PETROLEOS DEL PERU — PETROPERU S.A.

APENDICE N° 1

ALCANCE DETALLADO DE TRABAJOS A REALIZAR

El servicio consiste en efectuar los trabajos de mantenimiento y reparacién general del tanque 332-T-
212, de acuerdo a las Normas API 650, APl 653, ASTM, ASME, AWS, SSPC, NACE, asi como ejecutar
las modificaciones del tanque 332-T-212 en cumplimiento al D.S. N° 017-2013-EM - Procedimiento de
adecuacion de las instalaciones para almacenamiento de hidrocarburos preexistentes a las
disposiciones establecidas en el D.S. N° 052-93-EM - Reglamento de seguridad para el
almacenamiento de hidrocarburos.

GENERALIDADES.

= Las partidas que a continuacion se detallan, determinan las condiciones del servicio, y tienen
relacion directa con el costo de ejecucion.

= Todos los trabajos descritos, deberan ser ejecutados a cabalidad, siendo obligacién del
CONTRATISTA ejecutarlos con calidad y dentro del plazo establecido en su cronograma
propuesto.

= Todos los materiales suministrados por el CONTRATISTA deben cumplir con la calidad y
especificaciones técnicas solicitadas, siendo requisito la certificacion correspondiente en el caso
gue asi lo amerite, procediéndose a devolver los materiales que no cumplan con lo especificado.
Todos los materiales sobrantes del servicio seran entregados al Supervisor Administrador del
Servicio, quien se encargara de su disposicion.

= Todos los trabajos que ejecutar demandan por cuenta del CONTRATISTA mantener la limpieza
del &rea de trabajo, cuidar el medio ambiente y practicar la remediacion correspondiente ante
cualquier contaminacion de suelo, agua o aire que se derive directa o indirectamente de los
trabajos ejecutados.

=  En el caso de ocurrir contaminacion del medio ambiente, o riesgos contra la seguridad y salud, por
negligencia de su personal, el CONTRATISTA, ademas de asumir los costos de limpieza /
remediacion, y aplicar las sanciones a los responsables de acuerdo con los procedimientos
establecidos por PETROPERU S.A., estara comprometido en asumir las responsabilidades ante
las Entidades Fiscalizadoras competentes.

DESCRIPCION DE PARTIDAS

Las principales actividades del presente servicio indicadas son descriptivas, mas no limitativas,
debiendo en todo momento el personal del CONTRATISTA aplicar sus conocimientos, destreza y
experiencia, buscando siempre lo mejores resultados. Entre las cuales se especifican a continuacion:

A. MANTENIMIENTO Y REPARACION GENERAL DEL TANQUE 332-T-212.
1.00.00.0 TRABAJOS MISCELANEOS.

1.01.00.0 Trabajos Preliminares.
1.01.01.0 Limpiezadel tanque.
1.01.01.01 Drenado de productos de lineas.

Esta referida a la recuperacion con bombas u otros medios, de producto remanente en las
lineas después de vaciarlas, incluyendo el bombeo del producto y descarga a la conexion
indicada por la Supervision de Petropert (buzén adyacente, separador API, conexion a
otro tanque, almacén en cilindros, etc.)

La partida incluye manipuleo de la linea suministro de bomba de recuperacion, accesorios
y otras conexiones y/o facilidades provisionales a fin de trasladar el producto hacia el lugar
reqguerido para su recuperacion. Se debe incluir instalacién proteccion del piso o suelo con
plastico de ser necesario, para evitar contaminacion.
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El volumen real del producto remanente debe ser medido juntamente con la supervisién
de PETROPERU.

Esta partida se debe medir y pagar por metro ctiibico (M3) de producto drenado, segun los
planos y especificaciones del servicio.

1.01.01.02 Instalacion y retiro de platos ciegos 2”.
1.01.01.03 Instalacion y retiro de platos ciegos 3”.
1.01.01.04 Instalacion y retiro de platos ciegos 4”.
1.01.01.05 Instalacion vy retiro de platos ciegos 6”.
1.01.01.06 Instalacion vy retiro de platos ciegos 8”.
1.01.01.07 Instalacion y retiro de platos ciegos 10”.

Estas partidas se usan para aislar y luego poner en servicio un tanque o linea. La
CONTRATISTA debe suministrar todos los materiales incluyendo empaquetaduras y
esparragos requeridos. Incluye el corte y habilitado del plato ciego en las medidas y
espesores de acuerdo con el tamafio de las valvulas a bloquear.

Los materiales suministrados por la CONTRATISTA son:
- Plancha de acero ASTM A-283 Gr. C 0 ASTM A-36.

- [Esparragos de acero ASTM A-193 Gr B7 y tuercas de acero ASTM A-194 Gr. 2H,
medidas segin ASME B16.5 y API 650.

- Empaguetaduras espirometalicas RW, Garlock o equivalente del diametro requerido

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de plato ciego instalado y retirado,
segun los planos y especificaciones del servicio.

1.01.01.08 Aperturay cerrado de manholes

Consiste en el retiro de las tapas de los manholes ubicados en el cilindro y techo flotante
del tanque para facilitar el venteo e ingreso del personal, herramientas, facilidades u otros
para la buena ejecucion del servicio.

Incluye el retiro, corte (de ser necesario) y reemplazo de los esparragos, tuercas y
empaquetaduras una vez que se proceda al cierre del tanque.

Los materiales que suministrard la CONTRATISTA seran:

- [Espérragos de acero ASTM A-193 Gr B7 y tuercas de acero ASTM A-194 Gr. 2H,
medidas segin ASME B16.5 y API 650.

- Empaquetadura sintética libre de asbesto.
- Formador de empaquetadura de secado lento.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de manhole aperturado y cerrado,
segun los planos y especificaciones del servicio.

1.01.01.09 Retiro de borra

El remanente de gasolina y/o borra o particulas contaminadas deben ser retirados en su
totalidad mediante el uso de aserrin o rasquetas de madera, dejando totalmente seco el
fondo del tanque. Se incluye la instalacion protectora de suelo con plastico desde el tanque
hacia el acopio temporal (bolsas, cilindros, etc.) hasta su retiro o traslado hacia la zona de
almacenamiento en el area de compostaje.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cubico (M3) de borra correctamente retirada
y aprobada por el Administrador del Servicio.

1.01.01.10 Limpiezay lavado interior del tanque

Consiste en la limpieza efectuando el procedimiento especificado en la norma SSPC-SP1
(limpieza con solventes) empleando hidrolavadora, y escobillas con cerdas de fibras
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sintéticas o plasticas, acompafado del uso de detergente biodegradable, trapo industrial
entre otros.

Todos los materiales y equipos y facilidades (hidrolavadora, compresor herramientas y
andamios) deberan ser proporcionados por la CONTRATISTA.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cuadrado (M2) de area de interior del tanque
correctamente lavado, segun planos y especificaciones del servicio.

1.01.01.11 Lavado del exterior del tanque

Consiste en la limpieza efectuando el procedimiento especificado en la norma SSPC-SP1
(limpieza con solventes) empleando hidrolavadora, y escobillas con cerdas de fibras
sintéticas o plasticas, acompafiado del uso de detergente biodegradable, trapo industrial
entre otros de cada uno de los pontones.

Todos los materiales y equipos y facilidades (hidrolavadora, herramientas y andamios)
deberan ser proporcionados por la CONTRATISTA.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cuadrado (M2) de area de interior del tanque
correctamente lavado, segun planos y especificaciones del servicio.

1.01.01.12 Limpieza del area

Contempla la limpieza de elementos extrafios existentes dentro de la zona estanca del
tanque, como hierba, maleza, escombros u otros desperdicios luego de las labores de
mantenimiento. Asimismo, incluye la limpieza de tuberias, estructuras y superficies en
general con contenido de polvo. La limpieza podra ser manual o con equipos.

Se considera dentro de esta partida la mano de obra, herramientas, equipos, asi como
todos los materiales e insumos para la buena ejecucion del servicio. La disposicion final
de los residuos peligrosos y no peligrosos se coordinara con el Supervisor Administrador.

Esta partida se debe medir y pagar por suma Global (GBL) del area por correcta limpieza
del area de trabajo, aprobado por el Administrador del Servicio.

1.01.01.13 Aperturay cierre de abertura para mantenimiento

Esta partida contempla la apertura de un espacio en el primer anillo del cuerpo del tanque
con las dimensiones que considere necesario La CONTRATISTA y que esté permitido por
el API-653. Esta partida debe incluir la instalacion de refuerzos provisionales cumpliendo
con las indicaciones del API-653. Adicionalmente, La CONTRATISTA debe suministrar
todos los materiales, equipos, consumibles y mano de obra necesario para realizar la
actividad.

El lugar de apertura seré definido por La CONTRATISTA y aprobado por el Administrador
del Servicio.

Al finalizar los trabajos de reparacion del tanque y antes de realizar las pruebas y trabajos
de pintado, LA CONTRATISTA debe realizar el cierre de la abertura, volviendo a colocar
el tanque en sus condiciones originales.

Materiales suministrados por LA CONTRATISTA:

- Material de refuerzo provisional (plancha, perfiles, etc.)

- Materiales consumibles (oxigeno, gas acetileno, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por suma Global (GBL) de acuerdo con las actividades
descritas y aprobada por el Administrador del Servicio.

1.01.01.14 Retiro del techo flotante del tanque

Esta partida contempla el desmantelamiento y retiro del techo flotante en toda su
dimension. Adicionalmente, La CONTRATISTA debera suministrar todos los materiales,
facilidades, equipos e insumos para realizar la actividad.

La CONTRATISTA podra utilizar equipo de oxicorte (acetileno — oxigeno) o equipo de corte
con plasma para los trabajos de desmantelamiento del techo.

Esta partida se debe pagar por suma global (GBL)
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1.02.00.0 Trabajos de Electricidad e Instrumentacion.
1.02.01.0 Conexiones a Tierra.
1.02.01.01 Desconexién de punto atierray retiro de conexion atierra en el Tanque.

Esta partida incluye todos los trabajos requeridos para la desconexion del cable a tierra en
la conexidn de tierra del tanque y el retiro del cable desde el tanque hasta el conductor
enterrado en la periferia del tanque. También incluye el retiro de las platinas ubicadas en
el primer anillo del tanque.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de platina de puesta a tierra
desconectada y retirada, segun las especificaciones del servicio.

1.02.01.02 Conexién de punta a tierra en el tanque.

Esta partida incluye la instalacion de las puestas a tierra ubicadas en el tanque. Estas
seran platinas de acero inoxidable de 75x64x6 mm, previamente se instalaran planchas
de refuerzo de 130x70x8 mm sobre el cilindro (del mismo material) a fin de evitar soldeo
directo en el cilindro.

También incluye el suministro e instalaciéon de conductor de cobre aislado, chaqueta de
color verde, trenzado clase B, calibre 35 mm2 (2 AWG), desde el conductor enterrado
existente en la periferia del tanque hasta las platinas de puesta a tierra del tanque, asi
como la conexion exotérmica con el cable desnudo y la conexion empernada en las
platinas del tanque.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de punto de puesta a tierra instalado,
segun las especificaciones del servicio.
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Detalles de Puesta a Tierra

1.02.02.0 Instrumentacion.

Para la ejecuciéon de las siguientes partidas, el CONTRATISTA podra subcontratar el
servicio con una empresa especialista en instrumentacion, con experiencia acreditada en
trabajos similares y bajo la aprobacién de la Supervision de PETROPERU S.A.

1.02.02.01 Desmontaje, mantenimiento, calibracion e instalacién de medidor radar.

Esta partida incluye, pero no se limita, al empleo de equipos y herramientas, suministro de
materiales, supervision y mano de obra para el desmontaje, almacenamiento, manejo,
custodia, transporte, mantenimiento, calibracién, montaje, fijacion y conexionado del
Transmisor de Nivel tipo Radar.

El CONTRATISTA debe suministrar todas las herramientas y accesorios necesarios y
suficientes para la realizaciéon de las conexiones mecanicas y eléctricas del instrumento
de Nivel, asi como aquellos accesorios 0 partes que hayan sido entregados por el
fabricante.
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Se incluye en esta actividad y es responsabilidad del CONTRATISTA, realizar las
siguientes actividades:

e Desmontaje, almacenamiento, transporte y custodia del instrumento
e Limpieza y mantenimiento general.
e Ajuste y Calibracion que incluye:

- El suministro de material, equipos de calibracion, herramientas e instrumentos
patrones de calibracién, formatos de registro, supervisién y mano de obra para la
realizacion de pruebas de Calibracién del Instrumento de Nivel instalado en el
Tanque.

- El suministro del banco de pruebas y equipos de calibracion certificados para la
elaboracion de pruebas y calibracion de los instrumentos. Adicionalmente el alcance
de este trabajo comprende la revisién de las hojas de datos y especificaciones,
verificando las caracteristicas del disefio durante la recepcion del instrumento,
ademés de comprobar la integridad fisica y su correcto funcionamiento.

- Elaboracion y entrega de certificado de calibracién con los ajustes y rangos
establecidos para el proyecto aprobados por un ente certificador.

- Suministro de manual de calibracién, operacion y mantenimiento
¢ Montaje el cual incluye:

- Suministro e instalacion de tuberia Conduit ARG desde el instrumento ubicado en
el tanque hasta la caja de conexion dispuesta en el area limitrofe del tanque.

- Suministro de caja de paso Clase I, Division 2 y todos los materiales mecénicos
(soportes de fijacion, tornillos, arandelas, empaquetaduras, tuercas, abrazaderas,
etc.) y accesorios eléctricos (sellos cortafuegos, uniones, reducciones, conectores
eléctricos, tuberia flexible, etc.) necesarios y no mencionados para el correcto
funcionamiento del instrumento.

- Suministro y aplicacion de fondo anticorrosivo y pintura a los soportes de fijacion;
instalacion y nivelacion de los tubos Conduit.

- Suministro y aplicacion de pintura de alto contenido de zinc en las roscas de tuberias

- Suministro de cable, halado, corte, instalacién, tendido y conexionado de los tramos
de cables desde el instrumento en el tanque hasta la caja de conexién dispuesta en
el area limitrofe del tanque. Adicionalmente en el conexionado del instrumento se
incluye; el peinado de cables dentro de la carcasa del instrumento, la identificacion,
limpieza, amarre, colocacion de marquillas de identificacion, colacion de conectores
en ambos extremos del cable, pruebas de aislamiento de pantalla en el instrumento,
pruebas de continuidad de cada uno de los tramos de cable y reportes de pruebas.

Esta partida se mide y paga por unidad (UN) de Transmisor de Nivel correctamente
instalado, calibrado y aprobado a entera satisfaccion del Administrador del Servicio.

1.02.02.02 Desmontaje, mantenimiento, calibracién e instalacién de transmisor de
temperatura con elemento sensor.

Esté partida incluye, pero no se limita, al empleo de equipos y herramientas, suministro de
materiales, supervision y mano de obra para el desmontaje, almacenamiento, manejo,
custodia, transporte, mantenimiento, calibracién, montaje, fijacion y conexionado del
Transmisor de Temperatura con Elemento Sensor (Complemento de Lazo Nivel/Radar).

El CONTRATISTA debe suministrar todas las herramientas y accesorios necesarios y
suficientes para la realizacién de las conexiones mecéanicas y eléctricas del instrumento
de Temperatura y su Elemento Sensor, asi como aquellos accesorios o partes que hayan
sido entregados por el fabricante.

Se incluye en esta actividad y es responsabilidad del CONTRATISTA, realizar las
siguientes actividades:
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o Desmontaje, almacenamiento, transporte y custodia del instrumento
e Limpieza y mantenimiento general.
e Ajuste y Calibracion que incluye:

- El suministro de material, equipos de calibracién, herramientas e instrumentos
patrones de calibracion, formatos de registro, supervision y mano de obra para la
realizacion de pruebas de Calibracién del Transmisor de Temperatura con su
Elemento Sensor instalado en el Tanque.

- El suministro del banco de pruebas y equipos de calibracién certificados para la
elaboracidn de pruebas y calibracion de los instrumentos. Adicionalmente el alcance
de este trabajo comprende la revision de las hojas de datos y especificaciones,
verificando las caracteristicas del disefio durante la recepcion del instrumento,
ademas de comprobar la integridad fisica y su correcto funcionamiento.

- Elaboracién y entrega de certificado de calibracion con los ajustes y rangos
establecidos para el proyecto aprobados por un ente certificador.

- Suministro de manual de calibracién, operacion y mantenimiento.
e Montaje el cual incluye:

- Suministro e instalacion de tuberia Conduit ARG desde el instrumento ubicado en
el tanque hasta la caja de conexion dispuesta en el area limitrofe del tanque.

- Suministro de caja de paso Clase I, Divisién 2 y todos los materiales mecanicos
(soportes de fijacion, tornillos, arandelas, empaquetaduras, tuercas, abrazaderas,
etc.) y accesorios eléctricos (sellos cortafuegos, uniones, reducciones, conectores
eléctricos, tuberia flexible, etc.) necesarios y no mencionados para el correcto
funcionamiento del instrumento.

- Suministro y aplicacion de fondo anticorrosivo y pintura a los soportes de fijacion;
instalacion y nivelacion de los tubos Conduit.

- Suministro y aplicacion de pintura de alto contenido de zinc en las roscas de tuberias

- Suministro de cable, halado, corte, instalacién, tendido y conexionado de los tramos
de cables desde el instrumento en el tanque hasta la caja de conexién dispuesta en
el area limitrofe del tanque. Adicionalmente en el conexionado del instrumento se
incluye; el peinado de cables dentro de la carcasa del instrumento, la identificacion,
limpieza, amarre, colocacion de marquillas de identificacion, colacion de conectores
en ambos extremos del cable, pruebas de aislamiento de pantalla en el instrumento,
pruebas de continuidad de cada uno de los tramos de cable y reportes de pruebas.

Esta partida se mide y paga por unidad (UN) de Transmisor de Temperatura con Elemento
Sensor correctamente instalado, calibrado y aprobado a entera satisfaccién del
Administrador del servicio.

1.02.02.03 Desmontaje, mantenimiento, calibracion e instalacion de transmisor de
presion.

Esté partida incluye, pero no se limita, al empleo de equipos y herramientas, suministro de
materiales, supervision y mano de obra para el desmontaje, almacenamiento, manejo,
custodia, transporte, mantenimiento, calibracion, montaje, fijacion y conexionado del
Transmisor de Presién (Complemento de Lazo Nivel/Radar).

El CONTRATISTA debe suministrar todas las herramientas y accesorios necesarios y
suficientes para la realizacién de las conexiones mecéanicas y eléctricas del instrumento
de Presion, asi como aquellos accesorios o0 partes que hayan sido entregados por el
fabricante.

Se incluye en esta actividad y es responsabilidad del CONTRATISTA, realizar las
siguientes actividades:

e Desmontaje, almacenamiento, transporte y custodia del instrumento
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e Limpieza y mantenimiento general.
e Ajuste y Calibracién que incluye:

- El suministro de material, equipos de calibracién, herramientas e instrumentos
patrones de calibracion, formatos de registro, supervision y mano de obra para la
realizacion de pruebas de Calibracion del Instrumento de Presién instalado en el
Tanque.

- El suministro del banco de pruebas y equipos de calibracion certificados para la
elaboracidn de pruebas y calibracion de los instrumentos. Adicionalmente el alcance
de este trabajo comprende la revision de las hojas de datos y especificaciones,
verificando las caracteristicas del disefio durante la recepcién del instrumento,
ademas de comprobar la integridad fisica y su correcto funcionamiento.

- Elaboracién y entrega de certificado de calibracién con los ajustes y rangos
establecidos para el proyecto aprobados por un ente certificador.

- Suministro de manual de calibracién, operacién y mantenimiento.
e Montaje el cual incluye:

- Suministro e instalacién de tuberia Conduit ARG desde el instrumento ubicado en
el tanque hasta la caja de conexion dispuesta en el area limitrofe del tanque.

- Suministro de caja de paso Clase |, Divisiéon 2 y todos los materiales mecanicos
(soportes de fijacion, tornillos, arandelas, empaquetaduras, tuercas, abrazaderas,
etc.) y accesorios eléctricos (sellos cortafuegos, uniones, reducciones, conectores
eléctricos, tuberia flexible, etc.) necesarios y no mencionados para el correcto
funcionamiento del instrumento.

- Suministro y aplicacién de fondo anticorrosivo y pintura a los soportes de fijacion;
instalacion y nivelacion de los tubos Conduit.

- Suministroy aplicacién de pintura de alto contenido de zinc en las roscas de tuberias

- Suministro de cable, halado, corte, instalacion, tendido y conexionado de los tramos
de cables desde el instrumento en el tanque hasta la caja de conexion dispuesta en
el &rea limitrofe del tanque. Adicionalmente en el conexionado del instrumento se
incluye; el peinado de cables dentro de la carcasa del instrumento, la identificacion,
limpieza, amarre, colocacion de marquillas de identificacion, colacién de conectores
en ambos extremos del cable, pruebas de aislamiento de pantalla en el instrumento,
pruebas de continuidad de cada uno de los tramos de cable y reportes de pruebas.

Esta partida se mide y paga por unidad (UN) de Transmisor de Presién correctamente
instalado, calibrado y aprobado a entera satisfaccion del Administrado de Servicio de
PETROPERU S.A.

1.02.02.04 Desmontaje, mantenimiento, calibracion e instalacion de indicador de
temperatura.

Esta partida incluye, pero no se limita, al empleo de equipos y herramientas, suministro de
materiales, supervision y mano de obra para el desmontaje, almacenamiento, manejo,
custodia, transporte, mantenimiento, calibracién, montaje, fijacion y conexionado del
Indicador de Temperatura.

El CONTRATISTA debe suministrar todas las herramientas y accesorios necesarios y
suficientes para la realizacion de las conexiones mecénicas del instrumento Indicador de
Temperatura, asi como aquellos accesorios o partes que hayan sido entregados por el
fabricante.

Es responsabilidad del CONTRATISTA, realizar las siguientes actividades:
¢ Desmontaje, almacenamiento, transporte y custodia del instrumento

e Limpieza y mantenimiento general.
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e Ajuste y Calibracion que incluye:

- El suministro de material, equipos de calibracién, herramientas e instrumentos
patrones de calibracién, formatos de registro, supervisién y mano de obra para la
realizacion de pruebas de Calibracién del Instrumento Indicador de Temperatura
instalado en el Tanque.

- El suministro del banco de pruebas y equipos de calibracion certificados para la
elaboracidon de pruebas y calibracién de los instrumentos. Adicionalmente el alcance
de este trabajo comprende la revision de las hojas de datos y especificaciones,
verificando las caracteristicas del disefio durante la recepcién del instrumento,
ademas de comprobar la integridad fisica y su correcto funcionamiento.

- Elaboracién y entrega de certificado de calibracién con los ajustes y rangos
establecidos para el proyecto aprobados por un ente certificador.

- Suministro de manual de calibracién, operacién y mantenimiento.
¢ Montaje el cual incluye:

- Suministro de todos los materiales mecanicos necesarios para el correcto
funcionamiento del instrumento.

- Suministro y aplicacién de fondo anticorrosivo y pintura de alto contenido de zinc en
las roscas de tuberias

Esta partida se mide y paga por unidad (UN) de Indicador de Temperatura correctamente
instalado, calibrado y aprobado a entera satisfaccion del Administrador del Servicio de
PETROPERU S.A.

1.02.02.05 Reemplazo de soportes y tuberias de transmisién de sefial.

Consiste en el retiro de tuberias existentes y reemplazo por tuberias Conduit rigidas desde
las cajas tipo GUAT existentes ubicados en la parte inferior del tanque hasta la caseta de
medicion ubicada en la parte superior del cilindro. Incluye el reemplazo de todos los
soportes horizontales soldados al cilindro y de las abrazaderas tipo U, La partida incluye
el suministro de todos los materiales, accesorios, herramientas, equipos e insumos
necesarios para el tendido y montaje. La plancha de sacrificio

soldada al cilindro debera ser del mismo material que el anillo del tanque.

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de tuberias Conduit
reemplazadas, segun los planos y especificaciones del proyecto.

1.02.02.06 Pintado de soportes y tuberias de transmision.

El CONTRATISTA suministrara pintura y solventes para pintado (sistema epoxi amina,
esmaltes u otros) de tuberias y accesorios que conforman el sistema de transmision de
sefial y sus respectivos soportes, respetando los Estandares de ingenieria de
PETROPERU S.A. y el codigo de colores.

Los trabajos descritos aplican a la partida:

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de tuberia de transmisién
pintada, segun los planos y especificaciones del proyecto.

1.03.00.0 Sellado de Tanque.
1.03.01.0 Sello de Fondo y Cuneta.
1.03.01.01 Retiro de Sello Asféltico.

Comprende el retiro de todo sello antiguo y su limpieza con chorro a ultra alta presion,
grado de limpieza WJ-4, para instalar Sika Flex Bi componente 2C SL de las dimensiones
establecidas. Incluye el suministro de todos los materiales e insumos a usar para la
correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro lineal (ML) de sello asfaltico retirado, segin
los planos y especificaciones del proyecto.
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2.00.00.0

1.03.01.02 Instalacién para dique de sello asféltico

Se instalara un dique de contencién con platina de 1,5 o 2 pulgadas adherida al cilindro
por platinas y al concreto por una ranura circular. Incluye el suministro de todos materiales
para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe pagar por metro lineal (ML) de dique para sello de fondo instalado.
1.03.01.03 Suministro e instalacién de sellador de fondo.

Se refiere a la hermetizacién de la pestafia exterior del fondo con el anillo de concreto, a
fin de sellar contra el ingreso de humedad por debajo del fondo del tanque. Se usara Sika
Flex Bi componente 2C SL impermeabilizante de alta calidad que tenga buena adherencia
entre el acero y el concreto, siendo el suministro de estos por parte del CONTRATISTA.
Se considera como metro lineal al aplicado con un ancho de 80 mm por 25 mm de espesor
0 area equivalente, para lo cual debe instalarse una platina de contencién de 1.5 o0 2
pulgadas adherida al cilindro. La aplicacién del producto plastico debera sellar el espacio
existente entre la pestafia del fondo metdlico del tanque con el anillo de concreto, y la
pestafia completa expuesta.

Incluye el suministro de todos los materiales a usar para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro lineal (ML) de sellador de fondo instalado,
segun los planos y especificaciones del servicio.

OBRAS METAL MECANICA.

Los trabajos seran realizados de acuerdo con las normas API 650, APl 653, a los
Estandares de ingenieria de PETROPERU y normativas vigentes.

2.01.00.00 Exterior del Tanque.
2.01.01.00 Reemplazo de escalera espiral y baranda.
2.01.01.01 Retiro de peldafio, incluye tramo de barandas y soportes.

Incluye los trabajos de corte en caliente, manipuleo y retiro de peldafio de la escalera
helicoidal del tanque. Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar para
la correcta ejecucion de la partida. El costo de partida se valorizara en funcién de la
cantidad de peldafios (incluido barandas y soportes) retirados del tanque.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) para el retiro de peldafios, segun los
planos y especificaciones del servicio.

2.01.01.02 Fabricacién e instalacién de peldafios de escalera, incluye baranday su
soporte.

Cada peldafio de escalera sera confeccionado de acuerdo a los estdndares de Petroperd,
Norma API 650 (seccién 5.8.10, v. 2016) y D.S. N° 052-93-EM (Articulo N° 42, literal ab).
Se incluye las actividades de corte, esmerilado, manipuleo, soldeo, etc. Incluye el
suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la
partida. El costo de la partida se valorizara por cantidad de peldafio fabricado e instalado
en tanque.

Materiales que debera suministrar el CONTRATISTA:

e Plancha de acero estructural ASTM A-36.

e Peldafio tipo rejilla antideslizante grating, 760 mm x 200 mm minimo, ASTM A-36.
o Perfil de acero estructural: tipo L, tipo C, tipo I, ASTM A-36.

¢ Barra de fierro redondo liso y fierro cuadrado de 3/8” &, ASTM A-36.

e Tubo de acero para estructuras de 1-1/4” &, ASTM A-500 Gr. A, SMLS.

¢ Platina de acero de 4” x 1/4”, ASTM A-36.
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Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de fabricacion e instalacién de
peldafios de escalera, segun los planos y especificaciones del servicio.

2.01.01.03 Fabricacién de descansos de escalera, incluye baranda y su soporte.

Cada descanso de escalera sera confeccionado de acuerdo con las normas de Petroperd,
Norma API 650 (seccién 5.8.10, v. 2016) y D.S. N° 052-93-EM (Articulo N° 42, literal ab y
ac). Se incluye las actividades de corte, esmerilado, manipuleo, soldeo, etc., que sea
necesario. Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta
ejecucion de la partida. El costo de la partida se valorizara por cantidad de descansos
requeridos e instalado en tanque.

Materiales que debera suministrar el CONTRATISTA:

e Plancha de acero estructural ASTM A-36.

e Descanso tipo rejilla antideslizante grating, 850 mm x 260 mm minimo ASTM A-36.
o Perfil de acero estructural: tipo L, tipo C, tipo I, ASTM A-36.

e Barra de fierro redondo liso y fierro cuadrado de 3/8” @, ASTM A-36.

e Tubo de acero para estructuras de 1-1/4” &, ASTM A-500 Gr. A, SMLS.

¢ Platina de acero de 4” x 1/4”, ASTM A-36.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de fabricacion de descansos y
escalera, segun los planos y especificaciones del servicio.

2.01.01.04 Fabricacién e instalacion de soportes de escalera, incluye rodapié.

Consiste en la fabricacion de una plancha de refuerzo soldada al tanque. Incluye el
suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucién de esta.

Materiales para suministrar por el CONTRATISTA:
* Plancha de acero estructural ASTM A-36.
» Platina de acero de 4” x 1/4" ASTM A-36.

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de fabricacién e instalacion de
soportes de escalera, segun los planos y especificaciones del servicio.

2.01.01.05 Fabricacion e instalacion de plataforma para toma muestra, incluye
baranday soporte

Se considera el prefabricado e instalacion de una plataforma para toma muestra /
medicion, de acuerdo con los estandares mencionado en el documento “Especificaciones
de Construccion”. Comprende el corte, soldeo y armado de la plataforma en el techo del
tanque. EI CONTRATISTA proporcionara el suministro de todos los materiales vy
facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida.

Materiales para suministrar por el CONTRATISTA:

» Plancha de acero estructural ASTM A36.

+ Plataforma tipo rejilla antideslizante grating, ASTM A36.

» Perfil de acero estructural: tipo L, tipo C, tipo I, ASTM A-36.

» Barra de fierro redondo liso y fierro cuadrado & 3/8”, ASTM A36.

* Tubo de acero para estructuras de 1-1/4” &, ASTM A-500 Gr. A, SMLS.
» Calamina de acero de 1.80 m x 0.80 m tipo acanalada.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de fabricacion e instalacién de
plataforma para toma muestra, segun los planos y especificaciones del servicio.
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2.01.03.00 Reemplazo de conexiones a tanque
2.01.03.01 al 2.01.03.02 Retiro de conexiones atanque.

Estas partidas incluyen el retiro de boquillas para su reemplazo; corte en caliente de la
boquilla del cilindro del tanque, la plancha de refuerzo, elementos internos que conforman
la conexién y desconexién con elementos internos del tanque (manguera de drenaje, etc.).
LA CONTRATISTA, es la responsable de los dafios que pueda causar a la estructura del
cilindro del tanque en caso de que el retiro de boquillas no se efectie de manera adecuada;
por lo tanto, los trabajos de reparacion son de su cuenta y riesgo. Incluye el suministro de
todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida.

Materiales para suministrar por el CONTRATISTA:
e Consumibles (oxigeno, acetileno, etc.)
La partida aplica para los siguientes diametros:

2.01.03.01 Retiro de conexiones de 12”, drenaje de techo, incluye empaquetadura y
pernos.

2.01.03.02 Retiro de manhole H3, incluye refuerzo.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de conexién retirada, segun los planos
y especificaciones del servicio.

2.01.03.03 Instalacion de conexiones manhole 24”. Incluye, refuerzo,
empaquetadura, pernos y tapa

La fabricacién de la tapa del manhole se ejecutara de acuerdo con la norma API 650, AWS
A5.1/A5.2, y en las dimensiones designadas por el Supervisor de PETROPERU S.A. La
partida incluye la preparacion de biseles en el cilindro previo a la instalacién de la conexion,
construccion de conexion externa e interna. Ademas, incluye la plancha de refuerzo, tapa,
esparragos, empaquetaduras y el suministro de los materiales y facilidades necesarios
para su ejecucién:

Incluye el suministro, rolado e instalacion de la plancha de refuerzo del manhole de
acuerdo con el diametro del tanque.

Materiales, a suministrar por el CONTRATISTA:

- Tuberia de acero al carbono ASTM A-53 Gr. B,

- Plancha de acero ASTM A36.

- [Esparrago de aleacion ASTM A-193 Gr. B7 y tuerca ASTM A-194 Gr. 2H.
- Empagquetadura sintética libre de asbesto de 1/8” de espesor.

- Formador de empaquetadura de secado lento.

- Materiales consumibles (oxigeno, acetileno, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de conexién o manhole fabricado e
instalado, segun los planos y especificaciones del servicio.

2.01.03.04 Instalacion de conexiones de 17, incluye accesorios

La instalacion de boquillas debe ser efectuada de acuerdo con la Norma API 650, la partida
incluye la preparacion de biseles en el cilindro previo a la instalacion de la conexion,
construccion de conexion interna y externa. Adicionalmente se incluye el suministro de
todos los materiales y facilidades a utilizar para la correcta ejecucion de la partida

Materiales, a suministrar por LA CONTRATISTA:
- Tuberia de acero al carbono ASTM A-106 Gr. B,
- Cuello de 17 ASTM A-105.

- Materiales consumibles (cinta teflén, oxigeno, gas acetileno, etc.)
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- Materiales consumibles (oxigeno, acetileno, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de conexion instalada, segun el plano
RS-06-16-230-0034-003 y especificaciones del servicio.

2.01.04.0Reemplazo de planchas de cilindro.
2.01.04.01 Retiro e instalacion de planchas del 1 Anillo.

La partida comprende el corte y retiro de las planchas del cilindro y la instalacion de
soportes, arriostres y/o facilidades para el soporte de la estructura del tanque previo a la
instalacién de las nuevas planchas.

Ademas, se incluye la preparacion de biseles para las juntas soldadas, revision, limpieza,
cuadrado, conformado de planchas cortes y soldadura de las nuevas planchas del cilindro
del tanque de acuerdo con la norma API 650. Las juntas deben ser a tope doble bisel. La
partida incluye el suministro de todos los materiales y herramientas a usar para la correcta
ejecucion de la partida, el rolado de la plancha, mano de obra y demas facilidades que
permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios, balsos, grias) y que permitan la
correcta ejecucion de la actividad. Para el metrado a valorizar solo se considera el peso
de las planchas reemplazadas.

Materiales suministrados por el CONTRATISTA:
* Plancha de acero ASTM A-283 Gr. C.
+ Materiales consumibles (oxigeno, acetileno, electrodo soldadura, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de plancha reemplazada, segun
los planos y especificaciones del servicio.

2.01.04.02 Retiro e instalacion de planchas del 2 Anillo.

La partida comprende el corte y retiro de las planchas del cilindro y la instalacion de
soportes, arriostres y/o facilidades para el soporte de la estructura del tanque previo a la
instalacion de las nuevas planchas.

Ademas, se incluye la preparacion de biseles para las juntas soldadas, revisién, limpieza,
cuadrado, conformado de planchas cortes y soldadura de las nuevas planchas del cilindro
del tanque de acuerdo a la norma API 650. Las juntas deben ser a tope doble bisel. La
partida incluye el suministro de todos los materiales y herramientas a usar para la correcta
ejecucion de la partida, el rolado de la plancha, mano de obra y demés facilidades que
permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios, balsos, grias) y que permitan la
correcta ejecucion de la actividad. Para el metrado a valorizar solo se considera el peso
de las planchas reemplazadas.

Materiales suministrados por el CONTRATISTA:
» Plancha de acero ASTM A-283 Gr. C.
» Materiales consumibles (oxigeno, acetileno, electrodo soldadura, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de plancha reemplazada, segun
los planos y especificaciones del servicio.

2.01.04.03 (04) (05) (06) (07) Instalacion de boquillas, incluye refuerzo.

Esta partida se refiere a la fabricacion e instalacion de las boquillas del cuerpo del tanque
de acuerdo con la norma APl 650 y a las dimensiones descritas en los planos y
especificaciones del servicio.

La partida incluye el cortado de la tuberia segun dimensiones, la soldadura de la brida, la
preparacion de biseles en el cilindro, previo a la instalacién de la conexién, construccion
de conexion externa e interna. Ademas, incluye la plancha de refuerzo, espéarragos,
empaquetaduras y el suministro de todos los materiales a usar para la correcta ejecucién
de la partida.

Materiales, a suministrar por el CONTRATISTA:
12
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e Tuberia de acero al carbono ASTM A-53 Gr. B
e Brida de acero welding neck (W.N.) ASTM A-105 Gr. |
e Esparragos de aleacién ASTM A-193 Gr. B7 y tuercas ASTM A-194 Gr. 2H.

e Empaquetadura sintética libre de asbesto. Formador de empaquetadura de secado
lento.

e Plancha de acero ASTM A-36.
e Materiales consumibles (oxigeno, acetileno, electrodo de soldadura, etc.)

La partida aplica para las siguientes subpartidas:

e 2.01.04.03. Instalacién de boquilla @ 10”. Incluye refuerzo.
e 2.01.04.04. Instalacion de boquilla @ 8”. Incluye refuerzo.
e 2.01.04.05. Instalacion de boquilla @ 6”. Incluye refuerzo.
e 2.01.04.06. Instalacién de boquilla @ 4”. Incluye refuerzo.
e 2.01.04.07. Instalacién de boquilla @ 3”. Incluye refuerzo.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de conexién fabricado e instalado,
segun plano RS-06-16-230-0034-003 y especificaciones del servicio.

2.01.05.00 Desmontaje y montaje del Sistema de Espuma.
2.01.05.01 Retiro e instalacion de tuberia de espuma.

Los trabajos estan referidos al desmontaje y manipuleo de tuberias de la linea de espuma
contra incendio. La partida se valoriza en funcién a los kilogramos de tuberia reemplazada.
Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion
de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de tuberia retirada e instalada.
2.01.05.02 Desmontaje, mantenimiento e instalacién de camara de espuma.

Contempla el desmontaje y montaje de tres (03) camaras de espuma de la marca
CHEMGUARD, modelo CRSFP-15, con capacidad de descarga 25 - 83 GPM, para su
correspondiente mantenimiento (limpieza total de accesorios, engrase, reemplazo de
membrana de ser necesario, pruebas, etc.), a la cual se ejecutara arenado y pintado con
sistema epoxico amina-poliuretano, el area a pintar por cada camara de espuma es aprox.
1.5 m2. Incluye el suministro de todos los materiales, fabricacion e instalacion de soportes,
trabajos de soldeo y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se pagara por unidad (UN) de camara de espuma.
2.01.05.03 Retiro e instalacion de tuberia de toroide.

Los trabajos estan referidos al desmontaje y montaje de tuberias de distintos diametros
gue forman parte del toroide de agua de refrigeracion, las cuales constan de tuberias de
acero galvanizado que incluyen uniones del mismo material. La partida se valoriza en
funcién a los kilogramos de tuberia desmontada y montado en su lugar después de la
reparacion del cilindro. Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar
para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de tuberia desmontada y montada,
el Administrador de Servicio de PETROPERU S.A. deber& aprobar las tuberias que seran
retiradas.

2.01.05.04 Retiro e Instalacion de tuberia de toroide de 3" @.

Consiste en el retiro e instalacion del sistema de tuberias de enfriamiento del tanque de
tuberia galvanizada, las cuales se encuentran instaladas por tramos.
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Si por alguna mala manipulacién resulte deteriorado o roto algin accesorio o tuberia
galvanizada, La Contratista efectuara el reemplazo sin costo alguno para PETROPERU.
Esta partida incluye el suministro de todas las herramientas, equipos, mano de obra,
consumibles y todas las facilidades requeridas para su correcta instalacién.

Esta partida se debe medir y pagar por metro (M) lineal de tuberia del toroide retirada e
instalada, segun los planos y especificaciones del proyecto.

2.01.05.05 Desmontaje e instalacién de Tuberia de Montante de 4" @.

Consiste en el desmontaje e instalacion del sistema de tuberias de enfriamiento del
tanque. Las tuberias y accesorios que se encuentran en el tanque son de acero
galvanizado en el interior y exterior tipo Hot Dipp segin ASTM A-153 / A-153M con
conexiones adecuadas (menos rosca y soldeo) las cuales se desmontaran para los
trabajos de reparacion del tanque, instalandolos nuevamente una vez que se concluyan
dichos trabajos, cumpliendo con el estandar API1 650 y D.S. N° 052-93 EM.

Esta partida incluye el suministro de todos, consumibles y todas las facilidades requeridas
para su correcto desmontaje e instalacion.

Esta partida se debe medir y pagar por metro (M) lineal de tuberia del toroide retirado e
instalado, segun los planos y especificaciones del proyecto.

2.01.05.06 al 2.01.05.07 Retiro e Instalacion de Soportes.

Consiste en el retiro de soportes existentes y reemplazo por soportes de forma trapezoidal
(para linea montante) y tipo pata de gallo (linea de enfriamiento) los cuales se soportaran
al cilindro del tanque mediante sobre planchas soldadas. Incluye el suministro de todos los
materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida

Materiales que suministrara el Contratista:

» Perfil de acero estructural: tipo Canal(C), angulo L y WF tipo H.
Los trabajos descritos aplican a la partida:

2.01.05.06 Retiro e instalacion de soportes de toroide.

2.01.05.07 Retiro e instalacion de soportes de montante

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de soporte retirado e instalado

2.02.00.00 Interior del Tanque.
2.02.01.00 Remplazo de Tubo de Medicioén.

2.02.01.01 al 2.02.01.02 Reemplazo de Tubo de Medicion de 8” y 4”. Incluye sellos,
rodillos de bronce, anclaje y base

Estas partidas comprenden el suministro del tubo en toda su longitud, la confeccion de las
ranuras laterales en los tubos de medicion y de temperatura de acuerdo con los planos del
servicio. LA CONTRATISTA debe presentar un procedimiento para perforar, tomando en
cuenta la integridad del techo flotante y el sello perimetral, indicando las acciones para
prevenir dafios a los demas elementos del tanque. Incluye el suministro de todos los
materiales y facilidades a utilizar en la correcta ejecucion de la partida.

Materiales, suministrado por el CONTRATISTA:

e Tuberia de acero al carbono ASTM A-53 Gr. B, SCH XS.

e Brida de acero al carbono, welding neck, ASTM A-105 Gr. I.

e Plancha de acero ASTM A-36.

e Esparrago de aleacion ASTM A-193 Gr. B7 y tuerca ASTM A-194 Gr. 2H
e Perfil de acero estructural ASTM A-283 Gr. C/ ASTM A-36.

e Empaquetadura espiro metalica Garlock o equivalente.
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e Sellos.

¢ Rodillos de bronce.

e Material para anclaje y soporte (en caso haga falta)

e Consumibles (oxigeno, acetileno, electrodo de soldadura, etc.)
La partida aplica para las siguientes subpartidas:

- 2.02.01.01 Reemplazo de Tubo de Medicién de 8”. Incluye sellos, rodillos de bronce,
anclaje y base

- 2.02.01.02 Reemplazo de Tubo de Medicién de 4”. Incluye sellos, rodillos de bronce,
anclaje y base

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de tubo de mediciéon adecuado, segin
plano RS-06-16-230-0034-007 y especificaciones del servicio.

2.02.01.03. Instalacion de tubo de wincheo. Incluye sellos, rodillos de bronce,
anclaje y base, tapa rapida.

Esta partida comprende el suministro del tubo en toda su longitud, la confeccién de las
ranuras laterales del tubo para wincheo de acuerdo con los planos del servicio. LA
CONTRATISTA debe presentar un procedimiento para perforar, tomando en cuenta la
integridad del techo flotante y el sello perimetral, indicando las acciones para prevenir
dafios a los demas elementos del tanque. Incluye el suministro de todos los materiales y
facilidades a utilizar en la correcta ejecucion de la partida.

Materiales, suministrado por el CONTRATISTA:

e Tuberia de acero al carbono ASTM A-53 Gr. B, SCH XS.

e Tapa rapida de 8” & (escaotilla de seguridad)

e Plancha de acero ASTM A-36.

e Sellos.

¢ Rodillos de bronce.

e Material para anclaje y soporte (en caso haga falta)

e Consumibles (oxigeno, acetileno, electrodo de soldadura, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de tubo de medicion adecuado, segun
plano RS-06-16-230-0034-007 y especificaciones del servicio.

2.02.01.04. Adecuacién de la verticalidad y redondez del tanque.

Esta partida se debe ejecutar una vez que se tengan los resultados del estudio de
verticalidad y redondez del cilindro y sea aprobada por escrito su ejecucién por el
responsable del administrar el servicio, permitidas en el APl 650/653.

LA CONTRATISTA, es la responsable de suministrar todos los equipos, materiales,
servicio y mano de obra que se requiera para adecuar la verticalidad y redondez, y que
adicionalmente el techo pueda desplazarse a través del tanque de forma centrada a través
de todo el cilindro.

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de adecuacion de verticalidad
y redondez realizada segun las especificaciones del servicio y normas API.

2.02.02.00 Adecuacion de techo.

2.02.02.01 Reconstruccién total del techo con planchas ASTM A-36. Incluye
manhole, boquillas, paso de tuberias, soportes venteos, barrera contra
incendio, etc.

Esta partida comprende el suministro de las planchas requeridas para realizar la
construccion total del techo flotante, ademas de pasos de tuberias, manhole, venteos,
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soportes, barrera contra incendio, corredera para la escalera basculante y todas las partes
que constituyen el techo. Ademas, se considera el biselado de las planchas, cuellos y la
soldadura en los sitios requeridos. LA CONTRATISTA debe presentar el procedimiento
necesario para realizar la fabricacion total del techo, indicando las acciones para prevenir
dafios a los demas elementos del tanque.

La partida también incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a utilizar para
la correcta ejecucion de la partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo
(andamios, balsos, grua, etc.) y que permitan la correcta ejecucion de la actividad.

Materiales suministrados por LA CONTRATISTA:

e Tuberia de acero al carbono ASTM A-53 Gr. B.

e Plancha de acero ASTM A-36.

e Platinas, perfiles de acuerdo con los planos.

e Esparrago de aleacién ASTM A-193 Gr. B7 y tuerca ASTM A-194 Gr. 2H
e Empaquetadura sin alma de acero.

e Consumibles (oxigeno, acetileno, electrodo de soldadura, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de techo correctamente fabricado
e instalado, segun planos RS-06-016-230-0034-004/005/006 y especificaciones del
servicio.

2.02.02.02 Fabricacion de manhole adicional de 24” en el techo

La fabricacion del manhole se ejecuta de acuerdo con las normas APl 650, AWS
A5.1/A5.2, en las dimensiones designadas por la Supervision de PETROPERU S.A. La
partida incluye la preparacion de biseles en el cilindro previo a la instalacion de la conexién,
construccion de conexion interna y externa. Ademas, incluye la plancha de refuerzo, tapa,
esparragos, empaquetaduras y el suministro de los materiales a utilizar en la correcta
ejecucion de la partida.

La CONTRATISTA, suministrard los siguientes materiales:

e Tuberia de acero al carbono ASTM A-53 Gr. B

e Brida de acero ASTM A-105 Gr. |

e Esparrago de aleacién ASTM A-193 Gr. B7 y tuerca ASTM A-194 Gr. 2H
e Empaquetadura sintética libre de asbesto.

e Formador de empaque de curado lento.

e Plancha de acero ASTM A-36

e Consumibles (oxigeno, acetileno, electrodo de soldadura, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por Unidad (UN) de conexién o manhole fabricado e
instalado, segun el plano RS-06-016-230-0034-/005/006/007 y especificaciones de
servicio.

2.02.02.03 Suministro e instalacion de sello primario, para techo flotante

Esta partida incluye el suministro e instalacion del sello primario de espuma tipo PSS
Graver Foam para tanques de techo flotante. Tipo relleno de espuma. Material Seal
Envelope PVC Nitrilo/Nylon.

La partida también incluye el suministro de todos los materiales a utilizar para la correcta
ejecucion de la partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios,
balsos, grias) que permitan la correcta ejecucion de la actividad.

Materiales suministrados por LA CONTRATISTA:
- Sello primario PSS GRAVER FOAM SEAL
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- Accesorios y materiales para su instalacion
- Materiales consumibles

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de sello primario totalmente
suministrado e instalado, segln especificaciones del fabricante, especificaciones del
servicio y lineamientos de PETROPERU S.A.

2.02.02.04 Suministro e instalacion del sello secundario, para el techo flotante

Esta partida incluye el suministro e instalacion del sello secundario para tanques de techo
flotante. Tipo membrana barrera de vapor con planchas de compresiéon. Material
membrana poliuretano/nylon. Planchas de acero inoxidable.

La partida también incluye el suministro de todos los materiales a utilizar para la correcta
ejecucion de la partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios,
balsos, gria) y que permitan la correcta ejecucién de la actividad.

Materiales suministrados por LA CONTRATISTA.
- Sello primario PSS 50 Secundary Seal

- Accesorios y materiales para su instalacion

- Materiales consumibles

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de sello primario totalmente
suministrado e instalado, segln especificaciones del fabricante, especificaciones del
servicio y lineamientos de PETROPERU S.A.

2.02.02.05 Suministro e instalacion de manguera de 3” diametro para drenaje de
techo.

Esta partida incluye el suministro e instalacion de manguera de 3” @ para drenajes de
tanques de techo flotante. Tipo A-603 Viton 100 aromético.

La partida también incluye el suministro de todos los materiales a utilizar para la correcta
ejecucion de la partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios,
balsos, gria) y que permitan la correcta ejecucion de la actividad.

Materiales suministrados por LA CONTRATISTA.
- Manguera de 3” Tipo A-603

- Accesorios y materiales para su instalacion

- Materiales consumibles

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de manguera totalmente suministrado
e instalado, seglin especificaciones del fabricante, especificaciones del servicio y
lineamientos de PETROPERU S.A.

2.02.02.06 Fabricacion e Instalacién de Escalera Basculante en la Parte Superior
del Tanque.

Esta partida contempla retirar la escalera basculante y reemplazarla por otra sobre el techo
flotante de acuerdo con las medidas y detalles en cumplimiento al Estandar API 650.
Incluye los refuerzos y vigas necesarias para su instalacion en el techo del tanque, segun
plano RS-06-016-160-0034-004 que se debera ajustar y/o modificar a las medidas reales
de campo.

El costo de esta partida seréa valorizado en forma global (GBL) e incluye el suministro de
todos los materiales, herramientas, equipos y mano de obra requeridos para la correcta
ejecucion.
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2.02.03.0 Reemplazo de Fondo de Tanque.
2.02.03.01 Retiro del piso del Tanque.

Esta partida comprende el corte, retiro y disposicion de todas las planchas del piso del
tanque incluyendo el anillo anular, soportes y todo lo que se encuentre apoyado sobre el
piso del tanque

La partida también incluye el suministro de todos los materiales a utilizar en la correcta
ejecucion de la partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios,
balsos, gria) y que permitan la correcta ejecucién de la actividad.

LA CONTRATISTA suministrara los consumibles y materiales necesarios como oxigeno,
gas acetileno u otros que asegure la calidad de los trabajos.

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de plancha correctamente retirada
del piso del tanque, asi como su disposicion al patio de Chatarra de refineria Iquitos.

2.02.03.02 Instalacién del nuevo piso. Incluye placa anular

Esta partida comprende el suministro e instalacién de las planchas del piso del tanque
incluyendo las planchas del anillo anular, en los espesores descritos en los planos, asi
como los soportes que fueron retirados y todo lo que se encontraba apoya en el fondo del
tanque.

La partida también incluye la preparacion de biseles (en caso se requiera), el suministro
de materiales el suministro de todos los materiales a usar en la correcta ejecucién de la
partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios, balsos, grua)
y que permitan la correcta ejecucién de la actividad.

Incluye la preparacion y presentacion al Supervisor Administrador del Servicio el plano de
distribucion de planchas del nuevo fondo (distribucion de planchas del anillo de rigidez del
fondo y distribucion de las planchas centrales del fondo) previo al inicio de los trabajos.

Comprende la revisién, limpieza, cuadrado, presentacion, armado, forjado, corte y soldado
de planchas que formaran el anillo anular del fondo del tanque.

Incluye el suministro de todos los materiales (planchas de acero al carbono ASTM A-36,
soldadura, etc.) y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida, asi como los
trabajos de manipulacién de planchas, replanteo, recortes, nivelacion y soldeo de acuerdo
a las especificaciones técnicas aplicables.

Materiales para suministrar por el CONTRATISTA:
e Plancha de acero estructural, ASTM A-36.

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de plancha de fondo instalada,
segun los planos y especificaciones del servicio.

2.02.03.03 Retiro de tuberia de drenaje de techo.

Esta partida comprende el corte (de ser necesario), retiro y disposicién de la tuberia de
drenaje de techo apoyada sobre el fondo del tanque, incluyendo los accesorios, soporte y
todo lo que se encuentre adosado a esta tuberia.

La partida también incluye de todos los materiales a utilizar para correcta ejecucion de la
partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios, balsos, gria)
y que permitan la correcta ejecucién de la actividad.

Materiales suministrados por LA CONTRATISTA:
- Materiales consumibles (oxigeno, gas acetileno, sierra, etc.)

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de tuberia correctamente
retirada segun los planos y especificaciones del servicio.
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2.02.03.04 Fabricacién e instalacién de tuberia de drenaje de techo

Esta partida comprende el suministro e instalacién de la tuberia en toda su longitud,
incluyendo los accesorios de tuberias, la confeccion e instalacién de soportes (apoyados
sobre el fondo del tanque) y todo lo que sea necesario para el correcto funcionamiento de
la tuberia de drenaje, de acuerdo con los planos del servicio.

LA CONTRATISTA debe presentar el procedimiento para la instalacion de la tuberia
incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a utilizar en la correcta ejecucion
de la partida

Materiales a suministrados por LA CONTRATISTA:

e Tuberia de acero, ASTM A-53 Gr. B.

e Material para anclaje y soporte (en caso se requiera)

e Materiales consumibles (oxigeno, gas acetileno, electrodo E-6010 u otro)

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de tubo de drenaje
correctamente instalado, segun el plano RS-06-16-230-0034-003 y especificaciones del
servicio.

2.02.04.00 Remplazo de sumidero.
2.02.04.01 Retiro de tuberia de drenaje de fondo

Esta partida comprende el corte (de ser necesario), retiro y disposicién de la tuberia de
drenaje de fondo incluyendo los accesorios, soportes y todo lo que se encuentre adosado
a esa tuberia.

La partida también incluye el suministro de todos los materiales a utilizar para la correcta
ejecucioén de esta, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios,
balsos, gria) y que permitan la correcta ejecucion de la actividad.

Materiales suministrados por LA CONTRATISTA:
e Materiales consumibles (oxigeno, gas acetileno, etc.).

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de tuberia correctamente
retirada segun los planos y especificaciones del servicio

2.02.04.02 Fabricacion e instalacion de tuberia de drenaje de fondo

Esta partida comprende el suministro e instalacién de la tuberia en toda su longitud,
incluyendo los accesorios de tuberias, la confeccién e instalacion de soportes (apoyados
sobre el fondo del tanque) y todo lo que sea necesario para el correcto funcionamiento de
la tuberia de drenaje de fondo, de acuerdo con los planos del servicio.

LA CONTRATISTA debe presentar el procedimiento para la instalacion de la tuberia
incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a utilizar en la correcta ejecucion
de la partida

Materiales a suministrados por LA CONTRATISTA:

e Tuberia de acero, ASTM A-53 Gr. B.

e Material para anclaje y soporte (en caso se requiera)

¢ Materiales consumibles (oxigeno, gas acetileno, electrodo E-6010 u otro)

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de tubo de drenaje
correctamente instalado, segun el plano RS-06-16-230-0034-003 y especificaciones del
servicio.

2.02.04.03 Fabricacion e instalacion de sumidero

Esta partida comprende el suministro e instalacion de planchas y rolado de las mismas en
los espesores descritos en los planos, para la fabricacion e instalacion del sumidero de
fondo.
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3.00.00.00

La partida también incluye la preparacion de biseles (en caso se requiera), el suministro
de materiales el suministro de todos los materiales a usar en la correcta ejecucion de la
partida, facilidades que permitan el acceso a la zona de trabajo (andamios, balsos, grua)
y que permitan la correcta ejecucién de la actividad

LA CONTRATISTA debe presentar el procedimiento para la instalacion de la tuberia
incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a utilizar en la correcta ejecucion
de la partida

Materiales a suministrados por LA CONTRATISTA:
e Tuberia de acero, ASTM A-36
¢ Materiales consumibles (oxigeno, gas acetileno, electrodo E-6010 u otro)

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de sumidero correctamente
fabricado e instalado, segun los planos y especificaciones del servicio.

TRABAJOS CIVILES.

3.01.00.00 Cimentacién de Tanque.
3.01.01.00 Instalacion de Doble Fondo.
3.01.01.01 Retiro de Arena.

Esta partida contempla el retiro de arena compactada ubicada debajo del fondo del tanque
hasta una profundidad de 35 cm con mano de obra y/o equipo, trasladando la arena a
zonas aledafia al tanque o donde indique el administrador del servicio, evitando estorbar
otras actividades. Esta partida incluye mano de obra, equipos, herramientas y facilidades
requeridas para la correcta ejecucion.

De acuerdo con el tipo de material a encontrar, se multiplicara el volumen de excavacion
por un coeficiente de esponjamiento.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cibico (M3) de retiro de arena, segln planos
y especificaciones del servicio.

3.01.01.02 Suministro e Instalaciéon de Arena.

Esta partida contempla el suministro y relleno de excavaciones o &reas del fondo del
tanque con arena fina o gruesa segun corresponda. El relleno se ejecutard manualmente
0 con equipo dependiendo de las condiciones de operacién de la planta. Se considera
dentro de esta partida, el suministro de material, la mano de obra, equipos y las
herramientas requeridas para la buena ejecucion de esta partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cubico (M3) de instalacion de arena, segin
planos y especificaciones del servicio.

3.01.01.03 Compactacion de Arena.

El material serd compactado con plancha compactadora o mediante un pisén. Se
considera dentro de esta partida el suministro de material, mano de obra, equipos y
herramientas requeridas para la buena ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cubico (M3) de compactacion de arena,
segun planos y especificaciones del servicio.

3.01.01.04 Suministro e Instalacion de doble fondo (Geo-Membrana).

Consiste en el suministro e instalacion de geomembrana HDPE en el fondo del tanque a
fin de impermeabilizar el terreno bajo el tanque. Considerar geomembrana de 1,5 mm de
espesor. La disposicion de los materiales de relleno y la geomembrana estaran de acorde
al API 650 apéndice |, a fin de garantizar la calidad de la instalacion. Se debera realizar
pruebas no destructivas como el empleo de camara de vacio. Asimismo, se incluye la
construccion de un sistema de deteccion de fugas, lo cual incluye el suministro de todos
los materiales y facilidades a utilizar para la correcta ejecucion de la partida.
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Esta partida se debe medir y pagar por metro cuadrado (M2) de instalacion de doble fondo,
segun los planos y especificaciones del servicio.

3.01.01.05 Suministro e Instalaciéon de Geo-Textil.

EI CONTRATISTA debera suministrar e instalar el geo-textil no tejido, elaborado con fibras
de polipropileno mediante proceso de punzonado por agujas, resistente a los ataques
quimicos, biolégicos y debera cumplir con las Normas ASTM D-1505, ASTM D-638, ASTM
D1004, ASTM D4833, ASTM D1603, ASTM D5721, ASTM D3895, ASTM D5199.

El costo de esta esta partida es por metro cuadrado (M2) suministrada e instalada.
Instalacion de Geo-Membrana y Geo-Textil.

La barrera de contencion del fondo del tanque debe ser totalmente hermética y evitar el
ingreso de agua de la capa fredtica especialmente en los puntos de interseccién con los
tubos detectores de fugas. Asimismo, se debe tener cuidado de que la geo-membrana no
tenga contacto con las planchas de acero en prevision a ser quemada durante el proceso
de soldadura.

La capa geo-textil sirve para proteger la geo-membrana de posibles dafios por contacto
con piedras, superficies asperas y filudas del anillo de concreto, y se instalara sobre la
primera capa de arena compactada de 5 cm.
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La geo-membrana HDPE se instalara sobre la capa de geo-textil y se fijara dentro del anillo
de concreto. Previamente verificar que la superficie interior del anillo no presente bordes
afilados o puntiagudos que puedan dafiar la geo-membrana.

La calidad y el procedimiento de instalacion del geo-textil y la geo-membrana, debe tener
la aprobacion de la Supervisién de PETROPERU S.A.

3.01.01.06 Concreto ciclépeo con proporcion C:H 1:10 mas 30% de piedra grande

Esta partida comprende el suministro de materiales, transporte, herramientas, mano de
obra y equipos necesarios para la construccién de concreto ciclépeo con proporciéon C:H
1:10 més 30% de piedra grande (tamafio maximo 4”) con mortero f'c=125 Kg/cm2 a los 28
dias para zapata falsa segun el espesor indicado en los planos del servicio.

Todas las obras de mortero se deben llevar a cabo de conformidad con las
recomendaciones de la norma NTE E.060 “Concreto armado”. En ningun caso la
resistencia del mortero vaciado debe ser inferior a la resistencia especifica en esta partida.

En el precio unitario de la partida se considera incluido la elaboracién o suministro del
mortero, el vaciado, vibrado y en general la provisidn de todos los Utiles, maquinarias y la
mano de obra necesaria para ejecutar el trabajo de acuerdo con lo establecido en las
especificaciones, asi como el transporte de agua para la elaboracién del mortero.

Esta partida se debe medir y pagar en metro cubico (M3) de concreto ciclépeo, el volumen
se obtiene multiplicando la seccién transversal por la longitud del elemento.

3.01.01.07 Construccion de base de piedra chancada 1”

Esta partida comprende el suministro de materiales, herramientas, mano de obra y equipos
necesarios para la construccion de bases con piedra chancada N° 1 con espesor variable,
en el borde interior del anillo de cimentacion del tanque para permitir la infiltracién de
liquidos a los buzones de control.

El trabajo comprende el suministro y transporte del material hasta el sitio del servicio; asi
como el manejo, mezclado, extendido, conformacién, compactacion y acabado final de la
base de piedra picada.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cubico (M3) se mide en sitio por volumen de
base de piedra chancada terminada, satisfactoriamente de acuerdo con lo establecido en
esta especificacion. El volumen se obtiene multiplicando la longitud efectiva por el ancho
del tramo y por el espesor promedio de la base colocada debidamente ejecutada y
aprobada.

3.01.01.08 Suministro, transporte e instalaciéon de polylock de 4” de HDPE en forma
de “E”

Comprende el suministro, materiales, herramientas, mano de obra, servicios y equipos
necesarios para el suministro, transporte y la colocacién de polylock de 4” de polietileno
de alta densidad (HDPE) en el borde interno del anillo de cimentacion del tanque con la
finalidad de garantizar la adherencia de la geomembrana al elemento de concreto. Estos
trabajos se ejecutaran de acuerdo a los planos y las indicaciones de esta seccion.

El polylock debe ser fabricado especificamente para trabajar como barrera de fluidos en
estructuras hidraulicas, debe ser durable y resistente a la degradacion quimica y por rayos
ultravioletas.

La partida incluye carga, transporte, descarga y correcta instalacion de este material.

LA CONTRATISTA debera realizar la instalacion segun las recomendaciones dadas por
el proveedor o en su defecto con la asesoria de este.

Esta partida se debe medir y pagar por metro lineal (ML) de polylock de HDPE instalado.
3.01.01.09 Construccion de buzoén de revision

Comprende el transporte, personal, herramientas, equipos y materiales necesarios para la
adecuada construccion de buzén de revision de concreto fc=210 Kg/cm2, incluye tapa
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metdlica, y elementos metalicos de apoyo, fierro de refuerzo (doble malla electrosoldada)
y tuberia de PVC de 2” para descargar los liquidos de acuerdo con los detalles indicados
en los planos y especificaciones técnicas del servicio.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de buzén realizado, segln
especificaciones.

0,31
| 0,28

/ 100 mm x 100 mm x 4.2 mm

L
‘ —MALLA ELECTROSOLDADA

0,10

7/ TERREMNC
g

DRENAJE TUBO
VC—U 82"

0,50
N

0,40

T— TERRENO

FONDO SELLADO

) - . ./
TUEBO DE CONCRETO DE e8 CON MORTERO

(TUBERIA DE DREMAJE)

3.01.02.0 Reparacién de Cimentacién.
3.01.02.01 Retiro de cimentacidn antigua.

La partida contempla la demolicion del anillo y escalera de concreto del tanque. El trabajo
se podra realizar manualmente o con equipo mecanico. Se considera dentro de la partida
la mano de obra, los equipos y herramientas requeridos para su ejecucion.

Esta partida se debe medir y pagar por metro ctibico (M3) de retiro de cimentacién antigua,
segun los planos y especificaciones del servicio.

3.01.02.02 Demolicién de pavimento de concreto.

Comprende el trabajo relacionado con la demolicion del pavimento de concreto armado,
en zonas indicadas, segun lo establecido en las especificaciones del servicio y en un todo
de acuerdo con lo fijado en el contrato del servicio.

En esta partida se contempla la remocion del fierro de refuerzo incluyendo las operaciones
necesarias para desarmar, extraer del sitio los diferentes elementos. Previa conformidad
del Supervisor Administrador se procedera con las demoliciones y la disposicion de los
desechos al lugar que éste indique, considerdndose efectuado el trabajo
satisfactoriamente cuando el sitio haya quedado libre de todo resto de materiales producto
de la demolicion.

El trabajo incluye toda la mano de obra, equipos, materiales, bote y transporte de los
materiales removidos u otros servicios necesarios para la correcta y completa ejecucion
de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cubico (M3) de demolicién de pavimento de
concreto.
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4.00.00.0

3.01.02.03 Preparacion del terreno con concreto pobre f¢c=100 Kg/cm2

Incluye todos los trabajos de movimiento de tierras, relleno y compactacion requerido
previo al encofrado. Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a utilizar
para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cibico (M3) para preparacién de terreno,
segun planos y especificaciones del servicio.

3.01.02.04 Encofrado

Esta partida contempla el encofrado de cimientos mediante formas de madera. Esta
debera ser resistente y estar en buen estado. El encofrado se hara de acuerdo con las
normativas y tolerancias indicadas en el Reglamento Nacional de Edificaciones. Se
considera dentro de esta partida los materiales, mano de obra, equipos y herramientas
requeridas para la buena ejecucion de esta partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cubico (M3) de encofrado, segun planos y
especificaciones del servicio.

3.01.02.05 Fabricacién y armado de fierro de refuerzo para cimentacion

Esta partida contempla el suministro de varillas de construccién, confeccion de armaduras
y formas, asi como la instalacién de estas. El acero sera de procedencia nacional
SIDERPERU Gr. 60, se considera dentro de esta partida materiales, mano de obra,
equipos y herramientas requeridas para la buena ejecucion del servicio.

Esta partida se debe medir y pagar por kilogramo (KG) de fabricacién y armado de
estructura, segun planos y especificaciones del servicio.

3.01.02.06 Vaciado de concreto f'c=210 Kg/cm2

Esta partida contempla la preparacién de mezcla de concreto solicitadas, asi como el
vaciado de estas en los encofrados. La preparacion de las mezclas se hara de acuerdo
con lo indicado en el Reglamento Nacional de Construcciones y estandares de
PETEROPERU S.A. Las mezclas se prepararan en equipos mezcladores de acuerdo con
la formulacién para llegar a la resistencia requerida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro cubico (M3) de vaciado de concreto, segun
planos y especificaciones del servicio.

3.01.02.07 Excavacion localizada

Comprende el suministro de transporte, materiales, equipos, herramientas, mano de obra
y demas elementos necesarios para la excavacion de zanja con uso de equipo excavador
y/o a mano, a fin de lograr las cotas establecidas en los planos del servicio.

Incluye el uso de entibado para excavaciones a profundidades mayores a 1.20 m y de
equipo de achique donde aplique para garantizar la seguridad y protecciéon de las
excavaciones adyacentes y del personal.

Esta partida se debe medir y pagar por metro ctibico (M3) de volumen excavado, medido
en su condicién original, levantando secciones transversales en el sitio de excavacion
aprobado por la inspeccion, validamente ejecutado de acuerdo con los planos y
especificaciones del servicio.

TRABAJOS DE PROTECCION SUPERFICIAL.
4.01.00.00 Tratamiento superficial.

Las partidas de preparacién superficial incluyen todos los materiales, equipos,
herramientas y facilidades necesarias para la correcta ejecucién de los trabajos.

4.01.01.00 - 4.01.02.00 Arenado interior / Exterior del tanque.
4.01.01.01 - 05y 4.01.02.01 - 06 Arenado interior / Exterior del tanque

Comprende el arenado de las superficies metalicas. Para el almacenamiento de crudos la
superficie interior a ser arenada comprendera el fondo y primer anillo del tanque, llegando
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hasta 10" por encima de la junta soldable del primer y segundo anillo. Se debera presentar
una superficie homogénea segun especificacion de tratamiento de superficie, Los trabajos
seran segun la Norma SSPC-SP-5. El material abrasivo para utilizar es el Garnet 30/60 y
debe cumplir con las especificaciones de la Norma SSPC. EIl CONTRATISTA debera
disponer de patrones de comparacién para verificar el tipo de arenado segun la norma
SSPC. Con el fin de reducir la polucién se podra usar chorro abrasivo con agua y realizar
el tratamiento superficial con el fin de tener el grado de limpieza requerido correspondiente
a la presente partida.

El aire comprimido debe estar libre de humedad y aceite, para lo cual los compresores de
aire deben contar con accesorios apropiados, tales como separadores de aceite y
humedad. Los separadores deben ser del tipo ciclén, con camaras de expansion y
microfiltros. Periédicamente se deben limpiar los accesorios empleando disolventes para
quitar el aceite y reemplazar los filtros si fuera necesario.

Los trabajos se realizaran hasta las 15:00 horas siempre que no haya lluvia o el ambiente
no tenga humedad fuera de lo normal. En todo caso, la temperatura del ambiente sera 3
°C mayor del punto de rocid y la humedad relativa no debe ser mayor al 85%. Hacer uso
de instrumentos adecuados para controlar las condiciones ambientales.

Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion
de las partidas.

Los trabajos descritos aplican a las partidas:
4.01.01.01 Fondo.

4.01.01.02 Cilindro.

4.01.01.03 Techo.

4.01.01.04 Estructuras.

4.01.01.05 Tuberiay accesorios.
4.01.02.00 Arenado exterior del tanque.
Comprende las mismas caracteristicas técnicas del arenado interior del Tanque.
Los trabajos descritos aplican a las partidas:
4.01.02.01 Techo

4.01.02.02 Cilindro.

4.01.02.03 Pasarela de cilindro.

4.01.02.04 Estructura de escalera.
4.01.02.05 Tuberias y accesorios.
4.01.02.06 Soporte de tuberia.

Cada una de estas partidas se debe medir y pagar por metro cuadrado (M2) de area
preparada, segun planos y especificaciones del servicio.

4.02.00.00 Pintura
Obligaciones importantes que el CONTRATISTA debe cumplir:

a) Los trabajos de aplicacion de pintura se efectuaran cumpliendo en forma estricta las
normas técnicas SSPC-SP, recomendaciones técnicas del fabricante de pinturas y
tomando como referencia los procedimientos de trabajo y estandares de ingenieria de
PETROPERU S.A.

b) El CONTRATISTA debera coordinar con el fabricante o proveedor de la pintura, para
gue en forma permanente disponga de un Técnico en Pinturas durante el tiempo que
dure los trabajos de arenado y pintado, quien velara por la buena aplicacion y garantia
del pintado, cuya ausencia ser& causal de paralizacion de los trabajos de pintado.
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c) El personal responsable del pintado debe contar con experiencia necesaria y tener
conocimientos de los tipos de preparacién de superficie y aplicacién de pinturas segun
las Normas Técnicas especificas.

d) Las marcas de pinturas aprobadas por PETROPERU S.A. son: Ameron, Sherwin
Williams, Vencedor, Sigma — Aurora, Jet, cualquier otra marca estaria sujeta a
evaluacion y entrega de carta de garantia del Fabricante por un tiempo minimo de 5
afios, en la que se compromete a corregir los defectos presentados bajo su entera
responsabilidad.

e) PETROPERU S.A. se reserva el derecho de adicionar o retirar un determinado sistema
y/o marca de pintura, por otras alternativas de mejor calidad y rendimiento. Toda
variacién significativa en la cantidad de capas y/o espesor de la pelicula (en mils de
pelicula seca), sera objeto de revisién de los precios unitarios. El suministro de los
equipos recomendados por el fabricante de pinturas para su 6ptima aplicacién no
tendra ninguna incidencia en los precios unitarios.

f) La participacion del Técnico en Pinturas y del Supervisor de Servicio de PETROPERU
S.A. no libera al CONTRATISTA de su responsabilidad por la calidad y garantia del
servicio, Por lo que, en el caso de detectarse fallas durante la ejecucién o recepcion
del servicio, estas seran de exclusiva responsabilidad del CONTRATISTA quien debe
asumir los costos y gastos que pudieran generar la correccion de las fallas antes
indicadas.

g) EICONTRATISTA debe contar Obligatoriamente con todos los equipos en buen estado
requeridos para la aplicacion de las pinturas con boquillas adecuadas para evitar
problemas de chorreado o sobre espesores de pintura, implementos de proteccion
personal, asi mismo lonas, carpas o toldos adecuados para amenguar la contaminacion
del medio ambiente y dafios del personal y equipos aledafos. Igualmente se debe
considerar instrumentos de medicién y control como: medidor de humedad relativa
del ambiente y punto de rocio, termédmetros (medir temperatura del metal), medidor
de espesores de pelicula de pintura hiimeday seca, comparador de rugosidad de
la superficie, detector de pin holes (hollyday detector), test de sal en superficie del
metal o equivalente y todo equipo que el CONTRATISTA considere necesario para
garantizar la calidad de su servicio.

h) El pintado se debe realizar no méas de cuatro horas de estar expuesto luego del arenado
y el CONTRATISTA debe entregar al concluir cada capa de pintura un reporte con el
mapeo de los espesores de la pintura en seco en cumplimiento con las normas técnicas
establecidas, aprobado por el Técnico Inspector de Pinturas. El Supervisor de Servicio
de PETROPERU S.A. se reserva el derecho de hacer las inspecciones
correspondientes de verificacion y dar conformidad o rechazar el referido informe.

i) Los equipos de aplicacion de pintura deben ser Airless con una presiéon minima de
2,000 PsSI, utilizando el tipo de boquillas recomendadas por el fabricante de pintura, los
cuales se deben encontrar en buen estado para evitar malas aplicaciones con la
consiguiente pérdida de tiempo.

4.02.01.00 Pintura interior del tanque.

La aplicacién de pintura serd sobre superficies limpias libre de polvo, grasa, humedad
relativa del ambiente no mayor a 85% y con la rugosidad requerida por el fabricante de
pintura. El pintado debe realizarse no mas de cuatro horas de estar expuesto después del
arenado.

El sistema de pintado es con equipo air lees, su aplicacion se hara con una presion minima
de 2,000 PSI. La aplicacion es de dos (02) capas de pintura, sistema epoxi-novolaca,
segun Estandar de Ingenieria SI3-22-43 Rev. 04 2010 o version actualizada. La partida
incluye el suministro de pintura y solventes. EI CONTRATISTA al mismo costo por metro
cuadrado, podra evaluar la opcion de aplicar un recubrimiento de sistema epoxi curado
con poliamina modificada 100% sdélidos sin solvente bi componente que garantice 20 afios
de servicio, resistente a la abrasion e impacto, respetuoso al medio ambiente sin alquitran
de hulla, rentable a la relacion costo/beneficio LCCA - Analisis de Costos del Ciclo de Vida
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- Curado al 95% de humedad, resistente a la proteccién catddica, compatible con
recubrimientos contra incendio.

El color tonalidad seré establecido por PETROPERU S.A. El recubrimiento de pintura debe
alcanzar un espesor minimo de 13 mils de pelicula seca distribuidos en una capa de
anticorrosivo de 3 mils de espesor seco, otra capa de pintura de acabado de 10 mils (o 2
capas de 5 mils cada una) de espesor seco, segun los estandares de pintado antes
mencionados.

Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion
de la partida.

Esta partida se pagara por metro cuadrado (M2) de area pintada.
Los trabajos descritos aplican a las partidas:

4.02.01.01 Pintado de fondo.

4.02.01.02 Pintado de cilindro.

4.02.01.03 Pintado de estructuras.

4.02.01.04 Pintado de tuberia y accesorios.

4.02.01.05 Pintado techo

Cada una de estas partidas se debe medir y pagar por metro cuadrado (M2) de area
pintada, segun planos y especificaciones del servicio.

4.02.02.00 Pintura exterior del tanque.

La aplicacién de pintura seré sobre superficies limpias libre de polvo, grasa y, humedad
no mayor del 85% de humedad relativa y con la rugosidad requerida por el fabricante de
pintura, el pintado debe realizarse no mas de cuatro horas de estar expuesto luego del
arenado. El sistema de pintado es con equipo Airless, su aplicacion se hard con una
presion minima de 2,000 PSI.

La aplicacion externa es de tres (3) capas de pintura (sistema epoxi-poliuretano): una (01)
capa de pintura anticorrosiva epoéxica (5 mils), una (01) capa intermedia de esmalte
epoxico (5 mils) y una (01) capa de acabado de esmalte de poliuretano (2 mils).
Incluye el suministro de pintura y solventes. EI CONTRATISTA al mismo costo por metro
cuadrado, podra evaluar la opcion de aplicar un recubrimiento de sistema epoxi curado
con poliamina modificada 100% sdélidos sin solvente bi componente que garantice 20 afios
de servicio, resistente a la abrasion e impacto, respetuoso al medio ambiente sin alquitran
de hulla, rentable a la relacién costo/beneficio LCCA - Analisis de Costos del Ciclo de Vida
- curado al 95% de humedad, resistente a la proteccion catddica, compatible con
recubrimientos contra incendio.

El color tonalidad seré establecido por PETROPERU S.A. El recubrimiento de pintura debe
alcanzar un espesor minimo de 12 mils de pelicula seca distribuidos en una capa de
anticorrosivo de 5 mils de espesor seco, otra capa de pintura intermedia de 5 mils de
espesor seco y finalmente una capa de epoxi-poliuretano HS de 2 mils de espesor de
pelicula seca, segun Estandar de Ingenieria SI3-22-38 Rev.05 2016 o version actualizada.

Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion
de la partida.

Los trabajos descritos aplican a las partidas:
4.02.02.01 Pintado de cilindro.

4.02.02.02 Pintado de techo.

4.02.02.03 Pintado de pasarela de cilindro.
4.02.02.04 Pintado de peldafios de escalera.

4.02.02.05 Pintado de estructura de escalera.
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4.02.02.06 Pintado de tuberia y accesorios.
4.02.02.07 Pintado de soporte de tuberia.

Cada una de estas partidas se debe medir y pagar por metro cuadrado (M2) de area
pintada, segun planos y especificaciones del servicio.

4.02.03.00 Rotulado de tanque.

En general, para todas las partidas, se utilizara el mismo tipo de pintura con que fuera
pintado el cilindro del tanque, esto incluye rétulos, numeraciones, rombos, a fin de no
ocasionar deterioro prematuro de la pintura del cilindro. Incluye el suministro de equipos,
herramientas, facilidades e insumos, asi como mano de obra y todo lo necesario para la
correcta ejecucion de las partidas.

4.02.03.01 Leyenda de ultimo mantenimiento.

El rotulado del tanque esta referido al pintado de la leyenda respectiva o recuadro en el
que se debera indicar la fecha de pintado, sistema utilizado, areas pintadas, nombre del
CONTRATISTA, etc., siendo el recuadro, letras, dimensiones y caracteristicas de acuerdo
con lo indicado por la Supervisién de PETROPERU S.A. Incluye el suministro de todos los
materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de rotulado de Gltimo mantenimiento
pintado, segun los planos y especificaciones el servicio.

4.02.03.02 Leyenda de Datos del Tanque.

La leyenda de datos del tanque se refiere al pintado de la leyenda que contiene los datos
técnicos principales del tanque tales como: afio de fabricacion, dimensiones,
caracteristicas, espesor original y actual de cada uno de los anillos que conforman el
cilindro y fondo, indicar fecha de reparacion o cambio, y otros datos que se consideren
necesarios, siendo el recuadro, letras, dimensiones y caracteristicas de acuerdo con lo
indicado por la Supervision de PETROPERU S.A. Incluye el suministro de todos los
materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de rotulado de leyenda de datos del
tanque pintado, segun los planos y especificaciones del servicio.

4.02.03.03 Pintado de nimero local.

La numeracién del tanque corresponde al numero de identificacién local del tanque, el cual
serd pintado en el cilindro del tanque con las caracteristicas indicadas por la Supervision
de PETROPERU S.A. Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar
para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de rotulado de nimero local, segin
los planos y especificaciones del servicio.

4.02.03.04 Pintado de logo PETROPERU.

La partida se refiere al pintado del logotipo de PETROPERQ S.A. en el tanque segun
disefio que sera indicado por la Supervision de PETROPERU S.A. Incluye el suministro
de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucidn de la partida.

Esta partida se pagard por unidad (UN) pintado de logo, segun los planos y
especificaciones del servicio.

4.02.03.05 Pintado de Rombo de Seguridad y Niumero.

El pintado de los rombos de identificacion de riesgos en los tanques sera efectuado de
acuerdo con lo establecido en las normas internacionales de seguridad para tanques de
almacenamiento tipicos en Refinerias de Petrdleo. Incluye el suministro de todos los
materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de rombo de seguridad pintado, segin
los planos y especificaciones del servicio.
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5.00.00.00 TRABAJOS DE INSPECCION.
5.01.00.00 Controles de Calidad.

Todos los controles de calidad a realizar deben formar parte de dosier de calidad del
informe Final de Mantenimiento General y Adecuacion del Tanque 332-T-210 al D.S. 017-
2013-EM - Refinacion Selva.

Todas las pruebas en el tanque se ejecutaran de acuerdo a lo indicado en la Norma API
650 / 653, deberan indispensablemente acompafiarse de los protocolos correspondientes,
caso contrario no seran consideradas validas para el pago de esta partida. Para su
validacion estas pruebas deben ser ejecutadas en presencia y conformidad del Supervisor
de PETROPERU S.A., y los protocolos seran firmados por el CONTRATISTA vy el
Supervisor del Servicio de PETROPERU S.A.

5.01.01.00 Pruebas.
5.01.01.01 Prueba Hidrostatica de Manhole.

La partida incluye la ejecucion de una prueba hidrostatica o neumatica sobre manhole para
determinar si la soldadura de la sobre plancha tiene fisuras o fallas de construccion, incluye
el suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucion de la
partida.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de refuerzo de manhole probada,
segun los planos y especificaciones del servicio.

5.01.01.02 Prueba Hidrostatica de Conexiones.

Las tuberias seran probadas a una presion 50% mayor de su presion de disefio, mediante
el empleo de bombas y manémetros proporcionados por el CONTRATISTA. El
procedimiento sera de acuerdo con los estandares de PETROPERU S.A. Incluye el
suministro de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucién de la
partida.

Las pruebas hidrostaticas son para tuberias de diversos diametros de 2” hasta 10”.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de refuerzo de conexién probada,
segun los planos y especificaciones del servicio.

5.01.01.03 Pruebade Fondo - Cilindro.

Consiste en la aplicacion de diésel calentado desde el interior del tanque para verificar la
hermeticidad de la soldadura de unién del cilindro y el fondo del tanque, El Diésel sera
proporcionado por PETROPERU S.A. y las pruebas las realizara el CONTRATISTA a la
temperatura requerida. Incluye el suministro de todos los materiales y facilidades a usar
para la correcta ejecucion de la partida.

Esta partida se debe medir y pagar por metro lineal (ML) de junta fondo — cilindro probado,
segun los planos y especificaciones del servicio.

5.01.01.04 Prueba de Estanqueidad del Tanque.

El procedimiento sera de acuerdo con lo establecido en la Norma API 653, Capitulo 10.3,
Procedimiento de Trabajo N° OPS-ES02-022 y el Estandar de Ingenieria de
PETROPERU S.A. (SI3-09-04), en coordinacién y aprobacion del Supervisor del servicio
de PETROPERU S.A., quien validaréa la prueba.

El agua, las mangueras y accesorios seran proporcionados por PETROPERU S.A., siendo
el CONTRATISTA el responsable de realizar las conexiones para el llenado de agua al
tanque. Terminada la prueba LA CONTRATISTA suministrara e instalara una bomba de
10 HP (referencial) a efectos de dejar el tanque seco, luego de la prueba se retiraran todos
los accesorios utilizados, dejando el tanque completamente seco y limpio internamente.
Cuando la prueba hidrostética se realice con agua de rio, LA CONTRATISTA efectuara el
lavado de las paredes interiores del tanque con agua dulce a fin de eliminar los restos.
Incluye el suministro mano de obra, materiales, equipos y facilidades necesarios para
realizar la correcta ejecucion de la partida.
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Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de tanque probado hidrostaticamente,
segun los planos y especificaciones del servicio.

5.01.01.05/06 Pruebade Vacio en tanque (fondo y techo).

La prueba de vacio se realiza utilizando una caja de prueba de aproximadamente 150 mm
(6”) de ancho por 750 mm (30”) de largo, con una ventana transparente en la parte
superior, que brinda la visibilidad adecuada para ver el area bajo examen. Durante la
prueba, la iluminacién debe ser adecuada para una evaluacién e interpretacion de la
prueba. El fondo abierto debe sellarse contra la superficie del tanque con una junta
adecuada. Se debe proporcionar conexiones, valvulas, luces y medidores, segin se
requiera. Se utilizara una pelicula de jabén o solucion de detecciéon de fugas comercial,
aplicable a las condiciones.

La prueba de vacio se realizara de acuerdo con un procedimiento escrito preparado por el
fabricante del tanque. El procedimiento requerira:

- Realizar un examen visual de la parte inferior y las soldaduras antes de realizar la
prueba de la caja de vacio.

- Verificar el estado de la caja de vacio y sus sellos de empaquetadura.

- Aplicar la solucién de pelicula a un area seca, de modo que el area esté completamente
humedecida y se produzca una generacién minima de burbujas de aplicacion.

Para esta prueba se utilizara un vacio parcial de 21 kPa (3 Ib/pulg2, 6 in Hg) a 35 kPa (5
Ibf/pulg2, 10 in HG).

El vacio debe mantenerse durante al menos 5 segundos o el tiempo requerido para ver el
area bajo prueba.

La presencia de una fuga a través del espesor indicada por la formacién continua o el
crecimiento de una burbuja (s) o espuma, producida por el aire que pasa a través del
espesor, es inaceptable. La presencia de una gran fuga de abertura, indicada por una
burbuja de explosién rapida o una respuesta en el ajuste inicial en la caja de vacio, es
inaceptable.

Las fugas deben ser reparadas y reexaminadas, sin costo adicional para PETROPERU
S.A.

Toda prueba se realizara segun las consideraciones descritas en el API.
La partida aplica para las siguientes subpartidas:

5.01.01.05 Prueba de Vacio de Fondo de Tanque.

5.01.01.06 Prueba de Hermeticidad de Techo de Tanque.

Cada una de estas partidas se debe medir y pagar por suma global (GBL) de prueba de
vacio realizada. Todo a satisfaccién del Administrador del Servicio.

5.01.02.00 Pruebas de Soldadura.
5.01.02.01 Pruebade Tinte Penetrante.

LA CONTRATISTA efectuara las pruebas en cumplimiento a los procedimientos
internacionales existentes e indicaciones dadas por el fabricante para el empleo del Dye
Check utilizado. La prueba se realizara previa limpieza de la superficie y en presencia del
Inspector de PETROPERU S.A. Incluye el suministro de materiales, limpieza de superficie,
inspeccién e informe de resultados.

El costo de esta partida sera por metro lineal (ML) de junta probada por medio de tinte
penetrante, segun los planos y especificaciones del servicio.

5.01.02.02 / 03 Radiografias cilindro / tuberias.

En los casos que a criterio o recomendacion del inspector de PETROPERU S.A. sea
necesario emplear un método mas exigente para determinar la presencia de defectos en
las planchas, cordones de soldadura o tuberias, se optara por el empleo de pruebas
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5.02.00.00

radiograficas, la cuales seran realizadas de acuerdo con las Normas API 650, APl 1104 y
Norma AWS. La toma de muestras y su analisis seran realizados por personal
especializado, con experiencia en este tipo de trabajos y que seran previamente
aprobados por la Supervision de PETROPERU S.A. Cualquier falla detectada, sera
reparada por cuenta del CONTRATISTA asumiendo el costo de las nuevas pruebas
radiograficas.

El pago de la partida se efectuara por unidad (UN) de placa tomada. Incluye el suministro
de todos los materiales y facilidades a usar para la correcta ejecucioén de la partida.

Los trabajos descritos aplican a las siguientes subpartidas:
5.01.02.02 Radiografias de Cilindro.
5.01.02.03 Radiografias de Tuberias

Cada una de estas partidas se pagaran por unidad (UN) de junta probada, segun los
planos y especificaciones del proyecto.

5.01.03.00 Control de Calidad de Reparacion.

La CONTRATISTA presentara un informe de verificacion de verticalidad y redondez final
del cilindro debidamente firmado por el Inspector API. (partida 5.01.03.01)

La CONTRATISTA entregara las tablas de cubicacién de los tanques debidamente
aprobado por una empresa reconocida para tal fin. (partida 5.01.03.02)

La CONTRATISTA presentard un informe del estudio de asentamiento de los tanques
después de la prueba de estanqueidad aprobado por el profesional competente. (partida
5.01.03.03)

ESTUDIO DE ADECUACION DEL TANQUE AL D.S. N° 017-2013-EM.

El levantamiento de informacién de campo servira para realizar la evaluacion del tanque
(en cada sistema a realizar el mantenimiento, reparacion, modificacion y/o construccién)
respecto al cumplimiento del estandar API 650 de disefio y construccion de tanque para
almacenamiento de hidrocarburo; y del cumplimiento del estandar APl 653 de
mantenimiento, reparacién y modificacion de tanque para almacenamiento de
hidrocarburo, el cual formara parte del informe técnico final de cumplimiento y adecuacion
al D.S. N° 017-2013-EM.

5.02.01.00 Dibujo de Planos.
5.02.01.01 - 06 Planos.

Estas partidas incluyen el levantamiento y toma de medidas de elementos o partes
existentes para dibujo de los siguientes planos a solicitud de PETROPERU S.A. antes de
su intervencién y luego al finalizar los trabajos de Mantenimiento general y Adecuacion del
Tanque 332-T-212 de refineria Iquitos al D.S. 017-2013-EM - Refinacion Selva:

Las partidas seran a todo costo, seran entregados original, copia impresa y digital en
formato DWG y PDF. Los planos deberan cumplir el formato designado por PETROPERU
S.A. Todos los planos deben ser firmados por un ingeniero colegiado y habilitado con
certificacién API 653, quien dara fe del cumplimiento de adecuaciéon al D.S. 017-2013-EM.

Los trabajos descritos aplican a las siguientes subpartidas:
5.02.01.01 Distribucion de planchas por anillo.
5.02.01.02 Distribucién de planchas de techo.

5.02.01.03 Distribucién de planchas de fondo.
5.02.01.04 Distribucion de conexiones en cilindro.
5.02.01.05 Distribucion de accesorio en techo.
5.02.01.06 Ubicacién de escalera.

5.02.01.07 Ubicacién de tanque en el cubeto.
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5.02.01.08 Cimentacién del tanque.
5.02.01.09 Ubicacién del sistema de drenaje.
5.02.01.10 Distribucién de pasarela.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de plano dibujado, segin las
especificaciones del servicio.

5.02.02.00 Evaluacién de Sistemas de Tanque.

Para la evaluacion de sistemas de tanque, LA CONTRATISTA podra subcontratar a una
compafiia especializada en Consultoria y/o Inspeccion de tanques de almacenamiento de
hidrocarburos, la cual deberd ser previamente aprobada por la Supervision de
PETROPERU S.A. Dicha evaluacién sera realizada por un Ingeniero Colegiado y Habilitado
con certificacion API 653, con las recomendaciones necesarias las cuales deben detallar
las actividades a realizar para el cumplimiento de adecuacion al D.S. N° 017-2013-EM,
quien al finalizar los trabajos recomendados dara fe de cumplimiento.

Todos los documentos deberan ser firmados por un Ingeniero Colegiado y Habilitado con
certificacién APl 653, de especialidad comprobada en el rubro. El cual formara parte del
informe final de adecuacion del Tanque al D.S. N° 017-2013-EM.

5.02.02.01 Calculo y Evaluacién de Cilindro, Fondo, Techo y Estructuras para
cumplimiento de API

Se deberan presentar célculos justificativos, basados en el API, del disefio mecénico del
tanque tanto en lo que se refiere a espesores del cilindro, fondo y techo, como a la
estructura de suportacion de este (columnas), vigas de rigidez, calculos de estabilidad
debido a viento y sismo, andlisis de requerimientos de anclaje, célculos de flotabilidad,
cargas sobre fundaciones, calculo de ventilaciones, comprobacion de unién débil entre
techo y cilindro, calculo de sistemas contra incendio, sistemas de calentamiento, calculo
de pernos de anclaje, velocidades de vaciado y llenado, entre otros requeridos.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe de calculo entregado,
segun las especificaciones del servicio.

5.02.02.02 Caélculo de Cimentacién de Tanque.

Se debera realizar el célculo del refuerzo de cimentacion del tanque. Los calculos estaran
sujetos a la aprobacion de PETROPERU S.A. El informe de evaluacion debe contener la
revision de la cimentacion existes con las mediciones verificadas por LA CONTRATISTA.
Se debera incluir las justificaciones de modificaciones, refuerzos o sustitucion
determinadas en la evaluacion.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe de calculo entregado,
segun las especificaciones del proyecto.

5.02.02.03 Estudio de Suelos para Calculo de Cimentacion de Tanque.

La partida incluye el estudio de suelos necesario de la zona del tanque, cuyos datos servira
para realizar el céalculo de la cimentacién de acuerdo con el Reglamento Nacional de
Edificaciones.

El estudio debera incluir un minimo de tres (03) calicatas hasta una profundidad minima
de 1,4 metros en el area bajo el tanque.

El estudio debe contener las siguientes condiciones del suelo, sin limitarse a sélo estos:
- Capacidad admisible del suelo.

- Peso unitario seco del suelo.

- Angulo de friccion interna del suelo.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe de calculo entregado,
segun las especificaciones del servicio.
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5.02.03.00 Informe Técnico.

Las partidas seran a todo costo, los informes seran entregados original, copia impresa y
digital (archivo natal y PDF) bajo la aprobacién de la Supervision de PETROPERU S.A.
Los informes seran firmados por un ingeniero Colegiado y Habilitado con certificacién de
inspector APl 650 y/o 653 el cual dard la aceptacién y conformidad de los trabajos
realizados y del informe final.

5.02.03.01 Informe Técnico de Cumplimiento de Adecuacion al API 650.

Previo a los trabajos de campo, LA CONTRATISTA debera presentar un informe Técnico
que debera contemplar la totalidad de las labores de adecuacién al API 650 requeridas en
el tanque. Incluye el registro fotografico del estado actual del tanque, El informe sera
firmado por un inspector Certificado API 650 y 653 el cual dara la aceptacion y conformidad
de los trabajos realizados.

Al finalizar el servicio, se presentara a la Supervision de PETROPERU S.A. una memoria
técnica / descriptiva sobre la totalidad de las labores de adecuacién al APl 650 efectuadas
en el tanque. Incluye el registro fotografico de actividades. El informe sera firmado por un
inspector Certificado API 650 y 653 el cual dara la aceptacién y conformidad de los trabajos
realizados y del informe final.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe de célculo entregado,
segun las especificaciones del proyecto.

5.02.03.02 Informe de Reparacion de Cumplimiento de Adecuacién al API 653.

Al finalizar el servicio, se presentara a la Supervision de PETROPERU S.A. una memoria
técnica / descriptiva sobre la totalidad de las labores de adecuacién al API 653 efectuadas
en el tanque. Incluye el registro fotogréfico de actividades. El informe sera firmado por un
inspector Certificado API 650 y 653 el cual dara la aceptacién y conformidad de los trabajos
realizados y del informe final. Este informe debe contener la aprobacién para la puesta en
servicio del tanque por parte del inspector, asi como el tiempo requerido para las préximas
inspecciones y el formulario del apéndice C de la Norma APl 653 para evaluacion de
tanques fuera de servicio.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe de calculo entregado,
segun las especificaciones del servicio.

5.02.03.03 Informe Final de Reparacion.
Al término del servicio, el CONTRATISTA presentard un informe que contenga:

— Memoria descriptiva. Descripcion detallada del servicio realizado, logros alcanzados,
calidad de los materiales utilizados, insumos, reportes de inspeccion, certificaciones,
etc.

— Generalidades. Caracteristicas del Servicio (Numero del Contrato, Descripcion,
Modalidad, Cronologia de Ejecucion de las Actividades, etc.

— Balance de materiales: entregados, usados y devueltos, de ser el caso.
— Balance Econdmico. monto contractual, adicionales, deducciones, multas.
— Adjuntos.

El informe sera firmado por un inspector Certificado APl 650 y 653 el cual dara la
aceptacion y conformidad de los trabajos realizados y del informe final.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe entregado, segun las
especificaciones del servicio.

5.02.03.04 Estudio de Redondez y Verticalidad Final.

Consiste en tomar las dimensiones de los tanques en el campo para verificar su
cumplimiento de las normas API en cuanto a verticalidad y redondez. Debe ser realizado
por personal especializado, para lo cual el CONTRATISTA podra subcontratar a una
entidad con experiencia en el rubro. EI CONTRATISTA presentara original y 3 copias de

33



PETROLEOS DEL PERU — PETROPERU S.A.

planos DIN A-1 o A-4 e informe con conclusiones y recomendaciones segun normas API
650 y API 653.

Para medir la verticalidad y redondez del cilindro se tomaran 8 puntos de base del tanque
de techo fijo y 16 en tanques de techo flotante a partir del Norte (punto 1) y en sentido
horario. Los planos contendran el grafico de las generatrices, la vista en planta de cada
anillo y la envoltura. Todos los planos deberan estar dibujados en AutoCAD.

En caso de determinar que la verticalidad y redondez del tanque no cumple con los
pardmetros establecidos en el API 650, LA CONTRATISTA debe participar al
Administrador del Servicio, con la finalidad de que apruebe la ejecucion de la partida de
adecuacion de estas

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe verticalidad y redondez
realizado y entregado, segun las especificaciones del servicio.

5.02.03.05 Estudio de Cubicacion de Tanque.

Comprende la toma de medidas exteriores e interiores del tanque, de acuerdo con la
Norma ASTM D4738 "Optical Referente Line Method (ORLM)”.

Los gréaficos de los accesorios y estructuras, con sus dimensiones (columnas, vigas,
plancha de aforo, sumidero, tuberias, valvulas, etc.), deben acompafiar al informe de
cubicacién para facilitar su comprobacién.

En el caso de tanques con techo flotante, adjuntar las hojas de dimensiones tomadas,
procedimiento y célculos para la deduccion de la "altura critica de flotacion y la tabla de
reajuste de volumenes por desplazamiento del techo.

Para su revision y aprobacion, las tablas de cubicacion deberan ser presentadas a
PETROPERU S.A. en un plazo maximo de 5 dias hébiles luego de las mediciones
exteriores del tanque durante la prueba hidrostética.

Entregar tres (03) copias completas al Administrador del Servicio, firmadas por un
ingeniero Colegiado y habilitado.

LA CONTRATISTA es el responsable del Trabajo de Cubicacion y debe disponer del
software correspondiente al cual PETROPERU S.A. tendra acceso. Mantener las tablas
en su computadora para obtener mas copias en caso necesario.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe entregado, segun las
especificaciones del servicio.

5.02.03.06 Estudio de Asentamiento de Tanque.

Para el estudio de asentamiento en el tanque se debera cumplir con las indicaciones del
punto 12.5 del API 653. Antes de realizar la prueba hidrostatica se debera hacer ocho (08)
marcas en el nivel inferior del primer anillo, estas marcas no podran estar separadas a una
distancia mayor de 9,754 metros (32 pies) medidos en la periferia del tanque, y tres (03)
referencias fuera del area de influencia del bulbo de presiones que ejerce la cimentacion.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe entregado, segun las
especificaciones del servicio.

5.02.03.07 Elaboracion del Data Sheet de Tanque.

La elaboracién de la Hoja de Datos (Data Sheet) del tanque sera elaborada bajo los
lineamentos especificados en el API1 650 - Anexo L. Las modificaciones pertinentes estaran
dadas por la Supervisién de PETROPERU S.A.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de Data Sheet entregado, segun las
especificaciones del proyecto.

5.02.03.08 y 5.02.03.09 Reportes de Calibracion de Instrumentos.

El reporte detallard el procedimiento y resultados de la calibracién de instrumentos de
medicion del tanque, utilizando procedimientos de calibracién y normas metrolégicas
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nacionales normadas por el Sistema Nacional de Metrologia (SNM) - INDECOPI e
internacionales.

Los trabajos descritos aplican a las siguientes subpartidas:
5.02.03.08 Reportes de Calibracién de Instrumentos.
5.02.03.09 Reporte de Calibracion del Radar.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de reporte entregado, segun las
especificaciones del servicio.

5.02.03.10 - 11 Reportes de Pruebas.

LA CONTRATISTA deberéa presentar a la Supervision de PETROPERU S.A. los siguientes
informes con los resultados de las pruebas efectuadas al tanque (original, copia simple y
digital):

— Reporte de pruebas de fondo / cilindro.

— Reporte de pruebas de puesta a tierra

Los documentos deberan ser firmados por el Residente del Servicio.
Los trabajos descritos aplican a las siguientes partidas:

5.02.03.10 Reporte de Pruebas de Fondo / Cilindro.

5.02.03.11 Reporte de Pruebas de puesta a Tierra.

Cada una de estas partidas se deben medir y pagar por unidad (UN) de reporte entregado,
segun las especificaciones del servicio.

5.02.03.12 Procedimientos de Soldadura de Planchas.

Previo al inicio de los trabajos de soldadura LA CONTRATISTA debera presentar el
procedimiento de soldadura a utilizar en planchas (WPS) de acuerdo con la Norma AWS,
con los electrodos indicados.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de procedimiento entregado, segun
las especificaciones del servicio.

5.02.03.13 Procedimientos de Soldadura de Tuberias.

Previo al inicio de los trabajos de soldadura LA CONTRATISTA debera presentar el
procedimiento de soldadura a utilizar en tuberias (WPS) de acuerdo con la Norma AWS,
con los electrodos indicados.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de procedimiento entregado, segin
las especificaciones del proyecto.

5.02.03.14 Homologaciéon de Soldadores.

Previo al inicio de los trabajos de soldadura el CONTRATISTA debera presentar la
calificacién de los soldadores (WPQ) empleando los WPS (Procedimientos de Soldadura)
de acuerdo con la Norma AWS, con los electrodos indicados.

Los soldadores deberan estar homologados por una compainiia certificadora externa, tales
como: Qualitas, Bureau Veritas, OERLIKON, INDURA, EXSA u otro de reconocido
prestigio y aceptacion en la industria de hidrocarburos, No se aceptara personal que no
cumpla con este requisito. Las compafiias certificadoras deberan contar con inspectores
CWI para la homologacién de soldadores. La homologacion deberd ser renovada
anualmente y debera contemplar los tipos de trabajo requeridos en la prestacion del
servicio.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de informe de homologacion
entregado, segun las especificaciones del servicio.
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5.02.03.15 Estandares de Pintura.

Previo al inicio de los trabajos de campo, el CONTRATISTA presentara a la Supervision
de PETROPERU S.A. los Estandares de Pintura a emplear los cuales deberan abarcar los
procedimientos de preparacion superficial y aplicacion de recubrimientos para la totalidad
de superficies.

LA CONTRATISTA debera garantizar que la pintura empleada durante los trabajos tenga
la aprobacién de los Estandares de PETROPERU S.A. debiendo especificar sus
caracteristicas técnicas y adjuntar las hojas técnicas del fabricante, asimismo debera
alcanzar una Carta de Garantia de la calidad de la pintura suministrada, la cual debera ser
emitida a nombre del CONTRATISTA.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de estandar de pintura entregado,
segun las especificaciones del servicio.

5.02.03.16 Protocolos de Prueba de Preparacion Superficial y Recubrimiento.

El Inspector de pinturas, coordinaré directamente con el Supervisor de PETROPERU S.A.
los trabajos a ejecutar y en caso de detectar deficiencias en la preparacion de las
superficies o aplicacion de pintura, debera efectuar las correcciones del caso en forma
inmediata y registrarla en el informe Técnico semanal que alcanzard a PETROPERU S.A.

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de protocolos de pruebas de
preparacion superficial y recubrimiento, segun las especificaciones del servicio.

5.02.03.17 Protocolos de Aceptacién de Preparacién Superficial y Recubrimiento.

El Inspector de pinturas, coordinara directamente con el Supervisor de PETROPERU S.A.
los trabajos a ejecutar y en caso de detectar deficiencias en la preparacion de las
superficies o aplicacién de pintura, debera efectuar las correcciones del caso en forma
inmediata y registrarla en el informe Técnico semanal que alcanzard a PETROPERU S.A.
debiendo, al finalizar del servicio presentar el "Protocolo de Aplicacion de la Pintura”.

Esta partida se debe medir y pagar por suma global (GBL) de protocolos de aceptacion de
preparacion superficial y recubrimiento, segun las especificaciones del servicio.

5.02.04.00 Placade Fabricacion.

El contenido de la placa de fabricacion del tanque debera ser fabricado e instalado acuerdo
a lo estipulado en la seccion 10 del APl 650, y a los estandares de ingenieria de
PETROPERU S.A.

5.02.04.01 Fabricacion de Placa de Tanque.

El tanque debera ser identificado por una placa de material metalico resistente a la
corrosion (de preferencia acero inoxidable).

Segun el estandar mencionado, la placa deberia indicar en letras no menores a 4 mm los
siguientes campos:

— Estandar API 650.

— Anexo aplicable al estandar APl 650.

— El afio de construccién del tanque.

— Laedicién y nimero de adenda del Estandar API 650.
— Diadmetro nominal.

— Altura nominal.

— Capacidad méxima del tanque.

— Nivel de liquido de disefio.

— Gravedad especifica del producto.

— Presion de disefio del tanque.
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— Temperatura de disefio del metal.

— Temperatura maxima de disefio.

— Especificacion de los materiales empleados (fondo, cilindro y techo).

— TAG del tanque, designado por PETROPERU S.A.

El contenido final de la placa seréa definido por la Supervision de PETROPERU S.A.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de placa de identificacion fabricada,
segun el plano RS-06-16-230-0034-003 y las especificaciones del servicio.

5.02.04.02 Instalacion de Placa de Tanque.

La placa de identificacion debera ser ubicada en el cilindro del tanque inmediatamente por
encima de la plancha de refuerzo del manhole. Asimismo, este podra ser sujeto
directamente al cilindro o sobre una plancha de refuerzo y sera soldado alrededor de todo
el perimetro de la placa.

Esta partida se debe medir y pagar por unidad (UN) de placa de identificacién instalada,
segun el plano RS-06-16-230-0034-003 y las especificaciones del servicio.
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APENDICE N° 2

FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA DETALLADO

PARTIDA DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD UNI'II'DARIO P. TOTAL
1.00.00.0 | TRABAJOS MISCELANEOS.
1.01.00.0 |Trabajos preliminares.
1.01.01.0 |Limpieza de tanque
1.01.01.01 | Drenado de producto de lineas M3 5.00
1.01.01.02 |Instalacién y retiro de platos ciegos 2” @. UN 1.00
1.01.01.03 | Instalacioén y retiro de platos ciegos 3” &. UN 5.00
1.01.01.04 | Instalacion y retiro de platos ciegos 4” &. UN 2.00
1.01.01.05 | Instalacién y retiro de platos ciegos 6” Q. UN 1.00
1.01.01.06 |Instalaciéon y retiro de platos ciegos 8” . UN 1.00
1.01.01.07 |Instalacion y retiro de platos ciegos 10” @. UN 1.00
1.01.01.08 | Apertura y cerrado de manholes UN 2.00
1.01.01.09 |Retiro de borra M3 15.00
1.01.01.10 |Limpiezay lavado interior del tanque M2 745.00
1.01.01.11 | Lavado del exterior del tanque M2 591.00
1.01.01.12 |Limpieza del area. GBL 1.00
101.01.13 Aperturg y cierre de abertura para GBL 1.00
mantenimiento
1.01.01.14 | Retiro del techo flotante del tanque GBL 1.00
1.02.00.0 Trabajos de E_I,ectricidad e
Instrumentacion.
1.02.01.0 |Conexiones atierra.
100101 |DeSCoreNin depunio alenavienode | uy | 200
1.02.01.02 | Conexién de punta a tierra en el tanque UN 4.00
1.02.02.0 |Instrumentacion.
1020201 | e mecidor radar, | UN 1.00
Desmontaje, mantenimiento, calibracion e
1.02.02.02 |instalacién de transmisor de temperatura con UN 1.00
elemento sensor.
1020203 |PeStontle, menienmieno, cavac ¢ uy | 100
102,020 | e de indicador de temperatura. | UM 1.00
1.02.02.05 |Reemplazo de soportes y tuberias de | qp 1.00
1.02.02.06 Ergzgq?sfgn?Oportes y tuberias de GBL 1.00
1.03.00.0 |Sellado de Tanque.
1.03.01.0 |Sello de Fondo y Cuneta.
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1.03.01.01 | Retiro de sello asfaltico. ML 44.00

1.03.01.02 | Instalacion para dique de sello asfaltico ML 44.00

1.03.01.03 Suministro e instalacion de sellador de ML 44.00
fondo.

2.00.00.0 | OBRAS METAL MECANICA

2.01.00.00 |Exterior del Tanque.

2.01.01.00 | Reemplazo de escalera espiral y baranda.

201.01.01 Retiro de peldafio, incluye tramo de UN 4700
barandas y soportes.
Fabricacion e instalacion de peldafios de

2.01.01.02 escalera, incluye baranda y su soporte UN 47.00

201.01.03 _Fabrlcacmn de descansos de escalera, UN 200
incluye baranda y su soporte

2 01.01.04 Fabncacpn e mstalaqpn de soportes de KG 2.790.00
escalera, incluye rodapié.

201.01.05 Fabricacion e |r_1$taIaC|0n de plataforma para UN 1.00
toma muestra, incluye baranda y soporte.

2.01.03.00 |Reemplazo de Conexiones a Tanque.
Retiro de conexiones de 12”7, drenaje de

2.01.03.01 techo, incluye empaquetadura y pernos. UN 1.00

2.01.03.02 | Retiro de mahole H3, incluye refuerzo. UN 1.00
Instalacion de conexiones manhole 24”.

2.01.03.03 | Incluye, refuerzo, empaquetadura, pernos y UN 2.00
tapa.

2 01.03.04 Instalac[on de conexiones de 17, incluye UN 1.00
accesorios.

2.01.04.0 |Reemplazo de planchas de cilindro.

2.01.04.01 |Retiro e Instalacion de Planchas del 1 Anillo KG 1,551.00

2.01.04.02 | Retiro e Instalacion de Planchas del 2 Anillo KG 538.39
Instalacion de boquilla @ 10”. Incluye

2.01.04.03 refuerzo UN 1.00

2.01.04.04 | Instalacién de boquilla @ 8”. Incluye refuerzo UN 1.00

2.01.04.05 | Instalacion de boquilla & 6”. Incluye refuerzo UN 1.00

2.01.04.06 | Instalacion de boquilla @ 4”. Incluye refuerzo UN 2.00

2.01.04.07 |Instalacion de boquilla @ 3”. Incluye refuerzo UN 4.00

2 01.05.00 Desmontaje y montaje del sistema de
espuma.

2.01.05.01 |Retiro e instalacidn de tuberia de espuma. KG 200.00

2 01.05.02 D,esmontaje, mantenimiento e instalacion de UN 3.00
camara de espuma.

2.01.05.03 | Retiro e instalacién de tuberia de toroide. KG 300.00

2 01.05.04 ?Ff”egro e instalacion de tuberia de toroide de M 40.00

201.05.05 Desmontaje e ’|ynstaIaC|on de tuberia de M 10.00
montante de 4” @.

2.01.05.06 | Retiro e instalacion de soportes de toroide. UN 28.00
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2.01.05.07 | Retiro e instalacién de soportes de montante. UN 10.00
2.02.00.00 |Interior del Tanque.
2.02.01.00 | Reemplazo de Tubo de Medicién.
Reemplazo de Tubo de Mediciéon de 8”.
2.02.01.01 |Incluye sellos, rodillos de bronce, anclaje y UN 1.00
base.
Reemplazo de Tubo de Medicion de 4.
2.02.01.02 |Incluye sellos, rodillos de bronce, anclaje y UN 1.00
base
2.02.01.03 |Instalacién de tubo de wincheo. Incluye
sellos, rodillos de bronce, anclaje y base, UN 1.00
tapa rapida.
2.02.01.04 | Adecuacion de la verticalidad y redondez del GBL 1.00
tanque.
2.02.02.00 |Adecuacion de techo.
Reconstruccion total del techo con planchas
ASTM A-36. Incluye manhole, boquillas,
2.02.02.01 paso de tuberias, soportes venteos, barrera KG 24,100.00
contra incendio, etc.
2.02.02.02 Fabricacién de manhole adicional de 24” en UN 1.00
el techo
2.02.02.03 | Suministro e instalacion de sello primario, GBL 1.00
para techo flotante
2.02.02.04 | Suministro e instalacién del sello secundario, GBL 1.00
para el techo flotante
2.02.02.05 | Suministro e instalacion de manguera de 3”
s : UN 1.00
diametro para drenaje de techo
2.02.02.06 | Fabricacibn e Instalacibon de Escalera
. GBL 1.00
Basculante en la Parte Superior del Tanque
2.02.03.0 | Reemplazo de Fondo de Tanque.
2.02.03.01 |Retiro del piso del Tanque. KG 7,677.00
2.02.03.02 Instalacién del nuevo piso. Incluye placa KG 13,760.66
anular
2.02.03.03 | Retiro de tuberia de drenaje de techo. GBL 1.00
Fabricacion e instalacion de tuberia de
2.02.03.04 drenaje de techo GBL 1.00
2.02.04.00 | Reemplazo de sumidero
2.02.04.01 | Retiro de tuberia de drenaje de fondo. GBL 1.00
2 02.04.02 Fabnc_amon e instalacion de tuberia de GBL 1.00
drenaje de fondo
2.02.04.03 | Fabricacion e instalacion de sumidero GBL 1.00
3.00.00.00 | TRABAJOS CIVILES
3.01.00.00 |Cimentacién De Tanque.
3.01.01.00 | Instalacién de Doble Fondo.
3.01.01.01 | Retiro de arena. M3 14.00
3.01.01.02 | Suministro e instalacién de arena. M3 30.50
3.01.01.03 | Compactacion de arena. M3 30.50

40




PETROLEOS DEL PERU — PETROPERU S.A.

Suministro e instalacién de doble fondo (geo-

3.01.01.04 membrana). M2 155.00
3.01.01.05 | Suministro e instalacion de geo-textil. M2 155.00
a.0L0105 | SIS Sk con PPN CH IO g | snoo
3.01.01.07 | Construccion de base de piedra chancada 1”. M3 4.80
SoL0LaR | e e e | W | auso
3.01.01.09 | Construccion de buzén de revision UN 4.00
3.01.02.0 |Reparaciéon de cimentacion

3.01.02.01 | Retiro de cimentacion antigua. M3 0.50
3.01.02.02 | Demolicién de pavimento de concreto. M3 0.20
3.01.02.03 Eéiqggagg/rlrggl terreno con concreto pobre M3 50.00
3.01.02.04 | Encofrado. M3 41.50
3.01.02.05 E::);ig:anﬁf:ta%ig;mado de fierro de refuerzo KG 865.00
3.01.02.06 | Vaciado de concreto fc=210 Kg/cm2 M3 11.00
3.01.02.07 | Excavacion localizada. M3 105.00
4.01.00.00 | Tratamiento Superficial.

4.01.01.00 | Arenado Interior del Tanque.

4.01.01.01 | Fondo M2 154.00
4.01.01.02 | Cilindro. M2 493.00
4.01.01.03 | Techo M2 154.00
4.01.01.04 | Estructuras. M2 20.00
4.01.01.05 | Tuberia y accesorios. M2 20.00
4.01.02.00 | Arenado Exterior del Tanque.

4.01.02.01 | Techo M2 154.00
4.01.02.02 | Cilindro M2 494.00
4.01.02.03 | Pasarela de cilindro. M2 99.00
4.01.02.04 | Estructura de escalera. M2 52.00
4.01.02.05 | Tuberias y accesorios. M2 3.00
4.01.02.06 | Soporte de tuberia. M2 34.00
4.02.00.00 | Pintura.

4.02.01.00 | Pintura Interior del Tanque.

4.02.01.01 | Pintado de fondo. M2 154.00
4.02.01.02 | Pintado de cilindro. M2 492.00
4.02.01.03 | Pintado de estructuras. M2 20.00
4.02.01.04 | Pintado de tuberia y accesorios M2 20.00
4.02.01.05 | Pintado de techo. M2 154.00
4.02.02.00 | Pintura Exterior del tanque.
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4.02.02.01 | Pintado de cilindro. M2 494.00
4.02.02.02 | Pintado de techo. M2 99.00
4.02.02.03 | Pintado de pasarela de cilindro. M2 28.50
4.02.02.04 | Pintado de peldafios de escalera. M2 23.50
4.02.02.05 | Pintado de estructura de escalera. M2 3.00
4.02.02.06 | Pintado de tuberia y accesorios. M2 34.00
4.02.02.07 | Pintado de soporte de tuberia. M2 154.00
4.02.03.00 | Rotulado de Tanque.

4.02.03.01 | Leyenda de ultimo mantenimiento. UN 1.00
4.02.03.02 | Leyenda de datos del tanque. UN 1.00
4.02.03.03 | Pintado de nimero local. UN 1.00
4.02.03.04 | Pintado de logo PETROPERU. UN 1.00
4.02.03.05 | Pintado de rombo de seguridad y namero. UN 1.00
5.00.00.00 | TRABAJOS DE INSPECCION.

5.01.00.00 | Controles de Calidad.

5.01.01.00 | Pruebas.

5.01.01.01 | Prueba hidrostatica de manhole UN 2.00
5.01.01.02 | Prueba hidrostatica de conexiones. UN 1.00
5.01.01.03 | Prueba de Fondo - Cilindro ML 5.00
5.01.01.04 | Prueba de Estanqueidad del Tanque UN 1.00
5.01.01.05 | Prueba de Vacio de Fondo de Tanque. GBL 1.00
5.01.01.06 1F_’;L:]e(:;aae.de Hermeticidad de Techo de GBL 1.00
5.01.02.00 | Pruebas de Soldadura.

5.01.02.01 | Prueba de tinte penetrante. ML 20.00
5.01.02.02 | Radiografia de cilindro. UN 24.00
5.01.02.03 | Radiografia de tuberias. UN 5.00
5.01.03.00 | Control de Calidad de Reparacion.

5010301 | yerleactn e verloalgad ) resoncez | uy | 100
5.01.03.02 g%l?;csag|ﬁ]r;or(?§e.tanque y presentacion de UN 1.00
5010203 |ESlido 1 sseranions S USSP un | 100
5.02.01.00 | Dibujo de Planos.

5.02.01.01 | Distribucién de planchas por anillo UN 1.00
5.02.01.02 | Distribucién de planchas de techo UN 1.00
5.02.01.03 | Distribucién de planchas de fondo UN 1.00
5.02.01.04 | Distribucién de conexiones en cilindro UN 1.00
5.02.01.05 | Distribucién de accesorios en techo UN 1.00
5.02.01.06 | Ubicacion de escalera. UN 1.00
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5.02.01.07 | Ubicacion de tanque en el cubeto. UN 1.00
5.02.01.08 | Cimentacion del tanque UN 1.00
5.02.01.09 | Ubicacion del sistema de drenaje UN 1.00
5.02.01.10 | Distribucién de pasarela UN 1.00
5.02.02.00 | Evaluacion de Sistemas de Tanque.
s00201 | e | UN | 100
5.02.02.02 | Célculo de cimentacién de tanque. UN 1.00
5.02.02.03 |Estudio de suelos para célculo de
cimentacion de tanque. UN 1.00
5.02.03.00 | Informe Técnico.
I R
5.02.03.02 | Informe _c!e reparacion de cumplimiento de UN 1.00
adecuacion al API 653.
5.02.03.03 | Informe final de reparacion. UN 1.00
5.02.03.04 | Estudio de redondez y verticalidad final. UN 1.00
5.02.03.05 | Estudio de cubicacién de tanque. UN 1.00
5.02.03.06 | Estudio de asentamiento de tanque. UN 1.00
5.02.03.07 | Elaboracién de data sheet de tanque. UN 1.00
5.02.03.08 | Reportes de calibracion de instrumentos. UN 1.00
5.02.03.09 | Reporte de calibracién del radar. UN 1.00
5.02.03.10 | Reporte de pruebas de fondo / cilindro. UN 1.00
5.02.03.11 | Reporte de pruebas de puesta a tierra. UN 1.00
5.02.03.12 | Procedimientos de soldadura de planchas. UN 1.00
5.02.03.13 | Procedimientos de soldadura de tuberias. UN 1.00
5.02.03.14 | Homologacion de soldadores. UN 1.00
5.02.03.15 | Estandares de pintura. UN 1.00
2038 e e e, ** " e | 100
5020017 | 1006008 do Sceptacon de prepaacin| gL | 100
5.02.04.00 | Placa de Fabricacién.
5.02.04.01 | Fabricacion de placa de tanque. UN 1.00
5.02.04.02 | Instalacion de placa de tanque UN 1.00
COSTO DIRECTO S/
Gastos Generales (%) S/
Utilidades (%) S/
COSTO TOTAL S/
IGV (18%) S/
TOTAL GENERAL S/
NOTAS:

1.
2.

LOS PRECIOS UNITARIOS DE CADA PARTIDA DEBEN SER EN SOLES.
LAS CANTIDADES INDICADAS EN CADA PARTIDA SON REFERENCIALES, SE PAGARA LO REALMENTE EJECUTADO.
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APENDICE N° 3

EQUIPOS, HERRAMIENTAS Y FACILIDADES QUE DEBERA PROVEER EL CONTRATISTA
(REFERENCIAL)

e Tecles y thirfor manuales de diferente capacidad de levante y gatas hidraulicas de 10 Ton.

e Balso y equipo de izaje (poleas, cabos y elementos de amarre).

e Maquinas soldadoras, cables y tenaza a tierra y electrodo (completo).

e Equipos de proteccién para soldadores: mascara, guantes, mandil, escarpines, gorro, mascarilla.
e Equipos de amolado: pequeiio y grande, con extension de 30 m.

e Equipos de oxi corte: tanques, mangueras, regulador de presion, llave de cote, mandmetros de alta
y baja presion, cafia de corte (soplete) y valvula anti retroceso (cada equipo completo) y soportes
de equipo para campo.

o Compresor transportable con un caudal de aire para chorreado abrasivo.

e Equipo de arenado, con mandémetros, mangueras de aire, mangueras de arenado, valvulas de
blogueo.

e Equipos de pintura Airless.

e Bombas manuales para prueba hidrostatica de presion.

e Camara de vacio

e Hollyday detector para prueba de continuidad de pintura

e Medidor de ultrasonido para medir espesor de pintura seca.
e Medidor de humedad relativa del ambiente

e Medidor del punto de rocio.

e Termdmetros (medir temperatura del metal),

e Medidor de espesores de pelicula de pintura hUmeda,

e Comparador de rugosidad de la superficie,

e Test de sal en superficie del metal o equivalente.

e Equipos de excavacion manual: picos, palas, carretillas, lata, barreta, combas, etc.

e Equipos de maniobras de amarre: cierra manual, banco mecanico portatil, mesa de trabajo y gancho
de amarre.

e Juegos de andamios tipo Layher hasta la altura minima del tanque 12 m.

e Maquinas de apisonamiento y pisones manuales para compactacién de terreno.

e Elementos de amarre necesarios para el izaje tales como: grilletes, estrobos, fajas, cabos, etc.

e Herramientas diversas.

e Equipos para medicion y control de los trabajos de arenado y aplicacion de pintura.

¢ Extractores de aire para ventilacion del tanque durante la ejecucion de trabajos varios.

e Otros equipos, facilidades y herramientas necesarias para el adecuado cumplimiento del servicio.

e Equipos y accesorios de seguridad para su personal.

44



PETROLEOS DEL PERU — PETROPERU S.A.

A LwDdPE

APENDICE N° 4
PERFIL DEL INFORME TECNICO

OBJETIVOS.
ESPECIFICACIONES TECNICAS del tanque de PETROPERU S.A. (actualizacion).
ESTADO DEL TANQUE antes de su intervencion.

DESCRIPCION DE TRABAJOS EJECUTADOS. La secuencia para describir es fondo, cilindro,
techo y labores complementarias.

CONCLUSIONES.

RECOMENDACIONES. Todas las recomendaciones deben ser sustentadas en
normas/estandares o buenas practicas debidamente referenciadas y enunciadas.

ESTADO DEL TANQUE después de su intervencion.
ADJUNTOS:
8.1 Planos en AutoCAD.

8.2 Protocolos y certificados de pruebas (donde se requiera) de los trabajos realizados en el
tanque (si son de otra CONTRATISTA, deberéa adjuntar copia simple).

8.3 Certificados de materiales y certificados de homologacion de soldadores, homologacion
de técnicos especialistas en ensayos no destructivos y otros necesarios para el servicio.

8.4  Registro fotogréafico digital e impresién a color destacando los principales trabajos.
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APENDICE N° 5

PLANOS DEL TANQUE A INTERVENIR

PLANOS REFERENCIALES:

TANQUE 332-T-212

1.- PLANO N° RS-06-16-000-0032-001
2.- PLANO N° RS-06-16-230-0032-001
3.- PLANO N° RS-06-16-230-0032-002
4.- PLANO N° RS-06-16-230-0032-003
5.- PLANO N° RS-06-16-230-0032-004
6.- PLANO N° RS-06-16-230-0032-005
7.- PLANO N° RS-06-16-230-0032-006
8.- PLANO N° RS-06-16-160-0032-001
9.- PLANO N° RS-06-16-160-0032-002
10.- PLANO N° RS-06-16-160-0032-003

11.- PLANO N° RS-06-16-160-0032-004
12.- PLANO N° RS-06-16-410-0032-001

- P&ID TANQUE 332-T-212.

- ENVOLVENTE DE TANQUE.

- FONDO DE TANQUE.

- DETALLE DE ACCESORIOS EN TANQUES.

- ELEVACION Y ORIENTACION DE BOQUILLAS
- PLANTA TECHO FLOTANTE EXTERNO.

- DETALLES TECHO FLOTANTE EXTERNO.

- PLANO DE CIMENTACION.

- PLANO DE ESCALERA HELICOIDAL.

- PLANO DE PLATAFORMA PERIMETRAL
MEDICION.

- PLANO DE ESCALERA BASCULANTE.
- UBICACION DE INSTRUMENTOS
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APENDICE N° 6

RELACION DE PROCEDIMIENTOS Y ESTANDARES DE INGENIERIA

PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-003

PROCEDIMIENTO

OPS-ES02- -

003 FABRICACION DE SUMIDEROS PARA REV. N* 01
INTERIOR DE TANQUES DE

DIC - 2010 ALMACENAMIENTO N° PAG: 03

FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad estandarizar la fabricacion de sumideros en el interior de
tanques cilindricos verticales de almacenamiento de combustible.

NORMAS RELACIONADAS

En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:

a) Normas Internacionales.

b) API650 Welded Steel Tanks for QOil Storage.

c) API 4602 Minimization, Handling, Treatment and Disposal of Petroleum Products Terminal
Wastewaters.

GENERALIDADES

1.

Durante las operaciones de purga de los tanques de almacenamiento de combustible siempre
existe la posibilidad de drenar producto aun cuando no se ha eliminado totalmente el agua del fondo
del tanque debido al efecto de vértice que se forma al interior del sumidero, para evitar este efecto
se instala en la parte superior del sumidero un disco anti-vortice (vortex breaker) solo para
productos blancos. Hay varios disefios de los cuales el mas aplicable se presenta a continuacion.

DISENO, DIMENSIONES E INSTALACION

1.

El disefio y dimensiones del sumidero seran de acuerdo al plano de la Fig. 1 y la Tabla 1, en
dicha tabla se presenta ademas la distancia desde el centro del sumidero hasta la pared del cilindro,
esta distancia es valida para tanques con fondo coénico, en el caso de tanques de fondo con forma
de cono invertido el sumidero debe ser instalado en una zona cercana al centro del tanque
coincidiendo con el vértice del cono invertido.

La instalacién del sumidero debera realizarse tomando en cuenta las siguientes consideraciones:

a. Debera prepararse adecuadamente el terreno (agujero) sobre el que se va a instalar el
sumidero. Es preferible colocar una capa de afirmado debajo del sumidero, si se coloca igual
que en todo el fondo. En caso de colocarse asfalto en frio, debera ponerse una capa también
en esta zona.

b. En caso de que el nivel de la capa freéatica esté por encima del nivel inferior del sumidero,
deberd secarse adecuadamente la zona e instalarse una proteccion adicional para evitar el
contacto directo de la parte exterior del sumidero con el agua. Esta proteccion adicional puede
ser una seccion de geo-membrana simplemente enterrada con los bordes a 10 cm por debajo
de la parte superior del sumidero, una capa de concreto o algo similar previa consulta con el
area técnica y dependiendo de las caracteristicas del suelo.

c. Siempre deberan realizarse las pruebas a la soldadura antes de la instalacion del sumidero en
el fondo del tanque, con excepcioén del cuello del sumidero que es lo Ultimo que se suelda.

d. Siempre debera arenarse (a metal blanco) la parte exterior y pintarse de acuerdo al estandar
de ingenieria para superficies enterradas (02 capas de coaltar). Este trabajo debe realizarse
con anticipacion para permitir el curado de la pintura antes de ser enterrado el sumidero.
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e. El cuello del sumidero siempre debera soldarse encima de la plancha de fondo, tal como se
muestra en la Fig. 1, y luego deberan realizarse las pruebas respectivas a la soldadura.

Tabla 1
Diametro Diametro Profundidad Distancia Espesor
Nominal del del del Plancha
Sumidero centro del sumid.
del tubo Sumidero del tubo Y disco

al cilindro

@D (plg) @A (mm) B (mm) C (m) t (mm)

Diametro
de brida

@E (mm)

Diametro Espesor Espesor
del disco minimo. minimo
Tubo de

(Vortex interior  boquilla

breaker)

@F (mm)  (mm) (mm)

2 610 300 11 8
3 910 450 15 10
4 1220 600 2,1 10
6 1520 900 2,6 11

760

1060

1400

1700

1210 5,54 5,54
1510 6,35 7,62
1850 6,35 8,56

2150 6,35 10,97
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-004

PROCEDIMIENTO

— OPS-ES02- PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA .
Nwgl 004 REV. N°: 01
V@ EN TANQUES

PETROPERU
DIC - 2010 N° PAG: 18
API 650

PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA EN TANQUES

API 650

BAJO EL CODIGO AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE

) CONTENIDO

SECCION DESCRIPCION

1.0 OBJETIVOS Y ALCANCES

2.0 APLICACIONES

3.0 HOJA WPS

4.0 CALIFICACION DE SOLDADORES
5.0 DISENO DE JUNTAS

6.0 METAL BASE

7.0 METAL DE APORTE

8.0 PREPARACION DE JUNTAS

9.0 CARACTERISTICAS ELECTRICAS
10.0 DESARROLLO DE TECNICA

11.0 EXAMINACION VISUAL

12.0 EXAMINACION DE SOLDADURAS
13.0 REPARACION DE SOLDADURAS
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1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

OBJETIVOS Y ALCANCES

Definir y establecer el proceso de calificacion de especificaciones de procedimientos de
soldadura, para recipientes cilindricos verticales de diferente capacidad, los cuales tienen una
presion interna aproximadamente a la presién atmosférica.

Este procedimiento aplica la Unidad Mantenimiento de GDRS, como ente responsable de las
especificaciones de los procedimientos de soldadura que seran usados en todas las etapas de
fabricacion y montaje de tanques; procedimientos que seran entregados a los CONTRATISTAS
encargados del servicio quienes deberan cumplir con las variables contenidas en los mismos,
para la construccién.

NORMAS RELACIONADAS

Para este procedimiento se aplican las siguientes normas:

- ASME secc IX - Welding and Brazing Qualification version 1998- addenda 2000.
- ASME secc V — Non destructive Examination 1998

- APl 650 — Welded Steel Tanks for Oil Storage 1998, addenda 2000.

- AISC — Manual of steel Construction allowable strees design.

- A 5.1 - Specification for Carbon Steel Covered Arc-Welding Electrodes.
ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA - WPS

El procedimiento de soldadura descrito es el documento preparado para proveer directrices para
la realizacion de soldaduras de produccidn bajo los requerimientos del codigo APl 650 y debe
ser utilizado para proveer directrices al soldador para asegurar los requerimientos del codigo.

Esta Especificacion de Procedimiento de Soldadura (WPS) contiene el registro de todas las
variables esenciales, variables esenciales suplementarias e informacion de utilidad para el
soldador por cada tipo de proceso.

Para el desarrollo de trabajos especificos, el CONTRATISTA deberé entregar a PETROPERU
S.A., la elaboracién de un Procedimiento para cada tipo de union de soldadura:

- Atope para uniones de soldadura del cilindro,
- Enfilete T para soldadura de cilindro con fondo
- En traslape para soldadura de techo y fondo.
CALIFICACION DE SOLDADORES

El CONTRATISTA debera dirigir pruebas de examinacién para todos los soldadores asignados
a efectuar procesos de soldadura cuyo resultado sera hacer soldaduras sanas. Esta prueba
deberd calificar soldadores en la posicién horizontal y vertical en planchas de similar espesor,
con lo cual estard calificado para intervenir en el proyecto. De ser calificado en posicién 6G el
soldador estard apto para soldar en toda posicion planchas, tuberias y accesorios, pero solo
califica para el rango de material y proceso examinado, si el soldador califica para un material
ASTM A-36 con proceso de arco eléctrico manual, no esta calificado para otros procesos como
SAW, TIG, FCAW u otros, ni otro material; es decir para cada combinacion de proceso y material
el soldador debe de examinar individualmente. Y la examinacién solo es valida para el empleador
bajo el cual se examina y para el proyecto, examinaciones anteriores solo seran tomadas en
cuenta para antecedentes de pre-examinacion.

DISENO DE JUNTAS
Cuatro son los tipos béasicos de juntas a emplearse en la fabricacion de un tanque:

- CILINDRO a tope con o sin bisel, dependiendo del espesor de la plancha. Para planchas <
de 5/16” no es necesario bisel porque la soldadura es por ambos lados. Para planchas = de
5/16” debera de efectuarse bisel.

- TECHO Y FONDO a traslape, sin preparacién de borde, ni cara de raiz.
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- CILINDRO CON FONDO soldadura en tee sin preparacion de bordes.

- FILETE en todas las uniones de estructuras, dependiendo del espesor del ala debera de
asignarse diferentes tamafios de soldadura.

METAL BASE

El metal base a usarse debera corresponder a los permitidos por el cddigo tal como se
describe, los mismos que deberan ser certificados en propiedades mecanicas y composicion
guimica acreditados con documentos.

De acuerdo a la Norma ASTM, son aceptables los siguientes materiales con las limitaciones
que se indican:

- ASTM A-36 para PL de 1 %2” de espesor maximo

- ASTM A-131 grado A para PL de 2" de espesor maximo; grado B para PL de 1” de espesor
maximo; grado CS para PL de 1 2" de espesor maximo y grado EH36 para PL de 1 % de
espesor maximo.

- ASTM A-283 grado C, para PL de 1” de espesor maximo.

- ASTM A-285 grado C, para PL de 1” de espesor maximo.

- ASTM A-442 grados 55y 60, para PL de 1 2" de espesor maximo.

- ASTM A-516 grados 55, 60, 65y 70 para PL de 1 %5” de espesor maximo.
- ASTM A-537 clase 1y 2 para PL de 1 %" de espesor maximo.

- ASTM A-573 grados 58,65y 70 para PL de 1 %2” de espesor maximo.

- ASTM A-633 grados C y D para PL de 1 %" de espesor maximo.

- ASTM A-662 grados B y C para PL de 1 '2” de espesor maximo.

- ASTM A-678 grado A para PL de 1 '%2” de espesor maximo y grado B para PL de 1 %" de
espesor maximo.

- ASTM A-737 grado B para PL de 1 /2" de espesor maximo.

Para techos fijos o flotantes son considerados aceptables:
- ASTM A-36

- ASTM A-570

Para estructuras se considera aceptable:

- ASTM A-36

- ASTM A-131

Para Tuberias se considera aceptable:

A menos que se especifique otra cosa, las tuberias y uniones deberan estar de acuerdo con la
Ultima edicion de las normas API 5L, ASTM A53, ASTM A524, ASTM A 106 grados Ay B.

Para Piezas Fundidas:

Las piezas fundidas deberan cumplir con los requerimientos del codigo ASTM A27, Grado 60-
30.

Es de suma importancia que el CONTRATISTA a través de su sistema de control de calidad
implemente el PMI (Procedure Material Inspection) con la finalidad de efectuar una inspeccion a
las planchas para descartar la presencia de fallas de laminacién que al tener la influencia del
calor suministrado por el material de aporte crecen.

Esta inspeccion estard basada en lo que establecen los siguientes estandares vigentes:
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- ASTM AG6/A6M Specification for general requeriments for rolled steel plates, shapes, sheet
piling and bars for structural use.

- ASTM A 435 Standard specification for straight beam ultrasonic examination of steel plates.

La misma que debera efectuarse mediante la técnica de pulso — eco, con equipo de ultrasonido,
de lectura digital directa sobre la superficie, siendo la evaluacion de las discontinuidades de
acuerdo a los limites que ellas indican. EI muestreo debera ser efectuado sobre una muestra de
planchas del 10% de cada lote de colada ingresada al almacén para la construccién del tanque.
El requisito para ello es que el CONTRATISTA debera de seguir el procedimiento calificado y
aprobado, siendo el equipo calibrado para lo cual se adjuntara copia de la calibracion vigente.

El inspector de OPS sera el responsable de la verificacién y recepcion de los protocolos de
calidad y liberara los materiales para la fabricacion del tanque.

METAL DE APORTE

Los electrodos para el proceso de soldadura de arco eléctrico manual deberan corresponder a
las caracteristicas de la clasificaciébn American Welding Society AWS E 60y 70, adecuados para
las caracteristicas de corriente eléctrica, posicion de la soldadura y facilidades.

El metal de aporte establecido para este procedimiento, basado en la utilizacién de material
base ASTM A-36 seran:

CILINDRO
- PASE DE RAIZ: AWS 5.1 E 6010

Este pase debe ser soldado con electrodos de 3.2 mm de diametro, debiendo ser una
buena opcion el electrodo CELLOCORD P de la marca OERLIKON; puede utilizarse otro
electrodo tal como Fleetweld 5P de la marca LINCOLN

- PASE DE RELLENO Y ACABADO : AWS 5.5 E 7010

El pase de relleno y acabado debera ser soldado con electrodo de 3.2 mm de diametro
pudiendo ser el electrodo E 7010 de la marca Oerlikon o el Shielded — Arc 85 de Lincoln.

FONDO

Si la junta tipica es de traslape y la soldadura es de filete, siendo la posicién plana se debera
soldar:

- Pase de Raiz: AWS E 6010 de 3.2 mm
- Pase de Acabado: AWS E 7024 de 3.2 mm

TECHO

Para esta soldadura de filete se requiere de una sola pasada, siendo adecuado para esta junta
el electrodo AWS E 6012 de 3.2 mm.

Cuando las latas de soldadura sean abiertas estas deben pasar por un proceso de recuperacion,
colocando los electrodos en hornos de recuperacion, elevando la temperatura hasta 300 °C y
manteniéndola durante 1 hora. Pasado el tiempo de recuperacion, se reduce la temperatura a
150 °C.

Cualquier electrodo que haya sido mojado, dafiado, etc., debe ser desechado y separados del
lote qtil.

Cuando el electrodo haya sido recuperado y entregado al soldador, debe ser conservado en
hornos portéatiles conservandose una temperatura de 60 a 70 °C, el horno portétil debe estar
conectado al cable de alimentacién de la maquina de soldar.
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Los hornos de calentamiento para el proceso de recuperacion de electrodos deben estar
instalados en talleres de los Contratistas. Los hornos portatiles de conservacion de temperatura
deben localizarse siempre al lado del area de trabajo del soldador.

Deberd mantenerse en la documentacion del dossier del trabajo el certificado de calidad del
electrodo para la verificacién de la fecha de produccion y clase.

PREPARACION DE LA JUNTA

La preparacion de la junta a soldarse es de mucha importancia debiendo seguirse los

siguientes pasos:

9.0

10.0

- La superficie en la que sera deposita la soldadura deben ser suaves, uniformes y libres de
rajaduras, grietas y otras discontinuidades.

- Superficies a ser soldadas y superficies adyacentes a la soldadura, deben estar libres de
elementos sueltos, rebabas, polvo, suciedad, grasa y cualquier otro material extrafio que
pueda ocasionar soldaduras defectuosas o producir humos cuestionables.

- Mecanizado, limado esmerilado o lijado pude utilizarse para preparar una uniéon o para la
remocion de partes sobrantes de metal.

- El uso de Equipo Oxicorte y arco eléctrico para procesos de corte son aceptados en la
preparacion de material y biselado, el talén se rectifica manualmente con proceso de limado
y no debe ser mayor a 2 mm.

- Las partes para unir a tope deben ser cuidadosamente alineadas. La excentricidad
(desalineamiento entre ambas planchas) no debe exceder del 10% del espesor, en ningln
caso debe pasar de 2 mm.

- Los planchas o elementos a ser soldados deben ser ubicados en correcta alineacion y
mantenidos en su posicion mediante pernos o grapas, u otro dispositivo apropiado.

- Picaduras de soldadura fuera del area permanente de soldadura han de ser evitados en el
metal base. Grietas, quemaduras causadas por las picaduras del arco han de ser esmerilados
hasta obtener un contorno suave e inspeccionados para asegurar su calidad

- Antes de soldar sobre un depésito de soldadura, toda la escoria debe ser removida y el area
adyacente del metal base ha de ser limpiado mediante escobilla.

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Las caracteristicas eléctricas describen que se debe usar corriente DC y la polaridad invertida,
pudiendo ser esta también directa.

El voltaje no aplica por ser este tipo de maquinas de voltaje constante 12 v.
La corriente para aplicar debe estar dentro de los rangos descritos en cada pasada.

Es muy importante que se cuente con un certificado de calibracion de las maquinas de soldar,
debiendo tener cada una de ellas un instrumento de control remoto al lado del soldador, para el
control del amperaje en las distintas posiciones de soldadura (plano, vertical descendente y
sobrecabeza).

DESARROLLO DE LA TECNICA
El método de limpieza de la junta a soldarse deberéa ser hecho con escobilla circular eléctrica.

El depdésito de la soldadura en el pase de raiz debe hacerse solo con soldador calificado como
Al.

Una vez efectuado el pase de raiz, se debe esmerilar toda la costura antes de ejecutar el pase
en caliente, eliminado toda la sobremonta y las incrustaciones de escoria a los lados del cordén,
cuando se trate de uniones de soldadura con 03 pases; y cuando sea con soldadura de respaldo
en el cilindro se debera remover todo el exceso de soldadura hasta llegar al metal blanco en el
pase de raiz del lado opuesto.
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Luego del pase caliente se deben esmerilar los puntos de empalme entre pases para uniformizar
la superficie y evitar acumulaciones de material, para eliminar las incrustaciones de escoria
deberan usar escobillas circulares de acero.

Para soldaduras de filete se debera de tener en cuenta que el depésito del material de aporte
sea tal que cumpla con el tamafio de soldadura requerido en planos de fabricacion.

En la soldadura de filete del fondo y techo es recomendable utilizar la técnica de soldadura
intermitente para evitar la concentracion de esfuerzos y efectos del calor suministrado para la
fusion del material; lo que traeria como consecuencia evitar la deformacion de las uniones
soldadas y asi evitar el martilleo innecesario.

EXAMINACION VISUAL

Una vez recibida la especificacion del procedimiento de soldadura el supervisor de OPS, con el
Inspector de soldadura y el responsable de inspeccién, iniciaran la verificacion que concierne a
cada parte, y que esta detallada en la hoja de WPS.

Una vez verificado lo anterior y bajo la responsabilidad del supervisor de OPS verificara los
antecedentes de los soldadores calificados como Al signados por inspector certificado como se
describe en el procedimiento de calificacion de soldadores; el mismo que anotard los datos de
cada soldador en el cuadro del anexo 1.

El soldador calificado procede a efectuar el pase de raiz, siendo el inspector de soldadura el
encargado de efectuar la inspeccion visual observando la penetracién del metal depositado, no
presente excesos de penetracion y muestre un corddn uniforme sin socavaciones, sobremontas,
porosidades, escorias y todo tipo de defectos que pudieran penalizar la soldadura. Si el inspector
considera que el primer pase esta dentro de las especificaciones del codigo, instruye al soldador
a continuar con los pases subsiguientes hasta el término de la soldadura.

En el caso de que OPS no asigne a un inspector de soldadura en obra que observe y determine
la inspeccion visual el CONTRATISTA, debera asignar un responsable de soldadura quien tendra
esta responsabilidad.

EXAMINACION DE SOLDADURAS.
CILINDRO.

El examen de las soldaduras mediante radiografia industrial deberd ser hecha de acuerdo al
procedimiento de inspeccién radiogréfica PE — RT — 02 — ING, la misma que debera ser efectuada
por personal con calificacién y certificacion vigente como Nivel Il y |, ademas de portar copia de
la autorizacion del IPEN como operador de fuentes radiactivas (no se incluye al ayudante o nivel
1), esta verificacion estara bajo la responsabilidad del Supervisor de SRIQ.

El Supervisor de SRIQ para cada trabajo hara una solicitud de ensayo no destructivo de acuerdo
al formato del anexo 2 y los rangos de inspeccién seran los recomendados en el cédigo, salvo
que exista una exigencia particular mayor de PETROPERU S.A.

En caso de que los resultados de la inspeccion efectuada arrojen un porcentaje mayor del 10%
de discontinuidades relevantes, se debera ampliar la inspeccién a las areas adyacentes de
soldadura o las que a consideracion tenga el Supervisor de SRIQ teniendo en cuenta al soldador
gue ejecuto el trabajo, la produccién del dia y la posicion.

Asimismo, la Cia. subcontratista de la inspeccidn radiografica debera llenar por cada trabajo las
hojas de los anexos 3, 4 y 5, con la finalidad de efectuar el analisis posterior del rendimiento
individual y colectivo de los soldadores, esta documentacién deberd ser presentada con el
informe final al Supervisor de SRIQ.

TECHO Y FONDO.

La inspeccion de las uniones soldadas a filete serd efectuada al 100% en ambos sectores
mediante cualquiera de las siguientes técnicas:

- Prueba de vacio, usando espuma de jabon o aceite de linaza.
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- Prueba de aceite caliente.
- Inspeccién visual.

- Tintes penetrantes o particulas magnéticas.

UNION DE CILINDRO CON FONDO

Esta soldadura en T seréa inspeccionada por cualquiera de los métodos:
- Prueba de aceite caliente de alta penetracion.

- Prueba de tintes penetrantes.

El formato correspondiente al anexo 6 debera ser llevado por el Supervisor de OPS y anexado a
la documentacion final del trabajo para incluirlo en el dossier.

REPARACION DE SOLDADURAS
SOLDADURAS A TOPE

Que hayan sido inspeccionadas mediante radiografia y que contengan discontinuidades
relevantes que deban ser reparadas, se emplea la misma especificacion de procedimiento de
soldadura, calificada para la ejecucién de soldaduras.

Cuando son detectados defectos no aceptables por el cédigo y el procedimiento PE-RT-02-ING,
el inspector debe identificar la junta y la posicién del defecto, Después de identificada la posicién
del defecto, el supervisor debe verificar que se esmerile en ese punto, observando
detalladamente si el defecto fue ubicado.

Todas las reparaciones seran ejecutadas por el mismo soldador que ejecuto la junta original,
excepto en el caso de que el soldador no continde en el proyecto.

En caso de corte de la junta soldada, puede ser ejecutado por el mismo soldador o cualquier
otro.

Para identificar las reparaciones debera de identificarse en las placas:

R1 Primera reparacién
R2 Segunda reparacion
C Corte

Solo se acepta efectuar hasta 02 reparaciones a la misma costura de soldadura, después de
esta debera ser cortada la junta.

Una vez efectuada la reparacion debera procederse a la reinspeccion de la junta reparada.

Para las soldaduras de filete se deber4 proceder de manera similar, ubicando las
discontinuidades detectadas por los métodos de inspeccion, removiendo los mismos, reparando
y luego reinspeccionar con las mismas técnicas.
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ANEXO 1

CONTROL DE CALIFICACION DE SOLDADORES

CONTRATISTA:

NOMBRE DEL SOLDADOR

CODIGO

PROCEDIMIENTOS CALIFICADOS

INSPECTOR PETROPERU S.A.

FECHA
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ANEXO 2

REGISTRO DE SOLICITUDES DE TECNICAS NO DESTRUCTIVAS

TIPO DE EXAMEN

DATOS PARA EL EXAMEN

PROCEDIMIENTO DE INSPECCION NFO. ...oovviiiiiiiciiiiee e

UBICACION oot

RADIOGRAFICO ... PRUEBA DE VACIO .............
LIQUIDO PENETRANTE ...... ENSAYO DE DUREZA ......
PARTICULAS MAGNETICAS ..... CALIBRACION DE ESPESORES .....

SOLDADURA Nro. CODIGO FECHA END | SOLDADURA Nro. S%(I)_IBIESO FEEISA
SOLDADO R
R
PETROPERU S.A. FECHA
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ANEXO 3

REGISTRO DE EXAMENES DE RADIOGRAFIAS

CONTRATISTA

NOTAS:

1.- ASIGNARLE CODIGO A SOLDADURAS DE PLANCHAS PARA LA IDENTIFICACION DE
RADIOGRAFIAS

2.- SUPLEMENTE ESTE REGISTRO CON EL REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

SOLDADURA
Nro.

cODIGO
SOLDADOR

FECHA
EXAMEN NDT

ACEPTABLE

REPARADA

CORTE

PETROPERU S.A.

FECHA

58



PETROLEOS DEL PERU — PETROPERU S.A.

ANEXO 4

ESTADISTICA DE DEFECTOS DE RADIOGRAFIAS

RECHAZADAS

CONTRATISTA

EQUIPO INSPECCIONADO

UBICACION

NUMERO DE SOLDADURAS A

NUMERO DE SOLDADURAS A

PORCENTAJE DE

TOPE RADIOGRAFIADAS TOPE RECHAZADAS RECHAZADAS
CLASIFICACION DE DEFECTOS RECHAZABLES
TIPO DE DEFECTO CANTIDAD

POROSIDAD

INCLUSIONES DE ESCORIA

FALTA DE FUSION

PENETRACION INCOMPLETA

GRIETAS

SOCAVACION

EXCESO DE PENETRACION

QUEMONES O CRATERES

DEFECTOS MULTIPLES

PETROPERU S.A.

FECHA
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ANEXO 5

REGISTRO DE RENDIMIENTO INDIVIDUAL DE SOLDADORES

NOMBRE

CODIGO

CONTRATISTA

PROYECTO

DETALLAMIENTO DE JUNTAS RECHAZADAS

RECHAZO ,
No DE i RAZON DE % DE i
RADIOGRAFIC % DE ACEPTACION
JUNTA o RECHAZO RECHAZO
INSPECTOR RESPONSABLE FECHA
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ANEXO 6

REGISTRO DIARIO DE SOLDADURA EN CAMP

CONTRATISTA

AREA PP PP TT TP RPPTRPRTIT

FECHA ST PP PPPPPPPPPRPTP

CONTRATO

DESCRIPCION DEL TRABAUJIO : ..ocuiiieiiieietet ettt sttt ettt s s anen s

PREPARADO POR ..t e e e

SUPERVISOR RESPONSABLE : ...

DIAM/SCHED.

NUMERO DE
SOLDADURA

CODIGO DEL
SOLDADOR

ESTADO DE LA
SOLDADURA

LONGITUD TUBERIA
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-011

PROCEDIMIENTO

\—— OPS-ESO2-

!“é’i! 011 PREPARACION DE FONDOS DE REV. N* 01
PETROPERU TANQUES DE ALMACENAMIENTO PARA
DIC - 2010 “TRABAJOS EN CALIENTE” N° PAG: 02

l. FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad reglamentar las precauciones de seguridad para prevenir
incendios y explosiones accidentales cuando se realizan trabajos en caliente en fondos de
tanques de combustible.

1. NORMAS RELACIONADAS
En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:
e API| 2207 Preparing Tank Bottoms for Hot Work
e API 2015 Safe Entry and Cleaning of Petroleum Storage Tanks
e NFPA70 National Electrical Code
e NEMA National Electrical Manufacturers Association.

1. GENERALIDADES

1. Todo trabajo en caliente debe ser autorizado por escrito mediante un permiso de trabajo en
caliente que debe ser emitido por un supervisor competentemente entrenado o experimentado
quien debe inspeccionar visualmente el area de trabajo.

2. Antes de iniciar un trabajo en caliente en el fondo de un tanque de combustible debe realizarse
el siguiente procedimiento:

a) Colocar banda y sefializacion de seguridad en todas las zonas de acceso del tanque, de
manera que se identifique claramente que estan efectuando labores de alto riesgo.

b) Asegurarse que el tanque tenga una correcta ventilacion mediante la medicién del contenido
de oxigeno (oximetro) dentro del tanque el cual debe estar entre 19,5y 22,5%, del mismo
modo debe verificarse la ausencia de gases explosivos en el interior del tanque. Estas
mediciones deben realizarse utilizando los instrumentos adecuados que deben ser ademas
apropiados para trabajo en zonas peligrosas Clase |, Grupo D, Division I.

c) Verificar que el tanque se encuentre desconectado y aislado de las lineas de recepcion,
descarga y purga.

d) Verificar la presencia de equipos de primeros auxilios y contra incendio tales como extintores
y mangueras contra incendio, del mismo modo debe verificarse su buen estado de
funcionamiento.

e) Durante los trabajos en caliente debe haber un extractor instalado en el tanque.

f)  Luego de haber realizado las pruebas de gases, debe expedirse el permiso en caliente
correspondiente.

g) Las méaquinas de soldar, tableros eléctricos y/o cualquier conexion eléctrica deberan de ser
colocadas en el exterior del perimetro de la zona estanca.

h) En tanques que hayan contenido gasolina plomada debe rasquetearse la plancha hasta
llegar al metal 30 cm alrededor de las zonas donde vayan a producirse calentamientos
excesivos debido a la soldadura u otras operaciones. Como alternativa a este rasqueteo
podria proveerse de equipo de respiracion de presién positiva al personal.
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)

k)

La conexidn de tierra del equipo de soldar debe ser conectada al cilindro del tanque que va
a ser intervenido en una zona donde se garantice un buen contacto para lo cual debe
limpiarse apropiadamente.

Los cilindros o botellas de gas utilizados para el corte de la plancha deben ubicarse en
posicion vertical fuera del tanque y a una distancia segura del manhole, cuando no se
utilicen, la alimentacién de gas debe cortarse en las valvulas de la botella y las mangueras
y antorchas deben ser retiradas del interior del tanque. Antes de ingresar al tanque debe
inspeccionarse todas las mangueras, antorchas y conexiones para verificar que no hay
fugas. Todos estos equipos y accesorios deben estar protegidos contra quemaduras y
cortes.

Mientras el trabajo en caliente se encuentre en progreso todas las areas de trabajo deben
ser monitoreadas para verificar la presencia de oxigeno y atmdsferas volatiles o toxicas.

Para facilitar la inspeccion visual y la liberacién de gases que puedan estar atrapados bajo
el fondo deben realizarse perforaciones en el fondo por medio de corte en frio o taladrado
en cada area a ser trabajada. Durante la operacién de taladrado debe utilizarse refrigerante
para reducir el calentamiento por fricciébn y no debe utilizarse taladros eléctricos del tipo
abierto. La cantidad de agujeros dependera de la extensién del area a reparar, la distancia
entre dos agujeros consecutivos no debe ser mayor de dos metros (2 m).

Realizados los agujeros se procedera a verificar la presencia de gases explosivos a través
de ellos, si el resultado de esta prueba es negativo se podra proceder al trabajo respectivo,
en caso de que se detecte la presencia de gases explosivos 0 se sospeche que pueda
haberlos se debera proceder como se detalla en los procedimientos siguientes segun se
trate de trabajos menores o mayores.

REPARACIONES MENORES

Las reparaciones menores comprenden trabajos localizados tales como el rellenado de pits,
instalacion de parches o soldado de soportes, cuando el fondo del tanque no se encuentra en
buenas condiciones debe seguirse el siguiente procedimiento:

a)

b)

d)

e)

Taladrar y roscar un agujero para tuberia de 13 mm. (%2”) adyacente a la zona donde se
efectuard la reparacion.

Conectar una fuente de diéxido de carbono u otro gas inerte a la perforaciéon usando tuberia
metélica. Debe utilizarse una valvula de control de presién con indicador de flujo para evitar
una sobre presién en el fondo.

Antes de iniciar el trabajo en caliente, establecer un flujo de gas bajo el fondo del tanque en
la vecindad de donde se propone soldar para asegurar que los vapores inflamables han sido
evacuados o diluidos suficientemente para evitar que se enciendan.

Cuando se utiliza gas inerte debe verificarse en todo momento que el contenido de oxigeno
en la zona de trabajo permanezca entre 19.5y 22.5%.

Cuando se haya terminado el trabajo de reparacién se debe cortar el flujo de gas, remover
la tuberia, tapar el agujero con un pin roscado o pieza similar y soldarla antes de moverse
a otra area.

REPARACIONES MAYORES

Cuando las reparaciones involucran la mayoria del fondo es deseable desplazar el liquido debajo
del tanque mediante flujo de agua de la siguiente manera:

a)

b)

Construir alrededor del tanque un dique cuya altura debe ser mayor que la de cualquier
parte del fondo.

En los puntos més altos del fondo taladrar y roscar agujeros para tuberia de 13 mm ('%”), la
localizacion de estos agujeros debe asegurar que todos liquidos y gases inflamables bajo el
tanque sean desplazados por el agua.
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-015

PROCEDIMIENTO

OPS-ESO2-

015 COMPACTACION DE MATERIAL DE BASe | REV-N° 01

EN FONDOS DE TANQUES DE
DIC - 2010 | ALMACENAMIENTO DE HIDROCARBUROS | e pAG: 02

FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad establecer los requisitos minimos, que se deben considerar en
la compactacion de material de base en fondos de tanques verticales.

NORMAS RELACIONADAS

En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas internacionales:
¢ American Association of State Highway Official (AASHO)
e American Standard of Testing Materials (ASTM D 1556).
e American Standard of Testing Materials (ASTM D 1557).

GENERALIDADES

Es aconsejable que la base sobre la cual descansara el fondo de un tanque esté constituida por una
capa material compactado el mismo que debera tener entre 30 y 40 centimetros de espesor. Esta capa
de fundacién compuesta de grava o piedra triturada en forma natural o artificial y fina sera preparada
de acuerdo a especificaciones y en conformidad con los lineamientos descritos en el presente estandar.

MATERIALES

1. El material para la capa base de grava o piedra triturada, consistira en particulas duras o
fragmentos de piedra o grava y un rellenado de arena u otro material partido en particulas finas.

2. La porcion de material retenido en un cedazo N° 4 sera llamada agregado grueso y aquella
porcion que pasa por un cedazo N° 4 sera llamado fino.

3. El material compuesto para la capa de base DEBERA ESTAR LIBRE DE MATERIAL VEGETAL,
TERRONES LIMOS Y ARCILLAS de limite liquido mayor de 100%.

4, El CONTRATISTA debera alcanzar las pruebas y certificaciones, las mismas que deberan ser
realizadas por instituciones reconocidas.

5. El material llenara los requisitos de granulometria dados en la Tabla N° 1, empleando los
métodos T-11y T27 de la A.A.S.H.O.

Tabla N° 1 — Requisitos de Granulometria

Porcentaje en peso que pasa las siguientes mallas
Tamafio de Malla Gradacién Gradacién Gradacién Gradacién
2 - pulg. 100 100 - -
1 - pulg. - 75-100 100 100
3/8 - pulg. 30 - 65 40-75 50 - 85 60 —100
N° 4 (4.76 mm) 25-55 30 - 60 35-65 60 — 85
N° 10 (2.0 mm) 15 - 40 20 - 45 25— 50 4570
N° 40 (0.420 mm.) 8-20 15-20 15-30 25-45
N° 200 (0.074 mm) 2-8 5-9 5-15 8-15
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INDICE DE PLASTICIDAD

1.

El indice de plasticidad nos ayudara a determinar la calidad del material a compactar descartando
la presencia de material plastico y arcilloso en exceso al permitido.

Sabemos que el material arcilloso, plastico (gredas), se caracteriza por retener humedad, por lo
que se debe tener mucho cuidado en cumplir con los limites establecidos.

El indice de plasticidad se obtendra mediante analisis de muestras del material a compactar, en
un laboratorio de materiales de construccion y mecanica de suelos, mediante el METODO ASTM
D 4318 “Limites de Consistencia o de ATTERBERG.”

Se debera tener en cuenta los resultados de los LIMITES PLASTICO Y LIQUIDO. En ningln
caso el limite liquido debera ser mayor de 25. (A.A.S.H.O. T-89).

La diferencia entre ambos limites nos daré el indice de Plasticidad, el mismo que no debe ser
mayor de 6.

Otra definiciéon segun A.A.S.H.O, se refiere a aquella porcion del fino que pase por la malla N°
40 deberéa tener un INDICE DE PLASTICIDAD de no més de 6, determinado segin el método T
-91.

PROCEDIMIENTO

1.

En primer lugar, se tomaran muestras del terreno natural y del material de relleno, con el objeto
de determinar la maxima densidad seca y el contenido 6ptimo de humedad de acuerdo a las
normas A.A.S.H.O. D-1557 (PRUEBA PROTOR).

Se escarificard y compactard el terreno natural, luego se procedera a colocar el relleno tendiendo
capas horizontales aproximadamente uniformes, de 15 — 20 centimetros de espesor.

Cada capa se humedecerd hasta que alcance un contenido de humedad cercano al 6ptimo, luego
se compactara hasta lograr el grado de compactacion especificado.

Se puede utilizar un pisén de mano, el que podra ser de 20 x 20 cm., de seccién, con un peso
aproximado de 25 Kg y caida libre de unos 30 cm., aplicando un minimo de 75 golpes por m2y
se compactara hasta que el pisén o compactador no deje huella apreciable a simple vista.

El control de compactacion se realizara mediante ensayos de densidad de campo de acuerdo al
procedimiento establecido en la norma ASTM D-1556. Estos ensayos se efectuaran en los puntos
més préximos a donde se tomaron las muestras para determinar la méxima densidad seca en el
laboratorio.

El minimo grado de compactacién que debera obtenerse en los ensayos serd de 90 a 95% del
valor de la maxima densidad seca (Prueba Proctor).

La superficie compactada de cada capa se escarificard ligeramente y se regara antes de tender
la siguiente capa, a fin de ligarlas debidamente.
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-017

PROCEDIMIENTO

N - - L ~
gl OPS-ES02 IMPERMEABILIZACION DE PESTARA REV. N°: 01
N 017 EXTERIOR

PETROPERU

EN FONDOS DE TANQUES DE )
DIC - 2010 ALMACENAMIENTO DE HIDROCARBUROS N° PAG: 02

FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad evitar el ingreso de humedad entre el anillo de concreto y la
pestafia exterior del fondo (periferia), minimizando los riesgos de corrosién en el fondo del tanque,
especialmente en la zona periférica.

Para lo cual se estandarizara el uso de productos selladores elasticos, tales como el SIKAFLEX 2C SL
del fabricante SIKA o productos similares.

PROCEDIMIENTO

1. Para la aplicacion se realizara lo siguiente:

Inspeccién del area a aplicar el producto:

o Verificar que el anillo de concreto se encuentre en perfectas condiciones, en caso
contrario, se deberd realizar la reparacion general de la zona afectada, incluyendo la
inspeccién o reemplazo de la armadura de fierro.

Preparacion de la Superficie:

e La superficie debe estar completamente, limpia, seca, sin polvo, grasa, escamas de
laminacion, 6xido ni restos de pintura antigua.

e Para tal fin se realizara el arenado a metal blanco segiin Norma SSPC-SP-5.
e En casos especiales se recomienda utilizar SIKA CLEANER 205.
Aplicacién de SIKAFLEX 2C SL.

o Vacié el contenido del componente “B” dentro del componente “A” y mezclar con un taladro
de bajas revoluciones y paleta adecuada.

e Mezclar por 10 -15 minutos hasta alcanzar un color y consistencia uniforme.

o Verter o extrudir el grado SL en una direccidn que permita que fluya y se nivele segin sea
necesario.

La limpieza del sellante no curado puede removerse con un disolvente adecuado.
e Residuos de sellante curado sélo pueden ser removidos mecanicamente.
CONSIDERACIONES GENERALES

1. Esta aplicacién se hara en todos los tanques donde se ha reemplazado o se reemplazara el fondo,
y se debera seguir el modelo indicado en el esquema adjunto.

2. Se debe observar que cuando NO se retira el fondo antiguo, el anillo de concreto debe ampliarse
a la altura del nuevo fondo.

REFERENCIAS
1. Hoja Técnica SIKAFLEX 2C SL.
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-018

PROCEDIMIENTO

OPS-ESO02- . o.
018 VALVULAS REV. N°: 01
PRUEBAS PARA VALVULAS CLASE 150
DIC - 2010 Y CLASE 300 N° PAG: 03

FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad establecer el procedimiento de pruebas de los diferentes
tipos de valvulas de clase 150 y clase 300 sean estas nuevas o reparadas.

NORMAS REFERENCIALES
En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:
e API STD 598 Valve Inspection and Testing.
e ASME B16.34Valves Flanged, Threaded and Welding End

GENERALIDADES

Todas las valvulas ya sean nuevas o reparadas deben ser probadas para verificar su buen estado
antes de ser instaladas y puestas en servicio. La cantidad y tipo de pruebas que deben ser
realizadas dependen del tipo de valvula a probar tal y como se presenta a continuacion;

Tipo de Valvula
Elemento o Tipo Macho Fluido de
: Prueba (*)
de Prueba Compuerta Globo Bola Mariposa | Check

Cuerpo Requerida Requerida | Requerida Requerida | Agua o aire
Asiento Posterior Requerida Requerida | NA NA Gas inerte,
Cierre a Alta Opcional Requerida | Opcional Requerida | U otro.
Presion
Cierre a Baja Requerida | Opcional Requerida Requerida | Aire o gas inerte
Presion

NA No Aplicable (*) Ver Numeral VIl — Fluidos de prueba.

Las valvulas disefiadas para permitir la inyeccion de sellantes en las zonas de sello y empaques
para casos de emergencia deben ser probadas con el sistema de inyeccion vacio a excepcion
de las véalvulas de macho lubricadas.

Cuando se utiliza liquido para realizar las pruebas la valvula debe estar esencialmente libre de
aire.

Todo recubrimiento de proteccion como pintura o grasa, que puede enmascarar defectos en las
superficies de sellado debe ser retirada de las mismas.

La fuerza utilizada para cerrar las valvulas, en caso se requiera, no debe ser excesiva.
PRUEBA DEL CUERPO

Esta prueba debe realizarse aplicando presion a la valvula completamente ensamblada y los
extremos cerrados, la valvula debe estar parcialmente abierta y todos los empaques deben estar
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V.

VI.

VII.

ajustados para mantener la presién de prueba, ninguiin sello que no sea ajustable (O-rings u otros)
debe permitir fuga durante la prueba.

Tipo de Valvula

Datos de Prueba Hierro Ductil Hierro Ductil Acero Acero
Clase 150 Clase 300 Clase 150 Clase 300
Presion 400 psi (26 bar) 975 psi (66 bar) No se aplica No se aplica
Tiempo 2 min. 2 min.

PRUEBA DEL ASIENTO POSTERIOR

Esta prueba es requerida para todas las valvulas excepto aquellas que tienes sellado inferior,
debe realizarse aplicando presién a la valvula con los extremos cerrados, la valvula debe estar
completamente abierta y los empaques deben aflojarse.

Esta prueba debe ser realizada inmediatamente después de la prueba del cuerpo y todos los
empaques deben ser nuevamente ajustados al finalizarla.

Tipo de Valvula
Datos de Hierro Ductil Hierro Ductil Otros: Compuerta, Globo, Macho,
Prueba Checa Checa Bolay Mariposa.
Clase 150 Clase 300
0 L . :
Presion 250 psi (17 bar) 640 psi (44 bar) 110% de presgglorcnax. trabajo @
Tiempo 1 min. 1 min. 1 min.

PRUEBAS DE CIERRE DE ALTA Y BAJA PRESION

Esta prueba debe realizarse con todas las superficies de sellado limpias y libres de aceite, grasa
o cualquier tipo de sellante, para las valvulas cuyo disefio considera el sellado con aplicaciéon de
presion por cualquiera de los dos lados, deben realizarse dos pruebas sucesivas sellando
alternadamente uno de los extremos de la valvula y dejando el otro abierto a la atmésfera.

En el caso de las valvulas de globo la presién debe aplicarse solo por el lado debajo del disco,

para las valvulas checa la presién debe aplicarse por el lado de aguas abajo.

Datos de
Prueba

Tipo de Vélvula

Check
Hierro Ductil
Clase 150

Check
Hierro Ductil
Clase 300

Mariposa

Otros: Compuerta,
Globo, Macho

y Bola

Presion (Alta)

250 psi (17 bar)

640 psi (44 bar)

110% de presion diferencial

maxima @ 38°C

110% de presion maxima
de trabajo @ 38 °C

Presion (Baja)

15 psi (1 bar)

15 psi (1 bar)

15 psi (1 bar)

15 psi (1 bar)

Tiempo

2 min (P. alta)
10 min (P. baja)

2 min (P. alta)
10 min (P. baja)

2 min (P. alta)
10 min (P. baja)

2 min (P. alta)
10 min (P. baja)

FLUIDO DE PRUEBA

» Para las pruebas del cuerpo, asiento posterior y cierre a alta presion el fluido de prueba se
debe usar agua de preferencia. También se puede usar aire, gas inerte, kerosene o
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cualquier otro liquido no corrosivo cuya viscosidad no sea mayor que la del agua, la
temperatura del fluido de prueba no debe exceder los 52 °C (125 °F).

» Para las pruebas de cierre a baja presion debera utilizarse aire o gas inerte.

» Cuando se utiliza aire o gas inerte como fluido de prueba debe utilizarse agua jabonosa o
algun otro medio para detectar las fugas.

» Cuando se utilice agua para las pruebas debe agregarse algun aceite o inhibido de corrosion
soluble en agua.

VIII. RESULTADOS

Los resultados de las pruebas deben consignarse en un Protocolo de Pruebas que debe ser
firmado por el Jefe de Planta o Supervisor de PETROPERU S.A. y por los responsables de la
ejecucioén y supervision de las pruebas.

Para dar por satisfactorias las pruebas no se aceptaran fugas de ninguna magnitud ni en las
pruebas con liquido ni con gases.

PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-022

PROCEDIMIENTO

\—— OPS-ESO2-

W/ 022 , REV. N°: 01
PETROPERL PRUEBA HIDROSTATICA DE TANQUES DE
ALMACENAMIENTO DE COMBUSTIBLES
DIC - 2010 N° PAG: 04

FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad estandarizar las pruebas hidrostaticas a los tanques de
almacenamiento de liquidos combustibles, cuando su ejecucion tenga que realizarse para garantizar la
hermeticidad y resistencia al producto que almacena. Esta prueba se realiza principalmente cuando un
tanque ha sido intervenido o reparado bajo cualquier condicion

NORMAS REFERENCIALES

En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:
e API 653 Tank Inspection, Repair, Alteration and Reconstruction

e SI3-09-04 Procedimiento para Reemplazo de Fondos en Tanques Atmosféricos de
Almacenamiento de Construccién Soldada.

DESCRIPCION

La ejecucion de una prueba hidrostética sostenida y con tanque lleno durante 24 horas, debe ejecutarse
cumpliendo determinados requisitos que indicaremos a continuacion:

1.0 Casos en que se requiere una prueba hidrostética en un tanque:

a) En los siguientes casos se desarrollard una prueba hidrostética a tanque totalmente
llenoy la prueba seré sostenida durante 24 horas.

i)  Cuando un tanque se haya reconstruido.

i) Cualquier tanque que haya experimentado “reparaciones” o “alteraciones
importantes”. Ver punto (b) para la definicién de estos términos.

iii) Algun tanque en la cual la evaluacion de ingenieria indica que debe realizarse la
prueba hidrostética debido a un incremento de la severidad del servicio. Como
ejemplos de casos de severidad de “servicio incrementado” tenemos: un
incremento en la presién de trabajo (tal como almacenar un producto con gravedad
especifica mayor), una disminucién de la temperatura de servicio (como se sabe
en algunos casos hay una relacién critica entre la temperatura y el espesor de la
plancha), y el utilizar tanques que han sufrido algin siniestro.
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b)

Los Términos “reparaciones importantes” o “alteraciones importantes” se refieren a
operaciones que requieran cortar, aumentar, remover y/o reemplazar. el anillo
perimetral de la plancha de fondo, la soldadura cilindro-fondo, o una porcion
considerable del cilindro. En razén a ello las reparaciones o alteraciones importantes
incluirian:

i) Lainstalacion de cualquier penetracion al cilindro mayor a 12 pulgadas NPS por
debajo del nivel de disefio del liquido (altura méxima de recepcion), o cualquier
penetracion en el fondo del tanque localizada dentro de un &rea ubicada a 12
pulgadas del cilindro.

i) Elretiroy reemplazo, o el aumento de: cualquier plancha en el cilindro por debajo
del nivel de disefio del liquido, cualquier parte del anillo perimetral donde la
dimension mas grande de la plancha de reemplazo exceda las 12 pulgadas.

iii) Elretiroy reemplazo, total o parcial (mas de la mitad del espesor de la soldadura)
y el reemplazo de mas de 12 pulgadas de soldadura vertical que une planchas del
cilindro o de soldadura radial que une las planchas del anillo perimetral.

iv) La instalacion de un nuevo fondo. Esto no incluye los fondos nuevos de tanques
en donde la base de estos no ha sido modificada y ademas se dan una de las
siguientes condiciones:

e Para tanques que tienen anillo perimetral, siempre y cuando este anillo
perimetral permanece intacto.

e Para tanques que no tienen anillo perimetral, la soldadura de una reparacion
no se encuentre dentro de la zona critica del fondo existente. La zona critica
(API 653 numeral 1.5.7), es aquella parte del fondo o del anillo perimetral hasta
3” (inclusive) desde el borde interior del cilindro, medido en forma radial hacia
adentro del tanque.

v) Elretiro y reemplazo de cualquier parte que involucre la soldadura del cilindro con
el fondo o con el anillo perimetral.

vi) El “gateo” o izamiento parcial o total del cilindro de un tanque (hidraulico o
mecénico).

2.0 Casos en que “no se requiere” una prueba hidrostatica en un tanque:

Para exceptuar las pruebas hidrostaticas se requiere del cumplimiento riguroso de un
conjunto de requisitos técnicos y autorizaciones especiales, que garanticen la seguridad y
operatividad del tanque.

a)

b)

No se requiere una prueba hidrostatica a tanque lleno para alteraciones o reparaciones
importantes, cuando se satisfacen las 2 condiciones enunciadas en “i” y “ii” de esta
misma seccién, o cuando se cumpla con todas las condiciones enunciadas desde (b)”
hasta (e)” o el cumplimiento de la sola condicion mencionada en (f) indicadas a
continuacion:

i) La reparacion ha sido revisada y aprobada por un ingeniero experimentado en
disefio de tanques de almacenamiento de acuerdo a la Norma APl 650. El
ingeniero debe constar por escrito la excepcion de la prueba hidrostética.

i) El operador o duefio del tanque ha autorizado por escrito la excepcion de la prueba
hidrostatica.

Reparacion del Cilindro.

i) Para soldeo al material existente, desarrollar requerimientos del procedimiento de
soldadura basados en la composicion quimica del material, incluyendo los
requerimientos de esfuerzos. Los procedimientos de soldadura deberan ser
comprobados con material existente o material similar, y deberan incluir pruebas
de impacto. Los requerimientos de las pruebas de impacto deben cefiirse a las
partes correspondientes de la seccion 7.2.2. del AP1 650 y deben ser especificadas
en el procedimiento de reparacion.
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d)

i)

ii)

vii)

viii)

Los nuevos materiales utilizados para la reparacion deben reunir los
requerimientos de la Ultima edicién de la Norma API 650.

Los materiales existentes en el area a reparar deberan reunir al menos uno de los
siguientes requerimientos:

e Los requerimientos de la Norma API 650 (sétima edicion o posterior)

e Debe caer en la zona “segura” del diagrama temperatura del metal vs.
espesor del cilindro.

e Elesfuerzo en el area a reparar no debe exceder los 7,000 PSI. Este esfuerzo
limitante deberd calcularse de la siguiente manera:

S=26HDGIt
Donde:
S = Esfuerzo del cilindro en libras por pulgada cuadrada (psi).

H = Altura de llenado del tanque encima de la parte baja de la reparacion
o modificacion (en pies).

t = Espesor del cilindro en el area a tratar (en pulgadas).
D = Didmetro principal del tanque (en pies).
G = Gravedad especifica del producto.
Las nuevas juntas a tope soldadas deben tener penetracién y fusion completas.

Los pases de raiz y acabado deben examinarse de acuerdo con la seccion
“Soldaduras de planchas del cilindro” del API653. Ademas, la soldadura final debe
ser totalmente radiografiada.

Las soldaduras en las planchas de refuerzo con las boquillas del cilindro y las
boquillas con el cilindro deben tener penetracién y fusibn completas. El pasé de
raiz debe ser esmerilado y limpiado para ser examinado por el método de liquidos
penetrantes o particulas magnéticas. La soldadura completa debe ser examinada
por el método de particulas magnéticas o liquidos penetrantes y/o por el método
de ultrasonido. Los criterios para seguir para las pruebas no destructivas y su
aceptacion deben estar acorde con la seccion 10.1 “pruebas no destructivas” del
API653.

Véase la seccion “Reparaciones de soldadura cilindro-fondo” para las restricciones
de soldadura cilindro-fondo.

Las planchas de la ventana deberan cumplir con los requerimientos del APl 653
en la seccién “instalaciéon de planchas del cilindro”, siempre y cuando éstas no se
extiendan o intercepten la unién cilindro-fondo.

Reparacién de fondo dentro de la zona critica.

i)

Las reparaciones al anillo perimetral o las planchas de fondo dentro de la zona
critica deben cumplir los siguiente:

e Reunir los requisitos de “i”, “ii”, “iii” de la parte “b)”.

e Ser examinados visualmente antes de soldarlos, y ser examinados en forma
visual el pase de raiz y el de acabado, asi como con métodos de liquidos
penetrantes o particulas magnéticas. Las juntas a tope en las planchas del
perimetro deberdn también ser examinadas por el método de ultrasonido
después del dltimo pase de soldadura. Los criterios para seguir para las
pruebas no destructivas y su aceptacion deben estar acorde con la seccién
10.1 “pruebas no destructivas” del API653.

Reparaciones de soldadura cilindro-fondo.
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e)

i)

Las reparaciones de soldadura del cilindro con el anillo perimetral o del cilindro
con la plancha de fondo deberan reunir uno de los siguientes requerimientos:

e Una seccion de soldadura (de cualquier longitud) puede ser retirada y
reemplazada mientras la soldadura de reemplazo cumpla los
requerimientos de la seccion 3.1.5.7 de la Norma API 650; y la seccion de
soldadura no represente mas del 50% del espesor de soldadura minima
requerida.

e La soldadura a un lado del cilindro (interior o exterior) puede ser
completamente retirada y reemplazada por una longitud que no exceda
las 12 pulgadas, las reparaciones de soldadura cilindro-fondo que
reemplacen mas del 50% del espesor de soldadura minima requerida no
deben estar mas cerca de 12” una de otra, incluyendo las reparaciones en
el lado opuesto del cilindro.

Las reparaciones deberan ser examinadas antes de ser soldadas, después del
pase de raiz, y después del pase final en forma visual; asi como también por
métodos de liquidos penetrantes o particulas magnéticas. Los criterios para seguir
para las pruebas no destructivas y su aceptacion deben estar acorde con la
seccion 10.1 “pruebas no destructivas” del AP1653.

“Gateos” menores del cilindro.

i)

i)

Los materiales del tanque y el cilindro en la zona critica deberan reunir uno de los
requerimientos de “iii” de la parte “b)” de ésta misma seccion.

El ingeniero debera considerar todas las variables pertinentes cuando exceptie
de la prueba hidrostatica un tanque que ha sufrido un gateo menor, incluyendo,
pero no limitandose a: la magnitud del gateo requerido, el material, la dureza, el
control de calidad, la inspeccion antes y después de la reparacion, la temperatura
del material, la estabilidad futura de la cimentacion, y las técnicas del gateo
(incluyendo medicion y controles). Se debera dar una consideracion cuidadosa al
esfuerzo y dafio potencial que pueden resultar del gateo.

Evaluacion de “Habilidad para el Servicio”.

El dueiio o el operador pueden utilizar la metodologia de evaluacién “Habilidad para el
servicio” u otro método de evaluacién apropiado, la cual estd basada en principios y
practicas establecidas para exceptuar un tanque reparado de una prueba hidrostatica.

Los procedimientos y criterios de aceptacién para seguir un analisis alternativo no estan
incluidos en este estandar. Esta evaluacion debera ser desarrollada por un ingeniero
experimentado en disefio de tanques de almacenamiento y en los métodos de
evaluacion utilizados.

PROCEDIMIENTO PARA REALIZAR LA PRUEBA HIDROSTATICA

El llenado promedio de liquido en un tanque debe realizarse en forma controlada entre 12 y 18
pulgadas/hora (mayor régimen al inicio y menor régimen al final).

El llenado debe realizarse hasta la altura de disefio del liquido (altura méaxima de recepcion). La
comparacion de volumenes puede realizarse con la cubicacién del tanque o también con
mediciones permanentes cada 4 horas como minimo.

Cuando se utilice agua salada u otro liquido similar, se debera limpiar el tanque posteriormente
para evitar contaminacioén por sales y otros.
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PROCEDIMIENTO N° SI13-22-38

PETROPERL W& ESTANDAR DE INGENIERIA
. S —
. Unidad Ing. de 2
Manitenimiento PINTURA INDUSTRIAL PINTADO EXTERIOR

SISTEMA EPOXY AMINA - POLIURETANO

Refineria Talara 1 CAPAS 2de7

C

" I| I E l.l I I | ' - E || - l I I | n E [ Eli

indicedePinturasindustriales

1. ALCANCES

El siguiente estandar de ingenieria esta especificado para el pintade de mantenimiento
en exerior de tangues de almacenamienio de combustibles, estruciuras de acero,
torres, fuberias, equipos rotafivos, con temperaturas de operacion menores a  90°C,
etc.; expuestos a condiciones de servicio medio (C-3 segin Norma ISO 12944).

2. NOEMAS DE REFERENCIA

SSPC.PA1 Aplicacion de pintura sobre acero en taller, obra
Yy mantenimiento.

ASTM D 337 Medicion de condiciones ambientales.

SSPC-5P1 Limpieza con solvente.
SSPC-SP-2 Limpieza con herramienta manual.
SSPC-5P-3 Limpieza con hermamienta Moinz.

SSPC-5P12 Limpieza con agua a alta presion (W aterjetting UHP).
SSPC VISC-9 Comparador visual de grado de limpieza con abrasivo.
S5PC Guide 15 Contaminantz no visible.

ASTM D 4417  Perfil de rugosidad.

ASTM D 4414 Espesor de pelicula en hdmedo (WFH).

SSPC-PAZ Espesor de pelicula seca (DFT).

ASTM D 523 Medicion de brillo.

ASTM D 4541 Medicion de adhesion Meétodo Pull-Off.

ASTM D 5402 Fesistencia a los solventes

3. ORGANISMOS DE NORMALIZACION

SS5PC Steel Structure Painting Council.

ASTM American Society for Testing Materials

IS0 Intermational Organization for Standardization

MACE Mational Association of Comosion Engineers

RAL Instituto Aleman de Aseguramiento de Calidad y Normalizacion
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PETROPERL i

Unidad Ing. de
Mantenimiento

Refineria Talara

ESTANDAR DE INGENIERIA

PINTURA INDUSTRIAL PINTADO EXTERIOR
SISTEMA EFPOXY AMINA - POLIURETAND

3 CAPAS

4,

SISTEMA DE PINTURA ESPECIFICADD

SISTEMAI : Pintado de tanques , estructuras y tuberias

Preparacion de superficie:

Limpieza de superficie Chomo abrasivo S5PC-5P-5 (Metal Blanco)

Perfil de rugosidad: 1.5-2.5mils.
N* ' .. . Metodo. E=zp. Mils
. Col
capa Tipo gencrico de pintura Aplicacion. Min. | Max. o
1 | Primer Epoxy anticomosivo Airless 3 4
2* | Esmalte Epoxi HS Airleas 5 G FAL
> Ezmalts Paolivretano HS Airless 2 3 RAL
Esp.Total 10 13
4.1 Fabricados bajo licencia ¢ importados
Proveedor Marca Pri'!“r i Intermedio Acabado
Anticommosivo
: : . Carboguard Caarboguard Carbothane
A | Chemifabrik Carboline 290 803 130
Corporacion ; - Sigmaguard Sigmadur
B Mara Sigma Sigmacover 250 630 cop
c | cPPa Am Amercoat 385 Ameriock 400 Amercoal
£ron merco erlo A50 HS
D | INAuSIas | nternational | Intergard 251 'Erggfﬁ"iﬁ' Interthane 990
o}
E 'I.IS":'T ﬁir:::; E.Fim:, Macropoxy 646 Macropoxy HS Sumathane HS
4.2 Fabricantes nacionales
Proveedor Marca Prirper . Intermedio Acabado
Anticorrosivo
i . Bonn Mastic Bonn Mastic Bonn Enapol
F | Chemifabrik | Bonn Primer NA HS 83 HS GOHS
Corporacion Auromastic Auromastic
G
Mara Aurora 80 SR FZ 80 EP Aurothane 60
H | CPPQ Jat Jet 70 MP Jet 85 MP Jethane 500
I | Pinter Peni Zodiac Zodiamastic Zodiamastic Zodiathane
600 &30 858
J | Industras Venced Vencecoat Vencecoat Acrilico Ureta
vencedor SeET | Hssao HD 650 criien Lr=iang
K | Interpaints Interpaints Interpoxy Primer Interpoxy Finish Interthane
i 37T RE 780 MA 1058 AC
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PETROPERL /& ESTANDAR DE INGENIERIA
e

5.

PREPARACION DE SUPERFICIE

5.1 Limpieza de superficie

La superficie deberd estar libre de grasa, aceites y otros materiales
contaminantes; Asi como, de defectos de construccidn, imperfecciones de
soldadura, salpicaduras de escoria de soldadura, filos v puntas cortantes, los
que deberan ser eliminados con herramientas mecanicas y motrices (disco
de devastado).

Para el pintado de mantenimiento, previo a los trabajos de preparacion de
superficie, se debera lavar la superficie con agua dulce y detergente
industrial biodegradahble, con equipo industrial de hidrolavado Karcher a alta
presion (Minimo 3,000 psi), para eliminar restos de productos dervados
de pefrdleo, sales provenientes de la atmosfera marina, de productos
quimicos (acidos y alcalinos) v cualguier ofro contaminants,

5.2 Grado de preparacion de superficie con abrasivo

La preparacion de la superficie se efectuara con chommo abrasivo, minimo
a 90 psi de presion en la salida de la manguera del abrasivo hasta
metal blanco, segun Morma SSPC-SP-5, usando granallas metalicas,
escoria de cobre ywio abrasivo natural (libre de paolbvo).

El perfil de anclaje wo mugosidad obtenido mo deberd ser menor gque
1.5, ni mayor que 2.5 mils

5.3 Contaminantes no visibles (Cloruros)

La determinacion del contenido de cloruro, se efectuara en la superficie
después del proceso de blasteado v antes del proceso de pintado de la
primera capa; el valor no debera exceder de: 5 pgicm2 6 5 ppm. La
exfraccion del contaminante, se efectuara por Metodo Chlor'test v la
medicion del contenido de cloruro se efectuara con ftubo de titulacion
Kitigawa.

5.4 Restricciones

El chomeado abrasivo con arena de silice en tanques u  otras estructuras
dentro de la Refineria, Plantas de Ventas, etc., solo se permitira cuando se
garantice el aislamiento de la zona por abradir mediante el empleo de lonas
u otros elementos protectores. Esta actividad de aislar la zona en proceso
de chormeado abrasivo debera estar expresamente especificada v costeada
en las bases de contratacion. Para evitar 1a generacion de polvo derivada
por la limpieza con arena de silice, se puede utilizar un abrasivo que no lo
genere. Ver 313-22-41. Cuando no se puedan cumplir las condiciones
anteriores, se debe aplicar el estdndar de ingenieria S13-22-40 donde se
emplea como método de limpieza el wategetting a ulira alta presion,
temiendo en consideracion que éste método de limpieza es para
mantenimiento de pintura.

Unidad Ing. de SI3-22-38
mmﬁ"rfw o Jun-16 | piNTURA INDUSTRIAL PINTADO EXTERIOR

Rev. 5 SISTEMA EPOXY AMINA - POLIURETANC
Refineria Talara BLP 3 CAPAS 4 de?
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ESTANDAR DE INGENIERIA

PETROPERL Wi

cmidac fng. ce PINTURA INDUSTRIAL PINTADO EXTERIOR
Mantenimiento SISTEMA EPOXY AMINA — POLIURETANG
Refineria Talara 3 CAPAS 5de?¥

6. PREPARACION DE PINTURA Y APLICACION

6.1 La preparacion de la pintura, se efectuara de acuerdo a las instrucciones
de |a hoja técnica del producto en lo que concierne a: relacion de mezcla,
tiempo de induccion, tipo de diluyente, porcentaje de dilucion, vida Otil de la
mezcla, etc.

6.2 La aplicacion de la pintura se efectuara de acuerdo a las instrucciones de la
hoja técnica del producto y el procedimiento de aplicacion presentado por la
contratista. La homogenizacion de la pintura, se efectuara con agitador
neumatico tipo jiffy

6.3 Calificacion de personal de aplicacion. El personal de la contratista debe ser
calificado v acreditar minimo tres afios de experiencia en trabajos de
preparacion de superficie y aplicacion de pintura industrial.

6.4 Previo a la aplicacion de la pintura base y entre capas; se debera monitorear,
las condiciones ambientales del medio. La humedad relativa no debera
exceder de 85%, no s podra aplicar la pinfura a temperaturas menores de

10° C, ni mayores de 40° C, la temperatura de la superficie no deberd estar
a 3° C sobre la temperatura de rocio y la velocidad del viento no debera
exceder de 10 Km/hora.

6.5 Los espesores de aplicacion de la pintura en himedo v los tiempos de
repintado entre capa y capa, se ajustaran a las Instrucciones de la Hoja
Técnicas del producto.

6.6 Cordoneado. En cordones de soldadura del cilindro v techo del tangues,
anillo de rigidez, filos v hordes de accesorios (barandas, plataformas,
pasarela, escaleras, soportes fubos Cl, etc), aplicar una capa de refuerzo
{Stripe Coat) con Esmalte Epoxi HS ywo UHS segin sea el caso, de 3 a5
mils a brocha, La capa de refuerzo no debera exceder de (01) pulgada de
ancho a cada lado del cordon vy filos.

6.7 Resanado. El resanado yo reparacion de la capa hase anticomosiva, en
areas descubiertas y/o dafadas 0 con bajo espesor; se efectuara a brocha
yio equipo Airless segln sea el caso, aplicando una capa de la misma base
a manera de desmanche (Touch Up), previa limpieza del area dafiada.

6.8 Las capas de la pinfura aplicada, no deberan presentar fallas v defectos de
aplicacion, los que seran removidos y/o reparados antes de la aplicacion de
la siguiente capa.

7.  MATERIALES (PINTURA)

7.1 Las caracteristicas técnicas de las pinturas, aprobadas para la proteccion
anticommosiva, deberan cumplir estrictamente con los Estandares de
Ingenieria especificados v aprobados por Petropend- Operaciones Talara.
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PETROPERL i

ESTANDAR DE INGENIERIA

Gde?

Unidad Ing. de

hlanteril‘rrl?entn Jun - 16 PINTURA INDUSTRIAL PINTADO EXTERIOR
Rev 5 SISTEMA EPOXY AMINA — POLIURETANO

Refineria Talara RLP 3 CAPAS

7.2 El fabricante de pintura, conjuntamente con la entrega del material al
Almacén de Pefroperd, adjuntara la informacion comrespondiente de los
productos: Canfidad (gal), N® de lote, fecha de fabricacion, hojas técnicas,
Cerificados de Calidad, Hojas de Seguridad (MSDS), etc.

7.3 Petroperd Operaciones Talara, se aftribuye la potestad para enviar
muesiras de las pinturas recibidas a un “Laboratonio Acreditado®,  para
analizar y verificar la calidad de los mismos.

CONTROL DE CALIDAD (QC Y QA)

8.1 El control de calidad (QC), en cada una de las etapas del proceso de
aplicacion, sera ejecutado por el Inspector de pinturas de la contratista. Los
protocolos v resuftados de las pruebas del dia, seran reportados a
Petropend para su revision y V® B®. El Inspector de Petropern], podra verificar
la calidad de los frabajos en cualguier etapa del proceso de preparacion de
superficie y aplicacion de pintura.

8.2 Concluido el proceso de aplicacion de la pintura, la contratista comunicara
Petropend el término del trabajo y solicitara la aprobacion del servicio
realizado.

8.3 El aseguramiento de Calidad (QA), sera efectuado por la Supenision de
Petroperd  y'o una Empresa Consultora Independiente (Third Part); para
verificar que el proceso de aplicacion se ha efectuado de acuerdo a los
Estandares de Ingenieria.

PRUEBAS DE CALIDAD

9.1 La medicion del contenido de cloruros, se efectuara con Método Chirortest.
Se efectuara una prueba, minimo cada 200 m®.

9.2 La medicion del espesor de pelicula seca (DFT), se efectuara de acuerdo a
MNorma SSPC-PA-2. Se aprueba si cumple con los parametros minimo y
maximo especificados en el Estandar de Ingenieria.

9.3 El brilo del Esmalte poliuretano, sera medido en obra al concluir el proceso
de aplicacidn. El brillo en el exterior del TK (Techo y cilindro) no deberad ser
menor que 60%; medido con instrumento de medicion de brillo, de acuerdo
a Morma ASTM D 523, Los reportes se efectuaran en forma independiente
en techo y cilindro. No se aceptara brillo menor al especificado.

9.4 La adhesion del sistema de pintura, no debe ser menor que 1,250 psi
segln Noma ASTM D 4541 Meéfodo Hidraulico “Pull OFF” Tipo V.

9.5 La prusba de resistencia a los disolventes  del esmalte poliuretano. Se
realizara segln Norma ASTM D 5402. El valor mihimo de aceptacion es 5,
segln escala de resistencia. Después de 25 frotadas dobles  con pafo
saturado en solvente MEK, la pelicula no debera ser afectada.
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PETROPERL W& ESTANDAR DE INGENIERIA
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Umidad Ing. de
Mantenimiento
Rev 5

Refineria Talara RLP

PINTURA INDUSTRIAL PINTADD EXTERIOR
SISTEMA EFOXY AMINA — FOLIURETANO
3 CAPAS

10. CONSIDERACIONES TRANSITORIAS

Petroperd podra solicitar al fabricante de pinturas sin costo alguno, efectuar pruebas
aceleradas de resistencia a la comosion en Niebla Salina de las pinfuras ywio sistemas
especificados en el Estandar de Ingenieria, en Laboratorio acreditado.
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PROCEDIMIENTO N° SI13-22-43

ESTANDAR DE INGENIERIA

Unidad Ing. de
Mantenimiento

Refineria Talara

1.

PINTADOD INTERIOR DE TANGUES SISTEMA
EPOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES
TALARA

indice de Estandares de Ingenieria  Procedimiento de Trabajos Especiales 513

ALCANCES

Indice de Pinturas Industriales

El estandar de ingenieria estd especificado para el pintado del interor de tangues de
almacenamiento de combustibles: Gasolinas 84 v 95, Turbo Jet, Pl 500, Slop, etc.; asi
como agua salada y agua desmineralizada, no aplica para agua potable.

2.

HORMAS DE REFERENCIA

SSPC-PAA1

ASTM D 337
S5PC-5P-5
S5PC-5P-10
SSPC.5P-T
SS5PC VISC-1
150 8502-3

SEPC Guide 15
ASTM D 4417
ASTM D 4414
SSPC-PA-2
ASTM D 523
ASTM D 4541
ASTM D 5402
MHACE SPO1&8

Aplicacian de pintura sobre acero en taller, obra vy
Mantenimiento

Medicion de condiciones ambientales.

Limpieza con abrasivo hasta metal blanco.

Limpieza con abrazivo hasta metal cercano al blanco.
Limpieza ligera con abrasivo.

Comparador visual de gradeo de limpieza con abrasivo.
Contenido de Polvo en superficies limpiadas con chommo
Abrasivo.

Contaminante no visible.

Perfil de rugosidad.

Espesor de pelicula en himedo (WFH).

Ezpesor de pelicula seca (OFT).

Medicion de brillo.

Medicion de adhesion Método Pull-Off.

Resistencia a los solventes.

Deteccion de pinholes y discontinuidades.

ORGANISMOS DE NORMALIZACION

S55PC Stesl Structure Painting Council
ASTM American Society for Testing Materials

IS0 International Organization for Standardization
MNACE Mational Association of Comosion Enginesrs
RAL Instituto Aleméan de Asseguramiento de Calidad v Mormalizacion

SISTEMA DE PINTURA ESPECIFICADA

SISTEMA |I: Pintado | superficies nuevas o con picaduras moderadas

Preparacion de superficie:

Limpieza de superficie Chomo abrasive S5PC-5P-5 (Metal Blanco)

Perfil de rugosidad:

2.5 -3.5 mils.

NE Tipo genérico de pintura hleifc:du. . EE'_}' Mils Color
Capa Aplicacion Min. Max.
1@ Primer epoxy Airless 3 4 Gris BRAL 7004
20 Esmalte. Epoxi Amina UHS Airless 10 12 Blanco RAL 8003
Esp.Total 13 16

513-22-43
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Unidad Ing. de
Mantenimiento

Refineria Talara

FINTADO INTERIOR DE TANGQUES SISTEMA
EFOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES
TALARA

4.1 Fabricados bajo licencia & importados

Primer Epoxy
Proveed M Acabad
ar area Surface Tolerant ade
Corporacion . ) Sigmaguard
_A =] (=
Mara Sigma Sigmacover 280 S A5
Recubrimientos
del Peni Amercoal Amercoat 370 Amercoat 351
C f':i.:irwm ir:;:::nr; Macropoxy G468 Duraplate UHS
4.7 Fabricantes nacionales
Froveedor Marca Pﬁ'T‘Er B} Acabado
Anticorrosivo
H | CPPQ Jet Jet 7O MP Epoxi Jet Pox High Resistant

S13-22-43

SISTEMA II: Pintado de superficies con alto grado de picaduras

Preparacion de superficie: Limpieza de superficie Chorme abrasive SSPC-5P-5 (Metal Blanco)

Perfil de rugosidad: 2.5-3.5 mils.
3 T .
C:Ipa Tipo genérico de pintura ::ﬁcfu' HElip M:Isax. Color
1% =smalte .Eposx Amina UHS Alrless 7 g Gris RAL 7004
2= Esmalte. Epowi Amina UHS Airless 7 i Blanco RAL 8003
Esp.Taotal 14 16
* Fabricados bajo licencia & Importados
Primer Epoxy
P d M Acabad
rovesdar ares Surface Tolerant . °
A Corporacion Sigma Sigmaguard Sigmaguard
Mara CSF 850 C5F 650
Recubrimientos -
del Paril Amercoat Amercoat 351 Amercoat 351
Sherwin Sherwin
C D late UHS D late UHS
Williams williams HrEp = HrapiatE L

Fabricantes nacionales

Prowveedor Marca Pnr!'ler . Acabado
Anticorrosivo
H | CPPQ Jet Jet Pox High Resistant Jet Pox High Resistant

80



PETROLEOS DEL PERU — PETROPERU S.A.

ESTANDAR DE INGENIERIA

Unidad Ing. de -
Mantenimientos FINTADO INTERIOR DE TANGUES SISTEMA S13-22-43

Refinerta Tal EPOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES
neria Talara TALARA

5. PREPARACION DE SUPERFICIE

5.1 Limpieza de superficie

La superficie debera estar libre de grasa, aceites y otroz materiales
contaminantes; 4si como, de defectos de construccign, imperfecciones de
soldadura, salpicaduras de escoria de soldadura, filos y puntas cortantes; los que
deberan ser eliminados con heramientas mecanicas y motrices (disco de
deshastes).

6.2 Grado de preparacion

La preparacion de la superficie s2 efectuara con chomo abrasive, minimo & 90
psi en la salida de la manguera de abrasivo, hasta metal blanco segln Morma
SSPC-5P-5, usando granallas metalicas, escoria de cobre y abrasivo natural
{libre de polvo).

El perfil de anclaje vio rugosidad obtenido, no deberd ser menor gue 2.5, ni
mayor que 3.5 mils.

5.3 Contaminantes no visibles

La determinacion del contenido de cloruro, se efectuara en la superficie después
del proceso de blasteado y antes del proceso de pintado de la primera capa; el
walor no debera exceder de: 3 pg/cm2 o 3 ppm. La extraccion  del
contaminante, se efectuara por Método Chlortest v la medicion del contenido
de cloruro se efectuard con fubo de titulacion Kitigawa

5.4 Contaminantes visibles

La superficie después del blasteado y previo a la aplicacian de la primera capa,
no debera contener restos de polvo, particulas de abrasivo, etc.; los gue seran
gliminados, con aspiradoras industriales y evaluados segin Morma 150 8502-3.

&  Preparacion de pintura y aplicacion

6.1 La preparacion de la pintura, se efectuard de acuerdo a las instrucciones
de la hoja técnica del producto; en lo que concieme, a la relacion de mezcla,
tiempo de induccion, tipe de diluyente, porcentaje de dilucion, vida Otil de la
mezcla, etc.

6.2 La aplicacion de la pintura se efectuara de acuerdo a las instrucciones de la
hoja técnica del producto v el Procedimiento de Aplicacion presentado por la
contratista. La homogenizacion de la pintura, se efectuara con agitador
neumatico tipo jifyy

6.3 Calfficacion de personal de aplicacion. El personal de la contratista debe ser

calificado v acreditar minimo 3 afos de experiencia en ftrabajos des
preparacion de superficie y aplicacion de pintura industrial.

6.4 Previo a la aplicacion de la pintura base v entre capas; se debera
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Unidad Ing_ de S13-22-43

Mantenimients PINTADD INTERIOR DE TANGUES SISTEMA

Refineria Tal EPOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES
neria Talara TALARA,

monitorear, las condicicnes ambientales del medio. La humedad relativa no
debera exceder de 85%, no se podra efectuar la aplicacion a temperaturas
mencres de 10° C, ni mayores de 40° C, la temperatura de la superficie
debera estara 3° C sobre la temperatura de rocio.

6.5 Los espesores de aplicacion de la pintura en hiomedo y los tiempos de
repintade entre capa y capa, se ajustaran a las Instrucciones de la Hoja
Teécnicas del producto.

6.6 Cordoneado. En cordones de soldadura del cilindro, techo, columna
central, v bordes de accesorios, aplicar una capa de refuerzo (Stripe Coat)
de 2 a 4 mils de espesor, con Esmalte Epoxi UHS a brocha. La capa de
refuerzo  no debera exceder de (01) pulgada de ancho a cada lado del
cordan v filos.

6.6 Resanado. El resanado de la capa base, en areas con danos externos,
hajo espesor, discontinuidades se efectuara a brocha wo equipo Airess
segln sea el caso, a manera de desmanche (Touch Up) previa limpieza del
area afectada.

6.7 Las capas de la pintura aplicada, no deberan presentar fallas y defectos de
aplicacion, log gque seran removidos ywo reparados antes de la aplicacion de
la siguiente capa.

7. MATERIALES (FINTURA)

7.1 Las caracteristicas técnicas de las pinturas aprobadas para la proteccion
anticomosiva, deberan cumplir estrictamente los Estandares de Ingenieria
especificados por Petro Perl — Operaciones Talara.

7.2 El fabricante de pintura, conjuntamente con la entrega del material al
almacén de Petro Perd, adjuntarad: las Hojas técnicas de los productos,

Certificados de Calidad, Hojas de Seguridad (MSDS), N® de Lote, fecha de
fabricacion, etc.

7.3 Petropenl Operaciones Talara se atribuye la potestad para enviar muestras
de las pinturas a un “Laboratoric  Acreditado™, para analizar y verificar la
calidad de los mismos.

8. CONTROL DE CALIDAD [(QC QA)

8.1 Bl control de calidad (QC), en cada una de las stapas del proceso de
aplicacion, sera ejecutado por el Inspector de pinturas de la contratista. Los
protocolos vy resultados de las pruebas, del dia a dia serdan reportados a
Petropen para su revision y WV°B®. El inspector de Petropern, podra verificar

la calidad del trabajo en cualquier etapa del proceso de preparacion de
superficie y aplicacion de pintura.

8.2 Concluido el proceso de aplicacion de la pintura, la contratista comunicara a
Petropend el témino del trabajo y solicitara la aprobacion del senvicio
realizado.

8.3 El aseguramiento de Calidad (Q4) durante el proceso de aplicacion de la
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ESTANDAR DE INGENIERIA

Unidad Ing. de 513-22-43

Mantenimiento PINTADD INTERIOR DE TANGUES SISTEMA

Refineria Tal EPOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES
neria Talara TALARA

pintura y la Inspeccion final al concluir el servicio, sera efectuado por la
Supervision de Petro Perd w0 una Empresa Consultora Independiente
(Third Part); para verificar gue &l proceso de aplicacion ha sido gjecutado
de acuerdo al Estandar de Ingenieria.

9. PRUEBAS COMPLEMENTARIAS

9.1 La extraccion de contaminantes no visibles, se efectuara com Método
Chirortest. El andlisiz del contenido de cloruro se efectuard con tubo de
titulacion Kitigawa. Se realizara (1) prueba, minimo cada 200 m™.

9.2 La evaluacion del contenido de polvo en la superficie blasteada, se efectuara
previo a la aplicacion de la 1ra capa. El nivel de aceptacion maximo es 2 de
acuerdo al patran visual de contenido de polvo v tamafio de particula.

9.3 La medicion del espesor de pelicula (DFT) se efectuara de acuerdo a Norma
S5PC-PA-Z. Se  acepta si cumple con los parametros minimo y maximo
especificados en el Estandar de Ingenieria

9.4 La prueba de deteccion de pinhols v discontinuidades se efectuara con
equipo de bajo voltaje por via himeda a 67.5 voltios, de acuerdo a Norma

NACE SP0188. El nivel de gceptacion final es 0%,

9.5 La adhesion del sistema de pintura, no debera ser menor gue 1, 250 Psi
segln Norma ASTM D 4541 Tipo V.

10. CONSIDERACIOMES TRAMNSITORIAS
Petroperl podra solicitar al fabricante de pinturas sin costo alguno, efectuar pruebas

aceleradas de resistencia a la corrosion en Niebla Salina de las pinturas vio sistemas
especificados en el Estandar de Ingenieria, en Laboratorio acreditado.
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APENDICE N° 7

PLANOS DE TANQUE A INTERVENIR.

Descargar del siguiente link:

PLANOS Tanque 332-T-212.pdf
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APENDICE N° 8

DECLARACION JURADA DE PARALIZACION DE TRABAJOS POR RIESGO INMINENTE

Yo , Representante Legal / Gerente General de la empresa

con RUC , me comprometo a garantizar la identificacion de

todos los peligros y riesgos asociados a mis actividades, asi como ejecutar los controles de eliminacion, sustitucion,
controles de ingenieria, controles administrativos y/o correcto uso de los Equipos de Proteccién Personal

requeridos para la ejecucion de un trabajo seguro.

Del mismo modo, de identificar o concurrir riesgo grave o inminente para la seguridad o salud de los trabajadores
de mi empresa o de terceros, GARANTIZO LA PARALIZACION O PROHIBICION INMEDIATA DE TRABAJOS
Y/O TAREAS.

Garantizo que:

- Las ordenes de paralizacion o prohibicion de trabajos por riesgo grave o inminente deben ser inmediatamente
ejecutadas.

- Antes de reiniciar las actividades operativas, me comprometo a levantar las condiciones subestandares
identificadas.

- En caso la paralizacion de trabajo haya sido por causa de mi representada, ésta se ejecutara sin perjuicio a

PETROPERU, quien no asumira ningtin costo asociado por las horas paralizadas.

Representante Legal / Gerente General
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APENDICE N° 9

DECLARACION JURADA DE IMPLEMENTACION DE UN SISTEMA DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL
TRABAJO

Lima, ....de......... de 2023

Sefiores:

Petréleos del Perti - PETROPERU S.A.

Presente. -

YO identificado con DNI N° .................. , Gerente General /
Representante Legal de laempresa ...........covvvecevvvevnnnennnnn, ,CONRUCN® ... , con domicilio

legalen ........cccociii ; declaro bajo juramento que:
La empresa a la cual represento ha implementado un Sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo, conforme a lo

ordenado por la Ley N° 29783 y su reglamento; asimismo, se implementara y cumplird los requerimientos

aplicables de ambiente y seguridad exigidos por la reglamentacion sectorial y por PETROPERU.

Gerente General / Representante Legal
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APENDICE N° 10

REQUERIMIENTOS DE LA GESTION CALIDAD AMBIENTE SEGURIDAD Y SALUD

Es obligacion del CONTRATISTA, el cumplimiento de los alcances y lineamientos descritos en el
presente Apéndice “Requerimientos del Sistema Integrado de Gestién Corporativo (SIG-C), previo al
inicio de los trabajos del servicio a desarrollarse dentro de las instalaciones de PETROPERU S.A. -
Sub-Gerencia Refinacién Selva y a sus modificaciones de ser el caso.

1.

OBLIGACIONES DE PETROPERU S.A.

Referente a la Gestion CASS:

Entregar la siguiente documentacién, que se adjuntan al presente documento:

e Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccién Ambiental para Contratistas.
e Lista de Aspectos Ambientales (AA) y Peligros (P) identificados en Refinacion Selva.
¢ Registro de Capacitacién y Sensibilizacion.

e Formato para Descripcion de Puesto de Personal.

e Formato Certificado de Aptitud Médico Laboral (CAML).

e Formato Check List Documentacion SIG.

¢ Cartilla “Disposiciéon Temporal de Residuos” en caso sea necesario.

e Cartilla “Uso y Seleccién de Equipos de Proteccién Personal’.

Dependiendo de las actividades del CONTRATISTA, PETROPERU S.A. esta en potestad de
programar al inicio, la induccién al personal de la empresa CONTRATISTA (Residente, capataz,
etc.) sobre el Sistema Integrado de Gestion (ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001) por intervalo
de tres (03) dias, evidencidndose en el registro de Capacitacion y Sensibilizacion, Formato F-SIG-
005-003; PETROPERU S.A. se reservara el derecho de no admitir el ingreso del personal cuyo
resultado en la evaluacién no sea aceptable, tanto al inicio como en el desarrollo de las actividades.

PETROPERU S.A. esta en la facultad de suspender y sancionar, los trabajos en que se detecte
alguna condicién insegura que pueda comprometer la integridad del personal, instalaciones, al
medio ambiente; Sera potestativo de PETROPERU S.A. retirar a todo personal que no demuestre
cumplimiento de las normas de seguridad y proteccion ambiental, previa carta dirigida al
CONTRATISTA indicando la razén del retiro del personal.

PETROPERU S.A., al finalizar el servicio u obra evaluara el desempefio segln el procedimiento
para el Establecimiento de Mecanismos de Evaluacién a Contratistas, contemplado en el Sistema
Integrado de Gestion de Refinacion Selva, mediante el Formato F-SIG-011-001.

OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA:

Referente a la Gestiéon CASS:

Cuando el CONTRATISTA, cuente con un sistema de evaluacion e identificacion de peligros y
aspectos ambientales, solicitard al Administrador del Servicio la Lista de todos los Peligros y
Aspectos Ambientales identificados en Refinacion Selva, para utilizarlas como base en el
desarrollo y elaboracion de sus matrices, una vez finalizado, seran presentadas al Supervisor
Residente del Servicio (Contratado por PETROPERU S.A. - de existir) para su revision y
aceptacion, y previa conformidad por parte del Supervisor Administrador del Servicio, se
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entregaran todas las matrices y se firmara el Acta de Reunién de Consulta para la Identificacién
de Aspectos Ambientales y Peligros Seguridad y Salud, segin Formato F-ING-013-001.

PETROPERU S.A., puede solicitar al CONTRATISTA, que participe en el desarrollo de la
metodologia de identificacion de aspectos y peligros, evaluacion de sus respectivos impactos y
riesgos, utilizando para ello los Formatos F-SIG-002-001, para luego establecer las medidas de
control necesarias.

Participar en la induccion sobre del CASS, previo al inicio de actividades, que puede brindar
PETROPERU S.A.

El CONTRATISTA, debera actualizar el Mapeo de Procesos de Peligros y Aspectos Ambientales,
siempre y cuando las condiciones iniciales hayan sido modificadas, aparecen actividades que no
estan en el mapeo de procesos y segln criterio del Administrador del Servicio.

El CONTRATISTA debera presentar los siguientes documentos:

e Declaracion Jurada del CONTRATISTA (original y copia), firmado por el Gerente y/o
Representante Legal, Ver adjunto CASS 01, evidenciando la competencia de su personal y el
cumplimiento de todo lo solicitado en las Condiciones Técnicas.

e Declaracion Jurada de Relacion de Trabajadores (original y copia), firmado por el Gerente
y/o Representante Legal y todo el personal (profesionales, técnicos y personal de apoyo de
campo), asumiendo conjuntamente el compromiso de la Gerencia Ver Adjunto CASS 02. Este
documento debera ser actualizado cada vez que se adicione personal nuevo.

e Organigrama del CONTRATISTA (original y copia), cumpliendo los articulos 29° y 30° de la
Ley N° 29783 - Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, incluyendo todos los puestos de todo
el personal que participara en los trabajos a desarrollarse al interior de las instalaciones de
PETROPERU S.A. - Refinacion Selva. Ver Adjunto CASS 03.

e Descripcién de Puesto (original y copia), debe indicar las funciones, capacidades y
responsabilidades del perfil del puesto, ambientales, seguridad y salud ocupacional que tendra
la persona a ocupar cada uno de los puestos presentes en el servicio u obra a ser desarrollado
al interior de las instalaciones de PETROPERU S.A. - Refinacion Selva, Ver Adjunto CASS
04, en el caso del personal de apoyo de campo (Personal Obrero, etc.) deberd existir una sola
descripcion de puesto por todo el personal en su rubro especifico (Apoyo en Albaiiileria,
Electricista, etc.), indicando solamente el grado de instruccién, sea primaria o secundaria, y en
experiencia solo indicar, por ejemplo, “apoyo en obras civiles”, competencia que sera
respaldada en la declaracién jurada, tanto por el propio trabajador como por el Gerente del
CONTRATISTA.

e Podliza del Seguro Complementario de Trabajo de Riesgo (SCTR), de Pensiones y
Prestaciones de Salud (Original o copia legalizada o copia con verificacién de la
aseguradora), del personal que brindara el servicio u obra, cabe mencionar que lista de
trabajadores contenidas en las pdlizas debe presentarse en orden alfabética, y la misma debe
ser emitida por:

- Una Compafiia de Seguros, u Oficina de Normalizacién Previsional - ONP con los que se
acrediten la contratacion y vigencia de las indemnizaciones de Pension con las coberturas
de Ley por invalidez temporal/permanente, muerte y sepelio.

- Seguro Social de Salud-EsSalud o una Entidad Promotora de Salud - EPS, con los que se
acrediten la contratacién y vigencia de la cobertura de Prestaciones de Salud en caso de
accidentes de trabajo o enfermedades profesionales del personal que realiza el servicio.

e Copia del DNI vigente, del personal por cada uno de los puestos presentes en el servicio u
obra a ser desarrollado al interior de las instalaciones de PETROPERU S.A. - Refinacion Selva.

» Certificados de Antecedentes Policiales y Penales (original y copia), con una antigliedad
no mayor a 80 dias, del personal que ingresara a laborar para PETROPERU S.A. - Refinacion
Selva.
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Curriculum Vitae documentado (Certificados o constancias que demuestre la competencia)
de todos los que ocupan un puesto en el organigrama del CONTRATISTA. Esto es obligatorio
para todo el personal, incluyendo inspectores, operadores, egresados, técnicos con
especialidad, bachilleres y profesionales titulados, etc., excluyendo a aquellos que segun el
organigrama ocupan el puesto de ayudante de campo, peon, obrero o similar.

El CONTRATISTA solicitara al Establecimiento de Salud (Publico y/o Privado — siendo como
requisito que dicho establecimiento esté reconocido como Hospital o Clinica por la autoridad
de salud) la ejecucion del Perfil de Examen Médico elaborado por PETROPERU S.A. -
Refinacion Selva, Ver Adjunto CASS 05, considerandose los examenes especiales para
aquellos puestos en el que el trabajador este expuesto a los peligros y demas indicaciones
descritas en el adjunto CASS 05. Para la ejecucién del Perfil de Examen Médico, el
CONTRATISTA entregara la Declaracion Jurada de la Relaciéon de Trabajadores (copia) al
centro de establecimiento de salud, con lo cual, elaborard un Informe Resumen Médico,
indicando todos los resultados, de todos los examenes realizados y emitira el Certificado
Médico de Aptitud Laboral (CAML), Ver Adjunto CASS 06, indicando el puesto que la
persona va a ocupar dentro del Organigrama del CONTRATISTA. Cada persona deberd
realizarse todos los exdmenes del Perfil Médico en un solo Establecimiento de Salud,
seleccionada por el CONTRATISTA y autorizada por PETROPERU S.A., exceptuandose el
caso de las vacunas, los mismos que de estar vigentes y de provenir de un centro de salud
diferente, se debera evidenciar al momento de la evaluacion médica para ser incluidos dentro
del CAML respectivo; asi mismo el CAML deberé evidenciar lo siguiente:

- Examenes Médicos con una antigiiedad no mayor a seis (06) meses, para el personal de
las empresas Contratistas con permanencia en servicio u obras que duren menos de
ochenta (80) dias, el cual debera ser emitido por un Establecimiento de Salud, que en el
caso de la ciudad de Iquitos, los establecimientos de Salud autorizados son: Clinica San
Juan, Clinica Santa Anita, Clinica Sargento Lores, Clinica Ana Stahl, Clinica Selva
Amazdnica; para la ciudad de Tarapoto, los establecimientos de Salud autorizados son:
Clinica CORPOMEDIC, Clinica San Camilo, Clinica San Martin; para la ciudad de
Yurimaguas, son: Medicenter Yurimaguas S.A.C., Hospital Santa Gema de Apoyo, Clinica
Virgen de las Nieves S.R.L.; para la ciudad de Pucallpa, son: Cinica Monte Horebb; y para
la ciudad de Lima, los examenes pueden ser realizados en cualquier clinica acreditada por
el Ministerio de Salud; los examenes médicos minimo requeridos se detallan en el Adjunto
SIG 05. Para el personal de las empresas Contratistas con permanencia en servicios con
periodos iguales o mayores de ochenta (80) dias, deberan someterse a un examen médico
completo, segun lo indicado en el Adjunto CASS 05. En ambos casos y por cada persona
evaluada, se deberd presentar el CAML (original y copia) de los examenes realizados para
periodos iguales o mayores a ochenta (80) dias, para este caso el CAML debera tener una
antigiiedad no mayor a un (01) afio, por ser este su maximo periodo de vigencia, volviendo
a realizarse los examenes correspondientes en caso de seguir con los trabajos; y para el
caso de examenes realizados por periodos menores a ochenta (80) dias, el CAML debera
tener una antigiedad no mayor a seis (06) meses, volviendo a realizarse los exdmenes
correspondientes en caso de seguir con los trabajos, dando cumplimiento a lo estipulado en
la RM-312-2011-MINSA.

Nota:

En caso en que el CAML indique apto con restricciones, se presentara adicionalmente copia
del Informe Resumen Médico, para que el area médica de Refinacién Selva determine la
aptitud en funcién al tipo de restriccion, al hallazgo clinico y el tipo de trabajo a realizar; asi
mismo se deberd de cumplir todo lo indicado en las recomendaciones médicas, aunque las
mimas incluyan realizarse nuevos examenes o examenes especiales.

Se debera presentar copia del carné de vacunacion para realizar el control respectivo de las
dosis suministradas a cada persona evaluada, por lo cual se deberd suministrar a todo el
personal la dosis correspondiente, si se encuentra dentro del periodo de vigencia del Servicio.

Los examenes realizados no depende del tiempo de permanencia de las personas en la obra
0 servicio, sino del periodo del mismo, es decir, si el servicio tiene un periodo igual o mayor a
80 dias, todo personal que forme parte de las laborares de la obra o servicio, si es que hace
ingreso dentro de las instalaciones de PETROPERU S.A. - Refinacion Selva, debera someterse
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a un examen medico completo, correspondiente a periodos iguales o mayores a 80 dias, segun
el Perfil de Examen Médico elaborado por PETROPERU S.A. - Refinaciéon Selva, aunque
haga ingreso por solo 30 dias, solo por citar un ejemplo.

e ElI CONTRATISTA entregara el Check List Documentacién SIG, segun Adjunto CASS 07,
firmado por su gerente u representante legal u ingeniero residente o capataz, y en formato
digital, por cada persona que labore dentro del servicio, el mismo que tendra que ser renovado
cada vez que se adicionen nuevas personas a la organizacion y/o se cambie de personal,
actualizando la informacién de acuerdo a la permanencia del personal y/o en forma mensual,
junto con la Declaracion Jurada de la Relacion de Trabajadores, ver Adjunto CASS 02.

o EICONTRATISTA entregara al Administrador del servicio toda la informacion solicitada en este
presente Apéndice Requerimientos SIG-C, en un File (Archivador) con las caracteristicas
indicadas en el Adjunto CASS 08, el mismo que estara forrada de color verde y protegida con
un lamina de plastico transparente, ademas la informacién debera estar clasificada segun el
orden establecido en el formato del Adjunto CASS 07, ubicando la documentacién genérica a
inicio (organigrama, declaracién jurada, pdliza de seguros, etc.), seguido por la informacién
personal con sus separadores correspondientes por persona (en forma alfabética y con los
apellidos y nombres de las personal en cada separador), siguiendo un orden, primero copia de
DNI, curriculo vitae, antecedentes penales y policiales, etc.; de no presentar el file esta
clasificacién y todas las caracteristicas indicadas en el presente Apéndice Requerimientos SIG-
C, sera devuelta a la Cia. CONTRATISTA para su modificacion y en caso de repetirse dicha
observacién se hara efectiva la penalidad respectiva; de igual forma por cada persona que se
adicione a los trabajos, debera mantener este orden y ser entregado con su respectivo
separador para ser ubicado rapidamente dentro del File original, debiendo indicar en el
separador los apellidos y nombre del personal nuevo, y en caso de existir un Supervisor
Residente del Servicio o Capataz, se le deberd entregar una copia adicional de toda la
informacion enviada.

e ElI CONTRATISTA debera proporcionar a todo su personal, un carné de identificacion
(fotocheck), el cual debera ser portado en un lugar visible en todo momento dentro de las
instalaciones de la empresa y debe contener como minimo la siguiente informacién: grupo
sanguineo (A, B, AB u O) y el factor RH (+ o -), sus enfermedades o condiciones médicas
especiales (de ser el caso), ademas de datos generales establecidos por ley (nombre completo,
fecha de nacimiento), etc.

e EICONTRATISTA, debera cumplir los articulos 29 y 30 del Ley N° 29783: “Ley de Seguridad
y Salud en el Trabajo”, informando la relacion de personas que conforman el comité y/o el
nombre del supervisor de seguridad y salud en el trabajo destacado en el lugar donde labora,
esto debe ser evidenciado en el organigrama del CONTRATISTA, asi como en el Reglamento
Interno de Seguridad y/o el Plan o Programa Anual de Seguridad y Salud en el Trabajo
presentado.

e EICONTRATISTA, en el caso de ejecutar un servicio u obra, designara, previa autorizacion por
PETROPERU S.A., al Residente o Capataz y/o Responsable de Seguridad, y que tendréa la
responsabilidad obligatoria de firmar los permisos de trabajo, en calidad de Supervisor
Encargado del Trabajo, dicha facultad deberéa estar indicada en la Descripcion de Puesto.

e En caso de que un CONTRATISTA supervise los trabajos de ejecucién de un servicio u obra,
este designara y/o asumira la responsabilidad obligatoria de firmar los permisos de trabajo, en
calidad de Supervisor o Capataz Responsable del Servicio, indicado de igual forma en la
Descripcién de Puesto, en estricto cumplimiento y de conformidad a lo indicado en el Decreto
Supremo N° 051-93-EM - “Reglamento de Normas para la Refinacion y Procesamiento de
Hidrocarburos”, asi como el Decreto Supremo N° 043-2007-EM - “Reglamento de Seguridad
para las Actividades de Hidrocarburos”, tanto para el Supervisor Encargado del Trabajo como
para el Supervisor Responsable del Trabajo.

e EI CONTRATISTA, debera presentar los certificados de calibracion vigente de los equipos de
medicién que se utilizardn para el presente servicio u obras, de igual manera se debera
evidenciar el mantenimiento y/o certificado de garantia de los equipos y maquinarias.
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e EI CONTRATISTA, debe asegurar la disponibilidad de agua potable, apto para el consumo
humano, dentro del area de trabajo y durante el desarrollo de sus actividades.

e EI CONTRATISTA confeccionara cilindros para residuos de acuerdo con la Cartilla ING-001,
cuando asi lo estipulen las Bases o Condicion Técnica.

e EI CONTRATISTA, esta en la obligacion de asegurar un stock de los equipos de proteccién
personal, para ser rapidamente utilizados o reemplazados en el momento en que se requiera,
estos implementos de seguridad y proteccién personal, como camisa manga larga (con logotipo
de la empresa CONTRATISTA), pantalén Jean, de color azul (todo el uniforme); el casco de
seguridad (color verde), zapatos de seguridad, guantes de seguridad, anteojos de seguridad
y protector auditivos, protectores respiratorios, entre otros, deberan estar disponibles segun la
actividad a desarrollar y contar con las caracteristicas indicadas en la Cartilla N° 04 — Uso y
Seleccion de Equipos de Proteccion Personal de la Unidad Mantenimiento (Adjuntado al
presente Apéndice Requerimientos de la Gestion CASS), para todo el personal que
participara en la ejecucion del servicio u obra. (Revisar el Manual Corporativo de Seguridad,
Salud y Proteccion Ambiental para Contratistas).

e ElI CONTRATISTA y su personal estd en la obligacion de comunicar las ocurrencias de
cualquier tipo de incidente o accidente que se origine durante la realizacién de los trabajos, asi
como de prevenir situaciones que pudiesen generar actos y condiciones subestandares que
atenten contra el ambiente, la seguridad y salud de los trabajadores, del mismo modo, El
CONTRATISTA brindara apoyo en el monitoreo de los indicadores de gestion generados en
las actividades del servicio u obra, asi mismo el monitoreo sera supervisado por el responsable
del servicio u obra, o por el Supervisor Residente del Servicio (CONTRATISTA que supervise
los trabajos de ejecucién de un servicio u obra), de existir, este reporte de deberd realizar en
forma mensual y bajo los criterios establecidos por PETROPERU S.A.- Refinacion Selva.

e EI CONTRATISTA esté en la obligacién de realizar charlas de difusién de cinco (05) minutos
como minimo para todo su personal, segun la profundidad y complejidad del tema, relacionado
a la protecciéon ambiental, seguridad y salud en el trabajo, y guardando relaciéon con las
actividades a ejecutarse. Se realizaran como minimo una (01) charla diaria y debera contar con
la participacion de todo el personal.

e EI CONTRATISTA, responsable del servicio u obra, esta obligado a retirar y reemplazar aquel
personal que no cumpla una condicién fisica adecuada para realizar la actividad asignada,
debiendo ser remplazado por otro de igual o mayor competencia, segln la descripcion de
puesto respectiva; asi mismo se indica que todo el personal que participa en el servicio u obra,
gue no rinda en las evaluaciones continuas o que sus acciones influyan negativamente en la
proteccion ambiental, seguridad y salud en el trabajo, sera inmediatamente retirado del servicio
u obra; dichas evaluaciones seran realizadas en inspecciones por parte del Administrador del
Servicio, Supervisor Residente o personal designado para tal fin, y a entera satisfaccion de
PETROPERU S.A.
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ADJUNTO CASS 01
DECLARACION JURADA DEL CONTRATISTA
Lugar, ....... de............ del 2023
Sefiores
Unidad Mantenimiento — Refinacion Selva
PETROLEOS DEL PERU - PETROPERU S.A.

Presente.-

(Indicar Denominacién o Razén Social), con R.U.C. N° .......... , con domicilio legalen ..................... ,
teléfono.......ccoeevvvvvvvveeeeen. Jfaxe . emmail e, ; debidamente representada
por su Gerente/Representante Legal, Sr. ..................... , ldentificado con D.N.I. N® ................... ,

declaro bajo juramento lo siguiente:

Conocemos, aceptamos y nos sometemos a los lineamientos de trabajo y condiciones
estipulados en los requisitos de la Gestion CASS para Contratistas de las Condiciones Técnicas
y el Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccion Ambiental para Contratistas.

Conocemos, aceptamos y nos sometemos a los lineamientos estipulados en la Ley N° 29783 —
Ley de Seguridad y salud en el Trabajo y su reglamento (D.S. N° 005-2012-TR), asi como el
Decreto Supremo N° 043-2007-EM y Decreto Supremo N° 015-2006-EM, Reglamento de
Seguridad de las Actividades de Hidrocarburos y Reglamento de Proteccion Ambiental para las
Actividades de Hidrocarburos; asi como otros instrumentos normativos cuyo alcance influyan en
las actividades a desarrollarse dentro de las Instalaciones de PETROPERU S.A. — Planta de
Ventas Iquitos.

Todos los trabajadores que participardan en este servicio estan capacitados para desarrollar las
actividades que se realizaran.

Somos responsables de la veracidad de la informacién que presentamos.

PETROPERU S.A. se reserva el derecho de hacer las revisiones correspondientes a la veracidad
de la documentacién presentada.

Sin otro particular, quedamos de ustedes.

Atentamente,

Nombre y firma del Gerente/Representante legal Huella

Dactilar
Nombre de la empresa actila
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ADJUNTO CASS 02

DECLARACION JURADA DE RELACION DE TRABAJADORES

Fecha:

Tengo conocimiento y cumplo con las normas, disposiciones y procedimientos de trabajo, que
desarrollamos en nuestras actividades diarias, asi mismo conozco, acepto y me someto a todos los
compromisos asumidos por la Gerencia y descritos en la Declaracién Jurada del CONTRATISTA, y
demas disposiciones disciplinarias establecidas por la Empresa y/o PETROPERU S.A. Asimismo recibi
mi Descripcion de Puesto.

NO

APELLIDOS Y NOMBRES

DNI

PUESTO A
OCUPAR

(ABREVIATURA)

FIRMA
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Nota:

Puesto a Ocupar:

Abreviatura

Supervisor Residente del CONTRATISTA S.R.C.
Electricista Senior E.S.
Electricista Junior E.J.

Para situaciones de ingreso de nuevo personal durante la prestacion del servicio, este debera

cumplir con el perfil Técnico y experiencia del puesto a cubrir.

El Puesto a ocupar es referencial, dependiendo de la carga de trabajo los Técnicos puedes cubrir
puestos de similar capacidad Técnica en las diferentes areas asignadas.
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ADJUNTO CASS 03

ORGANIGRAMA DEL CONTRATISTA

Modelo Referencial:

Gerente

|

Ing. Residente > Asistente

|

Electricista Senior

l

Electricista Junior

Notas:

Solo seran consideradas en el Organigrama aquellas personas que haran ingreso en mas de una
ocasion a las instalaciones de Petréleos del Peri - PETROPERU S.A. (Refinacion Selva), para el
caso de que se desee incorporar al organigrama otras personas de la Organizacion que no haran
ingreso, se deberé resaltar en un cuadro las personas, que como se menciong, ingresaran a laborar
dentro de nuestras instalaciones (ver modelo referencial).

Se debera evidenciar el cumplimiento de los articulos 29 y 30 del Ley N° 29783: “Ley de Seguridad
y Salud en el Trabajo”, asignando como responsable de la Seguridad y Salud en el Trabajo y
Proteccion Ambiental a una persona dentro de la Organizacion, adicionalmente esta informacion
debera ser evidenciada formalmente con una carta u otro documento que considere conveniente, a
la Unidad Mantenimiento detallando este punto.

Articulo 29. Comités de seguridad y salud en el trabajo en el Sistema de Gestion de la Seguridad y
Salud en el Trabajo. Los empleadores con veinte 0 mas trabajadores a su cargo constituyen un
comité de seguridad y salud en el trabajo, cuyas funciones son definidas en el reglamento, el cual
esta conformado en forma paritaria por igual nUmero de representantes de la parte empleadora y de
la parte trabajadora. Los empleadores que cuenten con sindicatos mayoritarios incorporan un
miembro del respectivo sindicato en calidad de observador.

Articulo 30. Supervisor de seguridad y salud en el trabajo. En los centros de trabajo con menos de
veinte trabajadores son los mismos trabajadores quienes nombran al supervisor de seguridad y
salud en el trabajo.
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ADJUNTO CASS 04

DESCRIPCION DEL PUESTO

NOMBRE DE LA EMPRESA:

TITULO DEL PUESTO: Cargo que desempefia (escribir textualmente como indica en el organigrama)

LUGAR: Donde se desarrolla el servicio SERVICIOS PRESTADOS A: PETROPERU S.A. - Refinacion
Selva.

TITULO DEL PUESTO DEL SUPERVISOR INMEDIATO: Cargo inmediato superior (escribir
textualmente como indica en el organigrama)

FUNCION Y OBLIGACION DEL PUESTO:

Indicar deberes normales recurrentes (Indicar segun las bases técnicas y de no existir, el perfil a cumplir
debera estar indicado por el gerente de la Empresa que elabora y firma este formato, siguiendo los
parametros y exigencias establecidos por la Ley y por PETROPERU S.A)).

Nota: Para el caso del responsable del servicio u obra, 0 Responsable de la Seguridad y Salud en el
trabajo, se debera indicar la facultad y obligacion de elaborar (en caso corresponda) y firmar los
permisos de trabajos previo inicio de cualquier actividad.

OBLIGACIONES AMBIENTALES Y DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL.
1. Apoyar continuamente en la Implementacién del Sistema Integrado de Gestidn Corporativo (SIG-C).
2. Utilizar y verificar que los equipos de proteccion de todo el personal se encuentren en buen estado.

3. Disponer, verificar y gestionar la disposicion adecuada de los residuos generados en mis
actividades.

4. Mantener siempre el orden y limpieza en el lugar de trabajo.
5. Conocer los aspectos ambientales y peligros significativos de mis actividades.

6. Minimizar y/o eliminar la ocurrencia de aspectos ambientales y peligros significativos aplicando los
controles operacionales en mis actividades y los establecidos en la matriz de evaluacion de Riesgos
e Impactos.

7. Dictar y/o participar, segun corresponda y previa coordinacién, en charlas de capacitaciéon y
sensibilizacion en temas de Gestion Ambiental y de Seguridad y Salud Ocupacional.

COMPETENCIA:
A. GRADO DE INSTRUCCION: Primaria/Secundaria/Técnico y/o Superior (definir especialidad)

B. EXPERIENCIA: Mencionar actividades desarrolladas (en términos genéricos, sin especificar lugar,
fecha, personas, nombres, etc.).

Nota: La descripcion de Puesto, se realiza por cada puesto descrito en el organigrama del
CONTRATISTA, es por puesto y no por persona, y se debera evidenciar lo indicado en la misma, con
constancias, certificados, actas, etc., como por ejemplo, para el Grado de Instruccion, Técnico y/o
Superior, se debera especificar la(s) especialidad(es) solicitada(s) para el puesto; del mismo modo la
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experiencia indicada debera ser expresada en forma genérica, y no de tal manera que el puesto no
pueda ser ocupado por otra persona, como por ejemplo: Residente de la Construccién del Puente X en
la Zona X, del Distrito X de la Provincia X, de fecha X; sino Residente de Obras Civiles de construccion
de Puentes, de igual forma se debera evidenciar el tiempo de experiencia indicado en la Descripcion
de Puesto, asi como otras calificaciones y habilidades especiales de ser el caso, cualquier duda
consultar con el administrador del Servicio, Supervisor Residente del Servicio y/o responsable
designado para tal fin.

TIEMPO: Minimo... (En afios 0 meses). Los afios 0 meses descritos en la propuesta técnica, de existir.

C. OTRAS CALIFICACIONES, HABILIDADES ESPECIALES: Mencionar otros conocimientos o
habilidades adicionales necesarias para el puesto (OPCIONAL) en términos generales.

PREPARADO Y APROBADO POR:
Nombre: Gerente/Representante Legal

Firma
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ADJUNTO CASS 05

PERFIL DE EXAMENES MEDICOS PARA CONTRATISTAS

Examenes Médicos:

Examenes de Laboratorio:

a. Hemograma completo (Incluye hemoglobina y hematocrito).
b. Grupo sanguineo y factor RH.

c. Glucosa, urea, creatinina.

d. Examen de orina Completo de orina.

e

Tipo de coagulacién y sangria.

Examenes por Imagenes:

a. Radiografias de térax.

Examenes Complementarios:

a. Electrocardiograma (para personas hasta los 39 afos).

b. Prueba de Esfuerzo (para personas mayores a 40 afios).

Evaluacién Clinica:

Por medico Ocupacional o Médico Internista que incluya funciones vitales, indice de masa corporal
(IMC), examen por aparatos Yy sistemas, otoscopia, agudeza visual y valoracién
musculoesquelética.

Evaluacién Psicolégica:

a. Areade Personalidad.

b. Area Organicidad.

Si como parte de la descripcién de puesto o mapeo de peligros, se identifica la exposicion a los
siguientes riesgos, afiadir:

Ruido mayor a 85 db: Audiometria y evaluacion por otorrinolaringologia.

Exposicién a agentes quimicos inhalatorios (polvos, rocios, sprays), trabajos de soldadura:
Espirometria y evaluacion neumoldégica.

Exposicién a hidrocarburos (despacho, andlisis, traslado, otros): Transaminasas (TGO y
TGP), dosaje de tolueno, xileno, benceno y carboxihemoglobina, ecografia abdomino pélvica,
evaluacion por neurologia. Para damas en edad fértil incluir dosaje de gonadotrofina coridnica
(previo consentimiento informado).

Trabajos administrativos (uso de computadores o pantallas de visualizacion de datos), de
mantenimiento, choferes o conductores de equipo pesado: Evaluacion por oftalmologia
(agudeza visual, campo visual, discriminacion de colores, esteroscopia).

Trabajos en altura: evaluacion por otorrino laringologia y neurologia.
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e Trabajos en Altura, espacios confinados personal de seguridad, contraincendios: Test
psicol6gicos de fobias.

e Trabajos por turnos (o en horario nocturno): Test psicologico de fatiga y somnolencia.
e Personal de seguridad y atencion al cliente: Test psicolégico de motivacion y valores.

e Personal de salud: Pruebas serolégicas VHB, VHC, HVIH (previo consentimiento informado) y
BK en esputo.

e Manipuladores de alimentos: KOH de lecho ungiel, parasitoldgico seriado, aglutinaciones.

Los centros médicos asistenciales que brindaran los servicios especializados de salud ocupacional al
personal CONTRATISTA, deben estar acreditados por la Autoridad de Salud de la jurisdiccién, en
concordancia con el numeral 6.7.3 de la Resolucién Ministerial N° 312-2011/MINSA.

El CONTRATISTA debera presentar la Carné de Vacunacion completa vigente, independiente del
tiempo de duracion del servicio, y de acuerdo al siguiente esquema de vacunacién para personal
CONTRATISTA:

ESQUEMA DE VACUNACION

ESQUEMA DE VACUNACION PARA PERSONAL CONTRATISTA

lera. Dosis Z2da. Dosis 3era. Dosis Refuerzo

Fiebre Amarilla Unica dosiz | proteccidn de por vida)

Al contacto con los
o . Al mesde la 1ra. | Al mes de |la 2da. .
He patitis B servicios de salud o ) ) Mo aplica
- . Dosis Dosis
brigada de vacunacion

Al tact [

. E?r_l sctoconfos Alos Zmesesde la|Alos4 meses de la .
Antitetanica servicios de salud o ] ) Mo aplica
1ra. Dosis 2da. Dosis

brigada de vacunacion

Influenza Anual (colocar cepaactualizada)

Para personal manipulador de alimentos, ademas de las anteriores:

He patitis A Al |:|:|_n1_:a|:t|:| con los Alos6 meses de la lera. Dosis Cada 10afios
servicios de salud

. N Al contacto con los A ) -
Fiebre Tifoidea o Después de |a 1ra. Dosis, cada 3 afos se coloca
servicios de salud

El CONTRATISTA deberd presentar el Certificado de Antecedentes Policiales y Penales de su
personal.

El personal del CONTRATISTA que ingresara a laborar tendra charlas de induccion por parte del
personal de PETROPERU S.A., sobre los aspectos de seguridad, salud en el trabajo y cuidado al medio
ambiente segun la politica de la empresa y el sistema integrado de gestidn corporativo (SIG-C).

El CONTRATISTA debera considerar en su propuesta todos los gastos que se generen para la
presentacion de los documentos exigidos en los numerales anteriores. Dicha documentaciéon se
entregara antes del inicio del servicio.
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ADJUNTO CASS 06
CERTIFICADO DE APTITUD MEDICA LABORAL

LOGO QUIEN CERTIFICA

(EMPRESA CLINICA SERVICIO DE

SALUD OCUPACIONAL) cODIGO

CERTIFICA que el Sr.(a):

Nombres y
Apellidos

Documento de Edad Afio | Genero | M | F
Identidad

Puesto al que postula

Ocupacion actual o ultima
Ocupacion

HISTORIA
CLIiNICA

Conclusiones

APTO Restricciones:

APTO CON RESTRICCION

NO APTO

Recomendaciones

Nombre:

Fecha Sello y Firma de Médico que CERTIFICA
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ADJUNTO CASS 08

MODELO DEL ROTULO DEL FILE DE ARCHIVOS DE LA DOCUMENTACION SIG-C A
PRESENTAR

PETROLEOS DEL PERU
S.A.

4!

PETROPERU

REFINACION SELVA

N° de Contrato ’

N

UNIDAD [ Nombre del Servicio

NTENIMIENTO
"
|

XXXXXX
XXXXXX
XXXXXX

DOCUMENTACION

SIG-C

FILE 01
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APENDICE N° 11

DECLARACION JURADA DE SALUD POR COVID — 19

PARA CONTRATISTAS

MOMERe 00 Lantrataa

Mombre de Suboontratista:

Mombre del Trabajador:

Documento de identidad:

FECHMA: r r

FESCH:
TaLLA
FECHA MACIRAENTO:

RATS,

Edad:

Calular:

AGRADECERAMOS RESPONDA A LAS SIGUIENTES PREGUNTAS:|
1. Margue con una X s actualmente presenta algunos de los sintomas mencionados:

Sintomatalogio respiratena

AFFRREnIE LA Wi

& Presanita Tos?
£ Presenie Dalar muscedar, artieinoy, shdeming, pecho, cobezo?

L1
L1

W, Dirma [0 i paita e awe)?

&

APFPSETI MOTRIEEY gEaperal s

a1

wfrraan i ehereutes

&

I

wnlnr e P

L1

APresente conaestidn o secreciones nasales !
£ Presendo aleo térmico o flebre o escelafros

L1
L1

« Presenia Mdudea / vamite / dlarmea ?

af

EHEHHHEEEE

£ PPESETIT FAPETIAAICTER U JARTRIT DNMPITTINE [F WRALIF P

ar

& Pt el aifene o gl odicte el e

ar

JPrrente frrrsfemhenids ¢ eonfuntfa®

I

# Presenle colovreidn @eul en fod debios ®

i

HEEE

0 May aTro SINTOMmE Que 118Me 5U aTencion. Especinicar:

2. Margue con una X, seglin corresponda:

£Ha

@ eitd char arfgeha mea nia ral o aviibidtien para aladn

OO T g ook wn dos ditiness B4 e

i

Mo

EHp poudido o oiguin méddice por afgunn sirtometclagio respinetarks &n los tlimas 14
dize?

s

Ll

L5 ha

Covlra ks &7 kos Uit 1Z meses?

1)

L

£5¢ ba vorenodo conlre b nermons (nevmococo) ew kas titimos 12 meses

L

L

3. En cose hayo wigodo en fos ditinoes 14 dies (uere de fo ciuded), cofogue fas feches de sus vigies (dio de partica p dio de

regresa):

5i [:] Por fovor indigue los fechos de su viaje:

s [P

nal )

4. £n fad UIted 14 dias JLEAve & contacto c8fcavio Con aigund persond oon Silamalolagd redpiratara (fod, aiveuntad
e ragplmr, aotarnaing, fiakea]? Mavmie cegdn mrracpnrin:

] ervbarns farniiisr
[ Entorno desalud
Dtros, especifigue:

5l la respuesta es si: indiaue fecha aorocmada del contacto:

L) Ertarna lntaral
] burante viaie

[__I Mo tuve contacto con
sintomitico respiratorio
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5. En los ditimas 14 dias ¢/ Estuvo en confocto cercano con algung persona que sea caso confirmado o saspechoso de
coronavirus P Margue segin corresponada:

1 Enterna familiar [ entorne laboral
[__| Enterne desalud [ purante viaje
U Ortros, sspecifigue: [_] Mo tuwe CoOntacto con

sintamation respiratorio

5i la respuesta es si; indigue fecha aproximada del contacto:

8. dAcudid olgin estabdecimiento de salud en los ditimas 14 dias ? 5 fo respuesto es s, menclono el establecimiento de
salud, motive y fecha de la visita.

[ ] No

s
freadiepure es fenbleinmiendo e safuel;
Adotiva:
Easfirr

T. Condiciones de Comarbilided: Usted podece alguna di fas siguwientes enfermedodies;

[ | niskates malliree | ) sipssrancian artarisl
[ ] Gaseacidn [ ) enfermadad renal [rifdin)
U Enley ynedad cardivvasoular (uonazdn) i_l Enlermvedad puliwnas widniva (ase, Lnooyguilis)
[._.] Enfermedacd hegaditics fhigadeo) [._] L= 1=
l_] Otros, especifigue: U Alteracion del sistema inmune [defensas)
() Ubesidad con MU de 403 mis
DECLARACION IURADA
Ya, — _ identificadn ran DML N° EhA

Teléfono Celular N domicilio real en , distrive de
provinca de departamento de DECLARD BAJD JURAMENTO, que la siguiente
informacion personal |datos personales, antecedentes de wiape y estado actual de salud) proporcionado a la empresa

es yeraz en tode su contenido. En caso de no resultar cierta, aceplo estar incurriendo en el Delito de
Falsedad y, conforma a ko astableckdoe por l Cédige Panal, serd denunclado ante la avtorided competents por & delite Contra
la Salud Pablica.

Al amparo de fa Ley General de Salud, Ley de Proteccidn de Datos Personales — Ley N® 2759733, Ley de Transparencia y Acceso
@ lo Informacidn Pablica — Ley N° 27806, Codige Civil Vigente y demas normas aplicables, auterizo mi expreso, libre, previo,
infermado e inequivoco consentimiente de la infermacidn que estoy declarando, la misma gue deberd mantener la
confidencialidad que el caso amerita.

Firma del Trabajador
N® DML
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APENDICE N° 12

CLAUSULA SISTEMA DE INTEGRIDAD

“El Sistema de Integridad tiene como finalidad gestionar la ética e integridad en PETROPERU,
asumiendo un compromiso con las normas del sistema, asi como fortalecer la cultura ética
basada en la politica de tolerancia cero frente al fraude, a la corrupcion y a cualquier acto
irregular, proporcionando asi las directrices a seguir para desarrollar acciones preventivas y
detectar actos irregulares.

En ese sentido, el CONTRATISTA/CLIENTE se obliga al cumplimiento de lo dispuesto en: i) el
Cadigo de Integridad de PETROPERU; ii) la Politica Corporativa de Integridad y Lucha Contra la
Corrupciony el Fraude; v, iii) los lineamientos del Sistema de Integridad, en lo que le sea aplicable
a las obligaciones a su cargo.

El Codigo de Integridad de PETROPERU, la Politica Corporativa de Integridad y Lucha Contra
la Corrupcion y el Fraude, asi como los Lineamientos del Sistema de Integridad se encuentran
publicados en el portal de PETROPERU, en el siguiente enlace:
https://www.PETROPERU.com.pe/buen-gobierno-corporativo/nuestro-sistema-de-integridad/”
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APENDICE N° 13

“Prevencion de Lavado de Activos y Financiamiento del Terrorismo, de delitos de Corrupcion
y de Soborno:

En virtud de la presente clausula, el CONTRATISTA declara haber recibido y leido la Politica de
Prevencion de Lavado de Activos y Financiamiento del Terrorismo, de Delitos de Corrupcion y de
Gestion Antisoborno de PETROPERU adjunta al presente contrato; manifestando comprenderla y
comprometiéndose a cumplirla, conjuntamente con sus socios 0 asociados, directores, integrantes
de los 6rganos de administracion, representantes legales, apoderados, y toda persona natural o
juridica que actua por su cuenta o beneficio, por su encargo o en su representacion; con énfasis en
los siguientes aspectos:

1. Utilizar recursos en la ejecucién del presente contrato y la totalidad de pagos o cualquier otra
transferencia de recursos, incluyendo garantias reales, efectuadas en favor de PETROPERU
S.A., que proceden de fondos licitos.

2. No incurrir en delitos de Lavado de Activos, Financiamiento del Terrorismo, o Corrupcion bajo
las formas de: Cohecho Activo Genérico, Especifico o Transnacional, Tréfico de Influencias,
Colusion Simple o Agravada, entre otros delitos que las leyes de la materia establezcan, tales
como la Ley N° 30424 y sus normas modificatorias, en relacion con la celebracion y la ejecucion
del presente contrato.

3. No realizar, ofrecer, autorizar, solicitar o aceptar cualquier pago indebido o ilegal o, en general,
cualquier beneficio indebido o ilegal o soborno, en relacion con la celebracién y la ejecucion del
presente contrato.

4. Que ni el, ni sus socios o asociados (con la titularidad del 10% o mas de acciones o
participaciones), directores y gerentes: a) Tienen condena, mediante sentencia firme, por delito
de Lavado de Activos, Financiamiento del Terrorismo, delitos precedentes como Narcotrafico,
Delitos Tributarios o Aduaneros, Mineria llegal, Corrupcidon u otros que genere ganancias
ilegales; Cohecho Activo Genérico, Especifico y Transnacional, Trafico de Influencias, Colusion
Simple y Agravada o Soborno; en el ambito nacional o internacional; b) Se encuentran
comprendidos en la Lista OFAC (Oficina de Control de Activos Extranjeros del departamento de
Tesoro de los Estados Unidos de América), Lista de Terroristas del Consejo de Seguridad de las
Naciones Unidas, Lista relacionada con el Financiamiento de la Proliferacién de Armas de
Destruccion Masiva emitida por el Consejo de Seguridad de las Naciones Unidas.

5. Prevenir el soborno, adoptando medidas técnicas, organizativas o de personal apropiadas para
evitar acto o practica indebidos o conductas ilicitas; en la materia sobre la que versa el presente
contrato.

6. Poner a disposicién de PETROPERU S.A. informacion veraz y completa, y en caso ésta sufra
variaciones, presentar la informaciéon actualizada en un plazo de quince (15) dias habiles.
PETROPERU S.A. puede solicitar la informacion que considere pertinente en cumplimiento de
la legislacion de lavado de activos y financiamiento del terrorismo.

7. Comunicar a PETROPERU S.A. y las autoridades competentes, de manera directa y oportuna,
cualquier acto o practica indebidos o conductas ilicitas de la que tuviera conocimiento en relacion
con la celebracion y la ejecucién del presente contrato.

PETROPERU S.A. puede resolver en cualquier momento el presente Contrato de pleno derecho,
mediante notificacion escrita al CONTRATISTA si, respaldado por evidencias, considera que el
CONTRATISTA ha incumplido cualquiera de los compromisos mencionados en esta clausula,
situando a PETROPERU S.A. frente a un riesgo legal, patrimonial o reputacional o que pueda
generarle sanciones administrativas, civiles, penales; sin perjuicio de que PETROPERU S.A. brinde
informacion a las autoridades competentes e inicie las acciones legales pertinentes, incluyendo las
indemnizatorias que resulten aplicables”,
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POLITICA DE PREVENCION DE LAVADO DE ACTIVOS Y DE
FINANCIAMIENTO DEL TERRORISMO, DE DELITOS DE
CORRUPCION ¥ DE GESTION ANTISOBORNO

El Directoric de Petrdlecs del Perd (en adelante PETROPERLU S.A)) dedicada a la
refinacidn, distribucién y comercializacién de combustibles y productos derivados de
los hidrocarburos, expresa su rechazo o todo acto o intento de Lavaodo de Activos
Financiamiento del Terrorismo; de Corrupcion, bajo las formas de Cohecho Activo
Genérico, Especifico w Transnocional, Trafico de Influencias, Ceolusiaon Simple vy
Agravada y otros; asi come prohibe tode acte o intento de Soborne; por parte de sus
funcionarios, trabojodores y/o clientes, proveedores, socios o terceros relocieonaodos;
estando comprometido a que la Empresa cumpla las leyes de Prevencion de Lavado de
Activos y Financiamiento del Terrorismo; de lucha contra la Corrupcidn v Antisoborno
tales como la Ley de Prdcticas Corruptas en el Extranjerc de los Estados Unidos de
1PT7 (FCPAY; asi como los requisitos del Sistema de Gestidon Antisoborno; manteniendo
y cautelando la mejora continua del Sistema de Prevencion de Lavado de Activos y
Financiamiento del Terrorismo en su calidad de Sujeto Obligado, conforme a la Ley
274693 y su Reglamento; del Sistema de Prevencion de Delitos de Corrupcidn bajo los
alcances de la Ley No. 30424 v normas modificatorias y reglomentarias; asi como del
Sistema de Gestién Antisobornoe conforme a la Morma IS0 37001:2014; asi como
<cualquier otra normativa que resulta aplicable.

En dicho marco, PETROPERL declara que no iniciara relaciones contractuales, laborales
ni comerciales, con personas naturales o juridicas, si éstas o algunos de sus Socios {con
la titularidad del 102 o mads de acciones o participaciones), Directores o Gerentes; han
sido: i) Condenados, mediante sentencia firme, por delitc de Lovaodo de Activos,
Financiamiento del Terrorismo, delitos precedentes como Marcotrafico, Delitos
Tributarios o Aduoneros, Mineria llegal, Corrupcién u otros que genere ganancias
ilegales; Cohecho Active Genérico, Especifice y Transnacional, Trafice de Influencias,
Colusion Simple y Agravada, Soborne; en el dmbito nocional o internaciconal, durante el
tiempo que dure la pemna impuesta en la sentencia; y/o hubieran aceptado haber
cometido tales delitos en dichos dmbitos, durante el lapso de 15 afos desde la
aceptacion, salvo disposicion legal en contrario; o, i) Comprendidos en la Lista OFAC
{Oficina de Control de Activos Extranjeros del departamento de Tesoro de los Estados
Unidos de América), Lista de Terroristas del Consejo de Seguridad de las Maciones
Unidas, Lista relacionodas con el Fimanciamiento de la Preoliferacién de Armas de
Destruccion Masiva emitida peor el Censejo de Seguridad de la ONU; o, fii) Han
presentado decumentacion falsa u emisiones en Declaracién Jurada entregada a la
Empresa, segdn lo previsto en el Cédigo Penal Peruano, por el lapso de & afos desde
que se predujo el hecho.

El Directorio ha encargado al Oficial de Cumplimiento, para gue juntamente con el ente
colegiado; ejerza la supervision de la implementacion v el maontenimiento de los
referides Sistemas de Prevencion y/o Gestidén debiende welar porque goce de
autoridad, outonomio e independencia paora el ejercicio de sus funciones; reportdndeole
el Oficial, de cualgquier actuwacién, conducta, informacién o evidencia que pueda
vulnerar la presente Politica.

La Empresa promueve vy garantiza la implementacién vy  funcicnamiento del
Procedimiento de Planteamiento de Inguietudes {denominade “Linea de integridad™),
mediante consultas o denuncias de buena fe ante hechos o conductas sospechosas;
garantizande la confidencialidad de estas, asi come la proteccidon ante cualgquier tipo de
represolios al denuncionte.

Los trabkajodeores y/o terceros o partes interesadas gue incumplan cualguiera de las

disposiciones de esta Politica seran sujetos, previa investigacion, a las medidas
administrativas, civiles, penales y /o acciones contractuales correspondientes.

LA EMPRESA.
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