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CONTRATO MARCO

1. DEFINICIONES

Contrato Marco: Es un contrato celebrado en base a una lista de precios y
condiciones generales, del cual se derivan Contratos Especificos para adquirir
0 contratar por un periodo de tiempo definido. EI Contrato Marco no considera
un monto contractual determinado.

Contrato Especifico (Pedido de Consumo): Documento generado en SAP,
que formaliza la relacion contractual especifica entre PETROPERU vy el
Proveedor para adquirir o contratar por un periodo de tiempo definido, y que
deriva del Contrato Marco.

Lista de Precios: Lista de partidas con sus respectivos precios que oferta el
Postor.

Contratista Marco: Proveedor calificado que ha suscrito un Contrato Marco.

Contratista Especifico: Contratista Marco seleccionado que ha suscrito un
Contrato Especifico derivado de un Contrato Marco con PETROPERU.

SOLPED de Consumo: Solicitud de Pedido que elabora internamente
PETROPERU a través del SAP, mediante la cual el Originador solicita la
adquisicion o contratacion para el consumo del Contrato Marco.

Originador: Dependencia o area de PETROPERU que requiere la contratacion
de uno o varios servicios de Adecuacion de Tanques.

Administrador_del contrato_especifico: Es la dependencia Originadora
encargada de administrar los contratos especificos, quien a su vez elabora la
SOLPED de consumo.

Administrador del contrato marco: Es la dependencia Originadora que inicia
la gestibn para la contratacion de bienes, servicios y obras a través de
Contratos Marco.

Representante_ de PETROPERU: Compafia designada por PETROPERU
para la supervisiéon de los contratos especificos.

Condiciones Particulares: Condiciones elaboradas por PETROPERU a fin de
seleccionar a uno de los Contratistas Marco para generar un Contrato
Especifico, el cual sera elaborada por el Originador.

KOM: Kick off meeting. Reunién de lanzamiento o de inicio de Contrato
Especifico.
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2. OBJETO DEL SERVICIO.

PETROLEOS DEL PERU - PETROPERU S.A., en adelante PETROPERU
S.A., requiere la celebracion de Contrato Marco para el “Servicio de
Adecuacién y Mantenimiento Mayor de Terminales y Plantas de
Abastecimiento bajo el DS N°052-93-EM (DS N°017-2013-EM)”, a fin de
efectuar trabajos de mantenimiento y reparacién general, para garantizar la
confiabilidad operativa del sistema de almacenamiento integral y la
adecuacion a la normativa nacional.

3. DESCRIPCION DEL SERVICIO.

El servicio consiste en efectuar los trabajos de mantenimiento y reparacion
general de tanques y facilidades, de acuerdo a las Normas APl 650, API
653, ASTM, ASME, AWS, SSPC, NACE, asi como ejecutar las
modificaciones que correspondan, en cumplimiento al D.S. N° 017-2013-
EMy D.S. N° 052-93-EM.

Dentro de las actividades a realizar y sin ser limitativo tenemos:

7
0.0

Elaboracion de informes de Inspeccion.
Elaboracién de ingenieria de taller y/o ingenieria complementaria.

Construccion, adecuaciéon y/o reparacion de cimentaciones, losas,
anillos, cubetos, buzones, cajas de registro y otras obras civiles de
tanques.

Suministro de materiales de acero o fabricaciones metalicas diversas.
Fabricacién de estructuras metalicas en taller.

Reparacion, adecuacion y/o reemplazos de fondos, estructuras,
cilindro, boquillas, techos de tanques u otros trabajos necesarios que
seran solicitados en los informes de inspeccidn o Ingenieria.

Preparacion superficial y aplicacion de recubrimiento de elementos
metalicos.

Mantenimiento, suministro e instalaciébn de accesorios de tangues
(medidores de nivel, temperatura, sensores, luminarias, pararrayos o
similares).

% Ejecucion de pruebas de calidad y preparacibn de protocolos
respectivos.

» Preparacion de planos “As Built” y Dossier de Calidad.

Estudios o servicios especializados solicitados a laboratorios y que
surgen o son necesarios para verificar la calidad de los trabajos de
adecuacion (granulometrias, densidad de suelos, capacidad portante,
clasificacion de suelos, gammagrafia, ensayos metalograficos, pruebas
de PMI, pruebas hidrostaticas, rotura de probetas de concreto, pruebas
diamantinas, entre otros), los cuales se precisaran en el contrato
especifico.

R/
0.0

7
0.0

7
0'0

7
0.0

X3

%

X3

%

7
0.0

3
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%
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Todos los trabajos sefialados seran ejecutados dentro de las instalaciones
existentes y en operacion de PETROPERU S.A, asi como en los talleres del
Contratista.

En el marco legal, el presente Proceso de contratacion se efectia de
acuerdo al Reglamento de Contrataciones de PETROPERU S.A.

Los postores y las propuestas deberan cumplir con todo lo sefialado en el
presente contrato, asi como con las disposiciones legales vigentes que
aplican.

En las Condiciones Particulares de los Contratos Especificos se
determinaran alcances especificos y detallados, sin perjuicio a ello se
detalla los trabajos a ejecutar en el Apéndice N° 1.

En el Apéndice N° 2 se muestra la estructura de la propuesta econémica.

De acuerdo con la disponibilidad operativa y financiera de PETROPERU
S.A., los tanques deberan ser intervenidos, sin que ello sea causal de
reclamo por parte del Contratista, por concepto de gastos generales,
inversiones u otros gastos incurridos antes y durante el presente servicio.

PETROPERU S.A. podré intervenir los tanques para reparacion general, en
la frecuencia que se estime conveniente, de acuerdo con la flexibilidad y
disponibilidad de recursos econdémicos y necesidades operativas, pudiendo
intervenir varios a la vez, para lo cual, el Contratista debera asignar los
recursos necesarios en diversos frentes a fin de culminar la reparacion del
tanque en el plazo optimo indicado en el cronograma de trabajo aprobado.

PETROPERU S.A. podra suspender el servicio temporalmente por razones
operativas (transferencia de producto) o por condiciones de fuerza mayor
(factores climatolégicos, entre otros), y no reconocera costos adicionales a
lo realmente ejecutado, solo se considerara la ampliacion del plazo por el
tiempo suspendido.

En el marco legal, el presente Proceso de Contratacion se efectia de
acuerdo con el Reglamento de Contrataciones de PETROPERU S.A.

Los Postores y las propuestas deberan cumplir con todo lo sefialado en las
condiciones del proceso, asi como con las disposiciones legales vigentes
gue aplican.

4. MONTO ESTIMADO REFERENCIAL

El MER es Reservado, en Soles. Debe incluir todos los tributos, seguros,
transporte, inspecciones, pruebas, mantenimiento, pruebas, inflacion, costos
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laborales respectivos conforme a la legislacion vigente, asi como cualquier otro
concepto que le sea que sea aplicable y que pueda incidir sobre el valor del
Servicio. Cabe resaltar que, el MER es para efectos de aprobacion y evaluacion
en el proceso de seleccion, pero no para la ejecucion de los contratos.

5. NORMATIVA APLICABLE.

El servicio consiste en efectuar los trabajos de mantenimiento y reparacion
general de tanques y facilidades, de acuerdo a las Normas APl 650, API
653, ASTM, ASME, AWS, SSPC, NACE, asi como ejecutar sus
modificaciones, en cumplimiento al D.S. N° 017-2013-EM - Procedimiento
de adecuacion de las instalaciones para almacenamiento de hidrocarburos
preexistentes a las disposiciones establecidas en el D.S. N° 052-93-EM -
Reglamento de seguridad para el almacenamiento de hidrocarburos.

El Contratista deberd cumplir con la legislacién vigente relacionada a la
seguridad, salud ocupacional y proteccién ambiental como:

D.S. N° 005-2012-TR : Reglamento de seguridad y salud en el trabajo.
D.S. N° 039-2014-EM : Reglamento de proteccion ambiental en las
actividades de hidrocarburos.

D.S. N° 043-2007-EM : Reglamento de seguridad para las actividades

de hidrocarburos.

D.S. N° 052-93 EM : Reglamento de seguridad para el almacenamiento de
hidrocarburos.

D.S. N°017-2013-EM : Establecen procedimiento para la adecuacioén de las
instalaciones para almacenamiento de hidrocarburos preexistentes a las
disposiciones establecidas en el Decreto Supremo N° 052-93-EM.

Ley N° 28611 . Ley general del ambiente.

Ley N° 29783 : Ley de seguridad y salud en el trabajo.

Ley N° 30102 . Ley que dispone medidas preventivas contra los
efectos nocivos para la salud por la exposicion prolongada a la radiacién
solar.

El servicio esta relacionado con las siguientes normas:

APl : American Petroleum Institute (APl 650 y 653 Ultima edicidn vigente)
ASTM :American Society of Testing and Materials

ASME :American Society of Mechanical Engineers

ANSI :American National Standard Institute

ASNT :American Society Nondestructive Testing

AWS :American Welding Society

SSPC :Steel Structures Painting Council

NACE :National Association of Corrosion Engineers

RAL :German Institute for Quality Assurance and Certification
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El Contratista Especifico es responsable de tener en consideracion los
cbdigos, estandares, practicas recomendadas y otros nacionales e
internacionales de indole técnico aplicables al Contrato Especifico, en sus
Ultimas ediciones. Para los Contratos Especificos se detallaran en base a
los codigos, estandares y practicas recomendadas correspondientes en las
Condiciones Particulares; sin embargo, es responsabilidad del Contratista
Especifico determinar que normativa corresponde aplicar.

6. VIGENCIA.

El plazo de vigencia del Contrato Marco sera desde el dia siguiente de
suscrito del mismo con una duracién de dos (02) afios.

7. PRORROGA.

El Contrato Marco podra prorrogarse por un afio como maximo y por Unica
vez segln el articulo 64 del Reglamento de Contrataciones de
PETROPERU.

8. ADMINISTRACION Y CONFORMIDAD.

La administracion del Contrato Marco estard a cargo de la Gerencia
Departamento Ingenieria y Servicios Generales, y la administraciéon y
conformidad de los Contratos Especificos que se deriven de los Contratos
Marco estara a cargo del Originador que genera la SOLPED de consumo.

PETROPERU tendra un plazo de 15 dias calendario para emitir el Acta de
Conformidad del contrato especifico, luego de revisado y aprobado todos
los entregables del servicio.

9. LUGARY EJECUCION DEL SERVICIO

Los trabajos se desarrollaran en las instalaciones de PETROPERU,
incluyéndose, aquellos lugares (instalaciones, talleres, fabricas u otros)
donde el Contratista desarrolle actividades, en las zonas: Selva, Sierra y
Costa.

Los interesados en participar en el proceso podran visitar las instalaciones
donde se ejecutaran los trabajos de campo en cualquier oportunidad, previa
coordinacion y entrega de la documentacion solicitada por las
Plantas/Terminales para hacer los tramites y gestiones correspondientes.
Si bien la visita no es obligatoria (salvo sea indicado en la Condiciones
Particulares) se recomienda que ésta se efectle antes de presentar las
propuestas.

El Contratista por ello declara que tiene pleno conocimiento de la zona
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10.

11.

12.

donde se llevaran a cabo el proyecto, tanto topograficamente, asi como sus
caracteristicas climaticas, geoldgicas, mecanica de suelos, las facilidades y
dificultades de logistica por la carretera e idiosincrasia de la poblacion del
lugar, por lo que renuncia a cualquier reclamo posterior y asume todo riesgo
por las condiciones encontradas en el sitio del servicio durante la ejecucion
de los trabajos.

Los trabajos de taller se realizardn dentro de las instalaciones del
Contratista Marco. En el taller se prepararan las fabricaciones y sus pruebas
respectivas.

Los trabajos de gabinete se realizaran en las oficinas de Contratista Marco,
y dependiendo del alcance del Contrato Especifico, es posible que se
realicen trabajos en campo (visitas técnicas, inspecciones, toma de
informacion, etc.), de acuerdo con la actividad solicitada.

RESOLUCION DE CONTRATO MARCO

La resolucion de Contrato Marco serd tratada de acuerdo con lo estat;lecido
en el articulo 76 del Reglamento de Contrataciones de PETROPERU.

A) EI Contrato Marco podra resolverse:

a.l. Por mutuo disenso.
a.2. Por terminacion anticipada.
a.3. Por caso fortuito o fuerza mayor.

B) PETROPERU S.A. podra resolver el Contrato Marco cuando:

b.1. El Contratista Especifico incumpla obligaciones contractuales,
legales o0 reglamentarias a su cargo, pese a haber sido
requerido para corregir tal situacién; o

b.2.  El Contratista Especifico haya acumulado el monto maximo de
las penalidades establecidas en las Bases; 0

b.3. Se verifique la presentaciéon de informacion falsa o inexacta
durante la ejecucion contractual; o

b.4. El Contratista Marco haya acumulado dos Resoluciones de
Contratos Especificos; o

b.5.  Sin expresion de causa.

CANTIDAD DE PROVEEDORES CON QUIENES SE FIRMARA CONTRATO MARCO.

PETROPERU suscribira el Contrato Marco con Cinco (05) proveedores.

LISTA DE PRECIOS

La lista de precios se encuentra en el Apéndice N° 2 (sin incluir IGV).

El precio de cada partida ofertada debe incluir inflacién, gastos generales,

utilidades, tributos, seguros, transporte, inspecciones, pruebas y de ser el
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caso los costos laborales respectivos conforme a la legislacion vigente, asi
como cualquier otro concepto que le sea aplicable y que pueda incidir sobre
el valor, a excepcion del Impuesto General a las Ventas (1.G.V.)

13. REAJUSTES DE PRECIOS

Durante la ejecucion de los Contratos Especificos, los reajustes de precios
podran ser, Unicamente, para mejorar las tarifas presentadas inicialmente o
para cumplir una disposicion legal emitida con posterioridad a la celebracion
del Contrato Marco.

14. ADICIONALES Y REDUCCIONES

Los adicionales y reducciones seran tratados de acuerdo con lo establecido
en el articulo 72 del Reglamento de Contrataciones de Petréleos del Perq,
lo cual establece que, para el caso de bienes y servicios, para alcanzar la
finalidad del contrato y cuya justificacion debera ser otorgada por el
Administrador del Servicio, PETROPERU podra ordenar la ejecuciéon de
prestaciones adicionales o reducciones hasta por el treinta (30%) del monto
del contrato, siempre que sean indispensables para alcanzar la finalidad del
contrato.

Los contratos especificos derivados de los Contratos Marco pueden
generar prestaciones adicionales y reducciones.

15. REQUISITOS TECNICOS MINIMOS

15.1 EXPERIENCIA DEL POSTOR

Se debera acreditar una experiencia minima equivalente a un monto
acumulado de S/ 40,000,000.00 (Cuarenta millones con 00/100 Soles) en la
prestacion de servicios de fabricacion (bajo APl 650) y/o montaje (bajo API 650)
y/o adecuacién (bajo DS N°017-2013 EM y/o DS N°052-93 EM y/o API 653) y/o
mantenimiento (bajo APl 653) y/o reparacion (bajo APl 653) de tanques en
facilidades del sector Oil&Gas y/o mineria y/o sector industrial, con una
antigledad no mayor a diez (10) afios a la fecha de presentacion de
propuestas.

La experiencia se acreditara mediante:

+« Copia simple de contratos u ordenes de servicios culminados y su respectiva
conformidad por la prestacion efectuada; y/o

< Comprobantes de pago cuya cancelacion se acredite documental y
fehacientemente.

La conformidad de la prestacion efectuada puede realizarse mediante un acta
de conformidad, acta de recepcion, carta, certificado, constancia u otro
documento donde el cliente del Postor indique que el Servicio ha sido concluido
a satisfaccion.

La acreditacion documental y fehaciente de la efectiva cancelacién de los
montos consignhados en los comprobantes de pago puede realizarse mediante
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voucher de deposito, reporte de estado de cuenta, cancelacion en el mismo
documento por parte de la entidad bancaria o cliente a cargo de la conformidad
de la prestacion.

Cabe precisar que cuando la cancelacion del comprobante de pago conste en
el mismo documento, la misma debe haber sido realizado por el cliente del
Postor o por una entidad bancaria o financiera. Ademas, para acreditar su
experiencia con comprobantes de pago de sus trabajos completos, el Postor
debera presentar adicionalmente la documentacion que acredite que dicho
trabajo se concluyo.

15.2 ESTADOS FINANCIEROS: CARTA DE LINEA DE CREDITO

Se debera presentar tres (03) cartas emitidas por distintas Entidades
Financieras, en donde sefale que el postor cuente con una Linea de Crédito de
S/ 2,000,000.00 (Dos millones de soles) como minimo, con una antigliedad no
mayor a treinta (30) dias calendario a la fecha de presentacion de las
propuestas.

La razon que PETROPERU solicita las cartas es estrictamente saber el estado
financiero y condicién crediticia de la(s) Empresa(s) que se encuentran
participando en el proceso del “Servicio de Adecuacién y Mantenimiento
Mayor de Terminales y Plantas de Abastecimiento bajo el DS N°052-93-EM
(DS N°017-2013-EM)”.

Las Entidades Financieras deberan estar bajo el &mbito de la supervision de la
Superintendencia de Banca, Seguros y AFP, o estar considerado en la ultima
lista de Bancos Extranjeros de primera categoria que peridédicamente publica el
Banco Central de Reserva del Peru.

Para el caso de consorcios, las cartas de linea de crédito deberan ser acreditas
por el(los) integrante(s) del consorcio que asuman la obligacion del
financiamiento o respaldo econémico para el servicio, de acuerdo con la
promesa formal de consorcio.

15.3 TALLER DE PREFABRICADOS

Como parte del alcance del servicio, se deben preparar prefabricados metalicos
en un taller y luego ser montados en campo (proceso constructivo obligatorio)
y por ello es indispensable que el Contratista Marco cuente con un area de
talleres de mas de 8,000 m2.

Se debera acreditar este requerimiento con la presentacion de una Licencia de
Funcionamiento Municipal vigente y copia de documentos que sustenten la
propiedad o contrato de alquiler.

Asimismo, el taller debera contar como minimo con lo siguiente:
e Un (01) equipos de corte con plasma CNC.
e Un (01) &rea de arenado y pintura.
e Un (01) area para soldadura
e Un (01) area de fabricacion
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El Postor presentara una Declaracion Jurada sefialando contar en su taller con
las facilidades solicitadas y en caso se considere necesario, otorgara
facilidades de ingreso al personal de Petroperu a verificar “in situ” esta facilidad.

En el caso de consorcios, se aceptara que por lo menos uno de los
Consorciados cumpla con el requerimiento solicitado.

15.4 COMPROMISO DE CONTAR CON EL PERSONAL

El Contratista tiene el compromiso de contar en el servicio con todo el personal
solicitado en el numeral 17 (staff), asi como del personal calificado (soldadores,
esmeriladores, andamieros, armadores, albafiiles, capataces, almaceneros,
topografos, electricistas, instrumentistas, etc.), y el personal especializado.
Para ello, los Postores deberan presentar como parte de su oferta técnica
(durante el proceso del concurso) una carta firmada por el Representante Legal
donde afirme el compromiso solicitado para el resto del personal, sefialando lo
siguiente:

“Con el conocimiento del alcance de los servicios a contratar, asi como lo
solicitado en las presentes Condiciones Técnicas y Bases Administrativas, por
intermedio de la presente, el suscrito, Representante Legal de ...................
declara que mi representada cuenta y/o contara con todos los recursos
humanos solicitados en el numeral 17, asi como el personal operativo calificado
y no calificado tales como soldadores, esmeriladores, andamieros, armadores,
albafiles, operarios de equipos, capataces, almaceneros, topégrafos,
electricistas, instrumentistas, ayudantes y el resto del personal operativo para
enfrentar los trabajos del presente Contrato Marco”.

16. DOCUMENTO POR PRESENTARSE PARA LA PROPUESTA ECONOMICA.

La lista de Precios, segun formato indicado en el Apéndice N° 2 firmado por
Representante Legal de Contratista.

17. PERSONAL REQUERIDO

Los Contratistas Marco deberan contar en cada Contrato Especifico con un
Lider de Servicio. Adicionalmente, seran solicitados en las Condiciones
Particulares al resto del personal segun el tarifario de la Lista de Precios y
cuyo perfil minimo esta descrito en el Apéndice N°1

18. DOCUMENTOS PARA FORMALIZACION DEL CONTRATO MARCO:

Para la emision de la Orden de Trabajo a Terceros (OTT), el CONTRATISTA
presentara los siguientes documentos:

% Andlisis de Precios Unitarios de la Lista de Precios o Tarifario presentado
como oferta econémica.
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19. SELECCION DEL CONTRATISTA MARCO PARA SUSCRIBIR CONTRATQ ESPECIFICO

Previa suscripcion del (de los) Contrato (s) Especifico (s), PETROPERU
enviara requisiciones de cotizaciones para todos los servicios a los Contratistas
Marco, con el formato sefialado en el APENDICE N°2. Cada requisicion incluira
las Condiciones Particulares que seran consideradas para definir el alcance en
cada Contrato Especifico. Con esta informacion, los Contratistas Marco
elaboraran las respectivas propuestas en base al cuadro de tarifas incluidas en
cada Contrato Marco y deberdn contener como minimo la siguiente
informacion:

« Declaracion Jurada de cumplir con todo lo solicitado en las Condiciones
Particulares del Contrato Especifico (alcance, cronograma de ejecucion,
etc.).

% Otras solicitudes en las Condiciones Particulares.

En caso de que el Contratista Marco no pueda presentar la cotizacién
solicitada, remitird una comunicacion escrita sefialando las razones de caso
fortuito o fuerza mayor que le impiden hacerlo. PETROPERU se reserva el
derecho de no volver a solicitarle cotizaciones al proveedor.

Se formalizara un contrato especifico con la mejor cotizacion.

. PARA CONTRATO ESPECIFICO

1. SISTEMA DE CONTRATACION

Sera definido en las Condiciones Particulares de cada Contrato Especifico,
pudiendo ser a Suma Alzada/ Precios Unitarios, Tarifas o
Porcentajes/Mixto/Costos Reembolsables (combinaciéon de las antes
mencionadas).

Dependiendo del sistema de contratacion, en las Condiciones Particulares
del Contrato Especifico se podra detallar la forma de control .

El Contratista Marco puede desarrollar dos 0 mas contratos especificos en
paralelo, salvo que las Condiciones Particulares sefialen lo contrario.

2. AMPLIACION DE PLAZO

PETROPERU podra aprobar ampliaciones de plazo por atrasos y/o
paralizaciones en la ejecucién del Contrato Especifico, cuando se aprueban
adicionales o por caso fortuito y/o fuerza mayor. Las ampliaciones del plazo
seran tratados de acuerdo con lo establecido en el articulo 67 del
Reglamento de Contrataciones de PETROPERU.
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3. ADICIONALES Y REDUCCIONES

PETROPERU S.A. se reserva el derecho de autorizar prestaciones
adicionales o reduccién de prestaciones de acuerdo con lo requerido para
alcanzar la finalidad del Contrato Especifico. Los adicionales y reducciones
seran tratados de acuerdo con lo establecido en el Articulo 72 del
Reglamento de Adquisiciones y Contrataciones de Petroleos del Perd —
PETROPERU S.A.

4. ADELANTOS

PETROPERU podra otorgar adelantos. Esta condicion sera precisada en
cada Condicion Particular.

5. PLAZO DE EJECUCION

El plazo de ejecucion para los Contratos Especifico sera definido en las
Condiciones Particulares.

6. FACTURACION Y FORMA DE PAGO

La valorizacion se presentard de manera mensual o segun lo indicado en
las condiciones particulares del contrato especifico, después de ejecutado
la respectiva prestacion.

PETROPERU tendra un plazo indicado en las condiciones particulares del
contrato especifico para revisar y/o aprobar las valorizaciones presentadas
por el Contratista. La contabilizacion del plazo empezara a regir al dia
siguiente de entregado en mesa de partes o la condicion sefialada en las
Condiciones Especificas. Asimismo, PETROPERU no podra realizar
observaciones ni solicitar nuevas madificaciones posteriores a la primera
revision. Se considera que el criterio de PETROPERU prevalece sobre el
del Contratista salvo en las observaciones de forma. En caso de existir
observaciones en la valorizacién, se empezara a contabilizar nuevamente
el plazo.

El Contratista Especifico entregara su valorizacion con todos los
documentos y entregables que lo sustenten y la aprobacién sera dada por
el Administrador del Contrato de PETROPERU S.A y/o la Jefatura
correspondiente.

El / Los comprobantes de pago debera presentarse en Oficina de Gestion
Documentaria, acompafiada de:

» Para el caso de pagos parciales (valorizaciones): Copia del Contrato
Especifico u Orden de Compra, Ficha RUC, Validez de la Factura; y
documento que sustente la aprobacion del Expediente de Valorizacion por
parte de PETROPERU.

* Para el caso del pago final (liquidacién): Contrato u Copia de Orden de
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7.

Compra, Ficha RUC, Validez de la Factura; y documento que sustente la
aprobacién del Expediente Final por parte de PETROPERU; y el Acta de
Conformidad de Recepcién del bien/servicio.

El Contratista Especifico consignard obligatoriamente en su factura el
namero y descripcion del contrato u Orden de Compra, ademas del nimero
de valorizacion.

TratAndose de comprobantes de pago electronico, éstos deberan ser
autorizados por la SUNAT.

Aquellos comprobantes de pago (facturas) presentados incorrectamente o
presentadas antes de obtener la conformidad (aprobacién del expediente
correspondiente), serdn devueltas para su subsanacion, rigiendo el nuevo
el plazo a partir de la fecha de su correcta presentacion.

De ser el caso, en las Condiciones Particulares se podran establecer
consideraciones o detalles adicionales sobre la facturacion y forma de pago.

PENALIDADES

Para la ejecucion de los Contratos Especificos se consideraran las
penalidades por mora , infraccién y por incumplimientos de politica de
ambiente, seguridad y salud en el trabajo.

El cobro de la Penalidad se realizara de manera directa, mediante una
comunicacioén escrita al Contratista, donde se hara referencia a la Penalidad
0 sancion cometida, el monto de la penalidad y la forma de cobro. Si el
Contratista no esta de acuerdo con la Penalidad o sancién, este s6lo hecho
se convertird inmediatamente en controversia y para ello el Contratista
comunicara su desacuerdo y puede iniciar las gestiones de resolucién de
controversias. Estas gestiones son independientes del cobro de las Acciones
Correctivas que pueda ejecutar Petropera.

PETROPERU cobrara como penalidad total a la suma de los montos de cada
tipo de penalidad sefialada (7.1y 7.2).

La penalidad total (Porcentaje de penalidad de numeral 7.1 mas el porcentaje
de penalidad de numeral 7.2) a cobrar no serd mayor al 10% del valor del
Contrato Especifico.

En caso la penalidad total a cobrar exceda el 10% del monto del contrato,
PETROPERU podra resolver el contrato especifico y este incumplimiento
ser& considerado en los criterios fijados en el numeral 10 Resolucién del
Contrato del Contrato Marco.

Las penalidades presentadas (mora e infraccién) son las minimas
requeridas, pudiendo adicionar _nuevas penalidades en las condiciones
particulares del contrato especifico.

7.1 Penalidad por Mora

En caso de retraso injustificado en la ejecucion de las prestaciones objeto de la
Orden de Trabajo a Terceros, PETROPERU aplicara al CONTRATISTA una
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penalidad por mora por cada dia de atraso, hasta por un maximo equivalente del
10% del monto del contrato especifico original.

Esta penalidad seréa deducida de la valorizacion o la fianza de Fiel Cumplimiento.

En todos los casos de la penalidad se aplicara automéaticamente y se calculara
de acuerdo con la siguiente formula:

Penalidad Diaria = (0.10 x Monto) / (F x Plazo de Ejecucion en dias)
Donde de F tendra los siguientes valores:

» Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias calendario para bienes,
servicios y ejecucion de obras: F=0.40

» Para plazos mayores a sesenta (60) dias calendario:
o Para bienes y servicios: F=0.25
e Para obras: F=0.15

Tanto el monto como el plazo de ejecucion estan referidos al del contrato
especifico original.

Se aplicara por cada orden de trabajo o contrato especifico y hasta alcanzar
un méaximo del 10% del monto de la orden de trabajo aceptado.

7.2 Penalidad por Infraccién
7.2.1 Penalidades por Hitos Contractuales.

ITEM | DESCRIPCION PENALIDA
D

Incumplimiento del plazo en los hitos en Cronograma de
01 Ejecucion del Contrato especifico. 10.00 UIT
Penalidad por Hito.

7.2.2 Penalidades por Infracciones Administrativas

ITEM | DESCRIPCION PENALIDA
D

Falta de entrega de documentos requeridos para la Fecha

01 d_e I_nicic_), del SERVICIO, Recepcion del SERVICIO y 0.50 UIT
Liquidacion fuera de plazo.
Penalidad diaria.
Ausencia en campo del coordinador del contrato

02 especifico, sin previa coordinacién y delegacion de 050 UIT
reemplazo respectivo ante PETROPERU '
Penalidad diaria.
Por cambio del personal presentado en el proceso de

03 contrqtacién con e_I cual se validé los RTM de las presentes 500 UIT
Condiciones Técnicas.
Penalidad por evento.
Falta o carencia de equipos de comunicacién (teléfono
celular, correo electronico corporativo, entre otros) del

04 X o 0.50 UIT
personal del staff del contratista especifico.
Penalidad por evento.
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05

Inobservancia a las observaciones / consultas sefialadas
por PETROPERU respecto de los trabajos, presentacion
de documentos para el KOM, entre otros entregables del
contrato especifico en el plazo otorgado al contratista
especifico.

Penalidad diaria.

0.50 UIT

06

Por falta de reemplazo aprobado por PETROPERU, de
personal técnico/administrativo (staff) del contratista
especifico. en caso de ausencia. La penalidad se aplicara | 0.50 UIT
al tercer dia de ausencia del personal en campo.
Penalidad diaria.

07

Sustraccion o intento de retiro por cualquier modalidad de
equipos, materiales u otros de propiedad de PETROPERU
sin permiso.

Penalidad por evento

10.00 UIT

08

Entregar documentos, informes y/o certificados
adulterados, falsos o incompletos. 5.00 UIT
Penalidad por evento.

09

Por realizar subcontrataciones sin validacién de

PETROPERU. Penalidad por evento. 1.00UIT

10

Hacer caso omiso a las indicaciones de PETROPERU de
paralizacién de trabajos ante incumplimientos de seguridad | 2.00 UIT
Penalidad por evento.

11

Por no entregar para aprobacion de PETROPERU el
programa, plan, procedimientos u otros para la gestion del
SERVICIO

Penalidad por dia

1.00 UIT

En caso de incumplimiento al contrato especifico, PETROPERU aplicara al
contratista especifico una penalidad por infraccion, hasta por un maximo
equivalente del 10% del monto del contrato original.

7.3. Por incumplimientos de politica de ambiente, sequridad v salud en el

trabajo.

Los conceptos y porcentajes de penalidad se aplicaran por cada orden de
trabajo o contrato especifico y hasta alcanzar un maximo del 10% del monto
contractual. Cuando se llegue a cubrir el monto maximo de la penalidad,
PETROPERU S.A. podra resolver el Contrato Especifico por incumplimiento.

3 Requerimie | Aplicacién

DESCRIPCION DEL EVENTO A PENALIZAR nto Legal de

Relacionad | Penalidad*
o

Penalidad
(% del
monto

contractu

al,
incluye
impuesto
s)
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Incumplir alguna medida de seguridad y salud ocupacional

contemplada en el “Manual Corporativo de Seguridad, Salud vy, LeyAZr?mg Por evento
Proteccion Ambiental para Contratistas de PETROPERU”, que como '
consecuencia origine alguno de los siguientes eventos, segun 21°
determine el proceso de investigacion a cargo de PETROPERU:
v' Accidente mortal o Accidente incapacitante total o parcial
permanente ...........cccoeeeeuveeenennnn.
v" Accidente incapacitante temporal (por ocurrencia) 5
v"Incidente peligroso, %
........................................................ .2
v' Accidente leve (sélo si la compafiia registra anteriormente %
por lo menos 2 accidentes leves o 1 incapacitante en el A
contrato vigente) %
El contratista tendra cinco dias habiles para presentar sus %
descargos a los resultados de la investigacion de PETROPERU,
pudiendo ser ampliados en caso lo justifique mediante carta al
Administrador de Contrato.
Es preciso indicar que en el caso de un accidente mortal o accidente
incapacitante total o parcial permanente, PETROPERU evaluaré la
continuidad del contrato de la compafiia contratista. Si se decide
resolver el contrato, no le aplicara la penalidad.
| RCD172-
No informar dentro de la primera hora de ocurrido a PETROPERU, 2009-
s . - Por evento 1%
cualquier incidente o accidente de trabajo. OS/CD Art.
60
DS 005-
2012-
TR Art.
110°
No realizar los exdmenes ocupacionales periddicos o de retiro al
. . Ley 29783
personal a su cargo de acuerdo con la normativa legal y los riesgos Art. Por evento 1%
de su actividad. 49° d
No asignar o contar con los profesionales de seguridad y ambiente
(QHSSE) de acuerdo con el perfil y nivel de riesgo establecido en el
“Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Protecciéon Ambiental
para Contratistas de PETROPERU” o no cumplir el nUmero minimo
de profesionales QHSSE segln la siguiente tabla:
N° Personas Actividades segun el nivel de riesgo Profesional
i HSSE
por Eauipoo. 15 Medio Bajo =
X * - 1
Menor de 20
x (zi) 1
be 20 250 X B 1 DS 043-2007-
esa X % 1 EM Art. Por evento 1%
< (_) . 17.1°
De51a75 X X 1 DS 005-
™) 2012-
De 76 a 100 X ~ x i TR Art. 39°
- 1 por cada RM 448-
De 101a - - B 50 2020-
mas trabajadores MINSA
adicionales

- Para horarios rotativos, se debe considerar sus respectivos
relevos, con el fin de garantizar la continuidad de la supervision

QHSSE.
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- Enlos siguientes casos, uno de los trabajadores del equipo del
contratista podra cumplir las funciones del profesional QHSSE,
sin eximir al contratista del cumplimiento de la legislacion
vigente que aplique a la actividad contratada:
(*) Para trabajos con un nivel de medio y alto riesgo, con
menos de 20 trabajadores,
(**) Para trabajos con un nivel de riesgo bajo, con un nimero

de hasta 75 trabajadores.

El trabajador del contratista que desempefie el cargo de
profesional QHSSE, deberd aprobar los cursos virtuales
dictados por PETROPERU: Induccién, IPERC/ATS vy
Permisos de Trabajo, con una duracién total de 24 horas. La
vigencia de estos cursos es de 2 afios.

(***) Esta cantidad podria variar en caso el originador lo
sustente con un informe técnico a Logistica, segun la
naturaleza de la actividad a contratar, aprobado minimo

por
nivel N4B.
Penalidad
i Requerimie | Aplicaciéon Sﬁ)nto el
DESCRIPCION DEL EVENTO A PENALIZAR nto Legal | de contractu
Relacionad Penalidad* al
0 incluye
impuesto
s)
Realizar trabajos no autorizados por PETROPERU,
. . DS 043
5 no contemplados en el permiso de Trabajo, 0 emplear | ,q57. Por evento 1%
personal que EM Art. 61°
trabaja para otra compafiia contratista o servicio diferente.
Intento de ingresar o haber ingresado de manera oculta armas, | ps 043-
equipos no intrinsecos (teléfono celular, cdmara fotografica) o | 2007-
6 auip . - ( . 9 . ) EM A Por evento 1%
sustancias prohibidas (drogas, alcohol), dentro de las instalaciones .\ rt.
de PETROPERU. 171
RAD 044-
2017- APN-
DIR
Incumplir algdn control establecido en la matriz de
Identificacion de Peligros, Evaluacion de Riesgos vy | Ley 29783
7 L . . Por evento 1%
Determinacién de Controles (IPERC), en el Permiso de Trabajo, en | Art. °
el Andlisis de Trabajo Seguro 21
0 en la matriz ambiental.
No devolver a PETROPERU los pases de ingreso vencidos o de| RAD 044
8 | aquel personal que ya no cuenta con vinculo laboral o autorizacion 2017- " | Porevento 0.3
para ingresar a las instalaciones. APN- %
DIR
No asistir a las reuniones de seguridad para contratistas DS 043
9 programadas por las dependencias de seguridad de la sede de 2007- 1 Por evento 0.3
trabajo correspondiente. EM Art. %
17.1°
Emplear equipos de proteccion personal sin certificacion,
. L . DS 043
10 | deteriorados, en condiciones insalubres (e.g.: empleo de botas 2007- Por evento 0.5
humedecidas) o entregar equipos al personal que no sean nuevos. | gM Art. %
17.1°
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Incumplir el Programa de Actividades de Ambiente, Seguridad
y Salud Ocupacional presentado por el contratista para el servicio DS 005-

11 . . Por evento 0.5
u obra, de acuerdo con lo requerido por el Manual Corporativo de 2012- TR %
Seguridad, Salud y Proteccion Ambiental para Contratistas. Art. 26° h
Emplear equipos, maquinas o herramientas hechizas o no -

12 . p~ quip d . ZDOSW 043 Por evento 0.5
disefiadas para la labor que se ejecuta. - %

0
EM Art.
17.1°
Sobrepasar las doce horas de trabajo maximo en las DS 043

13 | instalaciones de PETROPERU o el horario indicado en el Permiso 2007- 1 Por evento 0.1
de Trabajo, sin la respectiva autorizacion. EM Art. 61° %
No realizar un adecuado acopio, almacenamiento temporal,
transporte, tratamiento y/o disposicion final de los residuos

14 | s6lidos generados como resultado del desarrollo de sus Ley 27314 Por evento 0.5

actividades en areas operativas o topicos médicos, segun aplique
al tipo de residuo
y al alcance del trabajo a cargo del contratista.

%

No adoptar medidas para el control y minimizacién de los

15 | impactos generados por siniestros o emergencias (e.g.: derrames, 2DOSO7_ 043; Por evento
fugas, etc.) ocurridos a causa o con ocasion del desarrollo de sus| gpm At
actividades, o no efectuar la limpieza y descontaminacion de las| 17.1°
areas afectadas como consecuencia.

Esta penalidad es aplicable a las actividades del contratista que
impliguen la manipulacion de componentes (infraestructuras,
equipos o vehiculos) destinados al almacenamiento, transporte,
despacho, recepcion o procesamiento de materiales peligrosos
(hidrocarburos, sustancias quimicas o residuos)

2%

DEFINICIONES APLICABLES AL CUADRO DE PENALIDADES DE AMBIENTE,
SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL:

* Penalidad por Evento: En caso un tipo de incumplimiento sea detectado dos o mas
veces durante el desarrollo de una misma accién de supervision, se aplicar4 una
Unica penalidad, la cual correspondera al evento detectado en su conjunto. Si se
verifica la reincidencia del incumplimiento durante una accion de supervision
posterior, ésta dara lugar a la imposicién de una nueva penalidad.

Accidente Mortal: Suceso cuyas lesiones producen la muerte del trabajador.

Accidente Incapacitante: suceso cuya lesion, resultado de la evaluacién médica, da
lugar a descanso, ausencia justificada al trabajo y tratamiento. Para fines
estadisticos, no se tomara en cuenta el dia de ocurrido el accidente. Segun el grado
de incapacidad los accidentes de trabajo pueden ser:

Total, Temporal: cuando la lesion genera en el accidentado la imposibilidad de utilizar
Su organismo; se otorgara tratamiento médico hasta su plena recuperacion.

Parcial Permanente: cuando la lesién genera la pérdida parcial de un miembro u
organo o de las funciones del mismo.

Total, Permanente: cuando la lesion genera la pérdida anatomica o funcional total de
un miembro u érgano; o de las funciones del mismo. Se considera a partir de la
pérdida del dedo mefiique.
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Incidente Peligroso: Todo suceso potencialmente riesgoso que pudiera causar
lesiones o enfermedades a las personas en su trabajo o a la poblacion.

Accidente Leve: Suceso cuya lesion, resultado de la evaluaciébn médica, que genera
en el accidentado un descanso breve con retorno maximo al dia siguiente a sus
labores habituales.

Incidente: Suceso acaecido en el curso del trabajo o0 en relacion con el trabajo, en el
gue la persona afectada no sufre lesiones corporales, o en el que éstas solo
requieren cuidados de primeros auxilios.

Accidente de Trabajo: Todo suceso repentino que sobrevenga por causa 0 con
ocasion del trabajo y que produzca en el trabajador una lesién orgénica, una
perturbacion funcional, una invalidez o la muerte. Es también accidente de trabajo
aguel que se produce durante la ejecucion de 6rdenes del empleador, o durante la
ejecucion de una labor bajo su autoridad, y aun fuera del lugar y horas de trabajo.

El procedimiento para la aplicaciéon de las penalidades por infracciones es la
siguiente:

Desde la primera infraccion se aplicard la penalidad que corresponda; la cual se
comunicard via correo electrénico o carta u otros, indicando la infraccién cometida
y el monto de la penalidad aplicada, debiendo ser subsanada en el momento o dia
de su ocurrencia o en el plazo establecido por PETROPERU, dependiendo del tipo
la infraccion. Ademas, PETROPERU, dependiendo de la naturaleza de la infraccion
cometida, podra paralizar el SERVICIO hasta que se subsane la infraccion.

Si es que el CONTRATISTA no subsana la infraccion en el plazo establecido, se le
volvera a aplicar la penalidad que corresponda a la infraccion al dia calendario
siguiente de vencido el plazo, y por cada dia calendario adicional en la demora de
la subsanacion se aplicara una penalidad 0.025 UIT.

Toda reincidencia sera contada como nueva infraccion y la penalidad sera la que
corresponda a la infraccion en la que se ha reincidido. En adicién, en caso de
reincidencia de cualquier infraccion, PETROPERU no daréa plazo alguno para la
subsanacion de la misma, y por cada dia calendario que se demore en la
subsanacion se aplicara una penalidad 0.025 UIT.

Las demoras por la paralizacion seran contabilizadas como parte del plazo de
gjecucion y tomadas en cuenta para efectos de penalidad por mora.

Si el CONTRATISTA no subsana la infraccién pese a haber sido requerido o cuando
llegue a cubrir el monto méximo de la penalidad por infracciones (10% del monto
del SERVICIO vigente o actualizado), PETROPERU podra resolver el SERVICIO
por incumplimiento.

8. GARANTIAS

PETROPERU solicitara las siguientes garantias:
» Fiel Cumplimiento del Contrato Marco.
= Cumplimiento de Obligaciones Laborales.
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El gasto de la garantia de Fiel Cumplimiento del Contrato Marco estara incluido en
la Lista de Precios, mientras que los gastos de la garantia de Cumplimiento de
Obligaciones seran incluidos en la Lista de Precios por cada Contrato Especifico.

8.1 Garantiade Fiel Cumplimiento de Contrato Especifico

En las Condiciones Particulares se solicitara fianza de fiel cumplimiento, en funcién
del monto a contratar.

La garantia debe tener vigencia hasta de la fecha de término del Contrato Marco, y
se ejecutard en caso de incumplimiento imputable al Contratista Marco o Especifico
en la ejecuciéon del servicio y/o en los casos establecidos en el Articulo 75 del
Reglamento de Contrataciones de PETROPERU. En el caso de presentarse otras
cartas fianzas en las condiciones particulares, estas tendras su vigencia hasta tres
(meses) después de la fecha de término del contrato especifico.

Sin perjuicio de lo dispuesto anteriormente, PETROPERU podra ejecutar la Carta
Fianza en caso verifique que la misma no ha sido renovada y/o ampliada dentro de
los quince (15) dias calendario anteriores a su fecha de vencimiento, en caso esta
fecha de vencimiento no coincida con la fecha de vigencia dispuesta anteriormente.
Las cartas fianzas seran solidarias, irrevocables, de caracter incondicional, de
realizacibn automética y sin beneficio de excusion, al solo requerimiento de
PETROPERU, bajo responsabilidad de las entidades que las emiten, las mismas
que deberan estar dentro del ambito de supervision de la Superintendencia de
Banca y Seguros o estar consideradas en la ultima lista de Bancos Extranjeros de
primera categoria que periddicamente publica el banco Central de Reserva.

8.2 Garantia de Cumplimiento de Obligaciones Laborales de Contrato
Especifico

Como requisito indispensable para la formalizacion de cada Contrato Especifico, el
Contratista Marco debe entregar a PETROPERU, la garantia de cumplimiento de
obligaciones laborales del mismo por una suma que sera definida en las
Condiciones Particulares, pero que en ningln caso serd menor de S/ 50,000.00
(Cincuenta mil Soles).

La garantia debe tener vigencia hasta la conformidad de la ultima prestacion y/o
cierre administrativo del Contrato Especifico, la fecha mas tardia ente ambos
eventos, y se ejecutard en caso de incumplimiento de obligaciones laborales del
Contratista Especifico. En el caso que el Contratista demuestre que se ha cumplido
con todas las obligaciones laborales se podra devolver la garantia, inclusive antes
de la conformidad de la Ultima prestacion y/o cierre administrativo.

En caso de no ser presentado, no se podra emitir la OTT del Contrato Especifico.
Esta carta fianza protegera a PETROPERU S.A, durante el tiempo de garantia, ante
reclamos de derechos laborales del personal, tanto del Contratista Especifico o sus
subcontratistas; asi como el incumplimiento de la normatividad laboral vigente o
deudas o multas laborales del Contratista. PETROPERU S.A comunicara al
Contratista Especifico de inmediato y por escrito cualquier reclamo laboral,
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debiendo el Contratista Especifico a la brevedad posible solucionarlo e informar a
PETROPERU S.A de la solucién. El plazo para solucionar el reclamo sera
determinado por PETROPERU y una vez cumplido dicho plazo, este ultimo
procederd a ejecutar la carta fianza para realizar los pagos reclamados a cuenta del
Contratista Especifico.

Sin perjuicio de lo dispuesto anteriormente, PETROPERU podra ejecutar la Carta
Fianza en caso verifique que la misma no ha sido renovada y/o ampliada dentro de
los quince (15) dias calendario anteriores a su fecha de vencimiento, en caso esta
fecha de vencimiento no coincida con la fecha de vigencia dispuesta anteriormente.
Las cartas fianzas seran solidarias, irrevocables, de caracter incondicional, de
realizacion automatica y sin beneficio de excusion, al solo requerimiento de
PETROPERU, bajo responsabilidad de las entidades que las emiten, las mismas
que deberan estar dentro del &mbito de supervisién de la Superintendencia de
Banca y Seguros o estar consideradas en la ultima lista de Bancos Extranjeros de
primera categoria que peridédicamente publica el banco Central de Reserva.

9. POLIZAS DE SEGURQ

El Contratista es responsable de contratar y mantener vigentes durante el plazo de
tiempo de ejecucion del contrato, todas las pdlizas de seguros y coberturas que por
Ley le competen a su actividad . Adicionalmente y en amparo al presente contrato,
debera contar las siguientes pdlizas de seguros.

» Péliza de Seguro de Responsabilidad Civil General Comprensiva, por una
Suma Asegurada no menor de US$ 1°000,0000.00 por evento en limite Unico y
combinado en agregado vigencia, la misma que debe tener como minimo las
siguientes coberturas:

- Responsabilidad Civil Extracontractual.

- Responsabilidad Civil Contractual.

- Responsabilidad Civil Patronal, incluyendo locadores de servicios, practicantes,
vigilantes, y todo aquel que se encuentre bajo subordinacién del asegurado, aun
cuando no se encuentra en planilla.

- Responsabilidad Civil de Transporte de Personal, en vehiculos propios y/o de
terceros contratados para tal fin

- Responsabilidad Civil Cruzada

- Responsabilidad Civil de Trabajos Terminados, hasta 06 meses posteriores a la
entrega y/o suspension de los trabajos

- Responsabilidad Civil por contaminacion accidental (la cual, debe amparar la
remediacion ambiental, asi como los dafios a terceros afectados).

- Gastos admitidos hasta USD 5,000.00

- Responsabilidad civil de locales y operaciones

- Responsabilidad civil de contratista de obras

- Responsabilidad civil por actos de contratistas y/o subcontratistas
independientes (en caso de utilizar mano de obra de terceras empresas)

- Responsabilidad civil por uso de maquinaria pesada (teniendo en cuenta que el
servicio incluye la construccion, adecuacion y/o reparacion de cimentaciones,
losas, anillos, cubetos, buzones, cajas de registro y otras obras civiles de
tanques)
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Responsabilidad civil por uso de ascensores, grias, montacargas y escaleras
mecanicas.

La pdliza debera contemplar deducible sélo para dafios materiales.

Nota: Debe figurar descrito el tipo de trabajo y la ubicacion segun el contrato.

» Pdliza de Seguro de Responsabilidad Civil Profesional: Que ampare el
perjuicio a PETROPERU y cualquier otro tercero derivado de errores u omisiones
no intencionales del contratista en el ejercicio de sus servicios profesionales, no
excluyendo bienes sobre los que se ejecuta trabajos y/o bajo cargo, custodia,
control del asegurado, por una Suma Asegurada no menor a US$ 1°000,000.00
por evento en Limite Unico y combinado en agregado vigencia la cobertura
deberd extenderse a no menos de 6 meses respecto a la culminacion del
servicio.

(Respecto a la suma asegurada el area usuaria debe establecer la pérdida
maxima probable, teniendo en cuenta los bienes sobre los que se ejecutara
trabajos).

Nota: Debe figurar descrito el tipo de trabajo y la ubicacion segun el contrato.
La pdliza debe considerar los Perjuicios econémicos que sufra PETROPERU
debido a un mal trabajo efectuado por el CONTRATISTA, incluyendo multas y
penalidades.

* P6liza de Seguro de Responsabilidad Civil de Vehiculos En el caso de uso
de vehiculos para la prestacion del servicio contratado, estos deberan contar con
una cobertura de responsabilidad civil vehicular con una suma minima de USD
150,000.00 por unidad.

DISPOSICIONES GENERALES PARA LAS POLIZAS DE SEGUROS:

Las pdlizas de seguros deberan tener el caracter de primarias. Cualquier otra
poéliza de seguro contratada sobre el mismo interés asegurado, es en exceso y
no concurrente.

EI CONTRATISTA Yy su asegurador renuncia a su derecho de subrogacién contra
PETROPERU y/o sus accionistas y/o asociadas, funcionarios y trabajadores.

El CONTRATISTA debera obtener autorizacion expresa y por escrito de
PETROPERU, antes de efectuar cualquier cambio, modificacion o cancelacion
en las polizas de seguro contratadas.

Asimismo, cada poliza de seguro o certificado de seguro debera incluir una
disposicién por la cual se estipule que el asegurador debera cursar notificacion
por escrito a PETROPERU, en caso de que fuera a producirse algin cambio o
cancelacion o suspensién de cobertura por falta de pago, por lo menos treinta
dias (30) antes de dicho cambio o cancelacién o suspension.

Las pdlizas de Responsabilidad Civil deben incluir a PETROPERU y/o sus
accionistas y/o compafiias afiliadas y/o asociadas, funcionarios y trabajadores,
como Asegurados Adicionales, a fin de brindar cobertura a PETROPERU por las
reclamaciones de terceros en las que resulte responsable solidario y/o tercero
civil responsable por las actividades del asegurado principal. (No aplicable para
RC Profesional)

PETROPERU y/o sus accionistas y/o compafiias afiliadas y/o asociadas,
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funcionarios y trabajadores tendran la denominacion de terceros en caso de
siniestro.

DISPOSICIONES GENERALES PARA INCLUIR EN EL NUMERAL DE
RESPONSABILIDADES DEL CONTRATISTA:

e Las pdlizas de seguros deberan contratarse en compafias de seguros sujetas al
ambito de supervision de la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP.

e Entregar a PETROPERU S.A. copia de las polizas de seguros y comprobantes
gue certifiqguen el pago de la prima de seguro, antes de iniciar los trabajos. Para
el caso de SCTR, el certificado se exige para el ingreso a los locales de la
entidad.

e EI CONTRATISTA se obliga a cumplir con todas las condiciones, cargas y
obligaciones estipuladas en las pdlizas contratadas, a fin de garantizar que la
cobertura se encuentre y mantenga siempre vigente. Caso contrario, la
reposicion de los dafios directos y consecuenciales serdn de entera
responsabilidad del CONTRATISTA.

e La responsabilidad del CONTRATISTA no se limita al monto asegurado en las
polizas contratadas ni a sus coberturas; por lo que este respondera por todos los
dafios y perjuicios resultantes con ocasion de la prestacion del Servicio.

e Todos y cada uno de los deducibles y el pago de las primas de seguros
correspondientes a las pdlizas mencionadas, seran asumidos por el
CONTRATISTA y corren por cuenta y riesgo de estos.

e Es responsabilidad del CONTRATISTA obtener coberturas adicionales, a las
sefialadas anteriormente, cuando sea aplicable. La no contratacion de las polizas
necesarias y adicionales no libera de responsabilidad al CONTRATISTA por los
dafios ocasionados a PETROPERU S.A. y/o a cualquier tercero que se vea
afectado, siempre que le sean imputables.

¢ Finalmente, permitanos recordarle que la suma asegurada variara en funcion al
riesgo inherente al servicio a contratarse, el cual es determinado por el usuario
administrador del riesgo.

10. SUBCONTRATACIONES

Las subcontrataciones seran tratados de acuerdo con lo establecido en el articulo
70 del Reglamento de Adquisiciones y Contrataciones de Petréleos del Perd —
PETROPERU S.A.

Durante la ejecucion contractual de un Contrato Especifico, PETROPERU S.A. se
reserva el derecho de autorizar los porcentajes de subcontratacién de prestaciones.

Aun cuando el Contratista Especifico haya subcontratado, conforme con lo indicado
precedentemente, es el Unico responsable de la ejecucion total del contrato frente
a PETROPERU. Las obligaciones y responsabilidades derivadas de la
subcontratacion son ajenas a PETROPERU.

11. RESOLUCION DE CONTRATO ESPECIFICO

El Contrato Especifico podra resolverse por las mismas causales de resoluciéon
establecidas para el Contrato Marco.
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12. OBLIGACIONES Y RESPONSABILIDADES DEL CONTRATISTA ESPECIFICO

El contratista es responsable de ejecutar la totalidad de las obligaciones a su cargo,
de acuerdo a lo establecido en el contrato. En los contratos de ejecucion de obra,
ademas, se debe cumplir lo dispuesto en los numerales 2) y 3) del articulo 1774 del
Cadigo Civil.

El contratista reconoce que, si infringe las obligaciones establecidas en el contrato,
responderda por todos los dafios y perjuicios que dicho incumplimiento ocasione a
PETROPERU. El contratista es el responsable por la calidad ofrecida y por los vicios
ocultos de los servicios ofertados por un plazo no menor de un (1) afio contado a
partir de la conformidad otorgada por PETROPERU. El contrato puede establecer
excepciones para bienes fungibles y/o perecibles, siempre que la naturaleza de
estos bienes no se adecue a este plazo.

Cuando, como consecuencia del retraso en la finalizacién de un servicio por causas
imputables al contratista, resulte necesario extender los servicios de la supervision
contratada, el contratista asumira el pago del monto equivalente al de los servicios
indicados, o de los sobrecostos que resultasen de trabajos nocturnos o de mayor
cantidad de personal de la supervision, seran deducidas de los pagos a cuenta, del
pago final o en la liquidacion final, o si fuese necesario se cobrara del monto
resultante de la ejecucion de las garantias de fiel cumplimiento, de haberse
presentado.

Lo indicado anteriormente no exime al originador de exigir otras condiciones para
la buena ejecucion del servicio, tales como garantias, seguros y otros.

El CONTRATISTA se encuentra obligado a contar con un “Plan para Vigilancia,
Prevencion y Control de COVID-19”, conforme a la Resolucién Ministerial del
MINSA vigente y los Protocolos Sectoriales que le correspondan, asi como, su
Registro en el SICOVID-19. Previo al inicio del servicio, el CONTRATISTA debe
remitir la evidencia del registro de citado Plan en la plataforma SICOVID, sefialando
expresamente que su incumplimiento ya sea parcial o total serda causal de
resolucion de contrato

13. CUADERNO DE SERVICIO

Su uso sera definido en las Condiciones Particulares de cada Contrato
Especifico

14. FACILIDADES, OBLIGACIONES Y/O RESPONSABILIDADES DE PETROPERU

PETROPERU S.A.NO proporcionara equipos, celulares, computadoras,
servicios higiénicos, herramientas, materiales y/o servicio alguno al Contratista
como: alojamiento, alimentacion, movilidad, hospitalizacion, enfermeria, salud,
etc.

PETROPERU so6lo brindara informacion del Contrato Especifico.

15. ENTREGABLES
En general, prevaleceran los requerimientos de entregables sefialados en las
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Condiciones Particulares de cada Contrato Especifico. De manera
complementaria se debera considerar en el alcance lo siguiente:

Los trabajos para ejecutarse estan conceptuados y deben ser planificados bajo
el criterio de minimizar la presencia del personal operativo en campo, dando
prioridad a preparar prefabricados metalmecanicos en Taller, dejando para
campo las actividades que no se pueden ejecutar en los talleres (montajes,
acabado de pintura y pruebas). Las razones fundamentales para adoptar esta
planificacién son las siguientes:

v" Reduccion de riesgos de accidentes en campo al existir menor cantidad de
personal en campo.

v" Mejor calidad debido a que se trabajan en condiciones controladas,
estandarizadas y con personal especializado.

v' Optimizacion de costos

Por ello, el Contratista Marco declara que cumplira este requerimiento de
PETROPERU, mediante una declaracion jurada firmada por el representante legal,
la cual se solicitard en las condiciones particulares.

16. REPRESENTANTE DEL CONTRATISTA

Para cada Contrato Especifico, el Contratista Marco enviara al Lider del Servicio,
quién sera el Representante del Contratista a lo largo del servicio. Se asume gque,
para este caso, el Lider del Servicio tiene disponibilidad permanente, para recibir
instrucciones y realizar coordinaciones con la Supervision de PETROPERU.

El Lider del Servicio puede ser cambiado previa aprobacion de PETROPERU e
inclusive uno de los Ingenieros del Staff puede llegar a ser Lider de Servicio,
siempre y cuando sea aceptado por PETROPERU y cumpla los requisitos
correspondientes.

17. NORMAS DE MEDIO AMBIENTE, RELACIONES COMUNITARIAS Y SEGURIDAD

El Contratista Especifico debera cumplir y hacer cumplir las normas de seguridad,
medio ambiente y procedimientos operativos establecidos en PETROPERU
(vigentes y sus modificatorias), en adicion a las normas nacionales
correspondientes, de tal manera de lograr los objetivos de la politica de
PETROPERU que significa proteger el ambiente, la integridad fisica, la salud y la
calidad de vida de sus trabajadores, colaboradores y otras personas o grupos de
interés que puedan verse involucradas en sus operaciones; bajo un enfoque
preventivo.

El Contratista Marco debera contar con una certificacion del Sistema de Gestion:
ISO 45001 Gestion de Seguridad y Salud Ocupacional / ISO 14001 Gestion
Ambiental por una entidad acreditada; de no contar con estos, deber& presentar la
aprobacioén de la ultima auditoria del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en
el Trabajo requerido por Ley, que se evidencia a través del informe de auditoria
oficial.

Previo al inicio de las tareas el Contratista Especifico debera participar, en los
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cursos de Induccién de Seguridad, Medio Ambiente y, asi como en los cursos de
Permisos de Trabajo e IPERC/ andlisis de trabajo seguro. La induccién, los cursos
de Permisos de Trabajo e IPERC/ analisis de Trabajo Seguro seran dictados por
PETROPERU. Se aclara que Petroperd no cobra por las inducciones y la
capacitacion en IPERC/ATS y permisos de trabajo. Los cursos y la induccion son
de tres a cuatro dias efectivos, mas una espera de aproximadamente una semana
por los resultados. Adicionalmente, desde el momento de la solicitud de asistencia
a los cursos hasta los dias del dictado de los cursos, la espera es de entre 1 a 2
semanas aproximadamente. El dictado de los cursos es de manera virtual.

Por otro lado, para los trabajos de campo y a fin de cumplir con los “Lineamientos
para vigilancia, prevencién y control de la salud de los trabajadores con riesgo a la
exposicion al COVID-19”, aprobado mediante Resolucién Ministerial N° 239-2020-
MINSA[1], todo empleador previo al inicio de labores, deberd aprobar e
implementar el “Plan para Vigilancia, Prevenciéon y Control de COVID 19 en el
Trabajo”, adoptando los lineamientos establecidos por el MINSA y protocolo
sanitario emitido para el sector respectivo. EI mismo que sera remitido
posteriormente al Viceministerio del sector al que pertenece, para su validacion y
registro en el Sistema Integrado para COVID-19 (SICOVID). El incumplimiento del
requerimiento sera causal de Resolucion de Contrato.

Por otro lado, si el Contratista presentase informacién falsa relacionada a ambiente,
seguridad y salud ocupacional, que se establece en el Manual Corporativo de
Seguridad, Salud y Proteccibn Ambiental para Contratistas, y la Ley de Seguridad
y Salud en el Trabajo, su reglamento y demas disposiciones legales emitidas para
la vigilancia, prevencién y control del COVID-19 o intente o cometa actos de
sustraccion (robo o hurto) de bienes o sustancias de propiedad de PETROPERU, o
se presente a laborar bajo la influencia del alcohol o las drogas, o consuma alguna
de estas sustancias con ocasion del trabajo, PETROPERU como medida inmediata
prohibira el ingreso del trabajador/personal relacionado con dicho incumplimiento a
sus instalaciones, sin perjuicio de adoptar las medidas pertinentes contra el
Contratista. Asi, en el caso especifico de presentacion de informacién falsa
relacionada a ambiente, seguridad y salud ocupacional, PETROPERU podra
resolver el contrato.

Asimismo, EL CONTRATISTA reconoce ser el Unico y directo responsable del
cumplimiento de las normas relativas al cuidado y proteccion de la vida y la salud
de sus trabajadores, y por lo tanto se obliga a asumir el integro del valor de las
sanciones econdmicas derivadas de las actividades desarrolladas para el
cumplimiento del presente contrato, y que hubiesen sido impuestas a PETROPERU
S.A por tales hechos, de manera parcial o total.

El Contratista deberd presentar un Plan de Seguridad, Salud y Medio Ambiente,
dentro del cual existira un anexo denominado Prevencion, Vigilancia y Control del
Coronavirus (COVID-19) en las Instalaciones de PETROPERU.

El Plan solicitado sera presentado durante la reunion del Kick off Meeting.
Adicionalmente, a todo lo sefialado, este Plan tomarda como base la normatividad
aplicable al contrato. EI marco con el cual se debe formular el Plan y su
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implementacion sera el siguiente:

v' Ley 29783, Ley de Seguridad y Salud en el trabajo.

v Decreto Supremo N° 005-2012-TR — Reglamento de la Ley 29783.

v Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccion Ambiental de
Contratistas 2016 (cuando sea aplicable). Se adjunta Manual.

v' Gestion Ambiental, Seguridad y Salud Ocupacional para Contratistas PROO1-
390v.0

v' Procedimiento PROA1-043 v.5 — Identificacion de Peligros, Evaluacion de

Riesgos y Determinacion de Controles;

Procedimiento PROO1-246 v.2 —Gestion de Permisos de Trabajo;

Procedimiento PROA1-060 v.0 — Gestidén y Manejo de Residuos Sdlidos;

Procedimiento PROA1-057 v.5 — Gestion de Incidentes, Incidentes Peligroso,

Accidentes y Emergencias;

Instructivo INSA1-016 v.1 — Seleccion de Equipos de Proteccion Personal;

Lineamiento LINA1-019 v.0 — Estandar de Ropa de Trabajo;

Formato FORO1-159 v.0 — Investigacion de Incidente / Accidente de Trabajo.

ASRNEN

ANANEN

Nota: La version de los documentos antes mencionados son referenciales,
considerando que, al momento de su utilizacién, pueda que exista una nueva
version.

El plan de Prevencion, Vigilancia y Control del Coronavirus (COVID-19) en las
Instalaciones de PETROPERU sera preparado siguiendo los siguientes
documentos:

v' Decreto Supremo N° 080-2020-PCM del 02.05.2020 - "Reanudaciéon de
Actividades" (Fase 01);

v" Resoluciéon Ministerial N° 675-2022-MINSA - "Modificar la Directiva
Administrativa N° 321-MINSA/DIGIESP-2021 Directiva Administrativa que
establece las disposiciones para la vigilancia, prevencién y control de la salud
de los trabajadores con riesgo de exposicion al SARS CoV-2 aprobada
por Resolucion Ministerial N° 1275-2021-MINSA”;

v' Plan para la Vigilancia, Prevencion y Control de COVID-19 v.8 y sus
modificaciones.

Este nuevo Plan sera el aplicable como norma de seguridad para la ejecucion del
servicio, luego de la aprobacion de la Supervision.

Todo el personal especializado en seguridad asignados a la Supervisién y
PETROPERU S.A tienen la potestad de paralizar los trabajos en caso lo consideren
conveniente, sea por un acto o condicién insegura que pueda afectar la seguridad
y salud del personal, el medio ambiente y/o los equipos, y/o materiales del contrato.
De preferencia el personal de seguridad debe depender del &rea o departamento
de seguridad del CONTRATISTA.

A continuacién, se indican las obligaciones y responsabilidades del CONTRATISTA

para el caso de los trabajos en campo, en materia de ambiente, seguridad y salud
ocupacional (lista no limitativa):
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a)

b)

d)

f)

g9)

h)

El CONTRATISTA debera cumplir con los requerimientos del Sistema de Gestion
de Seguridad y Salud en el Trabajo establecido por PETROPERU; y ademas, la
Ley N° 29783 — Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, y el Reglamento de la
misma aprobado con Decreto Supremo N° 005-2012-TR y sus modificatorias.

El CONTRATISTA debera tomar conocimiento y cumplir con lo establecido en el
Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccion Ambiental para
CONTRATISTAS (M. SEGU-CO-PR) de PETROPERU.

El CONTRATISTA debera utilizar la metodologia para la identificacion de
peligros, evaluacion de riesgos y determinacién de controles que se establece
PETROPERU, en cual se encuentre plasmado en el Procedimiento PROA1-043
v.5.

El CONTRATISTA debera elaborar la Matriz de ldentificacion de Peligros,
Evaluacién y Control de Riesgos (Matriz IPERC) de los trabajos incluidos en el
alcance del servicio, el cual debera ser elaborada por los todos los trabajadores
gue ejecutaran las actividades del servicio (técnicas y/o administrativas), con
ayuda del supervisor HSE por parte del CONTRATISTA. La matriz IPERC debera
estar suscrita por los trabajadores y aprobada por el Residente del Servicio y
Representante Legal del CONTRATISTA.

La matriz IPERC debe presentar niveles de riesgos No significativos después de
la aplicacion de los controles operacionales. Estos ultimos deben ser
evidenciables mediante documentacion, capacitacion, entrenamiento, uso de
equipos de proteccion personal, entre otros; y ademas, se debera evaluar la
eficacia de los controles de cada riesgo identificado en la matriz IPERC de forma
mensual y cuando ocurra un incidente / accidente.

El CONTRATISTA deberd cumplir con el Procedimiento PRO01-246 v.2
Permisos de Trabajo en las instalaciones de Petroleos del Perti - PETROPERU
S.A

Todos los equipos de proteccion personal (EPP) que el CONTRATISTA
proporciona a sus trabajadores, debe cumplir con lo establecido en el numeral
5.1 del Capitulo 5 del Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccion
Ambiental para CONTRATISTAS (M. SEGU-CO-PR) de PETROPERU.

El CONTRATISTA deberéa entregar los equipos de proteccion personal (EPP) a
todos los trabajadores que participaran en el servicio, los cuales deben cumplir
la normativa establecida en el numeral 5.1 del Capitulo 5 del Manual Corporativo
de Seguridad, Salud y Proteccién Ambiental para CONTRATISTAS (M. SEGU-
CO-PR) de PETROPERU, y hacerlos firmar los respectivos cargos de entrega.
Los EPP deben atender las medidas antropométricas del trabajador que los
utilizard; y los cargos de entrega de EPP deben ser detallados

El CONTRATISTA debe entregar ropa de trabajo a su personal, el cual debe
cumplir con lo establecido en el Lineamiento LINA1-019 v.0 — Estandar de Ropa
de Trabajo, dependiendo del trabajo y condicion del area. EI CONTRATISTA
debe entregar camisa / blusa, pantalon, casaca, mandil, overol y/o chaleco, con
cintas reflectivas, y de ser el caso deben ser antiflama. La informacién minima
gue debe tener la ropa de trabajo del personal es isologo del CONTRATISTA,
nombre y grupo sanguineo del trabajador.

El CONTRATISTA deber& elaborar los Analisis de Trabajo Seguro (ATS) y
Permisos de Trabajos (PT) antes de iniciar las labores de campo diarias y por
cada actividad diferente que se ejecute, debiendo cumplirse todo lo establecido
en el Capitulo 6 del Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccion
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k)

Ambiental para CONTRATISTAS (M. SEGU-CO-PR) de PETROPERU

EI CONTRATISTA tiene la obligacion de cumplir de comunicar en forma oportuna
los incidentes o accidentes que puedan ocurrir al personal, en el marco de lo
establecido en la Ley 29783 "Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo". Asimismo,
tiene la obligacion de disponer de todos los medios para la asistencia médica de
emergencia y traslado a los Centros Médicos correspondientes, facilitando al
Administrador de Contrato de PETROPERU los documentos necesarios para
elaborar los reportes de los incidentes peligrosos y accidentes a las entidades
gubernamentales.

OTRAS OBLIGACIONES

a)

El CONTRATISTA debe proporcionar al personal, segun las actividades vy
funciones por puesto de trabajo, equipos de telefonia celular anti-explosion, en
cantidad suficiente que permita una comunicacion continua cuando su
personal se encuentre en zonas clasificadas / de alto riesgo. Los equipos anti-
explosion son aquellos que ha han sido certificados para trabajar en ambientes
peligrosos y cuentan con certificaciones para areas clasificadas segun division
de trabajo. Esta informacion debe constar en la hoja de datos del equipo y cada
equipo debe estar rotulado con esta especificacion

Queda prohibido el ingreso de celulares, camaras fotograficas o equipos no
autorizados por PETROPERU.

Dentro de las instalaciones de los Terminales / Plantas de Abastecimiento, esta
prohibido el uso de teléfonos celulares y camaras fotograficas no adecuadas
(no son intrinsecamente seguros). El CONSTRATISTA debe entregar todos los
teléfonos celulares y camaras fotograficas de su personal a la vigilancia de
cada Terminal / Plantas de Abastecimiento. En caso de encontrar a un
trabajador del CONTRATISTA utilizando estos equipos dentro del Terminal, le
seré confiscado y se elevara un informe recomendando que acciones debe
tomar el CONTRATISTA.

El CONTRATISTA se compromete y somete al Sistema de Integridad que
comprende: el Codigo de Integridad, Lineamientos del Sistema de Integrado y
la Politica Antifraude y Anticorrupcion de PETROPERU S.A.

El CONTRATISTA debera cumplir con la Politica Corporativa, Reglamento y
Procedimientos de Seguridad de la Informacién de PETROPERU S.A., guardar
confidencialidad y reserva de la informacién a la que acceda en virtud del
contrato respectivo, y reportar de inmediato cualquier irregularidad de
seguridad de la informacion detectada.

PETROPERU mantiene todos los derechos sobre la informacion entregada y
a la que tenga acceso el CONTRATISTA y/o genere como resultado del
servicio prestado, asi mismo cualquier otra relacionado. EI CONTRATISTA
debera asumir la responsabilidad por el trato confidencial de dicha informacion,
esta obligacion de confidencialidad continuard aun terminado y liquidado el
contrato.

Se debe tener en cuenta que no existe ninguna relacién laboral entre
PETROPERU y el personal del CONTRATISTA y/o cualquier otra persona que
haya sido contratada por el CONTRATISTA para la prestacion del servicio. Se
deja constancia que el servicio se efectuara mediante un Contrato Civil regido
por lo dispuesto en el Codigo Civil. El personal encargado de ejecutar los
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trabajos del servicio se encuentra bajo la exclusiva subordinacién del
CONTRATISTA y que conservan plena autonomia respecto de PETROPERU.
Por lo tanto, el CONTRATISTA estéa obligado a cumplir con las remuneraciones
y beneficios que por Ley le corresponde a su personal que ejecutara los
trabajos.

Los tributos o gravamenes que correspondan al CONTRATISTA, asi como las
responsabilidades de caracter laboral y por el pago de aportaciones sociales
de su personal, son de exclusiva responsabilidad y no son transferibles a
PETROPERU. Queda entendido que el contrato es de naturaleza
administrativa y no genera vinculo laboral alguno.

CLAUSULAS COVID-19

1.

El CONTRATISTA se encuentra obligado a contar con un “Plan para Vigilancia,
Prevencion y Control de COVID-19”, conforme a la Resolucion Ministerial del
MINSA vigente y los Protocolos Sectoriales que le correspondan, asi como, su
Registro en el SICOVID-19. Previo al inicio del servicio u obra, el CONTRATISTA
debe remitir la evidencia del registro de citado Plan en la plataforma SICOVID,
sefialando expresamente que su incumplimiento ya sea parcial o total sera
causal de resolucion de contrato.

En caso el CONTRATISTA, sus trabajadores y/o personal:

Incumpla las medidas y procedimientos de seguridad establecidas contra el
COVID-19, de acuerdo con el Procedimiento N° PROA1-350 "Medidas de
Seguridad y Salud Ocupacional para el Retorno a Labores en Instalaciones de
PETROPERU" vigente;

Presente informacion falsa relacionada a ambiente, seguridad y salud
ocupacional, que se establece en el Manual Corporativo de Seguridad, Salud y
Proteccion Ambiental para CONTRATISTAS, y la Ley de Seguridad y Salud en
el Trabajo, su reglamento y demas disposiciones legales emitidas para la
vigilancia, prevencién y control del COVID-19,

Intente o cometa actos de sustraccion (robo o hurto) de bienes o sustancias de
propiedad de PETROPERU, o

Se presente a laborar bajo la influencia del alcohol o las drogas, o consuma
alguna de estas sustancias con ocasion del trabajo,

PETROPERU como medida inmediata prohibiran el ingreso del
trabajador/personal relacionado con dicho incumplimiento a sus instalaciones,
sin perjuicio de adoptar las medidas pertinentes contra el CONTRATISTA. Asi,
en el caso especifico de presentacion de informacion falsa relacionada a
ambiente, seguridad y salud ocupacional, PETROPERU podra resolver el
contrato.

Toda multa o sancién econémica determinada por los organismos fiscalizadores
que afecten a PETROPERU vy tenga como origen el incumplimiento de las
presentes Clausulas sera asumida integramente por el CONTRATISTA.

18. CONFIDENCIALIDAD

El CONTRATISTA esté obligada a cumplir y hacer cumplir la prohibicion de cumplir
y hacer cumplir la prohibicién de copiar y/o reproducir, por cualquier medio,
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procedimiento o sistema, la informacion entregada, asi como mantener en estricta
confidencialidad la informaciébn que obtenga como resultado del Servicio
contratado, bajo pena de accion legal correspondiente por parte de PETROPERU
S.A.

19. CLAUSULAS DE SISTEMA DE INTEGRIDAD

El Sistema de Integridad tiene como finalidad gestionar la ética e integridad en
PETROPERU, asumiendo un compromiso con las normas del sistema, asi como
fortalecer la cultura ética basada en la politica de tolerancia cero frente al fraude, a
la corrupcion y a cualquier acto irregular, proporcionando asi las directrices a seguir
para desarrollar acciones preventivas y detectar actos irregulares.

En ese sentido, el CONTRATISTA/CLIENTE se obliga al cumplimiento de lo
dispuesto en: i) el Cadigo de Integridad de PETROPERU; ii) la Politica Corporativa
de Integridad y Lucha contra la Corrupcion y el Fraude; v, iii) los lineamientos del
Sistema de Integridad, en lo que le sea aplicable a las obligaciones a su cargo.

El Cédigo de Integridad de PETROPERU, la Politica Corporativa de Integridad y
Lucha contra la Corrupcion y el Fraude, asi como los Lineamientos del Sistema de
Integridad se encuentran publicados en el portal de PETROPERU, en el siguiente
enlace:
https://www.petroperu.com.pe/buen-gobierno-corporativo/nuestro-sistema-de-

integridad/

20. CLAUSULA DE PREVENCION DE LAVADO DE ACTIVOS Y FINANCIAMIENTO DEL
TERRORISMO, DE DELITOS DE CORRUPCION Y SOBORNO

En virtud de la presente clausula, el Contratista declara haber recibido y leido la
Politica de Prevencién de Lavado de Activos y Financiamiento del Terrorismo, de
Delitos de Corrupcion y de Gestién Antisoborno de PETROPERU adjunta al
presente contrato; manifestando comprenderla y comprometiéndose a cumplirla,
conjuntamente con sus socios 0 asociados, directores, integrantes de los 6rganos
de administracion, representantes legales, apoderados, y toda persona natural o
juridica que actta por su cuenta o beneficio, por su encargo o en su representacion;
con énfasis en los siguientes aspectos:

Utilizar recursos en la ejecucion del presente contrato y la totalidad de pagos o
cualquier otra transferencia de recursos, incluyendo garantias reales, efectuadas
en favor de PETROPERU S.A., que proceden de fondos licitos.

No incurrir en delitos de Lavado de Activos, Financiamiento del Terrorismo, o
Corrupcion bajo las formas de: Cohecho Activo Genérico, Especifico o
Transnacional, Tréafico de Influencias, Colusién Simple o Agravada, entre otros
delitos que las leyes de la materia establezcan, tales como la Ley N° 30424 y sus
normas modificatorias, en relaciéon con la celebracion y la ejecucion del presente
contrato.

No realizar, ofrecer, autorizar, solicitar o aceptar cualquier pago indebido o ilegal o,
en general, cualquier beneficio indebido o ilegal o soborno, en relaciéon con la
celebracioén y la ejecucion del presente contrato.

Que ni el, ni sus socios o0 asociados (con la titularidad del 10% o mas de acciones
0 participaciones), directores y gerentes: a) Tienen condena, mediante sentencia
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firme, por delito de Lavado de Activos, Financiamiento del Terrorismo, delitos
precedentes como Narcotrafico, Delitos Tributarios o Aduaneros, Mineria llegal,
Corrupcion u otros que genere ganancias ilegales; Cohecho Activo Genérico,
Especifico y Transnacional, Tréafico de Influencias, Colusién Simple y Agravada o
Soborno; en el ambito nacional o internacional; b) Se encuentran comprendidos en
la Lista OFAC (Oficina de Control de Activos Extranjeros del departamento de
Tesoro de los Estados Unidos de América), Lista de Terroristas del Consejo de
Seguridad de las Naciones Unidas, Lista relacionada con el Financiamiento de la
Proliferacion de Armas de Destruccion Masiva emitida por el Consejo de Seguridad
de las Naciones Unidas.

Prevenir el soborno, adoptando medidas técnicas, organizativas o de personal
apropiadas para evitar acto o practica indebidos o conductas ilicitas; en la materia
sobre la que versa el presente contrato.

Poner a disposicion de PETROPERU S.A. informacién veraz y completa, y en caso
ésta sufra variaciones, presentar la informacién actualizada en un plazo de quince
(15) dias habiles. PETROPERU S.A. puede solicitar la informacion que considere
pertinente en cumplimiento de la legislacion de lavado de activos y financiamiento
del terrorismo.

Comunicar a PETROPERU S.A. y las autoridades competentes, de manera directa
y oportuna, cualquier acto o practica indebidos o conductas ilicitas de la que tuviera
conocimiento en relacién con la celebracién y la ejecucion del presente contrato.

PETROPERU S.A. puede resolver en cualquier momento el presente Contrato de
pleno derecho, mediante notificacion escrita al Contratista si, respaldado por
evidencias, considera que el Contratista ha incumplido cualquiera de los
compromisos mencionados en esta clausula, situando a PETROPERU S.A. frente
a un riesgo legal, patrimonial o reputacional o que pueda generarle sanciones
administrativas, civiles, penales; sin perjuicio de que PETROPERU S.A. brinde
informacién a las autoridades competentes e inicie las acciones legales pertinentes,
incluyendo las indemnizatorias que resulten aplicables”.

21. SUSPENSION DE LOS TRABAJOS DE UN CONTRATO ESPECIFICO

PETROPERU S.A, en cualquier momento antes de la culminacién de un Contrato
Especifico, si encontrara motivos justificables y razonables (paralizaciones
regionales, catastrofes naturales, periodo de lluvias, heladas, epidemias, accidentes
graves, conmocion social o similares) que imposibiliten la continuacioén de los trabajos
de manera sostenida o vayan contra sus intereses, o la seguridad o la salud del
personal podra suspender los trabajos mediante un aviso escrito.

La notificacion respectiva debera indicar la fecha de la paralizacion y la duraciéon
estimada de la misma. Dicha paralizacion no podra exceder de sesenta (60) dias
calendarios consecutivos. A la recepcion de una notificacion de paralizacion, el
Contratista debera inmediatamente suspender la ejecucion de los trabajos conforme
a lo especificado y durante el plazo de dicha paralizacién debera adoptar las medidas
que fuesen necesarias para proteger los trabajos y construcciones en curso.
Asimismo, el Contratista debera ser diligente y realizara las gestiones que fuesen
necesarias para utilizar su mano de obra de forma tal de mitigar los costos asociados
con la paralizacion.
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PETROPERU S.A. podra en cualquier momento ordenar la continuaciéon de todo o
parte de los trabajos suspendidos mediante una notificacion escrita enviada al
Contratista, especificando la fecha y alcance de la continuacion de los trabajos; en
tal caso, el Contratista deber& reanudar la ejecucion de los trabajos suspendidos en
la fecha especificada en la respectiva notificacion.

Si estimase que dicha paralizacion o reanudacion de los trabajos justifica el
reconocimiento de gastos, sélo se reconoceran los costos de HH que estén
directamente relacionados con las actividades que hayan estado programados
durante la ocurrencia de dicha suspensién. Si la suspension excede los 60 dias
calendarios consecutivos, el Contratista puede solicitar la resolucién del Contrato
Especifico, el cual sera aceptado. En el caso que la suspension se deba a
disposiciones gubernamentales, los costos y gastos seran asumidos por ambas
partes de manera proporcional. El Contrato Marco no podra ser suspendido por el
Contratista.

22. GESTION DE COMUNICACIONES

Las comunicaciones del servicio deberan efectuarse oportunamente y respetando los
canales de comunicacion establecidos. Los canales oficiales de comunicaciéon para
el presente contrato seran los siguientes:

- Cartas.

- Correos electrénicos de la Supervision, de PETROPERU S.A y del Contratista,
cuyas direcciones electrénicas de las personas y flujos de comunicacién seran
acordados y comunicados en la reunion Kick of Meeting.

El CONTRATISTA durante la ejecucion de los trabajos debera considerar, las
reuniones de coordinacion segun se detalla:

Reuniones de coordinacion

El CONTRATISTA, en adicion a las reuniones y/o coordinaciones que surjan de la
ejecucion propia de los trabajos, sin ser limitativo, debe llevarse a cabo por lo menos
las siguientes reuniones:

- Kick off Meeting del contrato en la que, entre otros puntos, el CONTRATISTA
expondra la planificacion del contrato, luego de lo cual se suscribira el Acta de Inicio
del Contrato.

- Reuniones solicitadas por PETROPERU S.A en campo y/o en su Oficina Principal
en Lima. En campo sera cada vez que el Administrador del PETROPERU S.A lo
solicite, de preferencia serd en la reunion quincenal, donde se participara. Las
reuniones en oficina principal seran en un nimero méaximo de 03, tres, durante todo
el contrato.

Asimismo, a solicitud de PETROPERU S.A o del CONTRATISTA, podran efectuarse
reuniones EXTRAORDINARIAS de coordinacion a fin de tratar un tema especifico.
Al final de cada reunién se emitira un acta respectiva, la cual deberd ser firmada por
todos los asistentes.

22.1 REQUISITOS PARA FIRMA DE OTT
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1.

10.

11.

12.

Declaracion Jurada de Implementacién de un Sistema de Seguridad y
Salud en el Trabajo segun Ley 29783 y su Reglamento y los
requerimientos de ambiente y seguridad exigidos por PETROPERU.
Politica de gestion Ambiental, Seguridad y Salud Ocupacional:
Evidenciar documento aprobado por el representante legal o gerencia
de la empresa contratista (con firma y vigencia)

Plan de Gestibn Ambiental, Seguridad y Salud Ocupacional del
Contratista del servicio, el cual debe contener como minimo programa
de: Reuniones de Comités, Inspecciones, Auditorias, Capacitaciones,
Vigilancia Médica, Calibracion Instrumentos (cuando aplique),
Monitoreos, Simulacros, Presupuestos, entre otros. Utilizar de
referencia los procedimientos del Sistema de Gestion Ambiental,
Seguridad y Salud Ocupacional del Contratista.

Registro de entrega de Reglamento Interno de Seguridad y Salud en
el Trabajo del Contratista cuando aplique y de PETROPERU.
Procedimientos de Trabajo.

Procedimientos de gestion de SST (IPERC, Investigacion de
Accidentes, etc.)

Registro de incidentes y estadisticas de Ambiente, Seguridad y Salud
Ocupacional de los ultimos tres afios.

Plan de prevencién de riesgo bioloégico (COVID19, virus, entre otros).
Lineamiento de Paralizacion de Trabajos (Stop Work) o similar.

Plan de Gestién y Manejo de Emergencias del Contratista Presentar
procedimiento escrito para la atencion de sus situaciones de
emergencia, urgencia médica o accidente.

Estructura Organizacional HSE para el Servicio, segun lo requerido en
el Procedimiento de Gestion de Contratista.

Competencias del Personal: Matriz de competencias en materia
ambiental, Seguridad y Salud Ocupacional del personal asociado al
servicio.

APENDICES

Apéndice N° 1: Descripcion de Partidas

Apéndice N° 2: Formato de Propuesta Econdmica Detallado.

Apéndice N° 3: Equipos, herramientas y facilidades que debera proveer el
contratista (referencial)

Apéndice N° 4: Perfil del Informe Técnico.

Apéndice N° 5: Planos y Diagramas del Tanque a Intervenir.

Apéndice N° 6: Relacién de Procedimientos y Estandares de Ingenieria.

Apéndice N° 7: Requerimientos del Sistema Integrado de Gestién
Corporativo.

Apéndice N° 8: Declaracion Jurada de Salud por COVID-19 para
Contratistas.

Apéndice N° 9: Politica de Prevencion de Lavado de Activos y de
Financiamiento del Terrorismo, de Delitos de Corrupcion y
de Gestion Antisoborno.

Apéndice N° 10: Prevencion de Lavado de Activos y de Financiamiento del
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Terrorismo, de Delitos de Corrupcion y de Soborno.
Apéndice N° 11: Clausula Sistema de Integridad.

APENDICE N° 1

https://petroperuofp-
my.sharepoint.com/:b:/g/personal/cverastequi petroperu com pe/ER93B8swrKRDIAI
OV19NY-IBsRr3LOmIyOQfWNgPVaxX790?e=efetNn

APENDICE N° 2

https://petroperuofp-
my.sharepoint.com/:x:/g/personal/cverastequi petroperu com pe/EYQIilkDYKS5Bn
IINnWw1GyKS4B4DfEmfiahy5JtUQShSWLpA?e=V5TyNh

APENDICE N° 3

EQUIPOS, HERRAMIENTAS Y FACILIDADES QUE DEBERA
PROVEER EL CONTRATISTA (REFERENCIAL)

e Tecles y thirfor manuales de diferente capacidad de levante y gatas
hidraulicas de 10 Ton.

e Balso y equipo de izaje (poleas, cabos y elementos de amarre).

¢ Maquinas soldadoras, cables y tenaza a tierra y electrodo (completo).

e Equipos de proteccién para soldadores: mascara, guantes, mandil,
escarpines, gorro, mascarilla.

e Equipos de amolado: pequefio y grande, con extensién de 30 m.

e Equipos de oxi corte: tanques, mangueras, regulador de presion, llave de
cote, mandémetros de alta y baja presion, cafia de corte (soplete) y valvula
anti-retroceso (cada equipo completo) y soportes de equipo para campo.

¢ Compresor transportable con un caudal de aire para chorreado abrasivo.

Equipo de arenado, con mandmetros, mangueras de aire, mangueras de

arenado, valvulas de bloqueo.

Equipos de pintura Airless.

Bombas manuales para prueba hidrostatica de presion.

Céamara de vacio

Hollyday detector para prueba de continuidad de pintura

Medidor de ultrasonido para medir espesor de pintura seca.
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Medidor de humedad relativa del ambiente

Medidor del punto de rocio.

Termdmetros (medir temperatura del metal),

Medidor de espesores de pelicula de pintura himeda,

Comparador de rugosidad de la superficie,

Test de sal en superficie del metal o equivalente.

Equipos de excavacion manual: picos, palas, carretillas, lata, barreta,
combas, etc.

Equipos de maniobras de amarre: cierra manual, banco mecanico portétil,
mesa de trabajo y gancho de amarre.

Juegos de andamios tipo Layer hasta la altura minima del tanque 12 m.
Maquinas de apisonamiento y pisones manuales para compactacion de
terreno.

Elementos de amarre necesarios para el izaje tales como: grilletes,
estrobos, fajas, cabos, etc.

Herramientas diversas.

Equipos para medicién y control de los trabajos de arenado y aplicacion de
pintura.

Extractores de aire para ventilacién del tanque durante la ejecucién de
trabajos varios.

Otros equipos, facilidades y herramientas necesarias para el adecuado
cumplimiento del servicio.

Equipos y accesorios de seguridad para su personal.

APENDICE N° 4

PERFIL DEL INFORME TECNICO (REFERENCIAL)

OBJETIVOS.

. ESPECIFICACIONES TECNICAS del tanque de PETROPERU S.A.

(actualizacion).

ESTADO DEL TANQUE antes de su intervencion.

DESCRIPCION DE TRABAJOS EJECUTADOS. La secuencia a describir
es fondo, cilindro, techo y labores complementarias.

CONCLUSIONES.

. RECOMENDACIONES. Todas las recomendaciones deben ser sustentadas

en normas/estandares o buenas practicas debidamente referenciadas y

enunciadas.

ESTADO DEL TANQUE después de su intervencion.

ADJUNTOS:

8.1. Planos en AutoCAD.

8.2.  Protocolos y certificados de pruebas (donde se requiera) de los
trabajos realizados en el tanque (si son de otra Contratista, debera
adjuntar copia simple).

8.3.  Certificados de materiales y certificados de homologacion de
soldadores, homologacion de técnicos especialistas en ensayos no
destructivos y otros necesarios para el servicio.
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8.4.  Registro fotografico digital e impresion a color destacando los
principales trabajos.

INFORMES TECNICOS SOLICITADOS.

10.3.1. Informe final de reparacion del tanque, indicando los trabajos de adecuacion a
la Norma API 650 y 653.

10.3.2. Elaboracion de data sheet de tanque.

10.3.3. Reporte de pruebas de sistema de enfriamiento.

10.3.4. Reporte de prueba de sistema de espuma.

10.3.5. Procedimientos de soldadura de planchas.

10.3.6. Procedimientos de soldadura de tuberias.

10.3.7. Procedimiento de instalacion domo.

10.3.8. Procedimientos de instalacion sabana.

10.3.9. Reporte de prueba de flotabilidad sabana.

10.3.10. Homologacién de soldadores.

10.3.11. Estandares de pintura.

10.3.12. Protocolos de prueba de preparacion superficial y recubrimiento.
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APENDICE N° 5

PLANOS Y DIAGRAMAS DEL TANQUE A INTERVENIR

https://petroperuofp-
my.sharepoint.com/:u:/g/personal/cverastequi petroperu com pe/EScvZmgRh05Kuen
ngsWm4l4BHT25a0jabETHO4ghOsyMrw?e=cBoTnZ
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DIAGRAMA N°1

Tubo de mediciéon con radar

1"

|
T + A 4
6”
L

+“— g7 —»

5

PETROPERU <&

PETROLEOS DEL PERU - PETROPERU S.A.
OPERACIONES SELVA

TUBO DEL SISTEMA DE MEDICION DEL TANQUE

PREPARADO: UNIDAD MANTENIMIENTO DIAGRAMA
DIBU JADO: UNIDAD MANTENIMIENTO N® 1
FECHA: JULID 2012 Rev.: |' 01
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DIAGRAMA N° 2

Dimensiones Generales de Sumideros para Tanques Cilindricos
Verticales
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DIAGRAMA N° 3

Ventana en Cilindro

_CILTHNNG

e

"\,;‘
Lawentana debe ser minimo 50"
_de Jargn por 48" de altura para
_p etrnitir el irgreso de platichas naewms
mwaterial diverso e ihuminacion.
En Ti)'=s chicos de consideradas dimen-
zinnes adecuadas, se abriran 2 ventanas
“.\‘_‘_ diametralmente cpuestas, considerando
"’\\(-:;:-mn ubicacidn la diveccidn del vienta.

e,

/
/

2 a0 0 20 a0 a2 2 2 2

xxxxxxxxxxxdxxxxxxx?

N
'|i.-'
/

;

F

soldadhara Direccidn

delviento

/

La distancia entre la junta soldada
firertical ¥ longitudinal] ¥ el corte para
lawentana de accezo, o debe ser
menor de 12"

La Flatwha de la rentana" al cortar, debe ser trazada 7 '-\M":‘"“r-,
marcada correctament e, para posteriormente esta misma
hicelatla conjuntarmente comn la gue queda en el cilindro
para hacer la junta respectiva para su reinstalacion.

Nota: Se retirara la plancha completa donde actualmente existe una ventana
de inspeccion de

1400mm x 2500mm, cortando sobre el cordon horizontal y a 12” de los
cordones verticales.
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DIAGRAMA N° 4

Detalle del anillo de rigidez y traslape en fondo del tanque

PARED TANQUE ‘77_
ANILLO 1 8
g
2 L. PLACA FONDO
PLACA ANULAR _ ; =7.93mm (5/16")
e=9.5mm (3/8") = °
po/ - I} B L|1

DETALLE DE SOLDADURA A TRASLAPE ﬂi\
PLACA ANULAR Y PLANCHA DE FONDO \ -~/

A -

\ PLACA ANULAR

e=%.5mm )3/8"

DETALLE DE SOLDADURA A TOPE /12
PLACA ANULAR NG

PLANCHA DE FO[\DO/
e=7.93mm (5/167)

DETALLE DE SOLDADURA A TRASLAPE /J3"
PLANCHA DE FONDO N/
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Plano general que muestra el método en el cual las planchas del fondo de un tanque tipico son
soldadas.

Fhy,

k- R Fl—

L AVE DELOS SIMBOLOS [FrS— r HHI-EH' =
— JuNTAD MO S OADAS :Cmm-m , A “HHHF -
MBS JEHTAT (T BT GETAN SOLEAROD -J: AFEHE I L ]HH |H++TJ—

e JUNTAL, SALAAOAE

HiEHH I-!lH~H] H¥HHH
'u+Tu.||HI +I-I|Ti +HH
T T

SERIE DE SOLDADURAS
A.- Suéldese el cuerpo de las planchas rectangulares cortadas segun, croquis.

B.- Suéldese los extremos de las planchas rectangulares unas con otras, pero No

a lasplanchas rectangulares cortadas segun croquis.

C.-Suéldese las juntas largas de las planchas rectangulares.

D.-Suéldese las planchas rectangulares cortadas segun croquis unas con otras.

E.- Suéldese las planchas rectangulares a las rectangulares cortadas segun croquis.
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DIAGRAMA N° 5

Aplicacion de producto Sika o similar para impermeabilizacion de
pestafia exterior del fondo de tanque con el anillo de concreto

PRODUCTO o mgeege— "

SIKA /| «———  cimoro
7 FONDO HUEVO MEZCLA
MEZCLA SFALTICA
ASFALTICA |

|
PRV AN

oA, D
_;-“.l"ir_':'l-..

Fapn . \
ALl LRI
I -

e A= ST

I]E __.ﬂ-'lﬁ' -..."i b-:'ff';a ) N
B ! Y v}
conc [Finsdyla T

Nota: El sello (producto Sika) tiene mayor dimensién al mostrado en la
figura y debe cubrir la plancha de acero (40 mm sobre el acero y 40 mm
sobre el concreto):

Dimensiones del sello:
Ancho: 80 mm
Alto: 25 mm
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DIAGRAMA N° 6

Detalles de la barrera de contencidén del fondo
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APENDICE N° 6

RELACION DE PROCEDIMIENTOS Y ESTANDARES DE INGENIERIA

PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-003

PROCEDIMIENTO

OPS-ES02-003 . REV. N 01
FABRICACION DE SUMIDEROS PARA

INTERIOR DE TANQUES DE )
DIC - 2010 ALMACENAMIENTO N° PAG: 03

FINALIDAD

1. Este procedimiento tiene por finalidad estandarizar la fabricacion de sumideros en el
interior de tanques cilindricos verticales de almacenamiento de combustible.

NORMAS RELACIONADAS

1.En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:
a. Normas Internacionales.

b. APl 650 Welded Steel Tanks for Oil Storage.

c. API 4602 Minimization, Handling, Treatment and Disposal of Petroleum Products
Terminal Wastewaters.

GENERALIDADES

1. Durante las operaciones de purga de los tanques de almacenamiento de
combustible siempre existe la posibilidad de drenar producto aun cuando no se ha
eliminado totalmente el agua del fondo del tanque debido al efecto de vértice que se
forma al interior del sumidero, para evitar este efecto se instala en la parte superior del
sumidero un disco anti-vortice (vortex breaker) solo para productos blancos. Hay
varios disefios de los cuales el mas aplicable se presenta a continuacion.

DISENO, DIMENSIONES E INSTALACION

1. El disefio y dimensiones del sumidero seran de acuerdo al plano de la Fig. 1y la
Tabla 1, en dicha tabla se presenta ademas la distancia desde el centro del sumidero
hasta la pared del cilindro, esta distancia es valida para tanques con fondo conico, en
el caso de tanques de fondo con forma de cono invertido el sumidero debe ser
instalado en una zona cercana al centro del tanque coincidiendo con el vértice del
cono invertido.

2. Lainstalacién del sumidero debera realizarse tomando en cuenta las siguientes
consideraciones:
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Deberé prepararse adecuadamente el terreno (agujero) sobre el que se va a
instalar el sumidero. Es preferible colocar una capa de afirmado debajo del
sumidero, si se coloca igual que en todo el fondo. En caso de colocarse asfalto
en frio, debera ponerse una capa también en esta zona.

En caso de que el nivel de la capa freéatica esté por encima del nivel inferior del
sumidero, debera secarse adecuadamente la zona e instalarse una proteccion
adicional para evitar el contacto directo de la parte exterior del sumidero con el
agua. Esta proteccién adicional puede ser una seccién de geomembrana
simplemente enterrada con los bordes a 10 cm por debajo de la parte superior
del sumidero, una capa de concreto o algo similar previa consulta con el &rea
técnica y dependiendo de las caracteristicas del suelo.

Siempre deberan realizarse las pruebas a la soldadura antes de la instalacién
del sumidero en el fondo del tanque, con excepcion del cuello del sumidero que
es lo ultimo que se suelda.

Siempre debera arenarse (a metal blanco) la parte exterior y pintarse de
acuerdo al estandar de ingenieria para superficies enterradas (02 capas de
coaltar). Este trabajo debe realizarse con anticipacion para permitir el curado
de la pintura antes de ser enterrado el sumidero.

El cuello del sumidero siempre debera soldarse encima de la plancha de fondo,
tal como se muestra en la Fig. 1, y luego deberan realizarse las pruebas
respectivas a la soldadura

Tabla 1
Didametro  Diametro  Profundidad  Distancia Espesor Diametro Diametro Espesor Espesor
del Plancha de del
Nominal del del centro del del sumid. Y brida disco minimo. minimo
tubo de
deltubo  Sumidero Sumidero al cilindro disco (Vortex Tubo boquilla
0D (plg) OA (mm) OE (mm) breaker) interior
B (mm) C (m) t (mm) OF (mm) (mm) (mm)
2 610 300 1,1 8 760 1210 5,54 5,54
3 910 450 15 10 1060 1510 6,35 7,62
4 1220 600 2,1 10 1400 1850 6,35 8,56
6 1520 900 2,6 11 1700 2150 6,35 10,97
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-004

PROCEDIMIENTO

OPS-ES02-004

PROCEDIMIENTO DE

DIC - 2010

REV. N 01

SOLDADURAEN TANQUES
API 650

N° PAG: 18

PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA EN TANQUES API 650

BAJO EL CODIGO AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE

SECCION

CoNoh~WNE

CONTENIDO

DESCRIPCION

OBJETIVOS Y ALCANCES
APLICACIONES

HOJA WPS

CALIFICACION DE SOLDADORES
DISENO DE JUNTAS

METAL BASE

METAL DE APORTE
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1. OBJETIVOS Y ALCANCES

Definir y establecer el proceso de calificacion de especificaciones de
procedimientos de soldadura, para recipientes cilindricos verticales de diferente
capacidad, los cuales tienen una presion interna aproximadamente a la presion
atmosférica.

Este procedimiento aplica la Unidad Mantenimiento de SRIQ, como ente
responsable de las especificaciones de los procedimientos de soldadura que
seran usados en todas las etapas de fabricacion y montaje de tanques;
procedimientos que seran entregados a los Contratistas encargados del servicio
quienes deberan cumplir con las variables contenidas en los mismos, para la
construccion.

2. NORMAS RELACIONADAS

Para este procedimiento se aplican las siguientes normas:

- ASME secc IX - Welding and Brazing Qualification version 1998-
addenda 2000.

- ASME secc V — Non destructive Examination 1998

- APl 650 — Welded Steel Tanks for Oil Storage 1998, addenda 2000.

- AISC — Manual of steel Construction allowable strees design.

- A 5.1 - Specification for Carbon Steel Covered Arc-Welding
Electrodes.

3. ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA - WPS

El procedimiento de soldadura descrito es el documento preparado para proveer
directrices para la realizacion de soldaduras de produccién bajo los requerimientos
del cédigo API 650 y debe ser utilizado para proveer directrices al soldador para
asegurar los requerimientos del cédigo.

Esta Especificacién de Procedimiento de Soldadura (WPS) contiene el registro de
todas las variables esenciales, variables esenciales suplementarias e informacién
de utilidad para el soldador por cada tipo de proceso.

Para el desarrollo de trabajos especificos, el Contratista debera entregar a
PETROPERU S.A., la elaboracion de un Procedimiento para cada tipo de unién
de soldadura:

- A tope para uniones de soldadura del cilindro,

- En filete T para soldadura de cilindro con fondo

- En traslape para soldadura de techo y fondo.

4. CALIFICACION DE SOLDADORES

El Contratista deberéa dirigir pruebas de examinacion para todos los soldadores
asignados a efectuar procesos de soldadura cuyo resultado sera hacer soldaduras
sanas. Esta prueba debera calificar soldadores en la posicion horizontal y vertical
en planchas de similar espesor, con lo cual estara calificado para intervenir en el
servicio. De ser calificado en posicién 6G el soldador estara apto para soldar en
toda posicién planchas, tuberias y accesorios, pero solo califica para el rango de
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material y proceso examinado, si el soldador califica para un material ASTM A- 36
con proceso de arco eléctrico manual, no esté calificado para otros procesos como
SAW, TIG, FCAW u otros, ni otro material; es decir para cada combinaciéon de
proceso y material el soldador debe de examinar individualmente. Y la
examinacion solo es vélida para el empleador bajo el cual se examina y para el
servicio, examinaciones anteriores solo seran tomadas en cuenta para
antecedentes de pre-examinacion.

5. DISENO DE JUNTAS
Cuatro son los tipos béasicos de juntas a emplearse en la fabricacion de un tanque:

- CILINDRO a tope con o sin bisel, dependiendo del espesor de la plancha.
Para planchas < de 5/16” no es necesario bisel porque la soldadura es por
ambos lados. Para planchas = de 5/16” debera de efectuarse bisel.

- TECHO Y FONDO a traslape, sin preparaciéon de borde, ni cara de raiz.

- CILINDRO CON FONDO soldadura en tee sin preparacion de bordes.

- FILETE en todas las uniones de estructuras, dependiendo del espesor del ala
debera de asignarse diferentes tamafios de soldadura.

6. METAL BASE

El metal base a usarse debera corresponder a los permitidos por el cédigo tal
como se describe, los mismos que deberan ser certificados en propiedades
mecéanicas y composicién quimica acreditados con documentos.

De acuerdo a la Norma ASTM, son aceptables los siguientes materiales con las
limitaciones que se indican:

- ASTM A-36 para PL de 1 2" de espesor maximo

- ASTM A-131 grado A para PL de 2" de espesor maximo; grado B
para PL de 1” de espesor maximo; grado

- CS paraPL de 174" de espesor maximo y grado EH36 para PL de 1
%" de espesor maximo.

- ASTM A-283 grado C, para PL de 1” de espesor maximo.

- ASTM A-285 grado C, para PL de 1” de espesor maximo.

- ASTM A-442 grados 55y 60, para PL de 1 2" de espesor maximo.

- ASTM A-516 grados 55, 60, 65y 70 para PL de 1 2" de espesor
maximo.

- ASTM A-537 clase 1y 2 para PL de 1 %" de espesor maximo.

- ASTM A-573 grados 58,65y 70 para PL de 1 %" de espesor maximo.

- ASTM A-633 grados C y D para PL de 1 34” de espesor maximo.

- ASTM A-662 grados By C para PL de 1 %" de espesor maximo.

- ASTM A-678 grado A para PL de 1 72" de espesor maximo y grado B
para PL de 1 %” de espesor maximo.

- ASTM A-737 grado B para PL de 1 %2” de espesor maximo.

Para techos fijos o flotantes son considerados aceptables:
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- ASTM A-36
- ASTM A-570

Para estructuras se considera aceptable:

- ASTM A-36
- ASTM A-131

Para Tuberias se considera aceptable:

A menos que se especifique otra cosa, las tuberias y uniones deberan estar de
acuerdo con la Gltima edicion de las normas API 5L, ASTM A53, ASTM A524,
ASTM A 106 grados Ay B.

Para Piezas Fundidas:

Las piezas fundidas deberan cumplir con los requerimientos del codigo ASTM
A27, Grado 60-30.

Es de suma importancia que el Contratista a través de su sistema de control de
calidad implemente el PMI (Procedure Material Inspection) con la finalidad de
efectuar una inspeccion a las planchas para descartar la presencia de fallas de
laminacién que al tener la influencia del calor suministrado por el material de
aporte crecen.

Esta inspeccion estara basada en lo que establecen los siguientes estandares
vigentes:
- ASTM A6/A6M Specification for general requeriments for rolled steel
plates, shapes, sheet piling and bars for structural use.
- ASTM A 435 Standard specification for straight beam ultrasonic
examination of steel plates.

La misma que debera efectuarse mediante la técnica de pulso — eco, con equipo
de ultrasonido, de lectura digital directa sobre la superficie, siendo la evaluacion
de las discontinuidades de acuerdo a los limites que ellas indican. EI muestreo
debera ser efectuado sobre una muestra de planchas del 10% de cada lote de
colada ingresada al almacén para la construccion del tanque. El requisito para
ello es que el Contratista debera de seguir el procedimiento calificado y
aprobado, siendo el equipo calibrado para lo cual se adjuntara copia de la
calibracion vigente.

El inspector de OPS seré el responsable de la verificacion y recepcion de los
protocolos de calidad y liberara los materiales para la fabricacion del tanque.

7. METAL DE APORTE
Los electrodos para el proceso de soldadura de arco eléctrico manual deberan
corresponder a las caracteristicas de la clasificacion American Welding Society

AWS E 60y 70, adecuados para las caracteristicas de corriente eléctrica,
posicion de la soldadura y facilidades.
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El metal de aporte establecido para este procedimiento, basado en la utilizacién
de material base ASTM A-36 seran:

CILINDRO

- PASE DE RAIZ: AWS 5.1 E 6010
Este pase debe ser soldado con electrodos de 3.2 mm de diametro, debiendo
ser una buena opcion el electrodo CELLOCORD P de la marca OERLIKON;
puede utilizarse otro electrodo tal como Fleetweld 5P de la marca LINCOLN

- PASE DE RELLENO Y ACABADO : AWS 5.5 E 7010
El pase de relleno y acabado debera ser soldado con electrodo de 3.2 mm de
diametro pudiendo ser el electrodo E 7010 de la marca Oerlikon o el Shielded
— Arc 85 de Lincoln.

FONDO
Si la junta tipica es de traslape y la soldadura es de filete, siendo la posicion plana
se debera soldar:

- Pase de Raiz: AWS E 6010 de 3.2 mm
- Pase de Acabado: AWS E 7024 de 3.2 mm

TECHO
Para esta soldadura de filete se requiere de una sola pasada, siendo adecuado
para esta junta el electrodo AWS E 6012 de 3.2 mm.

Cuando las latas de soldadura sean abiertas estas deben pasar por un proceso
de recuperacion, colocando los electrodos en hornos de recuperacion, elevando
la temperatura hasta 300 °C y manteniéndola durante 1 hora. Pasado el tiempo
de recuperacion, se reduce la temperatura a 150 °C.

Cualquier electrodo que haya sido mojado, dafiado, etc., debe ser desechado y
separados del lote util.

Cuando el electrodo haya sido recuperado y entregado al soldador, debe ser
conservado en hornos portétiles conservandose una temperatura de 60 a 70 °C,
el horno portatil debe estar conectado al cable de alimentacién de la maquina de
soldar.

Los hornos de calentamiento para el proceso de recuperacion de electrodos deben
estar instalados en talleres de los Contratistas. Los hornos portatiles de
conservacion de temperatura deben localizarse siempre al lado del area de trabajo
del soldador.

Deberd mantenerse en la documentacion del dossier del trabajo el certificado de
calidad del electrodo para la verificacion de la fecha de produccion y clase.
8. PREPARACION DE LA JUNTA

La preparacion de la junta a soldarse es de mucha importancia debiendo seguirse
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los siguientes pasos:

- La superficie en la que sera deposita la soldadura deben ser suaves,
uniformes y libres de rajaduras, grietas y otras discontinuidades.

- Superficies a ser soldadas y superficies adyacentes a la soldadura, deben
estar libres de elementos sueltos, rebabas, polvo, suciedad, grasa y
cualquier otro material extrafio que pueda ocasionar soldaduras defectuosas
0 producir humos cuestionables.

- Mecanizado, limado esmerilado o lijado pude utilizarse para preparar una
unién o para la remocién de partes sobrantes de metal.

- El uso de Equipo Oxicorte y arco eléctrico para procesos de corte son
aceptados en la preparacién de material y biselado, el talén se rectifica
manualmente con proceso de limado y no debe ser mayor a 2 mm.

- Las partes a ser unidas a tope deben ser cuidadosamente alineadas. La
excentricidad (desalineamiento entre ambas planchas) no debe exceder del
10% del espesor, en ningln caso debe pasar de 2 mm.

- Los planchas o elementos a ser soldados deben ser ubicados en correcta
alineacion y mantenidos en su posicién mediante pernos o grapas, u otro
dispositivo apropiado.

- Picaduras de soldadura fuera del &rea permanente de soldadura han de ser
evitados en el metal base. Grietas, quemaduras causadas por las picaduras
del arco han de ser esmerilados hasta obtener un contorno suave e
inspeccionados para asegurar su calidad

- Antes de soldar sobre un depésito de soldadura, toda la escoria debe ser
removida y el &rea adyacente del metal base ha de ser limpiado mediante
escobilla.

9. CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Las caracteristicas eléctricas describen que se debe usar corriente DC vy la
polaridad invertida, pudiendo ser esta también directa.

El voltaje no aplica por ser este tipo de maquinas de voltaje constante 12 v.

La corriente para aplicar debe estar dentro de los rangos descritos en cada
pasada.

Es muy importante que se cuente con un certificado de calibracién de las
maquinas de soldar, debiendo tener cada una de ellas un instrumento de control
remoto al lado del soldador, para el control del amperaje en las distintas
posiciones de soldadura (plano, vertical descendente y sobre cabeza).

10. DESARROLLO DE LA TECNICA

El método de limpieza de la junta a soldarse debera ser hecho con escobilla
circular eléctrica.

El depésito de la soldadura en el pase de raiz debe hacerse solo con soldador
calificado como Al.
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Una vez efectuado el pase de raiz, se debe esmerilar toda la costura antes de
ejecutar el pase en caliente, eliminado toda la sobre monta y las incrustaciones
de escoria a los lados del corddn, cuando se trate de uniones de soldadura con
03 pases; y cuando sea con soldadura de respaldo en el cilindro se deber&a
remover todo el exceso de soldadura hasta llegar al metal blanco en el pase de
raiz del lado opuesto.

Luego del pase caliente se deben esmerilar los puntos de empalme entre pases
para uniformizar la superficie y evitar acumulaciones de material, para eliminar
las incrustaciones de escoria deberan usar escobillas circulares de acero.

Para soldaduras de filete se debera de tener en cuenta que el depdsito del
material de aporte sea tal que cumpla con el tamafo de soldadura requerido en
planos de fabricacion.

En la soldadura de filete del fondo y techo es recomendable utilizar la técnica de
soldadura intermitente para evitar la concentracion de esfuerzos y efectos del
calor suministrado para la fusién del material; lo que traeria como consecuencia
evitar la deformacion de las uniones soldadas y asi evitar el martilleo innecesario.

11. EXAMINACION VISUAL

Una vez recibida la especificacion del procedimiento de soldadura el supervisor
de OPS, con el Inspector de soldadura y el responsable de inspeccidn, iniciaran
la verificacion que concierne a cada parte, y que esta detallada en la hoja de
WPS.

Una vez verificado lo anterior y bajo la responsabilidad del supervisor de OPS
verificara los antecedentes de los soldadores calificados como Al signados por
inspector certificado como se describe en el procedimiento de calificacion de
soldadores; el mismo que anotara los datos de cada soldador en el cuadro del
anexo 1.

El soldador calificado procede a efectuar el pase de raiz, siendo el inspector de
soldadura el encargado de efectuar la inspeccion visual observando la
penetracion del metal depositado, no presente excesos de penetracion y muestre
un corddén uniforme sin socavaciones, sobre montas, porosidades, escorias y
todo tipo de defectos que pudieran penalizar la soldadura. Si el inspector
considera que el primer pase esta dentro de las especificaciones del cédigo,
instruye al soldador a continuar con los pases subsiguientes hasta el término de
la soldadura.

En el caso de que OPS no asigne a un inspector de soldadura en obra que
observe y determine la inspeccién visual el Contratista, debera asignar un
responsable de soldadura quien tendra esta responsabilidad.

12. EXAMINACION DE SOLDADURAS.

CILINDRO.
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El examen de las soldaduras mediante radiografia industrial deberé ser hecha
de acuerdo al procedimiento de inspeccion radiogréfica PE — RT — 02 — ING, la
misma que debera ser efectuada por personal con calificacién y certificacion
vigente como Nivel 1l y |, ademés de portar copia de la autorizacién del IPEN
como operador de fuentes radiactivas (no se incluye al ayudante o nivel I), esta
verificacién estara bajo la responsabilidad del Supervisor de SRIQ.

El Supervisor de SRIQ para cada trabajo hara una solicitud de ensayo no
destructivo de acuerdo al formato del anexo 2 y los rangos de inspeccion seran
los recomendados en el cédigo, salvo que exista una exigencia particular mayor
de PETROPERU S.A.

En caso de que los resultados de la inspeccion efectuada arrojen un porcentaje
mayor del 10% de discontinuidades relevantes, se debera ampliar la inspeccion
a las areas adyacentes de soldadura o las que a consideracion tenga el
Supervisor de SRIQ teniendo en cuenta al soldador que ejecuto el trabajo, la
produccién del dia y la posicion.

Asimismo, la Cia. Sub-Contratista de la inspeccién radiogréafica deberd llenar por
cada trabajo las hojas de los anexos 3, 4 y 5, con la finalidad de efectuar el
andlisis posterior del rendimiento individual y colectivo de los soldadores, esta
documentaciéon debera ser presentada con el informe final al Supervisor de
SRIQ.

TECHO Y FONDO.

La inspeccién de las uniones soldadas a filete ser& efectuada al 100% en ambos
sectores mediante cualquiera de las siguientes técnicas:

Prueba de vacio, usando espuma de jabdn o aceite de linaza.
Prueba de aceite caliente.

Inspeccidn visual.

Tintes penetrantes o particulas magnéticas.

UNION DE CILINDRO CON FONDO
Esta soldadura en T sera inspeccionada por cualquiera de los métodos:

- Prueba de aceite caliente de alta penetracion.
- Prueba de tintes penetrantes.

El formato correspondiente al anexo 6 deberd ser llevado por el Supervisor de
OPS y anexado a la documentacion final del trabajo para incluirlo en el dossier.

13. REPARACION DE SOLDADURAS SOLDADURAS A TOPE

Que hayan sido inspeccionadas mediante radiografia y que contengan
discontinuidades relevantes que deban ser reparadas, se emplea la misma
especificacion de procedimiento de soldadura, calificada para la ejecucion de
soldaduras.
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Cuando son detectados defectos no aceptables por el cédigo y el procedimiento
PE-RT-02-ING, el inspector debe identificar la junta y la posicion del defecto,
Después de identificada la posicion del defecto, el supervisor debe verificar que
se esmerile en ese punto, observando detalladamente si el defecto fue ubicado.

Todas las reparaciones seran ejecutadas por el mismo soldador que ejecuto la
junta original, excepto en el caso de que el soldador no continte en el servicio.

En caso de corte de la junta soldada, puede ser ejecutado por el mismo soldador
o cualquier otro. Para identificar las reparaciones debera de identificarse en las
placas:

R1 Primera reparacion
R2 Segunda reparacion
C Corte

Solo se acepta efectuar hasta 02 reparaciones a la misma costura de soldadura,
después de esta debera ser cortada la junta.

Una vez efectuada la reparacion debera procederse a la Re-inspeccién de la junta
reparada.

Para las soldaduras de filete se debera proceder de manera similar, ubicando las

discontinuidades detectadas por los métodos de inspeccion, removiendo los
mismos, reparando y luego Re inspeccionar con las mismas técnicas.
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ANEXO 1

CONTROL DE CALIFICACION DE SOLDADORES

CONTRATISTA:

) PROCEDIMIENTOS CALIFICADOS
NOMBRE DEL SOLDADOR CODIGO

INSPECTOR PETROPERU S.A. FECHA
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ANEXO 2

REGISTRO DE SOLICITUDES DE TECNICAS NO DESTRUCTIVAS

TIPO DE EXAMEN
RADIOGRAFICO
LIQUIDO PENETRANTE ......
PARTICULAS MAGNETICAS ...

DATOS PARA EL EXAMEN
UBICACION

PROCEDIMIENTO DE INSPECCION

PRUEBA DE VACIO
ENSAYO DE DUREZA
CALIBRACION DE ESPESORES

SOLDADURA CODIGO | FECHA END | SOLDADURA CODIGO | FECHA
Nro. SOLDADOR Nro. SOLDADOR | END
PETROPERU S.A. FECHA
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ANEXO 3

REGISTRO DE EXAMENES DE RADIOGRAFIAS

CONTRATISTA

NOTAS:

RADIOGRAFIAS

1- ASIGNARLE CODIGO A SOLDADURAS DE PLANCHAS PARA LA IDENTIFICACION DE

2.- SUPLEMENTE ESTE REGISTRO CON EL REPORTE DE INSPECCION RADIOGRAFICA

SOLDADURA Nro.

CODIGO
SOLDADOR

FECHA EXAMEN
NDT

ACEPTABLE

REPARADA | CORTE

PETROPERU S.A.

FECHA
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ANEXO 4

ESTADISTICA DE DEFECTOS DE RADIOGRAFIAS
RECHAZADAS

CONTRATISTA
EQUIPO INSPECCIONADO UBICACION
NUMERO DE SOLDADURAS A NUMERO DE SOLDADURAS PORCENTAJE DE
TOPERADIOGRAFIADAS A TOPERECHAZADAS RECHAZADAS
CLASIFICACION DE DEFECTOS RECHAZABLES

TIPO DE DEFECTO CANTIDAD

POROSIDAD

INCLUSIONES DE ESCORIA

FALTA DE FUSION

PENETRACION INCOMPLETA

GRIETAS

SOCAVACION

EXCESO DE PENETRACION

QUEMONES O CRATERES

DEFECTOS MULTIPLES

PETROPERU S.A.

FECHA
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ANEXO 5

REGISTRO DE RENDIMIENTO INDIVIDUAL DE SOLDADORES

NOMBRE cODIGO
CONTRATISTA
SERVICIO
DETALLAMIENTO DE JUNTAS RECHAZADAS
RECHAZO

No DE RAZON DE % DE % DE

JUNTA RADIOGRAFICO | pecHAZO RECHAZO ACEPTACION
PETROPERU S.A. FECHA
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ANEXO 6

REGISTRO DIARIO DE SOLDADURA EN CAMPO

CONTRATISTA

A R E A et r e s
FE CHA o s
CONTRATO & bbb
DESCRIPCION DEL TRABAJO : w.cccvvvvvoieeesssiisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s
PREPARADO POR :
SUPERVISOR RESPONSABLE & ..o

DIAM/SCHED.

NUMERO DE
SOLDADURA

CODIGO DEL
SOLDADOR

ESTADO DE LA
SOLDADURA

LONGITUD TUBERIA

PETROPERU S.A.

FECHA
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-0011

PROCEDIMIENTO

T
——— OPS-ES02-011 , REV. N°: 01
WZg! PREPARACION DE FONDOS DE
PETROPERU TANQUES DE ALMACENAMIENTO )
DIC - 2010 PARA“TRABAJOS EN CALIENTE” N° PAG: 02

I. FINALIDAD

1. Este procedimiento tiene por finalidad reglamentar las precauciones de
seguridad para prevenir incendios y explosiones accidentales cuando se
realizan trabajos en caliente en fondos de tanques de combustible.

. NORMAS RELACIONADAS

1. Enrelacién con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:
Normas Internacionales:

API1 2207 Preparing Tank Bottoms for Hot Work

API1 2015 Safe Entry and Cleaning of Petroleum Storage Tanks
NFPA 70 National Electrical Code

NEMA  National Electrical Manufacturers Association.

Ill. GENERALIDADES

1. Todo trabajo en caliente debe ser autorizado por escrito mediante un permiso de
trabajo en caliente que debe ser emitido por un supervisor competentemente
entrenado o experimentado quien debe inspeccionar visualmente el area de
trabajo.

2. Antes de iniciar un trabajo en caliente en el fondo de un tanque de combustible
debe realizarse el siguiente procedimiento:

a) Colocar banda y sefializacion de seguridad en todas las zonas de acceso
del tanque, de manera que se identifique claramente que estan efectuando
labores de alto riesgo.

b) Asegurarse que el tanque tenga una correcta ventilacion mediante la
medicién del contenido de oxigeno (oximetro) dentro del tanque el cual
debe estar entre 19,5 y 22,5%, del mismo modo debe verificarse la
ausencia de gases explosivos en el interior del tanque. Estas mediciones
deben realizarse utilizando los instrumentos adecuados que deben ser
ademas apropiados para trabajo en zonas peligrosas Clase |, Grupo D,
Division |I.

c) Verificar que el tanque se encuentre desconectado y aislado de las lineas
de recepcion, descarga y purga.
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d) Verificar la presencia de equipos de primeros auxilios y contra incendio
tales como extintores y mangueras contra incendio, del mismo modo debe
verificarse su buen estado de funcionamiento.

e) Durante los trabajos en caliente debe haber un extractor instalado en el
tanque.

f) Luego de haber realizado las pruebas de gases, debe expedirse el
permiso en caliente correspondiente.

g) Las maquinas de soldar, tableros eléctricos y/o cualquier conexion
eléctrica deberan de ser colocadas en el exterior del perimetro de la zona
estanca.

h) En tanques que hayan contenido gasolina plomada debe rasquetearse la
plancha hasta llegar al metal 30 cm alrededor de las zonas donde vayan
a producirse calentamientos excesivos debido a la soldadura u otras
operaciones. Como alternativa a este rasqueteo podria proveerse de
equipo de respiracion de presién positiva al personal.

i) La conexion de tierra del equipo de soldar debe ser conectada al cilindro
del tanque que va a ser intervenido en una zona donde se garantice un
buen contacto para lo cual debe limpiarse apropiadamente.

j) Los cilindros o botellas de gas utilizados para el corte de la plancha deben
ubicarse en posicion vertical fuera del tanque y a una distancia segura del
manhole, cuando no se utilicen, la alimentacién de gas debe cortarse en
las valvulas de la botella y las mangueras y antorchas deben ser retiradas
del interior del tanque. Antes de ingresar al tanque debe inspeccionarse
todas las mangueras, antorchas y conexiones para verificar que no hay
fugas. Todos estos equipos y accesorios deben estar protegidos contra
guemaduras y cortes.

k) Mientras el trabajo en caliente se encuentre en progreso todas las areas
de trabajo deben ser monitoreadas para verificar la presencia de oxigeno
y atmdsferas volatiles o toxicas.

[) Para facilitar la inspeccion visual y la liberacion de gases que puedan estar
atrapados bajo el fondo deben realizarse perforaciones en el fondo por
medio de corte en frio o taladrado en cada area a ser trabajada. Durante
la operacion de taladrado debe utilizarse refrigerante para reducir el
calentamiento por friccion y no debe utilizarse taladros eléctricos del tipo
abierto. La cantidad de agujeros dependera de la extension del area a
reparar, la distancia entre dos agujeros consecutivos no debe ser mayor
de dos metros (2 m).

m) Realizados los agujeros se procedera a verificar la presencia de gases
explosivos a través de ellos, si el resultado de esta prueba es negativo se
podra proceder al trabajo respectivo, en caso de que se detecte la
presencia de gases explosivos 0 se sospeche que pueda haberlos se
debera proceder como se detalla en los procedimientos siguientes segun
se trate de trabajos menores o mayores.

IV. REPARACIONES MENORES

1. Las reparaciones menores comprenden trabajos localizados tales como el
rellenado de pits, instalacion de parches o soldado de soportes, cuando el
fondo del tanque no se encuentra en buenas condiciones debe seguirse el
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siguiente procedimiento:

a) Taladrar y roscar un agujero para tuberia de 13 mm. (’2”) adyacente a la
zona donde se efectuara la reparacion.

b) Conectar una fuente de diéxido de carbono u otro gas inerte a la
perforacion usando tuberia metalica. Debe utilizarse una valvula de control
de presion con indicador de flujo para evitar una sobre presion en el fondo.

¢) Antes de iniciar el trabajo en caliente, establecer un flujo de gas bajo el
fondo del tanque en la vecindad de donde se propone soldar para asegurar
gque los vapores inflamables han sido evacuados o diluidos
suficientemente para evitar que se enciendan.

d) Cuando se utiliza gas inerte debe verificarse en todo momento que el
contenido de oxigeno en la zona de trabajo permanezca entre 19.5 y
22.5%.

e) Cuando se haya terminado el trabajo de reparacion se debe cortar el flujo
de gas, remover la tuberia, tapar el agujero con un pin roscado o pieza
similar y soldarla antes de moverse a otra area.

V. REPARACIONES MAYORES

1. Cuando las reparaciones involucran la mayoria del fondo es deseable
desplazar el liquido debajo del tanque mediante flujo de agua de la siguiente
manera:

a) Construir alrededor del tanque un digue cuya altura debe ser mayor que
la de cualquier parte del fondo.

b) En los puntos mas altos del fondo taladrar y roscar agujeros para tuberia
de 13 mm (’%2”), la localizacién de estos agujeros debe asegurar que todos
liquidos y gases inflamables bajo el tanque sean desplazados por el agua.
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-0015

PROCEDIMIENTO

OPS-ES02-015| cOMPACTACION DE MATERIAL DE REV. N* 01
BASEEN FONDOS DE TANQUES DE
DIC - 2010 ALMACENAMIENTO DE N° PAG: 02
HIDROCARBUROS

FINALIDAD

1. Este procedimiento tiene por finalidad establecer los requisitos minimos, que se
deben considerar en la compactacion de material de base en fondos de tanques
verticales.

NORMAS RELACIONADAS

1. En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas
internacionales:

* American Association of State Highway Official (AASHO)

* American Standard of Testing Materials (ASTM D 1556).

* American Standard of Testing Materials (ASTM D 1557).

GENERALIDADES

1. Es aconsejable que la base sobre la cual descansara el fondo de un tanque esté
constituida por una capa material compactado el mismo que deberd tener entre 30
y 40 centimetros de espesor. Esta capa de fundacién compuesta de grava o piedra
triturada en forma natural o artificial y fina ser4 preparada de acuerdo a
especificaciones y en conformidad con los lineamientos descritos en el presente
estandar.

MATERIALES

1. El material para la capa base de grava o piedra triturada, consistira en particulas
duras o fragmentos de piedra o grava y un rellenado de arena u otro material partido
en particulas finas.

2. La porcién de material retenido en un cedazo N° 4 sera llamada agregado grueso y
aquella porcién que pasa por un cedazo N° 4 seréa llamado fino.

3. El material compuesto para la capa de base DEBERA ESTAR LIBRE DE
MATERIAL VEGETAL, TERRONES LIMOS Y ARCILLAS de limite liquido mayor de
100%.

4. El Contratista debera alcanzar las pruebas y certificaciones, las mismas que
deberan ser realizadas por instituciones reconocidas.

5. El material llenard los requisitos de granulometria dados en la Tabla N° 1,
empleando los métodos T-11y T27 de la A.A.S.H.O.
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Tabla N° 1 - Requisitos de Granulometria

. Porcentaje en peso que pasa las siguientes mallas
Vo e bl Gradacion | Gradacion Gradacion |Gradacion
2 - pulg. 100 100 - -
1 - pulg. - 75-100 100 100
318 - pulg. 30- 65 40-75 50 - 85 60 -100
N° 4 (4.76 mm) 25 - 55 30-60 35-65 60 - 85
N° 10 (2.0 mm) 15-40 20- 45 25 -50 45 -70
N° 40 (0.420 mm.) 8-20 15-20 15-30 25 - 45
N° 200 (0.074mm) 2-8 5-9 5-15 8-15

INDICE DE PLASTICIDAD

1. El indice de plasticidad, nos ayudara a determinar la calidad del material a
compactar descartando la presencia de material plastico y arcilloso en exceso al
permitido.

2. Sabemos que el material arcilloso, plastico (gredas), se caracteriza por retener
humedad, por lo que se debe tener mucho cuidado en cumplir con los limites
establecidos.

3. El indice de plasticidad se obtendra mediante analisis de muestras del material a
compactar, en un laboratorio de materiales de construccién y mecanica de suelos,
mediante el METODO ASTM D 4318 “Limites de Consistencia o de ATTERBERG.”

4. Se debera tener en cuenta los resultados de los LIMITES PLASTICO Y LIQUIDO.
En ningun caso el limite liquido debera ser mayor de 25. (A.A.S.H.O. T-89).

5. La diferencia entre ambos limites nos dara el indice de Plasticidad, el mismo que
no debe ser mayor de 6.

6. Otra definicion segun A.A.S.H.O, se refiere a aquella porcién del fino que pase por
la malla N° 40 debera tener un INDICE DE PLASTICIDAD de no mas de 6,
determinado segun el método T — 91.

PROCEDIMIENTO

1. En primer lugar, se tomaran muestras del terreno natural y del material de relleno,
con el objeto de determinar la maxima densidad seca y el contenido Gptimo de
humedad de acuerdo a las normas A.A.S.H.O. D-1557 (PRUEBA PROTOR).

2. Se escarificard y compactara el terreno natural, luego se procedera a colocar el
relleno tendiendo capas horizontales aproximadamente uniformes, de 15 — 20
centimetros de espesor.

3. Cada capa se humedecera hasta que alcance un contenido de humedad cercano
al 6ptimo, luego se compactara hasta lograr el grado de compactacién especificado.

4. Se puede utilizar un pisén de mano, el que podra ser de 20 x 20 cm., de seccion,
con un peso aproximado de 25 Kg y caida libre de unos 30 cm., aplicando un minimo
de 75 golpes por m2 y se compactara hasta que el pison o compactador no deje
huella apreciable a simple vista.

5. El control de compactacion se realizard mediante ensayos de densidad de campo
de acuerdo al procedimiento establecido en la norma ASTM D-1556. Estos ensayos
se efectuaran en los puntos mas proximos a donde se tomaron las muestras para
determinar la maxima densidad seca en el laboratorio.

6. El minimo grado de compactacién que debera obtenerse en los ensayos sera de 90
a 95% del valor de la maxima densidad seca (Prueba Proctor).
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7. La superficie compactada de cada capa se escarificara ligeramente y se regara
antes de tender la siguiente capa, a fin de ligarlas debidamente.

PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-0017

PROCEDIMIENTO

OPS-ES02-017 REV. N 01

IMPERMEABILIZACION DE PESTANA

Rl

EXTERIOR EN FONDOS DE TANQUES DE

PETROPERU DIC-2010 [|ALMACENAMIENTO DE HIDROCARBUROS N° PAG: 02

FINALIDAD

1. Este procedimiento tiene por finalidad evitar el ingreso de humedad entre el anillo
de concreto y la pestafia exterior del fondo (periferia), minimizando los riesgos de
corrosion en el fondo del tanque, especialmente en la zona periférica.

2. Paralo cual se estandarizara el uso de productos selladores elasticos, tales como
el SIKAFLEX 2C SL del fabricante SIKA o productos similares.

PROCEDIMIENTO

1. Para la aplicacion se realizara lo siguiente:
> Inspeccion del area a aplicar el producto:

* Verificar que el anillo de concreto se encuentre en perfectas
condiciones, en caso contrario, se deberé realizar la reparacion general
de la zona afectada, incluyendo la inspeccion o reemplazo de la
armadura de fierro.

» Preparacion de la Superficie:

* La superficie debe estar completamente, limpia, seca, sin polvo, grasa,
escamas de laminacion, 6xido ni restos de pintura antigua.

+ Paratal fin se realizara el arenado a metal blanco segin Norma SSPC-
SP-5.

* En casos especiales se recomienda utilizar SIKA CLEANER 205.

» Aplicacion de SIKAFLEX 2C SL.

* Vacié el contenido del componente “B” dentro del componente “A” y
mezclar con un taladro de bajas revoluciones y paleta adecuada.

e Mezclar por 10 -15 minutos hasta alcanzar un color vy
consistenciauniforme.

*  Verter o extrudir el grado SL en una direccién que permita que fluya y
se nivele seglin sea hecesario.

+ La limpieza del sellante no curado puede removerse con un disolvente
adecuado.
* Residuos de sellante curado sélo pueden ser removidos mecanicamente.

CONSIDERACIONES GENERALES

1. Esta aplicacion se hard en todos los tanques donde se ha reemplazado o se
reemplazara el fondo, y se debera seguir el modelo indicado en el esquema adjunto.

2. Se debe observar que cuando NO se retira el fondo antiguo, el anillo de concreto
debe ampliarse a la altura del nuevo fondo.
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REFERENCIAS
1. Hoja Técnica SIKAFLEX 2C SL.

PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-0018

PROCEDIMIENTO

- o.
i sl PRUEBAS PARA VALVULAS
DIC - 2010 CLASE 150Y CLASE 300 N° PAG: 03

. FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad establecer el procedimiento de pruebas de
los diferentes tipos de valvulas de clase 150 y clase 300 sean estas nuevas o
reparadas.

. NORMAS REFERENCIALES

En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:
e API STD 598 Valve Inspection and Testing.
¢ ASME B16.34 Valves Flanged, Threaded and Welding End

GENERALIDADES

Todas las valvulas ya sean nuevas o reparadas deben ser probadas para verificar
su buen estado antes de ser instaladas y puestas en servicio. La cantidad y tipo de
pruebas que deben ser realizadas dependen del tipo de valvula a probar tal y como
se presenta a continuacion:

Elemento 0 Tipo  ipo de Valvula

de Prueba Compuerta [Globo Macho Bola _ ICheck Fluido di Prueba
Mariposa ()

Cuerpo Requerida | Requerida | Requerida Requerida | Agua o aire

Asiento Posterior Requerida | Requerida | NA NA Gas inerte,

Cierre a Alta Presion | Opcional Requerida | Opcional Requerida | U otro.

Cierre a Baja Presion | Requerida | Opcional | Requerida Requerida | Aire o gas inerte

NA No Aplicable

(* ) Ver Numeral VIl — Fluidos de prueba.

Las valvulas disefiadas para permitir la inyeccién de sellantes en las zonas de sello
y empaques para casos de emergencia deben ser probadas con el sistema de
inyeccion vacio a excepcion de las valvulas de macho lubricadas.

Cuando se utiliza liquido para realizar las pruebas la valvula debe estar
esencialmente libre de aire.
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Todo recubrimiento de proteccion como pintura o grasa, que puede enmascarar
defectos en las superficies de sellado debe ser retirada de las mismas.

La fuerza utilizada para cerrar las vélvulas, en caso se requiera, no debe ser
excesiva

IV. PRUEBA DEL CUERPO

Esta prueba debe realizarse aplicando presién a la valvula completamente
ensamblada y los extremos cerrados, la valvula debe estar parcialmente abierta y
todos los empaques deben estar ajustados para mantener la presion de prueba,
ninguan sello que no sea ajustable (O-rings u otros) debe permitir fuga durante la
prueba.

Datos de Tipo de Valvula
Prueba Hierro DuctilClase 150 Hierro DuctilClase 300 |Acero Clase 150 |Acero Clase 300
Presion 400 psi (26 bar) 975 psi (66 bar) No se aplica No se aplica
Tiempo 2 min. 2 min.

. PRUEBA DEL ASIENTO POSTERIOR
Esta prueba es requerida para todas las valvulas excepto aquellas que tienes
sellado inferior, debe realizarse aplicando presién a la valvula con los extremos
cerrados, la valvula debe estar completamente abierta y los empaques deben
aflojarse.
Esta prueba debe ser realizada inmediatamente después de la prueba del cuerpo y
todos los empaques deben ser nuevamente ajustados al finalizarla.

Tipo de Vélvula

Datos de Hierro Dactil Checa | Hierro Dactil Checa | Otros: Compuerta, Globo, Macho,
Prueba Clase 150 Clase 300 Bolay Mariposa.
Presion 250 psi (17 bar) 640 psi (44 bar) 110% de presion max. trabajo @ 38°C
Tiempo 1 min. 1 min. 1 min,
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VI.

VII.

VIII.

PRUEBAS DE CIERRE DE ALTA Y BAJA PRESION

Esta prueba debe realizarse con todas las superficies de sellado limpias y libres de
aceite, grasa o cualquier tipo de sellante, para las valvulas cuyo disefio considera
el sellado con aplicacién de presion por cualquiera de los dos lados, deben
realizarse dos pruebas sucesivas sellando alternadamente uno de los extremos de
la valvula y dejando el otro abierto a la atmdsfera.

En el caso de las valvulas de globo la presion debe aplicarse solo por el lado debajo
del disco, para las valvulas checa la presién debe aplicarse por el lado de aguas
abajo.

5 ’ Tipo de Valvula
atos de
Check Check Otros: Compuerta,
Prueba _ _ _ _ ,
Hierro Ductil | Hierro Ductil Mariposa Globo, Macho
Clase 150 Clase 300 y Bola
iy . , 110% de presion diferencial | 110% de presion maxima
Presion (Alta) | 250 psi (17 bar) | 640 psi (44 bar) méxima @ 38°C de trabajo @ 38 °C
Presion (Baja) 15 psi (1 bar) | 15psi(1 bar) 15 psi (1 bar) 15 psi (1 bar)
Tiemno 2 min (P. alta) | 2 min (P. alta) 2 min (P. alta) 2 min (P. alta)
P 10 min (P. baja) | 10 min (P. baja) 10 min (P. baja) 10 min (P. baja)

FLUIDO DE PRUEBA

» Para las pruebas del cuerpo, asiento posterior y cierre a alta presion el fluido
de prueba se debe usar agua de preferencia. También se puede usar aire,
gas inerte, kerosene o cualquier otro liquido no corrosivo cuya viscosidad no
sea mayor que la del agua, la temperatura del fluido de prueba no debe
exceder los 52 °C (125°F).

» Para las pruebas de cierre a baja presion debera utilizarse aire o gas inerte.

» Cuando se utiliza aire o gas inerte como fluido de prueba debe utilizarse
agua jabonosa o algun otro medio para detectar las fugas.

» Cuando se utilice agua para las pruebas debe agregarse algun aceite o
inhibido de corrosién soluble en agua.

RESULTADOS

Los resultados de las pruebas deben consignarse en un Protocolo de Pruebas que
debe ser firmado por el Jefe de Planta o Supervisor de PETROPERU S.A. y por los
responsables de la ejecucion y supervision de las pruebas.

Para dar por satisfactorias las pruebas no se aceptaran fugas de ninguna magnitud
ni en las pruebas con liquido ni con gases.
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PROCEDIMIENTO N° OPS-ES02-022

PROCEDIMIENTO

N o.
!i‘gi! OPS-ES02:022 PRUEBA HIDROSTATICA DE TANQUES REV. N* 01
PETROPERL DEALMACENAMIENTO DE ’
DIC - 2010 COMBUSTIBLES N° PAG: 04

I. FINALIDAD

Este procedimiento tiene por finalidad estandarizar las pruebas hidrostaticas a los
tanques de almacenamiento de liquidos combustibles, cuando su ejecucion tenga que
realizarse para garantizar la hermeticidad y resistencia al producto que almacena. Esta
prueba se realiza principalmente cuando un tanque ha sido intervenido o reparado bajo
cualquier condicion

. NORMAS REFERENCIALES

En relacion con el presente procedimiento se encuentran las siguientes normas:
e API 653 Tank Inspection, Repair, Alteration and Reconstruction
e SI3-09-04 Procedimiento para Reemplazo de Fondos en Tangues
Atmosféricos de Almacenamiento de Construccién Soldada.

lll. DESCRIPCION

La ejecucion de una prueba hidrostéatica sostenida y con tanque lleno durante 24 horas,
debe ejecutarse cumpliendo determinados requisitos que indicaremos a continuacion:

1. Casos en que se requiere una prueba hidrostética en un tanque:

a. En los siguientes casos se desarrollard una prueba hidrostatica a tanque

totalmente lleno y la prueba sera sostenida durante 24 horas.
i. Cuando un tanque se haya reconstruido.

ii. Cualquier tanque que haya experimentado “reparaciones” o “alteraciones
importantes”. Ver punto (b) para la definicion de estos términos.

iii. Algun tanque en la cual la evaluacién de ingenieria indica que debe
realizarse la prueba hidrostética debido a un incremento de la severidad
del servicio. Como ejemplos de casos de severidad de “servicio
incrementada” tenemos: un incremento en la presiéon de trabajo (tal como
almacenar un producto con gravedad especifica mayor), una disminucion
de la temperatura de servicio (como se sabe en algunos casos hay una
relacion critica entre la temperatura y el espesor de la plancha), y el utilizar
tanques que han sufrido algun siniestro.

b. Los Términos “reparaciones importantes” o “alteraciones importantes” se
refieren a operaciones gque requieran cortar, aumentar, remover y/o reemplazar:
el anillo perimetral de la plancha de fondo, la soldadura cilindro-fondo, o una
porcion considerable del cilindro. En razén a ello las reparaciones o alteraciones
importantes incluirian:

i. La instalacién de cualquier penetracién al cilindro mayor a 12 pulgadas
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NPS por debajo del nivel de disefio del liquido (altura méxima de
recepcion), o cualquier penetracién en el fondo del tanque localizada
dentro de un area ubicada a 12 pulgadas del cilindro.

ii. Elretiroyreemplazo, o el aumento de: cualquier plancha en el cilindro por
debajo del nivel de disefio del liquido, cualquier parte del anillo perimetral
donde la dimensién mas grande de la plancha de reemplazo exceda las 12
pulgadas.

ii. El retiro y reemplazo, total o parcial (mas de la mitad del espesor de la
soldadura) y el reemplazo de mas de 12 pulgadas de soldadura vertical
gue une planchas del cilindro o de soldadura radial que une las planchas
del anillo perimetral.

iv. La instalacién de un nuevo fondo. Esto no incluye los fondos nuevos de
tanques en donde la base de los mismos no ha sido modificada y ademas
se dan una de las siguientes condiciones:

e Para tanques que tienen anillo perimetral, siempre y cuando este
anillo perimetral permanece intacto.

e Para tanques que no tienen anillo perimetral, la soldadura de una
reparacion no se encuentre dentro de la zona critica del fondo
existente. La zona critica (APl 653 numeral 1.5.7), es aquella parte
del fondo o del anillo perimetral hasta 3” (inclusive) desde el borde
interior del cilindro, medido en forma radial hacia adentro del
tanque.

v. El retiro y reemplazo de cualquier parte que involucre la soldadura del
cilindro con el fondo o con el anillo perimetral.

vi. El “gateo” o izamiento parcial o total del cilindro de un tanque (hidraulico o
mecanico).

2. Casos en que “no se requiere” una prueba hidrostatica en un tanque:

Para exceptuar las pruebas hidrostaticas se requiere del cumplimiento riguroso de
un conjunto de requisitos técnicos y autorizaciones especiales, que garanticen la
seguridad y operatividad del tanque.

a) No se requiere una prueba hidrostatica a tanque lleno para alteraciones o
reparaciones importantes, cuando se satisfacen las 2 condiciones enunciadas
en “i" y “ii” de esta misma seccion, o cuando se cumpla con todas las condiciones
enunciadas desde (b)” hasta (e)” o el cumplimiento de la sola condicién
mencionada en (f) indicadas a continuacion:

i.La reparacion ha sido revisada y aprobada por un ingeniero experimentado
en disefio de tanques de almacenamiento de acuerdo a la Norma API 650. El
ingeniero debe constar por escrito la excepcién de la prueba hidrostética.

ii.El operador o duefio del tanque ha autorizado por escrito la excepcion de la
prueba hidrostatica.

b) Reparacion del Cilindro.

i. Para soldeo al material existente, desarrollar requerimientos del
procedimiento de soldadura basados en la composicién quimica del material,
incluyendo los requerimientos de esfuerzos. Los procedimientos de soldadura
deberan ser comprobados con material existente o material similar, y deberan
incluir pruebas de impacto. Los requerimientos de las pruebas de impacto
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deben ceiiirse a las partes correspondientes de la seccion 7.2.2. del API 650
y deben ser especificadas en el procedimiento de reparacion.
i.Los nuevos materiales utilizados para la reparacion deben reunir los
requerimientos de la ultima edicién de la Norma API 650.
iii.Los materiales existentes en el area a reparar deberan reunir al menos uno
de los siguientes requerimientos:
e Los requerimientos de la Norma API 650 (sétima edicion o posterior)
o Debe caer en la zona “segura” del diagrama temperatura del metal vs.
espesor del cilindro.
o El esfuerzo en el area a reparar no debe exceder los 7,000 PSI. Este
esfuerzo limitante debera calcularse de la siguiente manera:
S=2.6HDG/
Donde:
S = Esfuerzo del cilindro en libras por pulgada cuadrada (psi).
H = Altura de llenado del tanque encima de la parte baja de la
reparacion o maodificacion (en pies).
t = Espesor del cilindro en el &rea a tratar (en pulgadas). D = Diametro
principal del tanque (en pies).
G = Gravedad especifica del producto.

iv. Las nuevas juntas a tope soldadas deben tener penetracion y fusién
completas.

v. Los pases de raiz y acabado deben examinarse de acuerdo con la seccion
“Soldaduras de

vi. planchas del cilindro” del API653. Ademas, la soldadura final debe ser
totalmente radiografiada.

vii. Las soldaduras en las planchas de refuerzo con las boquillas del cilindro y las
boquillas con el cilindro deben tener penetracién y fusion completas. El pasé
de raiz debe ser esmerilado y limpiado para ser examinado por el método de
liquidos penetrantes o particulas magnéticas. La soldadura completa debe ser
examinada por el método de particulas magnéticas o liquidos penetrantes y/o
por el método de ultrasonido. Los criterios a seguir para las pruebas no
destructivas y su aceptacién deben estar acorde con la seccién 10.1 “pruebas
no destructivas” del AP1653.

viii. Véase la seccion “Reparaciones de soldadura cilindro-fondo” para las
restricciones de soldadura cilindro-fondo.

ix. Las planchas de la ventana deberan cumplir con los requerimientos del API
653 en la seccion “instalacion de planchas del cilindro”, siempre y cuando
éstas no se extiendan o intercepten la unién cilindro-fondo.

c) Reparacion de fondo dentro de la zona critica.
i. Las reparaciones al anillo perimetral o las planchas de fondo dentro de la zona
critica deben cumplir los siguiente:

¢ Reunir los requisitos de “”, “ii”, “iii” de la parte “b)".

e Ser examinados visualmente antes de soldarlos, y ser examinados en
forma visual el pase de raiz y el de acabado, asi como con métodos
de liquidos penetrantes o particulas magnéticas. Las juntas a tope en
las planchas del perimetro deberan también ser examinadas por el
método de ultrasonido después del Ultimo pase de soldadura. Los
criterios a seguir para las pruebas no destructivas y su aceptacion
deben estar acorde con la seccion 10.1 “pruebas no destructivas” del
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d) Reparaciones de soldadura cilindro-fondo.

Las reparaciones de soldadura del cilindro con el anillo perimetral o del cilindro

con la plancha de fondo deberan reunir uno de los siguientes requerimientos:

¢ Una seccion de soldadura (de cualquier longitud) puede ser retirada y

reemplazada mientras la soldadura de reemplazo cumpla los

requerimientos de la seccion 3.1.5.7 de la Norma API 650; y la seccion

de soldadura no represente mas del 50% del espesor de soldadura
minima requerida.

e La soldadura a un lado del cilindro (interior o exterior) puede ser
completamente retirada y reemplazada por una longitud que no
exceda las 12 pulgadas, las reparaciones de soldadura cilindro-fondo
gue reemplacen mas del 50% del espesor de soldadura minima
requerida no deben estar mas cerca de 12” una de otra, incluyendo las
reparaciones en el lado opuesto del cilindro.

Las reparaciones deberan ser examinadas antes de ser soldadas, después
del pase de raiz, y después del pase final en forma visual; asi como también
por métodos de liquidos penetrantes o particulas magnéticas. Los criterios a
seguir para las pruebas no destructivas y su aceptacion deben estar acorde
con la seccion 10.1 “pruebas no destructivas” del AP1653.

e) “Gateos” menores del cilindro.

Los materiales del tanque y el cilindro en la zona critica deberan reunir uno

de los requerimientos de “iii” de la parte “b)” de ésta misma seccion.

ii. El ingeniero debera considerar todas las variables pertinentes cuando

exceptue de la prueba hidrostéatica un tanque que ha sufrido un gateo menor,
incluyendo, pero no limitAndose a: la magnitud del gateo requerido, el
material, la dureza, el control de calidad, la inspeccién antes y después de la
reparacion, la temperatura del material, la estabilidad futura de la cimentacion,
y las técnicas del gateo (incluyendo medicién y controles). Se debera dar una
consideracion cuidadosa al esfuerzo y dafio potencial que pueden resultar del
gateo.

f) Evaluacion de “Habilidad para el Servicio”.

El duefio o el operador pueden utilizar la metodologia de evaluacion “Habilidad
para el servicio” u otro método de evaluacion apropiado, la cual esta basada en
principios y précticas establecidas para exceptuar un tanque reparado de una
prueba hidrostatica.

Los procedimientos y criterios de aceptacion para seguir un analisis alternativo
no estan incluidos en este estandar. Esta evaluacion debera ser desarrollada por
un ingeniero experimentado en disefio de tanques de almacenamiento y en los
métodos de evaluacion utilizados.

IV. PROCEDIMIENTO PARA REALIZAR LA PRUEBA HIDROSTATICA
El llenado promedio de liquido en un tanque debe realizarse en forma controlada entre
12 y 18 pulgadas/hora (mayor régimen al inicio y menor régimen al final).

El llenado debe realizarse hasta la altura de disefio del liquido (altura maxima de
recepcion). La comparacion de voliumenes puede realizarse con la cubicacion del tanque
o también con mediciones permanentes cada 4 horas como minimo.

Pagina 78 de 112



Mayor de Terminales y Plantas de Abastecimiento bajo el
DS N°052-93-EM (DS N°017-2013-EM)

Contrato Marco para el Servicio de Adecuacién y Mantenimiento .
‘& Petroperi

Cuando se utilice agua salada u otro liquido similar, se debera limpiar el tanque
posteriormente para evitar contaminacion por sales y otros.

PROCEDIMIENTO N° SI3-22-38

mpEnUﬂ ESTANDAR DE INGENIERIA
. e ————
Unidad Ing. de Jun - 16 SI3-22-38
Mantenimienta - FINTURA INDUSTRIAL PINTADO EXTERIOR
Rev A SISTEMA EFOXY AMINA — POLIURETAND
Refineria Talara RLE 3 CAPAS 2de7

C
e I. IE!.. I I . - E |. - l II - E .l EH

indicedePinturasindustriales

1. ALCANCES

El siguiente estandar de ingenieria esta especificado para el pintado de mantenimisnto
en exterior de tangues de almacenamiento de combustibles, estructuras de acero,
torres, tuberias, equipos rotafivos, con temperaturas de operacidn menores a  90°C,
etc.; expuestos a condiciones de senvicio medio (C-3 seglin Noma 150 12944).

2.  NOEMAS DE REFERENCIA

SSPC_PA Aplicacii-n _ de pintura sobre acero en taller, obra
¥ mantenimiento.

ASTM D 337 Medicion de condiciones ambientales.

SS5PC-5P-1 Limpieza con solvente.

SSPC-SP-2 Limpieza con herramienta manual.

SSPC-SP-3 Limpieza con herramienta Motriz.

SSPC-SP-12 Limpieza con agua a alta presidn (Waterjetting UHP).
SS5PC VISC-9 Comparador visual de grado de limpieza con abrasivo.
SSPC Guide 15 Contaminante no visible.

ASTM D 4417  Perfil de rugosidad.

ASTM D 4414 Espesor de pelicula en himedo (WEH).

SSPC-PAZ Espesor de pelicula seca (DFT).

ASTM D 523 Medicidn de brillo.

ASTM D 4541 Medicidn de adhesion Método Pull-Off.

ASTM D 5402 Resistencia a los solventes

3. ORGANISMOS DE NORMALIZACION

SS5PC Steel Structure Painting Council.

ASTM American Society for Testing Materials

IS0 Intemational Organization for Standardization

NACE Mational Association of Cormmosion Engineers

RAL Instituto Aleman de Aseguramiento de Calidad v Normalizacion
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4.  SISTEMA DE PINTURA ESPECIFICADO

SISTEMAI : Pintado de tanques , estructuras y tuberias
Preparacion de supsrficie: Limpieza de superficie Chomo abrasivo SSPC-5P-5 (Metal Blanco)
Perfil de rugosidad: 1.5-2.5 mils.
N* i . . Método. Esp. Mils
. Col
capa Tipo generico de pintura Aplicacion. Min. | Max olor
1? | Primer Epoxy anticomosiva Airless 3 4
2* | Esmalie Epoxi HS Airless a2 L] Rl
3® | Esmalte Poliuretano HS Airless 2 3 AL
Esp.Total 10 13
4.1 Fabricados bajo licencia 6 importados
Proveedor Marca Primer Intermedio Acabado
Anticomosivo
: - ) Carboguard Caarboguard Carbothane
A | Chemifabrik Carboling 290 893 132
= - =
B ﬁc::;omclon Sigma Sigmacowver 280 ?E?Dmaguard _;ggnamr
c | cPra Ameron Amercoat 385 Ameriock 400 :;”ue;‘c?a‘
-
Industrias . Interseal
i vencedor International | Intergard 251 670 HS Interthans 950
Sherwin Sherwin
i Williams Williams Macropoxy 646 Macropoxy HS Sumathane HS
4.2 Fabricantes nacionales
Provesdor Marca Primer Intermedio Acabado
Anticormosiva
) ] Bonn Mastic Bonn Mastic Bonn Enapol
F | Chemifabrik | Bonn Primer NA HS 83 HS B0HS
Corporacion Auromastic Aurmomastic
G
Mara Aurora 80 SR FZ 80 EP Aurathane 50
H | CPPLQ Jet Jet 70 MP Jet 85 MP Jethane 500
&00 630 858
Indusiras ‘Vencecoat “Yencecoat ]
J Wencedo Acrilico Ureta
vencedor i HD 650 criee rEEne
K | Interpaints I ints Interpoxy Primer Interpoxy Finish Interthane
& nterpal 377 RE 780 MA 1058 AC
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5.

5.1 Limpieza de superficie

PREPARACION DE SUPERFICIE

La superficie deberd estar libre de grasa, aceites y otros materiales
contaminantes; Asi como, de defectos de construccion, imperfecciones de
soldadura, salpicaduras de escoria de soldadura, filos v punias cortantes, los
gue deberan ser eliminados con herramientas mecanicas y motrices (disco
de devastado).

Para & pintado de mantenimiento, previo a los frabajos de preparacion de
superficie, se debera lavar la superficie con agua dulce vy detergente
industrial biodegradable, con equipo industrial de hidrolavado Karcher a alta
presion (Minimo 3,000 psi), para eliminar restos de productos derivados
de petrdleo, sales provenientes de la atmosfera marina, de productos
guimicos (acidos v alcalinos) y cualquier ofro contaminante,

5.2 Grado de preparacion de superficie con abrasivo

La preparacion de la superficie se efectuara con chorro abrasivo, minimo
a 90 psi de presidn en la salida de la manguera del abrasivo hasta
metal blanco, segin Norma SSPC-SP-5, usando gramallas metalicas,
escoria de cobre wo abrasivo natural {libre de polva).

El perfi de anclaje wo rugosidad obtenido no deberd ser menor que
1.5, ni mayor que 2.5 mils

5.3 Contaminantes no visibles (Clomuros)

La determinacion  del contenido de clorur, 52 efectuard en la superficie
después del proceso de blasteado v antes del proceso de pintado de la
primera capa; el valor no debera exceder de: 5 pglcm2 6 5 ppm. La
extraccion del contaminante, se efectuara por Método Chlorttest v la
medicion del contenido de cloruro se efectuard con tubo de titulacion
Kitigawa.

5.4 Restricciones

El chommeado abrasivo con arena de silice en tanques u  otras estructuras
dentro de la Refineria, Plantas de Ventas, etc., s0lo se permitira cuando se
garantice el aislamiento de la zona por abradir mediante el empleo de lonas
u ofros elementos protectores. Esta actividad de aislar la zona en proceso
de chomeado abrasivo debera estar expresamente especificada v costeada
en las bases de contratacion. Para evitar la generacion de polvo derivada
por la limpieza con arena de silice, se puede utilizar un abrasivo gue no ko
genere. Ver 3S13-22-41. Cuando no se puedan cumplir las condiciones
anteriores, se debe aplicar el estandar de ingenieria 513-22-40 donde se
emplea como meétodo de limpieza el waterjetiing a ultra alta presion,
teniendo en consideracion que éste método de limpieza es para
mantenimiento de pintura.
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6. PREPARACION DE PINTURA Y APLICACION

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

La preparacion de la pintura, se efectuara de acuerdo a las instrucciones
de la hoja técnica del producto en lo que concierme a: relacion de mezcla,
tiempo de induccion, tipo de diluyente, porcentaje de dilucion, vida Otil de la
mezcla, etc.

La aplicacion de la pintura se efectuara de acuerdo a las instrucciones de la
hoja técnica del producto y el procedimiento de aplicacion presentado por la
contratista. La homogenizacidon de la pintura, se efectuard con agitador
neumatico tipo jiffy

Calificacidn de personal de aplicacion. El personal de la contratista debe ser
calificado vy acreditar minimo tres afios de experiencia en trabajos de

preparacion de superficie v aplicacion de pintura industrial.

Previo a la aplicacion de la pintura base y enfre capas; se debera monitorear,
las condiciones ambientales del medio. La humedad relativa no deberd
exceder de 85%, no s2 podra aplicar la pintura a temperaturas menores de

10° C, ni mayores de 40° C, la temperatura de la superficie no deberd estar
a 3" C sobre la temperatura de rocio v la velocidad del viento no deberd
exceder de 10 Km/hora.

Los espesores de aplicacién de la pintura en himedo v los fiempos de
repintado entre capa ¥ capa, se ajustaran a las Instrucciones de la Hoja
Técnicas del producto.

Cordoneado. En cordones de soldadura del cilindro y techo del tanques,
anillo de rigidez, filos v bordes de accesorios (barandas, plataformas,
pasarela, escaleras, soportes tubos Cl, etc), aplicar una capa de refuerzo
{Stripe Coat) con Esmalte Epoxi HS wo UHS segin sea el caso, de 3 a s
mils a brocha, La capa de refuerzo no debera exceder de (01) pulgada de
ancho a cada lado del cordon vy filos.

Resanado. Bl resanado wo reparacion de la capa base anficomosiva, en
areas descubiertas ylo dafadas & con bajo espesor; se efectuara a brocha
yio equipo Airless segln sea el caso, aplicando una capa de la misma base
a manera de desmanche (Touch Up), previa limpieza del area dafiada.

Las capas de la pintura aplicada, no deberan presentar fallas y defectos de
aplicacion, los que seran removidos o reparados antes de la aplicacion de
[a siguiente capa.

7. MATERIALES (PINTURA)

71

Las caracteristicas técnicas de las pinturas, aprobadas para la proteccion
anficomrosiva, deberan cumplir estrictamente con los Estandares de
Ingenierta especificados y aprobados por Petroperd- Operaciones Talara.
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7.2 El fabricante de pintura, conjuntamente con  la entrega del material al
Almacén de Petroperl, adjuntard la informacidn comrespondiente de los
productos: Canfidad (gal), N® de lote, fecha de fabricacion, hojas técnicas,
Certificados de Calidad, Hojas de Seguridad (MSDS), etc.

7.3 Petroperl Operaciones Talara, se atrbuye la potestad para enviar
muesiras de las pinturas recibidas a un “Laboratorio Acreditado”™,  para
analizar v verificar la calidad de los mismos.

CONTROL DE CALIDAD (QC Y QA)

2.1 El control de calidad (QC), en cada una de las etapas del proceso de
aplicacion, sera ejecutado por el Inspector de pinturas de la contratista. Los
protocolos v resultados de las prusbas del dia, seran reportados a
Petropen] para su revision y ¥ B°. El Inspector de Petropend, podra verificar
la calidad de los trabajos en cualguier etapa del proceso de preparacion de
superficie v aplicacién de pintura.

8.2 Concluido el proceso de aplicacion de |a pintura, la contratista comunicara
Petroperd el término del trabajo y solicitard la aprobacion del servicio
realizado.

8.3 El aseguramiento de Calidad (QA), sera efectuado por la Supenvision de
Petroperl o una Empresa Consultora Independiente (Third Part); para
verificar que el proceso de aplicacion se ha efectuado de acuerdo a los
Estandares de Ingenieria.

PRUEBAS DE CALIDAD

9.1 La medicion del contenido de cloruros, se efeciuara con Método Chiror*test.
Se efectuara una prueba, minimo cada 200 nr.

9.2 La medicion del espesor de pelicula seca (DFT), se efectuard de acuerdo a
MNormma SSPC-PA-2. Se aprueba si cumple con los parametros minimo y
maximo especificados en el Estandar de Ingenieria.

9.3 El brillo del Esmalte poliuretano, sera medido en obra al concluir el proceso
de aplicacidn. El brille en el exterior del TK (Techo y cilindro) no debera ser
menor gue 60%; medido con instrumento de medicion de brillo, de acuerdo
a Morma ASTM D 523, Los reportes se efectuaran en forma independiente
en techo y cilindro. No se aceptara brillo menor al especificado.

9.4 La adhesion del sistema de pintura, no debe ser menor que 1,250 psi
segun Noma ASTM D 4541 Metodo Hidraulico *Pull OFF” Tipo V.

9.5 La prueba de resistencia a los disolventes  del esmalte poliuretano. Se
realizara segun Norma ASTM D 5402. El valor minimo de aceptacion es 5,
segun escala de resistencia. Después de 25 frotadas dobles  con pafio
saturado en solvente MEK, la pelicula no deberd ser afectada.
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10. CONSIDERACIONES TRANSITORIAS

Petroper] podrd solicitar al fabricante de pinturas sin costo alguno, efectuar pruebas
aceleradas de resistencia a la comrosion en Niebla Salina de las pinturas yo sistemas
especificados en el Estandar de Ingenieria, en Laboratorio acreditado.
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Refineria Talara "L .F" TALARA 2 de 6

1.

indice de Estandares de Ingenieria  Procedimiento de Trabajos Especiales 513

Indice de Pinturas Industriales

AL CANCES

El estandar de ingenieria estad especificado para el pintado del interior de tangues de
almacenamiento de combustibles: Gasolinas 84 y 95, Turbo Jet, P1 500, Slop, etc.; asi
como agua salada v agua desmineralizada, no aplica para agua potable.

2,

HORMAS DE REFERENCIA

SS5PCPAA Aplicacion de pintura sobre acero en taller, obra y
Mantenimiento

ASTM D 337 Medicion de condiciones ambientales,

SS5PC-5P-5 Limpieza con abrasivo hasta metal blanco.

SSPC-S5P10 Limpieza con abrasivo hasta metal cercano al blanco.

SSPC.SP-T Limpieza ligera con abrasivo.

SSPC VISCA Comparador visual de grado de limpieza con abrasivo.

ISO B502-3 Contenide de Polvo en superficies limpiadas con chorro
Abrasivo.

SSPC Guide 15 Contaminants no visible.

ASTM D 4417 Perfil de rugosidad.

ASTM D 4414 Espesor de pelicula en humedo (WFH).

SS5PC-PA-2 Espesor de pelicula seca (DFT).

ASTM D 523 Medicion de brillo.

ASTM D 4541 Medicion de adhesion Método Pull-Off.

ASTM D 5402 Resistencia a los solventes.

MNACE SPOEE Deteccion de pinholes y discontinuidades.

ORGAMNISMOS DE NORMALIZACION

SS5PC Steel Structure Painting Council

ASTM American Society for Testing Materials

I1S0D International Organization for Standardization

MNACE Mational Association of Comosion Engineers

RAL Instituto Aleman de Aseguramiento de Calidad y Normalizacion

SISTEMA DE PINTURA ESPECIFICADA

SISTEMA I: Pintado | superficies nuevas o con picaduras moderadas

Preparacion de superficie: | Limpieza de superficie Chormo abrasive SSPC-SP-5 (Metal Blanco)

Ferfil de rugosidad: 2.5 -3.5 mils.
N® . . ; Metodo Esp. Mils
Ti nerico de pintura Color
Capa poge P Aplicacion Min. | Max.
12 Primer epoxy Airless 3 4 Gris RAL 7004
20 Esmalte. Epoxi Amina UHS Airless 0 12 Blanco RAL 8003
Esp.Total 13 16
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PETROFPERL W& ESTANDAR DE INGENIERIA

Unidad Ing. de §13.22-43
Mantenimiento Ene -13 | PINTADO INTERIOR DE TANQUES SISTEMA

Rev 6 JEPOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES
S Lp TALARA ddes

Refineria Talara

4.1 Fabricados bajo licencia ¢ importados

Frimer Epoxy
Proveed M Acabad
ar ares Surface Tolerant ade
Corporacion . : Sigmaguard
_A = [
Mara Sigma Sigmacover 280 CTF BED
Recubrimientos
del Peri Amercoat Amercoat 370 Amercoat 351
Sherwin Shenwin
C M 645 D late UHS
Williams Williamsz Serepaxy Hrapisie
4.2 Fabricantes nacionales
Proveedor Marca Pﬁ'T‘Er . Acabado
Anticorrosivo
H | CPPQ Jet Jet 7O MP Epoxi Jat Pox High Resistant

SISTEMA II: Pintado de superficies con alto grado de picaduras
Preparacion de superficie: Limpieza de superficie Chormo abrasive S5PC-5P-5 (Metal Blanco)
Perfil de rugosidad: 2.5 -3.5 mils.
" n "
C:pa Tipo generico de pintura ;‘:Itic:a' HE;p Mllh:ax_ Color
12 Esmalte .Epood Amina UHS Airless 7 g Gris RAL 7004
2@ Esmalte. Epoxi Amina UHS Airless 7 a Blanco RAL 8003
Esp.Taotal 14 16
= Fabricados bajo licencia o Importados
Froveedor Marca Primer Epoxy Acabado
Surface Tolerant
A Corporacion Sigma Sigmaguard Sigmaguard
Mara C5SF 850 CSF 8650
Recubrimientos
del Par Amercoat Amercoat 351 Amercoat 351
Sherwin Sherwin
C D late LUHS D late UHS
Williams Williams HrER = Hraplsis Hns
Fabricantes nacionales
Proveedor Marca Pnr!-uar - Acabado
Anticorrosivo
H | CPPQ Jet Jet Pox High Resistant Jat Pox High Resistant
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PETROPERU &

ESTANDAR DE INGENIERIA

Unidad Ing. de S3.22.03
Mantenimiento Ene - 13 | PINTADO INTERIOR DE TANQUES SISTEMA
Refineria Tal Rey § [JEPOXY AMIMA 100% SOLIDOS — OPERACIONES

neria Talara s TALARA fde e

PREPARACION DE SUPERFICIE

5.1 Limpieza de superficie

La superficie debera estar libre de grasa, aceites y otros materiales
contaminantes; Asi como, de defectos de construccion,  imperfecciones de
soldadura, salpicaduras de escoria de soldadura, filos v puntas cortantes; los que
deberan ser eliminados con herramientas mecanicas y motrices (disco de
desbaste).

5.2 Grado de preparacion

La preparacion de la supericie s2 efectuara con chomo abrasive, minimo a 90
psi enla salida de la manguera de abrasivo, hasta metal blanco segun Moma
S5SPC-5P-5, usando granallas metdlicas, escoria de cobre y abrasivo natural
{libre de polvo).

El perfil de anclaje yfo rugosidad obtenido, no debera ser menor que 2.5, ni
mayor que 3.5 mils.

5.3 Contaminantes no visibles

La determinacion del contenido de cloruro, se efectuara en la superficie después
del proceso de blasteado y antes del proceso de pintado de la primera capa; el
valor no deberd exceder de: 3 pgicm2 o 3 ppm. La extraccion  del
contaminante, se efectuara por Método Chlor'test v la medicion del contenido
de cloruro se efectuara con tubo de titulacion Kitigawa

5.4 Contaminantes visibles

La supericie después del blasteado v previo a la aplicacion de la primera capa,
no debera contener restos de polvo, particulas de abrasivo, etc.; los gue seran
eliminados, con aspiradoras industriales y evaluados segin Norma IS0 B502-3.

Preparacion de pintura y aplicacion

6.1 La preparacion de la pintura, se efectuara de acuerdo a las instrucciones
de la hoja técnica del producto; en lo que concieme, a la relacion de mezcla,
tiempo de induccion, tipe de diluyente, porcentaje de dilucion, vida Gtil de la
mezcla, ete.

6.2 La aplicacion de la pintura se efectuara de acuerdo a las instrucciones de la
hoja técnica del producto v el Procedimiento de Aplicacion presentado por la
contratista. La homogenizacion de la pintura, se efectuara con agitador
meumatico tipo jifyy

6.3 Calfficacion de personal de aplicacién. El personal de la contratista debe ser
calificade v acreditar minimoe 3 afos de experiencia en trabajos de
preparacion de superficie y aplicacion de pintura industrial.

6.4 Previo a la aplicacion de la pintura base v entre capas; se debera
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FEl'HEPERUE ESTANDAR DE INGENIERIA

Unidad Ing. de
Mantenimiento Ene -13 | PINTADO INTERIOR DE TANQUES SISTEMA
Rev 6 | EPOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES

ELP. TALARA

Refineria Talara

513-22-43

S5det

monitorear, las condiciones ambientales del medio. La humedad relativa no
debera exceder de 85%, no se podra efectuar la aplicacion a temperaturas
menores de 10° C, ni mayores de 40% C, la temperatura de la superficie
debera estara 3° C sobre la temperatura de rocio.

6.5 Los espesores de aplicacion de la pintura en himedo y los tiempos de
repintado entre capa y capa, se ajustaran a las Instrucciones de la Hoja
Teécnicas del producto.

6.6 Cordoneado. En cordones de scldadura del cilindro, techo, columna
central, y bordes de accesorios, aplicar una capa de refuerzo (Stripe Coat)
de 3 a 4 mils de espesor, con Esmalte Epoxi UHS a brocha. La capa de
refuerzo  no debera exceder de (01) pulgada de ancho a cada lado del
cordan v filos.

6.6 Resanado. El resanado de la capa base, en areas con danos externos,
bajo espesor, discontinuidades se efectuara a brocha wo equipo Airless
segln sea el caso, a manera de desmanche (Touch Up) previa limpieza del
area afectada.

6.7 Las capas de la pintura aplicada, no deberan presentar fallas vy defectos de
aplicacion, los que seran removidos wo reparados antes de la aplicacion de
la siguiente capa.

MATERIALES (PINTURA)

7.1 Las caracteristicas técnicas de las pinturas aprobadas para la proteccion
anficomosiva, deberan cumplir estrictamente los Estandares de Ingenieria
especificados por Petro Perd — Operaciones Talara.

7.2 El fabricante de pintura, conjuntamente con la entrega del material al
almaceén de Petro Perd, adjuntara: las Hojas técnicas de los productos,

Certificados de Calidad, Hojas de Seguridad (MSDS), N® de Lote, fecha de
fabricacion, etc.

7.3 Petropenl Operaciones Talara se atribuye la potestad para enviar muestras
de las pinturas a un “Laboratoric  Acreditado™ para analizar y verificar la
calidad de los mismos.

CONTROL DE CALIDAD (QC QA)

£.1 El control de calidad (QC), en cada una de las etapas del proceso de
aplicacion, sera ejecutado por gl Inspector de pinturas de la contratista. Los
protocolos vy resultados de las prushas, del dia a dia seran reportados a
Petroperd para su revision y V°B®. El inspector de Petroperd, podra verificar

la calidad del trabajo en cualquier etapa del proceso de preparacion de
superficie v aplicacion de pintura.

B.2 Concluido el proceso de aplicacion de la pintura, la contratista comunicara a
Petroperl el término del trabajo v solicitara la aprobacion del senvicio
realizado.

8.3 El aseguramiento de Calidad (Q4A) durante el proceso de aplicacion de la
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ESTANDAR DE INGENIERIA

Ene -13

Rev. &
R.LP.

PINTADD INTERIOR DE TANGUES SISTEMA
EPOXY AMINA 100% SOLIDOS — OPERACIONES
TALARA

513-22-43

bdeb

pintura vy la

Supervision de Petro Perd

(Third Part);

Inspeccion final al concluir el servicio, sera efectuado por la

yio una Empresa Consultora Independients

para verificar que el proceso de aplicacion ha sido ejecutado
de acuerdo al Estandar de Ingenieria.

9.  PRUEBAS COMPLEMENTARIAS

91 La extraccion de contaminantes no visibles, se efectuara con Método
Chiror*test. El andlizis del contenido de cloruro se efectuarda con tubo de
titulacién Kitigawa. Se realizara (1) prueba, minimo cada 200 m>.

9.2 La evaluacion del contenido de polvo en la supericie blasteada, se efectuara
previo & la aplicacion de la 1ra capa. El nivel de aceptacion maximo es 2 de
acuerdo al patron visual de contenido de polvo y tamano de particula.

9.3 La medicion del espesor de pelicula (OFT) se efectuard de acusrdo a Norma

SS5PC-PA-2. Se

especificados en el Estandar de Ingenieria

acepta si cumple con los paréametros minimo ¥ maximo

9.4 La prueba de deteccion de pinhols v discontinuidades se efectuara con
equipo de bajo voltaje por via himeda a 67.5 voltios, de acuerdo a Moma

MACE 5P0188. El nivel de aceptacion final es 0%,

9.5 La adhesion del sistema de pintura, no debera ser menor que 1, 250 Psi
segun Norma ASTM D 4541 Tipo V.

10. COMSIDERACIONES TRAMSITORIAS

Petropert podra solicitar al fabricante de pinturas sin costo alguno, efectuar pruebas
aceleradas de resistencia a la cormosion en Miebla Salina de las pinturas yio sistemas
especificados en el Estandar de Ingenieria, en Laboratorio acreditado.

Pagina 89 de 112



Contrato Marco para el Servicio de Adecuacion y Mantenimiento
Mayor de Terminales y Plantas de Abastecimiento bajo el ' Petropert

DS N°052-93-EM (DS N°017-2013-EM)

APENDICE N° 7

REQUERIMIENTOS DEL SISTEMA INTEGRADO DE GESTION CORPORATIVO

Es obligacion del Contratista, el cumplimiento de los alcances y lineamientos descritos
en el presente Apéndice “Requerimientos del Sistema Integrado de Gestion Corporativo
(SIG-C), previo al inicio de los trabajos del servicio a desarrollarse dentro de las
instalaciones de PETROPERU S.A. - Sub-Gerencia Refinacion Selva y a sus
modificaciones de ser el caso.

1. OBLIGACIONES DE PETROPERU S.A.
Referente al Sistema Integrado de Gestion (SIG):
Entregar la siguiente documentacion, que se adjuntan al presente documento:
* Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccibon Ambiental para
Contratistas.
* Lista de Aspectos Ambientales (AA) y Peligros (P) identificados en Refinacion
Selva.
* Registro de Capacitacion y Sensibilizacion.
» Formato para Descripcion de Puesto de Personal.
» Formato Certificado de Aptitud Médico Laboral (CAML).
» Formato Check List Documentacion SIG.
* Cartilla “Disposicion Temporal de Residuos” en caso sea necesario.
* Cartilla “Uso y Seleccién de Equipos de Proteccién Personal’”.

Dependiendo de las actividades del Contratista, PETROPERU S.A. esta en potestad de
programar al inicio, la induccién al personal de la empresa Contratista (Residente,
capataz, etc.) sobre el Sistema Integrado de Gestion (ISO 9001, ISO 14001, OHSAS
18001) por intervalo de tres (03) dias, evidenciandose en el registro de Capacitacion y
Sensibilizacion, Formato F-SIG-005-003; PETROPERU S.A. se reservara el derecho de
no admitir el ingreso del personal cuyo resultado en la evaluacion no sea aceptable,
tanto al inicio como en el desarrollo de las actividades.

PETROPERU S.A. esté en la facultad de suspender y sancionar, los trabajos en que se
detecte alguna condicién insegura que pueda comprometer la integridad del personal,
instalaciones, al medio ambiente; Sera potestativo de PETROPERU S.A. retirar a todo
personal que no demuestre cumplimiento de las normas de seguridad y protecciéon
ambiental, previa carta dirigida al Contratista indicando la razén del retiro del personal.

PETROPERU S.A., al finalizar el servicio u obra evaluara el desempefio segun el
procedimiento para el Establecimiento de Mecanismos de Evaluacién a Contratistas,
contemplado en el Sistema Integrado de Gestion de Refinacion Selva, mediante el
Formato F-SIG-011-001.

2. OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA:

Referente al Sistema Integrado de Gestion (SIG):

Cuando el Contratista, cuente con un sistema de evaluacion e identificacion de peligros
y aspectos ambientales, solicitara al Administrador del Servicio la Lista de todos los
Peligros y Aspectos Ambientales identificados en Refinacion Selva, para utilizarlas como
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base en el desarrollo y elaboracién de sus matrices, una vez finalizado, seran
presentadas al Supervisor Residente del Servicio (Contratado por PETROPERU S.A. -
de existir) para su revision y aceptacion, y previa conformidad por parte del Supervisor
Administrador del Servicio, se entregaran todas las matrices y se firmara el Acta de
Reunion de Consulta para la ldentificacion de Aspectos Ambientales y Peligros
Seguridad y Salud, segun Formato F-ING-013-001.

PETROPERU S.A., puede solicitar al Contratista, que participe en el desarrollo de la
metodologia de identificacion de aspectos y peligros, evaluacion de sus respectivos
impactos y riesgos, utilizando para ello los Formatos F-SIG- 002-001, para luego
establecer las medidas de control necesarias.

Participar en la induccion sobre el SIG, previo al inicio de actividades, que puede brindar
PETROPERU S.A.

El Contratista, deberd actualizar el Mapeo de Procesos de Peligros y Aspectos
Ambientales, siempre y cuando las condiciones iniciales hayan sido modificadas,
aparecen actividades que no estan en el mapeo de procesos y segun criterio del
Administrador del Servicio.

El Contratista debera presentar los siguientes documentos:

* Declaracion Jurada del Contratista (original y copia), firmado por el Gerente y/o

Representante Legal, Ver adjunto SIG 01, evidenciando la competencia de su

personal y el cumplimiento de todo lo solicitado en las Condiciones Técnicas.

* Declaracion Jurada de Relacién de Trabajadores (original y copia), firmado por

el Gerente y/o Representante Legal y todo el personal (profesionales, técnicos y

personal de apoyo de campo), asumiendo conjuntamente el compromiso de la

Gerencia Ver Adjunto SIG 02. Este documento debera ser actualizado cada vez

que se adicione personal nuevo.

» Organigrama del Contratista (original y copia), cumpliendo los articulos 29° y 30°

de la Ley N° 29783 - Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, incluyendo todos los

puestos de todo el personal que participara en los trabajos a desarrollarse al
interior de las instalaciones de PETROPERU S.A. - Refinacion Selva. Ver Adjunto

SIG 03.

* Descripcién de Puesto (original y copia), debe indicar las funciones, capacidades

y responsabilidades del perfil del puesto, ambientales, seguridad y salud

ocupacional que tendra la persona a ocupar cada uno de los puestos presentes

en el servicio u obra a ser desarrollado al interior de las instalaciones de

PETROPERU S.A.

- Refinacion Selva, Ver Adjunto SIG 04, en el caso del personal de apoyo de
campo (Personal Obrero, etc.) debera existir una sola descripcion de puesto
por todo el personal en su rubro especifico (Apoyo en Albafiileria, Electricista,
etc.), indicando solamente el grado de instruccion, sea primaria o secundaria,
y en experiencia solo indicar, por ejemplo, “apoyo en obras civiles”,
competencia que sera respaldada en la declaracién jurada, tanto por el propio
trabajador como por el Gerente del Contratista.

* Pdliza del Seguro Complementario de Trabajo de Riesgo (SCTR), de Pensiones

y Prestaciones de Salud (Original o copia legalizada o copia con verificacion de la

aseguradora), del personal que brindar& el servicio u obra, cabe mencionar que
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lista de trabajadores contenidas en las pdlizas debe presentarse en orden
alfabética, y la misma debe ser emitida por:

- Una Compaifia de Seguros, u Oficina de Normalizacion Previsional - ONP con
los que se acrediten la contratacion y vigencia de las indemnizaciones de
Pensidn con las coberturas de Ley por invalidez temporal/permanente, muerte
y sepelio.

- Seguro Social de Salud-EsSalud o una Entidad Promotora de Salud - EPS,
con los que se acrediten la contratacion y vigencia de la cobertura de
Prestaciones de Salud en caso de accidentes de trabajo o enfermedades
profesionales del personal que realiza el servicio.

» Copia del DNI vigente, del personal por cada uno de los puestos presentes en el
servicio u obra a ser desarrollado al interior de las instalaciones de PETROPERU
S.A. - Refinacién Selva.

* Certificados de Antecedentes Policiales y Penales (original y copia), con una
antigiedad no mayor a 80 dias, del personal que ingresard a laborar para
PETROPERU S.A. - Refinacién Selva.

* Curriculum Vitae documentado (Certificados o constancias que demuestre la
competencia) de todos los que ocupan un puesto en el organigrama del
Contratista. Esto es obligatorio para todo el personal, incluyendo inspectores,
operadores, egresados, técnicos con especialidad, bachilleres y profesionales
titulados, etc., excluyendo a aquellos que segun el organigrama ocupan el puesto
de ayudante de campo, pedn, obrero o similar.

* El Contratista solicitara al Establecimiento de Salud (Publico y/o Privado — siendo
como requisito que dicho establecimiento esté reconocido como Hospital o Clinica
por la autoridad de salud) la ejecucién del Perfil de Examen Médico elaborado por
PETROPERU S.A. - Refinacién Selva, Ver Adjunto SIG 05, considerandose los
examenes especiales para aquellos puestos en el que el trabajador este expuesto
a los peligros y demas indicaciones descritas en el adjunto SIG 05. Para la
ejecucion del Perfil de Examen Médico, el Contratista entregara la Declaracion
Jurada de la Relacion de Trabajadores (copia) al centro de establecimiento de
salud, con lo cual, elaborara un Informe Resumen Médico, indicando todos los
resultados, de todos los examenes realizados y emitira el Certificado Médico de
Aptitud Laboral (CAML), Ver Adjunto SIG 06, indicando el puesto que la persona
va a ocupar dentro del Organigrama del Contratista. Cada persona debera
realizarse todos los exdmenes del Perfil Médico en un solo Establecimiento de
Salud, seleccionada por el Contratista y autorizada por PETROPERU S.A.,
exceptuandose el caso de las vacunas, los mismos que de estar vigentes y de
provenir de un centro de salud diferente, se debera evidenciar al momento de la
evaluacion médica para ser incluidos dentro del CAML respectivo; asi mismo el
CAML deberd evidenciar lo siguiente:

- Examenes Médicos con una antigliedad no mayor a seis (06) meses, para el
personal de las empresas Contratistas con permanencia en servicio u obras
gue duren menos de ochenta (80) dias, el cual debera ser emitido por un
Establecimiento de Salud, que en el caso de la ciudad de lquitos, los
establecimientos de Salud autorizados son: Clinica San Juan, Clinica Santa
Anita, Clinica Sargento Lores, Clinica Ana Stahl, Clinica Selva Amazénica;
para la ciudad de Tarapoto, los establecimientos de Salud autorizados son:
Clinica CORPOMEDIC, Clinica San Camilo, Clinica San Martin; para la
ciudad de Yurimaguas, son: Medicenter Yurimaguas S.A.C., Hospital Santa
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Gema de Apoyo, Clinica Virgen de las Nieves S.R.L.; para la ciudad de
Pucallpa, son: Cinica Monte Horebb; y para la ciudad de Lima, los exdmenes
pueden ser realizados en cualquier clinica acreditada por el Ministerio de
Salud; los exdmenes médicos minimo requeridos se detallan en el Adjunto
SIG 05. Para el personal de las empresas Contratistas con permanencia en
servicios con periodos iguales o mayores de ochenta (80) dias, deberan
someterse a un examen meédico completo, segun lo indicado en el Adjunto
SIG 05. En ambos casos y por cada persona evaluada, se debera presentar
el CAML (original y copia) de los exdmenes realizados para periodos iguales
0 mayores a ochenta (80) dias, para este caso el CAML debera tener una
antigiedad no mayor a un (01) afio, por ser este su maximo periodo de
vigencia, volviendo a realizarse los exdmenes correspondientes en caso de
seguir con los trabajos; y para el caso de examenes realizados por periodos
menores a ochenta (80) dias, el CAML deberé tener una antigliedad no mayor
a seis (06) meses, volviendo a realizarse los exdmenes correspondientes en
caso de seguir con los trabajos, dando cumplimiento a lo estipulado en la RM-
312-2011-MINSA.

Nota:
En caso en que el CAML indigue apto con restricciones, se presentara adicionalmente
copia del Informe Resumen Médico, para que el area médica de Refinacién Selva,
determine la aptitud en funcién al tipo de restriccién, al hallazgo clinico y el tipo de trabajo
a realizar; asi mismo se debera de cumplir todo lo indicado en las recomendaciones
médicas, aunque las mimas incluyan realizarse nuevos examenes 0 examenes
especiales. Se debera presentar copia del carnet de vacunacién para realizar el control
respectivo de las dosis suministradas a cada persona evaluada, por lo cual se debera
suministrar a todo el personal la dosis correspondiente, si se encuentra dentro del
periodo de vigencia del Servicio.

Los examenes realizados no dependen del tiempo de permanencia de las personas en

la obra o servicio, sino del periodo del mismo, es decir, si el servicio tiene un periodo

igual o mayor a 80 dias, todo personal que forme parte de las laborares de la obra o

servicio, si es que hace ingreso dentro de las instalaciones de PETROPERU S.A.

- Refinacion Selva, debera someterse a un examen médico completo, correspondiente

a periodos iguales o mayores a 80 dias, segun el Perfil de Examen Médico elaborado

por PETROPERU S.A. - Refinacion Selva, aunque haga ingreso por solo 30 dias, solo

por citar un ejemplo.

* El Contratista entregara el Check List Documentacion SIG, segun Adjunto SIG 07,
firmado por su gerente u representante legal u ingeniero residente o capataz, y en
formato digital, por cada persona que labore dentro del servicio, el mismo que tendra
gue ser renovado cada vez que se adicionen nuevas personas a la organizacion y/o
se cambie de personal, actualizando la informacion de acuerdo a la permanencia del
personal y/o en forma mensual, junto con la Declaracion Jurada de la Relacién de
Trabajadores, ver Adjunto SIG 02.

* El Contratista entregara al Administrador del servicio toda la informacion solicitada en
este presente Apéndice Requerimientos SIG-C, en un File (Archivador) con las
caracteristicas indicadas en el Adjunto SIG 08, el mismo que estara forrada de color
verde y protegida con un lamina de plastico transparente, ademas la informacién
debera estar clasificada segun el orden establecido en el formato del Adjunto SIG 07,
ubicando la documentacion genérica a inicio (organigrama, declaracion jurada, poliza
de seguros, etc.), seguido por la informacion personal con sus separadores
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correspondientes por persona (en forma alfabética y con los apellidos y nombres de
las personal en cada separador), siguiendo un orden, primero copia de DNI, curriculo
vitae, antecedentes penales y policiales, etc.; de no presentar el file esta clasificacion
y todas las caracteristicas indicadas en el presente Apéndice Requerimientos SIG-C,
sera devuelta a la Cia. Contratista para su modificacion y en caso de repetirse dicha
observacion se hara efectiva la penalidad respectiva; de igual forma por cada persona
que se adicione a los trabajos, deber4 mantener este orden y ser entregado con su
respectivo separador para ser ubicado rapidamente dentro del File original, debiendo
indicar en el separador los apellidos y nombre del personal nuevo, y en caso de existir
un Supervisor Residente del Servicio o Capataz, se le debera entregar una copia
adicional de toda la informacién enviada.

El Contratista deberd proporcionar a todo su personal, un carné de identificacion
(fotocheck), el cual debera ser portado en un lugar visible en todo momento dentro de
las instalaciones de la empresa y debe contener como minimo la siguiente informacion:
grupo sanguineo (A, B, AB u O) y el factor RH (+ 6 -), sus enfermedades o condiciones
médicas especiales (de ser el caso), ademas de datos generales establecidos por ley
(nombre completo, fecha de nacimiento), etc.

El Contratista, debera cumplir los articulos 29 y 30 del Ley N° 29783: “Ley de Seguridad
y Salud en el Trabajo”, informando la relacion de personas que conforman el comité
y/o el nombre del supervisor de seguridad y salud en el trabajo destacado en el lugar
donde labora, esto debe ser evidenciado en el organigrama del Contratista, asi como
en el Reglamento Interno de Seguridad y/o el Plan o Programa Anual de Seguridad y
Salud en el Trabajo presentado.

El Contratista, en el caso de ejecutar un servicio u obra, designara, previa autorizacion
por PETROPERU S.A., al Residente o Capataz y/o Responsable de Seguridad, y que
tendra la responsabilidad obligatoria de firmar los permisos de trabajo, en calidad de
Supervisor Encargado del Trabajo, dicha facultad deberd estar indicada en la
Descripcion de Puesto.

En caso de que un Contratista supervise los trabajos de ejecucién de un servicio u
obra, este designara y/o asumira la responsabilidad obligatoria de firmar los permisos
de trabajo, en calidad de Supervisor 0 Capataz Responsable del Servicio, indicado de
igual forma en la Descripcién de Puesto, en estricto cumplimiento y de conformidad a
lo indicado en el Decreto Supremo N° 051-93-EM - “Reglamento de Normas para la
Refinacién y Procesamiento de Hidrocarburos”, asi como el Decreto Supremo N° 043-
2007-EM - “Reglamento de Seguridad para las Actividades de Hidrocarburos”, tanto
para el Supervisor Encargado del Trabajo como para el Supervisor Responsable del
Trabajo.

El Contratista, debera presentar los certificados de calibracién vigente de los equipos
de medicién que se utilizaradn para el presente servicio u obras, de igual manera se
debera evidenciar el mantenimiento y/o certificado de garantia de los equipos y
maquinarias.

El Contratista, debe asegurar la disponibilidad de agua potable, apto para el consumo
humano, dentro del &rea de trabajo y durante el desarrollo de sus actividades.

El Contratista confeccionara cilindros para residuos de acuerdo a la Cartilla ING-001,
cuando asi lo estipulen las Bases o Condicion Técnica.

El Contratista, esté en la obligacién de asegurar un stock de los equipos de proteccion
personal, para ser rdpidamente utilizados o reemplazados en el momento en que se
requiera, estos implementos de seguridad y proteccion personal, como camisa manga
larga (con logotipo de la empresa Contratista), pantalon Jean, de color azul (todo el
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uniforme); el casco de seguridad (color verde), zapatos de seguridad, guantes de
seguridad, anteojos de seguridad y protector auditivos, protectores respiratorios, entre
otros, deberdn estar disponibles segun la actividad a desarrollar y contar con las
caracteristicas indicadas en la Cartilla N° 04 — Uso y Seleccion de Equipos de
Proteccion Personal de la Unidad Mantenimiento (Adjuntado al presente Apéndice
Requerimientos SIG-C), para todo el personal que participard en la ejecucion del
servicio u obra. (Revisar el Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccion
Ambiental para Contratistas).

El Contratista y su personal esta en la obligacion de comunicar las ocurrencias de
cualquier tipo de incidente o accidente que se origine durante la realizacion de los
trabajos, asi como de prevenir situaciones que pudiesen generar actos y condiciones
subestandares que atenten contra el ambiente, la seguridad y salud de los
trabajadores, del mismo modo, El Contratista brindara apoyo en el monitoreo de los
indicadores de gestion generados en las actividades del servicio u obra, asi mismo el
monitoreo serd supervisado por el responsable del servicio u obra, o por el Supervisor
Residente del Servicio (Contratista que supervise los trabajos de ejecucién de un
servicio u obra), de existir, este reporte de debera realizar en forma mensual y bajo los
criterios establecidos por PETROPERU S.A.- Refinacion Selva.

El Contratista est4 en la obligacién de realizar charlas de difusion de cinco (05) minutos
como minimo para todo su personal, segun la profundidad y complejidad del tema,
relacionado a la proteccién ambiental, seguridad y salud en el trabajo, y guardando
relaciéon con las actividades a ejecutarse. Se realizaran como minimo una (01) charla
diaria y deberéa contar con la participacion de todo el personal.

El Contratista, responsable del servicio u obra, esta obligado a retirar y reemplazar
aqguel personal que no cumpla una condicion fisica adecuada para realizar la actividad
asignada, debiendo ser remplazado por otro de igual 0 mayor competencia, segun la
descripcion de puesto respectiva; asi mismo se indica que todo el personal que
participa en el servicio u obra, que no rinda en las evaluaciones continuas 6 que sus
acciones influyan negativamente en la proteccién ambiental, seguridad y salud en el
trabajo, sera inmediatamente retirado del servicio u obra; dichas evaluaciones seran
realizadas en inspecciones por parte del Administrador del Servicio, Supervisor
Residente o personal designado para tal fin, y a entera satisfacciéon de PETROPERU
S.A.
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ADJUNTO SIG 01
DECLARACION JURADA DEL CONTRATISTA
Lugar, ....... de... del 2021
Sefiores
Unidad Mantenimiento — Refinacion Selva
PETROLEOS DEL PERU - PETROPERU S.A.

Presente. -

Referencia: Denominacién del Trabajo y N° de Contrato

(Indicar Denominacion o Razoén Social), con R.U.C. N° ......... , con domicilio legal en
..................... teléfono.....ccooeeeveeeeeeeeeeees, faXe i, emmMal
....... ; debidamente representada por su Gerente/Representante Legal, Sr.........,
Identificado con D.N.I. N°............... , declaro bajo juramento lo siguiente:

a. Conocemos, aceptamos y nos sometemos a los lineamientos de trabajo y
condiciones estipulados en los requisitos SIG-C de las Condiciones Técnicas y
el Manual Corporativo de Seguridad, Salud y Proteccion Ambiental para
Contratistas.

b. Conocemos, aceptamos y nos sometemos a los lineamientos estipulados en la
Ley N° 29783 — Ley de Seguridad y salud en el Trabajo y su reglamento (D.S.
N° 005-2012-TR), asi como el Decreto Supremo N° 043- 2007-EM y Decreto
Supremo N° 015-2006-EM, Reglamento de Seguridad de las Actividades de
Hidrocarburos y Reglamento de Proteccion Ambiental para las Actividades de
Hidrocarburos; asi como otros instrumentos normativos cuyo alcance influyan en
las actividades a desarrollarse dentro de las Instalaciones de PETROPERU S.A.
- Refineria lquitos.

c. Todos los trabajadores que participaran en este servicio estan capacitados para
desarrollar las actividades que se realizaran.

d. Somos responsables de la veracidad de la informacién que presentamos.

e. PETROPERU S.A. se reserva el derecho de hacer las revisiones
correspondientes a la veracidad de la documentacién presentada.

Sin otro particular, quedamos de ustedes.
Atentamente,

Huella Dactilar

Nombre y firma del Gerente/Representante legal
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Nombre de la empresa
ADJUNTO SIG 02

DECLARACION JURADA DE RELACION DE TRABAJADORES

Referencia;: Denominacion del Trabajo y N° de Contrato Fecha:

Tengo conocimiento y cumplo con las normas, disposiciones y procedimientos de
trabajo, que desarrollamos en nuestras actividades diarias, asi mismo conozco, acepto
y me someto a todos los compromisos asumidos por la Gerencia y descritos en la
Declaracion Jurada del Contratista, y demés disposiciones disciplinarias establecidas
por la Empresa y/o PETROPERU S.A. Asimismo recibi mi Descripcion de Puesto.

N° APELLIDOS Y NOMBRES DNI P&EBSQEV'?A%%%%R FIRMA
Nombre y Firma del Gerente/Representante Legal
Nombre de la Empresa
Puesto a Ocupar: Abreviatura
Supervisor Residente del Contratista S.R.C.
Electricista Senior E.S.
Electricista Junior E.J.

Nota:

* Para situaciones de ingreso de nuevo personal durante la prestacion del servicio, este
debera cumplir con el perfil Técnico y experiencia del puesto a cubrir.

* El Puesto a ocupar es referencial, dependiendo de la carga de trabajo los Técnicos
puedes cubrir puestos de similar capacidad Técnica en las diferentes areas asignadas.
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ADJUNTO SIG 03

ORGANIGRAMA DEL CONTRATISTA

REFERENCIA: Denominacion del Trabajo y N° de Contrato......

Modelo Referencial:

Gerente
v

Ing. m@—)‘ Asistente

| Electricista Senior ‘

|

‘ Electricista Junior |

Nombre y Firma del Gerente/Representante Legal
Nombre de la Empresa

Nota:

Solo seran consideradas en el Organigrama aquellas personas que haran
ingreso en mas de una ocasion a las instalaciones de Petréleos del Peru -
PETROPERU S.A. (Refinacion Selva), para el caso de que se desee incorporar
al organigrama otras personas de la Organizacién que no haran ingreso, se
debera resaltar en un cuadro las personas, que como se menciond, ingresaran
a laborar dentro de nuestras instalaciones (ver modelo referencial).

Se debera evidenciar el cumplimiento de los articulos 29 y 30 del Ley N° 29783:
“Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo”, asignando como responsable de la
Seguridad y Salud en el Trabajo y Proteccién Ambiental a una persona dentro
de la Organizacion, adicionalmente estéd informacion debera ser evidenciada
formalmente con una carta u otro documento que considere conveniente, a la
Unidad Mantenimiento detallando este punto.

Articulo 29. Comités de seguridad y salud en el trabajo en el Sistema de Gestion
de la Seguridad y Salud en el Trabajo. Los empleadores con veinte 0 mas
trabajadores a su cargo constituyen un comité de seguridad y salud en el trabajo,
cuyas funciones son definidas en el reglamento, el cual est4d conformado en
forma paritaria por igual nimero de representantes de la parte empleadora y de
la parte trabajadora. Los empleadores que cuenten con sindicatos mayoritarios
incorporan un miembro del respectivo sindicato en calidad de observador.

Articulo 30. Supervisor de seguridad y salud en el trabajo. En los centros de
trabajo con menos de veinte trabajadores son los mismos trabajadores quienes
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nombran al supervisor de seguridad y salud en el trabajo.

ADJUNTO SIG 04
DESCRIPCION DEL PUESTO

NOMBRE DE LA EMPRESA:
REFERENCIA: Denominacion del Trabajo y N° de Contrato

TITULO DEL PUESTO: Cargo que desempefia (escribir textualmente como indica en
el organigrama)

LUGAR: Donde se desarrolla el servicio SERVICIOS PRESTADOS A: PETROPERU
S.A. - Refinaciéon Selva.

TITULO DEL PUESTO DEL SUPERVISOR INMEDIATO: Cargo inmediato superior
(escribir textualmente como indica en el organigrama)

FUNCION Y OBLIGACION DEL PUESTO:

Indicar deberes normales recurrentes (Indicar segun las bases técnicas y de no existir,
el perfil a cumplir debera estar indicado por el gerente de la Empresa que elabora y
firma este formato, siguiendo los parametros y exigencias establecidos por la Ley y por
PETROPERU S.A)).

Nota: Para el caso del responsable del servicio u obra, o0 Responsable de la Seguridad
y Salud en el trabajo, se debera indicar la facultad y obligacién de elaborar (en caso
corresponda) y firmar los permisos de trabajos previo inicio de cualquier actividad.

OBLIGACIONES AMBIENTALES Y DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL.

1. Apoyar continuamente en la Implementacion del Sistema Integrado de Gestion
Corporativo (SIG-C).

2. Utilizar y verificar que los equipos de proteccion de todo el personal se
encuentren en buen estado.

3. Disponer, verificar y gestionar la disposicién adecuada de los residuos
generados en mis actividades.

4. Mantener siempre el orden y limpieza en el lugar de trabajo.
5. Conocer los aspectos ambientales y peligros significativos de mis actividades.

6. Minimizar y/o eliminar la ocurrencia de aspectos ambientales y peligros
significativos aplicando los controles operacionales en mis actividades y los
establecidos en la matriz de evaluacion de Riesgos e Impactos.
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7. Dictar y/o participar, segun corresponda y previa coordinacion, en charlas de
capacitacion y sensibilizacién en temas de Gestion Ambiental y de Seguridad y
Salud Ocupacional.

COMPETENCIA:

A. GRADO DE INSTRUCCION: Primaria/Secundaria/Técnico y/o Superior (definir
especialidad)

B. EXPERIENCIA: Mencionar actividades desarrolladas (en términos genéricos, sin
especificar lugar, fecha, personas, nombres, etc.).

Nota: La descripcion de Puesto, se realiza por cada puesto descrito en el organigrama
del Contratista, es por puesto y no por persona, y se debera evidenciar lo indicado en la
misma, con constancias, certificados, actas, etc., como por ejemplo, para el Grado de
Instruccion, Técnico y/o Superior, se debera especificar la(s) especialidad(es)
solicitada(s) para el puesto; del mismo modo la experiencia indicada deberd ser
expresada en forma genérica, y no de tal manera que el puesto no pueda ser ocupado
por otra persona, como por ejemplo: Residente de la Construccion del Puente X en la
Zona X, del Distrito X de la Provincia X, de fecha X; sino Residente de Obras Civiles de
construccion de Puentes, de igual forma se debera evidenciar el tiempo de experiencia
indicado en la Descripcion de Puesto, asi como otras calificaciones y habilidades
especiales de ser el caso, cualquier duda consultar con el administrador del Servicio,
Supervisor Residente del Servicio y/o responsable designado para tal fin.

TIEMPO: Minimo... (En afios o meses). Los afios 0 meses descritos en la propuesta
técnica, de existir.

C. OTRAS CALIFICACIONES, HABILIDADES ESPECIALES: Mencionar otros
conocimientos o habilidades adicionales necesarias para el puesto (OPCIONAL) en
términos generales.
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ADJUNTO SIG 05
PERFIL DE EXAMENES MEDICOS PARA CONTRATISTAS

Examenes Médicos:

e Examenes de Laboratorio:

a. Hemograma completo (Incluye hemoglobina y hematocrito).
b. Grupo sanguineo y factor RH.

c. Glucosa, urea, creatinina.

d. Examen de orina Completo de orina.

e. Tipo de coagulacion y sangria.

Examenes por Imagenes:

a. Radiografias de térax.

Exdmenes Complementarios:

a. Electrocardiograma (para personas hasta los 39 afios de edad).
b. Prueba de Esfuerzo (para personas mayores a 40 afos).

Evaluacién Clinica:

Por medico Ocupacional o Médico Internista que incluya funciones vitales, indice
de masa corporal (IMC), examen por aparatos y sistemas, otoscopia, agudeza
visual y valoraciéon musculoesquelética.

Evaluacién Psicoldgica:

a. Area de Personalidad.
b. Area Organicidad.

Si como parte de la descripcién de puesto o mapeo de peligros, se identifica la
exposicion a los siguientes riesgos, anadir:

e Ruido mayor a 85 db: Audiometria y evaluacion por otorrinolaringologia.

e Exposicibn a agentes quimicos inhalatorios (polvos, rocios, sprays),
trabajos de soldadura: Espirometria y evaluacion neumoldgica.

e Exposicibn a hidrocarburos (despacho, andlisis, traslado, otros):
Transaminasas (TGO y TGP), dosaje de tolueno, xileno, benceno y
carboxihemoglobina, ecografia abdomino pélvica, evaluaciébn por
neurologia. Para damas en edad fértil incluir dosaje de gonadotrofina
coridnica (previo consentimiento informado).
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e Trabajos administrativos (uso de computadores o pantallas de
visualizacién de datos), de mantenimiento,

e Trabajos en altura: evaluacion por otorrino laringologia y neurologia.

e Trabajos en Altura, espacios confinados personal de seguridad,
contraincendios: Test psicolégicos de fobias.

e Trabajos por turnos (o en horario nocturno): Test psicolégico de fatiga
ysomnolencia.

e Personal de seguridad y atencion al cliente: Test psicolégico de motivacion
yvalores.

e Personal de salud: Pruebas serolégicas VHB, VHC, HVIH (previo
consentimiento informado) y BK en esputo.

¢ Manipuladores de alimentos: KOH de lecho unguel, parasitolégico seriado,
aglutinaciones.

Los centros médicos asistenciales que brindarén los servicios especializados de
salud ocupacional al personal Contratista, deben estar acreditados por la
Autoridad de Salud de la jurisdiccién, en concordancia con el numeral 6.7.3 de la
Resolucion Ministerial N° 312-2011/MINSA.

El Contratista debera presentar la Carnet de Vacunacion completa vigente,
independiente del tiempo de duracion del servicio, y de acuerdo al siguiente
esquema de vacunacion para personal Contratista:

ESQUEMA DE VACUNACION

ESQUEMA DE VACUNACION PARA PERSONAL CONTRATISTA

lera. Dosis 2da. Dosis 3era. Dosis Refuerzo

Fiebre Amarilla Unica dosis { proteccidn de por vida)

Al contacto con los
" . Al mes de la lra. | Al mes de la 2da. .
Hepatitis B servicios de salud o ) ) Mo aplica
) . Dosis Dosis
brigada de vacunacidn

Al tact |

. EE_”-_l acto con fos Alos 2mesesde la|Alosd meses dela .
Antitetanica servicios de salud o ] ) Mo aplica
Ira. Dosis 2da. Dosis

brigada de vacunacian

Influenza Anual (colocar cepa actualizada)

Para personal manipulador de alimentos, ademas de las anteriores:

He patitis A Al contacto con los Alos6 meses de |la 1lera. Dosis Cada 10afios
servicios de salud

Al contacto con los ; . .
Fiebre Tifoidea o Después de la 1ra. Dosis, cada 3afios se coloca
servicios de salud

El Contratista debera presentar el Certificado de Antecedentes Policiales y
Penales de su personal.

El personal del Contratista que ingresara a laborar tendré charlas de induccién por
parte del personal de PETROPERU S.A., sobre los aspectos de seguridad, salud
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en el trabajo y cuidado al medio ambiente segun la politica de la empresa y el
sistema integrado de gestion corporativo (SIG-C).

El Contratista debera considerar en su propuesta todos los gastos que se generen
para la presentacion de los documentos exigidos en los numerales anteriores.
Dicha documentacién se entregara antes del inicio del servicio.
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ADJUNTO SIG 06
CERTIFICADO DE APTITUD MEDICA LABORAL

LOGO QUIEN CERTIFICA
(EMPRESA CLINICA

SERVICIO DESALUD CODIG
OCUPACIONAL) 0]
CERTIFICA que el Sr.(a):
Nombres y
Apellidos
Document Edad Afio Genero
o de
Identidad

Puesto al que postula

Ocupacion actual o ultima
Ocupacion

HISTORIA
CLINICA

Conclusiones

APTO Restricciones:

APTO CON |
RESTRICCION

NO APTO

Recomendaciones

Nombre:

Fecha Sello y Firma de Médico que
CERTIFICA
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Adjunto SIG 07
Check List Documentacion SIG

Hoja Check List Documentacion SIG

Empresa / RUC:

N°OTI/OTT / Contrato

Modalidad

CONSIDERACIONES:
X: Tiene Esta completo.
X/IF: Tiene pero falta
complementar

F: No tiene / NN: No
Necesario

Modalidad:

(1) = Personal Nuevo / (2)

Renovacion
Personal

Leyenda:

*PC = Plan de Contingencia
*PSPA = Plan de

Seguridad y Proteccion
Ambiental

*Or = organigrama

*DP = Descripcion del
Puesto

*DJ = Declaracion Jurada

*SCTRP=Seguro
Complementario de Trabajo
de Riesgo Pensiones
*SCTRS=Seguro
Complementario de Trabajo
de Riesgo Salud

*NDNI = Namero de DNI
*EDAD = Colocar en Afios

*CDNI = Copia de DNI
*CD =

Currilculum
Documentado

*CAPo = Certificado
deAntecedentes
Policiales

*CAPe = Certificado de
Antecedentes Penales

*CAML=Certificado Médico
deAptitud Laboral

*VFA = Vacuna Fiebre
Amarilla

*VHB = Vacuna Hepatitis B
*VAT = Vacuna Antitetanica
***\Vacuna Fiebre de
Renovacion de la

Proxima

*EMG = Examen Médico General
*EXLAB = Examen de Laboratorio
*IRTx = Imagenes Radiografia del
Torax

*EKG = Electrocardiograma de
Reposo

*EP = Examen Psicol6gico
*EMA40 = Examenes mayores a 40
afios

Elaborado por (Responsable Seguridad y Salud en el

Trabajo):

Aprobado por (Responsable dela obra y/o Servicio):
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ADJUNTO SIG 08

MODELO DEL ROTULO DEL FILE DE ARCHIVOS DE LA DOCUMENTACION SIG-
C A PRESENTAR

PETROLEOS DEL PERU
S.A.

GERENCIA DPTO
INGENIERIA'Y
SERVICIOS GENERALES.

JEFATURA
N° de Contrato ’ PROYECTOS

\ DE INVERSION
\ ‘ Nombre del Servicio
XXXXXX

_—
XXXXXX |

XXXXXX

DOCUMENTACION
SIG-C

FILE 01
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APENDICE N° 8

DECLARACION JURADA DE SALUD POR COVID-19 PARA CONTRATISTAS

DECLARACION JURADA DE SALUD POR COVID - 19

PARA CONTRATISTAS
eewas S S
PESO. Ka.
NOMDIG 00 LONTIatsta TALLAY MTS.
Nombre de Subcontratista: FECHA NACIMIENTO:
Nombre del Trabajador: Edad:
Documento de identidad: Celular:
AGRADECERIAMOS RESPONDA A LAS SIGUIENTES PREGUNTAS:|
1. Marque con una X sl actualmente presenta algunos de los sintomas menclonados:
Sintomatologlo respiratoria Presento
¢Fresenta Tos? b NO
“{Presenta Dolor muscular, articutar, abdominal, pecho, cobera? si no
CPTONAN T DIICON O Nespiraton, Disned [ie e faita i awe)’ 3 NO
LVTENENIT MOTRSTOV gwnaeral s ar nNU
Sl rcaente e sternudlon & No
4P dalor de » < [0
éPresento on o ones les? ] NO
(Presenta alza térmica o fiebre o escalofrios? s NO
JPresenta Nauiea / vamito / diarrea? ] No
LPTEARTINT EXPETIONSUTEN O JATMIT DVNUTIig O veraoss » M ~nu
Pt el wlfiele v v iiii ded gusie a we
dPvprents derorisatogidn o confuritad L] MO
4 Presente colaracidn ozuf en fos habios? 5 NO
S ay otro SINToMa que 11ame suU atencion. tspeancar:
2. Marque con una X, segin corresponda;
dHa do o estd do algdn medi to antivical o antibidtico pare afgdn st NO
LY OCEIU 1 eapoloni o Jus ditiieos 14 dlos
éMNa Mdo o algdn médico por alg logia respy on los it 14 s NO
afos?
(5¢ ha do contra ka en los Gitimos 12 meses? H] NO
(Se ha do contro ka Yo (i 0} en los iitimos 12 meses? ) NO

3. Encase huyu vigjudo en fos ditirmos 14 dies (fuera de lu ciuded), cofogue fas fechas de sus vigjes (diu de purtid y div de

regreso):

si () ; Porfovor incique tos fechas de su vicie:
- T Luoor de Vide T Fechadeida T rchodeRetomo |
I
3

nol )

4. Ln ios Witirnos 14 dias JLSUvo en contacto cercano con alguna persond con Sintomalologla respiratona (los, dificullad
e resplenr, actoemiing, flahva)? Movoiw sogiin ¢ cponcin

() Enterne famitiar LJ Entarne loharal
(] Entorno desatud ] purante vinie
Otros, especifique: [__] No tuve contacto con
sintomitico respiratorio

51 |a respuesta es si: indiaue fecha aproximada del contacto:
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5. En los Gltimos 14 dias ¢ Estuvo en contacto cercano con alguna persona que sea caso confirmado o sospechoso de
coronavirus? Marque segun corresponda:

[ entorno familiar [ éntorno laboral

[ Entorno desalud () purante viaje

[_] Otros, especifique: U No tuve contacto con
sintomatico respiratorio

Si la respuesta es si; indique fecha aproximada del contacto:

0. (Acudid algun estoblecimiento de salud en los ditimos 14 dias? St la respuesto es s/, menclono el establecimiento de
salud, motivo y fecha de la visito.

[Jno
si

Inddicque extablecimiento de salud;

Motivo:
Frchar

7. Condiclones de Comorbilidad: Usted padece alguna de las siguientes enfermedodes:

[ | niahates matlitie ( )Niponmtilm arterial

[ ] Gestacian [ ) enformodad ronal (rifdn)

U Cofennedad cardivvascular (Lo aedn) (_) Enfernmedad pulinunar udnica (asina, bivnyuitis)

U Enfurmuedacd hepatics (higado) U Cancer

(_] Otros, especifique: L] Alteracion del sistema inmune (defensas)

[ Ubesidad con e de 402 mis

DECLARACION JURADA
Ya, identifieadn can DNI N* eon
Teléfono Celular N* domicilio real en , distrito de
provincla de departamento de DECLARO BAJO JURAMENTO, qua la siguiente

Informacion personal (datos personales, antecedentes de viaje y estado actual de sslud) proporcionado a i empresa
es verar en todo su contenido, En caso de no resultar cierta, acepto estar incurriendo en el Delito de
Falsedad y, conforma a lo establecido por af Cédige Panal, saré denunclado ante la autorldad compatente por el delito Contra
la Salud Pablica.

Al amparo de la Ley General de Salud, Ley de Proteccién de Datos Personales — Ley N* 279733, Ley de Transparencia y Acceso
0 lo Informacién Pablica  Ley N* 27806, Codigo Civil Vigente y demids normas aplicobles, autorizo mi cxpreso, libre, previo,
Informado e Inequivoco consentimiento de la informacidn aue estov declarando, la misma aue deberd mantener la
confidencialidad que el caso amerita,

Firma del Trabajador
N*DNI
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APENDICE N°9

™ Petroperu

POLITICA DE PREVENCION DE LAVADO DE ACTIVOS Y DE FINANCIAMIENTO DEL
TFRRORISMO, DF DFLITOS DF CORRUPCION Y DF GFSTION ANTISORORNO

El Directorio de Petréleos del Perll (en adelante PETROPERU S.A.) dedicada a la refinacidn, distribucién y
vumerciulizuciin Je combustibles y productus derivadus de lus hidrocorburus, eapresa su rechuzo o lodo
acto o intento de Lavado de Activos y Financiamiento del Terrorismo; de Corrupcidn, bajo los formas de
Cohecho Activo Genérico, Especifico y Transnacional, Trafico de Influencias, Colusion Simple y
Agravada y otros; asi como prohibe tode acto o intento de Soborno; por parte de sus funcionarios,
trahnjadares y/o rlientes, provesdares, sncins o tercerns relacinnadns; astandn camprometida a que In
Empresa cumpla las leyes de Prevencion de Lovado de Activos y Financiamiento del Terrorismo; de lucha
contra la Corrupcion y Antisoborno tales como la Ley de Practicas Corruptas en el Extranjero de los
Estados Unidos de 1277 (FCPA); asi como los requisitos del Sistema de Gestién Antisoborno;
manteniendo y cautelando la mejora continua del Sistema de Prevencién de Lavado de Activos y
Financiomiento del Terrorismo en su calidad de Sujeto Obligado, conforme o lo Ley 27693 y su
Reglamento; del Sistema de Prevencién de Delitos de Corrupcién bajo los alcances de la Ley No, 30424 y
normas medificatorias y reglamentarias: asi come del Sistema de Gestion Antisoborno conforme a la
Norma ISO 37001:2016; asi como cualquier otra normativa que resulta aplicable.

En dicho marco, PETROPERU declara que no iniciard relaciones contractuales, laborales ni comerciales,
con personas naturales o juridicos, si éstas o algunos de sus Socios (con la titularidad del 10% o mds de
acciones o participaciones), Directores o Gerentes; han sido: i) Condenados, mediante sentencia firme,
por delito de Lavado de Activos, Financiamiento del Terrorismo, delitos precedentes como Narcotrafico,
Delitos Tributarios o Aduaneras, Mineria llegal, Corrupcién u otros que genere ganancias ilegales;
Cohecho Activo Genérico, Especifico y Transnacional, Trafico de Influencias, Colusién Simple y
Agravadao, Soborno; en el dmbito nacional o internacional, durante el tiempo que dure la pena impuesta
on ln contoncin: y/o hubleran ncaptada hahor camaetidan talee dalitne on dichos Ambitoe, durants ol lopen
de 15 anos desde lo aceptacion, salvo disposicidn legal en contrario; o, ii) Comprendidos en la Lista OFAC
(Oficino de Control de Activos Extranjeros del departamento de Tesoro de los Estados Unidos de
América), Lista de Terroristas del Consejo de Seguridad de las Naciones Unidas, Lista relacionadas con el
Financiamiento de la Proliferacion de Armas de Destruccion Masiva emitida por el Consejo de Seguridad
de la ONU; o, iii) Han presentado documentacién falsa u omisiones en Declaracién Jurada entregada a la
Empresa, segin lo previsto en el Cédigo Penal Peruano, por el lapso de 6 anos desde que se produjo el
hecho.

El Directorio ha encargado al Oficial de Cumplimiento, para que juntamente con el ente colegiado; ejerza
la supervision de lo implementacion y el mantenimiento de los referidos Sistemas de Prevencion y/o
Gestién; debiendo velar porque goce de autoridad, autonomia e independencia para el ejercicio de sus
funciones; reportdndole el Oficial, de cualquier actuacién, conducta, informacion o evidencia que pueda
vulnerar la presente Politica.

Lo Empresa promueve y gorantiza la implementocion y funcionemiento del Procedimiento de
Planteamiento de Inquietudes (denominado “Linea de Integridad"), mediante consultas o denuncias de
buena fe ante hechos o conductas sospechosas; garantizando la confidencialidad de estas, asi como la
proteccion ante cualquier tipo de represalias al denunciante.

Los trabajodores y/o terceros o partes interesadas que incumplan cualquiera de las disposiciones de
esta Politica serdn sujetos, previa investigacién, a los medidas administrativas, civiles, penales y/o
acciones contractuales correspondientes.

Arcuerdn de Diractario Na O21.2001-PP de facrhn 18 03 207N
LA EMPRESA.
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APENDICE N° 10

“Prevencion de Lavado de Activos y Financiamiento del Terrorismo, de delitos
de Corrupcién y de Soborno”

En virtud de la presente clausula, el Contratista declara haber recibido y leido la Politica
de Prevencién de Lavado de Activos y Financiamiento del Terrorismo, de Delitos de
Corrupcién y de Gestion Antisoborno de PETROPERU adjunta al presente contrato;
manifestando comprenderla y comprometiéndose a cumplirla, conjuntamente con sus
socios o0 asociados, directores, integrantes de los Organos de administracion,
representantes legales, apoderados, y toda persona natural o juridica que actta por su
cuenta o beneficio, por su encargo o en su representacion; con énfasis en los siguientes
aspectos:

1. Utilizar recursos en la ejecucion del presente contrato y la totalidad de pagos o
cualquier otra transferencia de recursos, incluyendo garantias reales, efectuadas en
favor de PETROPERU S.A., que proceden de fondos licitos.

2. No incurrir en delitos de Lavado de Activos, Financiamiento del Terrorismo, o
Corrupcion bajo las formas de: Cohecho Activo Genérico, Especifico o
Transnacional, Tréafico de Influencias, Colusién Simple o Agravada, entre otros delitos
que las leyes de la materia establezcan, tales como la Ley N° 30424 y sus normas
modificatorias, en relacion con la celebracion y la ejecucion del presente contrato.

3. No realizar, ofrecer, autorizar, solicitar o aceptar cualquier pago indebido o ilegal o,
en general, cualquier beneficio indebido o ilegal o soborno, en relacién con la
celebracion y la ejecucién del presente contrato.

4. Que ni el, ni sus socios o asociados (con la titularidad del 10% o mas de acciones o
participaciones), directores y gerentes: a) Tienen condena, mediante sentencia firme,
por delito de Lavado de Activos, Financiamiento del Terrorismo, delitos precedentes
como Narcotréfico, Delitos Tributarios o Aduaneros, Mineria llegal, Corrupcion u otros
gue genere ganancias ilegales; Cohecho Activo Genérico, Especifico y
Transnacional, Trafico de Influencias, Colusiéon Simple y Agravada o Soborno; en el
ambito nacional o internacional; b) Se encuentran comprendidos en la Lista OFAC
(Oficina de Control de Activos Extranjeros del departamento de Tesoro de los
Estados Unidos de América), Lista de Terroristas del Consejo de Seguridad de las
Naciones Unidas, Lista relacionada con el Financiamiento de la Proliferacion de
Armas de Destruccion Masiva emitida por el Consejo de Seguridad de las Naciones
Unidas.

5. Prevenir el soborno, adoptando medidas técnicas, organizativas o de personal
apropiadas para evitar acto o practica indebidos o conductas ilicitas; en la materia
sobre la que versa el presente contrato.

6. Poner a disposicion de PETROPERU S.A. informacion veraz y completa, y en caso
ésta sufra variaciones, presentar la informacion actualizada en un plazo de quince
(15) dias habiles. PETROPERU S.A. puede solicitar la informacion que considere
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pertinente en cumplimiento de la legislacién de lavado de activos y financiamiento del
terrorismo.

7. Comunicar a PETROPERU S.A. y las autoridades competentes, de manera directa y
oportuna, cualquier acto o practica indebidos o conductas ilicitas de la que tuviera
conocimiento en relacién con la celebracion y la ejecucion del presente contrato.

PETROPERU S.A. puede resolver en cualquier momento el presente Contrato de pleno
derecho, mediante notificacion escrita al Contratista si, respaldado por evidencias,
considera que el Contratista ha incumplido cualquiera de los compromisos mencionados
en esta clausula, situando a PETROPERU S.A. frente a un riesgo legal, patrimonial o
reputacional o que pueda generarle sanciones administrativas, civiles, penales; sin
perjuicio de que PETROPERU S.A. brinde informacion a las autoridades competentes
e inicie las acciones legales pertinentes, incluyendo las indemnizatorias que resulten
aplicables’.
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APENDICE N° 11

CLAUSULA SISTEMA DE INTEGRIDAD

“El Sistema de Integridad tiene como finalidad gestionar la ética e integridad en
PETROPERU, asumiendo un compromiso con las normas del sistema, asi como
fortalecer la cultura ética basada en la politica de tolerancia cero frente al fraude, a la
corrupcion y a cualquier acto irregular, proporcionando asi las directrices a seguir para
desarrollar acciones preventivas y detectar actos irregulares.

En ese sentido, el CONTRATISTA/CLIENTE se obliga al cumplimiento de lo dispuesto
en: i) el Cédigo de Integridad de PETROPERU; ii) la Politica Corporativa de Integridad
y Lucha Contra la Corrupcion y el Fraude; vy, iii) los lineamientos del Sistema de
Integridad, en lo que le sea aplicable a las obligaciones a su cargo.

El Cadigo de Integridad de PETROPERU, la Politica Corporativa de Integridad y Lucha
Contra la Corrupcion y el Fraude, asi como los Lineamientos del Sistema de Integridad
se encuentran publicados en el portal de PETROPERU, en el siguiente enlace:
https://www.petroperu.com.pe/buen-gobierno-corporativo/nuestro-sistema-de-

integridad/”
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