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i : 'Fechade entrada en wgencm Do pp s S Pechd acluc'l’zoc:on'
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.METODO DE EVALUACiON PARA PRENDA. DE CABEZ TEXTIL

S SITUACION GEN&RAL _ e
~a.. Fl control de cqlldad desqrrollado por. o Direccidn de. Normos Tecnrcosf i
*del Material consns’fe en &l conjunio: de tareas reoilzados paro verificarla
conformfdcd de Jas ccrrac?erishcos tecmcc&s olic:ftadcs en. Ios Flchas_'.'
_Tec'nlcc:ts MGP, _IChGS Tecnlccts Homogenelzddds de le Agencm de"
Compros de. 1as Fuerzcns Armadas "y _FJChGS Tecmcas Aprobados del b
-Llstcdo de blenes y semmos comunes del Orgclmsmo Supemsor de Ics__"f L
:_Conrra’raclones det !:stado (OSCE v PERU COMPRAS) de los bienes a ser . =
..adqmndos Todo producto ‘que. no. Cump[o:_' 'ias ccroctenshcas_
_'._"recmcc:s mmlmcns soiacnod_as serct rechozcdo PSR i

P, .-.__'Lq venflcoc_:lon de ftc conformldqd de !c:s cqraca‘enshcas ]‘éCI’NCGS_.:.}_'_.‘. S
-._:_-stIJCI'deCI_S__ o el control de CGl!de del producio recxhzc:do ‘par. id' S
D:reccuon 'de Normos Tecnfcas del quenal es de DOS (2) hpos S

o a ) El Coniro! de Coildod flSICO conmsie en el onal13|s o eVGIUQC|0n de &
S “Jos parometros descmos en Ia reSpeciwo Ficha Tecnica, mclu;do ics_ Lo
=__ioferonc:|qs {#). mediante_pruebas_visuales, fisicas y/o quimicas -~
. .segun corresponda, utiizando herramientas o ‘equipos de mednc&on
. jcer f'f'CC‘dOS con 105 que cuenfa el Laborafono DIRNOTEMM G

) ,_{-_'Ei Conirot de (,clhdqd documentono consrste enel oncxlms o Eecturo '
"__f_'de los pqrqmetros de las. cczrqciensflcos _fecnlcas emlhdos po
S ;-"iaborqlonos ‘externos!. czcredi!ados por. el Ins ituto Nac;onal d

. f__'__-_'.?._'Cczildod - INACAL en sus’ respechvos Informes de Ensayos los.
ROEEE _cuoles deben esfcm deniro de Io sollc:ltodo, solo pcra aqueilc
S pruebas espec:aies ' SOt

_\.'___._:Lo venf;caaon de IG conformldad de [qs coractenshcqs tecn:c:as'-
"s_ollcﬂctdas o el control de_ co!tdad def producto ,eqhzado por la o
o __Dnrecaon de Normcas Tecrnccxs del Motenql se reohzoro en: el mguuente S

| G":ane do [C‘ OCfed”GC'én por el JNACAL del loborcsfono ex1emo debe ser en o
iexines segun Io quc eslablece I Ley N° 30224 R P : '

ldeld S
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-_ fg_f@riaé "degq'é 2 h_os_'!_df_! 4

e {o) quiuocmn documeniana de fas muesiras presentcqus : : i
o _':;i_ b) Evc:fuacnon wsuai comparahvo entre la “Muestra Nro l“ fy’ “Mueslro S

'bn no sera:

S VALUACIONES DE CONTROL DECALIDAD. -'-._'.RESUE’?ADQ:-}::

DOCUMENTARIO - HSICO Y/O = FINAL |
[ __ VisuAL . Quimico |

Cump]e .- Cumpie Cumple . B o Se acepio :

| cumpe | cumple  ---_'.:-NQ_Cump_ie*--;.::'-.-- > fechﬂzq,’;}

| _.-’iNQﬂcuhiri_l_e.'J_-':i Noseredliza | - Nose r:eéﬁr_lizd.-”*-‘ ' '1---59-‘.‘39“"'_-‘:295 :

. €l resultado del control de calidad seré plasmado en un cuadro de
- resuifados, el cual concluird si el bien GnGilZGdO '_‘cumpie" '0 o
 cumple” con 105 porqmefros so!:c:n‘c:dos : '

_El cucrdro de 'resuitodos de[ conirol_de cahdod sero ﬂrmado y se!tcxdo por:_'-_ S
el evoluador y el Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad,

o asimismo, presentarc el vcsio bueno de un: mgenlero coleglqdo (en
S _-J“='i-'cumphm|en?o o las. normcxs Iegoles igentes, Ley Nro 28858 Ley_‘
"--'.-._:;---_.f'wosayDs N°016-2008 ViVIENDA) o e

L 2e FINALIDAD S Gt St RS D
-Es’roblecer e! meiodo de eVG|UOCiOP‘I para reahzar ia vermcac:on de IG .
CEE conformldod de las caracfenshcos técnicas sot:oulcdc:s o el control de___:__'f'_ ARSI
- cdlidad ‘de’ Ias prendas de cabeza confeccnonadas pnnCIDQImenie en

Rk --fe;tdo piono que reohzc Ic Dlrecc:on de Normas Tecmcas del Mofencz!

3. EJECUCION
R Q. D:sposu:;ones Generoles S
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Para redlizar el control de Cchdod de 15 muestras en un proceso
deadqumczon : S e

_ ____'Pcnrdlc: venﬂcac’:lon de las. corocter:shcos sohcdadc:s en Ic:_"'-i""
b Ficha: ’{ecnlcq de[ blen Q. ser evcﬂucdo se requ:ere que Iosj'-'.'_;.__
postores hagan enirego ‘de DOS (2) UNIDADES2 del bien a -

'ddqusrlrse_ exoctcsmente_..lguqles que_ ,_’parc efectos del
presente _documen!o se le denominard "Muestra’ _Nro 1" "y

"'Muestm Nro.2" : gl

Cla presentamon de las muesiras se estcbtece en Io respecth_j"-ﬁ- S

~Ficha: Técnica “del blen a: quumrse eI mcumpilmlen’ro de '

f".-‘-esios dlsposmlones ocamonorc que da muestra sea BRI

'presentcrmon

;_.'ﬁ:_'destruchvcxs que occsmnuron U deienoro QI !ermmo de lc:s___-" e
_""pruebas f|5|ccxs esla muesiro sero desechadq LS M AT,

”_*;_'Lo Muestra ditmente’. o Mues ta Nro 2, se. mqniendra en_'_"":
g , m'racto sm Gbnr, ni eva!uor Fn coso sur;o alguncx
_ _coniroversuc con los resullados dei Laborcﬁorio DIRNOTEMAT fis
;___.-"esIo muestra sera entregadca o un ol oratono de ensayo_

e i f_":_DOS (2) UNIDADES del :en'o cdqumrse'emclcmenie lgucﬂes qu:ere dec:r que ic:s DOS .
L S LT AT (2) mueshas. eniregadcs fienen Jas mismas caracterfsticas 1écnicas, la misma fecha de

b Slmnhlud |

“;-_-desccﬂlhcado por no cumphr con Ios condacmnes de

'0 Mues’rro de cméhsm :0__-Muestra Nro .‘t sufnra pruebcs_.: o

produccuﬂn y perienecen cﬂ mlsmo iofe de lcbncacnén e-nire olras -calociensllccxs de SRR

:'3'-_- ch enhdad podrd sohcrtar czdlc:eonolmenie a[' proveedor o prese.nic:mén de uno':" L

; 2 la muestra original. Emitide medianie resolucion N°.423 - 2013 - OSCE/PRE
4 Los gastos de la evaluacion por Un Ioboratorlo de ensqyo exiemo serdin asumldos por

i .'_muestrc: dirimente, a fin de que se pueda corroborar los resultados de I, evctuacmn de' T

el postor, los proced:mtenios para dicha accién serdn consulicxdos a traves def Comlte - FERE R

" _ Especml del respechvo proceso de c:dqunsncaon

. ddeld
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_ _Pdrometro det_ i
fc:bnconfe e

"_CARACTERISHCAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINC!PAL 1

— __e.[
va!or numerico

Composacnon AATCC 2OA ?020- ' _- Consagncr
de fiora | Andlisis de fibra:.

: medadct

1.2 | Titulo de hilo ASTM -“3_D 1059 ]7 - Cons:gnor el
(defmbfe‘/ | Densidad tineal de | valor - numérico
fmeCl) - | hilos_{titulo) “basado | con unidad de
i 'jen"’ "'mues’rrqs de .medlda i
i G | tejidos pequenos ]
113 Cons;gnquas | Declarar - '  bcuo' Consrgnar
"c:crroctenshcqs jurqmenfo i vcrlor

el

bl __'-".-'_;:que figen las contra?oc:iones Literal j) INTEGR!DAD La conducla de los pqr!ampes en

"f;.':; EF- Arl;culo 38.- !dloma de la documenfacnén y oirczs formahdades .

' :ofericdo

o '-se soircne en Io FtChO Tecmcc MGP

8 ..:}Ley de Confraicmones dei Es!ado.;.-”Decreio Legtslahvo N° 1341 - Arhculo 2 Pnnc;p:os,

(e) AdlClonaimenf&a fe ia enirego de muesiros, pcno reol;zcn ef
_Z_:-:;coniroi de COlldCld documentcno las er_n,oresas pOSiOJQS_;ﬁ:f i

i Mefodo cuohtcﬁwd |l con . unrdad de. Ll

. cualquier etapa del proceso de coniratacion esla guwdq por la honeshdad y

verqadad ewtando cuofquuer prdct;cc: |ndebada

ey ZReglamenio de lcz Ley de Confraiaqones del Estcdo Decrefo Suprerno N° 056-2017- G

-_._'_'Ios porémetros presentados ;obhgctoncxmenle seran Ios'sollcnados 'en "e[_presenle R
. métodao de evaluamén que se especuhquen a la vez, en !0 flChO iécn;cc del producto R R

3 :3Los postores' tienen ia obhgccsén de conmgncr en lc:x D J so!o oqueﬂos pqrémeiros que e

R -.En ccso el fobncanie de ia tela uifhce oiro metodo de ensayo debero mencaonorlo en
el documenio respechvo e SRS _ S

: B . 4 de_ I_{i
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1econ untdcnd de; L
. medldu : '

12 IPRINCIPAL

“las cosfuros
Kgf)

o 'trqmc} :

1 ;_Resmtencm a’

(Urdimbrey

o 5._::: 2004}

ASTM D 434 i 95
1 Método de pruebq
| estandar: para: ld_
| resistencia
| deslizamiento . de.
I hilos’ en Ielc:s uscmdo

funa © o costural
es’rondcr

_'Consngnor_,_
ﬂUmenco Py
con Umdc{d de:
! medida

:vcﬂor

(!'@hradq S

el]

Grado de
) pillmg_

o Superfacmles

| ASTM :
- Melodo de pruebq;

| piling

ASTM © D 4970 -
Me%odo de Pruebd
Estandar parg
i Resw’rencza cal Pilling
oy oOftros - Comblos

i Relqcuonados s -'-'c":le'
Te!c:ts

- Merhndale Tesier

“estandar i opara
resusiencra al pnlhng Y.
“ 1 ofros

superfacmles

A azar) -

Texhles _

35124? o

Consugnor
valor

comb:os i

| relacionados a iel'c:'s_f S
| texiiles’ {Probcxdor de ™
tumbie ! L

numérico |
con . umdqd de_?
medida EEee I

s dimensmncﬂ

(Urdlmbre' -

. Combso

lavado

: AATCC l3o 20]8 i~:
Cambio dlmenmoncl
len:: los lqvados{_
domeshcos de “lo

cﬂ

Conmgnczr Coel
valor - numérico
con unidad de

s{medida
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- TFechade enirado en wgencsa
L12/08/2018

'-'irqu')_’j.:'i'_f fe;tdos planos. y de'. S b e
punto (i-3/iqvc1dcxs) e S
24 qunencm S AATCC 124~2018 e Con5|gnc1r '_="ei_- sl
: despues del .Mefodo de ensayo vqlor numenco
quado | para. evalucr lajcon. unidud de Lo
e --{:f 'c:panencza de med:da ey
~ |'suavidad - i dos|
i 'especnmenes detela|
| plana después del]”
. "!ovcxdo repetldo en _'
: 'PRUEBAS DE SOLIDE? AL COLOR DE LA TELA PR!NCIPAL

KN Solidezol '_ AATCC 61- So![dez Constgnqr i_
fovc:xdo | del color dl lavado | valor - numenco_ i
' o len casaycomercrol con umdad de| oo

Sohdeza! AATCC 105 20]3-_. - Con51gnor el
,sudor czcndo Solidez del coloraia { valor. . numérico
ironsplroc:ton Acnda i con “Unidad de
Al R medsdc S

Solldezata JU? AATCC 1632014-' Constgnor :'_e_l_. ( s
i -(20 horas) Sohdez ciel coforc: la | valor - numenco_ N

oz (20 AFU opcxon_ con “unidad del o
EE S mednda ol

So!rdez al frote AATCC 82016-' ConSIQnar el
- lseco iy Solidez del color af | valor numénco LonmA
_h_ume_d_o'.? o frote : SGCO Sy lcon un:dad de] i

ViR humedo medadq o

35 Sohdez ey 105- an Sohdez Consagnor el
GQUO CIOTCIdO del color cal .agua | valor numenco'
Do L c}orcda i ] con unrdcd de

fE R medida

|4 [ACASADOS DE LA TEA PRIVGPAL

S 6deld
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: Verslon
o Focha aciuoilchbn
25/01/2022 s

; Fechd de enirada en vsgenc:a
: 32/06/2018 LR

- : PGgInGSdeSde7 hasta 14

;Consugnor _..'él
volor numenco
“|eon untdcd de
: medtdo 2

4.1 Mercenzadoo Detal!ar__-_“
Sonfonzado £ UdeO'-

-._e_!_

472 | Pre encogido. | Det .- ConSIgnor

;ﬁﬁaa;;,;

>todo jConsagnGr el
| valor numerrco
o lcon unadad de
e :med:da i

| Suavizado

.Lcs declorqaones 1uradcrs o fachas 1ecn:cas del fabncome
serén . consideradas validas, solo i, los parémetros de. los
;:caractenshcas tecnlcas,:eston expresadcxs ‘en .un. vc:lor_---_"_"'__{-'
- numérico con su respectivd unidad de. medldo osmrsmo,_ss
ﬁ__cons:gnc la totoladad de 1nformccaon sollcncda o

La :declcmcuon 1urd'dc1, . |denhhcora ol f:rmcnie como o
'.rep:esenic:mte legal “ de Iq empiesa posforo, el cual
‘consignard de mdnero iegﬂale‘ sUs. nombres opeihdos ﬂrma 2
_'i_nUmero segin sy ‘Documento de thcuonct de ldenhdqd (DN}) i
o Documenio de Exircnjena (segun seq el o - :

__."":Lc: flChCl fecnlcc: del fabnccln!e, ldenhflccrd de ‘manera
legible al firmante como el Jefe de. Conlrol de Cchddd o
.._Produccnon {_nombres c:pell;dosyﬂrmcr} .

a Secretarla ‘Generd! de ‘esta Dareccmn recepmoncra el
- documento con el ‘Cual ol Presidente’ del Comité Especiol,
r.-"_remtte Ias_mUesirG__ i S

o _Em _".___'FI Depariqmenfo de confrol de cahdcd recepcuonara lczs_' O
7 muestras a ser evctiucldcs de 08:30 a 15:30 horas, previa -
: -'preseniqcuon del corgo flrmado por Io Secretcmq Generc:l '

i ._'7_.6_'_6.14_-_ o
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% ) DIRECCIGN DE NORMAS
R AR, %00 TECNICAS DEL MA? ERiAL METODOS DE EVALUACiON _

-Normcr!wadc:cl ccn cohdod

DEPARTAMENTO CONTROL DE CAUDAD -ggé‘_’?” [ h
o recha de entradc:r en wgenc:o SR ST i Fecha 'octuahzqcson
12/06/20|8 i : ' v POgl!}GSdESdBB hQ_SPQ M S 25/0]/2022

: _que cons’re Ic: recepceon de!__ documenro :espechvo ;
recepcmnqro Icrs muestros a _s evaiuados donde venﬁcqrq'_ S
. to sngmenie : ; : . : P

":'gVenﬁccrc: _que codc"_lfem a. eva!ucl presenle Muestrq e
M Nro.! excciamenie nguoles ClSlmlsmO :

.-muesfrc:ls p:esenien dnsconform:dddes no sercs TeCIbldClS S

-;'f;;Cofejaro_qu' :_cado muesiro presenfe -icz documentqmon PR
"'_'reQUenda en caso no se presente la documentczcnon no oo
e se. podra reahzor eE conlrof de CQllde documen?arro '

) Al -,fmoilzcr iodos Ios oc?os dei respechvo proc‘eso de i

'-r__'?"_'Qd;udrcqaon los posiores due no fueron favorecidos con ic:_:-"' R
~buena pro podran solicitarla devolucién de su MuestraNro.2, 7
La Muesircz Nro 2 del posior fqvorecado gon ta buena pro ST
_-§'.'pérmanecera en custodia del Laboralorio DIRNOTEMAT como i
_";_referencta ol momento del miemamaenio del bien. (58

_-.'{k)_ "__'__lil_qs Muestrczs Nro 2 no. reciqmodos por los posfores seron__ S
SR 'desechadcs. puscdos Jos CINCO (5) dias habiles, de'la fecha
- ..de consentimiento. de la buena pro, fechc: de. decleratona o '

conel zn’rernqm:enio (segun sea el caso)

'quo reohzar el conlrol de caildad en ei mfemczmzenfo de bienes.

) Segun -'los dispuesto por ia D:recmon Generoi del Mafencsl;-_
':ﬁ-.pqra que. i,m blen qdqumdo por Ic: Mctnnc seq infernado en los ?
o g'_:-_'ponofes de IG Dlrecaon de Abasieumrenio Novol a’
. Direccién de. Normas. Técricas del ‘Material, ‘@ fravés de sus .
. Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la’ verificacién de’ Ias___f'
'"fﬂ'-_ccrczcienshcos tecnlcas sohcdadqs en as F!chcs Tecmccs

s _':_(b__)_ ._'Las responsabmdodes de Ja empreso proveedoro pora el dlo o
o del :ntemamxento son las mgunentes S

Bdeld |
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. Fecha de entrada en v:genc:o
S 12106/2018 g _

. S8 presenioro al Laboroiono DIRNOTEMAT de Vesiuono de"_: '
_'__08 30.a 13:00 homs con el Io}ew a ;nierncr no se rec;bqu b :
';entregc porcaaies sc:!vo Io mdiqu "el contrcﬁo. _s;-‘ ;__;_ R

_:_Co;':'iid '_del' 'C:b:h'ir'éfo"u_brden de corriprd. :

f:fFlcho Tecmco del produgto (oragmcl) emmdo' por ei
:E.fobrscame en hop :3:' membreiado, detcﬂlando s
"_parémelros sohcnados en ICI F[chc: Tecn:cc: MGP

_ Sila ernpresct proveedorct se. presentcx umccmenie con el_ i
" " bien a inferar, es deci, sin la ‘documeniacion sohcncdd no. SR
'procedercx ef contro! de cahdad ni eI miernamien’ro O

! Jefe del Depor’ramen? de- Control de _ Cohdod R
""'1-'sele<:c:ton0ré ch Mueshd de anﬂms dei Io’re a mfemar . td_. EIRR L

'j.’_ouc:! le denomm -_"Muesiro n“" de ‘acverdo a lo -

';.estobleczdo ‘en la Norma Técnica - Peruana NTP-SO | 2859—[._'_._':_“__ FE

1 2013"‘Procedtm;enio de muestreo - pc:ro mspeccaon por L
r_afnbufos 'havel de lnspecc:on'AQLQS% : R

‘ " En caso el evaluodor lo° COI‘IStde e, nec,esono para una me}or_ e
o f-_jevc:luccmn se extraerd un numero mavyor de “Muesirc n Las_'_ﬁ SN
prendqs de vestuano que conformon ic:-“Mues’rrq n -'_i
_--;_"'hnolzzczr el control de ccxlldcnd serén relnfegrodas al Iote cz
_ '-_;.:lnternar salvo cqueiios que hoyan sufﬂdo deteraoro com
E consecuencscz de las pruebcs hsnccls realvc:dcxs

_F'_'Lc: empresc prOVeedorcx debero' reponer c [cx Morma el LT
i 'numero de muestras que, por la naiuroleza de Ias pruebas. A

descnbxr la conhdad iolcll del bten segun confrcﬁo u “orden de c,ompra No =
. necesonomente se reliere a UN (l}solo lote de enirega por parte del proveedor. - S
Rl Enfiéndase por “"Muesira n” al nimero de prendas de ves!uono que. contormqn Io PR
Mueslro de onohs:s extraida del!oiemniemar : SR SO R

9 'd'é_z' i




DiRECCiON DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

.Ml:TODOS DE EVALUACION _"'
CPARAVESIUARIO |

; 002

':_ [ 25/01/2022

Fecha octuohzcxcmn__' e

~ qUedard én el en el Loboroiouo-D!RNOTEMAT como muesira
;pctra OrChiVO def_rechozo : :

_depqrtamenid de coniroi de- 'coltdod DFRNOTEMAT _.

miemomlenfo UNA { I) muesfrc:s dela prenda de cabeza fexm_"E

fspondrca lnspeccrones lnoplnodqs 0] gancrdor de Io buena

G ; _'pro con el fin. de venﬂcc:r la cai!dad de msumos uhlizcndos _en' o

o -'g-._ei proceso produchvo def blen odjudncado

o b Dnspos;c:ones Esoecnf:ccas

o '{ ) EI mefodo de evuluacaon q ejecufc:r prCi lcn venﬂcccnon fISICCl de!.' o

_..__d:seno, confeccaon acabodo, medrdas de fcllos y ehquetcdo es'.-' o

~ prenda de cabeza texdil, comparando los porqmerro soilc:tcdos__'”'_'_:_
~ versus lo. observado en la prenda de cabeza fexti presentada por.
el proveedor, cpoyondo los andlisis en herramienias y equ:pos de
_ f-'medic:on (cmiq meinca, vemrer dtgitq! !upq enfre otros) e

o [2) En fa venflcamon del cumphmlenfo de !os deicﬂles def d|seno de ia
" prenda se rec:!uzc:ra o . _ L

'_"(d)'_ Lc: venhcacnon de Ic1 formc y medtdcs de cadc und de das.
o _porfes de Ic1 _p: endo de cobeza iexn! segun correspondc: ol‘

. : (b) Lo venftcoczon de ia ublcauon y dxslcncms de chc: Una de_:' _
S '__’Ic:s paries de Ic: prenda de cqbezo 1exhl segun corresponda R
ol drseno e :

l0derd

f'__'ﬁun mefodo proplo ‘es deci, un- metodo esfobiecado por . id.f_.:'f-'-i HE
' :-Dareccnon de Normas Tecnncas del Maienoi que consnsie en fa o
"--'-mspeccaon wsuc:l ordenada, de chcr una de lais parfes de la
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Normohwdod con cchdczd

ME?ODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXHL

Vers;on :
Pég"i:hq_s d?::s'dé_ll_nlid'sifc_:si 4'-:.;';- .' Zﬁ%‘.‘? z%c?zuohzac:on

- DEPARTAMENTO CONIRO DECA_L_I__QZ&D_-.__ -

= |'fecha de entrc:do an wgsncm :
e 12/06!2018 R S

o) la venﬂcacaon de icn cpanencm en CO[‘\JUﬂ’IO de ccado una de"_'_'f_ o
HE '-_'i-'ficls partes de io prenda de cabeza iexhl segun correspondq_.i'j. i

";_';'_Lq"venﬂcocr'on del corte ;y"unlon de cho una de [as paries':_.'_'_-:"f :
L f- ide ic prendq de ccbezo texm segun c,orrespondo ol dxseno L

lc:a venflccc:on de la s1meir|c1 de ios p[ezos pares [c,orte y_ B
i :*_"csrquo) de Ia prendc: de cc:tbezo tex' i segun correspondc: e

(d .";__La venfncouon dei hpo de cos’ruras y puntqdos {mcluye
Eip _-:_3'remcniies pespuntes yuiraques) de cadaunadelasparlesde
<'_:s_ prendc de: _cobeza fexhl segun NIP iSO 915_1991 y
"49!6 1991 | = "

| .':f:La venﬂcac:ion de [d cponenc;a del bordodo f-perforqdo
: :;"Ub'CGC’On de Olciiillos, pegado y ublcocson de los. boton
segun correspondc al dlseﬁo B | .

i) ':'1'_-Lq verlhcac,non de oiros detalles de "confeccnon de ias portes_i_;ﬁ
"_'-'}._de la prendcz de cabeza texhl segun corresponda 01 d|seno R i

| (4) "__En la venflcoéioh del cumplimlento de [os detalies de ccaquo,_'-_-
S “medndos de tcilas y presenioccon dela prenda se reohzorcz

i ( ) La venficcxmon de Io 1onahdod de colores homogeneos de
cada una de las portes de fa prendq de cobeza text:l segun
corresponda al d;seno o : S :

n de :4
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DEPARI’AMENTO CONTROL DE CAUDAD

Fe_chcn de enfroda en vngenc;a:

'-.Lca venhcauon, de s, medldas de ios fcslfos sohcﬁados 'segun':?.i i
_CorreSpondq al dlseno S _

_Lo venﬁcacnon de Ia apcnencso y ubxcoaon del estampado o R
: ordados y oiros occesonos segun corresponda al dlseno ot

La. venflccecaon de '_;Ecz Ilmplezo Toiol mfenor y exier:or (no
'presenlaré h:fos sueltos ni.ofros: defecios de ilmpiezc:) de iq._:-
pr.ehd_alde_'_c'dbéid texti, se ' :

) La verficacién del. correcto pfonchado 0. vaponzado cie lo_"_:_-_:-.
'--_fﬁ_prendcx de cabeza iexhi segun correspondc: c:l diseno i :

_'__Lo venhcqcaon de ofros detalies de acobodo de Icn prendd e
: __de cabeza ’rexhl segun correspondo GI diseno S

{5 la ver[flcoczon del cumphmaenio dei ehqueicdo de Ia prendq de'-:-' IR
L _-cqbezo i‘exhl se reaiuarq medzante la ieciuro de la informacxon Lo
SRR conmgnoda y iG wsuohzaaon de e ubicacmn de la enqueto

En lo vermcc:caon__--del 'cumphmaenfo de las carqc%enshcos
-__'i-esiructurcxles de. ia 1el0 pnnc;pcil de la. prenda se reahzqra por.f'.
7 métodos prOpIOS no normczhzodos apoycndo dos - anélms en';-.”",:}’_-__--- :
"'.'-__':_'herromzentqs de. Ioborqtono, equnpos de med:caon y normas
'_::’recn:cos esfmdcmzodas : G - e

(cs) Para fq venncomon del inpo de 1e1c1 se lomczra como norma?
0 de referencia, la NTP - 231.094:2006,~ Termmol_og;o v
' _ﬂde_ﬂmczones reicmvas a las _hbrcts y productos ’rexh[es 3

4 Pcra lcs venf:cacmn'de Ic ormcdura se fomaro como norma i s
RO X de referencnc: Ia NIP 231 141 20}0 ngomenios texhles Diseno o
o e -de 1e;|dos Armc:dura yse emp!eorc: una lupo SR '

; '_;_;:(i;)_ _ Para ia venf:camon de Io compomccon de flbl’G (soio mezc!cls_ -: g
N "5'_-Qigodon/pohesier o lono/pohesfer} se 1omarct como norma ... AR

Cde
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o Fechc de enircdcr en vngencta B R 'fechq gcgug].zqc;on
o !2/06/20!8 i : 25/01/2022 L

'_ _:'_3.;P0ra lc: venﬁccqon del peso (g/m?) se fomarc como normq Lo

" de referencia, la NTP 231.003:201 ) - Mélodo de ensayo para
la_determinacion dei peso_por “metro . cuadrado o ASTM_.}.;- L
G 03776 Deiermlnac;on del peso del Iejldo (mcso/creo) y se
G :_"empleora una bolonza e!eciromccz de precision cerhﬂccda o

{8) .: ":chua Io venftccmon de la denszdod (hllos/cm en urdlmbre Yo
. pasadasfcm en tromo) ‘se - fomard  como norma de' ;
.re'ferencra, icl ASTM D3775 Conteo de hztos en tejido piano '
_'_'se empteczra uncz Iupa cuenfc: hl[OS

R : '-"Lc:: venf:cc:caon del color se reahzc:ra por comporaaon vusual y
o '-:___f':::;se empleorq el Catologo de Codlgos Pc:ntone ® D

g =_f'lcz venﬁcomén de 10 sucwdcd de Io texiura de lq felq, se”' S
. redlizard -l “tacto, tomard - como referencia de
'.3j'_comparomon la dehmqon de “SUAV!DAD" ‘parg lo cuol lg
i tela debe. ser hsc y bicmdcl 0! iccho sm tosquedqd nl' L
e _'_'.{:_Gsperezas B s : S

( } En Io venf:comon del cumpllmlento de [cls ccxrcchenshcas fecntc,cs S
de Ios lnsumos complemen’ros y avios de confecc;on de 1(1 prendd'.f___. R

| “se_idenlificard. el matericl, color, dimensmn y oiros paramefros'_z;
segun Iosol:cn’rado R e |

{8) En el conirol de ccxhdod documentano se vermccsrq el cumpl:mlenfo_:_-’_ o
“de. !os porameiros conssgnodos en iq declarac;on juradc: 0 flcho S
iecmca del fobncante de icz tela prlnC|paE msumos y quos . :' S

: ;Sdeld o ._: . '
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| _I_INSTRU(,C!ONES ESPECIFICAS_:
a. _Ofganlsmo de ongen

'Sc:le cie vngencn - Co_n o_r_d_en

_ Drrector le Mormas Técnieasdel Muferi
e Cor 05 ABT Diaz
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