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METODO DE EVALUACICSN PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

: SITUACION GENERAL i c
"'a.'_* E conirol de CGIIde desarrollado por ia DH’GCCIOE‘) de Normas Tecnlcos _
' '--'_dei Material conmsre en el conjunto de iqrecs reohzczdos parc: venficor !df iy
‘conformidad de las” caracteristicas. técnicas solicitadas enlos Fichas ™
.-,;-.iTécmcc:s MGP y Flchos Tecn!COS Aprobodc:s del Lasiddo de’ blenes y_:;;'
; _'jseMCios comunes del, Orgon:smo Supewssor de’ Ic:s Conlroiccsones del i
" Estado’ (OSCE y PERU COMPRAS} de los. blenes a ser c:dqumdos Todo :
~producto que no “cumpla e coraciensil'” ' i"cnsca '*_min:mcs'.:-f_'
: :'_3_solicstadas sera-rechczqdo o

__'[La venfacqjtén' de la 'conformldad de'!as_ arc:clenshc:os 1ecnfcqs”:"-;-':.
sohcﬁqdcs__ 0. e] con?rol de caildad _ldel producto reqllzodo por ic

'._'.i:.j--__'-*;ios pctrczmefros descrttos en Ia respectlvc cmha Tecnica mctundo Ios S i
f _._'-'tolefcnc:cls (+) medaanie pruebas vlsucles fmcas V/O qU‘m’CGS S

-_'_c‘uczles deben esfcn denfro de lo ohcﬁcdo' olo. .parcz oquello
_'-pruebcls especna!es ' B L

e ':._'_ch venhcacaon_ de IO conformldad de Ios comciensilcos técnzccs'_r Lo
. solicitadas o el control de calidad del _‘_producio redlizado por la
;_____'_-Dlrecmon de Normas Tecnscas_de! Material se reallzcrc: en eI suguaenfe_ S
f"'orden SRR S

EI c:[rcnce de io crcredltcx:lon por eE INACAL ‘del chorclorlo externo debe ser en__._..
iexllies. segun io que estobtece Ia Ley N" 30224. o e SRR :
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'(b) Evoluacnon wsual comparohvc: enire Ia "Muesira Nro l” "Muesho i

i '(c) Eva!uamo fmcc: y/o C]UlmICQ _de Io' “Mues'qu Nro 1

[ EVALUACIONES DE CONTROL DECALIDAD --‘R‘Eggﬁmj@__f*
g DOCUMENTAR!O - Fsico Y/O HINAL &

L visuAL _QuiMico | -
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P Se rechc:zq

No cumple

= Cumple - + __Se rochaza
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ol Se _rech_qzo

~ Nocuraple - | 'No se redliza |
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'ﬂ*f;?;_jHNAUDAD  ;_ﬂﬁﬂ i SRR N o
"_'.='-_'_j'.fEsf<::biecer el me%odo_.de evc:luac;on pcm reollzor fq Verlﬁcac:on de fq
5 conformidad de Jdas_caracterislicas técnicas solicitadas o el ‘control de
_----_'___'__'cohdod del vesfuano cdnfeccnonado pranc;palmente en fej:do plono que -
) reohza ot Dlreccnon de Normczs TeCHICGS det Matenc:l ' :
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-.Fecha de enlrada en wgencm
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Pard realizar: el con}rol de calidad de las _muesircss en un proceso _:s:
de adqunsmon g .

Para’ {u v rificacion de Ias caracteristicas sohcﬂados en [0 E

: tcho Tec,mcd del blen o ser evcluqdo 'se requ;ere que ‘los ¥
‘postores haga entrega de. DOS (2} UNIDADES? del bien a
‘adquirirse,  exactament . que para &fectos _}_del
fpresente documenio se. le :"denomlndra"‘Mueslra Nro 1
“Muestra Nro.2" ' : o

- La forma de presentacion de las muestros se esioblec:e en la_'-_,-'-:-' -
espechva _Flcho Técnica del . b|en a csdqumrse, T
_ _-:_ﬂ_mcumphmlento de estas dzsposu:lones ocosmnaré que [o c
. muesha. seql descahhcho por no cumplsr con lqs c:ondtc:lones'“ St

'cusiodxo iniacto, sin Gbrir, ni; evoluor _'En ccso sunq olguna
' -"'--_-_,conlroversicz con Ios resuliodos del quoratorlo DIRNOTEMAT

S -::‘Lcn enhdad podrd sol:cnlar adic sproveedor la presenlacion de una:'- ey
.- muesira diimente, a fin de que se pueda corroborar fos resuliados de la evaiuomon de__i R
o Ic1 muesiro ongmai Emmdo med:an?e reso]uc1én N° 4?3 - 2013 - OSCE/PRE .

4 _'Los gosfos de lc evcatuacnon por un lc:bord[or[o de ensayo exie_ 0 Seran OSUI’meS por";_-_ i
el postor,. los proced:mtenios para dicha c:tcmon _serdn consunados a. Iraves del Comsté R
' _"'Especzol det respechvo proceso de cdqu:sucnon o i R




DERECCION D[- NORMAS
TECNICAS DEL MATERIA L
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Normal:wdad con co!udad

- MEIODO DE EVALUACION ;SARA'V:ESI"UARI:O::EN :TE"X_HLES' PLANOS

Vétiién.
_ ooz | . |
i S T T T Fecha ocluohzacnon
: ..ngi_nqs desde 4 hasla Mo 2 s /0] /202, i

: 5EPAR'TAMENT0 COMIROL DE CAUDAD.

©1 Fecha de enlrc:dc en wgencao o
' 12/0912019 s

Adzcnonaimenie a !0 entrego _:de muesfrcss paro recllzor el
: ;_conirol de. cqhdqd docum_anmno las. _mpresas posforas::;
"Zpresenlqran Ju Dectoracron ;uradas y/o ..-ﬂchq iecnrca del
"'fcbnccmfe de ic1 tela prancapal y boldn, en tdtomc: esp(‘mol6 .

'donde se conmgne los szguxemes_ parqmeiros? '

Paromefro del
fqbncanie

:Técnlcosa 1SCIY ¢ . i
i -CARACIERISHCAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRiNCIPAL 5. _*':ﬁ

: _Composmlon_:_ .AATCC 20A 2020- S :Conmgnor', : "'_.'.ei_:-
de f'bfﬂ'” | Andlisis de fibra: valor ‘numérico |
' _Metodo cuahfohvo ~[ con un:dqd de’

medtda

12 Trfulo de h:Eo _ ASTM 71089- 17 ConSIQnGr el
o _:(urdlmb' y. o Denﬁdod_hneol de | valor - numenco_'
: iramu hilos - {litulo) basado" con unadad de
o : g muesiras 'i-fde mechdo
HE | tejidos ¢ pequenos : i
PRUEBAS _DE 'RESISTENC[A : MEC_ANICA DE LA TELA
| PRINCIPAL | :

- Ley de Conlrataciones del Esia creto’ Leglslahvo N° I34] - Arllculo 2- Pnncnplos
“‘que rigen las coniralaciones, 'l;rterai:;);._lNIEGRlDAD La conduetc de los parficipes en
' cudlquier ‘etapa del proceso . de. .conlratacion estd gwada por !G honeshdad y :
g ffveracsdad ewtcmdo cualqwer prachca mdeb:dc e :

'::Reglamento de Ia Ley de C_c)_n ra cxc:one_ 1de g’ upremo N° 056—2017- b
- EF‘ Arhcuto 38 fdloma de IG documeniacnén y o!ros form _dades 5 [

._-.Ios parameiros presenic:dos ob!lgolonqmente sercfrn Jos sohcncdos en el presenle i

“método de evc:lucscnon _que se especihquen G fa yez, enla ifcha lecmca del producfo o
.;_'oferiado B - S

:Los posiores henen Io obhgacmn de. cons;gnqr en los D J so!o Qquellos par meiros que
e solicne en laf |chc Tecnlc:a MGP L : '

En coso el fabnconie de Ia iela ulll:ce olro meiodo de ensayo deberq mencnonqrto en S
L el documento respect:vo S

f;_ge'ws_ '
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Fechd de entradc: en vigencic:

1 Fecha acluahzocmn P S
: '25/01)'202!
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_Z; Reﬂsienmao
A latraccion @

"] ensayo ‘estandar
| paralal res;sienc:czc '-
“laroturayla :
.| elongacién . de 105
. telas fexhles {Grc:b
| Test) - .

'ASTM05034 09

(2017)'”

'Metodo de

2] Resistenciaal
-desgorro(Kg f}
| {urdimbre y
© Itrama) -

ASTM D 1424 - 09"
(20[3)~ Meiodo de.

prueba “estandar

| parailal reszstencm al
desgcrramtenio de.
S las telas medtdn!e el{:
G oporc:to de. pendulo'
descenden_te i

Consignar el
volor numenco_

con . UnIde de"
med:dcz :

2.3 _Alargqmtento
| alacargade -

Urdtmbrey
:.~trcamo

o telos

iexfs!es :

9 Conmgnor el
valor numenco__
{con unidad de | i
: medida S

.'.':3 -. dome‘silcos."ﬂ' de los| .
| feficios p_lcmos Yy de'; neaia

_ Cons:gnar e

numenco}

volor

--i Metodo de - prueba.
esicndctr ‘para la
i Gpcnencm del fejldo___
| después de 3 ciclos
| de “lavado -minimo |
(segun la. :ndncac:on' '
Jde’ Icwado en la.
eliquela d L iq

prenda)

valor numenco

con umdad de’"

medidc

. Angulo de

| AATCCEEZTT

Consngnar el

i recuperamon

Sde 15

“Lvalor - numerico SR

Consgnar @]
| valor numerlco'_'

| con: Uﬂlddd de_'
' medlda :
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" Fecha de en!radc en vigenc:o

Fechc cctuqfszac:on sl

“Tla ia arruga

| irama) -

5.(urd1mbre y

~Joon umdad: de_j
medlda e

7. Remsfencaﬂo

la costura

'Consngncsr el
numenco'_' SR
| con unidad de;_- Lok
medlda L

i valor

;PRU AS DE SOLIDEZ AL C‘OLOR DE LA T

El A PRINCIPAI

. :-:_- Solidezal

AATCC 61 __.-.'.--Softdez_
| del color al lavado,
=l en ccssc: y comerc;ol 3

' medldo

Consrgnqr o f'él_'
vokor numenco_ _
con unldod de' '

32

' AATCC 105 2013 =i
_‘Sohdez del color « 0 Io -
g _'transplraqon _ Acndc 1

Sohdez QE
-sUdor_qcud 'y

Consrgndr

el

valor - numenco_

con - unidad de S
J{medida ©

39 Solldez a ch Euz

AATCC !6320I4—'
| solidez dei coior ala.
) iuz (20 AFU opcson

s med;da

Conmgnor el
volor numenco
con unsdod de

med:dq

Cons:gnor
valor -
con umdqd de_

“[ASIM. D 4970/ D
4970M ‘Método de
- | Prueba - Esténdar
2| para Remsiencm el
- | Piling iy - Otros
C(melOS REEd
| Superficiales -
7 Relacmnodos -'.jde
L Telas - Texdiles:
o Mqrhndcale Tester

P ASTM 0D 3512-

: Méiodo de pruebo

6de 15 .

el
numenco_ ek
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"_'-MEIOb'O'Sb'E EVALUACION
R ’.’."._‘RA \-.’-EST_UAR*O

;'_"Merooo DE EVALUAC&ON PARA vesrumo EN _ xmﬁs PLANOS i

| oepartamento conrol be CALDAD -

Fecho de en!rcda en wgenc:io,

| péginas desde 7 hasta 14

Fechd qciuahzomén

: 52/09/2();9

piling. - fumble -

- relacnonados a ielcs:
- | fextiles {Probador de_‘

mzar)

_ Coracterlsilcos
-;.._'.Tecnrcos“’ e

Paromeiro dei
fctbrlcclnie

i CARACTER_iSTICAS ESTRU.CIURALES DEL

BOTON

Composicién AATCC. ™ 20A 2020
del bo:‘on SR i

Consngnar el
s volor numencc Gl
| eon. Umdad de.

medldc

2| Soiidez del
] coloral -

| homedo

lavado ' -

o Conmgnqr el
_volor By numenco_
o feon: unidad ‘de
L medldq '

[Asvpsizi-

__Resastencuct GI

M .En_cctso el fc:bncc:nte de Ia 1elc1 uhltce olro meiodo de ensayo debercx menmonqrio en
: { el documento respechvo S T : i RIS

ydens

L MEO99012V02

_25/01/2oz| o
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S MeomoZve2

Normohv:dod con cqlldud

- "M_ETODO DE EVALUACION PARA VESIUAR[O EN IEmeS PLANO‘S
ST e Verslon
] 0025

-;Fecho ocluol:zcrcron :
' 25/0]/202! '

DE?ARTAMENTO CONTROL DF CAUDAD

Fecha de. en!radcl en vrgencia
12/09/20|9'

pa_g;_n_-qg dé_gde'a“h@gza I

'ct declammon jUfC!dCl tdenhfaccrc: cﬂ nrmonie _como'}
epresenton!e legql de g empresa : posiora, el cual_;_'f e
_ _Consngnara de manerg legible, sus nombres, apeif:dos, firmay S
o "numero segln su Documen%o de Naaoncl de lden’ndad (DNl}_i‘" e
.0 Documento de. Exfronjenq (segun sea el cuso] : o

"'__j-_-ch ficha - _iecmcc: del fc:bncqnie,: .1denhf|corcz de manerd;_'-_.w
' _I.f!rmani_e como el _Jefe de Controf de Cahdad o '.

'_-_Iiremlie Ios muestros

"_-_'-I:! Depcrric:menio de control cie cqhdad recepcuoncro lqs
e _-__muesirqs a ser eVGlUOdGS de 08 30 als 30 horas prewq la. -

. presentacién del .cargo fimado por. Ia Secrefaria General
- que. conste la . recepcion ' del documenfo respechvo
venffcandose losguaente."' : L o : -

. '.iVenf:caro que cada liem a. eva!uar presente Muesira N
“Nro 1y Muestra __Nro.Q exoctqmenie igudles, asimismo, = |
que se encuentret bidamente codrfaaqdqs casolas
7-;'m'uesiros preseniendsconform:dcdes no seras recsbtdcus

2. Cotejc:rc que cado muesira presente la documeniacaon;
g -requenda en caso no se presente Ia documenfac;én 0.

.",'fmahzqr Todos los acios del respectrvo proceso ‘de
e ;c}djudiccc:lén los. postores que no fueron favorecidos con Ja i
. buena pro podrdn solicitar la devolucién de su Muestra Nro, 2.
o ._"'La Muesiro Nro. 2 del posior favorecido con la buena pro, BNt
" permanecerd en cusiodia del Laboratorio DiRNOTEMAT como -
- -_referencxcs al momen’fo del mtemomzento de! b|en L

k) Lc:s Muesiras Nro 2 no rec[oquos por Ios postores serén_
Pk desechcadcxs pqsados Jos CINCO (5) dqu habnfes de iq fechct

: 8de]5




DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

METODOSDEEVALUAC!ON P e
PARAVESTUARD meomoizvoz |

: _N_o:mahwdod con cohdad :-

o _:f'METODO DE EVALUACION PARA VESIUAREO EN TI:XYILES PLANOS

'Vers:on B H LI
4002 s R N

Fecha acluohzc:c::on S
o '25!0!/202!

_DEF’ARTAMENTO CONTROL DE CALID}'\D _:

Fecho de enlroda en v:genc;c:

|raores dosdo 7 _Hés_fic H

de consentlmrento de la buena pro, fecha de deC!Cl{C]forlCl-_: o
:-;_-descerfo del. proceso de se!ecc:aén fo! fechc de cumphm;enio._'f- -
: con_e! mtemctmlenio (segun seq el coso) i S

para :r'éblfzdr‘e! "Co’ﬁtkbl ci_:_'sé ﬁ_(’:_cﬂiddd:_fe_n 'e! _i_r_:te_rnc:mieht_cj'_ de_'bié_'ru_es'_:

i 'Segun ios.dlspuesio por 1a DJreCCIon Generol' del. Matenalnfﬂ
pard que un bien adqumdo por la Marina sed intemadio en Ios S
de.la’ Direccidn de Abasiecnmenio Noval dJa oo
-cién de Normas Técnicas del Material, a fraves desus
-_-_Laboralorlos DIRNOTEMAT, . realizaran la verificacién de Ic:s_"f"".' Lo
Cctractenshcos técnicas solicifadas en !as FJchas Tecmcc:s S

“Las responsabthdodes dela’ empreso proveedora para eI dICI__ G
del zntemamnen’ro son !as siguientes; - SRR

Se presentard al Loborotor;o DJRNOTEMAT de Vestuano de Camn
1 08: 30 @ 13:00 horus ‘con ei Iole'2 d'internar, no se rembm ST
S '._'eﬂ’" ega parcaq!es, saivo lo indlique ¢! conquto -

fat 1 e'n'f hdch mer_nbrétado, detqi!qndo 15
_.pqrametros SO]ICIfCl 0s en [d Ficha Técnica MGP S

Ongmal de los informes de Ensoyo de los resulicdos de_ los-

cscompcn"d_o"*de unq Deciaracuon jurado donde dej,
co g que la muestro de IG pzenda de vestugrio - o
jf:'cnalizc[do,' fue exlrclda del lote’ o mternor a la. Manno de'_ S
:.I:'GUGUG del PerU i R B R A e

5 " Cuando se hace referenma cxt "LOTF A INTERNAR" 'en eslq 'pubhcoaén es paro__ "
" describir la conhdad total - ‘del bien" segun conlrclo U orden de comprq ‘No 7 i
necesanamenle se ref;ereoUN ( i) solo foie de enlrego por porte del proveedor REITERR AR )

9de!5




DERECCION DE NORMAS MEIODOS DE EVALUACION g0 e
TECN%CAS DEL MATERIAL * : L UME099012-V02
| PaRavesiamo | ME099012V02 .-

Normcilwdc:d c:on cal:dod

- MEroDO DE EVALUAC!O_N PI\R/\VEsTUARIOENTEXTILESPLANOS e

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD Ve“'o'_“

- Fecha de’ enlradq en wgencm o T
]2/09/2(”9 . P(ﬁQIHGS _de.sde-_ }0 hQS?G-] 4

. Los pruebcxs serdn reanzodas en un chorcfono de Ensoyo_;: %
:_-iacredtiodo por eI INACAL co_' dlcance en pruebas pc:ra o

" ':L-uncn fecho mayor o VE!NTE {?0) dxcs cc:lendano de Io'_-_.;
;fecho de miernom:ento (b) Debe mcfu;r foiogmflas de iq

S K_:-'blen a lniemcr, es dec:r. sinla documenfccnon sollcﬁado no_.' A
procedera’el conlrol de cqi:dod i el i ferncrrmento U e

~ElL . de el Departqmenio de Coniroi de Cohdod _
.--.gé-;_-SeleCClOﬂGfO,,ICI Muestra de anohsis del Iote a mternor, Qla o e
_'_-Cucal se Je "”denomma "'_Muesfro n®de ‘acuerdo . qgldo
| ma __Tecniccn Peruqna NTP—ISO 2859—_:'_}_'.'_-'_."_':

consecuencsc: de tas pruebas nsacas reollzodos

' ’3 Enilendase por “Muestm n" al numero de prendcs de ves!u"' "o_' que conforman Ia
Mueslrc: de anohsrs exirofda de! Iote' mternar L = RETRES

.-_1_;)‘;33_"_}_5 FE




A TECNICAS DEL M ATER| A .

__’Mmooos DE EVALUACION

- PARAVESTUARIO MEO99012:V02 -

i Norrnc:hwdcd con colldod

MEIODO DE EVALUACION PARA VESTUAR!O EN TEXTILES PLANOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CAUDAD

: Fechc de enirc:du en wgenc:q
|2/09/20]9 U

sl “31 r‘3-°’U”<:fdo de esia evoluc10|én"'deierm|nc e] rechqzo def
G l_-,niemomlenfo, UNA { 1) ‘muestra de 1 prendo de vesiuqrao
i _u_edc:ra en e! en ei Laboratono DiRNOTEMAT.como muestfq R

depan‘qmen’ro de __co:ntrol de Cchdad DiRNOTEMAT
fdaspondrcﬁ mspecaones snopmodas ol gcnador de ia buena

Ei metodo de evoiuacsén c ejew'idr parc fa versficqqon fmca del
dlseno confeccmn, accbodo med;dqs de. 1qilcs y ehquetado es.
:_un meiodo proplo. es decrr, : un meiodo estoblec;do por [q

14 Las pruebcs hsu:cxs crphccdcs 01 lniernamlen!o serén cp!tcados en caso el evolucdor Io RS
- considere necesario y sera.q ‘uha prenda elegrda ‘de manera. clefcxtorto con el hn de
confsrmor ei cumpllmtento de Ios reqmsﬂos so![cxiados en Io FFTT S




28 DIRECCION DE NORMAS ' '
¢ % ' ' METODOS DE EVALUACIC)N

Norma!wldeCORCC‘“dﬂd :

 PARAVESUARO _'_5'_';-':'_:”M-E-Q??Q'z"yo?_';

L MéIODd DE EVALUAC{@N PARA VES’{UAREO EN TEXIELES PLANOS

 DEPARTAMENTO CONIROL tcAlpAD | 5’55"""

i fecho de emrqdq en wgencto

Gionmp s ] redha qciuahzctc:ton:'.
Liarospo15. | e PS‘Q*”GS_C*.?.S?‘._'?:!??]GS.'F’ M 250U

L :'___'f-_('b) _ Lo venflcoc:ton de Ia ub:cac;on y. dtstczncms de cadc una de s

'”[dweno

Lc: venhcocaon de Ic1 opcnencm en conjunto de CGdO Una de
-.Ios pories de-la '.prenda de ves?uano s'egun correspondo cl_-

prendc:x de vesiuano segun corresponda cut d:seno '

-+ deld prendase reqhzcnra'- '
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