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1. DESCRIPCION GENERAL
Los zapatos de alto brillo negre, con capelfada de una sola pieza, de taco cuadrado v de punia semi
cuadrada.

2. USC DEL BIEN
Los zapatas de alto brillo negro, son usados con el uniforme de gala y eliqueta por del personal;
oficiales, téenicas y suboficiales femenino de acuerdo a Io establecido a los reglamentos internos de

cada Inslitucion.
3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN

Fiokdae 4w
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. CDRT:E
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYQ
Poromérico coenstituido por un recubrimients de Imnfpeccﬁoq visual,
Material poliuretana sobre Una capa de base fibrosa crog_copica,
. solubilidad v
(poliesten. "
combustion.
Tipo Charol Inspeccion visual.
Color Negro nspeccion visual,
Peso 830 +/- 30.0 gi®
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Espesar 1.5 mm +- 0.1 mm S0 2286-3

Reasistencia a 1a flexidn

150 000 ciclos minimo, sin presentar grielas.

MTE-1SC 17694

Resistencia al desgarro

§0 N Minimn,

NTP 150 20344
apardado 6.3

Permeabilidad v
cosficiente del vapor de

La permeabilidad no debe ser menor a 0.8
malcm® v el coeficients no debe sermenora 15

NTP SO 20344
apariado 6.6y 6.8

agua malem?.
3.2.2. FGRRO
Inspeccion visual,
Material Badana microschpica v
combustion.
Color Matural Inspeccion visual
Espesor 0.9 mm +- 0. mn. MTP ISO 2588
Salidez al frote {escala En seco =3 despues de 150 ciclos.
: - > . MTP 150 11640
de grises) En himedo =3 después de 50 ciclos.

Fesistencia af desgarro

30 N Minimo

MTP 150 3377-02

Resislencia dla

Mo debe mostrar ningun agujero antes de que
se haya realizado 25600 ciclos.

MTP I50Q 20344
apariado §.12

@ abrasion

i2cd |2)B.2.3. PLANTILLA
/

Material

Badana acolchado totalmente con ldtex

Inspaccion visual,
microschpica y
combustion.

Color Maturat Inspeccion visual

Espesor hadana 0.9 mm +/- 0.1 mm. MTP IS0 258%
Uso de ocutar

Espesor hadana 2 mm +-~ 0.1 mm. graduado

Solidez al frote (escala
de grises)

En zeco =3 después de 150 ciclos.

En humedao =3 después de 50 ciclos,

HNTPISO 11840

Resistencia af desgarro

30 N Minimo

NTP IS0 3377-02

3.2.4. PUNTERA

Flaterial

Termoptastico.

[nspeccion visual,
microscapica,
zsolubilidad y
combustion.

Espaeser

0.9+~ 0.1 mny.

Uso ocular graduado

3.2.5. CONTRAFUERTE

Inspaccion visual,
microscipica,

Composicion Termoplastico, solubilidad v
combustion.
Espesor 1.1+~ 0.1 mm. Uso ocular graduado
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3.2.5. PALMILLA

Cuero reconstituido flexible con ratacon

Inspeccion visual,

t4aterial inyectado. microscopica.

Espesor en la punia 1.8 +- 0.2 mm. Uso de ocutar
graduado

Absorcion y desorcion La absorcién == 35% v Ia desorcidn == 60% NTP-1SQ 20344

de agua. aparado 7.2

3.2.7. SUELA

Material Cuero hovino curtido al vegetal Engpegmp 1 visual, y
microscopica

Colar Matural inspeccion visual

Espesor 3.0+-03mm Uso ocular gradguade

Acahado Alto britlo Inspeccibn visual

Resisiencia ala _ 3

abrasion == g 400 mm MNTP 120 20871

Resistencia afa union. | 1.6¢ g igual a 3.0 Nimm NTP IS0 17708

corle - piso

3.2.8. TACO

Polipropileno o poliasiirerio

Inspeccion visual,
microschpica ¥
combustion.

Negro

inspeccibn visual

A reguerimienio: TACO 7 70+~ 1 mm.
{incluyendo la tapilla)

TACO 5. 50 mm. {Incluyendo tapilia}

Uso regla milimetrada

Forma Cuadrada Inspeccién visual,
Acabado Forrado Inspeccién visual
3.2.9. TAPILLAS
. Inspeccion visual,
Material PvCoPU solubllidad y
Color Megro al tono de 13 capellada inspeccion visual
Altura ==5 mm Uso ocular graduado
- - - I 5

Resns!uenc:a ala == g 100 mm" {Para iapﬂ_ias con un ancho NTE 180 20871
abrasion mayor 8 2 cm y menor o fqual a 4 em).
Dureza shore A == B5° 150 868
3.2.10. CLAVOS
Material Acero zincado Segin ASTM
Cantidad 2 mirimo, clavados sohre [a palmilla, aniliados | 1 visual

aniea en direccién hacia el piso. nspeccion visual
L.ongitud 22 a 26 mm Regla graduadsa

3.2.41. HILQ DE APARADO

Composicion

100% Poliéster

AATCC 20

Cuator

Negro af teno de la capeliada

Inspeccién visual
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nspeecion visual N°

[* de hilg 40 de 3 cabas retorcidos
de cabos

3.3 DESCRIPCION DE FABRICACION

Los zapatoes de alto brillo negro, esta fabricado por proceso estdndares de aparade v construceton del
cementado capaces de garantizar los requisitos indicados.

Modelo i Reina

3,51, CORTE (La capellada/ puntera/ talonera)

Es Tabricada en una sola pieza con cosiura reforzada en el 1aldn ¥ forro completo en los laterales y
capellada.

] forro de taldn de la parte trasera (talonera interna) es de una sola pieza, a usarse por el lado
carne. Enire |a capellada v el forro lleva la puntera ¥ el contrafuerte.

3.3.2. APARADO {Uni6n de las partes)

La unidn de la capellada / talén y lalonsra interna es una costura con pespunte.

La unién del taldn Heva costura recta con carvatura en la parte superier hacia la parte interna.

La union del corte sobre ef forro es una costura por el conlorno det faldn v escote. Lleva un cerco de
fantasia liso de 3 3 4 mm.

3.3 MONTAJE

ipo [ Pegado 0 encemerntiado.

3.3.4. ACABADD

Los zapalos de cuero terminado, deben estar libre de [os defeclos gue se mencionan a coniinuacion:
Zapatos mal emparefados y que sus pares se encuenteen confundidos en el jote de zapato.
Grapas o tachuelas en el interior det calzado.

Cuero de ia capellada (o del forro) con corles, armugas o marcas observables a simple vista.
indicios de despegus en & unidn corte-pisa.

El producto fisicamente no corresponds & lo soficitade.

Diferante ipo de cuero en ef corte, a fo especificado.

Elemenios el corte separados en las cosfuras ¢ sin costuras.

Sin forro {segtin lo especificado).

Firme sin dibujo o fisa {segiin lo especificado).

Firme/suela, plantilia o forre de diferente material al especificado.

Diferente color al especificado.

Empagues vacios.
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Firme cuarteada, arqueada o con deformaciones.
Armado del corte dascentrado,

Diserio diferente al especificade.

Griefas y picaduras en el corle.

Figmentacion de diferente firmeza yfo no homogénea en el corte.
__ Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.
Diferanie coloracion en fa fiome de un mMismo par.

flal glar.
Articulos Memedos ¢ mojados.
. Wanchas de aceile, grasa, efc.
Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior def calzado (plantilia o paimilla).
Bordes o protuberancias que fastiman el pie.
Mo estar correctamente marcado yio efiguetadn.
Presentar afloraciones en log componeantes.

,
%,

DEN,
R

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS
[a horma fendra una caizada de 7.5, las lallas se bazaran en fa Norma Técnica NTP 241.036.

HORMA _AAUAS
Catzada 7.5 pata Dama | 35 361 37| 33] auban

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS
En medidas: Las indicadas explicitamente.

3.3.7. ETIQUETADO
Cada zapato de alto brllo negro, presenta una eliquela de marca, procedencia y talla, segun io

establecido en af Reglamenio Obligatorio del Etiquetado del zapate con Decreto Supremo N* 017-
2004 del Ministerio de Ia Produccibn.
La informacién del proceso de seleccion y falla, colocada en la plantilla.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.4, EMPAQUE:
Cada par de zapatos lleva papel copia monolucido bianco ¢ plastico trasparente dentro de una caja

individual de caridn con indicacién ce taila ¥ marca.

5.2. EMBALAJE:
Cada CSHo grupo zapatos ge la nusma lalla deberan ser empacados en una caja de cartan, nueve sin

uso, que resisia el transporte, manipulacidn y apilamiento.
Sola podran embalarse los zapatos de diferentes tallas, cuando hayan sohrado cantidades de ofras

tallas para completar el empague .
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53, ROTULADG o o
Elembaiaje feva una etiqusla de papel ¢ estampado en un Jugar visthle que permia identincay en el
almacenamiente con [a sigttenis iformacion:

O T
Taad s
Lagt 1o RIS
i'im.ix\*f;.

EIL
%f«z TR O S OMTIATESY

5.4, PLANES DE MUESTRED _ o
ETHilleslfen 56 raalizara auranie 1a recepcion b 105 amacenas de i Enlidad por cada ole de
_intermamiente. _ e -
A, TOMA DE MUESTIRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
_INSPECCIONES VISUALES o e , . o
06 tada Jole 56 debe exirapr al dzar, segun la narma tecnica NTP-18G-2850- 12073 "Procedimientos
de musstres para inspeceién por aldbutos", Muestreo Simple, Inapeccion Normal, Nivel de
inspaceion 1 LAQL 2,5%:), para los raguisitos det 3.2, 3.3y 6, agi come las pruebas visuales de los
requisitos def 3.1 :
Gi ol nimero de unidades defectuosas en la muesira 6§ menor o lgual al ndmero de aceptaclon, se
acepla of lole slempre ¥ cuande cumpla con los requisitos det 3.1, (Pruehas de Laboralorio). §i él
wimers de unidades defactuosas es lgual o mayor gl nlimere de rechazo, se debe rechazar ¢ lote al
hrovesdar,
Cuando so evalda un lols fue haya sido rechazado anteriormente, se deba aplicar @l Plan de
Muoestreo simple, inspectibn Riguross, bajo las mismas condiciones que establece a narma.
6.4.7. TONA DE MUESTRARY Y CHRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA GNSAYOS
DESTRUCTIVOS _
De cada lole 56 debe oxtraer al azar, segun a noma lechica NTP-180-2859-12013 "Procedimlentos
de mulestrao pata inspeccion por alributes”, Muestreo Simple, [nspeccidn Reducida, Nivel do
Inspacclén 52 (AQL 2.5%) para las Pruebas Dastiuctivas de Laboratorio, lag mismas que gordn
repuestas por of proveedor a la institucion,
&1 ol numete de unidades defactuosas en la muestra es menos o lgual at nimero de aceptacion, se
acepla ol lote slempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 33y 6. Si ol ntmero de unidadey
defectuosas as igual o mayar al nimero de rechazo, se debs techazar ef Jote al pravesdor.

Cuando se evalia un tole que haya sido rachazado anlerdormenta, 3¢ debe aplicar el Plan de
ruestran Simple, Inspeccion Normal bajo tas mismas condiciones gue establece fa nomia.
En el caso que a auditer azignado para la evaluacibn del Tote o comité teenico de recepcibn no
pueda determinar do forma confiable i undformidad del lote, patrs modificar ef plan de muastres,
Hegando & evaluar hasta of 100% da lod productos.
6, UNIDAD DE MEDIDA: } - e _
Far -
7. ACCESORIOS:

8. OTRDS!
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1, DESCRIPCION GENERAL

Los zapatos de alto brillo negro estad conformada por una capeliada de material sintético, con cuatro
pares de ofaliffos, distribuidos proporcionalmente, con suela ¥ 1aco de una pieza de PU con huella
antidaslizante, con inscripcién def tipe det proceso de seleccién, latalla yla institucion a 1a que

pertensce.

2. USO DEL BIEN

Los zapatos de alto brille negro, son usados por & persenal de las FFAA en general de acuerdo alo
establacido en fos reglamentos de cada Institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

Q.1 IMAGEN

DISERC DEL CALZADO D ALTO BRILLO,

FIETA D La L EkFA

T TR Cosii b s

ER T pere
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3.2 CARACTERISTICAS T

ECNICAS DE LOS INSUMOS;

3.21. CORTE

CARACTERISTICA

REQUISITO

METODO DE ENSAYO

Naterial

Poromerice constiuido por un recubrimiento de
poliuretant sobre una capa de base fibrosa

inspeccibn Visual,
Microscopica,

— ipoligster). zg;‘iﬁ;{gf{f
Tipo Charol inspeccion visual,
Color Negro inspeccion visual.
Peso 630+~ 30.0 o/m?® ASTM DI776
Espesor 1.5 i - 0.1 mm 50 2288-3

Resisiencia a fa flexion

450 000 ciclos minimo, sin presentar grielas

HTP 180 17084

Resistencia al desgarre

60 N minimio

NTP-1S0 20344
Apartade 6.3

Permesbilidad v

La permeshilidad ne debe ser menor a 0.8
mgicm? y b coeficients no debe sermenor a 15
ma/icm?.

NTP 180 20344
apartadoc 6.6 v 6.8

inspeccion visual,

Material Badana microscopica v
combustibn.

Colar Matural Inspeccion visual

Espesgor 0.9 mm +/- 6.1 mm NTP 180 2539

Solidez al frole (escala

En seco == 3 después de 150 ciclos

de grises)

En hdmedo == 3 después de 50 ciclos

NTP 180 116840

Resistencia al deggarro

20 M comeo minimao

NTP 150 3377-02

Resistenciaala

Mo debe mostrar ningln agujero antes de que

MNTP 180 20344

abrasion se haya realizado 25600 ciclos apartado 6.12
3.2.5 RIBETE
Inspaccion visual,
Material Katerial textit con recubterto de PVC. solubilidad v
combustion.
Color Megro al tono de la capellada inspeccibn visual

3.2.4. PLANTILLA INTERNA

Planiilla exiraible moldeada en poliuretano y

Inspeccion visual,

Material recubiarta de hadana, micr nsco_;;ica v
combustion.

Tipo Canoa Visual

Espesor de Iz badana 1+~ 0.1 mm MTE 130 2588

Solidez al froie de la
badana (esecala de

grises)

En seco == 3 después de 150 ciclos

NTP IS0 11640

3%}
'
]
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Color de la hadana

Naturat

Inspeccién visual

Espesor en conjunio
{badana + polivretano)

Punta: 3.5 mm +/- 0.2 mm

Talén: 6.5 mm -+~ 0.1 mm

Hso ocutar graduado

Gensidad del
poliuratano

0.3a 0.4 gfm”

IS0 2781

L 3.2.5, PUNTERA

inspeccién viseal,

Material Termoplastico microscopia,
‘solubilidad v
Espesor 1.2 +- 01 mm Uso peular graduado

3.2.6. CONTRAFUERTE

Composicion

Termopldstico

Inspeccion visual,
microscopia,
solubilidad ¥

Espsasor

1.4 +- 01 mm

Uso ocular graduado

3.2.7. PALMILLA

Cuere carnaza, praparada con escarpin de fona
pegado y cosido en toda &l borde

nspeccidn visual,
microscopia.

25+-05cm

MTP-IS0O 20344
apartado 7.1

Material

EVA o Microporoso.

Insperccion visual,
rmicroscopia, solubilidad
¥ combustion.

Egpesor

2.2 mm+/-02 mn

Uso ocular graduado

3.2.9, ENTRESUELA

Inspeccion visual,

fateriaf PVC microscopia,
solubilidad v
Espesor 2.2mm+-0.2 mm Uso ocular graduado

3.2.10. SUELA Y TACO

Inspeccion visual,

paterial Una sola pleza de P U solubifidad ¥
comhustion.
Color Megro al tono de Ia capellada Inspeccion visual
NTP-1S0 203244
Espesor suela 6.5+~ 0.5 mm apariada 5.1
15.0 mm +/- 2 mm. (Medido en la zona de unidn|
Altura taco delalon). Regla graduada

Disefio de la suela

Compuaasta por huelfa y taco, con diseno
antidestizante centrado en el eje de flaxidn de
forma ovalada.

inspeccion visual

Resistancia a ta flexion

Ef aumento de lainicisitn no debe superar 105 4

MTP-15C 20344

rum. Daspués de reafizar 30,000 flexiones. apartado 3.4
Resistenciaa fa <= g 150 mm?3 para materiales con densidad NTP-1S0 20344
abrasitn stperior a 0.9 gfem3. apartado 8.3 .
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Dureza Shore A 60° +f- 5 IS0 8568
3.2.11. CAMBRILLON
Wiaterial Acero ASTR
. Tipe Con dos venas Inspeccion visual
Resistencia & Ia Sin alteracién NTP-ISO 22776
COTosion
Espesor 1.5+~ 02 mm. Uso del Pie de Rey
. . 2oem+-02mmdeanchox 11.2em +-03 Uso de regia
Bimensiones mm de largo graduada,
3.212. CERCO
Inspeccion visual,
Waterial Enfantasia de PVC solubifidad y
combustion.
Cotlor Negro al tono de |a capellada Inspeccién visual
Tipo "L " g vena, pegado al cuero y 1a paimiila Inspeccidn vigual
Espasor 80 mm +/- 0.5 mm Uso del acular
AENDENG, 3.2.13. QJALILLOS
2 ] . Prueba no deslrucliva
%@%{é tNaterial Bronce o aluminio magnética.
- &2 //difantidad & por pie Inspeccion visual
4 hidmetro (interno) 4 mm +-2 mm tso del Pie de Rey
3.2.14. PASADORES
Compoaicion 100% Poliester AATCC 20
i . ; Combustion v
Tipo Cl{cu_far con alma ¥ terminales protectores de solubilidad Inspeccion
plastico. :
yisual.
Color Negra al tono de |a capellada. Inspeccidn visual.

Uso de la regla

75 cny +J- 5 om de large v didmetro de 2.0 mm graguada / Uso del

Bimensiones

+- 0.2 mm. ocular graduado.
3.2.15. HILO DE APARADO
Composicion 100 % Poligster AATCC 20
riimero de cabos 3 cabos retorcidos. Inspeccion visual
Caolar Negro al tono de la capellada. Inspeccion visual
3.2.16. HILO DE MONTAJE
Composicién 100 % Poliéster AATCC 20
Mimers de cabos 3 cabas retorcidos. Inspeccibn visual
Color Megro af fono de la capellada. Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION
[os zapatos de alto brillo negro, estan fabricados por procesos estandares capaces para garaniizar los
requisilos establecidos.
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3.3.1. CORTE

Capeitada y taldn: una pieza por ple.

Garibaldi: dos plezas por pie.

Guardapalvo: una pieza por pie.

Forro de capeliada; una pieza por pie.

Forro de faterales: dos piezas por pie.

Earro de iglén: una pleza por pie, colocada por &l ado flor.

Forro de guardapolve, una pieza por pie.

3.3.2. APARADO

Union capellada v guardapolva: dos cosiuras,

Unidn de guardapolve con forre de guardapolvo: una costura,

Unidn de Garibaldl sobre capeilada: dog costuras.

Casiura de refusrzo de Garibaldi sobre capeliada: ractangular con doble costura,
Hnidn de {aldn: una costura {Guante con refugszo).

Pespunie de falon: una costura a ambos Jados de 1a unidn de talon.

Union de forro de taldn con forro de katerales: una costura en cada lado.

Coslura d= solapa en talén zona interna: una costura,

nian del rivete spbre Garibaldl v talonera; una costura (tipo francés o envivado).

Io siguisnts:
3.2.3.1. Goodyear welt
El sistema de armado del zapato es Goodyear well con escarpin en la palmilia.
El cerco sera cosido al corte ¥ paimilia {escarpin).
Suela pegado a la entresuels, el esta cosido al cerco.
3.2.3.2. Inyectado Directo al corlg
El sistema de armado inyectade Directo al corte con escarpin en la palmilla.
Cero con simulacion de cosido, pegado al corde vy suela.
3.3.4. ACABADD
Los zapatos de alto brillo negro terminado, presenta en la punta una altura de 20 «/- 2 mm. del piso
base hasta ol inicio de [a suela, en el cual el taco debe encontrass al ras del piso.
Los zapatos de alto brille negro terminado, deben estar libre de los defectos que se mencienan a
comtinuacion:
Zapatos mal emparejados ¥ gue sus pares se encueniren confundidos en el lote da zapalo.
Grapas o tachuelas en el interior del zapato.
Cuero de la capeliada (o del forro) con corfes, arrugas o marcas observables a simple vista.
Indicios de despegue en la unidn corte-piso.
El producto fisicamente ho corresponde & lo solicitada.
Diferents tipo de cuerp en el corte, a lo especificada.
Elementos det corte separades en las cosfuras o sin costuras.
Sin forro (segun o especificadae). :
Firme sin dibujo © lisa {segtn o especificadn).
Firmefsuela, plantifta o forro de diferents materiad al especificado.
Diferenie color al especificado,
Empaques vacios.
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Firme cuarisada, argueada o con deformacionss.
Armado del corte descentrado.
Disefio diferenta al especificado.
Garietas v picaduras en et corta.
Ojalifos con corrosion (oxidado).
__ Pigmeniacidn de diferente finmeza yo no homogénea en el corte. -
Costuras torcidas, fruncidas o deficienies.
Diferente coloracidn en la firme de un mismg par.

¥ial olar.

Aiticutos himedos o mojados.

#danchas de acelle, grasa, elc.

Contaminaclon microbiana (hongos, bacterias, #ic.) en elinierior del zapato {plantilla o palmilla).
Bordes o protuberancias que lastimen el pig.

No estar correctamente marcado wo eliquetado.

Preseniar afloraciones en los componentes.

3.3.5. CUADRC DE MEDIDAS POR TALLAS

a horma tendra una caizada de 10.5 para varones y 10 para gamas, con punta redonda. Las tallas
e hasardn en la Morma Tenica NTP 241.035

HORMA TALLAS
(Cadzadn 1D

paa Bamag
Catzade §03
oara Caballero

3G a3 38 134l 40

A7I2B 2904142143 1145

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las indicadas explicitamente.

3.3.8. ETIQUETADO

Segun Decrelo Supremo N° 017-2004 dei Minisierio de fa Produccion, La marca del fabricante ira
coiocada en i parle inferna de la Bota &n iugar visible.

L g informacion del proceso de seleccidn, 1a talla ¥ la institucion a la gue pertenace, colocada en fa
stiela en alto relieve.

Ldarca del fabricante en Ia plantilla ¥ efiqueta informativa debajo det guardapohso.

4, CERTIFICACIGNES:

5. INFORMACION LOGISTICA!

5.4. EMPAGQUE:

Cada par ge zapalos de alio hrillo negro lleva papel copia monelucide blanco o plastico lrasparente
deniro de una caja individual de carton con indicacibn de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:

Cada clerio grupo zapatos de la misma {alla deberan ser empacados en una caja de carton, AUeVo sin
uso, que regista el transporte, maniputacion y apifanttento.

Solo podrdn embalarse los zapatos de diferentes talkas, cuando hayan sobrado cantidades de otras
tallas para complelar ef empagque .
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5.3. ROTULADG
£l embalaje lleva una etiqueta de papel o eslampado en un lugar visible gue penmita identificar en el

almacenamientia con la siguiente informacion;

NORIHE DL A INSTITUCHON

TNDEAERE DEL ARTICULG HAERK
TEABRICANTE 1 wmemx
EAARCA U waauy
1T OE LITIRATES T wEwux
T LAG HE S0
LT

5.4, PLANES DE MUESTREO
El muestreo se realizara durante {a recepcidn en los almagenes de la Entidad por cada lote de
internamiento.

54.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES
De cada 10te se debe exiraer al azar, segun (@ norma tacnica NTP-1SQ-2858-1:2013 "Procedimientos

de muestren para inspeccién por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccién Normal, Mivel de
mnspeccion |l (AQL 2.5%), para fos reqilisitos del 3.2, 3.3 v 6, asi como las pruebas visuales de los

i of mimero de unidades defectyosas en fa muestra es manar o igual al ndmero de aceptacion, se
fcanta el lote sismpre ¥ cuando cumpla con los requisitos det 3.1. {Pruebas de Laboratorio). Si el
dmero de unidades defectuosas es fnual o mayor al ndmero de rechazo, s¢ debe rechazar el [ole al
proveeor.

Cuando e evaliia un lofe gue haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar ef Flan de
tuestreo simple, Inspaccian Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.

5.4.2, TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACERPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS
De cada lole o debe extraer al azar, segin a norma tacnica NTP-I50-2859-1:2013 "Procedimientos

de muestreo para inspescidn por atibutos®, Muestreo Simple, inspeccion Reducida, Mivel de
Inspeccion S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destruclivas de Laboratorio, 1as mismas que serdn
repuestas por el proveedor 4 1a Instiucion.
3 of nimero de unidades defectuosas en fa muestra es menor 0 igual al ndmero de aceptacion, se
acepta el lote siempre ¥ cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3y 8. Sial nimero de unidades
defectunsas es lgual o mayor al ndmero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedot.
Cuando ge evaltia un lofe que haya sido rechazado anteriormente, se debe apiicar &f Plan de
Musstren Simple. Inspeccidn Normal bajo las mismas condicionas que establece fa norima.
En el caso que el auditor asignade para la evaluacién del lote o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable 1a uniformidad det lote, podra modificar el plan de muestreo,
ilegando a evaluar hasta el 100% de log productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Par
7. ACCESORIGS:

2. 0TROS:




