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METODOS DE ENSAYO PARA UTILES DE ASEO

.- SITUACION GENERAL
a. FEl conirol de calidad desarrollado por la Direccidén de Normas Técnicus

del Material consisie en el conjunto de tareas redlizadas para verificar lo
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Téchicas Homogeneizadas de lo Agencia de
Ceompras de las Fuerzas Armadaos y Fichas Técnicas Aprobadas del
“Listado de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Contrataciones del Estado {OSCE y PERI COMPRAS) de ios bienes o ser -
adqguiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas
tecnicas minimas solicitadas serd rechazado.

b. El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal cdiificado para
reclizar  &vaiuaciones de confrol de cdlidad y perfenecen o
Departamenio de Control de Calidad de la Direccion de Normas
Técnicas del Material -- DIRNOTEMAT.

¢, Los equipos de medicién de los Laboratorios DIRNOTEMAT han sido
cdlibrados y certificados por un Laboratorio de calibracién acreditado
por el instituto Nacional de Calidad - INACAL.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas  técnicas
solicitadas o el confrol de calidad del produclo redlizado por ia
Direccidon de Normas Técnicas del Material serd de la siguiente manera:

(a) El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Téchica MGP,
Incluido  las  lolerancias  (+), medianfe: pruebas visuales,
organoléplicas o fisicos ufilizando herramientas o equipos de
medicion cerlificados con los que cuenta el Laboratorio
DIRNOTEMAT. ' :

(b} Se efecluard la evaluacion documentaria de los documentos
presentados por las empresas postoras de acuerdo a lo requsrido
en la ficha técnica correspondiente y a la presente metodologia

de evaluacion.
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e. La veiificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
| soliciladas © el control de cdlidad del produclo redlizado por la
! Direccion de Normas Técnicas del Malerial se redlizard en el siguienie

orclen:
A B. RESULTADG
Control de Calidad Controf de Calidad FINAL DE LA
EVALUACGCION

fisico documentario

f. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacidn, no serd
necesario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD | RESULTADO FINAL
FISICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumpié Se acepta
Cumple No cumple Se rechaza
No cumple No se realiza Se rechaza

g. H resultado del control de calidad serd plasmade en un cuadro de
resulfados, el cual concluird si el bien analizado “"cumple” o “no
cumple™ con los pardmetros solicitados.

El cuadro de resultados del conidrol de calidad serd firmado vy sellado por el

evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Calidad,

FINALIDAD '

Estoblecer el método de evaluacion para redlizar la verificacidon de la

conformidad de las caracterislicas técnicas solicitadas o el conirol de

cdlidad de los UTILES DE ASEQ que realiza la Direccién de Normas Técnicas -

del Material, -

4,- EJECUCION
a. Disposiciones Generdales

{1) Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:
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(a} Para lo verficacion de las caracteristicas solficitadas en la
Ficha Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que
los postores hagan entrega de DOS {2) UNIDADES! del bien o
adquirirse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.1" y

“Muesira Nro.2",

' [b) La forma de presentacién de las musstias se establece en e
respecliva “ficha Técnica MGP del bien o adqguiiise, e
incumplimiento de estas disposiclones. ocasionard que o
muesira sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion, )

[c) La Muestra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufrird pruebas
destruclivas que ocasionaran su deterioro, al términa de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

(d) La Muestra diimente o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
| custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
P coniroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esto muestra serd enfregada a un laboralorio de ensayo

externo? para su evaluacion.

[e) Copia de la Aulorizacién Sanitaric de  Funcionamiento
emitida por la Direccién General de Medicamentos Insumos y
Drogas — DIGEMID a nombre de la empresa postora.

1 DOS (2) UNIDADES! del bien a adqulise exactamente iguales, quiere decir que las
DOS [2) mueshras entregadas fienen fas mismas caracteristicas técnicas, la misma
fecha de produccién y pertenecen al mismo Iote de fabricacion, enlie ofras

caracleristicas de simililud.

2 | os gastos de la evaluacion por un laboraforio de ensayo exlerno serdin asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién seran consultados a fravés del Comité
Especial del respeclivo proceso de adquisicion,
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(f)

(g}

La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial,

remite [as muestras.

El Departamento de confrol de cdlidad previa la
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
que conste la recepcion del documento respectivo,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguiente:
. Verificard que cada ftem a evaluar presente Muestra

Nro.1 y Muesira Nro.2 exactamente iguales, asimismo,

- que se encuentren debidamente codificadas, caso las

muestras presenten disconformidades, no serdn recibidas.

Cotejardé que cada muestra presente la documentacién
codificada  sin la identificacidon de la  empresa
participante, en caso no se presente ia documentacion,
no se podrd redlizar el control de calidad documentaiio.

ho

(k) Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de

()

adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar ta devolucidn de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamiento del bien,

Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5) dias de la fecha de

consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaraloria.

~de desierto del praceso de seleccion,

Para redlizar el control de calidad en el internamiento de blenes:

()

Segun los dispuesto por la Direccion General del Materidl
para que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
paficles de la Direccidn de Abastecimienio Naval, la
Direccion de Normas Técnicas del Material, a través de sus
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. Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran ia verificacién de las

caracteristicas técnicas solicifadas en las Fichas Técnicas

MGP,

(b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del infernamiento son las siguientes: -

1. Se presenfard al Laboralorico de Materidles de
DIRNOTEMAT con el lote? ainternar, no se recibird enfrego
parciales, salvo lo indique el conirato, :

_2. Copia del contrato u orden de compra.

3. Ficha Técnica del producio [original) emitido por el
fabricante, en hoja membretada, detdllando  los
pardmelros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4. H documento del Informe de Ensayo: {a) No debe tener

una fecha mayor a VEINIE (20) dias calendaiio de la
fecha de internamiento. (b) En los Datos de identificacién
de la muestra del documento, debe considerar i
descripcion de la efiqueta y lofe de fabricacion. (¢} No
debe presentcxr enmendaduras ni borrones.

{c} Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no

procederd el control de calidad ni el internamiento,

() B Jefe  del Deparfamento de .Confrol de Calidad,

seleccionard la Muestra de andiisis del lote a internar, o la’

“cual se le denominag "Muestra n". de acusrdo d lo
gstablecido en lg Norma Técnica Peruana NTIP-ISO 2859-

T3

| 4

Cuondo 3¢ hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describir |la cantidad iotal del hien segin coniralo u orden de compra. No

necesaricknente se refiere a UN (E } solo fole de enirega por parie del proveedor.
Entiéndase por “Muestra n" af nimero de prendas de cuero que conforman la Muesira

de andtisis exirafda del lole « internar.
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112013 "Procedimiento de muesireo para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2,5%.

(e} En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacidn, se extraerd un nimero mayor de “Muesira n". Las
MUESTRAS DE UTILES DE ASEO PERSONAL que conforman fa
"Muestra n", o findlizar el conirol de calidad, serdn
reinfegradas al lote o intemar, salvo aquellas que hayan
sufrido delerioro como consecuencia de las pruebas fisicas

reclizadas.

(fi -La empresa proveedora deberd reponer d la Maring, el
nomero de muesiras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su

Uso.

{g) Sielresultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamlento, UNA {1) muestra de las UTILES DE ASEC
PERSONAL qguedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT
como muestra para archivo del rechazo,

b. Disposiciones Especificas

(1)

(2)

B método de ensayo a ejecutar para la verificacién fisica y
eliquetado es un método propio, es decir, un método establecido
por la Direccién de Normas Téenicas del Mafterial, que consiste en
la inspeccién visual ordenada, de los UTILES DE ASEQ comparando
los parémedros soficitados versus lo observado en el producto
presentado  por el proveedor, dpoyando los andlisis  en

herramientas y equipos de medicién debidamente cdlibrados vy -

certificados.

£n la verificacion del curnplimiento de los detalles del disefio de fos
UTILES DE ASEQ se realizard:

(a) La verificacion de la forma, medidas, peso, composicion y
apariencia de cada una de las partes de los UTILES DE ASEQ,
segun corresponda,
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(b} lLa verificacion del rolulado, fecha de elaboracién y/o
vencimiento de los UTILES DE ASEO.

{c) La verificacion de otros detalies de fos UTILES DE ASEO, segin
corresponda a lo solicitado.

5.~ INSTRUCCIONFS ESPECIFICAS

a. Organisme de drigen

, Direcclon de Normas Técnicas del Material
b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacién

VOBO
Teniente Segundo ING,

Jefe del Departamento de Control de Cdlidad de la
Direccidn de Normcss Técnicas del Matericl
Walter ZAMORA Jordan
01191500
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