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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIQ EN TEXTILES PLANOS

- SHUACION GENERAL

a. E control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las coracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas: Aprobadas del Ustado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Confrataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS} de los bienes a ser adquiridos, Todo
producio gque no cumpla con fas caracteristicas  técnicas minimas
solicitadcss serd rechozado. .

la verificacion de 1o conformidad de ks caracteristicas  tecnicas
solicitadas o el control de caiidad del producto serd realizado por o
Direccidn de Mormas Téenicas del Material es de DOS {2} tipos:

o

(a) €l Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o avaluacion de
los pardmetros descritos en la respeciiva Ficha Técnica, medianie
comparacion directa conlra palrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicos segun corresponda, ulilizando herramientas vfo
equipos de medicidén calibrados por laboratorios acredifadas por
tuto Nacional de Caliclad (INACAL).

| Conlrol de Calidad documentario: Consiste en el andlisis o
ctura de los porametros de los caracterfsticas téenicas emitidos
por laboratorios externos' acreditados por el Instituto Macional de
Calidad [INACAL], en sus respeclivos informes de Ensayo, los cucles
deben estar deniro de los rangos establecidos en la ficha técnica
para su aceptabilidad, solo para aquellos pruebas especiales.

o La verificacion de los pardmetros de las coracteristicas técnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentacion de muesiras serg

el siguiente orden:
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@) Evaluacion documentarnia de Iogs muesheas presentadas.
(by Evaluacion visual comparativa enlra la "Muestra Nro. 1"y "Muesha

Nro.2",
(¢ Evaluacion fisica y/o quirnica de I “Muestra Nro.1 ™,

d. Las evaluacionss cle control de calidad son eliminatorias, es deci, que si
el bien y/o preducto presentado, no aprueba lg primera evauacién, no

serdi necesarnio realizar kas siguientes evaluaciones. Ver siguiente labla; (
VALUACIONES OL DE C/ e
EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION FISICO YO FINAL
DIRECTA QUIMICO

Cumple Cumple Cumple Se gcepla
T Cumple Curnple Mo cumple Se rechoza
L Cumple. | MNMocumple __Nose realiza Se rechaza
No cumple Mo se realiza Mo se rechze | Serechaza

e, £ resultado del control de caiidad serdl plasmado en uvn cuadro de
evaluacion. el cual concluirg si el bien analizado, “curnple” o "no
" conios pasametros solicitados.

.
P

cuadro de svaluacidn del departamento de Conirol de Colidad serd

o y sellado por el evaluador y el Jefe del Departamento de
ontrol de Calidad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero
2olsgiado {en cumplimiento s normas legales vigenies, Ley Nro.

28858, Lay Nro, 16053.

2.-  FIMALIDAD
Establecar el mélodo de evaluacion para redlizar la verficacién vy

conformidad de las coracterisiicas acnicas solicitadas o el control e
ealidad del vestuario confeccionado  en tefido planc que req)z
Sireccién de Nomas Técnicas del Material.
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3-  EJECUCION
. Disposiciones Generales

(y Para redlizar el control de cdlidad de las mueslras en un Proceso
de adguisicion:

(¢} Para lo verificacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
poslores hagan enirega de DOS (2) UMIDADES' del bien a
adguirirse, exactamente iguales, que para efeclos del
presente documento se le denominard “Muestra Nro. 1"y
“Muestra Mo, 2",

(b} Lo forma de presentacion de las muestras se establece en la
respectiva  ficha Técnica  del bien a adquiise, el
incumplimiente de eslas disposiciones ocasionard que la

muesira sea descalificacta por no cumplit con las condicionés
de presentacion.

(G Muestra de andlisis © Muestia Mo. 1, sufirds pruebas
destuctivas que ocasionaron su deterioro, esta muasha o
término de las pruebas fisicas y/o guimicas serd desechada.

(d} La Muesla dirimenie’ o Muestra Mro. 2. se mantendrd en
cusiodia, intacta, sin abir, ni evaluar. En caso surja alguna
conlroversia con los tesultados del departamento de Conirot
de Calidad de la Direccion de Normas Técnicas cleli Material,
asta muesira serd entregoda a un laboratorio de ensayo

1 DOS (2) UNIDADES detbiena adaquirrse exactamente iguales, quiere decir que las DO
[ (2) ruestras enfregadas fienen las mismas caracteristicas 1écnicas, la misma facn
' produccion y perienecen al mismo lote de fabicacidn, enfre ofras caracterslig

sirnilitud.

2 Segun resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la entidad puede solicitar al proveedor la
presenfacion de la mueskd diimente o muasira Nro. 2. a lin de que se puedo
coroborar los resullaclos de la evaluacion dela muesta oddinal.
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externo® acreditado por el Insiifute Macional de Caiidad
(IMAC AL} para su evaluacion,

[e) Adicionalmente a la enlrega de rnuestras, pora redlizar el
conlrol de calidad documentario, las empresas posforas
presentaran la Declaracion juracdia® y/o ficha técnica ded
fabricante de o tela crincipal y botdn, en icioma espanol®,
donde se consigne los siguientes pardmetros® ¥ cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

T Caracteristicas Método de paramelio del |
Técnicas’ Ensayo® fabricante

| TCARACIERSIICAS  ESTRUCTURALES  DE LA TELA

T PRIMNCIPAL

1.0 | Composicion | AATCC 20A: Egagi“gncr el
defibra. | Apdiisis de fibra:s . valor numédeo | ]
(gt-o_bai: Método con unidad de
wrclimbre y cuantitativo medida
trama)

3  Encaso el fabdeante de la tela utiice oiro mélade de ensavo debeard mencionarlo en

Las gastos de la evaluacion per un laberaiodo de ensayo externo serdin asumidos por
eNpostor, tos procedtimientos pare dicha occién serdn consultados ¢ raves del Caomité
Espacial det respactivo proceso de cecdquisician,

4 Ley de Conlataciones del Estado.- Decreto Legisiafive N° 1341 .- Ariculo 2.- Principios

que rigen los contrataciones. Literal ) NIEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cyaiquier etapa del proceso cde conlratacién esié guiada por la honestidad y
veraaidad, evitande cualquier praclica indebida. -

5 Reglamento de ki Ley de Contraiaciones del Esiado.- Decrelo Supremo N® 056-2017-

£F .- Articulo 38.- ldioma de la documentacion y ofras formalidades.

6 tos parametros presantados obligatcriamente serdn los solicilados en el presente

mélodo de evaluacién que se especiliquen a la vez, en la ficha técnica del producig
ofertado.

7 Los postores tienen fa obligacion de consignar en la D.J. sole aquellos pardamey

se soficite en la Ficha Técnica MGP.

al documento respechivo.
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1.2 | Titlulo de hilo | ASTM D 1059: Consignar el ]
(urdimicre ¥ Densidad lineal de | valor numérico
lramaj hilos ({titulo) basade | con unidad de

en muesiras de | medida

iejidos pequenios
5 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
" | PRINCIPAL ‘

L 2.1 | Resistencia g | ASTM D 5034: Consignar el
fat fraccion | Métado de ensayo | valor numérico
[Kg-f} es{éndcr para la con unidad de
[urcimbre y rasistencia ala medida
trama) rofura v la

elongacion de las
lelas texliles {Grab
> 1o . ]
21 Resistencia al i ASTM D 1424; Copnsignar el
| desgarre{Kg-f} | Mélodo de prueba | valor - numérico
{urdimbre y estandar  pard 10| con unidad de
framay) resistencia al | edida
desgarramiento de
I telas medianie
el aparato de
péndulo
descendsnie |
_ {Elmendorf type) .

2.3 | Estabilidad AATCC 135 Consignar el
dimensional Cambio dimensiond | yalor numérico
del t:jicto ol en los  lavagos | -on unidad de
fevercdo domeslicos de los .
furdimbre v tejidos plonos vy de medida
framal punto {1-3

flavados)

\ 2.4 | Aparencia AATCC 124; Consignar el
después del Mélodo de prueba | valor numeér
favado esténdor  para 1d | con unidad” de

. aporiencia .
/ suavidad del tejido medida I e
X después de lavado
: 3 ciclos de lavado
minimo - ]
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2.5 | Angulo de AATCC 6é: Consignar o |
recuperacidn | Prueba  para  Ia§ valor numédico
a la anuga recuperacion.  de | con unidad de
{urclimbre v ainugas - en telas rmedidc
framal tefidlas: Angulo  de

I B recuperacion o

24| Resislenciaa | ASTM D 4966 Consignar el
ler abrasidn Prueba estandar | valor aumérico

para la resistencia A | con ynidad de
ld” c':brasm.n ce ios medida
{ejicdos fextiles _

3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DF LA TELA PRIMCIPAL
solidez ol AATCC 61 Consignar el
lavado Soliciez dat color al | vador numerico

lavado en casa v | con unidad de
comercial rmedida
| Soliciez al AATCC 15 Consignar el
sudor acida v Soliclez dercolora | valor ~ PYITMEAC O = s e oo e
alcaiine ter ranspiracion: con unidad de
Acida medida
53 | Solidezalaluz | AATCC 16 Consignar sl
{20 horas) Solidez del color ¢ | valor numerico
la luz {20 AFU.|con unidad de
""" opcién 3) : meadida

3.4 | Solidez ci AATCC 1862: VConsignar i |

agua clorada | Solidez del color en veRor NUMENCo
el agua de piscina | con unidad de
cloracla medida

3.5 | Solidez al frote | AATCC 8: Consignar el
58C0 v ! Solidez del color al § valor numér

\\\ hirnedo frole: 5€C0 v | con unid de
nomedo. .medid
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Normgtividad con colidad
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DEPARTAMENTO CONIROL OE CALIDAD ng‘én:
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3.6 | Grado de ASTM D 4970 Consignar el
piling I mMétodo de Pruebda | valor nurérico
Esténdar PAra ¢ con unidad de
Resistencia al Pilling .
y Ofros  Cambios medida
Superficiales -
Relacionados de
Telas Textites:
rartindale Tester
ASTM D 3512
Mélodo de prueba
estéandar oleige
resistencio ol pilling
y olros  cambios
supedticiales _
relacionados a telas'
L textites  (Probador
de piling iumble al
Cazar)
Caracterisiicas Métodlo de Parametro del
Técnicas ENsQyo fabricante
4 TCARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTOM
4.1 | Resistenciaal | ASTM DS171: Consignar el
impacto prueba estdndar valor  numérco
de resislencia al con unidad de
impaclo de medida
botones de '
. |pldstico cocidos ]
4.2 | Solidez del AATCC 61 Consignar el
color al Solidez del coloral | valor numérico
tavado lavado en casadyY | son unidad de
A comercicl medida p
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Caracteristicas “Método de Parametro del |
Técnicas Ensayo fabricante
5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA
51| Resistencic | ASTM D 434: Consignar el
dla costura | Mélocle de  prueba jvalor  rumérico |
eslgpdq para lci con unidad  de
rasistencia a .
. . . madida :
dashizamienio de hilos (
I an telas tejidas usando
- una costyra estéindar,

Las declaraciones juradas o fichas técnicas det fabricante
serdin considercidas validas, solo si. los parémetros de Ias
caractersticas  técnicas  estén  expresadas en un valor
numérico con su raspectiva unidad de medida, asirmismo, s
consigna la totalidad de informacion solicitada.

(g) Lla decluacién jurada, identificard ol Hirmante coma
reprasentanie  legal de la empresa posiora, e cud
consignard de manera legidle, sus nombres, apelidos, firmay
AuMmero segun su Documento de Nacional de Iddeniidad (DN]
o Docurnento de Exiranjerio {segin sea el caso).

(h} La ficha técnica del fabricante, deperd presentar de manera (—
leqible of firmante como et lefe de Conlrol de Calidad o
Produccidn [nombres. apetlidos v tirma).

[} La Secretardo General de esta Direccion, recepcionard el
documenio con el cual el Presidente del Comitée de
seleccidon remite las mueslas. '

)y E Cepartamento de conitol de calidad recepcionard tas
(™. muestras a ser evaiuadas de 08:30 @ 15:30 horas, previa la
\ ' prasentacion del cargo firmaodo por la Secretaria Generdl g

consle I recepcion del documento raspechvo, verificgadose
lo siguiente:
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1, Verificard que cada item a evaluar presente Muestra
Mro.t vy Muestra Mro2 exactamente iguales, asirmismo,
que se encuentren debidomente codificadas, cuso fas
muestras presenten disconformidades, no seras recibidas.

2. Cotejara que cada muesira presente la documenlacidn
recuerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd rectizar el conlrol de calidad documeniario.

Al finclizar todos los aclos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron fevarecidos con lta
buena pro podrén solicitar la devalucién de su Muesira Nro. 2.
La Muestra Mro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Departamenio de Contirol de
Calidad como referencia al momento del infernomiento del
bien.

(k} Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, seréin
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de ia fecha
de consenlimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el inlernamiento {segun sea el caso}.

{2} para redlizar el conlrol de cdlidad en el internamiento de bienes:

(a] Segun lo dispuesto por fa Direccidn General del Material pard
que un bien adquiddo por la Mariina sea internado en los
panoles de la Direccién de Abastecimiento Noval, la
Direccidn de Mormas Técnicas del Material, a fravés de su
Departamenio  de Confrol de Calidad, redlizard  la
varficacidn de los caraclersticas técnicas solicitadas en las

Fichas Técnicas.

(b} Las responsabiidades de la empresa proveedora para el gha
del internamiento son los siguienies:

1. _Se presentard ol Departamento de Conlrol de Calidad de

Ta] L1 gk \ ~ o
o Dirnccién do Mormas Téenicas del sMaterda de 081230

.._-
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12/09/2019 Paginos desde 10 rlc—mo 15 2200349023

13:00 horas, con el lots’ a inlernar, no se recbird entrega
parciales, satvo lo indicue al contrato,

2. Copia det contralo u orcden de compra.

3. _Ficha Tacnica del producio loiginal) emilido por &t

4,

2

fabdcants, en  hoja  rmembrelada, detallundo  los
parometres solicitados enla Ficha Tecnica MGP,

Original de los Informes de Ensayo ce los resultados de os
andilisis detatiacios en ki respectiva Ficha 1écnica MGP,
companade de una Declaracion jurada donde deja
onstancia que la muesira de la prenda de vesluario
analizada, fue exiraida del lote a internar a la Maiina de
Guerra del Perd.

£l documenio del Informe de Ensayo debe estar dirigicio a

\la Maring de Guerra dal PEri o a ki emprasaproveedora — = ey

5.

7.

Las pruebas serdn realizadas en un Laborgterio de Ensayo
exlemo acreditado por el Institute Nacional de Cdlickad
[INACAL) con dicance en prugbas pare maoferidies texdiles
o vastuarno. '

£l documento del Informe de Ensayo: [} No debe iener

una fecha mayor o VEINTE (20} dios calendario de la
fecha de internariento. {b) Debe incluir folografias de la
muestra analizade, {<) Ea los Dalos de identificacion de la
muestra del documento, debe consideror Ia dascripcion
de lao eliquela y iote de fabricacion. (d) Mo debe
preseniar enmendaciuras ni borrones.

[} St ia empresd proveedora se presenta dnicamente con &l

oien a internar, s decir, sin la documentacion soficit

9 Cuando se hace referencia al "LOTE A RIERMARY en esia publicacion, es purd

0

describic la contidad totol del bien sagun confralo U orclen de compra. Mo

necesariamente se refiere o UN {1} soio lote de enlrega gof parte del proveador.

10de 15




R P,

DIRECCION DE MORMAS

TECMICAS DEL MATERIAL METODO DE EVALUACION ME 099012

PARA VESTUARIO

Marmaltividad con calided

METOGO DE SYALUACION PARA VESTUARIO EM TEXTILES PLANCS |

* [ T r N
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD C’gf"’“'
fFacha de entrada en vigencia: . s Fecha acludlizacion:
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se procederd a realizar el control de cafidad v en efecto no
podrdn el infernamiento,

{d} E lefe del departamente de Conirol de Calidad,

seleccionara la Muestra de andlisis del lole o interar, a la
cual se le denomina “"Muestra n'™. de acuerdo o lo
astablecido en lg Noma Técnica Peruana MNIP-ISO 2859-
112013 "Procedimiento de muestreo para inspeccion por
afdbutps”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nirmero mayor de "Mueshka n". Las
prendas de vesluario que conforman la “Muestra n", ol
finalizar el conirol de calidad, seran reintegradas al lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufrida deterioro como
consecuancia de las pruebas fisicos realizadas.

(i La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
nimera de muestras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas'!, hayan sufricio delerioro fisico, o se haya inutiizado su
UsO.

(g) Si el resulado de esia evaluacién ceterming el rechazo del
infernamiento, UNA {1} muestra del lole a infernar
permanecerd en el deparfamento de Conlrol de Caliclad,
como muestra para archivo del rechazo.

() E depariomento de Conlrol de Calidad de lc Direccion de
Mormas Técnicas del Maferial  dispondrd  inspecciones
inopinadas al ganador de fa buena pro con el fin de verificar
la calidad de insumos utilizados en el proceso productivo del
bien adjudicado.

10 Enliendase por "Muestra n" al numero de prendas de vesluario que conform
Muestra de andlisis extraida del lote a intermar,

11 Los pruebas [sicas aplicadaos ol intemamiento serdén aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el lin de
confirrnar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FETL
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b. Disposiciones Especificas

(1) & método de evaluacion o sjecutar parc la vedficacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de tallas v efiquetado es
un méltodo propio, es decir, un método establecido por Ia
Dirsccidn de Normas Técnicas del Materal. que consiste en la
inspeccién ordenada, de cada unq de las parles de la prenda de
vestuario, comparando  los  parGmelro soficitados  versus 1o
observado en la prenda de vestuario presentada por el proveedor,
apoyando los andiisis en heframientas v equipos de medicion
colibraclos {cinfa mélrica, vernier digitel, lupa enlre olros).

¢ la vedficacién det cumplirmiento de tos detalles del diseno de la
renda se reclizard:

th)  La vedficacién de la fermay medidas ¢ge coda und de las

diseno.

(o} La verdficacion de la ubicacion v distancias de cada una de
las parfes de la prenda de vestuario, segin corresponda al
disefio.

{c] La verificacién de la opadencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segln corresponda al

diseno.

[d) La vedficaciédn dle ofros delalles del diseiio de las paries de o
prenda de vestuario, segin carrespendia ol diseno.

{3} En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccién
de la prenda se realizard:

la)  La verficacién del corte y unidn de cada una de
de la prenda de vestuario, segun corresponda al diseno.
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(b} Lo verificacion del armado de cada una de fas partes de la
prenda de vestuario, segin carresponda of disefio.

[c} Lo verificacion de la simehia de los piezas pares {corfe y
armado)} de la prenda de vestuatio, segin comesponda al
diserio,

[d) La verficacion del fipo de costuras y puntadas (incluye
remalies, pespuntes y alraques) de cada una de las paries de
la prenda de vestuario, segin NTP 1SO 4915:1991 y 4916:1991.

(e] La verificacion de la aparencia del oordado, perforado y
ubicacidn de ojales u ojdlillos, pegads v ubicacidn de los
bolones segin corresponda al disefio,

i La verificacion de otros detalles de confeccion de las parfes
de Ja prenda de vestuario, segin corresponda al diseno.

n fa verificacion del cumplirnienio de los delalles de acabado,
medidas de talias v preseniacidn de la prenda se realizard:

{a) La verficacion de fa tondlidad del lofe a intemnar, esta se
verificard con lo cabina de iluminacién de cada una de las
oartes de. la prenda de vestuario, segin corresponda ¢l
disefio,

fo}  La veificacidn de las medidos de Jas taltas solicitadas.

{c) Lo verificacion de la apariencia v ubicacion del estampado o
berdade, segdn corresponda al disedio,

[d} ta vedficacion de la limpieza ltotal interior vy exleror {no
prasentard hilos suetios ni ofros defectos que afeclen lo
mpiezo} de la prenda de vestudrio, segun comesponda
clisefio.

(g) La verificaciéon del comecto planchado o vaporizadd™de la
prenda de vesiuario, :

13de 15




DIRECCION DE NORBMAS

TECMICAS DEL MATERIAL METODO DE EVALUACIONM ME 099012

PARA YESTUARIC
Normalividad con colidad

METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

QEPARTAMENTO COMIROL DE CAUDAD e
Z\;%;‘sz%z: ;ntrcxdc: an vigencid: paginas desds 14 hosta 15 ggfgs?! 2%?2gmhzczc1on: o
(h) La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda
de vestuario, segun corresponda al diseno.
15/ La verficacion ciel cumplimiento del etiquetado ds lo prenda s&

reqlizard mediante la leciure de la informacién consignada y 4
visualizacién de la ubicacion de la etiqueta.

*n la vedficacion  del  cumnplimiento de las caracterislicas (
sstucturales de fa tela pincipal de la prenda, se redlizard

dianie heramientas v/o equipos de medicion calibrados,

metodos  propios 1o narmalizados y nomas  técnicas
ssiandarizados:

o) Para la verificacion de la armadura, se fomard ¢oma nomad
de referencia, la NIP 231.141 .- Ligamenios taxties-Oisefio de
_tejidos-Armadiura y s¢ empleard und lupa.

b} Parala vedficacion del peso (g/m?). se tomard como norma
de referencia, o NIP 231003.- Mélodo de ensayo pard s
determinacion del peso por melro cuadracio o ASTM D3776.-
Deterrninacion del peso det tejido [masa/ared) y se arnpleard
una balanza elecirénica de precisidén certificada.

e} Para la verificacion de la densidad {pilos/cm en urclimbre v
pasaclas/cm  en  framal, se lomard come norma  de

referancia, o ASTM D3775.- Contgo de hilos en tajicdo plano v
se empleard una lupa cuenta hilos.

17) £n la verificacion fisica dal cumplimiento de las caractersticas
o tecnicas de los insumos, complernantos v avios de confaccion d
\ prenda  se identificarad el materdal, celor, dimension  y/otros
\ pardmetros, segon lo solicitado.
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{8} £n ef control de caiidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmefros consignados en la declaracién jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la fela principal, insurnos v avios.

INSTRUC CIONES ESPECIFICAS
Crganismo de origen
Direccidn de Normas Téenicas del Material

b, Tiermpo de vigencia
Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

Ruy SAN )
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