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ADQUISICION DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL

PERSONAL DE LA OFICINA NACIONAL DE PROCESOS
ELECTORALES (ONPE) - FUNCIONAMIENTO 2022

AREA SOLICITANTE
Gerencia de Recursos Humanos

ANTECEDENTES

Plan Operativo Institucional 2022, Version 00, de la Oficina Nacional de Procesos
Electorales, aprobado mediante Resolucidn Jefatural N°002174-2021-JN/ONPE del 30 de
diciembre de 2021

ACTIVIDAD OPERATIVA: AQIOCD47900148 DESARROLLO Y BIENESTAR DEL FACTOR HUMANO

OBJETO DE LA CONTRATACION

. La Oficina Nacional de Procesos Electorales, a través de la Gerencia de Recursos Humanos,

requiere seleccionar una persona natural o juridica para proveer uniformesinstitucionales de
verano e invierno para damas y caballeros al personal de los regimenes laborales CAP y
CAS.

FINALIDAD PUBLICA

La adquisicion de uniformes institucionales, se enmarca dentre de las accionas concretas
que realiza la ONPE para contribuir a la mejora sostenida del clima organizacional en la
entidad, permitiendo de esta manera fomentar un equilibrio entre la vida laboral y familiar de
quienes prestan servicios en la entidad, creando, manteniendo y mejorando las condlClones :
del trabajo e |magen del personal en sus fabores diarias.

FUENTE DE FINANCIAMIENTO
Recursos Directamente Recaudados (R.D.R.)

CARACTERISTICAS TECNICAS

: ,.SPB'PC!GN.DEL B[EN ‘iﬁﬁfl‘é’é‘ﬁ EDSE D_E_TA;L:E pa_.-gmwpoa .PRE.N_II_)AS o
: - ; B : B - 4. PRENDAS : o
R e N S __Tiéo_p:E_gRENDA 3 ngggm ngﬁgis
| DAMAS Uniformes de 174 Saco manga 3/4 1 174
’ damas de verano ' Fantalon 2 348
Falda 1 174
‘ Blusas 3 523
174 Sacdn 1 174
Uniformes de Pantalén 2 348
damas de invierno Blusa 3 522
. Suéter 1 174
I CABALLEROS Uniformes de 182 Sace 1 182
caballeros de ' Pantalon 2 364
verano Camisa 3 545
Corbata 1 182
182 Saco - 1 182
Uniformes de Pantalén 2 364
caballeros de Camisa 3 548
invierno Caorbata i 182
Suéter I _182
TOTALES 712 5,166 | |
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Fichas técnicas de los uniformes institucionales

En las Fichas Técnicas, los graficos complementan el texto y en caso existiera
contradiccion prevalece texto! ' : '

6.1. Ficha técnica del uniforme de verano para damas: Ver Anexo 1

6.2. Ficha técnica del uniforme de inviermo para damas: Ver Anexo 2
6.3. Ficha técnica del uniforme de verano para caballeros: Ver Anexo 3
6.4. Ficha técnica del uniforme de invierno para caballeros: Ver Anexo 4
6.5. Ficha técnica de las telas: Ver Anexo 5

_Consideraciones generales:

e Los sacos, pantalones y faldas deberan llevar el orillo tejido del fabricantede la tela

principal.
s las prendas deberén ser confeccionadas con piezas completas, sin ser unidos con
retazos o partes, aun cuando sean de la misma tela.
» Las prendas deberan ser confecclonadas a medida del usuario, excepto los suéteres, las (\

camisas de caballeros y la corbata de cabaileros que serdn segun la talla del usuario.

+ Las prendas deberan estar exentas de defectos de confeccion y acabados, en su parte
externa e interna, comao costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de
fusionado, etc.

7. PROTOCOLOS SANITARIOS Y CUMPLIMIENTO DE LAS NORMAS DE SEGURIDAD Y
SALUD EN EL TRABAJO:

a) El Contratista debera cumplir con lo establecide en la Ley de Seguridad y Salud en el
Trabajo - Ley 29783, su Reglamento y demas normatividad vigente.

) La empresa declara conocer el Reglamento Interno de Seguridad y Salud en gl Trabajo
de la Oficina Nagional de Procesos Electorales aprobado mediante Resolucién Jefatural
N° 000056-2017-J/ONPE, ef cual estd disponible en e! portal web de ONPE:
(https:/hwww.onpe.gob. peftransparencia/documentos-de-seguridad-y-salud/)

¢) El contratista deberd cumplir con las disposiciones establecidas en la Resolucidn El

contratista debera cumplir con las disposiciones establecidas en la Resolucion Ministerial
N° 1275-2021-MINSA “Directiva que establece las disposiciones para para la Vigilancia,
Prevencién y Confrol de la Salud de los Trabajadores con riesgo de exposicién a COVID-
19" y sus modificatorias, asi como, con los protocolos sanitarios y demés disposiciones
que dicten los sectores y autoridades competentes, que resulten aplicables a la presente
contratacion, bajo costo y responsabilidad del contratista, con el fin de salvaguardar la
salud del personal a cargo de la contratacién. Q/

o

8. SISTEMA DE CONTRATACION
El presente procedimiento se rige por el sistema de suma alzada.

9. REQUISITOS QUE DEBERA CUMPLIR EL POSTOR

9.1. PRESENTACION DE MUESTRAS

El mismo dia de la presentacién de ofertas, y para la admision de la misma, el Postor
debera entregar MUESTRAS DE LOS BIENES al Comite de ‘Seleccitn, en Jr.
Washington N° 1894, Cercado de Lima, en el horario 8:30hrs a 17:00hrs., de acuerdo
al item al cual se presenta: '

MUESTRA DEL BIEN
ITEM UNIFORME TALLA CANTIDAD
| Uniformes de damas de verano Medium 4
Uniformes de damas de invierno Medium 1
I Uniformes de caballeros de verano Medium 1
Unifermes de caballeros de inviernc Medium 1

a) Las MUESTRAS se deben entregar sin marcas o logotipos que identiﬁquen al
postor, pero debera contar con los orillos del fabricante de la tela principal de los
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' 58008, sacones, faldas y pantalones,

b) La preséentacién debe ser en portaterno rotulado con la descripcion del ITEM, tipo
de uniferme y la relacidn de prendas.

COLGADOR:
Para uniformes de caballeros colgador anatémico con ganchao de mefal.
Para uniformes de damas colgador de plastico.

¢} Junto con las muestras, el Postor deberd entregar una Declaracion Jurada donde
sefiale expresamenta que las telas que utilizd para la confeccion de fas muestras
cumplen con las caracieristicas solicitadas en el Anaxo N°5,

El requerimiento de MUESTRAS (como parte de la oferta) tiene por finalidad que el
postor acredite que ha entendido y en consecuencia cumple con lo requerido por la
ONPE, lo que es congruente y razonable con el objetc de la contratacion.

9.1.1. Aspectos gue se verificaran mediante la presentacion de las MUESTRAS DE
LOS BIENES

La evaluacion de las MUESTRAS consistird en verificar si las prendas cumplen con lo

solicitado en las Especificaciones Técnicas en cuanto al DISENO, CONFECCION Y
ACABADOQOS, por lo que si la MUESTRA no cumple entonces la propuesta se
considerara como NO ADMITIDA,

Para tal efecto, se ha establecido la metodologia, mecanismos y pruebas que se
emplsaran para validar si la muestra cumple con los aspectos sefialados:

9.1.2. Metodologia, mecanismos y pruebas que se empleara

A continuacion se detalla la metodologia, mecanismos y pruebas para verificar que las
muestras cumplen con el DISENO, CONFECCION Y ACABADOS:

9.1.21 METODOLOGIA

Las prendas se verificaran tanto en su parte externa como interna, para lo cual
se desarmaran y/o descoceran.

La verificacion se registrara en fichas mdés un registro fotografico de las
observaciones, de ser €l caso.

Se verificard la simetria de las prendas: medidas, dimensiones, ‘tamafios,
distancias, separaciones, cantidad y ubicacion de los componentes solicitados
de las prendas.

Herramientas para la verificacién, medicién y registro: cinta métrica flexible,
regla de acero, regla sexagesimal, piquetera, lupa, marcador de telas, cdmara
fotogréfica digital, alicate de corte, laptop, fichas de registro.

9.1.2.2 MECANISMOS
* Sobre el disefio de las prendas:
Se constatard silas caracteristicas de disefio de cada prenda cumplen con lo
requerido, por lo que la omisidn o no cumplimiento implicara fa descalificacion
del postor participante en el proceso.

Sobre la confeccién y acabado:

Se verificara |a presencia de todos los componentes que conforman la prenda,
asi que la omisién o no cumplimiento de la misma implicara una descalificacion
del postor participante.

TAR
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Se verificara que las prendas estén exentas de defectos de confeccion v

acabados en su parte externa e interna.

Se verificard los avios:
- Tipo de entretalas utilizadas.
- Tipo de clerre en cuanto ser metalico o de material organico.
- ldentificacion de batones en cuanto al malerial y tintura mediante corle trasversal.

Se verificara jas medidas:

- Ensanches

- Costuras (puntadas por unidad de medida), incluido pespuntes
- Profundidad de bolsiilos

- Bofones

- Distancias y ubicacion de los componentas de las prendas, boisifios, inclinaciones, ojales, equidistancias

de botanes y ojales, vivos, pinzas, pretinas, cuellos, solapas, fuelles, presiilas,pliegues, yugos de
prendas, bastas, bastiliados de mangas, tamarios y ubicacion de etiquetas,aberturas, martingalas,

colgadores, distancias, anchos v fargos en general.

Se verificard la simetria de las prendas mediante la medicion de:
- Largos de mangas,
- Guellos y solapas
- Bolsillos bilaterales
- Corles de delanteros y espalda
- Anchos de hombros )
- Distancia enfre ojales y botones
- Purios de iqual dimension
- Simetria de las hombreras
- Cortes simétricos en la parfe inferna de forro y tela principal
- Largo de forros bifateralmente iguales o bajo tolerancias
- Ruedos de manga
- Ubicacion de pinzas de entalle

9.1.2.3 PRUEBAS

Se realizar4 las siguientes pruebas:

- Medicion, conteo y verificacion de las partes externas € interas de las prendas

(sin desarmar las prendas).

- Desarticulacion de las prendas para la verificacion de los componantes

internos solicitados.

- Se verificara la existencia de todos los componentes que conforman la

prenda.

- También se verificara que las prendas estén exentas de defectos de

confeccion y acabados,en su parte externa e interna.

A confinuacion, se detalla el listado de defectos de confeccion y acabados que se evaluaran:

s Lamuestra nc corresponde al modelo solicitado

» Costuras chuecas, fruncidas, saltadas y/o discontinuas

+ Noremalladas donde se solicita remalle

+ Exceso o falta de medidas, segin lo establecidos en las EE.TT.

« Pufios, mangas, ojales y botones no simétricos o incorrectamente cosidos
« Incorrecta ubicacion de las etiquetas

+ Cierres con defectos de operatividad

s Asimetrias en las prendas

« Manchas en cualqguier parte de la prenda

« Hilos sueltos

A continuacion, se detalla los instrumentos que se utilizara:
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CALIBRADOR: Para verificar la medida exacta, cuando se requiera.

CINTA METRICA: Para determinar las medidas da la prenda.

PIQUETERA: Para descoser la prenda y evaluar interior de la prenda, cuando se

dé elcaso.

LUPA: Para verificar los tipos de costura vy defectos de hilados u otros.
MARCADOR DE TELA: Para marcar los incumplimientos respecto a las Bases.
CAMARA FOTOGRAFICA DIGITAL.

9.1.3. Organo gue se encargard de la verificacién

El érgano que verificara si las muestras cumplen con el DISENQ, CONFECCION Y
ACABADOS es el Grupo de Trabajo que fue designado por ef Comité de Gestién de
Dotacion de Uniforme Institucional de la ONPE, el cual se encargd de seleccionar el
disefio de los uniformes, y actuard en coordinacidon con la Gerencia de Recursos Humanos,
siendo asi la méxima instancia responsable de informar al Comité de Seleccion si las
muestras CUMPLEN o NO CUMPLEN con [as Especificaciones Técnicas. ‘

9.1.4. Devolucién de las MUESTRAS

En el caso de las muestras que presentd el Postor adjudicado con la Buena Pro,

quedaran en poder de la ONPE.

En los otros casos, las muestras se devolveran a pedido del postor mediante la
presentacion de una solicitud a la ONPE en un plazo, no mayor de 15 dias habiles
posteriores al consentimiento de la BUENA PRQ, y seran devueltas en el estado en que
se encuentran como resultado de las pruebas efectuadas, sin que ello implique costo
alguno para la ONPE.

9.2. SOBRE LAS TELAS PARA LA CONFECCION DE LOS UNIFORMES

Para la firma del contrato, el postor adjudicade de la Buena Pro debera presentar las
FICHA TECNICAS (en original) de las telas que utilizara para la confeccion de los
unifermes, las cuales deberan estar firmadas por el fabricante o importador o distribuidor
de |las mismas y deberan ser consistentes con las caracteristicas solicitadas en el Anexo

5.

10. OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA
El Coniratista es el (nico responsable ante la Entidad de cumplir con la contratacién, no
pudiendotransferir esa responsabilidad a otras entidades ni terceros en general.

11.

PLAZO DE EJECUCION

Se establece el plazo de sjecucion contractual de ciento veinte {120} dias calendario como
maximao, el misme que se computara desde el dia siguiente de la suscripcion del contrato:

85 DIAS

1 Coordinacicqes conel DEL DIA 1 AL DiA 10 10 dias
contratista

P Toma de medidas DELDIA11 ALDIA 25 [ 15 dias

3 Confeccién de los uniformes | DEL DIA26 AL DIASS | 30 dias

4 Analisis de telas de los DELDIASG ALDIATS | 20 dias

uniformes

L6
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R DEL EL DIA 76 '
©.57. | ENTREGADELOSBIENES | HaSTAELDiAgs | '09s
5 Distribucion de unifermes a los | DEL DIA 86 AL DIA 95 10 dias
usuarios
2 Requerimiento de arreglos a los| DEL DIA 96 AL DIA 15 dias 35 DIAS
uniformes 110
: ' : DEL DiA 111 HASTA 10 dia
ENTREGA DE ARREGLOS " ELDIiA 120 1as

120 DIAS

(*) Ef Inicio del plazo (dia 1) se computa a partir del dia siguiente de'la suscripcion del Contrato.

11.1. CONDICIONES

11.1.1. Etapa 1 — Coordinaciones: En las coordinaciones participardn la Sub
Gerencia de Bienestar y Desarrolio Humano, en representacion del Area
Usuaria, y el representante deésignado por el Contratista para las
coordinaciones.

En esta efapa, el Contratista entregara a la Sub Gerencia de Bienestar y
Desarrallo Humano un corte de 1rm x 1m de cada una de las telas mencionadas
en el Anexo N°5, junto con las fichas técnicas firmadas en original per el
fabricante o importador o distribuidor, una carta donde el fabricante o
importador o distribuidor sefiale que cuenta con el stock necesario, mas un
informe de prueba PASA/FALLA, realizado por el Centro Tecncldgico de
Textiles y Confecciones del SENATI, de cada una de las telas.

Asi también, en esta etapa se elaborara &l cronograma de la toma de medidas
que se gjecutara del dia 11 al dia 25.

11.1.2. Etapa 2 - Toma de medidas: Se realizard en las sedes de la ONPE en Lima
siguiendo las fechas establecidas en el cronograma elaborado en la reunion
de coordinaciones. Para la toma de medidas el Confratista debera asignar por
lo menos 2 modistas que tomaran las medidas a las damas, y 2 sasfres que )
tomaran las medidas a los caballeros. El Contratista deberé entregar a cada (/1
usuario una copia de su formato de toma de medidas con su sallo y visto bueno,
y con las medidas y firma del usuario. A los 4 dias calendario como maximo de
finalizar la etapa de Toma de Medidas, el Contratista entregara a la Sub
Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano una copia de todos los formatos

_de toma de medidas que entregd a los usuarios, debidamente ordenado,
foliado y en un file palanca, esta entrega seré por la Mesa de Partes Presencial
ubicada en Jr. Washington N°1894 - Cercade de Lima.

En el caso de usuarios que no asistieron a la toma de medidas se aplicara lo
‘siguiente:
« Los usuarios podran consignar directamente sus medidas en el formato
del Contratista, o;
» Los usuarios podran solicitar las prendas en tallas comercna[es segun
el cuadro de medidas delContratista, o;
« La Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano solicitara las prendas
en medidas comercialessegln el cuadro de medidas del Contratista.

11.1.3. Etapa 3 — Confeccion de los uniformes: De considerarlo, la ONPE efectuara
visitas inopinadas en los talleres del Contratista donde -confecciona los
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11.1.4.

11.1.5.

11.1.6.

uniformes para verificar €l cumplimiento del compromisc adquirido, siendo
obligacion del Confratista brindar las facilidades correspondientes. '

Etapa 4 — Analisis de telas de los uniformes: En esta etapa lo que se quiere
es que las prendas de los uniformes confeccionados sean sometidas a un
analisis de telas a carge de un laboratorie acreditado ante la INACAL que sera
elegido por la ONPE, a través de la Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo
Humano, mediante el cual se compruebe que las telas cumplen con las
caracteristicas solicitadas en el Anexo 5, lo que corresponde al control de
calidad del Contratista por lo que el costo correra por cuenta del mismo. '

El procedimiento es el siguiente:

. La Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano se apersenara_ al

taller de! Contratista para seleccionar aleatoriamente prendas de los
uniformes confeccionados {pantalones, sacos, sacones, faldas, blusas,
camisas, segun corresponda al item), en una cantidad que no excedera
del 3% del total por {ipo de prenda.

» - El mismo dia, las prendas seleccionadas seran entregadas al laboratorio

suscribiéndose el acta correspondiente con la presencia de la Sub
Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano, el representante del
laboratorio y €l Contratista. .

. El laboratorio entregara a la ONPE a través de la mesa de partes

presencial el Informe de analisis correspondiente.

. La reposicion de las prendas seleccionadas correra por cuenta del

Contrafista.

Etapa 5 — Entrega de los bienes: Habiéndose recibido el informe de analisis
del Laboratorio, mediante el cual se compruebe que las telas de las prendas
confeccionadas cumplen con las caracteristicas solicitadas por la ONPE, el
contratista realizara |a entrega de los bienes:

« Cada uniforme se enfregara en un PORTATRAJE de palipropileno con
cierre y colgador.

COLGADOR:
. Para cabafleros: colgader anatdmica con gancho de metal.
. Para damas: colgador de plastico.

¢ En el rotulo de cada PORTATRAJE debera figurar: El cédigo v nombres
del usuario; El tipe deuniforme; La sede del usuario; La cantidad y
descripcion de tas prendas.

e« En el rétulo de cada prenda debera figurar: El cédigo y nombres del
usuario; Las medidas de laprenda; La talla comercial aproximada.

« Cada prenda debera llevar las etiquetas de: marca del contratista;
instrucciones de lavado;composician de la tela.

& | ascamisas para cabalieros se entregaran embolsadas con un espaldar de
cartdn sujetade con cinco (B) alfileres, mariposa, collarin de caridn, collarin
de plastico y un cintillo, dentro del respectivcPORTATRAJE.

Etapa 6 — Distribucién de uniformes a los usuarios: Habiéndose recibido la
totalidad de los uniformes en el Almacén de la ONPE, v la Gerencia de
Recursos Humanos verificado que el disefo, confeccién v acabados de los
uniformes cumplen con lo requerido en las Especificaciones Técnicas, se
procedera a la entrega de los uniformes a los usuarios.

b T
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11.1.7. Etapa 7 — Requerimienio de arreglos a los uniformes:

+ Las prendas de los uniformes que no hayan side confeccionadas de
acuerdo con las medidas del usuario serdn devueltas al Contratista para
la subsanacién correspondiente {arreglos).

s Dentro del plazo establecido, el Contratista recibira en las sedes de |a
ONPE en Lima y Callac de lunes a sabado en el herario de 8:30 am. a
4:00 p.m. las prendas para arreglos por usuario.

« El Contratista entregara el comprobante por usuario donde deberd
consighar claramente como minimo las prendas recibidas, descripeion del
arreglo solicitado, fecha, sello y visto bueno del contratista, y la firma del
usuario.

+ A los tres (03) dias calendario como- maximo de finalizada la etapa de
Requerimiento de Arreglos, el Contratista entregara a la Sub Gerencia de
Bienestar y Desarrollc Humanc una copia legible de ftodos los
comprobantes emitidos, debidamente ordenado, foliado y en un file
palanca, esta entrega serd por la Mesa de Partes Presencial ubicada en
Jr. Washington N°1894 - Cercado de Lima.

11.1.8. Etapa 8 — Entrega de Arreglos:

+ El Contratista entregard las prendas con arreglos, en las sedes de la
ONPE en Lima y Callao de lunes a sabado en el horario de 8:30 am. a
4:00 p.m.

« Si se verifica que el arreglo solicitado no fue atendido, se devolvera al
Contratista quien debera expedir el comprobante respectivo y la atencidn
debera ser en un plazo maximo de 3 dias calendario.

+ En un plazo maximo de hasta tres (03) dias calendario como maximo de
finalizar la etapa de Devolucién de prendas con arreglos ef Contratista
entregara a la Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano una copia
legible de los Formatos de devolucion de prendas con arreglos que
entregd a los usuarios debidamente ordenade, foliado vy en un file
palanca, esta entrega sera por la Mesa de Partes Presencial ubicada en
Jr. Washington N°1894 - Cercado de Lima. En dicho formato debe
constar la firma y fecha de conformidad del usuario.

LUGAR DE ENTREGA:
La entrega se realizard en el Aimacén Central de la Entidad, sito en Jr. Washington N°15894
—Cercado de Lima, de lunes a viernes en el horario de 02:00 & 12:00 horas y de 14:00 a 16:00

.horas. Fuera del horario indicado, serd pravia coordinacion con el Area de Almacén y la Sub.

Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano.

(*t La direccion podran variar por razones de fuerza mayor jo que serd comunicado hasta tres (03) dias
calendario antes del vencimiento def plazo de enfrega.

CONFORMIDAD:

Sera otorgada por el Gerencia de Recursos Humanos a través de la verificacion del
cumplimiento de las condiciones establecidas. de acuerdo a la Ley de Contrataciones del
Estado, de |a siguiente manera:

Conformidad por la entrega de los bienes

La recepcidn y conformidad de fa prestacion se regula por 1o dispuesto en el articulo 168 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. La recepcién sera otorgada por el Area
de Almacén de la Sub Gerencia de Logistica y la conformidad sera otorgada por la Gerencia
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14.

15,

16.

de Recursos Humanos, previo informe de la Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo
Humano, en un plazo maximo de siete (07) dias calendario de producida |a recepcion,

Conformidad por la entrega de los arreglos :
La conformidad sera oforgada por la Gerencla de Recursos Humanos, previé informe de la
Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano, en un plazo maximo de siete (07) dias
calendario contados a partir del dia siguiente el Contratista entregue a la Sub Gerencia de
Bienestar y Desarrollc Humano los FORMATOS DE DEVOLUCION DE PRENDAS CON
ARREGLOS de todos los usuarios que solicitaron arreglos.

FORMA DE PAGO

El pago se realizaré en dos (02) pagos parciales previa conformidad emitida por la Gerencia
de Recursos Humanos, en moneda nacional y a la presentacion del comprobante de pago
por parte del contratista:

PRIMER PAGO | Luege de la Conformidad por la entrega de losbienes 70%
SEGUNDO PAGO | Luege de la Conformidad por enirega de losareglos 309,
TOTAL 100%

El pago se efectuard mediante el respectivo abono en la cuenta bancaria individual del postor
ganador, dentro de los diez (10) dias calendario siguientes de otorgada |a conformidad, sea
& través del Banco de la Nacion ¢ de cualguier otra institucién bancaria del Sistema
Financiero Nacional, para cuyo efecto EL CONTRATISTA comunicard su CODIGO DE
CUENTA INTERBANCARIO (CCI). Para la procedencia del pago se debera contar con los
siguientes documentos: .

Para el PRIMER PAGO:

~  Recepcion del bien por parte del area de Almacén
- Conformidad por parte del drea usuaria
- Comprohante de pago. '

Para el SEGUNDO PAGO:

- Copia de formatos de devolucién de prendas con arreglos
- Conformidad por parte del 4rea usuaria
- Comprobanie de pago:

Dicha documentacion se debe entregar a través de la Mesa de Partes de la ONPE gue esta
ubicadaen Jr. Washington 1894, Cercado de Lima, en el horario de atencién de lunes a
viernes de 8:30hrsa 17:00hrs.

RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA

El contratista es responsable por la calidad ofrecida y por los vicios ocultos de los bienes
ofertadospor un plazo de un (1) afio contado a partir de |la conformidad otorgada por la

entidad.

PENALIDADES APLICABLES

16.1. PENALIDADES POR MORA

En caso de retraso injustificado del contratista en la entrega del bien objeto del
contrato, la Entidad le aplica automaticamente una penalidad por mora por cada dia
de atraso hastapor el monto maximo del 10% del monto del contrato vigente. La
penalidad se aplica automaticamente y se calcula de acuerdo a la siguiente formula:

Penalidad diaria =

0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

b8
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Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (80) dias: F 0.40.

- b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F =0.25

Tanto el monto como el plazo se refieren, seglin corresponda, al mento vigente del
contrato del ftem que debid ejecutarse 0, en caso gue estos involucraran
obligaciones deejecucion periddica o entregas parciales, a la prestacion individual
que fuera materia de retraso.

El retraso se justifica a través de la solicitud de ampliacién de plazo debidamente
aprobada. Adicionalmente, s considera justificado el retraso y en consecuencia no
se aplica penalidad, cuando el contratista acredite, de modo objetivamente
sustentado, queel mayor tiempo transcurrido no le resulta imputable. En ese altimo
caso, la calificacion del retraso como Justificado por parte de la Entidad ne da lugar

al pago de gastos generales ni costos directos de ningdn tipo.

16.2. OTRAS PENALIDADES

Otras penalidades

No

Supuestos de
aplicacién de penalidad

Forma de calculo

Procedimiento

Por demora en la entrega de
arreglos de prendas.

Penalidad = d * 5/ 0.50

Donde:

d= Dias transcurridos desde
el vencimiento del plazo
hasta la fecha de entrega
del arreglo al usuario.

Se aplicard por cada prenda
que el usuario solicité arreglo y
por cada dia de demora a partir
del dia siguiente de cumplido el
plazo para la DEVOLUGION
DE PRENDAS CON
ARREGLOS hasta Ia fecha de
entrega al usuario.

Por alta cantidad de arreglos
de prendas

Penalidad = {CA-p} * S/ 0.50

Donde:

CA= Cantidad de prendas
que requieren arreglos

p = 10% del total de prendas

Se aplica por tipo de prenda,
sobre !a cantidad de arreglos
gue excedan el 10% de la
cantidad total per tipo de
prenda.

Por repeticion de arreglos

Penalidad = {V -1) * 5/0.50

Dande:

V= wveces que el usuario
solicitd el mismo arreglo de la
misma prenda.

Se apiica por prenda por las
veces que e Contratista no
atendio el arreglo solicitado por
el usuaric y este devuelve la
misma prenda y requiere el
mismo arreglo.

17. ANTICORRUPCION

EL CONTRATISTA declara y garantiza no haber, directa o indirectamente, o tratandose
de una persona juridica a través de sus socios, integrantes de los drganos de
administracion, apoderados, representanies legales, funcionarios, asesores o personas
vinculadas a las que serefiere el articuto 7 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del
Estado, ofrecido, negociadoo efectuado, cualquier page o, en general, cualguier beneficio
o incentivo ilegal en relacidn al contrato.

Asimismo, EL CONTRATISTA se obliga a conducirse en todo momento, durante la
ejecucion delcontrato, con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer
actos ilegales o de corrupcién, directa o indirectamente o a través de sus socios,
accionistas, participacionistas, integrantes de los organos de administracién, apoderados,
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Anexo 1: Ficha técnica del uniforme de verano para damas

PRENDAS QUE COMPONEN
CANTIDAD DE EL UNIFORME TOTAL

UNIFORMES " Cantidad de | pRENDAS

ombre de la prenda prendas por

uniforme
Saco manga 3/4 1 174
174 Pantaton #1 1 174
UNIFORMES DE o2 1 15
VERANO PARA 174
DAMAS] Blusa #1 1

Blusa #2 1 174
Blusa #3 1 174
TOTAL 1,218
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MODELQ: De acuerde al disefio adjunto.
CUELLO: Cuello de 2 piezas fusionado con entretela tejtda fusionado y pespunte de quiebre a 1/16”.
DELANTERO EXTERNO: Los delanteros deberan estar fusionados con entretela tejida fusicnable.

Consta de 1 corte ingles que nace de hombro y termina en ruedo unido a 1cm (IR)costuras abiertas.

Dos bolsillos tipo cartera de 2.5cm de alto y 13cm largo ubicado a 1.5¢m del corte inglés, Bolsa de forro de
una sola pieza.

DELANTERO INTERNO: En el lado izquierde inferior lleva 1 boisillo recto tipo ¢jal tela principal de 0.5cm
cada vivo, 11 cm de abertura y 14 cm de profundidad, atraque media luna v pespunte en contorne a 1/16”
a tono de tela forro. Insertar etiqueta de talla e instruccién de lavado dentro del bolsille (lado derecho).

. Etiqueta de marca de tela ubicado a 5cm debajo del bolsillo {centrado)

ESPALDA: | a espalda tendra corte anstomico en el centro el cual sera orillado por separado y unido con
costura recta con ensanche de 2 cm. (1.R.) por lado.
Lleva 1 corte ingles que nace en hombre y termina en el ruedo unido a 1cm {IR).
Una martingala de 5.5¢m de ancho insertada en los cortes |aterales.
En la parte central de la espalda del forro llevara fuelle de 2 cm de profundldad (terminado) v de 30 cm de
largo. ‘
OJALES: El delantero lleva 01 ojal de tela de 3cm de largo.
BOTONES: El delantero lleva 01 boton N°44L a tono de tela. Mas 1 boton de repuesto en la parte interna.
Manga lleva botones N* 24L, 2 a cada lado, mas 1 de repuesto en la parte interna. Todos los botones
tefiidos en masa.
VUELTA: La vuelta de una scla pieza, de la misma tela principal. Llevara entretela tejida fusionable.
MANGAS: Manga 3/4, con abertura en “V” de 5 cm alto y 1.5cm abertura y 02 botones N°24L a tono de tela
en cada manga. Chorreras de la misma tela ubicadas en la cabeza de manga.
HOMBROS: Bordes orillados con costura 504 y unir con costura 301 a1 cm LL.R.
HOMBRERAS: De espumas forradas con forra y orilladas con 504.
BASTA: De ruedo de 4 cm (L.R.) y vuelta de manga 7cm {IR) reforzados con entretela tejida fusionable.
ENSANCHES: De 2 em (1.R.) a cada lado en las costuras principales {costados, central espalda) y de 1 cm
I.R. costuras auxiliares.
FORRO: Totalmente forrade. (Ver Anexo5)
HILO: De costura 301 y 504 con 40/2 100% poliéster.
COSTURAS: 11 PPP +/- 10%
REMALLES: El ancho del remalle es de 0.5 cm. o
ENTRETELA: Tejido fusionable de 80 gr. para delanteros, cuello, vuelta delanteros, espalda superior, sisas,
basta de ruedo y manga, cogotera, vivos y vista de bolsillos,
ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna.

[ Etiqueta de marca del confeccionista

O Marca Tela

O Talla

O Instrucciones de lavado y composicion

B

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada.

*Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas
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MODELQ: Configurado, de acuerdo al disefio.
PRETINA: Configurado de 9 cm de ancho, con 2 cortes horizontales fusionado con entretela tejida
fusionable. ’
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior de 0.7 cm de alto.
DELANTERQO: Pretina fusionado con eniretela {ejida fusionable. Bolsillo secrete de 9cm de boca por 10 cm
de profundidad con belsa de la tela forro. El bolsille secreto ird en la parte externa (segiin grafico). '
De 2 piezas cortados al hilo. ‘
En la parte central superior lleva cierre de metal a tono de la prenda.
BOTONES: 03 botén N°24 para la pretina a tone, mas 1 botdn de repuesto en el extremo de la pretina.
Todos botones tefidos en masa.
OJAL: Lleva 03 ojales horizontal, bordado hecho en maquina ojaladora en pretina.
GARETON: Emboelsado con forro, fusionado con entretsla tejida, unide al cierre y el delantero con costura
201.
ESPALDA: Lleva 2 pinzas de entalle {una a cada lado). Segdn grafico -
ENSANCHES: En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm a cada lado y termina en la parte
inferior con ensanche de 1cm (IR}, unido ¢/301 En los costados, orillado y unido /301 con ensanchede 2cm
({IR). En las entrepiernas con costura de 1cm (IR)
COSTURAS: 11ppp+/-10%
REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm
HILOS: De costura con 301 40/2 100% paliéster )
ENTRETELA: Tejido fusionable de 80gr. fusionados en maguina fusicnadora para la pretina.
Tricotex de 80gr.para |a gareta y gareton.
ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna;

[Etigueta de marca del confeccionista

OTalla

Olnstrucciones de cuidado, lavado y uso

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

*Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas

+2
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MODELQ: Configurade, de acuerdo al disefio.

PRETINA: Configurado de 8 cm de ancho, con 2 cortes horizontales fusionado con entretela tejida
fusionable.

Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de |a pretina interior, de 0.7 cm de alto,

DELANTERO: Pretina Fusionado con entretéla tejida fusionabte. Bolsillo secreto de 9cm de boca por 10
cm de profundidad con bolsa de la tela forro. E! bolsillo secreto ird en |a parte externa (seglin grafico).

De 2 piezas cortados al hilo.

En ta parte central superior Lleva cierre de metal a tono de la prenda.

BOTONES: 03 botén N°24 para la pretina a tono, mas 1 botdn de repuesto en el extremo de |a pretina.
Tados botones tefiidos en masa.

OJAL: Lleva 03 ojales horizontal, bordado hecho en maquina ojaladora en pretina.

GARETON: Embolsado con forro, fusmnado con entretela tejida, unido al cierre de nylon y el delantero
con costura 301.

ESPALDA: Lleva 2 pinzas de entalle (una a cada lado). Segan grafico

ENSANCHES: En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm a cada lado y termma en la
parte inferior con ensanche de 1em (IR), unido ¢/301 En los costados, orillado y unide ¢/301 con ensanche
de 2cm (IR). En las entrepiernas con costura de 1cm {IR)

COSTURAS: 11ppp+/-10%

“REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm

HILOS: De costura con 301 40/2 100% poliéster

- ENTRETELA: Tejido fusionable de 80gr. fusionados en maguina fusionadora para la pretina.
- TRICOTEX de 60gr. para la gareta y gareton,

ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna:

OEtiqueta de marca del confeccionista

OTalla

Oinstrucciones de cuidado, lavado y uso
ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

*Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas




Cadigo: FM22-GAD/LOG

FORMATO Version: 07
Fecha de 07/02/2022
aprobacion:

ESPECIFICACIONES TECNICAS (BIENES) PARA Paaina: ‘20 de 77
PROCEDIMIENTO DE SELECCICN agina: e

PANTALON CONFIGURADO- VERANG

N . BOLSELS SECRETD ‘
Iy s fEcln i TELA FURRE uiy plnses
L et s Lemsersnrncte oy i stvhins Bt 1050

A ettt )
e e Tt y vl

sty A

{hignasorbaiads) ; e

. pspnbR & BB, 1 1 b

Bt v t-]

LJ_,_J\/

Britrdolirin: wotues Piiurta
| Vem{i R por fade
e o230  tanallada,
finea espoldd con Som
de larga {ferminodo)
. Vizta firterior-
da i plnza espalds
PARTE (RIEENA SUPERIOR ESTALDA e }it:@ .
Reta B Y - g,.w.r
. A akmcar an forna waelizal -
Fisndifo canad,
o BRGT
i abinsiy

Vistanterna, de basta

bt gon puntady
ivisile v remaliada:

bagia de
Haem: .




Codigo: FM22-GADILOG
FORMATO Version: 07
Fecha de 0710212022
aprobacién:
ESPECIFICACIONES TECNICAS (BIENES) PARA o
PROCEDIMIENTO DE SELECCION Pagina: 21de77

MODELO: Configurado, de acuerdo al disefio.
PRETINA: Anatémica de 6 cm de alto. .
Lleva 1 corte central con pespunte en [a parte superior e inferior a 2mm — doble hilo a tono de tela.
Lleva dos colgadores de tela de forro, insertados en los costados de la pretina para facilitar su colgado.
ESPALDA: De 2 piezas cortadas al hito. Pretina con 2 botones N° 24L v cruce interno de 3cm, Lleva 1 corte
central unido a 2cm LR,
En la parte inferior una abertura montada.
CIERRE: Lleva cierre de metal dorado con cinta al tono de la tela principal, de largo de acuerdo ala usuaria.
BASTA: Basta de 5 cm |.R. y cosidos con maguina bastera.
El bastillado del foro sera de 2 cm /301
BOTONES: N° 24l. a tono de tela, mas botdn de repuesto ubicado en |a parte interna.
Botones tefildos en masa ‘
ENSANCHES: Las uniones en las costuras principales (costados y centro espalda) sera de 2cm LR,
HILOS: De costura con 301 -504 40/2 100% poliéster.
COSTURAS: 11 PPP +-10%
REMALLES: El ancho del remalle es de 0.5 cm. )
ENTRETELA: Tejido fusicnable de 80gr. de la mejor calidad, fusionado en maquina fusionadora para la
pretina.
FORRGO: Totalmente forrade, colar azut oscure 100,00 % polyester de peso 83 £4 g/m2
ETIQUETAS:

0 Etiqueta de marca del confeccionista

0 Efiqueta de talia

0 Etiqueta de instrucciones de lavado y compasicion.

ACABADOS: La prenda debe astar planchada y vaporizada.

*Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas en las especificaciones.

3
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CUELLO: Tipo NERU, tiene 2 partes: _
Superior e Inferior: de la misma tela principal fusicnado con entretela tejida
fusionable, embolsade y pespuntado en tode contorno a 1/16",

DELANTERO: Consta de 1 corte princesa que empiezan en sisa y termina en el ruedo a cada lado unido a
1tem (IR) costura tumbada. Pechera sobrepuesta escondida de 2.5cm de ancho
ESPALDA: Consta de 1 corte princesa que empiezan en sisa y termina en el ruedo a cada lado unido a
iem (IR) costura tumbada.
MANGA: Corta con basta doble dobles pespuntados a 2cm.
HOMBROS: Lleva hombreras de espuma forradas con fa misma fela v pegadas en cuerpo con 301.
Unir hombros ¢/301 a 1cm (IR}, costura abierta.
ENSANCHES: De costados y mangas de 2cm por lado incluide remalle, en hombros de 1em (IR) por lado,
en sisa de 1cm (IR), en cortes princesa delantero y espalda 1cm {IR)
BASTA: Bastillado a 0.7cm ‘
BOTONES: 5 botones N°18 en el delantero a tone de tela, mas 1 botén de repuesto en el interior.
OJALES: 5 ojales verticales en el delantero de 1.7cm de largo hechos en maquina
HILO: De costura con 301 y 504 con 40/2 100% poliester
COSTURAS: 11ppp+/-10%
REMALLES: El ancho de remalle es de (.5cm
ENTRETELA: TRICOTEX de 60gr. de 100% poliéster, cuello y pechera. El componente mencionado dehe
ser fusicnado en magquina fusionadora.
ETIQUETAS: Ubicadas en |a parte interna segtn disefio.

0  Etiqueta de marca del confeccionista

O Talla

0 Instrucciones de cuidadoe, lavado, use vy composicicn de tela.

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

* Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas en las especificaciones.
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CUELLO: Tipo NERU tiene 2 partes:
Superior e inferior: de la misma tela principal fusionado con entretela tejida
fusionable, embolsado y pespuntade en todo contorno a /16",

DELANTERO: Consta de 1 corte princesa que empiezan en sisa y termina en el ruedo a cada lado unido a
1em (IR) costura tumbada. Pechera sobrepuesta escondida de 2.5¢cm de ancho
ESPALDA: Consta de 1 corte princesa que empiezan en sisa y termina en el ruedo a cada lade unido a
1em (IR) costura tumbada. .
MANGA: Corta basta de manga sobrepuesta de 2.5cm ancho con vivo en tela de pantalén de 2mm.
HOMBROS: Lleva hombreras de espuma forradas con la misma tela y pegadas en cuerpo con 301.
Unir hombros ¢/301 a 1cm {IR), costura abierta. ’
ENSANCHES: De costados y mangas de 2cm por lade incluido remalle, en hombros de 1cm {IR) por lado,
en sisa de 1cm {IR), en cortes princesa delantero y espalda 1cm (IR)
BASTA: Bastillado a 0.7cm
BOTONES: 5 botones N°18 en el delantero transparentes, mas 1 botén de repuesto en &l interior.
OJALES: 5 ofales verticales en el delanterc de 1.7cm de largo hechos en maquina.
HILO: De costura con 301 y 504 con 40/2 100% poliéster
COSTURAS: 11ppp+/-10%
‘REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm
ENTRETELA: TRICOTEX de 60gr.de 100% poliéster, cuello y pechera. Ef components mencionado debe
ser fusionado en maquina fusionadora.
ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna segun disefio:

» Etiqueta de marca del confeccionista

» Etiqusta de talla

» Etiqueta de instrucciones de cuidado, lavado, use v composicion de tela

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

*Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas en las especificaciones.
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Anexo 2: Ficha técnica del uniforme de invierno para damas

PRENDAS QUE COMPONEN
CANTIDAD DE EL UNIFORME TOTAL

UNIFORMES N Cantidad de | pRENDAS

ombre de la prenda prendas por

uniforme
Sacon 1 174
174 Pantalén 2 348
UNIFORMES DE | Blusa #1 1 174
INVERNO PARA | Blusa#2 1 174
DAMAS Blusa #3 1 174
Suéter 1 174 .

' TOTAL 1,218
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MODELQ: De acuerdo al disefio adjunto.

CUELL.Q: Cuello de 2 piezas fusionado con entretela tejida fusionado y pespunte contorno a 0.7cm 7p.p.p.
doble hilo contraste.

DELANTERO EXTERNO: Los delanteros deberan estar fusionados con entretela tejida fusionable. Consta

de 1 carte canestl semicurvo con ribete contraste, un corte vertical que nace del canes( y termina en costado

Unido a icm (IR).
Bolsillo con ribete contraste.
DELANTEROQ INTERNO: En el lado izquierdo lleva 1 bolsillo recto con vivo de tela principal de 1 cm de alto,
11 ¢m de abertura y 14 cm de profundidad.
Vuelta lleva sesgo de forro color contraste a la tela principal, armado con un cordén de refuerzo y paespunte
tipo hilvan a tono del sesgo. El sesgo esta insertado entre la unidn de la vuelta y forro {incluyendo cogotera).
ESPALDA: La espalda tendra corte anatdmico en el centro el cual sera orillade por separade y unido con
costura recta con ensanche de 2em (IR) por lado. '
Lleva 1 corte princesa gue nace sisa y termina en el ruedo unido a 1ecm (IR).
Una martingala de 5cm de ancho insertada en los cortes laterales.
En la parte central de |a espalda del forro lievara fuelle de 2 cm de profundidad {terminado) y de 30 cm de
largo.
QJALES: El delantero lleva 4 ojal de tela de 3cm de largo.
BOTONES: El delantero lleva 04 botones N°44L color contraste mas 1 boton de repuesto en la parte interna.
Manga lleva botones N°40L, 1 a cada lado. mas 1 de repuesto en la parte interna. Todos los botones tefiidos
en masa
VUELTA: La vuelta de una sola pieza, de la misma tela principal.
Llevara entretela tejida fusionable.
MANGAS: Larga con botamanga y ribete al filo en color contraste, sujetado con botén N®4GL.
Chorreras de la misma tela ubicadas en la cabeza de manga.
. HOMBROS: Bordes orillados con costura 504 y unir con costura 301 a 1 cm (IR).
HOMBRERAS: De espumas forradas con forro y orilladas con 504.
BASTA: De ruedo de 4cm (IR) y vuelta de manga 4cm (IR}reforzades con entretela tejida fusionable.
ENSANCHES: De 2cm (I.R.) a cada lado en las costuras principales (costados, central espalda)y de 1 cm
|.R. costuras auxiliares
FORRO: Totalmente forrado {(Ver anexo 5}
HILO: De costura 301 y 504 con 40/2 100% poliéster.
COSTURAS: 11 PPP +/- 10%
REMALLES: El ancho del remalle es de 0.5 cm.
ENTRETELA: Tejido fusionable de 80gr. para delanteros, cuello, vuelta delantercs, espalda superior,
sisas, basta de ruedo y manga, cegotera, vivos y vista de bolsilles. martingala, botamangas, abertura.
ETIQUETAS:
Ubicadas en la parte interna:
+ Etiqueta de marca del confeccionista
» Marca Tela
+ Talla

= Instrucciones de lavado y composicion

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

*Margen de tolerancia +/-2mm en todas [as medidas indicadas en las especificaciones




Codigo: FM22-GADILOG
FORMATO Versién: o7
Fecha de 07/0212022
aprobacién: :
ESPECIFICACIONES TECNICAS (BIENES) PARA -
PROCEDIMIENTO DE SELECCION Pagina: 29de 77

SACON - INVIERNO

~

Hemriperan de nebime Torse o)

bt il ROy sl o0

Mmaméﬁes&a 'mp&%}
P on la wiltr gy
fabigs demangs

T
Rpiteipiianers it

MMNE;@MWQW&%
*Wr;m s
oy pmbin %
BESEAAE

et A i, RO R o
BELANTERD wmﬁwm e 1

%eiﬁa%de is}sa zé&; o ég%@@,

abedal & it

ﬁawmmmmn{e
En

bt it
4 Bk B4 L

oo ptin

*ila mﬂr}ga ma;w
an’migkw

S e

log
Mnmmmﬁa &?ﬂ'm ?pp;?
ol ﬂilawm ‘w*rma

Liabeza de wangs tof
Susiginabis {armvatets teds)

b sapiits @Usﬁum Ehlite
C L e LRy porisdy
r um_dg o301 ¥ remalisdn

o Corp, w&iyr;s&b&&ﬁa Aren §§R
Eor dodh e wA08 ¥ prllatad

Tyt ey m&qmn&s ﬁai
Piiesirg § 16 n Inlmim

o




Cédigo: FM22-GAD/LOG

. yﬁf FORMATO Versidn: 07
_ é}ﬁ Y Fecha de 07/02/2022
ONPE aprobacion:
diminzsesieennwis | ESPECIFIGAGIONES TECNICAS (BIENES) PARA Pagina: 30 de 77
s PROCEDIMIENTQ DE SELECCION agina: °

MODELQ: Configurado, de acuerdo al disefio.
PRETINA: Configurado de 9 cm de ancho, fusionado con entretela tejida fusionable.
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior, de 0.7 cm de alto.
DELANTERQ: Pretina fusionado con entretela tejida fusionable. Bolsilio secreto de 9cm de boca por 10 cm
de profundidad con bolsa de la tela forro.
El bolsillo secreto ira en la parte externa (segdn grafico).
De 2 piezas cortados al hilo.
En la parte central superior Lieva cierre de metal a tone de la prenda.
BOTONES: 03 botones N°24 para la pretina a tono, mas 1 botén de repuesto en el extremo de la pretina.
Todos botones tefiidos en masa.
OJAL: Lleva 03 ojales horizontal, bordadeo hecho en maguina ojaladora en pretina.
GARETON: Embolsado con forro, fusionado con entretela tejida, unido al cierre y el delantero con costura
am : ’
ESPALDA: Lleva 2 pinzas de entalle (una a cada lado). Segun grafico
ENSANCHES: En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm a cada lado y termina en la
parte inferior con ensanche de 1em {IR) por lado, orillado ¢/504 y unido ¢/301.
En los costados con ensanche de Zcm {IR).
En las entrepiernas can costura de 1cm (IR)
BASTA: De 5cm (IR) y forro bastillado a 2em.
COSTURAS: 11ppp+/-10%
- REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm
HILOS: De costura con 301 40/2 100% poliéster
ENTRETELA: Tejido fusionable de 80gr. fusionados en méaquina fusionadora para la pretina, TRICOTEX
de 60gr. para la gareta y gareton.
FORRO: Totalmente forrado. (Ver Anexc 5)
ETIQUETAS:
Ubicadas en la parte interna:
+ FEtiqueta de marca del confeccionista
¢ Talla
» Instrucciones de cuidado, lavado y uso

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada.

* Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas en las especificaciones
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CUELLO: Tipo camisero tiene 2 partes:
Cuello: de la misma tela principal fusionado con entretela tejida fusionable.
Pie de cuello: de la misma tela principal fusionado con eniretela tejida fusionable.
- *Embolsado y pespuntado en fodo contorno a 1/16”.
DELANTERO: Consta de 1 corte princesa que emplezan en sisa y termina en el ruedo a cada lado unido a
1cm {IR) costura tumbada.
Pechera sobrepuesta de 3cm de ancho
ESPALDA: Consta de 1 corte princesa que empiezan en sisa y termina en el ruedo a cada lado unide a
1cm (IR) costura tumbada. :
MANGA: Larga con pufio de 8cm de ancho, con las puntas redondas y pespunie en contorno a 1/16”.
Yugo corrido de 0.7cm ancho y 2 pliegues de profundidad.
Lleva 2 botenes en cada pufio. A tono de tela
HOMBROS: Lleva hombreras de espuma forradas con la misma tela y pegadas en cuerpo con 301,
Unir hombros ¢/301 a 1em (IR), costura abierta.
ENSANCHES: De costados y mangas de 2em por lado incluido remalle, en hombros de 1om (IR) por lado,
en sisa de 1cm {IR), en cortes princesa delantero y espalda 1cm (IR).
BASTA: Bastillado a 0.7cm
BOTONES: 6 botones N°18 en el delanterc y 01 en pie de cuello a tono de tela, mas 1 botdn de repuesto
en el interior.
04 botones N°18, 2 en cada pufio.
OJALES: 5 ojales verticales en el delantero y 01 ojal horizontat en pie de cuello de 1.7cm de large hechos
en maquina.
04 ojales horizontales, 2 en cada pufio.
HILO: De costura con 301y 504 con 40/2 100% poliéster
COSTURAS: 11ppp+/~10%
REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5ecm
ENTRETELA: TRICOTEX de 60gr de 100% poliéster, cuello ple de cuello, pechera y pufios.
El componente mencionado debe ser fusionado en maquina fusionadora.
ETIQUETAS:
Ubicadas en la parte interna:
* FEtiqueta de marca del confeccionista
« Talla
+ Insftrucciones de cuidado, lavado y uso

ACABADQS: La prenda debe estar planchada y vaporizada.

* Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas en las especificaciones
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MQDELQ: Cusllo "v”

MATERIAL: Alpaboom 50% + Alpaca 45% + Acrilico 5%
TITULO: 2/28

PUNO Y BASTA: Tubular

CUERPO: Punto llano

COLOR: Los participantes deberan solicitar a la Entidad una muestra del color requerido, mediante
carta dirigida a la Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano por mesa de partes de la ONPE (*)
*La Masa dg Parles de la ONPE estd ubicada en Jr. Washinglon 1894, Cercado de Lima y el horaric de atencidn s de funes a viernes de

8:30hrs & 17:00frs.
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Anexo 3: Ficha técnica del uniforme de verano para caballeros

PRENDAS QUE COMPONEN
CANTIDAD DE EL UNIFORME _ TOTAL

UNIFORMES Cantidad de | pRENDAS

Nombre de la prenda prendas por

. uniforme
Saco 1 182
Pantalén #1 1 182
182 -

UNIFORMES DE | o "2 1 ] gg
XIEJAEQT.EEE?)F;A Camisa #2 1 182
. Camisa #3 1 7 182
Corbata 1 182
TOTAL 1,274
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1 CUELLO Superior fusionade con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de cuello. Inferior con feltro al
tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre. En los extremos es embolsado con
costura recta. El cuello debe ser simétrico.

2.PRESILLA CQLGADOR: Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con atraque en
los extremos.

3.DELANTERQ IZQUIERDO {PARTE EXTERNA): deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva
pinza armada con 301 y llevaran un refuerzo de ptastén.

4.BOLSILLO CARTERA. En la parte superior del delantere izguierdo llevara un bolsillo cartera de 10.5cm
de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con remalle y puntada de
seguridad en los laterales.

5. 0JALES DELANTEROS: En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho con
atraque en forma horizontal el cual tiene una medida de 2.8cm. Los ojales deben estar colocados de manera
simétrica uno debajo del otro.

6. BOLSILLO INFERIOR IZQUIERDO TIPO OJAL: En la parte inferior llevara un baolsille tipo ojal con vivos
de tela de 0.6cm por lado y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la
parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y ia parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5¢m de alio incluyendo el vivo con 15.7¢m de largo.
Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsiilero, bolsa con remalle y puntada de seguridad en los laterales.

7.DELANTERO IZQUIERDO (INTERIOR FORRO): El delantero interior con forro a tono con la tela
principal.

BOLSILLOS INTERNOS:

8. SUPERIOR-PORTA DOCUMENTOQS: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con
aberiura de T3cm con atraque semilunar {en centraste) en los extremos de los bolsillos, ademas lleva
una tapa botdn triangular de la misma tela del forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha v 1 botén de 24
lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de baolsilla sera de popelina bolsiliers, bolsa con remalle y
puniada de seguridad en los costados.
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9.PORTA LAPICERQO: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 4em
con atrague semilunar en los exiremos (en contraste). Bolsa de bolsillo seré de popelina bolsillero, belsa
con remalie y puntada de seguridad en los costados.

10. CIGARRERA: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 10 cm con
atragque semilunar en los extremos (en contraste) ademas de un pespunte al contorno-a 1.6mm. Bolsa
de bo'sillo serd de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los
costados. .

11. DELANTERO DERECHO (PARTE EXTERNA): deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva
pinza armada con 301 y llevaran un refuerzo de plaston.

12. BOTONES BELANTEROS: En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de |a tela
principal ubicados de manera siméfrica uno debajo del ofro.

13. BOLSILLO INFERIOR DERECHOQ TIPQ QJAL: En la parte inferfor llevara un bolsilio tipo ojal con vivos
de tela de 0.8cm por lado y abertura de 15.7cm ademds llevara una tapa conformada de dos partes, la parte
superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y |a parte inferior o contratapa
es de la misma tela del forro, la medida de esta tapa es de 5.5¢m de alto incluyendo el vive con 15.7cm de
largo. Bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero, bolsa con remalle y puntada de seguridad en los
laterales.

14. BOLSILLO RELOJERQ: El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero de
popetina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.

fongapeiae 98 ;;,gtmﬁz

15. DELANTERQ DERECHO (INTERIOR FORRO): El delantero interior con forro a tono con la tel
principal.

BOLSILLOS INTERNO:

16. SUPERIOR-PORTA DOCUMENTOS: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada
vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste} en los extremes de los bolsillos, ademds
lleva una tapa botdn triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipe flecha de forrs v 1 botén de 24 lineas
centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle
y con puntada ds seguridad en los costados.

17.BOTON DE REPUESTO: Adicionalmente se colocaran los botones de repueste 1boton de 32 lineas
y 1 botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

(3
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18, PLASTON: Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado, Deberan estar unidas con puntadas
en zig-zag ademas de una tira de fusionable tejido a un extremo cosido con maquina recta. Ademas de
una tira de fusionable tejido a un extremo cesido con maguina recta.

19. VUELTA: con media luna tipo pistola, armado con sesge y pespunte tipo hilvan (cadeneta en el interior)
en confraste, la vuelta se une con el delantero con costura recta.

20. SOLAPA: En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte externa, extremo superior
del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque vertical de adorno (sin corte), el cual tiene una medida
de 2.2cm.

21. COSTADILLO: Sera unido al delantero a 1cm v a la espalda a 2cm, lo cual permitird un mejor entalle de
la prenda; este llevara como refuerzo entretela fusionable desde la sisa hasta |la basta.

22. ESPALDA: La espalda tendra corte anatomico, tela sera orillado y unido con costura recta con ensanche
2 cm por lado.

23. FORRQ DE ESPALDA: De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con 301,

24. ABERTURA POSTERIOR: Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de
fusionable.

25. MANGAS: La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con costura recta a
1cm.

26, BASTA Y MARTILLO DE MANGA: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin corte) de
2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca de manga sera de tipo martillo con
abertura de 3¢m, la cual tendra una basta de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con
entretela fusionable.

27.CABEZA DE MANGA.: Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de fieltro para un megjor
armado de la manga.

28. HOMBROS: Remallado y unido a 1¢m. Ademds, en la parte interna llevara hombreras anatémicas
prefabricadas una a cada lado.

29. SISA: Unién de manga y cuerpo, costura de icm tela y forro.

30. BASTA DE SACO: Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por |a parte interior con entrefela
fusionable.

- 'La prenda debe estar remallada, sin incluir plasion, chorrera, sisa (tela y forro), cuello escole, pinza y unién de vuelta

con delanierc.
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.

AVIOS:

Forro: A tono con la tela principal {Ver Anexo 5).

Entretela tejida fusionable de 85grim2 +/- 5%: Delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo{completo}, cartera, tapa,
pinza, ¢inta plaston.

Entretela no tejida color gris: Espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruedo espalda, abertura.
Entretela no tejlida color blanco: Manga ojal.

Botones: De material 100% poliéster tefiido en sumasa, modelo de 04 agujeros.

Hombreras anatémicas prefabricadas eon rellenc de algodén con base de fieltro compactado.
Popelina bolsillera: 65%algodon /35% polyester negro.

Plastdn: plastica y fieitro.

Fieltro de cuelio: con tonalidad mas cercana a fa tela principal 100% polyester.

Hilo:
+  Hilc de costura 301 con hilo 40/2 composicidn 100% polyester.
s Hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 composicion100% polyester texturlzado o Hile
40/2 composicion 100%poliéster.
Etiguetas:
s« Marca de confeccionista.
+  FEtigueta de talla.
«  Etiqueta de nylen donde contiene impreso la compasicidn e instruccionas de lavado.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Margen de tolerancia +/~Zmm en todas las medidas indicadas
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1.PRETINA: Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con un balsillo secreto
en el lado derecho. Lieva entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se prepara el forro de
pretina de popelina bolsillera que consta de: una entretela no fusionable no tgjida, con sesgos de tela
bolsillero y la cinta de pretina elasticada antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fus:onable de
refuerzo de pretina.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevard un corchete de metal inoxidable. En la parte interna de la
pretina, extremo izquierdo llevara un hotén de 24 lineas a! tono de ia tela, este serwra para sujetar al
garetén. Este lleva un ojat bordado, exteriormente llevara presilias compartidas.

_2_.PRESILLAS: Llevard 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de large, las cuales llevaran atragues del
mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las presillas

estaran distribuidas 02 en el delantero v 04 en la parte posterior.

3.BOLSILLO SECRETA: Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de abertura Gfil por
10cm de profundidad.

El bolsilio Bevara atraque vertical de 1cm a los extremos; estara unido a la pretina con costura recta, armado
con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.

4.BOLSILLO DELANTEROS: Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm. Colocar atraque horizontal de
Tem en los extremos de la boca de los bolsiilos, los cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo.
Las bolsas de bolsillo sera de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El material
del ribeteado sera de tela popelina bolsillera.

5.BOLSILLO RELOJERO: El boisillo izquierdo en la parte interna, llevard un bolsillo relojero el cual estara
bastillado a 1em v pegado con costura recta a 2mm

6. VUELTA DE BOLSILLOS DELANTEROS: Pegada al forro con pespunte de 2mm, por &l exterior se deja
un vivo de 2mmn.

7.GARETA: Con entretela fusionable por el interior, acabado interno ribeteado con popelina holsillera y
unido al delantero con costura recta a 1om y pespuntado a 2mm. Lleva un clerre de metal de diente dorado
al tono de la tela, pegado con costura recta. El anche del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
infericr llevara un atraque vertical de 1cm.

<0
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8.GARETON: Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va embolsado popelina bolsillera
pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero con costura recta.

9. PINZAS PARTE POSTERIOR: Con dos bolsillos tipe ojal centrado en las 02 pinzas, ¢cada lado.

10. BOLSILLOS FUNDILLOS: Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos
extremos de los bolsillos llevaran atragues verticales de 1.2cm. Las belsas de bolsillo seran de popelina
belsillero v sera ribeteade con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina
bolsillera. '

11. BOTON Y OJAL DE BOLSILLO POSTERIOR: En ambos bolsilios llevard un ojal ojo de chancho con

atraque vertical de 1" de largo; asi como 1 botén de 24 lineas, el cual ird pegado en la parte interior del

holsillo.

12. TIRC FUNDILLOS: Remallado por separado y unides con costura cadeneta a 3cm en la parte superior

terminando con costura de 1.2cm por lado en [a parte inferior. (\
13. COSTADOS: remallado y unido con costura cadeneta a Tem

14. ENTREPIERNAS: tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde el tiro hasta
el ruedo.

15. BASTA: Remallada, doblez de 5.5 cm de ancho, subido con maquina bastera.

16. DELANTERO: sin pliegues.

Prenda remallada sin incluir pretina.
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluide remalle,

AVIOS:

Entretela tejida fusionable de 85grim2 +/- 5%: pretina, vivos, gareta y garetn.
Entretela no fusionable no tejida 100%poliester color blanco en forro de pretina
Entretela no fusionable tejida 100%poliester color blanco en refuerzo de pretina
Cinta antideslizante

Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, modelo de 04 agujeros.
Cierre: cinta de polyester con dientes metalico acabado dorado.

Gancho de pretina (hembra y machao)

Popelina bolsillera de 65%algodon /35% polyester color negro. (/

Hilo:
s  Hilo de costura 301con hilo 40/2 composicién 100% polyester.
s Hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 composicion100% polyester
texturizado & Hilo 40/2 composicion 100% polyester.

Etiquetas:
¢ Marca de confeccionista.
+ FEtigueta de talla,
« Etigueta de nylon donde contiene impreso la composicion e instrucciones de lavado.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas
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1. CUELLO: Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las punteras. Largo de
punias. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filo a 1.3mm

2.PIE DE CUELLQ: Pieza exterior fusicnado c/entretela tefida y bastillado a 5mm ¢/301, unir cusllo con pie
de cuello a 5mm segin piquete. asentar a 1.3mm cfrecta, punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de
1.8cm large en forma horizontal, lado derecho lleva botdn de 16 lineas.

3. DELANTERO IZQUIERDO: Lieva tachén de 2.9cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales.

4. DELANTERO DERECHO: Lleva un bastillade a 2.5cm insertando |a etiqueta de compaosicién y cuidado,
donde van los botones: 6 de 16 ifneas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).

(\\1 5, BOLSILLO: Ubicado a ta altura del segunde ojal del delantero izquierdo, con doble doblez en |la parte
' superior y el modelo del bolsillo es en V. Pegar balsille ¢/301 a 1Tmm de! filo de bolsillo Ademas lleva atraque
triangular. '

6. CANESU: Canesu interior centrar herizontalmente etiqueta de marca, es embolsado a 1em con el canest
exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a Trm,

7.HOMBRO: Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a Tmm hacia el canest (union de hombros}
/301, '

8.YUGO FRANCES: 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y boidn de 14 lineas centrade en el yugo,
fijar cfrecta dejando pestana de 1Tmm

9. MANGAS: Lleva 02 pliegues con separacion de 2cm, pegadas al cuerpo con costura francesa (c/401
dable aguja). Pespunte a 1em.

10. PUNOS: Fusionados(exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4mm y pespuntados al filo
1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada pufio y 01 ojal de 1.8cm de largo.

11. CUERPQ: Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) Smm.

12.S18A: Pegar mangas con 401 {doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm del pegado de
mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura francesay).

413. BASTILLADO DE FALDON: Con recta bastillade a 5mm ¢f301.

14. ESPALDA: lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.

AVIOS:
Entretela tejida fusionable de 170gr/im2 +/- 7% -100% algoddn: cuello, pie de cuelle y pufic
Entretela teida fusionable de 145grim2 +/- 7% -100% algodén: refuerzo de cuello
Entretela tejida fusionable de 100gr/m2 +/- 7% -100% algodén: para el tachén
Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, modelo de 04 agujeros:
Hila:
0  Hilo de costura 401 y 301 coen hile 40/2 composicidn 100% polyester.
Etiquetas:
0 Marca de confeccionista.
0 Efiqueta de talla, ]
O  Etiqueta de nylon donde contiene impreso la compaosicion e instrucciones de lavado.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Margen de folerancia +-2mm en tedas las medidas indicadas
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MODELQ: Clasico y estandar segln disefio adjunto.

COLOR: A tono con |a tela principal del uni.forme
TELA: Polyester tejida.
COMPQSICION: 100% polyester (urdimbre y irama)
DIMENSIONES:
Largo: De 1.45 m. a 1.55 m. (de acuerdo al usuario) +0.5

Ancha mayor: 8cm a 8.5
Ancho menor; 3.5cma 3.5

Marge_n de tolerancia +/-2mm
HILO DE COSTURA: polyester 100%, acabado texturizado al tono del color de la tela.
CONFECCION: A medida, con 2 vistas. En la pista posterior.
ALMA DE ENTRETELA: Color blanco

FORRO INTERNO: 100%poliester, para la parte ancha de la corbata, con puntada de seguridad en la
parte superior de la cabeza.

ACABADO: Planchada termo fijado de [a tela y vaporizada.
PRESILLA: Atracada de encaje.
ETIQUETAS UBICADAS EN LA \fISTA POSTERIOR:

0 Etiqueta de marca del confeccionista
0O Etigueta de composicién de la tela
O Etiqueta de instrucciones de lavado, cuidado y uso.

PRESENTACION:
En colgador plastico y bolsa rotulada.

&
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Anexo 4: Ficha técnica del uniforme de invierno para caballercs
PRENDAS QUE COMPONEN
CANTIDAD DE DEL UNIFORME . -TOTAL

UNIFORMES " Cantidad de | pRENDAS

ombre de la prenda prendas por

uniforme
Saco 1 182
Pantalén 2 364
182 ,

UNIFORMES DE 1 123
INVIERNO PARA Corea tis ] 18
CAB_ALLE ROS Corbata 1 182
Suéter 1. 182
TOTAL 1,456
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MOBELL: T SUPENES

DESCHIPGIGNG EAD

DGENEROD CABALLEROS T a——
" dosripeie

DELANTERD ESPALDA

Hi% e
1. CUELLO: Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, Hleva pie de cuello. Inferior con fiktro al
tona de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre. En los extremos es embolsado con
costura recta. El cuello debe ser simétrico.

2.PRESILI_;A COLGADOR: Al centro del cuello lleva un cintillo para colgader con marca. Con atraque &n
los extremos.

3. DELANTERO 'IZ(.)UIERDO {PARTE EXTERNA): deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva
pinza armada con 301 y llevaran un refuerzo de plaston.

4.BOLSILLO CARTERA: En la parte superior del delantero izquierdo Hevara un bolsillo cartera de 10.5cm
de largo por 2.5¢m de alto. Bolsa de bolsillo seré de popelina bolsillero, bolsa con remalle y puntada de o
seguridad en los laterales. k/

5 0JALES DELANTEROS: En |a parte central deben llevar 02 ojales bordadaes tipo ojo de chancho con
atraque en forma horizontal el cuat tiene una medida de 2.8cm. Los ojales deben estar colocados de manera
simétrica uno debajo del otro.

6.BOLSILLO INFERIOR IZQUIERDO TIPO OJAL: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos
de tela de 0.6cm por lado y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa conformada de dos partes, |a
parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vive con 15.7cm de largo.
Bolsa de bolslllo serd de popelina bolsiliero, bolsa con remalte y puntada de seguridad en los laterales.

7.DELANTERO 1ZQUIERDO ({INTERIOR FORRO): Ei delantero interior con forro a tono con la tela
principal.

BOLSILLOS INTERNOS:

8. SUPERICR-PORTA DOCUMENTOS: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho ¢ada vive, con
abertura de 13cm con atrague semilunar (en conirasie) en los extremos de los bolsillos, ademas lleva
una tapa botén triangular de la misma tela del forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha y 1 botdn de 24
lineas centrado para mayor seguridad. Belsa de bolsillo serd de popelina belsillero, belsa con remalle y
puntada de seguridad en los costados.
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2.PORTA LAPICERO: Tipo ojal con vives de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 4cm
con atrague semilunar en los extremos (en contraste). Bolsa de bolsillo sera de popelina boisn erg, bolsa
con remalle y puntada de seguridad en los costados.

10. CIGARRERA: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6em de ancho cada vive, con abertura de 10 cm con
atrague semilunar en los axiremos (en contraste) ademas de un pespunte al contorne a 1.6mm. Bolsa
de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los
costados.

11. DELANTERO DERECHO {(PARTE EXTERNA): deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva:
pinza armada con 301 y llevaran un refuerzo de plaston.

12. BOTONES DELANTEROS: En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de la tela
principal ubicados de manera siméirica uno debajo del otro.

13. BOLSILLO INFERIOR DERECHO TIPO QJAL: En la parte inferior llavara un bolsilio tipo ojal con vivos
de tela de 0.6cm por lado y abertura de 15.7cm ademas llevara una tapa conformada de dos partes, |a parte
superior de la misma tela, |a cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa.
es de la misma tela del forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de
largo. Bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero, bolsa con remalle y puntada de seguridad en los
laterales,

14. BOLSH.1.O RELOJERO: El bolsille inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo reIOJero de
popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.

B Bapald

Sliowson

: ) ' P
15.DELANTERO DERECHO (INTERIOR FORRO): El delantero interior con forre a tono con la tela

principal.

BOLSILLOS INTERNO:

16. SUPERIQR-PORTA DOCUMENTQS: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de anche cada vivo, con
abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de ios balsillos, ademas lleva
una tapa botdn triangular de forre insertada con 1 ojalille tipo flecha de forro v 1 botdn de 24 lineas
centrado para mayor segwidad. Bolsa de bolsilic sera de popelina bolsillere, bolsa con costura remalle
y con puntada de seguridad en los costados.

17. BOTON DE REPUESTO: Adicicnalmente se colocaran los botanes de repuesto 1baton de 32 lineas
v 1 betén de 24 (ineas a un extremo del bolsillo.
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18. PLASTON: Armado de 02 piezas, plastica y figltro compactado Deberan estar unidas con puntadas
en zig-zag ademas de una tira de fusionable tejido a un extremo cosido con maquma recta. Ademas de
una tira de fuslonable tejido a un extremo ceside con maquina recta.

19, VUELTA: con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipe hilvan {cadeneta en el interior)
&n condraste, la vuelta se une con el delantero con costura recta.

20. SOLAPA: En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte externa, extrema superior
del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atrague vertical de adorno (sin corte), el cual tlene una medida
de 2.2cm.

21.COSTADILLO: Sera unido al delantero a 1emy a la espalda a Zcm, lo cual permitird un mejor entalle de
_ la prenda; este llevara como refuerzo entretela fusionable desde la sisa hasta la basta.

22. ESPALDA: La espalda tendré corte anatomico, tela sera ariflado y unido con costura recta con ensanche
2 cm por lado.

FORROQ DE ESPALDA: De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2em de profundidad con 301.

24. ABERTURA. POSTERIOR: Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de
fusionable.

25. MANGAS: La manga mayor y menor {tela v forro) seran rematladas y estara unida con costura recta a
1cm.

26.BASTA Y MARTILLO DE MANGA: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin corte) de
2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca de manga sera de tipo martille con
abertura de 3cm, la cual tendra una basta de 4cm (incluido remalle), seréa reforzada por la parte interior con
enfretela fusionable.

27.CABEZA DE MANGA: Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de fieltro para un mejor
armado de |la manga. )

28. HOMBROS: Remallado y unido a 1cm. Ademas, en la parte interna llevard hombreras anatomicas
prefabricadas una a cada lado.

29. SISA: Unidn de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

30, BASTA DE SACOQ: Doblez ds 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable.

La prenda debe estar remallada, sin incluir plastén, chorrera, sisa (tela y forro}, cuello, escete, pinza y unicn de vuelta
con delantero.
NOTA: Todos [os ensanches de costuras estan incluido remalle.

AVIOS:

Forra: A tono con la tefa principal (Ver Anexo 5).

Entretela tejida fusionable de 85gr/m2 +/- 5%: Delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo(completo), cartera, tapa,
pinza, cinta plastén.

Entreteta no tejida color gris: Espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruede espalda, abertura.
Entretela no telida color blanco: Manga cjal.

" Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, modelo de 04 agujeros.

Hombreras anatémicas prefabricadas con reileno de algodén con base de fieltre compactado.
Popelina bolsillera: 65%algodon /35% polyester negro.

Plastén: plastica y fieltro.

Fieltro de cuello: con tonalidad mas cercana a la tela principal 100% polyester.

Hilo:
«  Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicién 100% polyester.
+  Hilo de costura 504 {anche de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 composicioni00% polyester texturizado o Hilo
40/2 composicion 100%poliéster.
Etiquetas:
«  Marca de confeccionista.
+  Etiqueta de talia.
+  Etiqueta de nylon donde contiene impreso Ia composicion e instrucciones de lavado.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas-indicadas

)
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1.PRETINA: Ancho de 4 cm {terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y deracha con un bolsillo secreto
en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se prepara el forro de
pretina de popelina bolsillera que consta de: una entretela no fusionable no tejida, con sesgos de tela
bolsillero y la cinta de pretina elasticada antideslizante. Ademas, lleva entretela igjida no fusionable de
refuerzo de pretina.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metat inoxidable. En la parte interna de la
pretina, extremo izquierdo llevara un boton de 24 lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al garetén.
Este lleva un ojal bordade, exteriormente llevara presillas compartidas.

2.PRESILLAS: Llevars 06 presilas de 1cm de ancho por Scm de largo, las cuales llevaran atragues del
mismo ancho de [a presiila, uno en la parte superior y unc en la parte inferior {parte interna). Las presillas
estaran distribuidas 02 en el delantero v 04 en la parte posterior.

.3.BOLSILLO SECRETA: Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de abertura Gtil por
10cm de profundidad.

El bolsillo llevarg atraque vertical de 1¢m alos extremos; estard unido a la pretina con costura recta, armado
con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.

4.BOLSILLO DELANTEROS: Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm. Colocar atraque horizontal de
1cm en los extremos de fa boca de los bolsillos, Jos cuales deberan sujetar la costura de ta boca del bolsillo.
Las bolsas de bolsillo seré de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El material
del ribeteado sera de tela popelina bolsillera.

5.BOLSILLO RELOJERO: El bolsillo izquierdo en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el cual estara
hastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm

6. VUELTA DE BOLSILLOS DELANTEROS: Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja
un vivo de 2mm.

7.GARETA: Con entretela fusionable por el interior, acabado interno ribeteado con popelina bolsillera y
unido al delantero con costura recta a 1ocm y pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado
al tono de |a tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm.



Cdodigo: FM22-GADA.OG

}% FORMATO Versian: 07
’ Facha de 07/02/2022

‘ o%gp! aprobacién:

otz s samgienis | ESPECIFICACIONES TECNICAS (BIENES) PARA b acina:
PROCEDIMIENTO DE SELECCION agina: 60 de 77

8. GARETON: Con entretela fusionable por la parte intema,-ademés va embolsado popelina bolsillera
pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantera con costura recta.

9.PINZAS PARTE POSTERIOR: Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado.

10, BOLSILLOS FUNDILLOS: Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segln talla. Los dos
extremos de los bolsillos llevaran atragues verticales de 1.2cm. Las bolsas de bolsillo serdn de popelina
bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado seré de tela popelina
bolsiliera.

11.BOTON Y OJAL DE BOLSILLO POSTERIOR: En ambos bolsillos llevard un ojal ojo de chancho con
atraque vertical de 1" de largo; asi como 1 botdn de 24 lineas, el cual ird pegado en la parte interior del
bolsillo.

12. TIRQ FUNDILLOS: Remallado por separado y unidos con costura cadeneta a 3om en la parte superior
terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte inferior.

13, COSTADOS! remallado y unide con costura cadeneta a 1em

14. ENTREPIERNAS: tanto delantero como espalda es remallade y unide con 401 a 1cm desde el tiro hasta
el ruedo.

15. BASTA: Remallada, doblez de 5.5 cm de ancho, subido con maquina bastera.

16. DELANTERO: sin pliegues.

Prenda remallada sin incluir pretina.
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluide remaiie.

AVIOS:

Entretela tejida fusionable de 85grim2 +/- 5%: pretina, vives, gareta y gareton.
Entretela no fusionabte no tejida 100%poliester color blanco en forro de pretina
Entretela no fusionable tejida 100%poliester color blanco en refuerze de pretina
Cinta antideslizante

Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, medelo de 04 agujeros.
Cierre: cinta de polyester con dientes metalico acabado dorado.

Gancho de pretina (hembra y macho) ’

Popelina bolsillera de 65%algodon /35% polyester color negro.

Hilo:
* Hilo de costura 301con hilo 40/2 composicién 100% polyester.
« Hilo de costura 504 {ancho de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 composicion100% polyester
texturizado & Hilo 40/2 composicion 100% polyester.

Etiquetas:
+ Marca de confeccicnista.
s Etiqueta de talla,
+ Etiqueta de nylon donde contigne impreso la composicién e instrucciones de lavado.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas.
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1.CUELLO: Extericr fusionade, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las punteras. Largo de
puntas. Embolsado a 0.6¢m y pespuntado al filo a 1.3mm

; PIE BE CUELLQ: Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastilado a 5mm ¢/301, unir cuello con pie
de cuello a Smm segun piquete. asentar a 1.3mm c/recta, punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de
1.8cm largo en forma herizontal, lado derecho lleva botdn de 16 lineas.

3.DELANTERO IZQUIERBDO: Lleva tachén de 2.8cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado
con 401 doble aguja de 2.5cm de separacidén donde van los cjales.

4. DELANTERO DERECHO: Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqusta de composicidn y cuidado,
donde van los botenes: 6 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).

5 BOLSILLO: Ubicade.a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez en la parte
superior y el modelo del bolsillo es en V. Pegar belsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva atrague
friangular.

8.CANESU: Canesl interior centrar horizontalmente etigueta de marca, es embolsado a 1cm con el canesu
exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1Tmm.

7.HOMBRO: Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canest {unidén de hombros)
c/301.

8 YUGO FRANCES: 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y boton de 14 lineas centrado en &l yugo,
fijar ¢/recta dejando pestaiia de 1Tmm )

9. MANGAS: Lleva 02 pliegues con separacion de 2cm, pegadas al cuerpo con costura francesa {c/401
doble aguja). Pespunte a 1cm.

10. PUNOS: Fusionados(exterior), bastillados a $mm ¢/301. Embelsados a 6.4mm y pespuntados al filo
1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada pufic y 01 ojal de 1.8cm de largo.

11. CUERPO: Cerrado con maquina cerradora de codo (¢/401 doble aguja) 5mm.

12. SISA: Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el extericr con 301 a 1¢m del pegado de
mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo {costura francesa).

13. BASTILLADQ DE FALDON: Con recta bastillado a 5mm </301.

14. ESPALDA: lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atrague en forma horizontal.

AVIOS:

Entretela tejida fusionable de 170grim2 +/- 7% -100% algodén: cuella, pie de cuello y pufic

Entretela tejida fusionable de 145grim2 +/- 7% -100% algodén: refuerzo de cuello
Entretela tejida fusionable de 100gr/im2 +/- 7% -100% algodon: para el tachén
Botones: De material 100% poligster tefiido en su masa, modelo de 04 agujeros.
Hilo:
O  Hilo de costura 401 y 301 con hilo 40/2 composicién 100% polyester.
Etiquetas:
0  Marca de confeccionista.
O EHliqueta de talla, )
O Efigueta de nylon donde contiene impreso la compesicién e instrucciones de favado.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Margen de tolerancia +/-2mm en todas las medidas indicadas

b
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MODELO: Clasico y estandar segln disefio adjunto.

COLOR: A tono con la tela principal del uniforme
TELA: Polyester tejida.
COMPOSICION: 100% polyester (urdimbre y trama)
DIMENSIONES:
Largo: De 1.45 m.a 1.55 m. (seglin usuario) 0.5

Ancho mayor: 8cma 8.5
Ancho menor: 3.5¢cm a 3.5

Margen de folerancia +/-2mm

HILO BE COSTURA: polyester 100%, acabado texturizado al tone del color de [a tela.

CONFECCION: A medida, con 2 vistas. En |a pista posterior.
ALMA DE ENTRETELA.: Color blanco

FORRO INTERNO: 100%poliester, para la parte ancha de la corbata, con puntada de seguridad en |a
parte superior de la cabeza. '

ACABADO: Planchada termo fijado de la tela y vaporizada.
PRESILLA: Atracada de encaje. -
ETIQUETAS UBICADAS EN LA VISTA POSTERIOR:

O Etiqueta de marca del confeccionista
O Etiqueta de composicion de la tela
O Etigueta de instrucciones de lavado, cuidado vy uso.

PRESENTACION:
En colgador plastico y bolsa rotulada.
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MODELO: Cuello “v"

MATERIAL: Alpaboom 50% + Alpaca 45% + Acrilico 5%
TITULO: 2/28 '

PUNO Y BASTA: Tubular

CUERPQ: Punto llano

COLOR: Los deberdn solicitar a la Entidad una muestra del color requerido, mediante carta dirigida a la
Sub Gerencia de Bienestar y Desarrollo Humano por mesa de partes de la ONPE (*)
*La Mesa de Partes de Ja ONPE esté ubicada en Jr. Washington 1894, Cercado de Lima y el horario de atencion es de lunes a viernes de

8:30frs a 17:00hrs.
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Anexo 5: Fichas técnicas de las telas de los uniformes de verano e invierno

para damas y caballeros

TELAS UNIFORME DE VERANQO PARA DAMAS

TELAS UNIFCRME DE VERANO PARA CABALLEROS

¢ Sacomanga %
¢ Pantaldn #1
= Pantalon #2

« Falda

. Blusa #1
. Blusa #2
«  Blusa #3

« Saco

+  Pantaldn #1
. Pantaidn #2
+  Camisa #1
° Camisa #2
° Camisa #3

TELA PARA EL SACO MAGA %, PANTALON #1 Y FALDA DEL UNIFORME DE VERANO PARA DAMAS

Y DEL SACO Y PANTALON #1 DEL UNIFORME DE VERANO PARA CABALLEROS:

TIPO DE TEJIDO:
COLOCR:

COMPOSICION:

PESO EN GRAMOS POR METRO LINEAL:
PESO EN GRAMOS POR METRO CUADRADO:
ANCHO ENTRE ORILLOS:
CONSTRUCCION:

TITULO DE HILO:

URDIMBRE/ TRAMA: )
DENSIDAD (HILOS POR CENTIMETRO}:
URDIMBRE:

TRAMA:

TIPO DE TERIDO:

PERDIDA DE PESO AL LAVADO:

ESTABILIDAD DIMENSIONAL {LAVADO EN SECO):

URDIMBRE:

TRAMA:

SOLIDEZ DE COLOR: -
ALALUZ:

AL SUDOR ACIDO:

AL SUDOR ALCALINO:

AL FROTE SECO:

AL FROTE HUMEDO:

AL LAVADO EN SECO:
PROCESO DE ACABADO:

LANILLA

PRINCIPE DE GALES FONDC AZUL CLARO CON
AZUL MARINO, FILETERIA ROJA CON RAPOR DE
4.5cm x dcm

(45% LANA, 55% POLYESTER)

15%300/310 05%

200/210 5%

150 MTS O3

CMS. TAFETAN

NM 2/48 0 5%

22.66 02 hilos
19.00 0 2 hilos
TENIDO EN TOP
1%

-1.5% MAXIMO
-1.0% MAXIMO

3.5 MINIMO
3.5 MINIMO
3.5 MINIMO
4.0 MINIMO
3.0 MINIMO
4.0 MINIMO
DECATIZADO
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TELA PARA EL PANTALON #2 DEL UNIFORME DE VERANO PARA DAMAS Y DEL PANTALON #2 DEL

UNIFORME DE VERANO PARA CABALLERGS

TIPO DE TEJIDO:
DESCRIPCION:
COMPOSICION {ASTM D-629 parte 18.6.2):

ANCHO ENTRE ORILLOS:

PESO GRMS/LINEAL (ASTM.D-3776):
PESO GRMS/M2 {ASTM D-3776}:
ARMADURA:

TITULO DE HILADO (ASTM - 1059)
Urdimbre:;

Trama:

DENSIDAD {N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-
3775)

Urdimbre:

Trama:

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC -135)
Urdimbre:

Trama;

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises:
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15)

AL SUDOR ALCALINO {AATCC-15):

AL FROTE SECO (AATCC-8)

AL FROTE HUMEDOQ (AATCC-8):

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132):
ACABADO:

LANILLA

- Lanilla con disefio mil rayas en teno azul medio

(55% LANA 45% POLIESTER) * 5% (EXCEPTO
FILETES)

148 CMS Minimo

251 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)

164 % 5%

TELA

Nm 2/60 £ 5% (EXCEPTO FILETES)
Nm 1/44 £ 5%

2602
2702

-1.5% Maximo
-1.0% Maxime

3.5 Minimo

3.5 Minimo

3.5 Minimo

4.0 Minimo

3.5 Minimo

4.0 Minimo )
TERMOFIJADO Y DECATIZADO

TELA PARA LA BLUSA #1 DEIL UNIFCRME DE VERANO PARA DAMAS

TEJIDO Tejido Plano
COLOR Fondo blanco con Disefio en azul oscuro y celeste
ANCHO 150 + 2 om ASTM D3774

PESO (MASA/UNIDAD DE AREA)
COMPOSICION

85 £7 g/m2 ASTM D3776
100.00 % FILAMENTO DE POLIESTER

TELA PARA LA CAMISA #1 DEL UNIFORME DE VERANQ PARA CABALLEROS

TELA

COLOR

TIPQ DE TEJIDO
COMPOSICION (%)
URDIMBRE

TRAMA

PESOQO g/m2

ARMADURA

TITULO DEL RILADO
URDIMBRE

TRAMA

N°® HILOS X PULGADA ACABADA
URDIMBRE

TRAMA

RESISTENCIA A LA TRACCION KgF
URDIMBRE

TRAMA

SOLIDEZ DEL COLOR
ALALUZ

AL LAVADO DOMESTICO
AL SUDCR ACIDC

AL SUDCR ALCALINO
AL FRCTE SECOQ

AL FROTE HUMEDC

ACAEBADO

DOBBY ESPIGAS
CELESTE
PLANO

65% Algoddn Pima £ 5 — 35% Polyester £ 5 {(Mezcla Intima}
65% Algodén Pima + 5 - 35% Polyester + 5 {Mezcla Intima}
120 £ 5%

DOBBY

50/t £5
50/1 5

151 £ 5%
98 £ 5%

11 min.
11 min.

3-4
3

3-4

3-4

4

3

BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE
ENCOGIDO

100
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JELA PARA LA BLUSA #2 DEL UNIFORME DE VERANO PARA DAMAS Y CAMISA #2 DEL

UNIFORME DE VERANO PARA CABALLEROS

TELA

COLOR

TIPO DE TEJDO
COMPOSICION (%)
URDIMBRE

TRAMA

PESO g/m2

ARMADURA

TITULO DEL HILADO
URDIMBRE

TRAMA

N° HILOS X PULGADA ACABADA
URDIMBRE

TRAMA

RESISTENCIA A LA TRACCION KgF
URDIMBRE .
TRAMA

SOLIDEZ DEL COLOR
ALALUZ

AL LAVADD DOMESTICO
AL SUDOR ACIDO

AL SUDOR ALCALINO

AL FROTE SECO

AL FROTE HUMEDO
ACABADO

DOBBY DISENQ DIAGONAL
LILA
PLANO

65% Algoddn Pima + 5 — 35% Polyester + 5(Mezcla Intima)
65% Algodon Pima + 5 — 35% Polyestar + 5{Mezcia Intima)
158 + 5%

poBBY

50115
B0 £5

187+£5%
1315 %

11 min.
11 min.

3-4 min.
3 min.
3 min.
3 min.
3 min.
3-2 min.

BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, FRE ENCOGIBQ.

TELA PARA LA BLUSA#3 DEL UNIFORME DE VERANO PARA DAMAS Y CAMISA#3 DEL UNIFORME

DE VERANQ PARA CABALLEROS

TELA:

COLOR:

TIPO DE TEJIDO:
COMPOSICION:

PESO g/im2

LIGAMENTO DEL TEJIDO
TITULO DEL HILADO
URDIMBRE

TRAMA

DENSIDAD (HILOS X PULG)
URDIMBRE

TRAMA ]
RESISTENCIA A LA TRACCION (KgF)
URDIMBRE

TRAMA .
ANGULO DE RECUPERACION DE ARRUGAS
URDIMBRE

TRAMA

SOLIDEZ AL COLOR
ALALUZ

AL LAVADO DOMESTICO

AL SUDOR ACIDO

AL SUDOR ALCALINO

DOBBY WRINKLEE FREE
BLANCO

PLANO

100% ALGODON

14535%

DISENC DOBRY

762+ 2
78/2+2

130 + 2 &;

95+ 2

30 mMiNIMO
20 MiNIMO

132 MINIMO
132 MINIMO

4
4
A
4

i
[S ) ]
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TELAS UNIFORME DE INVIERNOC PARA DAMAS

«  Sacon

+  Pantalén
s Blusa #1
. Blusa #2
+  Blusa #3

TELAS UNIFORME DE INVIERNO PARA CABALLEROS

. Saco

s Pantalén

. Camisa #1
. Camisa #2

«  Camisa #3

TELA PARA EL SACON DEL UNIFORME DE INVIERNO PARA DAMAS Y SACO DEL UNIFORME DE

INVIERNO PARA CABALLEROS

TIPO DE TEJIDO:
DESCRIPCION:

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2):
ANCHO ENTRE ORILLOS:

PESQO GRMS/LINEAIL (ASTM D-3776):
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776):
ARMADURA:

TITULO DE HILADO (ASTM - 1059)
Urdimbre:

Trama;

DENSIDAD {N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)
Urdimbre:

Trama:

ESTABILIDAD DIMENSIONAL {AATCC -158)
Urdimbre:

Trama:

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises:

AL SUDOR ACIDO (AATCC-15):

AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15):

AL FROTE SECC (AATCC-8):

AL FROTE HUMEDOQO (AATCC-8):

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132):
ACABADOC:

TWEED DE LANA

Tweed de Lana en celor azul marino con fileteria en

morado y celeste

100% LANA

148 CMS Minimo

410 £ 5% (INCLUYE ORILLCS)
268 £ 5%

DE ACUERDO AL DISENO

Nm 2/24 £ 5%
Nm 2/24 + 5%

1802
140+2

-1.5% Maximo
-1.0% Maximo

3.5 Minimo
3.5 Minimo
3.5 Minimo
4.0 Minimo
3.5 Minimo
4.0 Minimo
BATANADO-DECATIZADO

TELA PARA EL PANTALON DEL UNIFORME DE INVIERNG PARA DAMAS Y CABALLEROS

TIPO DE TEJIDO:
DESCRIPCION:
COMPOSICION {ASTM D-629 parte 18.6.2):
ANCHO ENTRE ORILLOS:
PESO GRMSILINEAL {ASTM D-3776):
PESQ GRMS/M2 (ASTM D-3776):
ARMADURA:
TITULC DE HILADO (ASTM - 1059}
Urdimbre:
Trama:
DENSIDAD {N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)
Urdimbre:
Trama:
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC -158}
Urdimbre:
Trama:
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ {(AATCC-16) Escala de grises:

© AL SUDOR ACIDO {AATCC-15):
AL SUDOR ALCALINQ (AATCC-15):
AL FROTE SECO {AATCC-8):
AL FROTE HUMEDOQ (AATCC-8):
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132):
ACABADOQ:

CASIMIR

Casimir color azul marino

100% LANA

148 CMS Minime

431 + 5% {INCLUYE CRILLOS)
282 £ 5%

SARGA 2/2

Nm 2/43 + 5%
Nm 2/43 £ 5%

2802
2702

-1.5% Méaximo
-1.0% Maximo

3.5 Minimo
3.5 Minimo
3.5 Minimo
4.0 Minimo
3.5 Minimo
4.0 Minimo
DECATIZADO

10
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JELA PARA LA BLUSA #1 DEL UNIFORME DE INVIERNO PARA DAMAS Y CAMISA #1 DEL
UNIFORMES DE INVIERNO PARA CABALLEROS

TELA

COLOR

TIPO DE TEJIDO

COMPOSICION (%) — AATCC 20/20°
URD!MBRE

TRAMA

PESO g/m2 - ASTM D3776
ARMADURA ,
TITULO DEL HILADO —~ ASTM D1059
URDIMBRE

TRAMA _

N° HILOS X PULGADA ACABADA -~
ASTM D3775

URDIMBRE

TRAMA

RESISTENCIA A LA TRACCION KgF —
ASTM D5034

URDIMBRE

TRAMA

SOLIDEZ DEL COLOR

A LA LUZ — AATCC 16

ACABADO

DOBBY DISENO VENTANAS
BLANCO
PLANO

65% Algodon Pima £ 5 — 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima}

131+5%
Dobby

5011 t5
50/1 5

165 + 5%
95 £ 5%

11 min.
11 min.

3.0 min.
Tela: Blangqueo, Mercerizado,
Suavizante, Pre-encogido

Blangueador

TELA PARA LA BLUSA #2 DEL UNIFORME DE INVIERNO PARA DAMAS Y CAMISA #2 DEL

UNIFORMES DE [NVIERNO PARA CABALLEROS

TELA
COLOR

- B5% Algoddn Pima + 5 — 35% Polyester £ 5 (Mezcla Intima)

optico;

DOBBY DISENO A RAYAS CON DISENO

RAYAS BLANCO Y LILA

TIPO DE TEJIDO PLANO
COMPOSICION {%)-AATCC 20/20°

URDIMBRE 100% Algodén
TRAMA 100% Algodén
PESO g/m2 — ASTM D 3776 102 £ 5%
ARMADURA - DOBBY
TITULO DEL HILADO (método interno)

URDIMBRE 120/2£5
TRAMA 80/1%5

N° HILOS X PULGADA ACABADA (método interno)

URDIMBRE . 131.1£5%
TRAMA 103.9 £ 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF- ASTM D5034

URDIMBRE 11 min.
TRAMA 11 min.
SOLIDEZ DEL COLOR

A LA LUZ- AATCC 16 3.5 min.

AL LAVADO DOMESTICO- AATCC 61 3.0 min.

AL SUDOR ACIDO- AATCC 15 3.0 min.

AL SUDOR ALCALINO- AATCC 15 3.0 min.

AL FROTE SECO — AATCC 8 3.0 min,

AL FROTE HUMEDO- AATCC 8 2.0 min.
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TELA PARA LA BLUSA #3 DEL UNIFORME DE INVIERNO PARA DAMAS Y CAMISA #3 DEL

UNIFORMES DE INVIERNO PARA CABALLEROS

TELA
COLOR
TIPO DE TEJIDO

COMPOSICION ({%)-AATCC 20/20A

URDIMBRE
TRAMA

" PESO g/m2 - ASTM D 3776

DOBBY DISENO ESPIGAS CON MINI PUNTOS
LILA
PLANO

65% Algodan Pimat 5 — 35% Polyester £ 5 {(Mazcla Intima)
685% Algodan Pimat 5 — 35% Palyester £ 5 {Mazcla Intima)
146 £ 5%

ARMADURA DOBRBY
TITULO DEL HILADO (método interna)

URDIMBRE 50/1 %5
TRAMA 501125

N°® HILOS X PULGADA ACABADA

{método interna)

URDIMBRE 172.4 + 5%
TRAMA 110.0 + 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF

URDIMBRE 11 min.
TRAMA 11 min.
SOLIDEZ DEL COLOR ‘
ALALUZ 3.5 min.
AL LAVADO DOMESTICO 1A 3.0 mfn.
AL SUDOR ACIDO 3.0 min.
AL SUDOR ALCALINO 3.0 mEn.
AL FROTE SECO 3.0 min.
AL FROTE HUMEDO 2.0 min.

ACABADO

MILO COLOR, BLANQUEADO, CAUSTIFICADO,
IMPREGNADC CON BLANQUEADOR OPTICO, PRE-
ENCOGIDO .

TELADE1.OS FORROS DE LOS UNIFORMES DE VERANOQ E INVIERNO PARA DAMAS Y CABALLEROS

UNIFORMES DE DAMAS UNIFORMES DE CABALLEROS
VERANO INVIERNO VERANGQ INVIERNO
Saco manga 3/4 ‘Sacdn Saco Saco
Pantaldn
TEJIDO Tejido Plano
COLOR A tono con la tela principal
ANCHO 151 £ 3 cm ASTM D3774

PESO (MASAJUNIDAD DE AREA)

COMPOSICION

RESIST. ROTURA{GRAB)TRAMA

83 £4 g/m2 ASTM D3776 _
100.00 % FILAMENTO DE POLIESTER
Min 520.00 N ASTM D5034

RESIST. ROTURA(GRAB)URDIMBRE
DESLIZAMIENTO COSTUR — TRAMA
DESLIZAMIENTO COSTUR - URDIMBRE
MALLAS O PASADAS

HILOS O COLUMNAS

Min 450.00 N ASTM D5034

Min 117.00 N [SO 13236-1

Min 117.00 N [SO 13936-1

33 £ 2 hilofem ASTM D3775 / ASTM D8007
52 £ 2 hilo/fem ASTM D3775 f ASTM D8007




