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Superficie con ir

regularidades

G

Inadecuado

Superficie insuficientemente plana

Suciedad

Superficie soldada lisa

Acumulada g

Mejor

Apropiado

ELIMINACION DE IMPERFECCIONES EN LA SUPERFICIE DE

SOLDADURAS

2

.

Juntas a Tope

Satisfactoria para todas las cargas corriente
Requiere fusién completa y total
Recomendable para espesores menores de 6mm

Preparacion sencilla

e =4-5mm
t=0-1mm

Te

La separacion de los bordes depende del espesor

de las planchas

TIPOS Y CARACTERISTICAS DE SOLDADURA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

1.1. CARGAS VIVAS
SOBRECARGA DE TECHO:

2.0. MATERIALES

SOLDADURA SERIE E.701
PERNOS Y ACCESORIOS

3.0. SOLDADURA

Para soldar en toda posicién, los
sanos antes de su uso.

diametro del electrodo.

Se recomienda no usar diametro

uso de corriente o luces de arco

Se recomienda construir en form

sistemas estructurales de acero.

soldadas temporales.

definitivas.

Aberturas apropiadas en las raic
Alineamientos adecuados.
Limpieza de las uniones.
Calidad y tipo de electrodo.

y fisuras.

1.0. PARAMETROS BASICOS DE DISENO

SOBRECARGA EN ENTREPISO: 200 kg/m?

ACERO DE PERFILES Y TUBOS A36
ACERO DE PERFILES Y TUBOS A500 Gr B f, = 2957 kg/cm?

ELECTRODOS DE ARCO MANUAL PROTEGIDO
CELLOCORD "AP" O CELLOCORD "A" E.7018

El amperaje de la corriente eléctrica estara de acuerdo con el

Se debe evitar la socavacion que sea una corriente excesiva por la
cual se produce la soldadura quemada.

grande para evitar penetracion incompleta.

Se recomienda evitar la porosidad que consiste en la presencia de
vacios de gas en el metal de soldadura, frecuentemente se debe al

4.0. CONSTRUCCION Y MONTAJE DE LA ESTRUCTURA

elementos metalicos en una planta, que se ubique cerca de la
edificacion para facilitar el desplazamiento y montaje de estos

Para facilitar el montaje de los diferentes elementos de la estructura
podran emplearse sistemas de arriostramiento temporal y conexiones

Se recomienda no efectuar ninguna soldadura permanente mientras
los elementos de la estructura no se encuentran adecuadamente
arriostrados o no se encuentran alineados a sus posiciones

5.0. CONEXIONES Y EMPALMES

Se recomienda durante el proceso de ejecucion de las uniones
soldadas verificar los siguientes aspectos importantes:

Angulos de aberturas suficientemente amplios.

Secuencia adecuada de la soldadura.
Control de las siguientes deficiencias: derrames vacios, socavacion

Verificacion de las dimensiones y tipos de soldadura especificadas
en los planos de estructuras correspondientes.

30 kg/m2

fy = 2530 kg/cm?
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TIPO DE ELEMENTO ESTRUCTURAL

DIAMETRO DE SOLDADURA

TIJERALES Y VIGAS (CERCHAS)
ACERO ASTM A500 Gr B

2.4 mm (3/32")

PLANCHAS PLATINA DE ACERO, CARTELAS
ACERO ASTM A36 ,
FUSION CON COLUMNA METALICA

4 mm (5/32")

AMPERAJES RECOMENDADOS

DIAMETRO ELECTRODO AMPERAJE

2.4 mm (3/32")
4 mm (5/32")

70-120 A
140-200 A

_ 60° __
X y
e=5-12mm
% / e t=152mm
A a=2-3mm
=2

t

Juntas a Tope en "V"
Apropiada para todas las cargas corriente
Aplicable a planchas de 5-12mm
Recomendable para espesores menores de 6mm
El angulo de la junta es de 60°
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