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1. DESCRIPCION GENERAL
La correa esta tejida de poliamida, lleva una puntera metalica en uno de sus exiremos y en el otro una
hebilla metilica llana con pasador corredizo para ajuste anatomico.

2. USO DEL BIEN
La correa de poliamida, es usada por el personal de las Fuerzas Armadas en sus diferentes uniformes,
de acuerdo a lo establecido en el reglamento de cada Institucion. Sujetar los pantalones del personal
militar que laboran en cada instilucién.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1, CUERCO
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Composicion 100% Poliamida AATCC 20
Golores Verde olivo. Beige, blanceo, azuly negra segun Espectrofotometro o
" curva de colores del parrafo 8. Pantone textil
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Colores

Kaki Maval Pantone ® 16-1315 TPX, Arena
Pantone @ 14-1210 TPX.

En el caso que alguna Institucion desee adquirir

correas de otros colores, deberd remitir su
respectiva curva de colores, para ser
considerada en el proceso.

Espectrofotometro o
Panione textil

Triple compacto, dobie cara.

Inspeccion visual

Peso (gr/meiro lineal) 76 minimo NTP 231-002

Densidad (Columnas/ ]

Pulgada) g +-1 ASTM D 3775

Ancho 34 +/- 1T mm Reat milimEirics
: e f]

Espesor 3 +-0.5mm g

3.2.2. HEBILLA

Composicion

Bronce 70/30

Segtin norma ASTM

Color Dorado brillanle Inspeccion visual

lModelo Estandar para uniforme militar Inspeccion visual
d ; ; ; ) -

QSE:SU': el Tapa Superior pulida brillanie recubierto con laca Inspeccion visual

Espesor de plancha

0.65 +{- 0.05 mm

Regla escala

—

Peso Unitario

30 gr. Minimo

Balanza de precision

Medidas: Parte fija (Tapa+base)
Largo 60 +/- 3 mm ——
mi
Ancho 37 +/- 2 mm €g HRilied
Parte superior (tapa):
Largo 52 +/- 3 mm
g Regla milimétrica
Ancho 37 +-2mm
Niimero da Piezas de la Cualro (4} Inspeccion visual

Hebilla

Acahado

La hebilla no es fija, se ajusia al extremo de la

carrea por su lado dentado.

Inspeccion visual

3.2.3. PUNTERA

Composicion

Bronce 70/30

Segtin norma ASTM

Color Dorado brillante Inspeccion visual
iModelo Estdndar para uniforme militar Inspeccion visual
Acabado Superficie pulida brillante recubierto con laca Inspeccion visual

Espesor de plancha

0.55 +/- 0.05 mm

Reglamilimélrica

Peso unitario (gr.} 4.0 minimo Balanza de precision

Medidas

Largo (dablado) 16 +/- 2 mm o
Regla milimetrica

Ancho 34 +/- 1 mm
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Ajustado por presion de los dientes, en un

- speccion visual
Acabado extremo de la correa quedando fija. Insp

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

La correa de poliamida es confeccionada por procesos de fejeduria plana, corte y ensamble de hebilla
y puntera, capaces de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en la presente
especificacién.

3.3.1. CONFECCION

La correa de poliamida esta formada por tres piezas: una correa, una hebilla y una puniera.

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acahado
La correa suave de color uniforme. No debe presentar orificios, cortes ni manchas y
' el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.

Son metalicas, no deben preseniar superiicies con evidencias de
; corrosion. Eslos accesorios deben quedar bien ensamblados, no deben
La hebilla v puntera -

presentar deformaciones o estar rotos. El proceso de troquelado no debe
presentar fracluras, arrugas o marcas indeseables.

Debe tener un acabado unifarme v la parte superior (tapa) debe estar
perfectamente pulida y limpia con una apariencia lisa y brillante. En un
extremo de la parie posterior (base) lleva un plancha dentad movible de (
La hebilla presion para fijar y asegurar la correa, y en el centro llevara un pasador
grafilado con diseio de “espina de pescado” o similar, que garantice un
ajuste seguro, los extremos del pasador deben tener forma de botdn parad
sujecion a la hebilla.

La parle superior de la Lleva una pelicula plastica de proteccion, la cual al despegarse del metal
hebilla {tapa) no deja restos de pegamento en la superficie de la hebilla.

De forma rectangular llevando en un exiremo ires dienles y en el otro

La puntera extremo cuatro dientes para sujecion al correaje.

3.3.2. ACABADO

[Ca correa debe fener un acabado suave, con bano elecirolito dorado y brillo persistenie, recubierto
con una lamina de resina epoxica al horno, no debe presentar cortes, orificios 0 manchas, el {ejido
debe ser firme, apretado ¥ sin bordes desgasiados. El color de la correa debe ser uniforme no debe
presentar apariencia de veleado. Los extremos deben estar sellados a fuego direclo para evilar que
se corra el tgjido.

Los elementos metdlicos incorporados al cinturon no deben presentar evidencias de corrosion y
deben estar perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben quedar perfectamente
romos y las esquinas redondeadas. Los accesorios melalicos no deben quedar mal ensamblados,
deformados, curvados. rotos. suelios o demasiado aprefados.

3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS

[wequisio | sman | meoiom | tanae
[ MFoipas | 110em 115 cm 120 e,

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las caracteristicas:

Composician de la parte metdlica; +/- 2%.

b) En las medidas:

En la longitud de la correa: +/- 1 cm.
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¢) En el disefio

Mo se acepta modificaciones en el disefio.

3.3.6. ETIQUETADO

Las envolturas de embalaje deberan llevar una eligueta adhesiva con |la informacion solicitada segtin

NTP 231,400-2015 "Etiquetado para prendas de vesltir y ropa para el hogar”.
4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:
Cada correa de poliamida esta debidamente enrollado denire de una bolsa de plastico transparente,

cerrada, resistente al transporte, manipuleo y almacenamiento, adicionalmente una eliqueta
autoadhesiva de {alla.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupo de correas de la misma talla deberan ser empacados en una caja de carton o bolsa
de polietileno, nuevo sin uso, que resista el transporie, manipulacion y apilamiento.

Solo podran embalarse las correas de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de olras

tallas para completar el empaque. | —

5.3. ROTULADO
El embalaje lleva una etiquela de papel o estampado en un lugar visible que permila identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:

—
NOMBRE DE LA INSTITUCION
[NOMBRE DELARTICULO | 00K(x
{1 ABRICANIE XAXAY
[MARCA KHHXX
[N'OF UNIDADES | XXXX%
[1ALLAS KHEXXN
glk)iiiﬂ XXX
(' O/COCONTHATO <KX

5.4. PLANES DE MUESTREO
El muesireo se realizara durante la recepcion en los almacenes de la Eniidad por cada lote de

internamiento.
5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES
De cada lole se debe extraer al azar, segtin I3 narma técnica NTP-150-2859-1:2013 "Procedimientos

de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeaccion Mormal, Nivel de
inspeccion Il (AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 v 6, asi como las pruebas visuales de los

requisitos del 3.1.
Si el nimero de unidades defeciuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se

acepia el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorio). Si el
nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al
provesedor.

Cuando se evaltia un lele que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
IMuestreo simple, Inspeccidn Rigurosa, bajo las mismas condicionas que establece la norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS
De cada lole se debe exiraer al azar, seglin a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimienios

de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccién S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Desliuctivas de Laboratorio, las mismas que serdn
repuestas por el proveedor a la Institucion.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al ntimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisites del 3.2, 3.3 v 6 . Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al numero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evalta un lole que hava sido rechazado anieriormente, se dehe aplicar el Plan de
fduestreo Simple. Inspeccion Nermal bajo las mismas condiciones que establece la norma.
En el caso que el auditor asignado para la evaluacion del lote o comité {écnico de recepcion no
pueda determipar de forma confiable la uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Unidad
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:
8.1. CURVA DE COLORES

- :
;:-m,—,h,.’m
£ widncar it Ordd WR '.v!#‘./ > LEAtmoi )
VERDE OLIVO
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Clase del Bien 5440 (Prendas de Punto, Guanteria v Accesorios de Veslir para Hombres)
CNA: 32459 NA: Guantes para hombre

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL

Los guantes son confeccionados con tgjido de punto con hilo acrilico, cuenta con un puiio de 5 a 6 cm.
de ancho, cubre la mano hasta la altura de la mufieca con una funda para cada dedo.

2. USO DEL BIEN

Los guanies son usados por el personal de cada Institucion, de acuerdo a lo establecido en el
reglamento de cada Institucion. Uniformizar al personal.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. MATERIAL

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Composicion 100 % Acrilico ATTCC 20

‘ Negro seglin curva de colores. .
Color Verde alivo segun curva de colores. E}s}t:;le?g&fglon iy
Marron 18-0937-TPX {Bronze browne). ki

i-4
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Titulo de Hilo {(Nm} 3202 +i-1 ASTM D 1059
Peso (a/par) 40 KMinimo. INTERNO
Solidez de color
Alaluz (20 AFU) - 4 Minimo. AATCC 16.3
Al lavado 4 Minimo. AATCC 61-2A
Al sudor 3 minimo AATCC 15
Grado pilling 3 minimo ASTM D 3512
3.2.2. ELASTICO
Composicion Caucho sintélico Combustion y
Refuerzo Hilo de poliéster AATCC 20
Color Al tono del color del guante Inspeccion visual
Didmetro de eldslico 0.4-05mm ?;igbl'fag];hmelnca

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

Los guantes son confeccionados por procesos de tejido estandares, capaces de garantizar el

cumplimiento de los requisitos indicados en la presente especificacion.

Nt ™

3.3.1. CONFECCION

Cada guante esta formado por una (1) pieza: una palma-dorso-dedos.

La palma-dorso-dedos forma anatomica.

Tejido tubular formado por una (1) sola pieza de tejido tipo jersey de

El pufio

Esla formado por un tejido tubular tipo jersey reforzado con 12-13 vuellas
de filamento de jebe reforzado con fibra de poliéster. El borde de entrada
del puiio serd remallado con el mismo hilo del tejido v reforzado con un
eldslico (liga) de seccion transversal redonda o cuadrada.

3.3.2. ACABADO

Los guantes deben estar exenlos de Tos siguienies defecfos en maferial v confeccion:

El guantes acabado {(muestra) no debe presentar "pilling" en su superficie.

El guantes acabado no debe presentar olores extraiios correspondientes a productos quimicos.

El tejido no debe presentar hilos corridos.

El tejido no debe presentar huecos o nudos.

El tejido debe estar libre de hilachas y costuras revenladas.
El modelo debe corresponder a lo solicitado.

El quantes terminado debe presentar un color uniforme.

3.3.3. MEDIDAS POR TALLA

targo del dedo medio | Perimetio de muieca [Latgo de puiio
Maszculino {em) 25 15 h-b

Fementno {on) 23 i3 56

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las medidas de cada una de las paries: +/- 5 mm.

b) En el disefio

No se acepta modificaciones en el disenio no solicitadas en la presente Ficha.
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3.3.6. ETIQUETADO

Cada par de guantes presenfar:
Una efiqueta técnica y de marca. segiin NTP 231, 400-2015 “Etiquetado para prendas de vestiry
ropa para el hegar'. Etiqueta de marca v talla en material textil ubicado al interior del pufio.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada par de guantes esta debidamente doblada dentro una bolsa de plastico transparente, cerrada,
resistente al fransporte, manipuleo v almacenamiento, adicionalmente una etiqueta autoadhesiva de -
talla.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierfo grupo de guantes deberan ser empacados en una caja de cartdn o bolsa de palietileno,
nuevo sin uso, que resista el transporte, manipulacion y apilamiento.

5.3. ROTULADO

El embalaje lleva una etiquela de papel o eslampado en un lugar visible que permita identificar en el

almacenamiento con la siguiente informacion:

! NOMBRE DL LA INSTITUCION
[NOMBRE DEL ARTICULD | XXMXX
ABRICAMNTE : HXAXK
[MARCA HEHNK
?E‘.E’ DF UNIDADES HEEXAX
STALLAS XENXK
%('(’:;,GF& KAXAK
(N O/CaCONIRAIO AXXXX

5.4. PLANES DE MUESTREO

El'muesirao se realizara durante Ia recepcion en los almacenes de la Enlidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe extraer al azar, sequn la norma técnica NTP-IS0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por afributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Normal, Nivel de
inspeccidn Il {AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 v 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorio). Si el
nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al
proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccién Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS '

De cada lote se debe extraer al azar, segtin a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccién S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Deslructivas de Laboratorio, las mismas que gg
repuestas por el proveador a Ia Institucion. 1
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Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3 v 6 . Si el nlimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evalda un lole que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccién Normal bajo las mismas condiciones que establece Ia norma.

En el caso que el auditor asignado para la evaluacion del lote o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:
Par
7. ACCESQRIOS:

8. OTROS:
8.1, CURVA DE.COLORES
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Bien: &4 {(Vestuario, Equipo Individual & insignias)

Clase del Bien: 5440 (Prendas de Punto, Guanleria v Aiccesories de Vestir para Hombres)
CNA: 01057 HA: Paszamontanas, para fismpo frio

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL:

El pasamontaias, es del modelo clasico, lejido de punto llano, el exiremo superior es redondeado,
cubre cabeza v cuello en su totalidad, con una abertura en la zona de log ojos.

2.US0 DEL BIEN:

La pasamontaiias es usada por personal de las Fuerzas Armadas en general de acuerdo a o
establecido en el reglamento de cada Instilucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN:

3.1 IMAGEN

c R .
VISTA FRONTAL Unidn intemo transyersal

© mellhiseio

S e
-~ t
2
i
{ i
i
!
- ] A
( i ‘)‘ unian interna
N 'L -~ mellisero

T
i
!
i

:{7— ——— Urnidn inleimo postenos

1 mathisera

}
§
i
i
i
]

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. TEJIDO
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Tipo de hilo 100 % Acrilico ATTCC 20
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Color

Negro Pantone ® 19-4305 TPX

Verde olivo y marron adobe seguin curva de
colores.

Espectrofotometro o
PANTOMNE TEXTIL

tdarron 18-0037-TPX (Bronze browne).

Titulo (Nm)

3212 +f-2

ASTM D 1059

Ligamento 171 Inspeccion visual
Punlos/ pulgadas 10 minimo Inspeccion visual
Peso (gm?) 300 Minimo. ASTM 3776
Solidez del color

Alaluz (20 AFU) 4 Minimo. AATCC 16.3

Al lavado 4 Minimo. AATCC 61-2A

Al sudor 3 Winimo. AATCC15
Farmacion de pilling 3 Minimo. ASTM D 3512
Acabado _ Vaporizado INTERNO

3.2.2. HILO DE COSTURA

Composicion 100% Poliéster AATCC 20

Color Al tono del tejido Inspeccion visual
’ Inspeccion visual N°
Titulo (Ne) 40/2 de cabos
3.2.3. HILO DE REMALLE
Composicion 100% Acrilico AATCC 20

Color

Al tono del tejido

Inspeccion visual

Titule (Nm)

2132 +{- 2

ASTM D 1059

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

El pasamontaias esta confeccionado por procesos estandares de tejeduria de punio, corfe y
confeccidn capaces de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados.

3.3.1. CONFECCION

El pasamontaias esta formada de una sola pieza: un cuerpo.

El cuerpo

Es una sola pieza de tejido acanaladao que la union central posterior lleva
remalle mellisero, posteriormente da la vuelta en la parle inferior en
forma “U® formandose como un tubo hasta la parte superior, uniéndose a
la costura transversal de forma de media luna.

La aberiura en la zona de los ojos internamente presenta remalle

mellisero embolsado en todo su contorno.

Union de las partes

El cerrado es con remalle mellisero.

Las cosluras

- Son de puntadas requlares y uniformes de 10 a 12 puntadas por

pulgada, no presenta fruncidos, no son tirantes y presentan airaques.

3.3.2. ACABADO

El pasamontafias esta libre de hifachas, pilling y costuras reventadas, asi como oiros defecl}_q
’, ;--‘ 1d;

puedan afectar a su apariencia y al uso.
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3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS ESTANDAR (cm.)

Tamaio Estandar.

Desaipoion - Medidas de la gorra] Tolerancia
Largo Toetal a0 ] +H 1
Ancho por lado 20 vfi-1
Abertura _ 10x5 +/-0.5
Perimetro de haca "

35 /-2
{ton estiramiento}

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las establecidas en cada una de las partes.

b) En el diseifio

Mo se acepta fodificaciones en el disefio no solicitadas en la presente especificacion.

3.3.6. ETIQUETADO

Cada pasamontaiia debe presentar.

a.- Una eliquela técnica y de marca segln NTP 231.400 - 2015 "Etiquela para prendas de vestiry
ropa para hogar"

Etigueta de marca y talla en material textil ubicada internamente de la cabeza.

b.- Una eliqueta de cuidado segun la NTP - IS0 3758 - 2011 "Codigo de los simbolas de cuidado
para el etiquetado”.

Eligueta de composicion del tejido y instrucciones de uso en material texiil ubicada infernamente de
la cabeza,adicionalmente, llevara la siguientes informacion:

"PROCESON-® ...

"PROHIBIDO 53U VENTA"

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada pasamonltana se interna dentro de una envoltura de polipropileno fransparente, cerrada,
resistente al transporte, manipuleo y almacenamiento.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierfo grupo de pasamontafias deberan ser empacados en una caja de carton o bolsa de
polietileno, nuevo sin uso, que resista el fransporle, manipulacion y apilamiento.

5.3. ROTULADO

El embalaje lleva una etiquela de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:
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5.4. PLANES DE MUESTREO

El muestreo se realizara durante Ia recepcion en los almacenes de ia Entidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe exiraer al azar, segun la norma técnica NTP-150-2859-1:2013 "F‘rm:edimientoi
de muesireo para inspaccion por alributos”, Muestreo Simple, Inspeccidn Normal, Nivel de
inspeccion |1 (AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 y 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muesira es menor o igual al numero de aceptacion, se
acepta el lote siempre v cuando cumpla con los requisitos del 3.1. {(Pruebas de Laboratorio). Si el
nimero de unidades defectuosas es iqual o mayor al nimero e rechazo, se debe rechazar el lote al
proveedor.

Cuando se evalta un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccién Rigurosa, bajo fas mismas condiciones que esiablece la norma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe extraer al azar, seg(in a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 “Procedimientos
de mueslreo para inspeccion por alributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccion 52 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destruclivas de Laboratorio, las mismas que serdn
repuestas por el proveedor a la Institucion,

Si el nimero de unidades defectuosas en la muesira es menor o igual al nimero de aceptacién, se
acepla el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3y 6. Si el nlimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al numero de rechazo, se debe rechazar el lole al proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado anteriormente. se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normal bajo las mismas condiciones (ue establece la norma.

En el caso que el auditor asignado para la evaluacién del lote o comilé técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podra madificar el plan de muestreo,
flegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Unitario

7. ACCESORIOS:
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8. OTROS:

8.1. CURVA DE COLORES
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