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DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION

PARA VESTUARIO ME 099004 .-

Mormaltividad con calidad

" METODO DE EVALUACION FARA PRENDAS DE GABEIA™ ~ ™ = ==

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD : ) ng“’é”:

Fachaq actualizacién:
1 8/05/2022 '

fecha de enirada en wgencm
29/05/2018

Pdgincxs desde 1 hasta 10

METODO DE EVALUAC!@N PARA PRENDAS DE CABEZA

1-  SITUACION GENERAL :

a., H conlrol de cohdud desarrollado por la Durecc::én de Normos Técnicas del
Matetial consisle en el conjunto de tareas realizadas paro verificar la
conformidad de las caracterfsticas técnicas solicitadas en las Fichas
Tégnicas MGP, y Fichas Técnicas Aprobadas del listado de blenes y:
crvicios comunes del Organismo Supervisor de fos Conirataciones del”
do {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser cdqumdos Todo
roducio que no cumpla con [as caracleristicas fécmcas mintmos"
licitadas serd rechazqdo

b. verificacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas soliciiadas
el conlrol de cdlidad del producto realizado por ia Direccidn de Normas
chicas del Material es de DOS (2} tipos:

{a) € Conirol de Calldad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de Jos

-

V

pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica MGP, incluido las
folerancias (1), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas segin
cotresponda, utilizando herramientas o equipos de medicidn
cerlificados con los que cuenia el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(o} ElControl de Cdlidad documentario consiste en el andilisis o lectura de
‘ los parGmetros de las caracterfsticas técnicas emitidos. por
laboratorios extermnos! acreditados por el Instituio Naclonal de Calidad

— INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales deberj-
e51én denlro de lo solicitado, solo para aquelias pruebas especialés.

c. Laveiificacidn de la conformidadt de las caracterfsticas téenicds solicitadas
o el conlrol de calidad del producto realizado por la Direccidn de Normc:s
Técnicas del Material se redlizard en el sigulente orden: : S

! E alcance de la acreditacién por et INACAL del laboratario externo debe sat en texhres_
segun lo que eslablece la Ley N° 30224, S
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METODIO.DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABELA .. oo il ol

DEPARTAMENTO CONIROL BE CALIDAD (\)Jgsmon—
facha de entrada en vigencia: e fecha oduol:zccién
290572018 Paginas desde 2 hasta 10 B

18/05/2022

{a) Evaluacion documeniaria de las muesiras prasentaduas. L

{b) Evaluacion visual comporahvcs enlre la _"Muesira Nro. I" Yy "Muesta
Nro.2”. _ : B . B o e

{c) Evaiuacnon fmca ylo quxm:cu de !c: "Muesfrd Nro } "

Las ev uc:ciones de com‘roi de ccslidad son eiimino?oric!s, es decir, que si el
bigrpresentado, no gprueba la primera evaluacion, no serd necesario
clizar las siguientes evaluociones.

EVALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD RESULTADO

Docunwgpgao  VISUAL __iggﬁ%gg? : FINAL

Cumple cumple Cumple ' Se acepla

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se redliza Se rechazd

—TNo cumple Mo se rectfiza No se redliza Se rechaza

H resuliado del conlrol de calidad serd plasmadd en un cuadio de
resultados. el cual concluird st el bien analizado "cumple® o “no cumple”
conlos pqrometros solicitados.

E cuadro de resultados del conliol de cdlidad serd firmado v sellado por el

evaluador y el Jefe del Departamenio de Control de Cadlidad, asimismo, .

presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro, 16053 y D.S. N° 01 6-2008-
MVCS).

2-  FINALDAD

Esla
coh

blecer el mélodo de evaluacidn para realizar la verificacion de Ia
foimidad de las caracleristicas écnicaos solicitadas o el control de calidad
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METODO DE EVALUACiON PARA PRENDAS DE CAaEiA'

Lm,___._._-__-_________‘_____ i DA e
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ' ggg""“ _
Fecha de entrada en vigencia: . ' " | Fecha oc!uc:ltzacién
29/05/2018 - - Péglnos desde 3 hasla 19 | l8/05{2022 _
.de |05 prendas de cabezo {no textrles} que realfza Ia D:recc:on de Norma
3.-

. dqummc’m

(ro la verificacién de las caracterfsticas solicitadas en la Ficha
&cnica del bien a ser evaluado se requiere que los posiores
hagan enlrega de DOS {2} UNIDADES? del bien a adquirirse,

exacltamente  Igudles, que para efecfos del presenie
O(\Ul nenfo sele duuumn :Gré "Mueshu Nie "y "Mueshra iNio 2",

La preseﬂtamon de las muestras se establece en ia respectiva
icha Técnica del bien a adgquitirse, e} incumplimiento de estas

disposiciones ocasionard que la muestra seq descalificada por
no cumplir con las condiciones de presentacion;

{c} La Muestra de andlisis o Mueslira Nro. 1, sufrird pruebas
(. deslruclivas que ocasionaran su delerioro, dl lémmino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

{d} La Mueslra diimente © Muestra Nro..?, se mantendra en |
custadla, intacta, sin dbrir, ni evaluar. En caso surfa alguna
canlroversia con los resullados del Laboratorlo DIRNOTEMAT, esta

2 DOS [2) UNIDADES del bien a adquiritse exactamente igudles, quiere decir que las DOS {2) . -
muestras enlregadas lienen las mismas caracteristicas téonlcas, la mismd fecha, de ™
produccion y pertenecen al mismo lofe de fabricacidn, enire otras carcchenshcc:s de
similifud, :
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Fecha de entrada en vigencic: o - Fecha acludlizacion:
29/05/2013 Paginas desde 4 haska 10 18 [OS /2022 :

mueslrc serd eniregcda a un fcbora’;ono de ensqyo extemof"
porcn v evaiuacion. : :

Adlicionclmente a la enlrega de muesiras, para reqhzar ol coniroi

de calidad documentario, las empresas posioros presenfctran la o ( i
Declaracion juradat y/o ficha técnica del fabricante de iq tela e
rincipal, en idioma espafiols, donde se consigne los sus

metrost y cuya veracidad se asegura bajo juramentio:

Caracieristicas Mélodode | Fardmetro del
Técnicas? ‘ Ensayo? fdbrt_confe

i CARA_C’{ER(ST_ICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

J | Composicion | AATCC 20A; Consignar el
~ | defibradel | Andlisis de libra: valor  numérico

tela principal | pmétodo cudlitative | con unidad  de
de funda, luto medida

y atero |

¥ 1os gosios de la evaluacidn por un laboralorlo de ensayo extemc serdn asumidos por el
postor, Jos procedimientos para diche acclén serén consultados o fravés del Comité
Espacial del respeciivo proceso de adguisicidn.

¢ Loy de Conkalaciones del Eslado. - Decrelo Legislativo N° 1341.- Arliculo 2.- Piinciplos que
ligen jas conhiaiaciones. Literal J} NTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualquier
elapa del proceso de confratacion estd guiada por la honesfldad y veracidad, svilando
cualquier préchca mdebldo

5 Reglamenio de la Ley de Contrataclones del Estadao, - Decreto Supremo M° 056-2017-EF.-
Articulo 38.- Idioma de la documentacién y olras formalidades.

¢ Los paramelros presentados obligatoricimente serdn los solicitados en el presente método
de evaluacion gue se especifiquen a la vez en la ficha fécnica del producto ofertado.

7 Los postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquellos pardimetros que se
solicite en la Ficha Técnica MGP.

* [nceaso el labricante de la tela utiice olre método de ensayo deberd mencionarlo en ¢
documento respeclivo.
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Version:
003

Fecha de enlrada en vigencia:
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Paginas desde 5 hasta 10

Fecha acluchm_mén T

18/05/2022

caracteristicas

de los insumos

Visudat

Consignar el |
vator ,
caracteristico

y avios
£ f
-

{f} |Las declaraciones juradas o fichas técnicas def fabricante serdn
consideradas vélidas, solo si, los pardmetros de las caracteristicas
iécnicas estdn expresadas en un valor numérico con su
raspechiva unidad de medida, asimismo, si consigna la tolalidad
de informacion solicitada,

con unidad del| -
medida

O

(gl La declaracion  jurada, idenlificard o firnante  como
represenlante legal de la smpresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apeliidos, firma y nimero segin
u Documento de Naclonal de Identidad {DN)) o Documenio de
Extranjeria {segun sea el caso).

La ficha téenica del fabricante, identificard de manerg legible al
frmanie como el Jefe de Control de Cdlidad o Produccidn
{nombres, apelliidos y firmey.

lij La Secretarfla General de esta Direccidn, recepcionard el .
documenio con el cudl el Presidente del Comilé Especml rernlfe
jas muestras. SRR

{ii €& Departamento de conirol de calidad recepcaonara l L
mueslras a ser evaluadas de 08:30 g 1530 horqs prewo
prasentacién del cargo firmado por la Secretaria Generc:l que‘-
conste la recepcién del documento respeciivo, recepc:lonara
lats muestras a ser avaluadas, donde verfflcard que caddi ife
evaluar presenle Muestra Nro.l y Muestra Nro.2 exoctcmenfe
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DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD

Version:
003 -

fFecha de entrada en vigencia:
| 29/05/2018

Paginas desde é hosta 10

Fecha qciuqhzaci()n:

18/05/2022

casy
ibiclas.

iguales, asimismo, que se encueniren debidamente codiflcadas,
ias  muestras presenten d:sconformtdades Nno  serds

Al findlizar todos los aclos del respeciive procese de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
uvena pro podrdn solicitar la devolucidn de su Mussira Nro. 2. La
estra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboralorio DlRNO]EMAT como
referencia al momento del intermamiento del bien.

Las Mueshras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn

desechadas, pasados los CINCO {5) dias hdbiles, de la fecha de
consenlimienio de la buena pro, fecha de declaraloria desierto
del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento con el
infemamiento segun sea el caso. '

(2} Pa realizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

{a)  SegUn los dispuesto por la Direccidn General del Material para
gue un bien adguirido por la Maring sed inlernado en los paioles

infernamiento son las siguientes:

4 de 10

de ia Direccldn de Aboslecimiento Naval, la Dlreccidn de
Momias Técnicas del Malerial,
DIRNOTEMAT, redlizaran la verficacion de las caraciersticas
leécnicas solicltadas en las Fichas Técnicas MGP,

a fravés de sus Laboralorios

{b) Los responsabliidades de la empresa proveadora para el dia del




DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION

" Normalividad cen calidad

" “PARA VESTUARIO ME 099004 ..

 METODO DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABEZA

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD | perion: -
Facha de entrada en vigencia: ; .} fecha aclualizacion: - ¢
29/05/2018 Pdglnqs desde 7hostalo : 8 105/2022 : SR

{cl

I

entrega pqrcm{es saivo lo indique el contrato.
Copia del conlrato u orden de compra.

Ficha Técnica del produc!o (ongmcﬂ) emltido por el
fabilcante o confecclonista o drs’mbu:dor, en hoja
embrefada, detallando los paromeiros sol|<:ne|dos en la
ha Técnica MGP. '

Sl la empresa proveedora se presenta Unicaments con el bien a
internar, es dacir, sin la documentacion solicitada, no procederd

1 el control de cdlidad ni el hie.nom.e. G,

& Jefe del Departamenio de Contral de Cdlidad, seleccionard
la Muestra de andlisis del lote a internar, a ka cudl se le denoming
“"Mueslra n't". de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Pempana NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muesireo para
insppeccion por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

el evaluador lo considere necesario para una mejor

aquellas que hayan sufrido detlerloro como consecuencic de IG
pruebas fisicas realizadas.,

* Cuando se hace relerencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publlcc:c[én, es pora descnbir .
canlidad iolal del bien segin conlralo v orden de compra. No necescmomenfe se refiere’
a UN {1} solo lote de enlrega por parte del proveedor, L

¢ Enliéndase por "Muesira n" al nimero de prendas de cabeza que conforman lCI Mues!ra
de andlisis exiraida del lote a internar,

7de 10

valuacion, se exlraerd un nbmero mayor de "Muestra n'. Las
rendas de cabeza que conforman fa "Muestra n*, dl finalizar el :
control de calidad, serdén reintegradas ol lote a intemdr, salvo

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Ves(uqno dei
08:30 a 13:00 horas, con e! lote? a internar, no se recibird’
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DERECC'ON DE NORMAS METODOS DE EVALUACION S
TECNICAS DEL MATERIAL : —
PARA VESTUARIO MEO7FOM 1.0
~ Normatividad con cafidad 7 ' '
o - § .. MEIODO DE EVA UAGION PARA PRENDAS DE CABEZA
DEPARTAMENIO CONTROL OF CALDAD ggf‘é’?? _
Fecha de enirada en vigencia; ' . Fecha actualizacidn
2910572018 bl S Paginas desde 8 hasla 10 18/05/2022

(f}  Laempresa proveedora deberd reponer a la Marina, el nimero
de muestras que, por la naluraleza de las pruebas flsicast,
ayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su use.

Si el resultado de esta evaluacion delerming el rechazo Cel
infernamiento, UNA {1} muestra de la prenda de cabeza
quedard en '_el_ Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra para
archivo del rechazo.

b, Disposiciones Especificas

(17 O mélodo de evdluacion a ejecutar para la verticacion tisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas v eliquelado es un
método propio, es declr, un método establecido por la Direccién de
Normas Técnicas del Materidl, que consiste en la inspeccion visual
ordenada, de cada una de las partes de ia prends de cabeza,
comparandio los pardmetro solicilados versus lo observada en la

renda de cabeza presentada por el proveedor, apoyando los

ndlisis en herramientas y equipos de medicidn (cinta mélrica, vernier
igitad, lupa enire otros).

(2} En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda de cabeza se realizard:

de la prenda de cabeza, segun comesponda al disefio.

{b] La verificacion de la ubicacidén y distancias de cada una de las
parles de la prenda de cabeza, segun corresponda ol disefio.

' Las pruebas fisicas aplicadas o internamiento serdn aplicadas en caso el avaluador o
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleataria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en ta FFIT.
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[0} La verdficacién da o forma y medidas de cada una de las partes




. DIRECCION DE NORMAS

TECHICAS DEL MATERIAL METODOS OF EVALUACION
PARA VESTUARIO

ME 095004

METOD® DE EVALUACHKOM PARA PRENDAS DE CABEZA

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD gg‘;m“: ‘
‘Fzg,vc’:cl):‘s?' 2%? E-}an kada en wgencso Péginas desde 9 hasla 10 !;gfé; %zlgohzqcién:
{c) Laverificacion de la apariencks en conjunto de cada una de las
parles de la prenda de cabeza, segin conesponda gl disefio. "~ ¢
{d} La .'enf%coc'on de ofros delalles del diseno de las partes de lct_' L
. enda de cabeza, segin: comesponda al disefio: SRRt
{3} verlficacion del cumplimiento deflos d eiolles de confeccmn de,

prenda de cctbezc se red!:zczrd

a vetlficacion del corte Y unién de cada una de las pofres de [d ':
prenda 8e cabeza, segun corésponda dl diseho.

(b} La verficacién del armado.de cada uvha de las pafies de la
prenda de cabezd, segin comresponda df disefio.

[c) Lo verificackdn de la simelfa de las piezas pares . (corle y
armado) de la prenda de Eaberza, segin corresponda al disefio.

[d} La verificacidn del fipe de costurds y puniadas (incluye remalles,
pespunies y alraques} de cada una de las partes de Ia prenda
de cabezc segin NTP ISO 491 5: 1991 y 4916:1991.

fe) , La verficacléon de la aparlencia del bordado, petforade vy
ubicacion de ojales u ojaliios, ‘pegado y ubicacion de los
bolonassegin correspondda af disefio.

a vetlficacién de olios delgiles de confeccién de las partes de
: la prenda de cabezg, s¢gun corresponda of disefto.
(4) En la verficacion del cumplimienio de los detalles de acabado,
mecdidas de fallas vy presenic:caén de ta prenda de cabeza se
redlizard: '

[a} la \{eriﬁcociéh de la fondlldad de colores homogéneos de cada
una de las partes de la prenda de cabeza, segin corresponda
al disefio. )

o
L
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DéIRECCIOI\I DE NORMAS ETODOS DE EVALUACION
TECNICAS DEL MATERIAL ME $ DE EVALUACION - (19900
= , PARA VESTUARIO i ME 077004
Honmalivided con calidad £ i
. MEIODO DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABEZA
T T — e Ry e
DEPARTAMENTO CONTROL [ CALIDAD . ggg"“’-’-f ST
= — ot . W !—“" , t ; N
facha deenhrada en vigencky: e e recha aclualizacidn: .
| WS Rt Péines desde 10 hosla 10 18/05/2022 )

Let verificacion de las medidos de |as tallas soficitadas.

La verificacién de la apdriencia y vbicacion del estampado ©
bordado (en caso se solicite). : :
La veidficacion de to iimpleza tolal dinjerior v exterior (no
presentard hitos sueltos nl ofros defecios de limpieza) de la
prenda de cabeza, segin corresponda al disefio.

ig)  La verificacion de otros detalles de acabado de la prenda de
caberzdsegln corresponda al disefio..

La verificacion del cumplimiento del efiquetade de la prendad de

caberd se reatizard mediante la lectura de la informacidn consignada

¢ la visuatlizacion de la ubicacion de la ellqueta.

=n 1e1 verificacion del cumplimiento de las caracteristicas estructurdles

{composicion, peso, color por comparacion con el caldlogo de
Sdigos Pantone ®, enfre ofroshdel insumo principal, complementos y

avios de confeccién de la prenda de cabeza, se reatizard apoyando

los andifisis en herramienias y equipos de medicién {lupa cuenta hilos,

bealan elecirénica de precisidon enlre olros].
\ .

¢

A INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Crganismo de ofigen
Direcclon de Normas Técnleas def Material

i

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publlcacion .
Sale de vigencla:  Con orden.

-CcrIO'At}T Picz
00943082
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uUa

Facha ¢le enfrada en vlgenc:q
¥2/09I20]9 ' »

. Péglhas desde ) hosfd 14

| Facha aclualizacion:

i 8/05/2022

METODO DE EVALUAC!@N PARA VESTUARIO EN TEXTH.ES PLANOS

.- SITUACION GENERAL -

a. Et conlrol de calldcd desorro[fado por Io Dlrecmon Eie Normas Técnicas

.del Material consiste en el conjunto de tareas rediizadas para verificar Ia
-.conformidad de las caracterfsticas t&cnicas solicitadas-.en las Fichas
Técnicgds MGP y Fichas Técnlcas Aprobadas del Listado de bienes y
iglos comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
do {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adqulidos. Todo
oducto que no cumpla con las caracterislicas iecnlccs minimas
solicitadas serd rechazado. '

La vermcamén de la conformidad de las caraclerislicas técnicas
solicitadas o el conlrol de calidad del producto redlizado porla Dlrecmén _
de Mormas Técn:cas del Moional as de DOS (2) lipos:

{a) € Conlrol de Calidad fisico consiste en el andilisis o evaluacion de los

paramelros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
lolerancias {t), medianle pruebas visudles, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, ulilizando herramientas o equipos de medicion
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

El Controt de Calidad documentario consisle en el andlisis o leclura
de los pardmetros de las caracterfsticas técnicas emifidos por
laboratorios externos! acredilados por el Instilulo Nacional de

especia[es

Cadtidad - INACAL en sus respeclivos informes de Ensayos, los cuales
deben estdn denlro de lo solicitado, solo para aquellas pruebos

¢, lLa velificacion de la conformidad de ias caracieristicas técnicas

solicitadas o el control de cdlidad del producto redlizado por la Direccidn
de Normas Técnicas del Matericd se realizard en el siguiente orden:

{a} Evaluacién documentaria de las muestras presenfadas

U Bl glcance de la acreditacion por el INACAL del laboratoric exiemo debe ser en texliles,
segin lo que establece la Ley N 30224,

tde 15




BIRECCION DE NORMAS ' [ERSEITY .
TECNICAS DEL MATERIAL METIODOS DE EVALUACION S ME 699012
T " PARA VESTUARIO S

Normczt[vldc_lci con calidad

MEFODO DE EVALUAC(ON PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

DERARTAMENTO GONIROEDE EALIDAD | aulon:
Fecha de éntrada én vigenciar . .| oo - oL =m0 A fecha aclualizacion:
12/0942019 | g Pdgincxs desde 2 hasla 14 28/0512022

(b) Evaluacién visual comparohvc: cn!re Ecn "Muestrcx Nro 1"y “Muestra
Nro.2", -
(c) Ev Iuacmn hstca y/o C;UlmiCG de Ia "Muestrd Nro I"

5 evaiuacmnes de conlro! de ca!tdad son eilmmaionas, es deci, que si
bien preseniado, no aprueba la pnmercz eva[uocnon no serc‘t neresano
lizar Ec:s sigmen!es evaluacuones AR SR s

EVALUACIONES DE CONU‘OL PECAUDAD | RESLLIADO

?OCUMENTARIO VISUAL _ Fggglég FINAL
- Cumple Cumple Cumple Se acepfa
Cumble_ _ Curﬁp[é Mo cutﬁpié_ o Se rechaza
Cumple | Nocumple | ‘Mo seredliza Se rechaza
\\/ . No cumple No se redliza No se redliza Se rthozcs

o. El resultado del conlrol de calidad serd plasmado en un cuadro de
sultados, el cual concluird si el bien analizado ! cumple" o "no cumple”
on los paramelros solicitados. s

I cuadro de resultados del control de calidad serd firmado y sellado por
evaluador v el Jefe del Deparfamenio de Control de Calidad, -
simismo, presentard el visto bueno de un ingenlero colegiado {en
cumplimiento alas normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro. 16053
y D.S. N° 016-2008-MVCS).

FINALIDAD

Establecer el mélodo de evaluacion para redlizar la vedficacion y
conformidad de las caraclerslicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vesiuario confeccionado en tejido plano que realiza ta Direccidn
de Normas Técnicas del Malerial,

3. EJECUCION
a. Disposiciones Generdies
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{1} . Pararedlizar el condrol de cc:l:dad de las muesirqs en un proceso de
. odqumcién. : R AT

-_P_CirCi Id _veriﬂ_ccxcién de las caracteristicas solicitadas enla Ficha

Técnica del bien o ser evaluado se requiere que los postores

hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del blen a adquirirse,

excaclamente iguales, que para efectos del presenie

dogdmento se le denommord "Muestra Nro.1" y "Muestra
ro.2"

La forma de presentacion de las muestras se establece en la
respecliva Ficha Técnlca del bien o adquiise, el
incumplimlento de estas disposiciones ocasionard que la
ruestra sea descdlificada por no cumplir con fas condiciones
de presentacion,

La Muesira de andlisis o Muestrc Nro. 1, sufriré pruebas
destruclivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas y/o quimicas esta muestra serd desechada,

: (d) L Muestra diimente® o Muesira Nro. 2, se manlendrG en

' o ia, Infacta, sin abrir, ni evaluar. En caso suja alguna

ontroversia con los resultados del Laboraloric DIRNOTEMAT,

s esta muesta serd enfregada a un laboralorio de ensayo
extemo4 para su evoiuacson

e =y

DOS (2) UNIDADES del bien a adquirlise exaclofnenie igudles, quiere dechr que las pDOS -
{2) muestras entregadas lienen las mismas coracteristicas técnlcas, la misma fecha de-
produccidn y pertenecen al mismo lote de fabrfcacton, enlre olras caracteristicas de
shmiittud,

1 Segun resolucién N° 423 ~ 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedor la
presaentacion de la muesira diimente o muesira Nro, 2, a fin de que se pueda corroborar
tos resultados de ta evaluacién de la musshra criginal.

—“"'""""'—'“"""""""'4‘"'tOYgGStOS'de'!G"GVG[UGCién‘pOF'UN'iGbOTG'Ol"lO'de‘erISCIYO"eX|el’n0'$er(ﬁr‘{'qsumid0$’por - e

poslor, los procedimientos para dicha accién seréin consultados o fravés del Comité
Especial del respactivo proceso de adquisicidn,
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METODO DE EVALUAC
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| Fecha de enlrada en vigenclo: . -
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Version:
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{e} Adicioncalmenle a la enlrega de muestrqs,
control /de calidad documentario, las empresas postoras
preseglaréin la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabpcante de la 'tela princlpal y botén, en idioma espadolé,
nde se ‘consigne os siguientes  parémelros’ y  cuya
Veracicad se asegura bajo juramenlo;

parc reclizar el

Téenicass

Caraclerfsticas

~ Mélodo de
Ensayo?

Parametro dal
fabricanle

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

de fibra
(global:

frama)

urdimbre y

Camposicién

AATCC 20A:
Andiisis de fibra;
Método_ cudlitativo

Conslgnar el
valor numeérico
con unidad de
meadida

framay)

Titulo dse hilo
{urdimbre y

ASTM D 1059; -

Densidad linedal de
hitos {titulo) basado
en muesiras  de

lejidos pequeiios

Conslgnar el
valor numéiico
con unidad de
medida

2. | PRINCIPAL

" | PRUEBAS DE R

ESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

&

.3 Ley de Conlralaciones del Estado.- Decreto Leglslativo N° 1341.- Arliculo 2.~ Principios
“ .1 que rigen las conlrataciones, Lileral j) INTEGRIDAD: La conducta de los pariicipes en
;i cualquier elapa del proceso de conlralacién esté guiada

por {a honeslidad y
veracidad, evitando cualquier préctica indebida, ' :

Reglamento de la Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF -
Arliculo 38.- ldioma de la documeniacion y olras formalidades.

los pargmelros presentados obligatoriamente serdn los soliciiados en el presenie
método de evaluacion que se especifiguen a ia vez, en la ficha iécnica del prociucto

oferlado.

Los postores tienen ia obligacidn de consignar enla D.J, solo aquellos pardmelios.que..... ...

se saiicile en la Ficha Téenica MGP.

En caso el fabiicante de la tela ulilice olro mélodo de ensayo debera mencionailo én
el docUmento respaclivo,
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12/09/2019 Pé&ginas desde 5 hasta 14 18/05/2022

X

2.1

Resistencla o
la traccion
(Kg-f)
(urdimbre y
frama)

ASTM D 5034:
Método de ensayo
estdndar para la
resistencia ala
rotura y la
elongacién de las
telas textiles (Grab
Test)

Consignar el
valor numérico
con unidad de
medida

’ Resistencia al
desgarre(Kg-f)
(urdimbre y
trama)

ASTM D 1424:

Método de prueba
estdndar para la
resislencia al
desgarramiento de
las telas mediante el

Consignar el
valor numerlco
con unidad de
medida

aparato de
péndulo

P descendente
(Elmendorf lype)

2.3 | Resistenciaa | ASTM D 5034; Consignar el
la fraccion Método de ensayo | valor numérico
(Kg-f) estdndar para 1a | con unidad de

resistencia  a la msdlida
rotura ~ "y la
elongacién de las

telas textiles (Grab

Test)

2.4 | Estabilidad AATCC 135: Consignar el
djimensional Cambio dimensional | valor numérico

I tejido al en los lavados | «on unidad de
vado domeésticos de los madida

‘y dimbre y fejidos planos vy de
tramal) punto (1-3 /lavados)

2.5 | Apariencia AATCC 124: Consignar el || .
después del Méltodo de prueba | valor numérico
lavado estdndar  pard  1d | con unidad de

apatiencia ;
suavidad del fefido | MeCIAd
después de lavado
3 ciclos de lavado
; minimo
T 26| Angulode | AATCC 66: ‘| Consignar el
recuperacion | Prueba para  ld | valor numérico
a la arruga recuperacion  de :

S5de 15
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Fecha de entrada en vigencia:

12/09/2019

?éginas desde 6 hosia 14

18/05/2022

Facha acluatizacién:

dnugas  en  lelas

laabrasion

1 lejidos extlles

para ta resistencia g
la abrasiéon de los

{urdimbre y con unicacdt de
frcima) fefidas: Angulo de | medida
' recuperacion
2.7 | Resisfencia a | ASTM D 4946: Consignar el
' Prueba  estandar | valor numérico

con uniclad de
mecdlicia

PRUEBAS DE SOL!DEZ AL COLOR DE LA

TELA PRIMCIPAL

4
7“2
3.1

agua clorada

Solidez del color en
el agua de piscina
clorada

Solidez ol AATCC 61: Consignar el
lavado Solidez del color al | valor numérico
lavado en casa vy | con unidad de

comercial medida
3.2 | Solidez al AATCC 15; Consignar el
| sudor deidoy | Solidez del colora | valor numéiico
dlealino la franspiracion: con unidad de

’ Acida medida
3.3 |f Solidez ci la luz | AATCC 14; Consignar el
—7£ horas) Solicez del color afa | valor numérico
' vz {20 AFU, opcidn | con unidad de

3 medida
3.4 | Solidez al AATCC 162 Consignar el

valor numérico
con unidad de
medida

3.5 | Solidez dl frote

‘AATCC 8;

Consignar el

Relacionados cle

con unldad de|

$8CO y | Solidez del color dl | valor numéilco

hdmedo frote: 5aCo Y | con unidad de
himedo. medida

3.6 | Grado de ASTM D 4970 Consignar el

pilling Método de Prueba | valor . numérico

Estandar para
- -Resislencia-al Pilling-t

y Ofros Cambios medida.
Superficiales

& de
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Version:
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Facha acluglizacion:

fecha do enlrada envigencla:

| Paginas desde 7 hasla 14

12/09/2019 S 1 18/05/2022
Telas Textiles:
| Martindale Tester
-1 ASTM D 3512:
. | Método de prueba
{ esténdar para
. resistencla al piling
y ofros caimbios
S superficiales
; ( ; relacionados a telas
EREE o textiles  {Probador
' N de piling tumble o
O\\ azalr) _
' aracteristicas h 'Métod_b_ _de Pdrérqetro dgi
Técnicas Ensayo fabricante
Y]\ R ,\ CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON.
141 | Composicion | AATCC 20A: Consignar el
del boton Andiisis de fibra: valor numérico
Métado cualifativo | non unidad de
' medida
1.2 | Solidez . del | AATCC 61 Consignac el
color al lavado | Solidez del color af | valor  numérico
(’ N lavado en casa y | con unidad de
) i .} comercial medida
1.3 X Solidez al frote | AATCC 8: - Consignar el
3eCo y Solidez del color dal | valor numérico
-himedo frolfe: 'seco  y|con unidad de
; - [ hUmedo. - medida
1.4 | Reslslenciaal | ASTM D5171: Consignar el
impacto prueba estandar valor  numérico
f:ie resl:;iegcla al con unidad de
impacto de .
botones de mediida
pldslico cocidos
i Cavrcciérfsiiccrt; Méfédo de :
. ParGmetro del
Técnicas Ensayo
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- METODO DE E:VALUACION PARA VESFUAR!O EN TEXTILES PLANOS

DE?&RTAMCWGCUNH\UL DE (,ALEDAD : TR _8’36[""" 5
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12/09/2019 Paginas desde 8 hasla 14 18/05/20%2
fabricante

1. CARA_CT_ERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

Resistencia | ASTM D 434: - Consignar el vailor
ala coslura | Mélodo de prueba | numérico con
S estnclar  “para g unidae de

rasistencia Lol
deslizamiento de hilos
en telas tejidas usando
unga costurg estdndar.

mediida

(h

Lay declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
ser¢in consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las
cagacleristicas  técnicas estdn expresadas en un valor

_.numénco con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
conmgna ic: fotaitdod de mformc:cnén solicitada.

(g}

h)

La ._decfaracién_ Jurada, Edenfiﬁcorc’: at firmante como
representante legal de la empresa postora, el cual comignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y numeio
segun su Documento de Nacional de idenlidad {DNf) o
Documento de Exirangeriq (segun sed el caso),

ficha 1écn|'cc: del fabricante, identiticardé de manera legible
!irmante como el Jefe de Control de Calidad o Produccién
ombres, Gpelhdos y firmayj. ' :

Lq Secretoriq General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Prssidente del Comiié E:speczal
remite !css muesiros

El Departamento de confrol de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
presentacion del cargo firmado por la Secretaria Generdl que

conste la recepcion del documento rGJ‘SPeciivo venficémdose
lo siguiente; e _

1. Veriflcard que cada ttem a evaluar presente Muestra Nro. |
Y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo, que se

8de 15
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DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD rngé“é”:
Fecha de enlrada en vigencia: ; Fecha acludlizacién:
12/09/2019 Paginas desde 9 hasla 14 18/05/2022

encuentren debidamente codificadas, caso las musstras
presenten disconformidades, no serds recibidas.

Cotejard que cada muesira presente la documentacién
requerlda,€n caso no se presente la documentacién, no
realizar el conirol de calidad documentario,

ifalizar todos los actos del respectivo proceso de
ydicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
uena pro podrdn solicilar la devolucion de su Muestra Nro, 2.
a Mbestra Nro. 2 del poslor favorecido con la buena pro,
ermdnecerd en cuslodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien.

(k) Las Mueslras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serén
desechadas, pasados los CINCO (§) dias habilles, de la fecha
de consenlimienlo de la buena pro, fecha de declaratorio
desicrto del proceso de seleccidon o fecha de cumplimiento
con el internamiento (segin sea el caso).

(2) Para redlizar el conlrol de calidad en el internamiento de bienes:

‘ (a) Segunlos dispuesto por la Direccién General del Material para
( qgge un bien adquirido por la Marina sea internado en los
; anoles de la Direccién de Abastecimiento Naval, la Direccidn

e Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMALT, redlizaran la verificacion de las caracterfsticas
técnicas solicitadas en las Fichas Téchnicas.,

(b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del infernamiento son las siguientes:
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18/05/2022

Copia del conlrato u orden de compra.

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario. de
08:30,4 13:00 horas, con el lote a internar, no se recibirG
enjraga parciales, salvo lo indique el conlralo,

Ficha Técnica del producto [original) emitido por el
fabricante, en hoja membretada, deldllande  los

“pardmetros :so'liciic_rdos enla Ficha Técnica MGP,

=

Criginal de los informes de Ensayo de los resuitados de ios

andilisis detallados en ia respecliva ficha Técnica MGP,
acompanado de una Declaracion jurada donde deja
constancia que la muestra de ia prenda de vestuario
-andiizada, fue exirafda del lote a internar o la Marina de
Guerra del Pery.

IS8

Et documento del Informe de Ensayo debe estar dirigiclo o

i1 Marina de Guerra delf Perd o a la empresa proveedorc.

&, ruebas serdn realizadas en un Laboraforio de Ensayo
creditado por el INACAL con alcance en pruebas parg
materiales texiiles o vesluario,

p~

El documento del informe de Ensayo: {a) No debe tener

unct fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la fecha
de internamiento. {b) Debe incluir folografias de la muestra
analizadd. (¢} En los Datos de idenfificacién de la muesira
del documento, debe considerar la descripcién de la
efiqueta y lote de fabricacion. {d) No debe oreseniar
enmendaduras ni borrones.

' Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para describir
la canlidad tolal del bien segin conlralo u orden de compra. No necesariaumente se
reliere a UN (1) solo lole de enirega por parte del proveedor.
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{c} Sila empresa proveedora se presenita Unicamente con el bien
a internar, es dacir, sin la documentacion solicitada, no
procederd ef conirol de calidad ni el Intertnamiento.

i} Bl Jefe el Departamento de Conirol de Calidad,
selecciondrd la Muestra de andlisis del lole ainternar, aia cuadl
etenomina "Muesira n?". de dcuerdo d lo establecido en
A_ ~Norma Técnlea . Peruana - NIP-ISO  2859-1:2013
“Procedimiento de muesireo parda inspeccion por atiibutos”,
vel de inspeccion AQL 2.5%. -

En caso el evaluador lo considere necesario para unda mejor
evaluacién, se extraerd un ndmero mayor de "Muestra n". Las
prendas de vesluario que conforman la "Muestra n", al finalizar
el conlrol de calidad, serdn reintegradas al lote a internar,
salvo aquelias que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

()  La empresa proveedora deberd reponer a la Marna, el
nimero de muesiras que por la nalurdleza de las pruebas
fisicas'?, hayan sufiido delerioro fisico, o se haya inulilizado su
UsQ. ’

fe} el resultado de esta evaludcion determina el rechazo del
ermnamlento, UNA {1} muestra de la prenda de vestuario

rchivo del rechazo,

{I & deparlamento de conlrol de cdiidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena

. Enliéndase por "Muestra n" al nGimero de prencias de vesluaro que conforman la
Mueslra de andlisis extrafda del lole o internar.

cohsidere necesario y serd a una prenda elegida de manera dleatoria con ¢l fin de
conlirmar el cumplimienlo de los requisitos solicliados en la FFIT,

dels

uedard en el Laboralorio DIRNOTEMAT como muesira para

2 Las pruebaos ikicas aplicadas- ol-intemamiento-serén-aplicadas en caso el evalvador-lo-——
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pro con el fin de verificar ia CCtlldCid de insumos utilizados en el
proceso pmducllvo del blen CtdediCOdO‘

(2)

(3)

issosiei’cmes Esr)e_cificqs _

El méiodo de evaiuuuon a e;ecuiqr pam la verificacién fisica del
isefio, confeccion, acabado. mediclas de lallas y eliquetado esun
mélodo propio, es decir, un mélodo establemdo porla Direccion de
Normas Técnicas del Mcterid, que consiste en Ia inspecciéon visual
ordenada, de cada una de fas parles de la prendc de vesiuario,
comparando los pardmetro solicitados versus o observado en lu
prenda de vestuario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medncnén {cinta métrica,
vemler dlglicl iupc entre ofros).

En la verificacion del cumplimiento de los delalles del disefio de la
prenda se recilizard:

{d] La verificacion de la forma y medidas de cada una de las
rtes de la prenda de vestuario, segin corrasponda al disefio.

(b} varificaciéon de la ubicacion y disiancics de cada una de
s parles de la prenda de vestuono, segun corresponda ai
ﬁeno

{c) La verficacidon de la aparencia en conjunio de cada una de
las partes de la prenda de vesluario, segin coresponda di
disefio.

{d) laverificacion de otros detalles del disefio de las parles de la
prenda de vesluario, segun corresponda dl disefio.

Enla verificacion del curnplimiento de los detalles de confeccidn de
la prenda se redlizord:

“la) T La verificacién del corte y unién de cada una de las pmtes sde

la prenda de vestuario, segin corresponda df disefio.
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12/09/2019 Pdginas desde 13 hasta 14 18/05/2022

(b} La verificaciéon del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestudrio, segun corresponda al disefio,

) La verificacién de la simetria de las piezas pares (corte y
armado) de la prenda de vesluario, segin corresponda al

verificacion del lipo de costuras y puntadas (incluye
malles, pespuntes y alraques) de cada una de las partes de
renda de vestuario, segun NTP ISO 4915:1991 y 4916:1991.

La verificacion de la dpdriencia del bordado, perforado y
ubicacion de ojales u ojdlillos, pegado y ubicacidén de los
botones segin corresponda al diserio.

(e)

La verificacién de otros detalles de confeccidn de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

(f)

(4) En la verificacldn del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizard:

\
\

(a) La verificacién de la tondlidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la prenda de vestuario, segin
correspondd al disefio.

{ La verificacidn de las medidas de las {allas solicitadas.

[c) La verificacién de la apariencia y ubicacidn del estampado o
bordado, segin corresponda al disefio.

{d) La verificacién de la limpieza total interior y exterior (no
presentard hilos suellos ni olros defectos de limpieza) de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

(g) La velificacién del correcto planchado o vaporizado de la
= ———————prenda de vestuario, T I o P G T

13de 15
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Ve r(!zﬁn

DEPARTAMENTO CONMROL-DECALIDAD—

aan=d bl

1003

8 Focha de enirada en vigenc:lu O o
12/09/2019 Paginas desde 14 hasla 14

Faecho aclualizacidn;
18105/202‘2

“vesluario, segUn correspondla o diseno

e

isualizacion de la ub:cac:én de la ehque!o.

técnicas estandarizadas:

) la verdficacion del CUMplimienalo de fas
'estruciurales de la Ieia prlnupol de lo prenda se redlizard por
mélodos propios no normahzados, qpqundo los andlisis en
herramientas de laboratorio, equipos de medicién v nommas

{h) La venhcaczén de otros detalies de acabado de la prenda de

La v nftcc:clon del cumphmaento del el |quefcdé de la prenda se
izard mediante la leciura de la informacion consignada y fa

coracieristicas

{a) Paralavsrificacidn del fipo de fela, so lomard como noma de
referencic, la NTP 231.094.- Terminologia y definiciones reialivas

alas fibras y prod_uc:tos fexliles.

(b} Para la verificacion de la armaduraq, se tomard como norma
e referencia, la NTP 231.141 - Ligamentos textiles-Disefio de

tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

C ra ld verificacion de la composicién de fibra {solo mezclas
algodon/poliéster o lana/poliéster), se tomard como norma de

reforencia, la AATCC 20A.- Andliss de

cudgllitativo,

fiora; Método

{d} Para la verificacion del peso [g/m?), se lomard como norma
de referenciq, la NTP 231,003~ Método de ensayo pard ia
determinacion del peso por mefro cuadrado o ASTM D3776.-

Determinacidn del peso del tejido {masa/drea) y se empleard
una balanza electrénica de precisién certificada.

{e) Para la verificacidn de la densiddd (hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en framal, se tomard como noma de roferencia,

la ASTM D3775.- Conteo de hilos en fefido plano yse emploart ...

" una iupa cuenta hilos.
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Yersicn:
07

MhcAtd

Facha de enhrada en vigencio: paginas desde 15 hasta 14

12/09/20}9

Facha aclualizacion:
18/05/2022

La verificacién del color se realizard por comparacion visuat y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®.

La verificacion de la suavidad de la texiura de la feig, se
redlizard ol tacto, se tomard como referencia de comparacion
la definicidn de "SUAVIDAD”, para fo cud, g tela debe ser lisa
y blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

7} En la verificacion fisica del cumplimiento de las caraclerfslicas
técnicas de los Insumos, complementos y avios de confeccién de la
prenda se identificard el malerial, color, dimensién y otros
pardmetros, segin lo solicltado,

{8) En el conlrol de calidad documentario se vetificard el cumplimiento
de los pardmetros consignacdos en la declaracion jurada o ficha
técrica del fabricante de la tela princlpal, insumos y avios.

TRUCCIONES ESPECIFICAS
Organismo de origen
Direccion de Naonmas Técnicas del Material

Tilempo de Vigencid
Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia: Con orden.

, io ADM.
r de Normas Técnicas del Mat
HosABTDfor

- 00943082

15de 15







