FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

"I, DESCRIPCION

UNIDAD DE ASPIRACION PARA RED DE VACIO

CODIGO D-202

. DEFINICION

i Equipo que utiliza presion negativa, obtenida de las tomas hospitalarias para la aspiracién de fluidos y/o particulas
en ¢l tratamiento de un paciente.
.  APLICACION
.1 Equipo utilizado en consultorios externos, hospitalizacién, recuperacién, oficinas adminsitrativas entre otras dreas.
Estos muebles estdn a disposicion del personal médico, enfermeria y otros profesionales de la salud
. PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO
v.a Regulador de tipo analdgico o digital que, conectado a la toma de presién negativa del hospital, genera un vacio que
aspira secreciones y/o sustancias extrafias, de las atenciones a pacientes. La unidad separadora dispone de una
vélvula flotante que se cierra al alcanzar un limite de recoleccién, cumpliendo una funcién de proteccién.
V.  PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS
vl Un (01) Regulador con indicador gue soporte un méximo de 760 mmHg de vacio, adosable a tomas rapidas de
pared.
V.2 Una (01) Botella recolectora de minimo 1.5 Litros.
v.3 Una (01) Botella con vdlvula check de seguridad de rebalse, para evitar la contaminacién en retorno v averias del
regulador.
va Un (01) Juego de mangueras de conexién y extension adicionales en material siliconado descartable de 3 metros de
longitud. N
V.S Dos (02) frascos de aspiracion capacidad 01 Gl. 6 mayor, con tapas con sistema antirebose, material autoclavable
ABS, polimero resistente y autoclavable.
V.6 Un coche metilico de acero inoxidable de transporte rodable para 02 Frascos de 01Gl.
VI.  CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Vi1 Una (01) Escala graduada de 0 a 200 mmHg o mayor del regulador de succién con un error de + 10% contra el
VL2 estandar.
Vi3 Con capacidad de recoleccion por bolsa de 1400 cc.,
via De conexidn a toma répida de tipo DISS,
VIS Con sistema de proteccién de exceso de flujo, dispasitive de seguridad,
Toma de pared de sistema de vacio hospitalario, con conexion tipo DISS.
Vil. NORMATIVA (FACULTATIVA)
Vil Certificado de calibracién de presiones validado por entidad campetente basado en ISO/IEC 17025.
vil.2

Certificado de Gestién de la Calidad en dispositivos médicos basado en la ISO 13485 o la Directiva de productos
sanitarios europea 93/42/EEC.
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11 d
CODIGO M-80
. oA
ny [Eaulee mecinion tue s ulilze pere descansn termparal v iratlado seguro dle pattente eritien, sin tarandss Istaralos y con faciidades para abordaje du fos
7 lespecnalistas médices.
Hil. APLICACION

Mabiliario utilhado en dreas sslitentisley come hospltaliracion, condultorion extarnos, emergencis, tacuparseldn, cleughy, cuidados intandvos entre otras Sress,

n
3 Levte mobiario esth & @epesiedn del personsl de anformaris y otros prafeslons’es da la galud.
V. PATLS, ACCESORIOS € INSUMIOS

V.1 [Un {01) bastidor,

V2 [Una [01) plataforma para paciente,

™3 |Uns [91) colchonete.

V.4 |Una [01) varilla portasuere.

V.S [Quatr () garrechas.

V., CARACTERISTICAS ESPECIFICAS )
Basmidor fabriced en tubs de acero laminado sl frio (LAF] de 30 mm de diémetrox 1.2 mim {1/20°) da espasor cafra minime, on travesafios G tefuaro

V3 |isbricsdos en tubo de 25 mm de didmetro X 1.2 mm (1/20°) de espeser como rinima, ol doblado de bos tahos deberd s2r en una safy plezs, gin sectinnary G
srrugas. Con cUstro Batas con remate eh conaxion pars garruchas.

v Flatalorma desmontable fabricada en plarchs de nesco laminado al fric {Lat) de L0 mm e cspesww'r.n'a minimio. Con marco fatricado = tubo de secsion
cuadrada de scere leminade 2l frio (LAF) do 25 mm x 1.2 mm {1/20°) e expesor como rminione, ¥ recubierto can protector perimetral en jebe dusoen C Con
cabecers srticalable do forma manual; en base  sisternis da varilla y cremaliars, Gon sogore &n 12 cabeesra pars sostensr una varils portasusrs.

Colchaneta de espura de poliuretzns de 50 mm {27 de espasor, de alta densidad pars sopariarén pewdd zo-wm*mm resisteste 3 i doformacidn.

V3 | Forrada en tapiz kerolan, de coler Insticucional, Imparmeable, de Haeil Emplera y desinteccidn, de matarial Ignifigo clase M2, resi 3 cortes o punciones, hipo

|tergion, antisscterial, antigérmenes y anthangos. De o hospitstario. Con cinturonas dasufeion fabricatios 1 nylén o material equivalente de SO mm de

Varilis portatuers telascopics en acero inaxidsble AIS) 204:78 o 1160 mm de larga, con parante fijo fabricada cen wsa de teceidn redonda de 1S mm x 1.2 men

vE

s (2/207) S espasor como mialmo.y con parsnts telescdpico da 12 mm 1.2 (1/20%) mm eemo minim, con cuatro garchos eon burrs de 8 mny de Edmewal
vs Garruchas de grado mmum.omnmmm Ton ruedas do jete furo 0 equivatente de 200 mm (8%) de didmetro, esTas deben permitic e} desglazamients”
dencioso de la cares yron sistema de frenos en las 4 raedas, )
Scldadura: -
V6 Todashsumnmmw&dun_léw‘ di isterna de satdadura MG o similar de menﬂodlsmﬁa,umdhmmhﬁnh
resistencia de los materiales.
| Dimensiones aproximsdas: (toleransia mixma do+/- 2 %)
V.7 Large: 1900 mm.

remperatura, insumos, etc) Que permita u proteccion contra la corrailih Interna y/o exteraa y que-considens coma minima los procesos de: desengrase,
secubrimiento y sellado de 1as superficies metdlicas. N ) )

s Desengrase, procese pot el que se elimina toda presencia do grases, sceltes y suciedscles sabre la suparficle metdlica. Para este se deberd utlizar
inatefiates, invimos o resctivos sin productos contaminantes (ecoldglcos),

Desaridado, proceso por ¢f Que 5a busca eliminar toda restro de 6xido ca la suparfice metdfica. Para este se deberd utilizar materialey, insuros o

v.e2

| ceactivas sin productos contaminantes (ecoldgicos),

VB3

Recabrimiento, proceso de recubrimiento de las superficlas metdlicas con uns peleua muy fina de crivtales de Zine & tirconia, la cual forma.una caga
eihliowdons antiorddante, ofrecienca una sdecuada adherencla de la pintura,

vES

atiado, process do enjusgue 1nsl que debie nivelar malecularmente los cristalis formades en la superfici matdlice, mejorandd o resistancia &los
pctns d¢ fa humedsd.

v

|

V.10

| Pintura

Desnidrstsdo: !
Bl producto uns vai ratado deberd -rmmmmumdmmmm.-m-ut‘rnﬁhmumuma
olbculas 66 6gus, U CUF, qus pudierdn sRar apresadas en lod dob

£ pintado del products deber ser con poivo electrostitic de Upo hitrido, que pacmita un acakado m*mmmwm
con un secado 8 unl ’

o ke de dificll acceso,

Hormeady:
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FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

. DESCRIPCION T e ey
11 [LCARRO METALICO PARA TRANSPORTE DE DOSIIS UNITARIA ——
CODIGO M-67
-—~—____,,ﬂ___; . DEFINICION
11 Unidad mévil de polimero de alto impacto, con divisiones y cajones para medicamentos especificos, debe ser de fad
manejo y lavado
. APLICACION
.1 Equipo utilizado en 4reas asistenclales como hospitalizacién, consultorios externos, recuperacién, cuidados intensivos
entre otras dreas. Estos equipos estén a disposicion del personal médico, enfermeria y otros profesionales de Ia salud.
-, v. PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO
vl Coche rodable de polimero de alta resistencia (ABS) con compartimentos para contener medicamentos y materiales de
atencién de urgencia y distribuirlos debidamente organizados. Con sistema de seguridad para evitar la manipulacién
| innecesaria y/o no autorizada.
V. PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS
V.1 | Una(01) Estructura principal.
‘\:,'g Cuatro (04) caseteras. Dos {02) principales y dos (02) de repuesto.
V:4 Dos (02) cajones frontales. '
V5 Un (01) cajén inferior.
ve | Cuatro(04) cajones laterales.
v.7 | Un(01) contenedor lateral para residuos.
V.8 Un (01) sistema de cerradura central.
V.9 | Un{01) juego de parachoques.
Cuatro {04) garruchas de grado hospitalario. !
V1. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS i
VL1 | Estructura principal fabricada en polimero de alto impacto y con resistencia a desinfeccin de tipo quimica, con
correderas para la insercién de caseteras por ambos lados del carro, los cuales podrén ser intercambiables. Con dos
espacios para gavetas de transporte de stock fijo y medicamentos controlados; cajonera inferior con correderas que
facilite el retiro completo. Sistema de seguridad de apertura y cierre. Base montada con parachoques de proteccién, con
V.2 terminacién en cuatro conectores para instalar garruchas. Con agarradera que permita un facil desplazamiento del
mueble.
Casetera fabricada en polimero de alto impacto con asa en la parte superior, conteniendo dieciséis {16) cajetines
vi.3 | deslizables dispuestos en cuatro {04) filas y cuatro (04) columnas con portaetiquetas que permitan la identificacion del
medicamento. Cada cajetin debera contener al menos cinco {05) ldminas divisoras instaladas mediante rejillas laterales
VL4 | para realizar divisiones horarias.
VL5 | Cajones frontales de 75 mm de altura aproximadamente para transporte de stock fijo de emergencia y medicamentos
\\::g controlados. Dichos cajones deberan tener divisiones internas y cerradura.
w's Cajon inferior espacioso para el transporte de soluciones.
’ Cajones laterales de apertura abatible para guardar material médico, con superficie superior con pestaifias o rebordes en
la periferia.
Contenedor lateral para contener residuos.
Con sistema de seguridad general y para casetera, para evitar la manipulacién innecesaria y/o no autorizada.
Garruchas omnidireccionales, de grado hospitalario, rueda de 125 mm de didmetro aprox. con cubierta en teflén como
minimo. Dos (02) con freno y daos (02) sin freno.
S VIl.  NORMATIVA (FACULTATIVA)
Vi1 Certificado de Gestion de la Calidad en dispositivos médicos basado en la ISO 13485 o la Directiva de productos
sanitarios europea 93/42/EEC.
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FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

i I, DESCRIPCION o
11 lf.cs?c_'lf_ﬂﬁ_f!emrsemmm_,_‘__, = .
CODIGO M-111 e
11, DEFINICION
111 |Carra de acero inoxidable, con puentas o tapas, de 4l manejo para el traslado de ropa limpla, Da fell fimphezd.
Iif, APLICACION S

1

Mobiliario utilizado en dreas asistenciales como hospitalizacion, emergencia, recuperacion, cuidados intensivas entre otras dreas. Este mobiliari ests 3
disposicién del personal téenico de enfermerta, lavanderla yolros. "' Sy ’

IV. PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS
V.1 {Una (01) estructura prindipal
1V.-2 1Dos {02) Puertas,
V.3 |Cuatro (04) garruchas.
V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

vl

Iﬁmuclu:a principal fabricada en plancha de acero inoxidable AIS1 304-26 de 1.0 mm de espesor como mifiinio, réforzada con perfiles y almas. Comgletamente

cerado,Con stampado enosados bl e Gmon  en ko el matzadoaeyends “ROPA LIMPLA i Al 8 100 mm o . Com e snti|
en fa parte superior del coche. Conmanubrio a ambos lados, fabricado con plancha de acero Inoxidable AISI 204-28 de 3 mm de espesor y tubo da secidn
redanda de 25 mm de didmetro x 1.2 mm (1/20) de espesor. Con profector de impactos recublerto de febe duro de alta resistencia en fas esauinas infericres,

con sistema de soporte de puertas. Con cuatro patas rematadas en conector para garruchias. Con fogo Institicional,
vz |"vertas fabricadas en plancha de acero inoxidable A1 30428 de 1,0 mm de espesor como minima; Batientes, para poder manipular ropa impia. Con bisagras 1

tiradores de acero inoxidable AIS| 304-23 de 100 mm y-con jebe en todo ef contorno de fas puertas,

Va3

Garruchas de grado hospitalario, omnidirectionales, con ruedas de jebe duro o equivalenta de 150 mm{6") de didmetro, dos det!!amn frenc:

VA

Soldadura:
Todas las uniones Irdn soldadas eléctricaments con soldadura tips YIG o superior, que asegure el buen acabade y alta resistenda de Jos materfalas.

V5

Dimensiones aproximadas: (tolerancia m&xima de +/- 1%}
Altura: 900 mm. ‘ &

Ancho de la estructura; 700 mm,
le!o e Ia estructura: 900 min.
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FICHA TECNICA DE MORILIARIO CLINICO

Coesaweaon —

ma Iﬂdmne \TEER00 en Sreie swistenciales como hospitalinatin, emergentia, retupersclon; TUBIINS Intensivos antre atras druss. Este mabilisrio sns s
- disposicidn del personal tacnive de enfarmeria, lavanderis y otros.

1V, PARTES, ACCESORIOS £ (MSUMOS

mll extructurs principal,
| V.2 |Das (02) Punrtas,
W3 |Cuatro

: V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
Estractora princlsl Tsbricati en planch d-acera Inoxkdable AL 30428 e 1.0 mn de espesor como mioim; efsrradiveon savfes N———
R Y " gy N 2 IR AP e X e e .,mr
mhrﬁumtmbmmumm # tiidn y en alto refieves matifrado 1 layenda “BOPA SUCIA™ o fot Arkl de 160 man di o, Con grertss abiesdn)
1= parte sapeor ol coche. G o i o, icd o nch de ocis icldable NS 04-18do 3 o d et b de s,
redona de 25 e de diimetro x 1.2 i 137} 0 sspisor. Con protecior 6 Imprcto récubierts e jebs diro de sia rasisbenchy b et oo
©on sictema de woporte de puertas Con custro patas Temitadas en conectar pars garmichias, €on logo kistinacnmal. - EEE ISR ;

va

vz |Puentas tabricedasen plancha de acero inoxidable AlSI 304:28 de 1:0'mm di espesor coma minimo; batientes pars goser manipular rona s, Con Bissgrar y

.

rbdores de acerd inbsidsble ALSI304.26/de. 100 mm y con febe en tado el esitorno de fas puisctas:

3 'Pmummm,ummu,mm de jebie duro o eqalvalerits de 150'mm (6"} de didmetrn, dos de sifss confrene.

‘ 'mamﬂm@mqummuww
Sprommadas: (vlernda m i 6 - 1%) : ' '

T venyenssssssunn
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FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

. DESCRIPCION
11 wﬂn PARA MATERIAL ESTERIL L
CODIGO M- 58 S
1I. DEFINICION

a

Carro de acero inoxidable con puertas, de fécil manejo para el traslado de material astérll, D Ficll limpleza.

1. APLICACION

na I"Mm utilizado en dreas asistenciales como hospitalizacion, consultorios externos, emergencla, recuperacion, cuidados intenshvos entre otras Sreas. Eta
mobifiario estd a disposicién del personal de enfermerfa y otros profesionales de la salud,

IV. PARTES; ACCESORIOS E INSUMOS

112 Juns (04) estructraprincpa,
V-2 |Dos {02) tableros para divisiones.
V.3 | Dos {02) Puertas.

\'A ('ARACI'ERIS‘I’IC&S ESPECIFICAS

Estructura principal hbrhdamphdudemhmddale AISI 304-28 de 1.0 mm de espesor como minimo, reforzada con perfiles y aimas. Completaments
cervado, Con estampado en los fados bajo el timén y en alto relieve matrizado la leyenda *MATERIAL ESTERIL" en letra Arial de 100 mm decaits. Con plancha
superior de acero inaxidzble AIS| 304-28 de 1.0 mm de espesor como minimo. Con correderas interiores fabricadas de planchas de acéro inoxidable AISI 364-28
de 1.0 mm de espesor como minima para soportar dos tabléros. Con aristas interiores de bordes redondeados para evitar acumedacion dz desperdicios. Con
manubrio 3 ambos lados, fabricada ron pland\l&eacefo inoxidable AlS| 304-28 de 3 mm de espesorytul:o de seccidn redonda de 25mm x L2 mm (1/20") de
espesor. Con protector de impactos en cada esquina inferidr de jebe dura de alta resistencia, con sistema de soporte de puertas Con cuatro patas rematadas.
en conector para garruchas. Con logo institucional,
¢ Tablercs remevibles fabricados en plancha de aceroinoxidable AlS| 304-28 de 1.0 mm de espesor como minimo que podrdn ser ubicadas-en las correderas
interiores de la estructura. Dimensiones de cada tablero de acuerdo al ancho internoy profundidad del contenedor.
Puertas fabricadas en plancha de acero Inoxidable AIS! 304-28 de 1.0 mm de espesor como minimia, batientes, para salida facil de laslmdls. Cmbirqay
V.3 [tiradores de acero inoxidable AISIBOMH selladas completamenite en’los bordes de Ia cabing mediante Rlates de plésticod similar resistente 3 I3 tamperatura'y
|ata limpleza.
VA lmms de grado hospitalario, omnidireccionales, con ruedas de jebe dura o equivalente de 150 mm (6%) de diémetro, dos de efias con freno.
Soldadura; = ) o
Todas las uniones irdn saldadas eléctricamente con soldadura tipo TIG o superior, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales,
Dimensiones aproximadas: (tolerancla maxima de +/-1 %)
w;ude la estructuraZ 1100 mm.,
Andudeh estruictura: 600 mm.
Altura: 1100 mm:

vi
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FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CUNICO

|

. DESCRIPCION ]
1 |MESA METALIZA DE NOCHE I

CODIGO M-96

1 DEFINICION

i1

E-'des'z metafica con un cajtn y puerta con divisiones, U0 carma masa de noche, De faclt limplers,

i1, APLICACION

ma F‘m tilizada en drear asintenclalés com hsspatﬂiumu. enire atray frnds, Este aliliario .m a WM del pessoral da eolsrmeriay stoy

profesionales de b salud,

W PARTES, ACCESORIOS £ ISUMOS

ALY

Us3 (01} estructura principal,

W2

Un {03 tablere superior,

N3

Un {01} caidn,

N4

Una fm.} FUE!'.},

v.amammuwzmm

Vit

l’:mm; prindpat fabricads en planchil de veero lambnadiy of frig (AP de L0 movde

: Bz LB Minim, SO travesancs, rehiariosy pates ds el de
mmdn;lﬁ‘ameeﬁmﬁMa -umm(mo")m:matmamfnlm : Mlgmﬂmzmmmy ’
ﬁm&,mmmmeﬁm,nhmm”ﬁzmmswptmmenermmmng&é I e A et e phss

Ve

v3

ajda m"‘*’m? Heacara lamimada al Wie JUV] 46 1.0 ot niq s come R, G NG 100 mm ge mamm
1pars #5cd retien, umceréﬁmmmﬂdwq ATSH304:38 100 mien de Bargs

¥4

E"“E‘“ fabrizeda en plancis vs oo lanisado shido (LA} de L0 mnt da sshastcoma ﬁ&bﬁ@mw@mm s Fedatis gggﬂgﬁmﬂ;

SSE R

VE

-
d WW’?’F:’?.’“M’ 480 T o o a Yemp N MRS 3000 i i e i e sk

9 e o e pulerin i s i los dobloesy o snas do difiel aecesd

ray Hofmeador % mmm&wﬁﬁ
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!v VITRINA DE ACERO INOXIDABLE PARA mSmuwmm Y MM!NIM, zsmm D! : DOS CUERPO cum»os '
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FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

D e e i ti—
1 DESCRIPCION

s —

DIGOM -6a
. DEFNICION

" mm“hmmhmmmnﬁmmmvmm”mn—-

M. APLICACTON

n utikeao en $rean avstanciales como connultanios externat, smergencts, fecuparscidn, Orugls, eutdudng intandvns entrs otras lras. Sete
mobiliario e3th 3 duradcidn del personal de enfermetla y atrod prafevonales de fa satud.

V. PARTES, ACCFSORIOS £ INSUMOS

V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
principal fabricada en plancha de acero laminado al frio (LAF) de 1.0 mr de eSpesor Como minimo, con abinete superior con dos guertss
seis dhislones horizontales repulables de Vidrio transparente de 6 mm como miaima. Con des cajones. Gabinete inferior con dos guertas y dos
mmnmmmummmmwmomamw-mmm“

va

SUPErior con mared fabricado en plancha de acero laminada at frio (LAF) de 1.0 mm de espesor como minimo, con vidrio dobin de 4 mm de
como minima, laminado transparente. Con tirador en forma de 333 de acerg inoxddable AISI 304-28. Sistema de Sisagra para sperturay

de seguridad.

v2

fabricado en plancha de acero laminado al frio (LAF) de 1.0 mm de espesor como minimo, de Fidl desfizamients scbre correderas tsfescisicas

V3
permitan la extraccidn total del cajén. Con tirador en forma de a3a de acero iroxidable AISI 304-28. Con sistema de seguridad.

inferior fabricada en plancha de acero laminade al frio (LAF) de 1.0 mm de espesor coma minimo contraplacado. Con tracer e forma de

de: desengrase, desoxidado, recubrimiento y sellada de las superficies metdlicas.

- acero inoxidable AISI 304-28, Sistema de 2y sistema de
. de segundad basado en Cerradura de un golpe en el cajon y con varilas perpend-Culares en 13 puerta supericr ., Para garantize un |
total.
Scldatiura.
V.5 [Todas las uniones son soidadas eléctricamente mediante sistema de soldadura MIS o similar de tecnologia superior, que asegure of buen acabada y
|akta resistencia de los materiales.
aproximadas; (tolerancia mixima de +/- 1 %)
vy totak 1040 mm,
= total: 450 mm.
total: 1950 mm.
estructuras metilicas que no son acero inoxidable deberdn ser tratadas quimicamente antes del pintado, con una téonica con vartables de
vs {tiempo, temperatura, insumos, etc) que permita su protectidn contra la corrosidn interna y/o externa y que considere como minime los

val Desengrase, process por el que se elimin 10da presencia de grasas, sceltes y suciedades sobre b superficie metdica. Para este se deberd
wtilizar materiates, Insumos o reactivos sin productos contamirantes

Desoxidado, proceso por ¢l que se busca eliminas todo rastro de dxida de la superficie metilica, Pars este se deberd ctilizar materiaies,

proceso de enjuague final que debe nivelar molecularmente los oristales formados en la superficle metiiica, mejorando fa
VBA | o dstenca & los efectos de ls humedad.

V.9 161 producto una ves atado deberd ser Ingresado s un horno de secado  temperaturas superiores a los 1007 C, con la fnalidad do elminas todo
de maléadas de agus, U 01104, que pudieran estar apresadas en los dobleces o ronas de diffcl acceso.

y Horneade:
v.10 |61 pintado del producto deberd ser (on pohvo eleciontstica de bpa hibrido, que permita un acabado hamogéneo de ata duresa, resisiencia

y quimica, con un secado # una temperatura de 200°C, come minimo.

\ ‘..I ll A ulJ Hl 'L".l’
RESILENIE DE CaRA
Reg. CiP 222729

seenand OF ATTTLLLLEL LA b

LUIS 610, VICURNEJO REIAS

ARQUITECTO CAP 4259
INSPECTOR DE O5RA

<>

.



B

1.95m

Q) s VCRNEDRZHS
ARQUITECTO CAP4z59
INSPECTOR DE OBRA




FICHA TECNICA DE MOBILIARIO ADMINISTRATIVO

N.x

BT e ). DESCRIPCION _ —
‘" ARIO METALICO 02 PUERTAS D
CODIGO M- 2 e
T T L oemcon e
n [Mebilisio metblico de dos cusrpos y en Uns sols esiructurs y con dos médules o lintas #n isposicibn vertical por tiserpo, con puerlys indegendizntes.
S utilizs para simvatanar rops limpid, ' ' o ikl
111, APLIEACION

M
obitiaria utilirado en dreay asistenclales como hospitallzacidn, tonsultofios ex1ernas, emergencia, recuperacion, m Intensivos entre otris Seas Este
mobiliario e8td 2 dispisicion del persanal médico, de enfarmerfa y otfos profesionales da 1a safud.

IV, PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS

Una {01} estructura principal, de dos {02) cuerpos, cada uno ton dos (02) compartimientos.

L3

Q“WMIMMM(MwnﬂaW.

N3

1“‘“‘ {12) colgadores, tres {03) colgadores por cada compartimento, -

; V.4 |Custre (2) candados con laves.

V: CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

va

lmmummmdemlammdoﬂmmﬂu 1.0'mm de espesor Como minimo, cofi refuerios de ipo dnguls en a5 éxqoiras fabricdos es
ﬁndha?bmmm ol frfo {LAF). de 1.2 mim (1/20) de espesor €00 minimo; Con divisidn interna, mmwamamam tomo
minimo;'y mamumtwymporadammfmdasuphndaammninadnmmmuum{:lmammﬁnunrm

#cero laminidaal frio {LAF), con remates en Jas patas con eguladores de aitura de PVC.

v2

_ﬁ%«mhhrkadnmmhmlnsdotliﬂo(ﬂﬁdelﬂmmdeespwmmm reforzada: wmrtacin
: swneﬁnmamfmﬁu con celosfas
ﬂﬂl‘mpmore!nferhfde €ada una. Con tirador de asa de mm:zdab!em—amzhipmdombm na base de plancha de mhw:::.&im:‘

m:nowvsﬂahawmmamnzﬁmﬁ mm de
espesr; como minimo. ‘Candados de golpe, con'pines, Raves cada sicamas:
de fijatidn £ipo bisagra. Con portastiqueta en la parte frontal. g e

V3

Colgadores de tipo gancho fabricados en barra dé atero inaxidable Al51-304 20, mﬁmdnda&mdzmmummwsmmuupmcﬁ.

V4

dmgm#amﬂ?mewtaumm Tresmrpdmapnmﬂamwm
o prodmadas: {clerancla mixima de +7-1 )

Largo total: 800 mm, ) i

nndlnmﬁtasonn.

(ALl C ustavo Bolaies Ponce
RESIDENTE DE OGRA
Reg. CIP 222739
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FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

i bEscuecion — .
" '_%EE‘.QQR_“QDAPLE PARA RESIDUOS §0LIDOS LT
' CODIGO M-164 — ]
_—ﬁl__ ————— e
11, DEFINICION q=1
1 fearr de acero inoxidable, con puertas o tapas, para el transporte de desachos hospitalarios, de fidl manejo y livado,
Il APLICACION
L8 § IMutllﬁo utifizado en dreas aslstenclales como hospitalizacion, consultorios externos, emergencla, entra otras dreas, Esta mobillario ests & disposicidn de)
personal de impieza y otros.
IV. PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS
Na lUﬂI {01) estructura principal.
V-2 [00s {02) Puertas.
V-3 [Cuatro (%) garruchas,

V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura principal fabricada en plancha de acero Inovidable A1S1 304-28 de 1.0 mm de espesor como minimo, reforzado con perfiles y almas. Completaments
Con estampado en fos lados bajo el timén y en alto relieve matrizado la leyenda “DESECHOS HOSPITALARIOS® en letra Arial de 100 mm de alto. Con
va ubicadas en la parte superior del coche. Con manubrio a ambos lados, fabricado con plancha de acero inoxidable AISI 204-28 de 3 mm de espesor y
tubo de seccidn redonda de 25 mm x 1.2 mm (1/20") de espesor como minimo. Con protector de impactos recublerto de jebe duro de alta resistencia en fas
€squinas inferiores, con sistema de soporte de puertas. Con cuatro patas rematadas en conector para garruchas, Con logo institucionat,

v2 Puertas fabricadas en plancha de acero inoxidable AISI 304-28 de 1.0 mm de espesor como minimo,

batientes para poder manefar los residuos. Con bisagras
tiradares de acero Inoxidable AiSI 304-28 de 100 mm y con jebe en todo el contorno de las puertas. s

V.3 |Garruchas de grado hospitalario, omnidireccionales, con ruedas de jebe duro o equivalente de 150 mm (6") de didmetro, dos de ellas con frena.
va |Soldadura:
Todas las uniones irdn soldadas eléctricamente con soldadura tipo TIG for, el
p o superlor, que asegure el buen acabado y alta resistencia de los materiales,
Dimensiones aproximadas: (toleranda maxima de +f-1%)
VS Altura: 900 mm.
Ancho de la estructura: 700 mm.
Largo de fa estructura: 900 mm.
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FICHA TECNICA DE MORILIARIO CLINICO

l. DF%CHIPCION

" MESA DE ACERO INOXIDABLE nonnm mnn TOP!(‘U I
- CODIGO M98 h

—]

. DEFINICION

11 | Mesa rodable de dos divisiones con cajonera para traslado de amterial médico en topicos de atencién a pacientes criticos.

De facil limpieza

W. PARTES, ACG!DMO! EINSUMOS

Una {01) estructura principsl,

Dos (02) bandejas desmontables.

Un [01) cajén,

Cuatro (04) garruchas.

V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Estructura principaf fabricada en tubo de acero incxidable AlS| 304-28 de seccién redonda da 25 mm de didmetro ¥ 1.2 mm {1/20"} de espesor come minimo,
travesahos y refuerzvs fabricados en tubo de acero inoxidable AlS) 304-28 de seccidn redonda de 15 e de didmetso x 1.2 mm (1/20°) de espesor como
minimo con marcas para saportar bandajas desmontahles. ubicadas en la parte supemryamdh al!ura. Con estriictura  cafonera certada por tres (03) lados;
inferior, fabricada en plancha de acero Inuxfda!:leAlSl 304-28de 1.0 mm de. espesar como mlnlma, con. carredm hkmﬁphmmbm totat
del ca)én. Con patas rematadas en conector para garruchas.

¥v2

Bandejas de acero inaxidable AIS! 304-28 desmontables, upmdas sabre un marco de plating de acers !nondable AISI 30428 de 30 mm 2 3 [1/2") mm da
espesor come minimo, con protector de jebe tipo canal para evitar el ruido de fas bandejas. Las bandeﬁno debersn wmmw remackes
pava su fadl mpleza.

V3

Caion en 2 parte inferior fabricado integramente con plancha de scerainoxidable AlS| 30428 de 1.0 mm de espesor. como minima. &nﬁadurkm

|inovidable AIS1 304-28 de 100 mm. El cajon se deslizard sobre correderas telescdpicas de acero inoxidable AISI 304-28,

V.4 [Garruchas de grado hosphtalarlo, omnidireccionales, con ruedas de Jebe electrocanductive de 50 mm {27) de diémetro, Dos de elas con freco.

LA

Soldadura: ]

Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediante sistema de soldadura T1G o stmulaf delemohsiamlof. Que asegura e buen acabado v alts

|resistencia de los mteriles, y

Ve

*|[Dimensianes aproximadas: {tolerancia mixima de +/- 1 %)

L2rgo: 660 mm.
Ancho: 460 mm.

Alturz Total: 840 mm.

. | |
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FICHA TECNICA DE MOBILIARIO CLINICO

I. DESCRIPCION

11 | TABURETE METALICO RODABLE CON ASIENTO GIRTORIO
cobico m-a9 e

h— l"b‘”" fodable y giraterio, para uso en procedimientos y stencién médica.
‘ 1L APLICACION

ny [MObIiario utiizado en dreas avstenciales como consultoria extermo, hospitalizacon, unidad de cuidadas intenshos entre otres drees, Erie
€3t a disposicidn del personal médico y otros profesionales de fa satud.

IV, PARTES, ACCESORIOS E INSUMOS

V. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Tstructura de base en acero laminado al frio (LAF) cromado de tigo twhutar, aconditionado para soportar columng de bate o asientn da pacierts.
sistera de elevacion de tipo resorte o piston neumitico, con manivela de control por liberacidn y descenso por medio de sjuste por peso da
vi usuaria. Con aro posapie de 470 mm de didmetro como méxime, soldado mn travesafios radiales que permitan su uso 3 manera de apoya sles. Con
dnco (US} patas soldadas en estructura de brazos radiales fabricadas de acero aminado of frio (LAF) cremado de 25 mm de didmetro x 1.2 o
de espesor como minimo, rematados en conexiones para eolacar garmuchas. Con mecanismao que pesmita girar of ssiento e ambas
direcciones yin sufrir variaciones en la altura preestablecida, este movimiento debe ser independionte 3l propordonado por as gamachas.

Asiento de madera triplay de 12 mm de espesor como minimo, con cuatrs perferacionss para safida de alre, revestide con espuma de poliretano

va de S0 mm (2°) de espesor, que soporte por lo menes un peso de 20 kg/m?, forrada éon tapiz korofan, de color Institucional, impermesbie, de ficl
fimpiers y desinfectin, de material ignifugo clase M7, resistente 3 cortes o puadiones, de uso hospitalario, montads wobre una plancha de acers

laminado al frio (LAF) cromado de 1.0 mm de espesor como minimo y cruceta de platinag de 25 mm x 5 mm de espesor como minime.

V3 lﬁumdtymﬁmﬁulm.mmmlnm rueds de nylon de 50 mm (2°) de didmetro, con eje roscado, sin frence

VA |Todas las uniones son soldadas eléctricamente mediants sistema de soldadura MG o simifar de feenologla superior, que asegure of busn acabadoy

V5 111 cromado debe ser de la lasificacidn industrial pesado.

aproximadas: {tolerancia mixima de +/- 1%}
© dé 13 bave: 600 mm.
v.5 |Didmetro def asento: 360 mm,
Altura inidal ded asiento: §50 mm,
final del asienta: 600 mm.

Las estructuras metdlicas que no son acéro inaxidable deberdn ser tratadas quinicarnente antes del pintado, con una técnica con variables de
v.7 loperacién (tiempo, temperatura, Insumos, etc) que permits su proteccitn coatra ia corrosidn interna y/o externa y que considere coma minimo los
de: recubrimiento y seflado de las s es metdlicas.

Desengrase, proceso por ¢ que se efimina toda presencia de grasss, aceites y suciedades sobre [ superficie metilica. Para este se deberd
V.21 materiales, InSUMGS 0 redctivos sin productos contaminantes fecoldgicos).
Desoridado, proceso por el que se busea eliminar todo rastro de évida de 1 superficle metdlica. Para este 5o deberd utifizar materiafes,

v7a insumos 0 reactivos sin productos contaminantes (ecoldgicos),
Recubrimiento, proceso de recubrimiento de las superficies metalicas con una pelicuta muy fina de Cristales de zinc o tirconio, la cusl ferma

V.73 una capa Inhibidora antiordants, ofreclendo una adecusda agherencia de la pintura.

seffado, proceso de enjuague final que debe nivelar molecularmente los cristales formados en |a superfice metdlica, mejorando 3

V.TA | o csrencia 3 los efectos de a humedad.

vs ummmvmm-uuh-mmnmnwm-uwcuhMﬁ.ﬂ-ﬂ
resto de de agua u otros estar en los dobleces  tonas de diffcl
myw

Vs BMHMMHmMMuMMmMu“mman
mecinica y quimica, con un secado a una temperatura de 200 °C, como minimo,
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