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Clage del Bien 440 (Prandas de Punto, Guanteria y Accesarios de Vesiir para Hombres)
CHA: 32459 MA: Guantes para hombre

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL
Guanies de cuero para cubrir la mano hasta la altura de 1a mufieca con una funda para cada dedo y un
broche a presion para el cerrado.

2. SO DEL BIEN .
Los guantes de cuero negro son usados por el personal de las Fuerzas Armadas en
general, de acuerdo a lo establecido en el reglamento de Uniformes de las Instituciones Armadas. Para
cubrir las manos en temporadas de inlenso frio.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN
3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS T

ECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.4. CUERO i}

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Inspeccion visual,

Waterial Cabritilla plena flor microsedpica v
combustion

Color Megro Inspeccion visual

Espesor 0.65-07mm MTP 1S5S0 2588

Resistencia a {a traccion| 15 N'm NTP 180 3376

Contenido de grasas

extraibles en 4ab% NTP{SO 4048

diclorometano

PH Mayora 3.5 NTP iSO 4045

Solidez al frote seco

Mavyar a 3 después de 150 ciclos

NTP IS0 11640

Solider al frote himedo

Mayor a 3 después de 50 ciclos

Resistencia al desgarro | 9 N minimo NTP SO 3377-02
3.2.2. BROCHE
Iiateriai biztalico inoxidable Inspeccion visual

Color

as de color neqro.

Flateado. La parle externa del brochie hembea

Inspeccion visual

idmetro

12 -1 mm

Regla graduada

s I
V4 Composicion

. 3,.2.3. PABILO PARA LAS VENAS

100 % poliéster

AATCC 20

Numero de cabos

04 ratorcidos

Inspeccion visual

Color Blanco! crudo Inspeccion visual

3.24. HILO

Costuras 100 % poliéster AATCC 20

Titulo (Ne) A2 Inspeccion visual W°
cabos

Color Megro al tono del cuero Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCION DE COQ

NFECCION

Los guanies de cuero son conieccionados por procesos de corte y confeccion estandares, capaces de
garantizar el cumplimiento de log requisitos indicados n la presente Ficha.

3.3.1. CONFECCION

Cada guante de cuero estd conformado por Jas siguientes piezas: una palrma-dorso, un pulgar y seis
tiras en fa union de los dedos.

F2




AGENCIA DE COMPRAS

DE LAS FUERZAS ARMADAS ‘ Direccidn de Catalogacion
Cnmpgra it pare e tuy: ¥ Dby S0, )
FECHA DE APROBACION: CCDIGO:
08 NOV. 2017 GUANAESIPECUERDINECRS 8440005-HR03-AC

Formado por una (1) sola pieza de cuero de forma anatémica {sin pulgar),
an el dorso lleva tres venas, cada una formada por dos pakiles de
poliésier de 4 cabos retorcidos, unidas con un pespunte especial de
cuatro hilos {coestura 502).

Cads vena tiene una dongitud de 6.5 +- 0.5 cm de largo en forma

La palma-dorso: diagonal ascendente hacia fos vértices inferiores de les dedos, dando asi
un entalle al guante. En el lado de 13 palma de la mano, tlene una
abertura que llega a §a altura de la base del dede pulgar.

Para ef cerrado se usa un broche de presion colocada a 2.5 cm del
borde. El borde del guante, incluyendo la aberiurg, leva un ribele del
mismo materal que la palma como refuerzo.

El pulgar Formado por una sola pieza, de cuerg de forma anatomica.
Formadao por seis () tiras de 2.0 +/- 0.5 cm de ancho cada una, unidas
La unidn de los dedos con costura especial fipo cadeneta (costura 502), desde la punta hasta la
base.

Es con costura especial tipo cadeneta {costura 502). La union de la
La unién de fas partes palma-dorso es por &l borde externo del dedo mefiigue y ta unién deal
pulgar al guante es por su base con doble pasptinte.

Son de puntadas requlares y uniformes de 10 a 12 puniadas por pulgada,
sin hilos flojos, plieguas o fruncidos, libres de protuberancias, nudos,
asperezas o resios de rnateriales que causen molestias y resisientes al
esfiramiento, no son firantes ni cortan al cuefo.

Las costuras

3.3.2. ACABADO

Cada prenda (par de guantes}, debe esiar exento de defectos en material y confeccion con una
excelente presentacion. Se consideran defectos los siguientes:

Articules himedos, maojados y/o con contaminacion microbiana {(hongos, moho, etc).

Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasas, elc.

Costuras y filos que faslimen {a mano.

Incompleto (un guante o dos de la misma mana’ o con numero diferente en la talla de cada guante.
Costuras chuecas, frunicidas o deficientes.

Diferente color al especificado.

Partes sin costura.

Grietas v picaduras en el cuero.
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3.3.3. MEDIDAS POR TALLA
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3.3.4. TCLERANCIAS PERMITIDAS

a) En el material:

No se aceptardn modificacionas en ningln material de confeccidn de los guanles.

b) En las medidas:

Las establecidas con una {olerancia de +- 1 cm.

¢} En el disefio

Mo se acepta modificaciones al disefic.

3.3.6. ETIQUETADO

Cada par de guantes de cuero negro presenta una etigueia de talla y de marca.
4, CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Y&y - —

_,-;a‘§ a ada par de guantes de cuero esta debidamente doblada denlro de una bolsa de plastico

1=t slransparente, cerrada, resistente al transperte, manipulec v almacenamiento, adicionalmente una
-4 ‘I'

W\ : etigueta autoadhesiva de talla.
Wi S/ 52 EMBALAJE: :

TRt Cada cierlo grupo de guanies de cuero de [a misma talla deberan ser empacados en una caja de
carton o bolsa de polistileno, nuevo sin uso, que Tesista el transporte, maniputacion y apilamientn. Sclo
podran embalarse las guantes de diferentes talias, cuando hayan sebrado cantidades de ofras tallas
para completar el empaque .

5.3. ROTULADO
El embalaje lleva una efiqueta de papel o estampado en un {ugar visible que permita identificar en el
almacenamiento con la siguiente infermacion:

POPBRE DF £ 4 INSTITLICIOMN
FOMBRT DECARTICULG____ | wwwxx |
FTADBRMCANTD EE S 4y
MARCHS - PO R
WU DL UNIDADLS - XK KK
|ALLAS T mxmmx
coLon R XK
Y OfC D COMTRATDY MR
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5.4. PLANES DE MUESTREO

El muestreo se realizara durante la recepcion en los almacenes de 1a Entidad por cada lole de

internamiento.
5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES
De cada lole se debe extraer al azar, segun la norma tecnica NTP-150-2859-1;2013 "Procedimienios
de muestreo para inspeccion por atribulos”, Muestreo Simple, Inspeccién Normat, Mivet de
inspeccion 0 {AQE 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 ¥ 6, asi como las pruebas visuales de [os
requisitos det 3.1.

Si el nimera de unidades defeciucsas en [a muestra es menor o fgual & numers de aceptacion, se
acepta el lote siempre ¥ cuando cumpla con los requisitos def 3.1. (Pruebas de Laboratorie). Si el
ntimero de unidades defeciuosas es igual o mayor & nimearo de rechazo, se debe rechazar €l lote al
proveedor,

Cuando se evalia un lote que haya sida rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
fMuestrea simple, Inspeccién Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe extraer at azar, segiin a8 norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
e de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
m; wJnspeccion 52 (AQL 2.5%) para las Pruebas Deslbructivas de Laboratorio, las mismas que serdn

Sy ‘-*-13 puestas por el proveedor a 1a Instiiucian.

ﬁ:?w‘
!

54

b

i el nimero de unidades defectucsas en la muestra es menor o iguat al nimers de aceptacion, se
& cepia el lote siempre ¥ cuando cumpla con o3 requisites del 3.2, 3.3 ¥ 6 . Si el ndmero de unidades
e defectuosas es igual o mayor al nimeare de rechazo, se dehe rechazar &l lote al proveedor.

7.

S

Cuando se evalda un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normai bajo las mismas condiciones que establece fa norma.

En el caso que el auditer asignado para la evaiuacion def lofe o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable 12 uniformidad del lote, pedrd modificar el plan de muastreo,
legando a evaluar hasta el 100% de [os productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA: Par
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:




EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS : ;:«

SECCION .
Ne BRGC A AEIE PORTAFUSIL DE CHAROL NEGRO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Correa
Tipo "A" :
Composicién Cuero bovino con recubrimiento de poliuretano.
Tipo Charol.
Tratamiento Con acabado brillante.
Espesor 1.8 +/-0.1 mm.
Color Negro.
Tipo "B"
Composicién Cuero reconstituido o box calf.
Espesor 1.4 +/- 0.1 mm.
Color Negro.
Hebillaje de ajuste regulable
Composicién Bronce 70/30% (+/- 2%).
Espesor de plancha 2 +/-0.5 mm.
Color Dorado.
Perilla
Composicién Bronce 70/30% (+/- 2%).
Forma Tipo hongo.
Dimensiones
Diametro de cabeza y base |13 +/- 0.5 mm.
Alto de pasador central 10 +/- 0.5 mm.
Diametro del pasador central |8 +/- 0.5 mm.
olor Dorado.

Hilo de costura
Composicion
Titulo

Tipo

Color
Pegamento
Composicion
Tipo
CONFECCION
Modelo

Forma

Correa
Descripcién

Dimensiones

Largo total

Ancho
Hebilla de ajuste reguiable
Descripcién

Poliéster 100%.

40/3.

De 3 cabos retorcidos.
Negro.

Cemento de contecto.
Adecuado para el material.

EP reglamentario, ver grafico.
Formada por 3 elementos: la correa, una hebilla de ajuste regulable y
una perilla.

De forma rectangular, compuesta por 2 capas de cuero: tipo "A" para
la cara externa y tipo "B" para la cara interna.

Ambas capas de cuero estaran unidas con pegamento y con doble
pespunte en todo el contorno.

La correa tendra un extremo de ajuste regulable donde ird Ia hebilla
de ajuste regulable y un extremo fijo donde ira la perilla.

125 +/- 5 cm.
2.8 +/-0.3 cm.

Es de forma rectangular, con 2 pasos y un pin con punta en rombo
para adhesion a la correa (modelo segun fabricante).

Lateralmente se ve ligeramente arqueada.




Ubicada en el extremo de ajuste regulable de la correa, donde la
correa tendra un doblez que regule su tamafio.

Dimensiones
Largo 40 +/-1 mm.
Ancho 32 +/-1 mm.
Ancho del borde y travesafio |5 +/- 0.5 mm.

.| ACABADO
Articulo terminado

Costuras

.| PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben de presentar los siguientes defectos:

Hilos sueltos.

Dobles costuras donde debe ser solo una.

Costuras desalineadas.

Doble costura paralela ‘que no guarden la misma distancia de
separacion.

Costuras con hitos de diferente titulo y cotor.

Costuras que salgan fuera de los bordes del articulo.

Embalado en bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento y debidamente etiquetado.

Etiqueta técnica y de marca, segin NTP N°® 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna
del articulo, llevara en forma obligatoria como LEYENDA el Proceso
de Seleccion y el Afio del proceso, segln el siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afio)"
Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el articulo, en
letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

Ne ABSTECIMIENTO PORTA GORRA
CLASE Il
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. MATERIAL

Cuero sintetico
Composicion
Tipo

Color
Cremalleras
Composicion
Tipo

Color

Vena
Composicién
Tipo
Espesor
Hilo
Composicion
Titulo

Tipo

Color

.| CONFECCION

Modelo

Descripcion
Tapa

Dimensiones
Largo del 6valo
Ancho del évalo

Cenefa

Descripcion

Dimensiones
Alto en la parte frontal
Alto en la parte posterior
Visera
Descripcidn

Dimensiones
Ancho mayor de la visera
Contorno superior de la
visera

Largo del 6valo (base)

Ancho del évalo (base)

Lamina de PVC sobre un tejido textil.
Cuerina.
Negro.

Poliamida 100%.
Diente fino.
Negro.

PVC.
Vena tubular.
3.5 +/- 0.5 mm.

Poliamida 100%.

20/2.

De 2 cabos reforzados.
Negro.

Modelo estandar, de forma anatémica similar a la gorra de varén de
uso militar EP (gorra de lanilla y pafio).

Consta de 3 partes: Tapa, funda para cenefa y funda para visera.

Una sola pieza de forma ovalada, lleva en el borde cremallera para el
cerrado (tapa y cenefa), menos en la parte posterior (10 +/- 1 cm. sin
cremallera) y con vena en todo el contorno.

29 +/- 1 cm.
27 +/-1cm.

2 piezas de forma semi trapezoidal, unidas en la parte frontal y
posterior con costura recta visible, lleva en el borde superior
cremallera para el cerrado (cenefa y tapa), menos en la parte
posterior (10 +/- 1 cm. sin cremallera) y con costura recta visible en
todo el contorno.

Lleva un ojal en la parte posterior, borde inferior, hecho del mismo
material que la vena, cinta de 5 +/- 1 mm. de ancho y 3 +/- 0.5 cm. de
extension (doblado).

13.5 +/- 0.5 cm.
8.5 +/-1cm.

2 piezas: pieza superior de forma semi triangular y la pieza inferior
(base) de forma semi ovalada, unidas con una vena en todo el
contorno, la pieza superior hasta la mitad de la cenefa.

6.5 +/-0.5cm.
33 +/-1cm.

27.5+/-0.5cm.
18.5 +/- 1 cm.




Tallas
Descripcion

.|ACABADO

Articulo terminado

Unidad de medida
.| PRESENTACION
Embalaje

Etiqueta

Dimensiones estandar.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.
Unidad.

Embalado en bolsa de plastico, resistente al
almacenamiento y transporte, debidamente etiquetada.

Con etiqueta de técnica y grabado de marca.

manipuleo,
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS - "= /_ .

DEPARTAMENTO DE

N° ABSTECIMIENTO PORTA SOMBRERO
CLASE Il
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero sintetico
Composicién Lamina de PVC sobre un tejido textil.
Tipo Cuerina.
Color Negro.
Cremalleras
Composicidn Poliamida 100%.
Tipo Diente fino.
Color Negro.
Vena
Composicién PVC.
Tipo Vena tubular.
Espesor 3.5 +/- 0.5 mm.
Hilo
Composicién Poliamida 100%.
Titulo 20/2.
Tipo De 2 cabos reforzados.
Color Negro.
2. | CONFECCION
Modelo Modelo estandar, de forma semi cénica similar al sombrero femenino
de uso militar EP (sombrero de lanilla y pafio).
Descripcion Consta de 2 partes: Cenefa y base.
Cenefa

/| Descripcion
rs

Dimensiones
Alto en la parte frontal
Alto en la parte posterior
Base
Descripcion

Dimensiones
Largo del 6valo
Ancho del 6valo

Tallas

Descripcion

ACABADO

Articulo terminado

Unidad de medida
PRESENTACION

2 piezas de forma semi cénica, con uniones en la parte frontal (semi
inclinada) y en la parte posterior con costura recta visible y en la parte
superior tapa ovalada de 20 x 21 (+/- 0.5 cm.), con vena en la unién
con la cenefa.

Lleva en el borde inferior cremallera para el cerrado (cenefa y base),
menos en la parte posterior (10 +/- 1 cm. sin cremailera) y con costura
recta visible en todo el contorno.

Lleva un ojal en la parte posterior, borde inferior, hecho del mismo
material que la vena, cinta de 5 +/- 1 mm. de ancho y 3 +/- 0.5 cm. de
extensiéon (doblado).

15 +/- 1 cm.
13 +/-1cm.

Una sola pieza de forma ovalada, lleva en el borde cremallera para el
cerrado (base y cenefa), menos en la parte posterior (10 +/- 1 cm. sin
cremallera) y con vena en todo el contorno.

38 +/-1cm.
22 +/-1cm,

Dimensiones estandar.
Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.
Unidad.




Embalaje Embalado en bolsa de plastico, resistente al manipuleo,
almacenamiento y transporte, debidamente etiquetada.

Etiqueta Con etiqueta de técnica y grabado de marca.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

N° ABSTECIMIENTO PORTA TERNO
CLASE II
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1.| MATERIAL

Cuero sintetico
Composicion
Tipo

Color
Cremalleras
Composicion
Tipo

Color

Vena
Composicion
Tipo
Espesor

Hilo
Composicién
Titulo

Tipo

Color

.| CONFECCION

Modelo

|| Descripcion

Dimensiones generales
Alto total
Ancho total
Parte delantera
Descripcion

Parte posterior
Descripcion

Tallas
Descripcion
ACABADO
Articulo terminado

Unidad de medida
PRESENTACION
Embalaje

Etiqueta

Lamina de PVC sobre un tejido textil.
Cuerina.
Negro.

Poliamida 100%.
Diente fino.
Negro.

PVC.
Vena tubular.
3.5+/-0.5mm.

Poliamida 100%.

20/2.

De 2 cabos reforzados.
Negro.

Modelo estandar, de forma semi cuadrada, con la parte superior semi
levantada y los borde redondeados.

Consta de 2 partes: parte delantera y parte posterior.

95 +/-2 cm.
60 +/- 2 cm.

2 piezas cerradas con cremallera en el centro, lleva pestaia a cada
lado de la cremallera de 1.6 +/- 0.2 cm. de ancho y ribete de 7 +/- 1
mm. de ancho, ademas lleva vena en todo el contorno.

Lleva en la parte superior izquierda (vista del observador), un trjetero
de plastico transparente para colocacion del nombre del usuario, de
forma rectangular, de 11 x 7 (+/- 0.5) cm.

Una sola pieza, lleva vena en todo el contorno.

Lleva un ojal en la parte inferior, hecho del mismo material que la
vena, cinta de 5 +/- 1 mm. de ancho y 3 +/- 0.5 cm. de extension
(doblado).

Dimensiones estandar.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.
Unidad.

Embalado en bolsa de plastico, resistente al
almacenamiento y transporte, debidamente etiquetada.

Con etiqueta de técnica y grabado de marca.

manipuleo,
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EP - COLOGE - SINTE ESPECIFICACIONES TECNICAS 6.2.20
SECCION -
N® PROGRAMACION MONERA
CARACTERISTICAS DESCRIPCION OBS.
1. | MATERIAL
Composicion Sintético 100%.
Tipo Sarga de fantasia.
Color Negro.
Elastico
Composicion Sintético 100%.
Acabado Fibra de caucho reforzada con hilo de material sintético.
Color Negro.
Hilo de costura
Composicion Polyéster 100%.
Tipo 40/2 de 2 cabos retorcidos.
Color Negro.
2.| CONFECCION
Forma Circular con doblés en todo el perimetro.
Diametro 25 cm. minimo ( prenda terminada ).

Longitud del elastico
Bastillado

Uniones
ACABADO
Articulo terminado

PRESENTACION
Embalaje

50 cm. minimo

Doblés de 1 +/- 0.3 cm. dejando pasaje para elastico de
ajuste regulable.

Union del bastillado con costura tipo remalle.

Exento de defectos en material y confeccion, excelente
presentacion.

En bolsa de pléstico transparente resistente al manipuleo,
traslado y almacenamiento.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS - -

DEPARTAMENTO DE

N° ABSTECIMIENTO MEDIAS PANTY
CLASE Il
CARACTERISTICAS DESCRIPCION

1. | MATERIAL

Composicion Sintético 100%

Fibra de elastano.

Tipo Tejido de punto.

Color Natural.
2.| CONFECCION

Modelo De vestir, de modelo estandar.

Descripcion Las 2 medias estirables en una sola pieza que cubra hasta la cintura,
con pretina, con refuerzo de algodén en la entrepierna y puntera sin
costura de unién.

Tallas S I Y/

3.| ACABADO

Articulo terminado Exento de defectos en material y confeccion.
Excelente presentacion.

Tela Tejido uniforme.

4.|PRESENTACION

Embalaje Cada pieza se interna dentro de una envoltura de plastico
transparente, cerrada, resistente al transporte, manipuleo y
almacenamiento.

Etiquetado Cada pieza debera presentar un cartoncillo o una etiqueta adhesiva
donde figure la informacion solicitada segin NTP N° 231.400-2009
“Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar”.

Leyenda Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de

la prenda, llevara en forma obligatoria como LEYENDA el Proceso de
Seleccién y el Afio del proceso, segln el siguiente detalle:
“(proceso) N° .......... - (afio)"

Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el articulo, en
letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

N|  PROGRAMAGION TAHALI DE CHAROL NEGRO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL

Correa

Tipo "A"
Composicién Cuero bovino con recubrimiento de poliuretano (tipo charol).
Espesor 1.8 a2 mm.
Color Negro.

Tipo "B"
Composicion Cuero reconstituido.
Espesor 1.56a1.6 mm.
Color Negro.

Hilo de costura

Composicién Polyéster 100%.

Titulo 40/3.

Tipo De 3 cabos retorcidos.

Color Negro.

Pegamento

Composicion Cemento de contacto.

24 | Tipo Adecuado para el material.
). | CONFECCION
Modelo EP reglamentario, ver grafico.
Forma Cuerpo principal de forma rectangular, compuesta por 2 capas de

Parte superior

Parte media

Parte inferior

Dimensiones generales
Largo total
Ancho
Espesor

ACABADO

Costuras

cuero : cuero tipo "A" para la cara externa y tipo "B" para la cara
interna.

Ambas capas de cuero estaran unidas con pegamento y con doble
pespunte en todo el contorno.

El largo de la pieza que forma el cuerpo principal se dobla a la mitad,
cosiéndose en toda la extencion pero dejando un ojal de 6.5 +/- 0.3
cm. en la parte superior.

Habra un angostamiento de 3.5 +/- 0.3 cm., en la mitad del cuerpo
principal, comenzando a 6.5 +/- 0.3 cm. de la parte superior hasta 4.5
+/- 0.3 cm.

En el extremo inferior del cuerpo principal ird cosida una pieza hecha
por 2 capas de cuero, unidas con pegamento y doble pespunte (al
igual que el cuerpo), formando un pasaje o presilla.

La parte superior de esta pieza sera recta y la inferior tendra una
pequeiia extencion, y en la parte media llevara un orificio de 12 +/- 1
mm. de diametro.

20 +/- 0.5 cm.

6 +/- 0.5 cm.

4 +/- 0.5 mm.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben de presentar los siguientes defectos:
Hilos sueltos.

Dobles costuras donde debe ser solo una.

Costuras desalineadas.

Dobles costuras paralelas que no guarden la misma distancia de
separacion.

Costuras con hilos de diferente titulo y color.




Costuras que salgan fuera de los bordes del articulo.

AT o

L e

.| PRESENTACION
Embalaje Embalado en bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento y debidamente etiquetado.
Etiquetado Etiqueta técnica y de marca, segin NTP N° 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar”.
Leyenda Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna

del articulo, llevara en forma obligatoria como LEYENDA el Proceso
de Seleccion y el Afio del proceso, seguin el siguiente detalle:
"(proceso) N° .......... - (afo)"

Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el articulo, en
letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS '@ i

DEPARTAMENTO DE

CORREAJE INTERNACIONAL

N° ABSTECIMIENTO
CLASE Il DE CHAROL NEGRO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1.| MATERIAL
Correa
Tipo "A"
Composicién Cuero bovino con recubrimiento de poliuretano.
Tipo Charol.
Tratamiento Con acabado brillante.
Espesor 1.8 +/- 0.1 mm.
Color Negro.
Tipo "B"
Composicion Cuero sintético.
Espesor 1.2 +/- 0.1 mm.
Tipo "C"
Composicion Cuero reconstituido.
Espesor 1.6 +/- 0.1 mm.
Color Negro.
Hebillas
Tipo "A"
Composicién Bronce 70/30 (+/- 2%).
Modelo Rectangular con pasador central.
Dimensiones
Largo
Exterior 62 +/- 1 mm.
Interior 50 +/- 1 mm,
Ancho
Exterior 40 +/- 1 mm.
Interior 29 +/- 1 mm.
Espesor de plancha 2.1 +/- 0.1 mm.
| Puente
Largo 50 +/- 1. mm.
Ancho circular 5 +/- 0.5 mm.
Separacion del puente al |6 +/- 1 mm.

marco principal
Tipo "B"
Composicion
Modelo
Dimensiones
Largo de base
Exterior
Interior
Alto
Exterior
Interior.
Tipo "C"
Composicion
Modelo
Dimensiones
Largo
Exterior
Interior
Ancho

Bronce 70/30 (+/- 2%).
En forma de "D"

25 +/-1 mm.
19 +/- 1 mm.

21 +/-1 mm.
16 +/- 1 mm.

Bronce 70/30 (+/- 2%).

En forma eliptica con pasador moévit para ajuste de correaje.

33 +/-1 mm.
25 +/- 1 mm.




Exterior 18 +/- 1 mm.
Interior 11 +/-1 mm.
Gancho
Composicion Bronce 70/30 (+/- 2%).
Modelo En forma de "U" uno de los lados con 2 aletas.
Dimensiones

Largo total (doblado)
Ancho (punta a punta)
Espesor de plancha (max.)
Perilla
Composicién
Modelo
Dimensiones
Altura
Diametro de la cabeza
Remaches
Composicién
Diametro
Hilo
Composicién
Tipo
Color
Mosqueton (Regatén)
Composicién
Modelo

Dimensiones

Largo

Ancho

Didmetro alambre
Pegamento
Composicién
.| CONFECCION
Modelo

Forma
Correaje Principal

Forma

Cara anterior

Parte media

Cara posterior
Ojales

Unién de las:correas

Costuras de adorno

Dimensiones
Largo
Ancho

45 +/- 1 mm.
20 +/-1 mm.
3 +/-0.5 mm.

Bronce 70/30 (+/- 2%).
En forma de "pera”.

13 +/-1 mm.
9 +/-1mm.

Fierro galvanizado.
90 +/- 0.5 mm.

Poliéster.
De 3 cabos retorcidos.
Negro.

Bronce 70/30 (+/- 2%).
De forma triangular, similar a un candado con pin movible para abrir y
cerrar, base giratoria y hebillaje en forma de "D" o cuadrada.

31 +/-1 mm.
15 +/- 1 mm.
3 +/-0.1 mm.

Cemento de contacto.

EP reglamentario, correaje de charol negro usado por personal de
militar del EP.

Conformado por el Correaje principal, la Lengleta, las Bandoleras, el
Portasable y los accesorios.

Correaje rectangular, lleva en un extremo una hebilla tipo "A" y en el
otro extremo termina en punta con ojales para ajuste regulable;
constituido por 3 correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "B".

Correa tipo "C".

7 ojales de 8 +/- 0.5 mm. de diametro para ajuste regulable,
separados entre si 2.5 +/- 0.1 cm. (de borde a borde), y ubicado el
primer ojal a 10 cm. del extremo con punta.

Las correas estaran unidas con pegamento y doble pespuntado en
todo el borde.

Son 3 costuras caracteristicas de este correaje (ver grafico), ubicada
la primera en el extremo con hebilla, con una dimensién de 17 +/- 1
cm. de largo, a continuacion, otra de 24 +/- 1 cm. de largo y la ultima
de 12 +/- 1 cm. de largo; estas 3 costuras estan distribuidas desde el
extremo con hebilla hasta una extensién de 60 +/- 1 cm.

124 +/- 1 cm.
5+/-0.3cm.




Lengiieta

Forma

Cara anterior
Cara posterior
Unién de las correas
Unién al correaje principal
Dimensiones
Largo
Ancho
Parte superior
Parte inferior
Bandolera
Pieza mayor
Forma

Cara anterior
Cara posterior
Ojales

Unién de las correas
Unidn al correaje principal

Dimensiones
Largo
Ancho en base
Ancho en punta

Pieza menor

Forma

Cara anterior
Cara posterior
Unién de las correas

Unidn al correaje principal

Dimensiones
Largo
Ancho en base
Ancho en punta
Porta sable
Forma

Cara anterior
Cara posterior
Unién de las correas

Unién al correaje principal

Semi rectangular, terminado en la parte superior en forma

redondeada; constituido por 2 correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

Unidos con pegamento y con un pespunte en todo el borde.
Con 4 remaches, ubicado en e} extremo con hebilla.

10 +/- 0.5 cm.

7 +/-0.3 cm.
45+/-0.2cm.

Correaje rectangular (la base es mas ancha que la punta), termina en
punta con 6 ojales de 4 +/- 0.5 mm. de diametro para ajuste regulable;
constituido por 2 correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

6 ojales de 3.5 +/- 0.5 mm. de diametro para ajuste regulable,
separados entre si 2.5 +/- 0.1 cm. (de borde a borde), y ubicado el
primer ojal a 10 cm. de la punta.

Las correas estaran unidas con pegamento y 2 pespuntes en todo el
borde.

Con presilla de cuero y hebillaje tipo "B", ubicado sobre el borde
superior a 45 +/- 2 cm. del extremo con hebilla.

100 +/- 1 cm.
3+/-0.2cm.
2+/-0.2 cm.

Rectangular, con 2 pasadores para ajuste regulable y hebillaje tipo
"C" en el extremo, unido con doblez y un remache, constituido por 2
correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

Las correas estaran unidas con pegamento y 2 pespuntes en todo el
borde.

Con presilla de cuero y hébillaje tipo "B", ubicado sobre el borde
superior a 12 +/- 1 cm. del extremo con hebilla.

25 +/-1 cm.
3 +/-0.2 cm.
2.3+/-0.1cm.

Rectangular, con un extremo fijo y el otro movil, constituido por 2
correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

Las correas estaran unidas con pegamento y un pespunte en todo el
borde.

Ird una presilla de cuero con un hebillaje tipo "B", ubicados sobre el
borde inferior a 12 +/- 1 cm. del extremo con hebilla, para anclar el
tirasable con el mosquetén cuando no se esteé utilizando.




Dimensiones

Largo (sin mosquetdn)

Ancho
Accesorios
Hebilla tipo "A"

Ubicacion

Pasador
Ubicacion

Perilla
Ubicacion
Gancho
Ubicacion
Mosquetén (Regaton)
Ubicacion
.| ACABADO
Articulo terminado

.| PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

o=

Ira otra presilla de cuero con un hebillaje tipo "B", ubicados sobre el
borde inferior a 30 +/- 1 cm. del extremo con hebilla, para fijar el el
tirasable.

Cada extremo del tirasable lleva un doblez cerrado con una perilla
metalica, el doblez de un extremo se fija a la correa y en el otro se
coloca el mosqueton.

40 +/- 1 cm.
1.4 +/-0.1cm.

Hebilla metalica cuadrada tipo "pasador" color dorado.

Ubicada en el extremo del correaje opuesto a la punta, sobre la
lenglieta.

Un pasador de cuero.

Ubicado en el extremo del correaje con hebilla tipo, entre la perillay la
bandolera menor.

Tipo pin metalico, con cabeza redondeada.

Ubicada en la parte central, a 5 +/- 0.3 cm. del extremo con hebilla.
Gancho metalico en forma de "U" color dorado.

Ubicado a 21 +/- 1 cm. del extremo con la hebilla.

Gancho metalico de base movible color dorado.

Ubicada en el extremo libre del portasable.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben presentar los siguientes defectos:

Hilos sueltos.

Costuras desalineadas.

Costuras paralelas que no guarden la misma distancia de separacion.
Costuras con hilos de diferente titulo y color.

Costuras que salgan fuera de los bordes del articulo.

Articulo protegido en bolsa plastica transparente resistente al
manipuleo, almacenamiento y traslado.

En la bolsa que contiene el producto presenta etiqueta técnica y de
marca.

Adicionalmente al etiquetado, llevara en forma obligatoria como
LEYENDA el Proceso de Seleccién y el Afio del proceso, segun el
siguiente detalle:

“(proceso) N° .......... - {(afo)"

Esta leyenda debera de estar grabada o estampada directamente en
la cara interna de la lenglieta, en letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

CARTERA DE CUERO NEGRO

0
N I (TIPO SOBRE)
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero
Composicion Cuero box calf a plena flor.
Tipo Cuero guante.
Espesor 1.4a1.6 mm.

Resistenc a la flexion (ciclos)

En seco

En himedo
Resistencia al Desgarro
Color
Forro
Composicion
Tipo
Color
Hilo de costura
Composicion
Tipo
Color
Cremallera
Composicién
Color
Broches
Composicion
1 Tipo
Color
Hebillaje
Composicion
Color
Pegamento .
Composicion

.| CONFECCION

Modelo
Forma
Bolsa

Cara delantera

Broche para cierre
Cara posterior

Laterales
Dimensiones
Largo superior
Alto

Presilla

Tapa

Minimo 20,000 flexiones, sin dafio aparente de la flor.
Minimo 5,000 flexiones, sin dafio aparente de la flor.

50 Newton como minimo (a una velocidad de 50 mm./min.).
Negro. :

Poliseda.
Tafeta foulard gofrado.
Negro.

Poliéster.
3 cabos retorcidos.
Negro.

Poliamida.
Negro.

Bronce imantado.
Con bario electrolitico para proteccién de la oxidacion.
Dorado.

Bronce o zamac.
Dorado.

Cemento de contacto.

Tipo sobre, segun gréfico.

Formado por bolsa, tapa y asa.

Plana, con cara delantera, posterior, laterales y base.

Interior con forro de poliseda y division central con cremallera de 16
+/- 0.5 cm. en la boca

Pieza de cuero rectangular de 22 x 16 (+/- 0.5) cm., unida al cuerpo
con costura interna en los bordes.

Redondo, tipo "macho", colocado a 6 +/- 0.5 cm. del borde superior.
Pieza de cuero rectangular de 22 x 16 (+/- 0.5) cm., unida al cuerpo
con costura interna en los bordes.

Doble pieza de cuero de forma triangular, unida al cuerpo con costura
interna en ios bordes; presilla y botén de adorno.

3+/-0.5cm.

17 +/- 0.5 cm.

Pieza de cuero cosida en cada lado a 4 +/- 0.5 cm. del borde superior
para sujecién de la hebilla del asa.

Pieza de cuero rectangular de 22 x 14 (+/- 0.5) cm., con las puntas
del extremo libre redondeadas y broche tipo "hembra" para cierre.




Broche para cierre

Asa

Cotrreaje con hebilla

Hebilla de anclaje

Hebilla de ajuste
regulable
Proceso

.| ACABADO
Articulo terminado

Color de la cartera
Elementos metalicos
.| PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

Unida al cuerpo con costura en el extremo superior de la pieza
posterior con doble costura recta, costura recta al borde.

Redondo (ver grafico), tipo "hembra", colocado a 2 +/- 0.5 cm del
borde superior.

2 correajes de cuero, uno con hebilla y el otro con ojalillos, y los 2 con
hebillaje en un extremo para anclaje a la bolsa.

Con un ancho de 2 +/- 0.5 cm. y costura recta al borde.

Rectangular de 40 +/- 2 cm. de largo, apresado en un extremo con
una hebilla anclaje con una presilla y regulado el tamario con una
hebilla de ajuste regulable.

De un paso, cosida a un extremo de la cartera por medio de una
presilla de cuero.

De 2 pasos, cosida a un extremo del correaje.

Pegado cosido con costura de puntada fina con estructura de cuero
reconstituido.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado.

No deben presentar evidencias de corrosion y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben
quedar perfectamente romos y las esquinas redondeadas.

En bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo, transporte
y almacenamiento y debidamente etiquetado.

Etiqueta técnica y de marca, segin NTP N° 231.400 - 2009
“Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".

| Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de

la prenda, llevara en forma obligatoria una LEYENDA segin el
siguiente detalle:
"(proceso) N° .......... - (afio)"
"PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar colocada o grabada directamente en la
prenda, en letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

CINTO DE LONA

Q,
i e VERDE OLIVO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Correaje
Composicion Poliamida 100% y/o Polipropileno.
Tipo Tejido triple (3 capas).
Color
Verde olivo, definido mediante la siguiente curva:
Longitud de o?da (Nm) 400 | 410 | 420 | 430 | ado | 450 | 460 | 470 | 480 | 4g0
Reflactancia (%R) 286 | 2.70 | 2,61 | 250 | 257 | 256 | 2.58 | 2.65 | 277 | 2.9
500 | 510 | 520 | 530 | 340 | 550 | 560 | 570 | 580 | 590
312320345357 | 364|369 369|364 (357|355
600 | 610 | 620 | 630 | 640 | 650 | 660 | 670 | 68O | 650
359 | 367|370 (369 | 375|408 (4776701023 14,15
700 | wmee | owmer | ommem | e | s | e | emee | emen | e
20,17 | wmem | wmme | e | meme | e [ emee | e | e | e
Tolerancia Sistema CIE LAB: DE menor o igual a 0.5
Condiciones de Luz: Luz Principal; DE 65 (10 seg.)
Dimensiones .
Largo 135 +/-5cm.
Ancho 56 +/- 3 mm.
Espesor 3.5+/-0.5 mm.
Acabado
Construccién
Capas externas 80 hilos.
Hilos de trenzados 38 hilos.
Hilo de relleno 242 hilos (36/7).
Total 360 hilos.
Columnas por pulgada 5.
Hebillas de sujecién
Composicién Plastico.
Tipo Hembra y Macho.
Color Negro mate.
Dimensiones (Hembra) En forma general (detalles ver grafico).
Largo 65 +/- 0.5 mm.
Ancho 65 +/- 0.5 mm.
Alto 14 +/- 1 mm.
Dimensiones (Macho) En forma general (detalles ver grafico).
Largo 65 +/- 0.5 mm.
Ancho 63 +/- 0.5 mm.
Alto 14 +/- 1 mm.
Espesor de la plancha 1.5 +/- 0.3 mm.

Pasador metalico dentado
Composicién

Forma

Color

Dimensiones

Acabado

Pasadores metalicos
Composicion

Fierro o latdn.

De 2 piezas, una platina de base y otra dentada.
Negro mate.

Ver grafico.

Con recubrimiento contra oxidacion.

Fierro o laton.




Forma Compuesta por una platina de forma rectangular que se une en un
extremo mediante un pasador plano con un ligero hundimiento en la
parte central.

Color Negro mate.

Dimensiones En forma general (detailes ver grafico).

Largo 62 +/- 0.5 mm.
Ancho 9 +/- 0.5 mm.
Alto 13 +/- 0.5 mm.

Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.

Ojalillos

Composicion Bronce.

Tipo Circular.

Color Negro mate.

Dimensiones

Diametro externo 10 +/- 0.5 mm.
Diametro interno 5+/- 0.5 mm.
Ancho 4 +/- 0.5 mm. _

Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.

Abrazaderas de poliamida

Composicion Poliamida 100% y/o Polipropileno.

Tipo Cinta rectangular. .

Color Al tono del verde olivo.

Dimensiones

Largo 160 +/- 3 mm.
Ancho 25 +/-1 mm.

Acabado
Bronce.

Circular, Hembra y Macho.
Negro.
15 +/- 3 mm.

Acabado
.| CONFECCION
Modelo

Tipo

Correaje
Descripcion

Ojalillos

Abrazaderas

Hebillas

Ganchos de ajuste
Pasadores metalicos

.|ACABADO

Articulo terminado

Partes metalicas
.| PRESENTACION

Con recubrimiento contra oxidacién.

EP reglamentario.
Cinto con ojalillos y hebillas plasticas.

Una pieza con ojalillos dispuestos a lo largo, en cada extremo una
abrazadera hebillas de sujecion.

Ubicados horizontalmente a 56 +/- 3 mm. de distancia uno de otro,
verticalmente a 26 +/- 3 mm. de distancia una del otroy a 5 +/- 2 mm.
de los bordes del correaje.

Ubicadas en cada extremo, con un broche de ajuste para cerrar el ojal
en la que ira la hebilla tipo "macho" o "hembra" y regular el largo del
cinto alrededor de la cintura.

Esta abrazadera estara unida al cinto mediante una costura reforzada
y/o ojalillos de remache de sujecion.

Ubicadas en cada extremo para el cierre del cinto.

Iran a los extremos para regular y asegurar el largo del ojal.

Iran a los extremos para asegurar el cierre de los ganchos metalicos

Sin defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Los extremos del cinto deberan de estar sellados a fuego directo.
Bordes sin filos ni rebabas.




Embalaje El articulo viene dentro de una bolsa de polietileno gruesa,
transparente y sellada, resistente al manipuleo, transporte vy
almacenamiento. '

Rotulado Cada articulo debe llevar impreso en una etiqueta el nombre del
fabricante o marca de la empresa.

Leyenda Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de

la prenda, llevard en forma obligatoria una LEYENDA segin el
siguiente detalle:

“(proceso) N°........... - (afio)"
"PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar colocada o grabada directamente en la
prenda, en letra "arial" en forma clara y legible.
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FECHA DE APRGBACION

31 AGO. 2017

CORBATA DE LANILLA

CODIGO:

8440001-HRD3-AC

Composicion: Urdimbre!

frama 459 lana v 55% poliéster +/- 5% AATCC 204
Linamento Tafetan 1x1 NTE 231.141
Verde olive sequn curva de colores del parrafo
8.
Color Espectrofotometro

Megro segin curva da colores del parrafo &.

Azul segun curva de colores del parrafo 8.

Titulo de Hilos (Ne)

Urdimbre 2/46 +- 2 i

Trama SIA6 +/-3 ASTM D 1054
Densidad {Hilos!/cm)

Urdimbre 23+ 3

Trama 51+/3 ASTM D 3775
Pese {g/m?) 200 +/- 5% ASTM D 3776
Resistencia a la Traccion (kg.f)

Urdimbre 28 minimo .

Trama 21 miimo ASTM D 5034
Alargamiento a la carga {%)

Urdimbre 42 minimo

s S0 im0 ASTM D 5034
Estabilidad Dimensional (%)

Urdimbre - 2 % maximo ]
Trama - 2 % maximo EEEFED
Solidez del color

Ala luz (20 AFW) 4 m{nimo AATCC 16.3
Al sudor 4 minimo AATCC 15

Al lavado doméstico 4 minimo AATCC 61-1A
Al lavado seco 4 HRIMo AATCC 132
Al frote seco 4 minimo AATCC S

Al frote himedo 3.5 minimo AATCC 8
Perdida de peso al 1 % maximo INTERNO
lavado (%)

Grado Filling 4 minimo ASTM D 3512
Proceso de Tintdreo: Colorantes @ usar

Para poliéster Tefido en tops INTERNO
Para lana Colorantes dispersos (Peliéster) y Acides INTERNO
Acabado

Termaiijado Presenta AATCC 158
Decatizado Presenta AATCC 84

3.2.2. ENTRETELA

Tela

Entretela tejida

Inspeccion visual

Composicion 100% poliésier MATCC 20

Colar Blanco tnspeccidn visual
Ligamento Tafetan 1x1 NTP 231.141
Peso (g/m?*) 120 +-5 % ASTM D 3778
Acabado Fusionable ion vi
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FECHA DE APROBACION CODIGO:
31 AGO. 2017 CORBATADEEANICEA 8440001-HRO3-AC
3.2.3. HILO DE COSTURA
Compasicion 100% Poligster AATCC 20
Color Altono de [a tela _ inspeccibn visual
: . Inspeccion visual N°
Titulo (Me) 4012 de cabos

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION
La corbata de lanilla esta confeccionado por procesos estandares de corte ¥ costura capaces de
garantizar los requisitos indicados.

3.3.1. CONFECCION

La efa parala confeccicn de la corbata de lanilla, debe ser cortada en forma diagonal {sesgo), para

darle elasticidad y recaperacion, del mismo moda la eniretela debe ser cortada al sesgo.

Esta conformada por dos piezas: )
Esia conformado por dos piezas longitudinales: parte superior o cabeza y
parie infericr o cola en angulo recto. La longiud da la parie superior es
aproximadamente las 2/3 partes de Ia [ongitud total de |a corbata.
Interformente lleva un refuerzo de entretela, colecada de bhorde a borde
&n toda la corbata. La union de la parte supericr con |a inferior se realiza
mediante una costura recta de forma diagonal.
Se hara mediarnte una costura recia longitudinal en ta parte cenirai
Unibn de las partes posterior la cual unird también al refuerzo de entreleda, con puntadas de
10 a 12 puntadas por pulgada.
Debe tensr un margen de sobranie de tela de 10 mm. minimo en o5
La costura de clerre bordes para evitar que se descosa y debe ser siméfrica respecio al
ancho de la prenda.
En el reverso y a una disiancia de 30 cm. de ia punta mayor se coloca
una presilla de ia etiquata del fabricante de 2 x 4.5 cmi. de ancho
(apreximadamenta), unida en sus extrentos a modo de pasador por el
cual pasa 1a punia menor sin dobfarse.

El cuerpo

Presilla

3.3.2. ACABADO

La corbata de lanilla debe estar vaporizada v planchada, fibre de brillo. Ne debe presentar arificios,
rasgaduras, pliegues, manchas, teflido irregular, puntadas flojas o sueltas que afecten su apariencia.
El cerrado de Iz tela debe ser tal que permita una caida periecta de la prenda.

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS (Estdndar)

LARGO | ANCHO MAYOR! ANCHO MENOR|ANGULO BE PUNTAS
160 | i | 2 %"’

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las medidas de cada una de tas partes +/- 5 mm.

b) En el diserio

Mo se acepta modificaciones an el disefio no solicitadas en la presente Ficha.
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3.3.7. ETIQUETADO

Una eliguela tecnica y de marca segun NTP 231.400 - 2015 "Etiqueta para prendas de vestir y ropa
para hogai .
Etiquela de marca en materiaf {extil ubicada internamente de acuardo al disefio.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada corbata de lanilla esta debidamente doblada dentro de una bolsa de plastico transparente,
cerrada, resistente al fransporte, manipuleo y almacenamiento, adicionaimente una etigueta
autoadhesiva de talla.

5.2. EMBALA.E:

Cada cierlo grupo de corbala de lanilla deberan ser empacados en una caja de carton, nueve sin uso,
que resista el fransporte. manipulacién ¥ apilamiento.

5.3. ROTULADO

El embalaje lleva una etiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en &t
almacenarsiento con ia siguienie informacion:

NOMBRE DE LA INSTITUCION
NOMBRE DEL ARTICULO | XXxax |
FARRICANTL XKK&ZX_.
MARCA XXX |
fé:_l_}l UtipaDrY, ___51'“; |
(TALlas - _;gxxxg_é__g
COLOR I
N OFC & CLMIRATO EXHOCR

5.4, PLANES DE MUESTREO

El mueslreo se realizara durante [a recepcion £n los almacenes de la Entidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1, TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZG PARA
INSPECCIOKES VISUALES

De cada lole se debe exiraer al azar, segan la norma técnica NTP-ISO-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributes”, Muesireo Simple, Inspeccian Normal, Mivel de
inspeccion Il tAQL 2.5%}, para los requisitos del 3.2, 3.3 y 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el mimero de unidades defectuosas en ta muestra es menor ¢ igual al nimero de aceptacidn, se
acepta el lole siempre ¥ cuando cumpla con tos requisitos del 3.1. {Pruebas de ELaboratorio). Si el
niimears de unidades defectuosas es iguat o mayor al nimero de rechazo, s& debe rechazar el fote al
proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado anieriormente, se debe aplicar el Flan de
tduestreo simple, Inspeccidn Rigurosa, baja las mismas condiciones que eslablece la norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZQ PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe extraer al azar, segiin a norma técnica NTP-1S0-2858-1:2013 “Procedimientos
de muestreo para inspeccién por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccibn SZ (AQL 2.5%} para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, las mismas qgue serdn
repuestas por el proveedor a la Institucion.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muesira 85 menat o igual al nimero de aceptacion, se
acepta &l lole siempre v cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 33y 6. Siel nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuarido se evalia un lete que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestrec Simple. Inspeccion Mormal bajo las mismas condiciones gue establece 1a norma.

En el caso que el audiior asignado para ia evatuacién del lote o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable la unifermidad del lole, podra modificar el plan de muestreo,
lleganda a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:
Unitario
. ACCESQRIOS:

8. OTROS:
8.1. CURVA DE COLORES:

i
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS /131022

DEPARTAMENTO DE
ABSTECIMIENTO

CORBATA DE LANILLA

Tolerancia Sist. CIEL LAB
Condiciones de Luz
Solidez del color
Alaluz (20 AFU)
Al sudor (&cida)
Al lavado
Al lavado seco
Al frote seco
Al frote himedo
Pérdida de peso al lavado
Grado pilling
Proceso de tintoreo
Colorantes a usar
Para poliéster
Para lana
Acabado

e VERDE OLIVO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
.| MATERIAL
Tela de lanilla
Composicion Lanilla 45/55.
Lana 45% +/- 5%.
Poliéster 55% +/- 5%.
Ligamento Tafetan 1/1.
Peso (gr./m?) 200 +/- 5%.
Titulo de hilos (Nm)
Urdimbre : 2/46 +/- 2,
Trama 2/46 +/- 2.
Densidad (hilos/cm.)
Urdimbre 23 +/- 3.
Trama 21 +/- 3.
Resistenc a la Traccion (Kg.f)
Urdimbre . 28 minimo.
Trama 21 minimo.
Alargamiento a la Carga (%)
Urdimbre 42 minimo.
Trama 39 minimo.
Estabilidad Dimensional (%)
Urdimbre -2% maximo
Trama -2% maximo.
Color Verde olivo, definido mediante la siguiente curva:
Longitud de onda (Nm) 400 | 410 | 420 | 430 | 440 | 450 | 460 | 470 | 480 | 490
Reflactancia (%R) 98B | 270 | 261 | 250 | 257 | 256 | 288 | 285 | 2.77 | 299
500 | 570 | 520 | 330 | 540 | 550 | 360 | 570 | 580 | 590
3121378 | 345|357 | 3584 | 363 | 3.69 | 3564 | 3.67 | 355
600 | 610 | 620 | 630 | 640 | 650 | 660 | 670 | 680 | 690
3589 | 387 | 370 | 369 | 375 [ 408 | 477 | 6.70 |110.23]14.15
700
2017 e

DE menor o igual a 1.
Luz Principal; D 65 (10 seg.).

4.0 minimo.
4.0 minimo.
4.0 minimo.
4.0 minimo.
4.0 minimo.
3.5 minimo.
1% maximo.
4 minimo.

Tefido en tops.
Colorantes dispersos (poliéster) y acidos (lana).

Termofijado y decatizado.




Forro de entretela
Composicién
Ligamento del tejido
Color

Hilo de costura
Composicion
Titulo

Color

Hilo de remalle
Composicion
Titulo

Color

.| CONFECCION
Modelo

Forma

Dimensiones
Largo
Ancho mayor

Ancho menor
Forro interior

.| ACABADO

Articulo terminado

Tela

.| PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

Algodén o sintético 100%.
Tafetan 1x1 6 Sarga 2x1.
Blanco.

Polyéster 100%.
40/2, de 2 cabos retorcidos
Al tono del color de la tela.

Polyester 100%.
Multifibra, acabado texturizado.
Al tono del color de la tela.

EP reglamentario, corbata de lanilla verde olivo modelo estandar, para
personal militar, ver grafico.

Alargada, con ambos extremos terminados en punta, un extremo mas
ancho que el otro y con forro interior.

160 +/- 2 cm.

8 +/-0.5cm.

4 +/-0.3cm.

Forro de entretela, colocada de borde a borde en todo la corbata con
corte al sesgo.

Exento de defectos en material y confeccién.
Excelente presentacién.
Tejido uniforme, termofijado, decatizado.

La tela no debe tener defectos de fabricacion tales como hilos corridos,
hilos sueltos, motas, etc., los cuales afecten la calidad del bien.

Embalado en bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento y debidamente etiquetado.
Etiqueta técnica y de marca, segun NTP N° 231.400 - 2009 "Etiquetado
para prendas de vestir y ropa para el hogar".
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de
la prenda, llevara en forma obligatoria como LEYENDA el Proceso de
Seleccién y el Afo del proceso, segln el siguiente detalle:

"(proceso ) N° .......... - (afio)"
Esta leyenda debera de estar grabada directamente en la prenda, en
letra "arial" en forma clara y legible.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

11.4.19

8 SECCION CORBATA SINTETICA
PROGRAMACION TIPO CIVIL
CARACTERISTICAS DESCRIPCION OBS.

1. | MATERIAL

Tela de polyéster

Composicion Polyéster.

Tipo Microfibra.

Color Azulino eléctrico.

Armadura 1/1.

Solidez del color

Alaluz 4 (10 AFU ) minimo.

Al frote seco
Entretela interior delgada
Composicién
Ligamento del tejido
Entretela interior gruesa
Composicion
Ligamento del tejido
Peso ( gr./m?)
Hilo de costura
Composicion
Titulo
Color
CONFECCION
Modelo

hForma
)

?i'.‘,ara exterior ( frente )
Cara interior ( revez )
Internamente

Dimensicnes
Largo
Ancho mayor
Ancho menor
Forro interior

ACABADO
Articulo terminado

PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

4 minimo.

Polyéster 100%.
Tafetan 1x1 6 Sarga 2x1.

Algodén 100%.
Tafetan 1x1 6 Sarga 2x1.
59.07 gr. +/-56%.

Polyéster 100%.
40/2, de 2 cabos retorcidos.
Al tono del color de |a tela.

Corbata para caballero modelo estandar, en hilo color
azulino eléctrico, con microdisefio en aplicacion de tejido,
para el personal de nteligencia.

Alargada, con ambhos extremos terminados en punta, un
extremo mas ancho que el otro y forro interior.

Lleva un corte en forma sesgada.

Lleva 2 cortes en forma sesgada.

Lieva una capa de entretela gruesa y en la parte delantera (
parte mas ancha ) una entretela delgada.

150 +/-2 cm.

7.5 +/-0.5 cm.

4 +/-0.5cm.

Forro de entretela { doble tela ), colocada de borde a borde
en todo la corbata.

Exento de defectos en material y confeccion.
Excelente presentacion.

La tela no debe tener defectos de fabricacion tales como
hilos corridos, hilos sueltos, motas, etc., los cuales afecten
la calidad del bien.

Embalado en bolsa de plastico transparente resistente al
manipuieo, transporte y almacenamiento y debidamente
etiquetado.

Etiqueta técnica y de marca, segun NTP N° 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".




Etiquetas Lleva 2 etiquetas, una de marca y otra de composicion e
instruccién para lavado.

Cintillo Lleva fijado en la parte posterior inferior medio de la corbata.
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Bien 84 (Vestuario, Equipo Individual e Insignias)

Clase del Bien 8440 (Prendas de Punto, Guanteria y Accesorios de Veslir para Hombres)
CNA: 02825 NA: Corbata

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL

La corbata sinizlica tiene ferma longitudinal con los extremos terminados en punta, modelo clasico,
con forro interior.

2. USO DEL BIEN

La corbata es usada por el personal civil de acuerdo a lo establecido en el Reglamento de cada
Institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.21. TELA

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Tipo Raso con aplicaciones asargadas. Inspeccion visual
Color A requerimiento de cada instriucion. PANTONE TEXTIL




AGENCIA DE COMPRAS

DE LAS FUERZAS ARMADAS
Cormprarsto pers e trguritded ¥ Gefense Nacanal

Direccién de Catalogacion

FECHA DE APROBACION

CORBATA SINTETICA

CODIGO:

08 NOV. 2017 8440002-HRO3-AC
\
Caracteristicas Estructurales
Ligamento Tafetdn 1x1 NTP 231.141
Tipo de Urdiembre 40/2 +1- 2 ASTM D 1059
Composicidén de S—
Urdiembre 100% Poliester AATCC 20
Titulo de Trama (Ne) 40/2 +1- 2 ASTM D 1059
Composicion de Trama 100% Poliéster AATCC 20
Solidez del color
. Claro 4.0 Minimo.
A la luz {20 AFU) Oscuro 3.0 Minimo AATCC 16.3
Allavado (cambio de | 4 o Minimo. AATCC 61-2A
colorn)
Claro 4.0 Minimo.
Al frote seco Oscuro 3.0 Minimo. AATCC 8
. Claro 3.5 Minimo.
Al frote humedo Oscuro 2.5 Minimo. AATCC 8
Acabado Termofijado Interno
3.2.2. ENTRETELA
Tela Entretela tejida Inspeccidn visual
Composicion Algodon/ poliéster AATCC 20
Color Blanco Inspeccion visual
Ligamenio Tafetdn 1x1 NTP 231.141
Peso (g/m*) 120 +/-5% ASTM D 3776
Acabado Fusionable Inspeccidn visual
3.2.3. HILO DE COSTURA
Compaosicion 100% Poliéster AATCC 20
Color Al color dei iono de la tela Inspeccion visual
Titulo (Ne) 4012 Inspeccion visual N

de cabos

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

La corbata sintetica debes estar confeccionada por procesos estandares de corte y costuras capaces

de garantizar los requisitos indicados.

3.3.1. CONFECCION

La corbata debe ser cortada en forma diagonal (sesgo), para darie elasticidad y recuperacion, del
mismo modo [a entretela debe ser cortada al sesgo. El estilo de la corbata debe ser de corte recto
con extremos en angulo recto y debe llevar una entretela no fusicnable a lo largo y todo el ancho.

Esta conformado por dos piezas:

Esta conformado por dos (2) piezas longitudinales, parte supenor o
cabeza y parte inferior o cola. La longitud de la parte superior es
aproximadamente las 2/3 partes de la longitud total de la corbata.
Interiormente lleva un refuerzo de entretela, colocada de borde a borde

El cuerpo en toda la corbata. La union de la parte superiar con la inferior se realiza

entretela.

mediante una costura recta de forma diagonal.
El cerrado de la corbata se hard mediante una costura recta longitudinal
en la parte central posterior, Ia cual unira también al refuerzo de
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El ciemma debe tener un margen de sobrante de tela de 10 mmn. minimo en
Unioén de las partes los bordes para evitar que se descosa y debe ser simetrica respecio al
ancho de la prenda.

Uniformas y regulares de 10 a 12 puntadas por pulgada. Deben estar
Las costuras exentas de torcidos, pliegues y frunces, y deben estar tensionadas de ial
forma que se evite que la prenda se abra o se encoja durante su uso.

3.3.2. ACABADO

La corbata debe estar vaporizada y planchads, libre de brillo. No debe presentar orificios,
rasgaduras. Pliegues, manchas, tefido irregular, puntadas flojas o sueltas que afecien su apariencia.
Ei cerrado de la tela debe ser tal que permita una caida perfecta de la prenda.

3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS ESTANDAR (cm.)

ANCHO ANCHOC | ANGULO
TALLA LARGO I
MAYOR MENOR | DE PUNTAS
sstandar 165 10 5 . 50°

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las medidas de cada una de las partes +/- 5 mm.

b) En el diserio

No se acepta maodificaciones en el disefio no solicitadas en |a presente ficha Técnica.

3.3.5. COLORES
Cada Institucién definira en el requenmiento el color a través del codigo pantone textil para el
proceso de contratacion.
3.3.6. ETIQUETADO
Cada corbata presenta una etiqueta técnica y de marca segun NTP 231.400-2015 "Etiquetado para
prendas de vestir y ropa para el hogar”.
En el reverso v a una distancia de 30 cm. de la punia mayor se coloca una presilla de la etiqueta
marca de material texiil de 2 x 4.5 cm. de ancho {aprox.), unida en sus extremos a modo de pasador
por el cual pasa la punta menor sin doblarse.
4. CERTIFICACIONES:
5. INFORMACION LOGISTICA:
51. EMPAQUE:
Cada corbata sintética esta debidamente doblado dentro de una bolsa de plastico transparente,
cerrada, resistente al transporte, manipuleo y almacenamienio, adicionalmente una etiqueta
autoadhesiva de talla.
5.2. EMBALAJE:
Cada cierto grupo de corbata sintética deberan ser empacados en una caja de carton, nuevo sin use,
que resista el transporte, manipulacién y apilamiento.
5.3. ROTULADO
El embalaje lleva una etiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:
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_ NOMBRE DE LA INSTITUCION

NOMBRE DEL ARTICULO AAXXX

FARRICANTE XA

MARCA XUAXXK

N* OF UNIDADIS XXNKK

TALLAS | xxn

COLOR XXXXX

N* 0/C 6 CONTRATO L ook

5.4, PLANES DE MUESTREO
El muastreo se realizara durante la recepcion en 10s almacenes de la Entidad por cada lote de
intarnamiento,

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES
De cada lole se debe exiraer al azar, segun la norma técnica NTP-I50-2859-1 2013 "Procedimientos

de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccidon Normal, Nivel de
inspeccion Il (AQL 2 5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 y 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el numera de unidades defectuosas en la muestra es menaor o igual al nimero de aceplacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con 10s requisitos del 3.1 (Pruabas de Laboratario). Sl et
numero de unidades defecluosas es igual o mayor al numero de rechazo, se debe rechazar ¢l lole al
proveedor.

Cuando se evalda un lote que haya sido rechazado anterlormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccion Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma

5.4.2, TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe exiraer al azar, segun a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccién por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccidn $2 (AQL 2.5%) para las Prugbas Destructivas de Laboratorio, [as mismas que serén
repuastas por el proveedor a la Instituclon

Si el numero de unidades defectuosas en la muestra as menor o igual al nimero de aceplacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3 y 6 . Si el nurnero de unidades
defectuosas es Igual 0 mayor al numero de rechazo, se debe rechazar el lote &! proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya side rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normal bajo las mismas condiciones que sstablece la norma.

En el caso gue el auditor asignado para la evaluacion del lote o comité tacnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podrd modificar ef plan de muestrgo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos

6. UNIDAD DE MEDIDA:
Unitario
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:
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IDENTIFICACION DEL BIEM SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Bien 84 (Vestuario, Equipc Individual e Insignias)

Clage del Bien 84490 (Prendas de Punto, Guanteria y Accesorios de Yestir para Hombras)
CNA: 07028 NA: Cinturon, pantalones

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL

La comrea de cuero con hebilla en uno de sus extremos y pasador de metal.

2. USO DEL BIEN

La correa de cuero, es usada por el personal de las Fuerzas Armadas de acuerdo a lo establecido en
el reglamento de cada institucion. Sujetar los pantalones del personal militar que laboran en cada
institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.2.1. MATERIAL
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Inspeccion visual,
Material Cuero bovino microscopica y
combustion.
A requenmiento de ia institucion (Negro o E—.
Coler e Inspeccion visual
marron.
Ancho 30 +- 0.2 mm Regla milimétrica
Espesor 35+-05mm NTP ISC 2589
Acabado Liso, tacto suave y aspecto mate-oscuro inspeccidn visual
3.2.2. HEBILLA
Compaosicion Metalico Magnética
Piateado: para correa negro. L
Color - Inspeccian visual
Dorado: para coffea marron.
Feabalio Bano electrolitico con recubnimiento doble vy Inspeccién visual
brillo persistente. P
Medidas
Largo 5.0+/~0.5cm Regla milimétrica
Ancho 42 +/-03cm Regla milimétrica
Pasador ancho 7.5+~ 0.3 mm Regla milimétrica

3.3 DESCRIPCION DE FABRICACION

La comrea de cuero esta fabricado por procesos estandares corte, costuras y ensamble de hebilla
capaces de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en |a presente Ficha Técnica.

3.3.1. FABRICACION

Esta formada por dos piezas: una correa y una hebilla.

Es una sola pieza rectangular de cuero modelo de vestir con costura
grabade fino en el contorno, lleva seis agujeros, debe ser estilizada,

La col i . . e

i comoda y anatémica, que se acondicione ergonométricamente al uso del
Usuario.

La hebilla Son metdlicas, la parte movible y fija de forma rectangular de acuerdo al

disefio, lleva un pin y pasador para el ajuste de la correa.

3.3.2. ACABADO

La correa de cuero debe estar exento de defecto que afecten a su apariencia y a su uso, de acuerdo
al detalle:

Ammado del corte equivacado.

Articulos himedos, mojados y/o con contaminacién microbiana (hongos, maoho, eic.).

Bordes que lastiman.

Costuras chuecas. fruncidas o deficientes.
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Diferentes materiales en las partes a los especificados.

Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.
Grietas y picaduras en el corte.

Mal olor, suciedad, manchas de aceite, arasa, etc.

Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.
Sobrantes de hilo en |as costuras v en el ribete.

3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS

Taila 30( 32| 34| 36| 38| 40 | 42 [Tolerancia
Medidas |95| 109|105({110] 115120 125 +f 3

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

En la longitud de la correa: segun lo establecido en el cuadro de medidas.

b) En el disefio:

No se aceptan modificaciones en el disefio.

3.3.6. ETIQUETADO

La correa llevara la marca vy talia grabado o estampado inherenta.

4, CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada correa de cuerg esia enrollado deniro de una bolsa de plastico transparente o caja de carton
individual, resistente al transporte, manipuleo ¥ almacenamiento. con informacion de talla.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupo de correa de la misma talia deberdn ser empacados en una caja de carton, nuevo
sin uso, que resista el transporte, manipulacién y apilamiento.

Solo podran embalarse las correa de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de ofras
tallas para completar el empaque .

5.3. ROTULADO

El embalaje lleva una etiqueta de papel 0 estampado en un lugar visible que permita identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:

l NOMBRE DE LA INSTITUCION
|[NOMBRE DEL ARTICULD | XXXXX
FABRICANTE | 200X
MARCA | xxx
[N'DEUNIDADES 1 XXXXX
[TALLAS 1 kXXX
COLOR [ oomx
N° O/C 8 CONFRATO | anxxx
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5.4. PLANES DE MUESTREO

El muestreo se realizara durante la recepcion en 105 almacenes de |a Entidad por cada lote de

intemmamiento.
5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES
De cada lote se debe extraer al azar, segun la norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccidn Normal, Nivel de
inspeccién Il {AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 y 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con tos requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorio). Si el
nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al
proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya side rechazado anteriomente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccién Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe exiraer al azar, seguin a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccion 52 {(AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, las mismas que seran
repuestas por el proveedor a la [nstitucion.

Si el numero de unidades defectuosas en |la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3 y 6 . Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al numero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evalda un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normal bajo las mismas condiciones que establece la norma.

En el caso que el auditor asignado para la evaluacion del lote o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de farma confiable |a uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Unidad
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN
Grupao del Bien 84 (Westuario, Equips trdividual e Ingignias)
Clasge del Bien 440 (Prendas de Punto, Guanteria y Accesorios de Vestir para Hombres)
CHA: 07028 WA Cinturan, pantalones
NGC:

1. DESCRIPCION GENERAL

La corraa de cuere £on hebilla en uno de sus extremaos v pasador de metal.

2.USO DEL BIEN

La correa de cuers, es usada por el personal de las Fuerzas Armadas de acuerdo a fo eslablecido en
el reglamento de cada institucién. Sujetar los pantalones del personal militar que laboran en cada
institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.2.1. MATERIAL i
CARACTERISTICA REQUISITO METQDO DE ENSAYO
Inspeccion visual,
Katerial Cuero bovino microscopica y
combustion.
A requerimiento de [a institucion (Negro o o
Coler 7n Inspeccion visual
marnrdn).
Ancho 30 +- 0.2 mm ’ Regia milimétrica
Espesar 35 +-05mm WTP B0 2589
Acabado Liso, tacto suave v aspecio male-oscuro Inspeccién visual
3.2.2. HEBILLA
Compaosicion Metalico Magnética
] Plateado: para cerrea negro. o
Coler . inspeccion visual
Dorado: para cofrea maran.
tcabado Barlo electrolitice con recubrimiento doble y Inspeccién visual
! brillo persistenta, P
Medidas-
Largo 50+-05¢cm Reqla milimélrica
Ancho 42 +-03cm Regla milimélrica
Fasador ancho 75+~ 0.3 mm Regla milimétrica

3.3 DESCRIPCION DE FABRICACION

La comrea de cuerp esta fabricado por procesos estandares corte, costuras ¥ ensamble de hebilla

capaces de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en la presente Ficha Técnica.
3.3.1. FABRICACION

Esia formada por dos piezas: una correa ¥ una hebilla.
E5 una sola pieza raclangular de cuero madelo de vestir con costura
grabado fing en el contorno, fleva sels agujeros, debe ser estilizada,

SalEniies comoda y anatomica, que se acondicione ergonomélicamente al uso del
Usuario.
L3 hebilla 5Son metdlicas, 1a parte movible v fija de forma rectangular de acuerda al

disefic, lleva un pin y pasador para el ajuste de la correa.

3.3.2. ACABADO

La correa de cuero debe estar exento de defecto gue afacien a su apariencia y a sy uso, de acugardao
al detalle:

Armado del core equivocado.

Adticulos humedos, mojados yfo con contaminacion micrebiana {(hengos, mohao, elc.),

Bordes que lastiman.

Costuras chueecas, fruncidas o deficientes.
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Diferentes maleriales en las paries a los especilicados.
Elementos del corte separados en las costuras o sin cesturas.
Grielas ¥ picaduras en el corte.

Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, eic.

Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.
Sobrantes de hilo en las costuras v en el fibefe.

3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS

ralla  |30] 32[ 34|36 ] 38 [ 40| 22 [Tolerancia]
Medidas|95|109| 105| 110] 115 120] 125 41 |

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) £n las medidas:

En la longitud de 1a correa: segun lo establecido en el cuadro de medidas.

b) En el diseiio:

Mo se acepian modificaciones en el disefio.

3.3.6. ETIQUETADO

La correa llevara la marca y lalla grabado o estampado inherente.

4. CERTIFICACIONES:

5, INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada colrea de cuern esla enfollado denfre de una bolsa de plastico iransparente o caja de carton
individual, resisiente al transporte, manipulec v almacenamiento, con informacion de talla.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupo de correa de la misma talla deberan ser empacados en una caja de carion, nueve
sin uso, que resista el ransporie, manipulacidn v apilamiento.

Solo podrén embalarse las correa de diferentes tallas, cuando hayan sebrado cantidades de ofras
tallas para completar i empaque .

4\ 5.3. ROTULADO

E\E| embalaje lleva una etiqueta de pape! o estampado en un lugar visible que permita identificar en &l
aimacenamiento con la siguiente informacion:
L

i NOMBRE DE LA INSTITUCION

1
|
1’3@’.\*83}3 DEL ARTICULD | XXX xx |
[ AHRICAMIL, WA KX ]
el
iM_i\RC'A = AARIX 1
(W OUUNInAGES L WX
[_mu_{ui o Ve ¥ 31 !
{COLOR XXXNX |
’ . A 1
N OO O CONTHA Y | AAPRX l
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5.4. PLANES DE MUESTREG
El muestreo se realizara duranle Ia recepcian en los almacenes de la Entidad por cada lole de

internamiento.
5.4.1. TOMA DE MUESTRAS ¥ CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe extraer al azar, segln la norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muesireo para inspeccidn por atributos®, Muestreo Simple, Inspeccién Nermal, Nivel de
inspeccion | {AGL 2.5%), para fos requisitos del 3.2, 3.3 v 6, asi como las pruehas visuales de los
requisitos def 3.1.

St el nimero de unidades defectunsas en la muesira es menor & igual al nimero de aceplacian, se
acepta el lote siempre y cuando curnpla con fos requisitos del 3.1. {Pruebas de Laberatorio). Si el
numero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero ds rechazo, se debe rechazar el lole al
proveedor.

Cuando se evalda un lote gue haya side rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestrea simple, Inspeccion Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION ¥ RECHAZO PARA ENSAYQS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe exiraer al azar, segun a norma técnica NTP-IS0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccién Reducida, Nivel de
Inspeccidn S2 (AQL 2.59%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorie, 1as mismas que seran
repuestas por el proveedor a la Institucion.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muesira es menor g igual al ntmero de aceplacion, se
acepia el [ote siempre y cuando cumpla con fos recuisitos del 3.2, 3.3y 6 . Siel nlimera de unidades
defectuosas es igual o mayor al ntimerc de rechazo, se debe rechazar & lole al proveedor,

& / En e! €asoe que el audrtor amgnado para la evaluacion del lote o comité tecmco de recepczan no
pueda determinar de forma cenfizble la uniformidad del iote, podrd modificar ef plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Unidad
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:




