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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN
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CNA: 01101 NA: Sandalias para Hombre
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1. DESCRIPCION GENERAL

Las sandalias de bano, es de una sola pieza con tiras para sujetar a los pies.

2. USO DEL BIEN

Las sandalias son usadas por el personai militar denlro de acuerdo a lo establecido en el regiamento
de cada Institucion.

3. CARACTERISTICAS TECHNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN

VIBTA LATENAL

VISTA GE PFLANTA WS TA SUPEMICR

2.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. MATERIAL

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Pruebas de
Composicion planta EVA combustion e
inspeccidn visual.
N Pruebas de
Composicion tiras de PVC EaTTbIEtion.e

soporie ; s
inspeccion visual.
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Suela neqgra con plantilla blanco.
Colores Negro total. Inspeccidn visual
Verde olivo total,

3.3 DESCRIPCION
[ a sandalias de bafo estan fabricadas por procesos estandares de capaces de garantizar los
requisitos establecidos.

- Planta con fres orificios de 6 +/~-1.5 mm donde se insertan las liras de
Construccion

saporte,
Planta Una sola pieza de forma anatomica al pie, de un espesor de 16 +/- 2 mm.
Cara superior De una sola pieza de jorma anatomico al pie con acabado de rugosidad.

De una sola pieza de forma anatdmico al pie con acabado antidesiizante

Cara inferior o .
infer que asegure un agarre oplimo al piso.

Una sola pieza de forma de "Y".

La parte delanlera de forma tubular y las 2 tiras pasteriores de forma
Tiras de soporie plania, para el ajuste anatdmico y soporte del empeine def pie.
Extremos con terminales circulares para el enganche en la planta de
didmetro de 15 +/- 2 mm.

Ancho de [as tiras La parte tfubular es de 7 +/- 2 mm y en la parte plana es de 16 +/~ 2 mm.
3.3.1. ACABADO
Las sandalias debe esiar exento de defeclos en matenal y fabricacion.
Bordes de los tirantes:
Acabado exterior disefios varios antideslizante con filos no incomaoden ni dafien la piel.
3.3.2. CUADRO DE WMEDIDAS POR TALLAS

| HORKIA TALLAS
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3.3.5. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las sefaladas en cada una de las pares.

b) En el disefio:

No se aceptan modificaciones en el disefio no soliciadas enia presente espacificacion.

3.3.6. ETIQUETADO

Cada par de botas pantoneras {derecho e izquierdo} presenta una eliqueta de marca, procedencia y
talla, segun lo establecido en el Reglamento Obligaiario def Etiquetadae def calzado con Decreto
Supreme Nro. 017-2004-PRODUCE.

4. CERTIFICACIONES:

ta
)
=N




AGENCIA DE COMPRAS ) i
DE LAS FUERZAS ARMADAS Direccion de Catalogacion

Lomgrandu pere lu Seyursdad y Uadsnsa Nacians?

FECHA DE APROBACION: CODIGO:

31 AGO. 2017 SRERFEEPEDANO 8430018-HR02-AC

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada par de sandalias esla deniro de una bolsa de plasfico transparente, cerrada y resizfente al
lransparte, manipuleo y almacenamiento.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierio grupo sandalias de la misma taka deberan ser empacados en una caja de cartén, nuevo
sin uso, que resista el transporte, manipulacién y apilamiento. Solo podran embalarse los sandalias de
diferentes tallas, cuando hayan sobrado canlidades de ofras tallas para completar el empagque.

5.3. ROTULADO

Ef embalaje lleva una etiquela de papel o estampado en un lugar visible que permila identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:

| NOMBRE DE LA INSTITUCION
[MOMBRE DEL ARTICULO XX XK
JABKICANTI AKNAN
[MARC A XRILAR
LR SLNTAT e (LS NS L1
Patas T oo
lcoor ] xwxxx
IN" DOfC 0 CONTHATQ AXAXK

5.4. PLANES DE MUESTREOQ

£l muestreo se realizara durante [a recepcion en los aimacenes de ia Entidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1, TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lole se debe extraer al azar, segun la norma técnica NTP-1SC-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccibn par atributes®, Muestreo Simple, Inspeccion Mormal, Nivel de
inspeccion H (AQL 2.5%), para los requisitos def 3.2,3.3 v 6, asi come las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el ndmero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.1. (Pruebas de { aboratorio).

Si el nimero de unidades defectuosas es igual © mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el
iote al proveedor.

Cuando se evaltia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccién Riguresa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERICS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS

De cada lole se debe extraer al azar, seoun a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccién por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccidn Reducida, Nivel de
Inspeccidn S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laberaterio, lag mismas que seran
repuestas por el proveedor a 1a Institucion.

Si el ndmero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepla el lote siempre y cuande cumpla con los reguisitos def 3.2, 3.3 y 6. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor at nimero de rechazo, se debe rechazar el fote al proveedor.

Cuando se evalla un lole que haya sido rechazado anterdormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. inspeccion Normat bajo 1as mismas condiciones que establece 1a norma.

En el caso que el auditor asignado para la evaluacién del lote o comité 1ecnica de recepcién no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,
flegando a evaluar hasta el 100% de los productos

6. UNIDAD DE MEDIDA:
Par
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:




EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS / 2306205

DEPARTAMENTO DE

ZAPATILLAS DE CUERO NEGRO

o
i B e il DEPORTIVAS PARA CORRER
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero
Composicién Cuero natural.
Tipo Ablandado (flbter) o cuero guante.

Resistencia a la flexion
Resistencia al desgarro
Espesor
Color
Forro interior
Capa externa

Color
Capainterna

Espesor
Contrafuerte interior
Composicion
Espesor

lor

ZDimensiones

Largo (incluye terminales)
Ancho

Terminales

Plantilla

Composicion

Tipo

Espesor

Color

Falsa o palmilla

Composicion

Tipo

Espesor

Entresuela

Composicién

Tipo

Altura

Color

Suela
Composicion
Tipo

Resistencia a la abrasién
Resistencia a la flexion
Resistencia al desgarro
Resistencia a ta union corte
con la entresuela

Dureza shore A

30,000 flexiones sir: dafto aparenta a la flor.
40 N minimo.

1.5 mm. a2 mm.

Negro.

Malla de poliéster 100%.
Negro.

Espuma de poliuretano.
4 mm.abmm.

Termoplastico.
1mm.at1.2mm.

Poliéster 100%.
Tejido plano.
Negro.

100 +/- 5 cm.
8.5 +/-3 mm.
Plastificados.

Espuma de EVA o PVC con forro textil.
Plancha de forma anatomica.

3 +/-0.5 mm.

Negro o gris claro.

Lamina de celuldsico prensado o cuero reconstituido.
Plancha de forma anatémica.
1.2 mm. a 1.5 mm.

EVA o PU. ;
Forma anatémica, con sistema de amortiguaciéon propia de
corredores, teniendo en consideracion la pisada del corredor

(supinador, normal o pronador).

Parte posterior de una altura de 25 mm. a 35 mm. para formar el taco
y parte delantera terminado en punta.

Negro.

Caucho.

Con cocadas de 2 mm. a 3 mm. de profundidad con disefio que
asegure un mejor agarre acorde con actividades deportivas.

Menor o igual a 170 mm?.

Menor o igual a 10 mm. despues de 20,000 flexiones como minimo.
Mayor o igual a 8 N/mm.

Mayor o igual a 3.5 N/mm.

70° a 80°.




Espesor

Color
Acabado

Hilo de aparado
Composicion
Tipo

Color
Pegamento
Composicion

.| CONFECCION
Modelo
Descripcion .

Capellada
Descripcion

Garibaldis
Descripcion

)@ scripcion
g '

Talén
Descripcion .

Acolchado de boca
Descripcion

Plantilla
Descripcion .

Falsa o palmilla

Descripcion

Entresuela
Descripcion

Suela
Descripcidn

Lingiieta o guardapolvo

3mm. a4 mm.
Gris claro o Negro.
Sin rebabas o manchado.

Poliéster 100%.
De 3 cabos retorcidos.
Negro.

Resina sintética a base de poliuretano.

Zapatilla de cuero blanco deportivas, de modelo segun fabricante.
Zapatilla para correr, con planta (suela y entresuela) ligera de 2
materiales, de caucho con EVA o PU.

De 2 6 3 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura simple
(punta y laterales), lleva la marca (modelo segun fabricante).

Con punta redonda que lleva protector de caucho (extencion de la
suela tipo lengtieta) cosido.con costura recta en la punta, lleva forro
interior completo en una sola pieza; (modelo segun fabricante).

De una 6 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (laterales), con minimo 7 ojalillos.

Lleva forro en la cara interior; (modelo segtin fabricante).

De una 6 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (delantero), lleva al cara interior la talla e informacion de
técnica y de uso y cuidado, ademas de la marca (modelo segun
fabricante).

Lleva forro en la cara interior con acolchado de espuma adicional;
(modelo seguln fabricante).

De 2 6 3 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura simple
(talon y laterales).

Llleva forro interior completo en una sola pieza y contrafuerte interior;
(modelo segln fabricante).

De una 6 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (talon).

Lleva forro en la cara interior con acolchado adicional y si
corresponde cinta jalador; (modelo segun fabricante).

Una sola pieza, de dimensiones segun la talla del calzado; (modelo
segun fabricante).

Una sola pieza, de dimensiones segun la talla del calzado, pegado y
cosido a las piezas de cuero de la capellada y talon; (modelo segin
fabricante).

Una sola pieza, con cortes que permitan zonas de amortiguacion,
pegado y cosido a las piezas de cuero de la capellada y talén, banda
sobre el contorno del corte y enfranque anatémico, la unién del talon
lleva costura reforzada (costura interior), las aplicaciones del
enfranque es facultativo; (modelo segun fabricante).

Una o varias piezas, pegado a la entresuela, con huellas
antideslizantes y lengileta delantera (extencion de la suela) para
proteger la punta; (modelo segun fabricante).
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Cuadro de medida por talla
DAMA
Horma en Calzada 8 - 8.5 |35, 36, 37, 38, 39, 40.
VARON
Horma en Calzada 9-9.5 |37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45.
3.|ACABADO
Articulo terminado Exento de defectos en material y confeccion.
Excelente presentacion.
El producto fisicamente debe corresponder a lo solicitado.
El calzado debe estar completo, no debe presentarse una sola
zapatilla 6 2 del mismo pie o con nimero diferente en la talla de cada
zapatilla.
Ambas zapatillas de cuero (derecha e izquierda) deben de ser
simétricamente opuestas.
Cuero Al tacto liso, de color mate sin brillo.
Arparado E! corte del armado debe de ser el correcto.
Las costuras no deben de estar chuecas, fruncidas, deficientes o con
2\ sobrantes de hilos.
o No debe de haber bordes que lastimen la piel ni sobrantes de piel en
a)) el ribete.
*.gj."PIanta i Sin falta en la suela.
' Sin fallas en el pegado encementado.

Pulido fino, con relieves y sin rebabas.
4.| PRESENTACION
Embalaje Cada par de zapatillas, derecha e izquierda, lleva un protector de
papel y se interna dentro de una caja con tapa de cartén duro, enduro
u otro material resistente al manipuleo, transporte y almacenamiento,
indicando la talla y marca de la empresa proveedora.

El lote debe ser internado en cajas master.

Rotulado Etiquetado segin Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado y
su anexo, de acuerdo al Decreto Supremo N° 017-2004-PRODUCE,
del 01 Setiembre de 2004.

El empaque final lleva etiqueta de marca y talla.
Cada zapatilla presenta individualmente una etiqueta de marca,
procedencia y talla.
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1. DESCRIPCION GENERAL

Los zapatos de alic brille negro, con capellada de una sola pieza, de faco cuadrado ¥ de punfa semi

cuadrada. -

2. USQO DEL BIEN

Los zapatos de alto brillo negro, son usados con el upiforme de gala y etiqueta por del personal:
o ales, {&cnicos y subgficiales femenino de acuerdo a lo establecido a jos reglamentos intemos de
P\ nstitucion.

| &3 &ZABNCTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.21. CORTE

CARACTERISTICA REQUISITO METODOC DE ENSAYO
Poromérico censtituido por un recubrimiento de lr:iscprﬁzglg;licvgsual,
Material poliuretano sobre una capa de base fibrosa - pica,
(poliéster) solubilidad y
' ) combustion.
Tipo Charol : Inspeccidn visual.
Color Negro Inspeccion visual.
Peso 6306 +/- 30.0 gm?® ASTM D3778
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Espesor

1.5mm +/- 0.1 mm

SO 2286-3

Resistencia a la flexién

150 000 ciclos minimo, sin presenlar grietas.

NTP-1SO 17694

Resistencia al desgarro

60 M Minimo.

NTP ISC 20344
apartado 6.3

Permeabilidad v
coeficiente del vapor de

La permeabilidad no debe ser menor a 0.8
mascm? y el coeficienie ne debe ser menor a 15

NTP {5C 20344
apartado 8.6y 6.8

agua magfem?®.
3.2.2. FCRRO
Inspeccion visual,
Material Badana microscopica ¥
combustion.
Calor Natural inspeccion visual
Espesor 0.9 mm +/~ 0.1 mm, NTP IS0 2589

Solidez al frote (escala
Jde grices)

En seco =3 después de 150 ciclos.

En humedo =3 después de 50 ciclos.

NTP ISC 11640

o8

30 N Minimo

NTP 1SC 3377-02

Dy

No debe mostrar ningun agujero antes de que
se haya realizado 25600 ciclos.

NTP 1SC 20344
apartado 6.12

Inspeccion visual,

Material Badana acclchado totaimente con atex microscopica y
combustion.
Color Matural Inspeccion visual
Espesor badana 0.9 mm +- .1 mm. NTP ISC 2589
. , Uso de ocular
Espesor badana 2 mm +~ 0.1 mm. graduado

Solidez al iroie (escala
de grises)

En seco =3 después de 150 ciclos.

En himedo =3 después de 50 ciclos.

NTP ISC 11840

Resistencia al desgarro

30 M Minimo

NTP 180 3377-02

3.2.4. PUNTERA

Inspeccion visual,
microscopica,

tdaterial Termoplastico. solubilidad ¥
combustion.
Espesor 0.9 +/- 0.1 mm. Uso octlar graduado

3.2.5. CONTRAFUERTE

Compasicion

Termopilastico.

[nspeccion visual,
microschpica,
solubilidad y
combustion.

Espesor

1.1+ 0.1 mm.

Uso ocular graduado

[N ]
I
[=2]
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3.2.6. PALMILLA

Material

Cuero reconsiituido flexible con relacén
inyeciado.

Inspeccion visual,
microscopica.

Espesor en la punla

1.8 +/- G2 mm.

Uso de ocular
gradugdo

Absorcion y desorcion

La absorcitn == 35% y 1a desorcion == 60%

NTP-1SO 20344

da aqua. apariado 7.2

3.2.7. SUELA

Material Cuero bovino curlido al vegetal Ingpea:cp n_ visual, y
microscopica

Calor Natural Inspeccion visual

Espesor 3.0 +/- 0.3 mm Uso ocular graduade

Acabada Alto brillo Inspeccién visual

Resistenciaala
abrasion

<= ga 400 mm®

NTP SO 20871

esistencia a la union,

Mayor o igual & 3.0 N'mm

NTP S0 17703

Inspeccion visual,

Material Polipropileno o poliesiireno microscopica vy
combustion.
Color Negro Inspeccicn visual
A requerimiento: TACG 7: 70+~ 1 mm,
Altura (inciuyendo la tapilla) Uso regla milimetrada
TACO 5: 50 mm. {Incluyendo tapilla)
Forma Cuadrada Inspeccién visual.
Acabado Forrado Inspeccién visual
3.2.9. TAPILLAS
. . Inspeccion visual,
taterial FVC o PU solubilidad y
Caolor Negro al tono de la capellada Inspeccién visual
Altura =5 mm Uso ocular graduado

Resistencia a la
abrasion

<=7 100 mmS{Pare tapillas con un ancho
mavor a2 cmy menor o iquala 4 cm).

NTP {50 20871

Dureza shore A == g5° iSO 868

3.2.10. CLAVOS

Material Acero zincado Sequn ASTH

cantidad 2 minimo, clavados sobie la palmilla, anilados | 160 visual
antida en direccidn hacia el piso. NSPECETENEL

Lenaitud 22 a 258 mm Reqgla graduada

3.2.11. HILO DE APARADO

Composicion 100% Poliéster AATCC 20

Color MNegro al tono de la capellada Inspeccion visual

r__,;-rr‘,

s <
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inspeccion visual N®

40 de 3 cabos retercidos ;
de cabos

N* de hilo

3.3 DESCRIPCION DE FABRICACION

Los zapatos de alto brillo negro, esta fabricado por proceso eslandares de aparade y construccion del
cementado capaces de garantizar los requisitos indicades.

Modelo | Reina

3.3.1. CORTE |La capellada/ puntera/ talonera)

Es fabricada en una sola pieza con cosiura reforzada en ef{alon y forro completo en fos laterales ¥
capellada.

El forro de talén de la parte trasera {talonera interna) es de una sola pieza, a usarse por el tadao
carne. Entre la capellada y el forro lleva la puniera y el contrafuerie.

%

3.3.2. APARADO (Unién de las partes)

TR

7
%

\Z,

CLasE Ve

B!

La unidn de la capellada / taldn y lalonera intemna es una costura con pespunte.

La union del talén lleva costura recta con curvatura en la parte superier hacia la parte inlerna.

La unidn del corte sobre el forro es una cosiura per el conlorno del 1aldén y escote. Lieva un cerco de
fantasia liso de 3 a 4 mm.

3.3.3. MONTAJE

Tipo | Pegado o encementado.

3.34. ACABADO

Los zapalos de cuero terminado, deben estar libre de los defectes que se mencionan a continuacioén:
Zapatos mal emparefados ¥ que sus pares se encuentren confundidos en el lote de zapato.
Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

Cuero de la capellada (o del forro) con corles, affugas o marcas observables a simple vista.
Indicios de despegue en la unidn corte-piso.

El producio fisicamente na corresponde 2 o solicilado.

Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.

Elemenios del corte separados en las costuras o sin costuras.

Sin forro {segin lo especificado).

Firme sin dibujc o lisa {segln lo especificado).

Firme/suela, plantiia o forro de diferente material al especificado.

Diferente color al especificado.

Empagques vacios.
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Firme cuarteada, arqueada o con deformaciones.

Armado del corte descentrada.

Disefio diferente al especificado.

Grigtas y picaduras en el corle.

Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.
Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

Diferente coloracion en la firme de un mismo par.

Wal olor.

Articulos hiimedos o mojados.

tanchas de aceile, grasa, eic.

Conlaminacion microbiana (hongos, bactarias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o palmillay.
Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

No estar correctamente marcado yfo etiguetado.

Presentar afloraciones en los componeantes.

.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

La horma lendra una calzada de 7.5, Ias lallas se basaran en la Morma Técnica NTP 241.035.

7 [nowma TALLAY
Calzada 7.5 pata Dama | 35| 26] 37 38] 39[ 20!

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

En medidas: Las indicadas explicitamente.

3.3.7. ETIQUETADO

Cada zapato de alto brillc negro, presenia una etiquela de marca, proecedencia y talla, segun lo
establacido en el Reglamenta Obligatorio de! Etiqueiado del zapato con Decreto Supremo N° 017-
2004 del Ministerio de la Produccion.

La informacion del proceso de seleccion y talla, colocada en la plantilia.

4, CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA;

5.1. EMPAQUE:

Cada par de zapalos [fleva papel copia monelucidoe blanca o plastnco trasparente dentro de una caja
individual de carton con indicacion de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierio grupo zapalos de la misma talla deberan ser empacados en una caja de cafion, nuevo sin
uso, que resisla el transposte, manipulacion y apilamiento.

Solo podrdn embalarse los zapatos de diferentes tallas, cuands hayan sobrado caniidades de otras
taflas para completar el empaque .
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5.3. ROTULADO

Elembalaje lleva una eliquela de papel o eslampado en un lugar visible que pernula idenbficar en el
almacenamiento con 1a siguienia informacion:

 NORMBRL DI LA NS T UGN

;&(Z"-ﬂjlﬁq (8 N SN PYSN I IW )(M)(M:)‘
AN AR L WX
"eAnTL A KRN
(HT O LR Tt
TALLAS ARXRR
lemian YL
IO/ A CONTRATE Cxxx

5.4. PLANE S DE MUESTRED

Elmuesireo se realizara durante Ia recapcion en los almacenes de la Entidad por cada lote de
interhamiento

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lole se debe exiraer al azar, segun la norma iechica N1P-150-28589-1:2013 "Procedimienlos
de muestreo para inspeccidn por alributos”, Muestreo Simple, Inspeccién Normal, Nivel de
inspeccion 11 (AQL 2.5%), para los requisitos del 3 2, 3 3 y 6, asl como las pruebas visuales de los
requisilos del 3.1

i el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor 0 Igual al mimero de aceptacion, se
Facepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3 1 (Pruebas de Laboratorio) Si el
numero de unidades defectuosas es Igual o mayor al nimerg de rechazo, se tebe rechazar el lote al
praveedor, '

Cuando se avalua un lole que haya sido rechazado anleriormenle, se debe aphcar €1 Flan de
wuestren simple, inspeccidon Rigurosa, bajo 1as mismas condiclones que establaca la nofma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lole se debe extrasr,al azar, segun a norma técnica NTP-1SQ-2859-1:2043 "Procedimienios
de muestreo para Inspecclon por atrlbutos”, Muesireo Simple, Inspaccion Reducida, Nivel de
Inspeceibn $2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Deslruclivas te Laboralorio, las mismas gue seran
repuestas por el proveedor a la (nstitucian,

Sl el nlimero de unidades defecluosas en la muesira es menor o igual al numaro de aceptacion, se
acepla el lole slempre y cuando cumpla con los requisitos del 3 2, 3.3 v 6. Sl el numero de unidades
defectubsas es igual 6 mayor al nimero da rechazo, se debe rechazar el iate al provaedor.

Cuando se evalia un lole que haya sido rechazade antenarmente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccidn Normal bajo las mismas condicipnes due eslablece la nornta

En el caso gue el auditor asignade para ta evaluacion del Jote o comité 1écnico de recepcidn no
pueda determinar ¢le forma confiable la uniformidad del lote, podra modiflicar el plan de muestreo,
flagando a evaluar hasta el 100% da los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Par

7. ACCESQRIOS:

8. OTROS:
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1. DESCRIPCION GENERAL

Los zapalos civil de cuerc para dama, es de capellada de una sola pieza, de taco cvadrado y de punia
semi cuadrada.

2. USO DEL BIEN

Los zapatos civil de cuero para dama, son calzados usados por el Personal Civil de las FFAA en
general de acuerdo a lo establecido en los reglamentos de cada Institucién.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.4. CAPELLADA Y TALON

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Inspeccian Visual,

Matenal Cuero bovino ricroscopica, v
combusiion.

Tipo Box calf ablandado charol Inspeccion visual.

Coler Al requerimiento de la Institucion Inspeccion visual.

Espesor 1.4 mm +/~ 0.2 mm. NTP ISQ 2589

Resistencia a la flexion 30 000 flextones sin dafic aparente de la flor. NTP 17654 P
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. . i NTP- IS0 20344:
7 OMNm )
Resistencia al desgarro | 4 nimo Apartado 6.3
3.2.2. FORRO
Inspeccion visual,
Composicién Badana microscopica v
combustion.
Coler Al tono de capellada Inspeccion visual
Espesor 0.9 +f- 0.1 mm. NTP ISO 2589

Solidez al frote (escala
de grises)

En seco =3 despues de 150 ciclos.

En himedo =3 después de 50 ciclos.

WTF 1SO 11640

Resistencia al desgarto

30 N minimo

NTP- IS0 20344;
Apartado 6.3

Resistencia a la
abrasion

No debe mostrar ningun aguiero antes de que
se haya realizado 25600 ciclos.

WTP IS0 20344
apartade 5.12

N3.2.3. PUNTERA

inspeccion visual,
micrescépica,

DMposicion Termoplasiico. solubilidad y
cormbustion.
" Espesor 0.9 +- 0.1 mm. Uso ocular graduado

3.2.4. CONTRAFUERTE

Composicion

Termopldsiico.

Inspeccion visual,
microscopica,
solubilidad v
combusfidn.

Espesor

1.1 +- 0.1 mm.

Uso ocular graduado

3.2.5. PALMILLA

Cuero reconstituido flexible con retacon

Inspeccion visual,

Composplon inyectado. microscopica y
combustion.
. Uso de ocular
g 09
Espesor 1.8 +/- 0.2 mm. graduado
Absarcion y desorcion 13 absorcibn »= 35% y la desorcion >= 60% NTP-ISO 20344
de agua. apartado 7.2
3.2.6. SUELA
Naterial Cuero bovino curtido al vegelal In_speccnp n visual, ¥
_IMICroscopica
Color Natural Inspeccion visual
Espesor 3.0 +/- 0.3 mm Uso ocular graduado
Acabado Allo brillo Inspeccion visual
Resistencia a la . 3
abrasion | ' <= a 400 mm NTP IS0 20871
Resistencia ala union, | yyoor o jgual a 3.0 Nfmm NTP ISO 17708
corie - piso

3.2.7. PLANTILLA
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Inspeccion visual,
Material Badana acolchado totalmente con |atex micrescopica Y
combustion.
Coler Altono de la capellada Inspeccion visua!
Espesor badana 0.8 mm +/~ 0.1 mm. NTP IS0 2589
Espesor latex 2 mm+/-0.1mm. E:i;:f: ::‘”"ﬂ

Solidez al frote {escala
de grises}

En seco >3 después de 150 ciclos.

£n hiimedo >3 después de 50 ciclos.

NTP ISC 11640

Resistencia al desgarro

30 § como minimo

NTP ISO 3377-02

3.2.8. TACO

Composicién

Polipropileno o poliestirene

Inspeccion visual,
microscopica y
combustion.

Altura

A requerimiento; TACO 7: 70+~ 1 mm. (inchiido
fa tapilla)

TACO 5: 50 +/- 1 mm. {Incluido la tapilla)

Uso regla milimetrada

Semijcuadrada

Inspeccion visual.

Forrade con e mismo material de la capellada

Inspeccion visual

Inspeccion visual,

Maierial PVC o PU solubilidad ¥
combustion
Color Negro Inspeccion visual
Altura == 5 mm Regla graduada
: : = T T - p : ;

Resss.t'en(:la ala a 130 mm L-F’ara lapll_ias con un ancho NTP ISO 20871
abrasion mayor a 2 cm y menor ¢ igual a 4 em}.
Dureza shore A == §5° ISD 863
3.2.10. CLAVOS
Material Acero zincado Segln ASTM
Cantidad 2 minimo, clavados sobre [a palmiiia, aniladas Inspeccién visual

' en direccién hacia el piso. P : al
Longiud 22326 mm Regla graduada
3.2.11. HILO DE APARADO
Composicion 100% Poliamida o Poliéster AATCC 20

Colar Altono de la capellada Inspeccion visual

N* de cabos 3 - 4 cabos retorcidos Inspeccion visual
3.2.12. HILO DE MONTAJE

Composicién Foliamida o Poliésler AATCC 20

Coler Altono de la capsllada Inspeccion visual

N° de cabos 3 - 4 cabos retorcidos Inspeccion visual
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3.3 DESCRIPCION DE FABRICACION
Los zapatos civil e cuero para dama, esian labricado por procesos eslandares de aparado ¥
construccién capaces de garantizar los requisitos indicados.
Modelo | Reina
3.3.1. CORTE

Capellada’ guardapolvo | De acuerdo al fabricante,

Capelladal Puntera De acuerdo al fabricante,

3.3.2. APARADO
‘\ Union de talonera
cdnlerna
g nién de los talones 2 costuras

Costura recta embolsada.

Una costura por el contorno del talin v escote,

Acabado del aparado Talon y escote embolsado con cinta de refuerzo en el interior.
3.3.3. MONTAJE
Tipo Pegado o en cementado.

3.3.4. ACABADO

t.os zapatos deben estar libre de los defectes que se mencionan a continuacion:

Zapatos mal emparejados y que sus paras se encuentren confundidos en el fote de zapato.
Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

Cuero de la capellada (o del forro} con cortes, arrugas o marcas observables a simple wista.
Indicios de despague en la unidén corte-piso.

El producto fisicamente no corresponde a lo solicitado.

Diferente tipo de cuero en et corte, a lo especificado. _

Elementos del corle separados en las costuras a sin costuras.

Sin forro (segtn lo especificado}.

Firme sin dibujo o lisa (segln lo especificado).

Firme/suela, plantilla o forro de diferente material al especificado.

Diferente color al especificado.

Empaques vacios.
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Firme cuarteada, arqueada o con deformaciones.

Armado del corle descentrade.

Disefio diferente ai especificado.

Grietas y picaduras en el corte.

Pigmentacion de diferenle firmeza y/o no homogénea en el corte.
Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

Diferente coloracién en ia firme de un mismo par.

IWal olor.

Articulos himedos o majados.

Manchas de aceite, grasa, etc.

Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el interior del calzado (plantilla o paimilia)
Bordes o proluberancias que lastimen el pie.

-,i,',i:\‘ star correctamente marcado v/o etiquelado.

~dentar afloraciones en los componentes.
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3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS
La horma tendra una calzada de 10.5 con punia redonda. Las fallas se basaran en la Norma Tecnica

NTP 241.035.

uuumn ' IALLAs
aIz acta 7 5; A0 Dam | ‘H] b 17] 1P| 1‘!{40

1
i
]
[

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

En medidas: Las indicadas explicitamente.

3.3.7. ETIQUETADO

Los zapatos civil de cuero para dama debe preseniar

Sequn Decreto Suprema N° 017-2004 del Binisterio de la Produccion, La marca del fabricante ird

colocada en 1a parte interna del calzado en lugar visible.
Informacion del proceso de seleccion y la talla en la suela.

4. CERTIFICACIONES:

/ﬁ‘“"ﬁ :
sy, . >
2\NFORMACION LOGISTICA:

\ $8.1. EMPAQUE:
"{ < ‘3- Cada par de zapatos lleva papel copia monolucido blanco o piastico trasparente denirn de una caja
STy individual de cartén con indicacion de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:
Cada cierto grupo zapalos de la misma talla deberan ser empacados en una caja de carton, nueva sin

uso, que resista el transporte, manipulacion y apilamiento.
Solo podran embalarse los zapates de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de ptras
tallas para completar el empaque .

5.3. ROTULADO
El embalaje lieva una eliqueta de papel o estampadoc en un lugar visible que permita idenlificar en el

almacenamiento con la siguiente informacion:

i NOMBRE DE LA INSTITUCION
NOMBRE DEL ARTICULO L OXKXXX
FABRICANITE : KEMNX

[MARCA . | ROXX

[N® OF UNIDADFS T xuxxx

TTALLAS T xEXNX

[coLor T X

TN O/ 0 LANTIATO i KR¥XX

5.4. PLANES DE MUESTREO
Elmuesireo se realizara duranie la recepcion en los aimacenes de [a Enlidad por cada lofe de

internamiento.
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5.4.1, TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada Iole se debe exiraer al azar, segln la norma técnica NTP-1SO-2859-1:2013 "Procedimientos

de mueslrec para inspeccidn por atributos™, Muestreo Simple, Inspeccidn Normal, Mivel de

inspeccion il (AQL 2.5%), para los requisiios del 3.2, 3.3y 6, asi como las pruebas visuales de los

requisilos del 3.1.

si el numero de unidades defectuosas en la muesira es menor ¢ igual al nimero de aceplacidn, se

acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.1. {Pruebas de Laboratorio). Siel

niimero de unidades defectucsas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al

proveedor.

_ Cuando se evaltia un lote que haya side rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Nyluestreo simple, Inspeccion Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece 12 norma.

“\4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
BESTRUCTIVOS

T
“De cada Iote se debe extraer al azar, segin a norma técnica NTP-150-2856-1:2013 "Procedimientos

m,‘_u?:_*_‘:‘ e muesireo para inspeccidn per atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de

Inspeccion S2 {ACL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratoric, las mismas que seran
repuestas por el proveedor a la Institucién.

Si el mimero de unidades defectuosas en la muestra s menor o igual al nttmero de aceplacidn, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con log requisitos del 3.2, 3.3y 6 . Si el ntimero de unidades
defectuosas es igual o mayor &l nimere de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evalfia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
nuestreo Simple. Inspeccidn Mormal bajo [as mismas condiciones gue establece la norma.

En el case que el auditor asignado para la evaluacion dei lole o comité técnico de recepcidn no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del fote, podra modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasia el 100% de los productes.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Par

7. ACCESORIOS:

8. OTROS:
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Bien 34 (\Westuaric. Equipa Individua € Insignias)

Clase del Bien 2430 /Catzado para Hombres)

CNA: -3_(;33? NA: Zap:;tos para homhté

NOC: o o o

1, DESCRIPCION GENERAL

Los zapatos de alto brillo negro esta conformado por una capellada de material sintético, con cuatro
pares de ojalillos, distribvidos proporcionalmente, con suela y taco de una pieza de PU con huella
anlideslizante, con inscripcion del tipo del proceso de seleccion, latallay la institucién a 12 que
pertenece.

SO DEL BIEN

zapatos de alto brillo negro, son usados por el personal de las FFAA en general de acuerdo a o

lecido en los reglamentos de cada Institucion.
v

ARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN
1 IMAGEN

DISENO DLL CALZADO DE ALTO BRILLO),
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.2.1. CORTE
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO

Inspeccion Visual,

Poromérico constituido por un recubrimienic de . o
Microscopica,

Material poliuretano sobre una capa de base fibrosa

A solubilidad v
(poliester). combustidn.
Tipo Charol Inspeccién visual.
Color Megro Inspeccién visual,
Peso B30 +/- 30.0 gfm? ASTM D3776
Espesor 1.5 mm+/- 0.1 mm ISO 2286-3
Resistencia a la flexidn 150 000 ciclos minimo, sin presentar grietas NTP ISO 17694
- i . L MTP- IS0 20344:
— k
P Resislencia al desgarro | G0 N minimao Apartado 6.3
KA AR rmeabilidad v La permeabilidad no debe ser menar a 0.8 _ _
ﬂ & biiciente del vapor del | mafem? y el coeficiente no debe ser menor a 15 TP S ? ot
0 A E 4 apartado 6.6y 6.8
y .t‘ﬁ;‘)! - l.. a. mafcm?.
X : ' .2. FORRO
JE3 Inspeccién visual,
haterial Badana microscopica y
combustidn.
Calor Natural Inspeccion visual
Espesor 0.9 mm +~ 0.1 mm NTP 150 2589
i ! En seco == 3 después de 150 ciclos
Solrdgz al frote (escala , p : 2 . NTP 1SO 11640
de grises) En humedo == 3 después de 50 cicles
Resistencia al desgarre | 30 N cormo minimo NTP iSO 3377-02
Recistencia a la No debe mostrar ningun agujero antes de que NTP SO 20344
abrasibn se haya realizado 25600 ciclos apartado 6 12

3.2.3. RIBETE

Inspeccion visual,

Material Material texdil con recubierto de PVC. solubilidad vy
combustidn.
Color Megro al tono de la capellada Inspeccion visual

3.2.4. PLANTILLA INTERNA
Plantilla extraible moldeada en poliuretans ¥

Inspeccion visual,

Material recubierla de badana. mlcrosco_Plca y
combustion.

Tipo Canoa Visual

Espesor de 1a badana 1 mm+-0.1mm MTP 1SO 2589

Solidez al frole de la

badana (escala de En seco == 3 después de 150 ciclos NTP SO 11640

grises)
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Color de la badana Matural Inspeccién visual

Espesor en conjunto Punta: 3.5 mim +~ 0.2 mm

{badana + poliurelano) | Talgn: 8.5 mm +- 0.1 mm
Densidad del
poliuretano
3.2.5. PUNTERA

Uso ocular graduado

0.3a04gm IS0 2781

Inspeccion vizual,

Material Termoplastico microscopia,
solubilidad y
Espesor 1.2 +-01mm Uso ocular graduado

3.2.6. CONTRAFUERTE

inspeccién visual,

Cornposicion Termoplastico microscopia,

solubifidad y

L Espescor 1.4 +/-01mm Uso ocular graduado
axg.2.7. PALMILLA

Cuero carnaza, preparada con escarpin de lona| Inspeccién visual,

pegado v cosido en todo el borde microscopia.
j NTP-ISO 20344
Apesor 2.5+/-05cm apartado 7.1

#/3.2.8. RELLENO INTERMEDIO ENTRE LA PALMILLA Y LA SUELA

Inspeccion visual,

Material EVA o Microporeso. micsescopia, solubilidad
y combustion.
Espesor 2.2 mm +-0.2 mm Uso ocular graduado

3.2.9. ENTRESUELA

Inspeccidn visual,

Material PVC microscopia,
solubilidad y
Espesor 2.2 mm +- 0.2 mn Uso ocular graduado

3.2.10. SUELA Y TACO

Ingpeccién visual,

Material Una sola pieza de P U solubilidad y
combustion.

Color Negro al tono de |a capellada fnspeccién visual

Espesor suela 6.5 +/- 0.5 mm NTP-ISQ 20344

apartado 8.1

15.0 mm +- 2 mm. (Medido en 12 zona de union
del talén).

Compuesta por huella y taco, con diseno
Disefio de ia suela antideslizante centrado en el gje de flexion de Inspeccién visual
forma ovaiada.
El aumeanto de la incisicn no debe superarfos 4 | NTP-ISD 20344

Altura tace Regla graduada

Rasistencia a la flexidn

mm. Daspués de realizar 30,800 flaxiones. apartade 8.4
Resistenciaaia == g3 150 mm3 para materiales con densidad NTP-ISO 20344
abrasion superior a 0.9 g/cm3. apartado 8.3
.".-r Rl
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Dureza Share A 60° +)-5 150 868
3.2.11. CAMBRILLON
Materiat ACEro AETM
Tipo Con dos venas Inspeccion visual
EESEIShEE s Sin alteracion NTP-ASO 22775
comosidon
Espesor 1.5+~ 0.2 mm. Uso del Pie de Rey
Dimensiones 2 cm +/- 0.2 mm de ancho x 11.2 cm +/- 0.3 Uso de regla

graduada.

3.212. CERCO

L Material

En fantasia de PVC

Inspeccion visual,
solubilidad v
combustion.

Negro al tono de la capeliada

Inspeccion visual

" " p vena, pegade al cuero y 1a palmilla

Inspeccidn visual

4/ . Espesol 50 mm +- 0.5 mm Uso del ecular
;‘C?:t ~,3.2.13. OJALILLOS
g r—
= Material Bronce o aluminio Prugbg na destructiva
magnelica.
Cantidad 8 por pie Inspeccion visual

Diametre {interno)

4 mm +/-2 mm

Uso del Pie de Rey

3.2.14. PASADORES

+- 0.2 mm.

Compaosicion 100% Poliaster AATCC 20
) Circular con alma y terminales protectores de Comt?l_Jstlon Y -
Tipo - solubilidad Inspeccion
piastico. .
visual.
Color Neagro al tono de la capellada. Inspeccion visual.
oo Uso de la regla
- o +H- 5 or 2.
Dimensiones 75 cm +- 5 cm de largo v didmetro de 2.0 mm graduada / Uso del

ocular graduado.

3.2.15. HILO DE APARADO

Composicion

100 % Poliéster

AATCC 20

Nimero de cabos

3 cabos retorcidos.

Inspeccién visual

Color

Negro al tono de |a capellada.

Inspeccion visual

3.2.16. HILQ DE MONTAJE

Composicion

100 % Poligster

AATCC 20

Numero de cabos

3 cabos retorcidos,

Inspeccidon visual

Color

Megro al tono de la capellada.

Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

requisitos establecidos.

Cos zapaios de alto brillo negro, estan fabricados por procesos estandares capaces para garantizar los
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3.3.1. CORTE

Capellada y talén; una pieza por pie.
Garibaldi: dos piezas por pie.
Guardapolvo: una pieza por pie.
Forro de capellada: una pieza par pie.
Forro de laterales: dos piezas por pie.
Forro de taton: una pieza por pie, colocada por el fado flor.
Forro de guardapolvo: una pieza por pie.
3.3.2. APARADO
Union capellada y guardapolvo. dos cosiuras.
Union de guardapolvo con fotro de guardapolvo: una costura.
Unidn de Garibaldi sobre capellada: dos costuras.
Costura dg refuerzo de Garibaldi sobre capeliada: rectangular con doble costura.
Unidn de taldn: una costura {Guante con refuerze).
Pespunte de taldn: una costura a ambos lados de la union de talon.
% Sanion de forro de taidn con forro de laterales: una costura en cada lado.
\&pstura de solapa en taldn zona interna: una costura.
{ ig{ on del ribele sobre Garibaldi v ialonera: una cosiura (tipo francés o envivado).
Sjocar ojalillos metdlicos escondidos o ciegos en el Garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada
Garibaldi. '
.3.3. ARMADO
El sistema de armado del zapato puede ser Goodyear welt o inyectado directo al corfe, de acuerdo a
lo siguiente:
3.2.3.1. Goodyear welt
El sistema de armado del zapaio es Goodyear well con escarpin en {a palmilia.
El cerco sera cosido al corte y palmilla {escarpin).
Suela pegado a la eniresuela. el esta cosido al cerco.
3.2.3.2. Inyectado Directo al corte
El sistema de armado inyectado Direcio al corte con escarpin en la palmilla
Cero con simulacion de cosido, pegado al corte y suela.
3.3.4. ACABADO
Los zapatos de alto brillo negro terminado, presenta en la punta una allura de 20 +/- 2 mm. del piso
base hasta €l inicio de la suela, en el cual ¢l taco debe enconlrase al ras del piso.
Log zapatos de alio brillo negro terminado, deben estar fibre de los defectos que se mencionan a
continuacion:
Zapatos mal empargjados y fue sus pares se encueniren confundides en el lole de zapalo.
Grapas o lachuelas en el interior del zapato.
Cuero de la capeliada (o del farro) con cortes, arfugas o marcas observables a simple vista.
Indicios de despegue en la unidn corte-piso.
El producto fisicamente no corresponde a lo soficitado.
Diferente tipo de cuero en &l corte, a lo especificado.
Flsmentos del corte separados en las costuras o sin costuras.
Sin forro {segun lo especificado).
Firme sin dibujo ¢ lisa {segtin lo especificado).
Firme/suela, plantilia o forro de diferente materiat al especificado.
Diferente color al especificado.
Empagues vacios.
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Firme cuarieada, arqueada o con deformaciones.

Armado del corte descentrado.

Disefio diferente al especificado.

Grietas vy picaduras en el corte.

Ojalillos con corrosion (oxidado).

Pigmenlacion de diferente firmeza y/o no homogénsa en el cofte.
Costuras torcidas, fruncidas o deficienies.

Diferenla coloracion en la firme de un mismo par.

Mai olor.

Articulos himedos o mojadas.

Manchas de aceite, grasa, eic.

Contaminacién microbiana (hongoes, bacterias, etc.) en el interior del zapato (plantifia o palmifla).
Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

Mo estar corractamente marcado o etiquetado.

Presentar afloraciones en los componentes.

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS
[a horma tendra una calzada de 10.5 para varones y 10 para damas; con punla redongda. Las tallas

se basardn en la Norma Ténica NTP 241.035

XEZ| T HORMA TALLAS
% _ HORMA |  TAUAS A
S%\\‘ 4 I | 1
clrse S Calzado ) b § 2 a0
para I.'-lr'l « 0L

Cal ulu It’l‘n b | |
317138139 40(41(42 -i’lM 45
ipara Caballerc R

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS
a) En las medidas:
Las indicadas explicitamente.

3.3.8. ETIQUETADO
Segun Decrelo Supremo N° 017-2004 del Minisierio de Ja Produccion, La marca del fabricante ira

colocada en la parte interna de la Bota en lugar visible.
La informacién del proceso de seleccion, |a talla y la institucidn a la que perienece, colocada en la
suela en alto relieve.
Marca del fabricante en la planfilla y eliqueta informaliva debato del guardapolvo.
4. CERTIFICACIONES:

5. lN FORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:
Cada par de zapatos de allo brilio negro lleva papel copia monolucido blanco o plastico lrasparente

dentro de una cala individual de cartdn con indicacién de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierio grupo zapatos de la misma ialla deberan ser empacados en una caja de carion, nuevn sin
uso, que rasista el transporte, manipulacion y apilamiento.

Solo podrdn embalarse os zapatos de diferentes talias, cuando hayan sohrado canlidades de otras
tallas para completar el empaque .
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53. ROTULADO
[ Eembalaie lleva una eliqueia de papel o eslampado en un lugar visible gue permita identiticar en 2|

" De cadalote se debe exiraer al azar, seguin la norma lecnica NTP-1S0-2850-1 2013 "Procedimientos
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amacenamienta con 1a siguiente informacion:
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54 PLANES DE MUESTREQ
Eimuesirec se realizara durante la recepcion en lss aimacenes de la Entidad por cacda lote de

inkrnamiento.
54.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES

je muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccidn Mormal, Nivel de
nspeccidn 1l {(AQL 2.5%:, para Jos requisitos del 2.2 3.2y 6, asi come las pruebas visuales de los
18quisitas del 3.1

§i el nimero de vnidadss defectuosas en la mussira es mener o igual al nimera de aceptacion se
ieepta =i lote siempre ¥ cuands cumpla con los requisitos del 3.1, (Pruebas de Lahoratorio’. Si el
Jnimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al

»mﬁ‘ﬁof '

cveedor,
uando se evalua un iole que haya sido rechazade anteriarments. se debe aplicar ¢l Pian de

}uucqtreo simple, In=peccion Rigurosa. baje las mismas condiciones que establece la nonma
54.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS
e cada lote se debe extraer al azar, segun a norma técnica NTR-1S0-2858-1:2013 "Frocedimientos

de muestreo para inspeccidn por atriputes”, Mussires Simple, Inspeccion Reducida, Mival de
Inspeccién 82 (AQL 2.5%) para las Fruebas Desiructivas de Laberatorio, las mismas que seran
fepuestas por el provesdor a 1a Institucion.

Siel numere de unidades defectuasas en la mussira es mener o igual al nGmero de aceptacion. se
acepta el fele siempre y cuando cumpla con jog recuisitos del 3.2, 3.3 v 6 . Si el nCmero de unidades
defectuosas es igual o mayor al numero de rechazn, se debe reLha:'nr el lote al proveedor.

: Zuando se evalia un Iote que haya sido rechazado anteriormente se debe aplicar &l Plan de

I Muestreo Simpie. Inspeccion Norrnal baje las mismas condiciones que estabiece la norma,

Enel caso que ei audilor asignade para la evaluacidn del lote o comité 13¢nico de recepcion no
pueda deferminar de forma confiable {a uniformicad del iole, podrd medificar el plan de muestreo,
ilegando a evaluar hasta el 100% de los producios.

6, {JNIDAD DE MEDIBA:

Par
7. ACCESORIOS:

,;

by
"‘-

@

8. OTRCS:
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Bien: 84 {Vestuario, Equips Individual & Insignias)

Clase del Bien: B 5430 {Calzadae para-gangrasj: o N
CNA:; 30337 NA: Zapatos para homhbre

NOC: )

1. DESCRIPCION GENERAL

Los zapalos civil de cuere, fabricado de cuefo con pasadores, suela y taco de caucho.

2. USO DEL BIEN

Los zapatos civil de cuerc, son calzados usados por ¢l Personal Civil de las FFAA en general de
acuerdo a lo establecido en los reglamentos de cada Institucidn.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

[ 3.1 IMAGEN

4

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. CAPELLADA Y TALON

CARACTERISTICA REQUISITC METODO DE ENSAYD
Inspeccion Visual,

haterial Cuero bovino, flor corregida Idicroscépica, ¥
combustién.

Tipo Box calf mate liso. Inspeccidn wisual.

Color Al requerimiento de la Institucién (negro o inepeccian visual

Maron). P -
Espesor 1.7 mm +~ 0.1 mm. NTF ISO 2589
: . finimo 30 000 flexiones minimo, Sin dano
Resistencia a Ia flexion aparente de Ia flor, NTP 17694
Resistencia al desgarro 40 N minimo. NTP-1SQ 3377-02
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3.2.2. FORRO
Inspeccion visual,
Composicion Badana micrescopica y
combustidn.
Color Natural Inspeccion visual
Espesor 0.9 +- 0.1 mm NTP IS0 2589

Solidez al frote {escala
de grises}

En seco =3 después de 150 ciclos.

En himedo >3 después de 50 ciclos.

NTP ISO 11640

Resistencia al desgarro

30 N minimo

NTP ISQ 3377-D2

Resistencia a la
abrasion

o debe mosirar ningtin agujero anies de que
se haya realizado 25600 cicles.

NTFPISO 20344
apartado 6.12

3.2.3. CONTRAFUERTE

Inspeccion visual,

Composicion Termopidstice. micrescopia, ¥
combustidn.
Espasor 1.4 +/- 0.2 mm. Uso ocular graduado

3.2.4. PUNTERA

§ Composicion

Termopldstico.

Inspeccion visual,
microscaepia, ¥
comizustion.

Espesor -

1.2 +~0.2 mm.

Usa acular graduado

3.2.5. PALMILLA

Celulasico o aglomerado de cuero o

Inspeccian visual,

Composicion aglomerado 0o tejido. mlcroscq[}la y
combustion.
Uso de ocular
4+
Espesor 2402 mm. graduado

Absorcidn desorcion de
agua.

La absorcion no debe ser menor a 70 mg/em® y
la desorcidn no debe ser menor a 80% del agua
absorbida.

NTP-ISO 20344
apartado 7.2

3.2.6. SUELA

Inspeccién visual,

e gasieion Caucho combustion v

Tino Corrida con tace de una pieza con surcos en Ins & visual
p bajo relieve. nspeccion visua

Color Al tono de la capellada. Inspeccion visual

Resisiencia a |a flexidn

£l aumenlo de la incision no debe superar los
10 mm. Después de realizar 20,000 flexiones.

NTP-ISO 17707

Resistencia a la

== a 200 mm3 para materiales con densidad

NTPISC 20871

abrasién superior a 0.9 g/cm3i.

3.2.7. QJALILLO

Composicion Bronce o aluminio. Prueba F“ag“e“f'a .
destrucliva.

Color Al tono de la capellada. Inspeccian visual.

Diametro Interno

4 +- 0.1 mm.

Uso del pie de rey.




AGENCIA DE COMPRAS
DELAS FUERZAS ARMADAS

Lomprandu para b Segurinad y Geotanss Necmnal

Direccion de Catalogacion

FECHA DE APROBACION.

31 AGO. 2017

ZAPATOS CiVIL DE CUERC PARA
CABALLERQ

CODIGO:

8430012-HRO3-AC

3.2.8. PLANTILLA

Composicidn

Badana acolchada caon latex.

Inspeccion visual,
microscopia y
combustidn.

Espesor badana

0.9 mm +/- 0.1 mm.

NTP ISO 2589

Espesor tatex

2 mm +/- 0.1 mim.

Uso de ocular
graduado

Solidez al frote {escala
de grises)

En seco =3 después de 150 ciclos.

£n himedo =3 después de 50 ciclos.

NTP 1SO 11640

Resistencia al desgarro

30 N minimo

NTP 180 3377-02

Color de la badana

Natural

Inspeccion visual

3.2.9. PASADORES

Composician

100 % Poliester

AATCC 20

Tipo

Circutar con alma y terminales protectores de
plastico.

Combustion v
solubilidad, inspeccidn
visual.

e Color

Negro al tono de la capellada.

Inspeccion visual.

75 em +{- 5 cin de largo y didametro de 2.0 mm
+{- D2 mm.

Uso de la reqgla
graduada/ Usg ocular
graduado.

3.2.10. HILO DE APARADO

Composicion Poliamida o Poliésler AATCC 2D
Color Altono de la capellada Inspeccion visual
N de cabos 3 - 4 cabos refercidos Inspeccion visual

3.2.14. HILO DE MONTAJE

Composicion

Potiamida o Poligster

AATCC 20

Color

Negro al teno de la capellada

Inspeccidn visual

N® de cabos

3 - 4 cabos reforcidos

Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCION

Los zapatos civil de cuero, esta fabricado por precescs entandares de aparado y construccion
capaces de garantizar los requisitos establecidos.

3.3.1. CORTE
Capelladal guardapolve | 2 piezas
Capellada/ Puntera 3 piezas

Garibaldi y enfranje y
tatn

1 pieza cada lado

Refuerzo de talonera

1 pieza

3.3.2. APARADO

La union de las paries de

be ser de acuerdo al diseiio.

Forro intermno

Toda la parle inlerna forrado con badana y en 1a parie del talon el farro

de badana lado came.
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Costura de atraque Costura en "L",

Ojalillos escondidos 4 pares por pie y colocados interiormente.

3.3.3. MONTAJE

Tipo Cementado y cosido.

Palmilla Corrida en toda |a suela interna del calzado.

3.3.4. ACABADO

Los zapatos civil de cuero, deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:
Zapates mal emparejados y gue suUs pares se en cueniren confundidos en el lote de zapato.
Grapas o tachuelas en el interior de! calzado.
Cuero de la capellada (o del forro} con cortes, arcugas o marcas observables a simple vista.
tndicios de despegue en la unidn core-piso.
£l producto fisicamente no correspende a lo solicitade.
Diferente fipo de cuero en el corte, a lo especificado.
Elementos del corle separados en las costuras o sin costuras.
in forro (segun lo especificado).
Firme sin dibujo o lisa (segun lo especificado).
Firme/suela, plantilia o forro de diferente material al especificado.
Diferente color al especificado.
Empaques vacios.

Fime cuaneada, arqueada o con deformaciones.

Anmado del corte descentrade.

Disefic diferente al especificado.

Grietas y picaduras en el corie.

Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.
Costuras torcidazs, fruncidas o deficientes.

Diferente ccloracion en ia firme de un mismo par.

ital olor.

Anticuios humedos a mojados.

Manchas de aceite, grasa, etc.

Contaminacion microbiana {hongos, bacterias, etc.) en &l interior del calzado (plantilia o palmilla).
Bordes o proluberancias que lastimen ef pie.

No estar correctamente marcado y/o eliquetado.

Presentar afloraciones en los componentes.

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS PCGR TALLAS

La horma tendra una calzada de 10.5 con punta redonda. Las tallas se basaran en la Norma Técnica
NTP 241.035.

S ——————— S |

DRoRbA ] MR .
"Catzoda 10.5] 36] 37, 38] 3] 0] a1] a2[ 43] aa[ as[ae] 47
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3.3.6. ETIQUETADO
Segun Decrelo Supremo N° 017-2004 del Ministerio de [a Produccion, La marca del fabricante ira
colocada en la parte interna del calzado en lugar visible.
Informacion det procedo de seleccidn v 1a talla en fa suela.
4, CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:
5.1. EMPAQUE:
Cada par de zapalos lleva papel copia monolucido blanco o plastico frasparenie dentro de una caja
individual de cartén con indicacién de talla y marca.
5.2. EMBALAJE:
Cada cterto grupao zapatos de la misma talla deberan ser empacados en una caja de caron, nuevo sin
uso, que resista el transporte, manipulacion y aptamiento.
Solo podran embalarse 1a5 zapates de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de ofras
{allas para completar ] empaque
5.3. ROTULADO
| Elembalaje lleva una eliqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el
{‘ax_: Imacenamienio con la siguiente informacion:

NOMBRL DE LA INSTITUCION
m.nmf DELARTICULO | xoxaxx

) Y nuricante XXXXX

“HameY IMARca XXX

{MN" DE UNIDADFS XXXHX
’mu_As OO
COLOR L B S ¢.05 ¢ O
IN® D/C OLONIIIAIU ] 30X X X

5.4. PLANES DE MUESTREG
ETlmuesireo se realizara duranie la recepcion en los almacenes de |a Entidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES
De cada Ilole se gebe exiraer al azar, sequn la norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos

de mueslreo para inspeccién por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Nermal, Nivel de
inspeccion il (AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 v §, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1,

Si el numero de unidades defectuosas en la muestra s menor ¢ igual al niimero de aceplacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los reqiisilos de} 3.1. (Pruebas de Laboratorio). Si el
numero de unidades defectuosas es igual 0 mayor al mimero de rechazo, se debe rechazar el lole al
proveedor.

Cuando se evalda un lote que haya sideo rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
IMuestrea simple, Inspeccidbn Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece 1a norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS
De cada lote se debe extraer al azar, segln a norma écnica NTP-1SC-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestrec para inspeccién por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccidn Reducida, Nivel de
Inspeccion 52 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratario, Ias mismas que seran
repusstas por el proveedor a la Institucion.
Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceplacion, se
acepta el lote siempre ¥ cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3y 6 . Siel niimero de unidades
defectuosas es igual o mayer al némero de rechazo, se debe rechazar &l lole al proveedor.
Cuando se evalia un lote gue haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Flan de
Muestreo Simple. Inspeccidn Normal bajo las mismas condiciones que establece la norma.
En ol caso que el auditor asignado para la evaluacion del lote o camité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma cenfiable la uniformidad del fote, podrd modificar el pfan de muestreo,
llegando a evaluar hasta e! 100% de los produclos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Par
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:




