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GRASA PARA RODAMIENTOS 454-0291

1.-OBJETO O FINALIDAD

Contar con las Fichas Técnicas de la grasa para rodamientos 454-0291, formulado
con espesante de poliurea e inhibidores de corrosion, las cuales proporcionan una
lubricacién dptima en los rodamientos de bolas y rodillos que funcionan sobre un
amplic rango de temperatura, las mismas que son asociadas a alias velocidades:
debido a la resistencia al calor proporciona mayor vida Otil o los componentes,
reduciendo el desgaste de los mecanismos internos, que mejoran el desempeno de
trabajo en los sistemas donde se utilicen, todo esto con o fincidad de poder
desarroliar correctamente los trdmites administrativos de los procesos de compras
gue reguieran una determinada Unidad o Dependencia.

2. -DESCRIPCION GENERAL

Estd formulado con espesante de poliurea e inhibidores de corrosidon, proporciona
una excelenie lubricacidon en los rodamientos de bolas vy rodillos gue funcionan
sobre un amplio rango de temperatura, las mismas que son asociadas a altas
velocidades: debido a la resistencia al calor proporciona mayor vida Utit a los
componentes, reduciendo el desgaste de los mecanismos internos, fabricados para
ofrecer un alto rendimiento de servicio, de acuerdo a sus especificaciones técnicas,
recomendadas por el fabricante para garantizar la vida Uil de fos componentes
mdvites del motor en LANCHAS INCURSORAS.

IMAGEN REFERENCIAL
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3.- CARACTERISTICAS TECNICAS

T T METODO DE ENSAYO
MIN. | MAX.
Color Visual Azul
Punto de Goteo, °C ASTM D 2265| 244 * e
Prueba de Penefracidn mm/10 ASTM D 217 262
Prueba de desgaste 4 bolas, mm| ASTM D 2264 0.49
Prevencidn a la corrosién ASTM D 1743 Pasd
| Proteccion de cobre ASTM D 4048 1A
Temperatura de frabgjo °C | ceereeee -20 160
Termmperatura de frabcjo °F | mmmameaee -4 320
Tipo de aceite base ———meee Mineral
Tipo de espesante o Poliurea
Viscosidad al 40°C | - 115 | e

4.- ENVASE/FECHA DE LOTE

a. Launidad de medida o presentacidn para su uso es en cartuchos de pléstico, o
seré especificada por el usuario en el momento de la convocatoria.

b. Eltipo de unidad de medida serc en gramos, libras, u onzas, y serd especificada
por el usuario en el momento de la convocatoria.

c. Lafecha de fabricacion y produccion del producto « intemarse en la Marina de
Guerra del Pery, no deberd exceder los DOCE (12) meses.

5.- EMPAQUE

a. Envase individual

a la accidn del

producto,

almacenamiento, con sello de seguridad,
[2) Los envases serdn originales de fabrica, (quedando prohibido cualquier otre

tipo de envase para trasvase).

resistentes  al

b. Embcalgje para internamiento

NO APLICA.
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6.~ ROTULADO DEL BIEN

Cada envase det producto deberd estar debidamente rotulado de acuerdo a lo
dispuesto en el decreto legislativo N° 1304.- “ley de etiquetado v verificaciéon de los
reglamentos técnicos de los productos industriales manufacturados”, indicando en
forma impresa, legible y en idioma espartiol (en caso el envase original de fébrica se
encuentre en otro idioma, deberd preseniar un sticker adherido en idioma espafiol),

con la siguiente informacién:

( .
' a. =Nombre o denominacién del producto.
0. Confenido neto con la respectiva unidad de medida,
c. NOmero de lote de produccién o identificacion.
d. Fecha de produccién y vencimiento.
e. Componentes def producto con sus respectivas concentraciones.
f. Modo de empleo y amacenamiento, precauciones de seguridad vy
advertencias sobre el riesgo o la salud.
g. Marca comercicl.
h.  Nombre y domicilio legal del fabricante o responsable de la comercializacion.

7.~ EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

a. Segun lo dispuesto por la Direccién General de Material de la Marina, para que
un bien adquirido por la Marina de Guerra del Perd sea internado en los pafioles
de la Direccién de Abastecimiento Naval, la Direccidn de Normas Técnicas del
Material, a través de sus laboratorios del Departamento de Control de Cailidad

( del Material, realizardn la verificacidn de las caracteristicas técnicas requendas
en las Fichas Técnicas de la Marina de Guerra del Pery,

b. Segun el Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. - Decreto
Supremo N.° 056-2017-EF.- Articulo 38.- Idioma de la documeniacion y otras
formalidades para realizar el control de calidad en el internamiento del bien, la
empresa proveedora deberd entregar la siguiente documentacidn (en idioma
espanol o caso confrario adjuntar en adicién la traduccién oficial):

(1) Copia de la ficha técnica del producto, en hoja membretada emitidea por el

fabricante.
(2) Copia de la hoja de seguridad MSDS de producto, en hoja membretada

emitida por el fabricante.
(3) Copia de las evaluaciones o andlisis del laboratorio del fabricante en hoja

membretada.
[4) Et nUmero de I revisidn de los documentos indicados, no deben de exceder

de los DOS (2) anos de editado o revisado.
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8.- BASE LEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien ainternar, es decir,
sin la documentacion requerida o solicitada, no se procederd o efectuar el

control de calidad, ni el internamiento.

9.~ CRITERIOS DE CALIDAD (

Para realizar el control de calidad en el internamiento del bien, la empresa
proveedora deberd entregar la siguiente documentacion {en idioma espanol, o
en caso confrario adjuniar de manera necesaria en adicién, la fraduccion

oficial):

(1) Copia de contrato u orden de compra.

(2) Lo ficha técnica del producto, en hoja membretada emitida por el
fabricante {original). '

(3) Hoja de seguridad MSDS del producto, en hoja membretada emitida por el
fabricante (original).

(4) Certificado de andlisis por cada lote, {original), el cuat deberd tener fecha no
mayor a VEINTE (20) DIAS calendario de la fecha de internamiento, asimismo
el nUmero del lote del producio, las fechas de fabricacién o produccion y
caducidad, considerando método de ensayo.

(5) Enios Datos de identificacién de la muestra del documento, debe considerar
la descripcién de la efiqueta v lote de fabricacién v no debe presentar {
enmendaduras ni borrones.

(6) Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a internar, es
decir, sin la documentacién soliciiada, no se procederd a pasar el control de

calidad ni ef infernamiento.

10.- PRESENTACION DE MUESTRAS

a. Deberd entregar la documentacion especificada en el parrafo 7 (en idioma
espafol, o en caso contrario adjuntar en adicién la fraduccion origing).

b. Condiciones de la muestra

NO APLICA.
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