DI'RECCION DE NORMAS FICHA TECNICA DE:
TECNICAS DEE MATERIAL FIN®
LUBRICANIES Y GRASAS MGP-044051

Normatividad con cafichad

COMPUESTO PREVENTIVO A LA CORROSION NSN 8030-01 -439-0481

. Aprobacién: RD N° 008-2020 /DNTM .
DEPARTAMENTO DE NORMALIZACION Fecha: 28 de febrero del 2020 VERSION: |
Fecha de enfrada en vigencia: Paginas desde | hasla 5 Fecha actudlizacién
Febrero 2020 '

COMPUESTO PREVENTIVO A LA CORROSION
NSN 8030-01-43%-0681

1.- DESCRIPCION GENERAL

Es un excelente protector contra el dxido y la corrosion, alargando la vida
olil de herramientas, maguinarias y piezas metdlicas, eliminando Ia
humedad, lubrica cualquier mecanismo, asegurando  asi sy
funcionamiento y acabande con los chirridos. La accién penetfrante de
este producto permite desbloquear, aftojar y liberar cudlquier mecanismo
de rotacidn, piezas oxidadas, bloqueadas o sucias.

a. Requisitos y /o cerlificaciones
(1) Deberd cumplir con los pardmetros establecidos de ia norma: NSN
8030-01-439-0481. '

{2) Hoja técnica del producto, con ia informacién completa sobre los
cumplimientos frente a las especificaciones y/o ensayos de
desempenos adicionales y beneficios del producto.

IMAGEN REFERENCIAL

Caracteristicas Método de ensayo
a. Propiedades flsico quimicas Normas . L{mafe§ -

' Minimo | Méximo
Color Visual Ambar claro
Apariencia Visual Liquido
Olor Caracteristico
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Cobertura (piez2 x gi) 600 1000
Densidad relativa del vapor i
Espesor de pelicula 50 um {0.002")
humedad
Gravedad especifica a 25
°C (77 °F) 0.79 0.82
Granel a 38 °C ASTM D 323 1 psi
Punto de inflamabilidad % 0.6 8.0
Punto de congelamiento °C -66
F) ASTM D 97 (-86)
Punto de ebullicién (inicial) 150
°C {°F) o {300}
Punio de vaporizacion °C 45
(°F) {110}
Porcentaje de volatilidad, % 48
en peso
Presibn de vapor a 21 °C
(70 °F), psi 95 115
Resistencia dieléctica 45,000 voltios por 0.10"
Solubiiidad en agua " insoluble
Viscosidad cinemdtica a 40 o 3
°C (100 °F)
Valor kb 26 26
' -50°C 150 °C
Temperatura de operacion 40 °F 300 °F
Lubrica y protege a 25 °C| ASTM D 4172
(77 °F)
Lubricacion de presién | ASTM D 3233 1200 libras
extrema
Proteccion confra corrosion ASTM B-117
(pulverizador de sal) 0-20% en 72 horas
b. Del envase

0.70 mm

Envase con tapa a presion o roscable,
Envase resisiente al manipuleo.

Capacidad Variable
Color Variable
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3.- VIDA UTIL

La fecha de fabricacién v produccién del producto a internarse en la
Marina de Guerra del Perd, no deberd excederlos DOCE {12) meses,

4.- UNIDAD DE MEDIDA

{1} Mililitros {mi).
(2) Onzas (oz).
{3} Gramos (g).

Nota: El tipo de unidad de medida del producto sera determinada por
el usuario en el momento de la convocatoria.

5.- TIPOS DE EMBALAIJE
a. Envase individual
Frasco tipo spray con capacidades variables.
Nota:

(1} Estardn herméticamente cerrados, de material inerte a la accién
del producio, resistentes al fransporte, manipuleo vy
almacenamiento, con sello de seguridad.

(2) Los envases serdn originales de fébrica, (quedando prohibido
cudlquier otro tipo de envase para frasvase). '

b. Embalgje para internamiento

No aplica.

é.- ROTULADO DEL BIEN

Cada envase del producto deberd estar debidamente rotulado de
acverdo a .lo dispuesto en el decrefo legislativo N° 1304.- “ley de
stiquetado vy verificacion de los reglamentos técnicos de los productos
industriales manufacturados”, indicando en forma impresa, legible y en
idioma castellano (en caso el envase original de fébrica se encuentre en
ofro idioma, debera presentar un sticker adherido en idioma castellano),
en lo siguiente:

3de s




s

DIRECCION DE NORMAS FICHA TECNICA DE:

TECNICAS DEL MATERIAL FI.N°

LUBRICANTES Y GRASAS MGP-04405]

Normatividad con calidad

COMPUESTO PREVENTIVO A LA CORROSION NSN 8030-(5?-439-0681

Aprobacion: RD N° 008-2020 /DNTM

DEPARTAMENTO DE NORMALIZACION Fecha: 28 de febrero del 2020 VERSION: |

Fecha de enfrada en vigencia: Paginas desde 1 hasta 5 Fecha actualizacién
Febrero 2020

Nombre o denominacién del producto.

Contenido neto con la respectiva unidad de medida.

NUmero de lote de produccidn o identificacion.

Fecha de produccién y vencimiento.

Componentes del producto con sus respectivas concentraciones.

Modo de empleo y almacenamiento, precauciones de seguridad v
advertencias sobre el riego a la salud.

g. Marca comercial.

h. Nombre y domicilio legal del fabricante ¢ respornsable de la
comercializacion.

TRa0UTQ

7.- ENTREGA DEL BIEN

a. Segun lo dispuesto por la Direccidon General de Material de la Marina,
para gque un bien adguirido por la Marina de Guerra del Perd sea
internado en los pafoles de la Direccidn de Abastecimiento Naval, la
Direccidn de Normas Técnicas de Material, a través de sus laboratorios
del Departamenio de Control de Cdlidad de Material, realizaran ia
verificacion de las caracteristicas técnicas solicitadas en fas Fichas
Técnicas MGP.

b. Para redlizar el control de cadlidad en el intermamienio del bien, la
empresa proveedora deberd entregar la siguiente documentacion  {
en idioma espanol! o en caso condrario adjuntiar en adicidén g
fraduccion oficial):

(1} Copia de contrato u orden de comprg

(2} La ficha tecnica del producto, en hojo membretada emitida por el
fabricante {original).

{3} Hoja de seguridad MSDS del producto, en hoja membretada emitida
por el fabricante {original).

(4} Cerlificado de andlisis? por cada lote, {original), asimismo, el nimero
del lote del producto, las fechas de fabricacion y produccion y
caducidad, considerando método de ensayo.

Nota: Si la empresa proveedora se presenia Onicamente con el

bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento,
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8.- PRESENTACION DE MUESTRAS PARA EL PROCESO DE SELECCION
a, Condiciones de la muesira
No aplica,
B. Documentacion técnica

Deberd enlregar la siguiente documentacién (en idioma esparol! o en
caso contrario adjuntar en adicién la traduccion original):

(1) Copia de lu ficha técnica del producto, en hoja membretada |
emitida por el fabricante. '

{2) Copia de la hoja de seguidad MDS de producto, en hoja
membretada emitida por el fabricante.

{3) Copia de las evaluaciones o andlisis del laboratorio del fabricante en
hoja membretada.

Nota: El nimero de la revision de los documentos indicados, no deben
exceder de los DOS {2} afos de editado o revisado,

E! documento del informe de Ensayo: (a) No debe tener una fecha mayor a VEINTE
~(20) dias calendario de la fecha de internamiento. (b) En los Datos de Identificacién
de la muestra del documento, debe considerar la descripcién de Ia etiqueta y lote de
fabricacién. (d) no debe presentar enmendaduras ni borrones.
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