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CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA

1.-  Descripcion general del disefio

£l objeto a describir corresponde al correagje negro porlo espada es de cuero,
M estd formado de UNA (1) correa ancha principal sujeto con UNA (1) hebllla
oo grande dorada y DOS (2} tiros porta espada de diferente longitud con
mosquetones en sus extremos.

Presiila

: Cdecueru '- .

Gancha "5

- Hebilla Principal

Hios porta
Espada.

et o Yy, h

Mosquetqne_s '

Cérrecsje negro porta espada

2.- Disefio, corte y confeccidn de las partes

| correcje negro porta espdada es confeccionada por procesos de corte v
confeccién estdndares, capaces de garantizar el cumplimiento de los:
requisitos indicados en el presente Apéndice.
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£l corregje negro porta espada estd formada por TRES (3) piezas: UNA (1)
corred y DOS (2} tiros porta espada,

a. Lla corea: Es una sola pieza de cuero forrado, tiene forma rectangular con
exiremos rectos, en UNO {1} de ellos se perfora NUEVE (9) ojalilfos
equidistantes v en el exiremo confrario se cose la parte hembra de la

: hebilla principal. £l extremo donde va la hebilla hembra se cose UNA (1) ;o (

’ pieza adicional de 12.5 cm de longitud, del mismo material y ancho de la A\ ¢

correa, tiene el extremo libre redendeado. Por su reverso, lleva DOS (2)

presillas sujetadoras de los tiros:cuya largo es 15 cm por ancho de 2 cm.

Tiene una longitud total minima de 130 cm y 45 mm de ancho y lleva

pespunte en todo su perimetro, ‘

b, Los tiros porta espada: Son DOS (2), cada uno de UNA (1) sola pieza de
cuero forrado, tienen forma rectangular, UNO (1) de sus extremos se
remacha consigo mismo para deslizarse en el sujetador de la correa y en el
extremo contrario se le cose el mosquetdn.

"Detalle de la hebilla principal

Hebilla " Hebilla
{lado macho) (Lac\IBhem'bra}

Correa

Detalle de las hebillas metdlicas
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Detalle de las partes
3.- Descripcién de las costuras de la prenda
a. Las costuras, son de puntadas regulares y uniforﬁwes de 10 a 12 puntadag

presentan atraques.

por pulgada, resistentes al estiramiente vy al uso continuo, no son firantes {/

S

b. Unidn de las partes de la correa, es con costura recto sin fruncidos. Lo
pespuntes estn a 3 mm de su borde. La costura de pegado de lo

sujetadores porta tiros tiene forma triangular. Las costuras de cosido de

extremos son tipo "X" encerrada en un rectdngulo.

r
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Detaile de las costuras del correqje

4.-  Cuadro de medidas por fallas

Medida estandar.

5.-  Acabado y presentacién final de la prenda (
El corregje negro porta espada terminado, estd libre de los defectos que se C
mencionan a continuacion:

a. Armado del corle equivocado.

b. Arficulos himedos, mojados y/o con contaminacién microbiana (hongos,
moho, efc.}) ' I

c. Bordes que lastiman, :

d. Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

e. Diferente color al especificado.

f. Diferentes materiales en las partes a los especificados.

g. Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

h. Grietas y picaduras en el corte.,

. Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, efc.

j. Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.

k. Sin forro.

. Sobrantes de hilo en las costuras y en el ribete.

)
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4.- Tolerancias permitidas

&

o. En'el disefio del corredje: No se acepta modificaciones no detalladas en |
presente especificacion tecnica. :

b. En las dimensiones de las paries: Las medidas establecidas en cada uno -~

o, ("/ | de las partes, caso coritrario considerar & 5 mm. Pespuntes sin folerancia.
\\ % L .
c. En el color de los insumos: No se acepta cambios de color no detalladas
‘ en la presente especificacién técnica.
7. Caracterfsticas técnlcas de los Insumos, complementos y avios !
a. Cuero
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMEIROS TOLERANCIA |
Tipo Bovino ? Ninguna |
Color Negro : Ninguna
Espesor 2.5%0.5mm 1 Ninguna
' Liso, suave y semi brillante . !
( Acabado del cuero (o safinado) Ninguna |
b. Forro | . |
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS | TOLERANCIA
Tipo Bovino : Ninguna
Material Cuero _ Ninguna
Color Negro Ninguna |
Espesor . 1.5% 0.5 mm Ninguna |
Acabado del cuero Liso y suave Ninguna
c. Hebilla principal
CARACTERISTICASTECNICAS | - PARAMETROS - TOLERANCIA
Material Bronce ' L Ninguna
5de?
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Color Dorado brillante Ninguna
Modelo Redondo Ninguna
Borde delimitado por dos
, ramas de pdmas y laurel
que se encuentran en el
- centro del arco superior y en
Disenio de grabodo el arco inferior va una flor. Al Ninguna i (
cenfro va un ancla de 75 o
almirantazgo  entrelazada
por un-:cabo y un sol
radiante en el arganeo
Medidas del arabado:
Ancho de palmas 10 mm
Largo ancla 22 mm Ninguna
Ancho ancla 24 mm
Didmetro sol 8 mm
! :
Iipo de grabado: .
i , Alfo relieve . .
: Eorde y ancla Bajo relieve con granulado Ninguna
ondo f .
ino
Acabado;
Grabado Grabado Pulido Ninguna
Hebilla Baio electrolitico de oro
N® de piezas 2 Ninguna
Medidas hebiiia :
Didmetro 50 mm
‘Ancho base 14 mm ,
Alto base 55 mm Ninguna
Ancho borde base 4 mm
Espesor 3 mm
Peso {hebilla macho) 50 gr ' +3gr
d. Mosquetones
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Bronce B Ninguna
Color Dorado biillante Ninguna
Modelo Tipo gancho Ninguna
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Acabado Bafo electrolitico de oro Ninguna
N® de piezas 2 {Base y gancho giratorio) Ninguna

:~e. G_cncho s

. .| CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
e (., [ Material Bronce Ninguna ||
1 Color Dorado brilante " Ninguna
Y Modelo: :
Base - Plano j Ninguna
Gancho _ S I
Acabado Bano electrolitico de oro Ninguna
N° de piezas 2 Ninguna
f.  Hebilla
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA |
Material Bronce Ninguna
Color Dorado brillante ‘ Ninguna
‘ Rectangular con ~ puntas .
{ . Modelo redondeadds . Ninguna
Acabado Bario electrolitico de oro Ninguna |
N° de piezas 12 Ninguna || |
|
g. Hilo |
’ i
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Poliéster Ninguna
NUmero de cabos 3 retorcidos . Ninguna
Titulo del hilo 40 Ninguna
Color ' Negro | Ninguna
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8.- Eliquetado de la prenda

Cada corredje negro poria espada presenta UNA (1) efiqueta autoadhesiva
en idioma espanol, seginlo establecida en fa NTP N° 231,400 - 2015 “Eliqueta
para prendas de vestiry ropa para hogar”,

a. Marca comercial (logotipo, imagolipo o isologo) de la empresa

proveedora.

b. Composicién de la prenda (no siendo necesario precisar las fibras

menores a 5 %).

¢. Denominacién y nUmero del proceso de adquisicién.

9.- Embalaje indlvidual

Cada corregje negro ‘porla espada, se interna dentro de una envoilura de
polietileno ({PE} cerrada, fransparente, resistente al transporte, manipuleo y

almacenamiento.

a. Embaldje para internamiento: Todos los empaques se internan dentro de
UNA (1) caja de cartén de tamafio acorde, resistentes al transporte,
mamnipuleo y dimacenamiento. La caja ilevo una efiqueta con la siguiente

mformc:czon

{1} Denominacién del producto: Coiredje blanco para cadetes
(2) Canfidad de corredjes en nUmeros y letras
{3) Razdn social de [a empresa proveedora,

{4) “Proceso N°........ "
{5) PROHIBIDA SU VENTA.

10.- Presentaclén de mueshras para el proceso de selecclén

’ a.  Condiciones de la muestra:

{1} Cantidad de muestras

{3) Eliqueta de la muestra

DOS {2} correqjes

= Sin eliqueta de marca comercial
del postor o del fabricante

PN
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(3) Empaque delamuestra ; = Dentro de una envoltura de

polietileno transparente
* Material resistente al fransporte v
B o manipuleo |
 No debe presentar informacion
impresa o escrita de la emprescg

(‘ postora.
- {4) Rotulado del empaque = Eliqueta blanca
* Nombre y nimero del proceso de
adquisicion
» Nombre del producto - Nro. ltem
b. Documentacién fecnlco Deberd entregar ia documentoc:lon detallada
en la metodologia de evaluacién. -
{. .
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