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CQORREA DE POLIAMIDA
1. Descripcidn general del disefio

La correa de poliamida estd fabricada en tejido de poliamida, lleva una
puntera metdlica en uno de sus extrermos y en el otro_una hebilla metdiica
flana con pasador corredizo para djuste anatdmico; es resistente a la traccién,

humedad y abrasion. )
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2.  Disefio, corte y confeccion de las partes

La comea de poliamida es confeccionada por procesos de tejeduria plona,
corte y ensamble de hebilla y puntera, capaces de garantizar e cumplirmiento
de los requisitos indicados en la presente ficha técnica.

a. ta correa de poliamida comprende las siguientes partes: UNA (1) correq,
UNA {1} hebilla y UNA {1) puntera.

{1} Correa: Es UNA {1) sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un
acabado suave y de color uniforme. No debe presentar orificios, cortes
ni manchas y el tejdo debe de ser fime aprefado y sin bordes
desgastados,

{2) Hebilla: Debe tener un acabado uniforme vy la parte superior {tapa)
debe estar perfectamente pulida y fimpia con una aparencia fisa y
brillante. En un extremo de la parte posterior [base) lleva una plancha
dentada movible de presion para fijar y asegurar la correaq, y en el
centro llevard un pasador grafilado con disefio de "espina de pescado”
o similar, que garantice un ajuste seguro, los exiremos del pasador
deben tener forma de boldn para sujecién ala hebilia,

(a) Parte superior de la hebilla: Lleva UNA [1) pelicula pldstica de
proteccion, la cual al despegarse del melal no deja restos de
pegamento en la superficie de la hebilla,

(3) Puntera: De forma rectangular lleva en un exfremo TRES (3) dientes y en
el otro exiremo CUATRO (4) dientes para facilitar su sujecion a la correa.

Nota: La hebilla y puntera: No deben presentar supetficies con evidencias
de corrosion. Estos accesorios deben quedar bien ensamblados, no deben
presentar deformaciones o estar rotos. El proceso de frocquelado no debe
presentar fracturas, arrugas o marcas indeseables

Descripcion de las costuras de fa prenda

No aplica.

Cuadro de medidas por tallas

Descripcidn S M L
Cadera 110 115 120
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Nota: Las medidas estan dadas en cm.
5.  Acabado y presentacion final

a. Lacorrea debe tener un acabado suave, con baiio de electrolito dorado y
brilo persistente, recubierto con una Idmina de resina epédxica al horno, no
debe presentar cortes, orificios o manchas, el tejido debe ser firme,
apretado y sin bordes desgastados.

p
L

b. El color de la correa debe ser uniforme no debe presentar apariencia de
veteado. Los exiremos deben estar sellados a fuego directo para evitar que
se corra el tejido.,

c. Los elementos metdiicos incorporados al cinturén no deben presentar
evidencias de coriosion y deben estar perfectamente libres de rebabas y
aristas vivas, los bordes deben quedar perfectamente romos vy las esquinas
redondeadas, Los accesorios metdlicos no deben quedar mal”
ensamblados, deformados, curvados, rofos, sueltos o demasiado
apretados.

6.  Tolerancias permitidas

a. En el disefio de la prenda; No se acepia modificaciones no detaliadas en
ta presente ficha técnica.

b. Enlas dimensiones de las partes: Tolerancias permitidas £ 1 cm.

c. En el color de los insumos: No se acepta cambios de color no detaliadas
en la presente ficha técnica.

7.  Caracteristicas técnicas de los insumos, complementos y avios

qa, Correq
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Composicion 100% poliamida ' Ninguna
. Arenc Pantone ® 14-
Color 1109 TPX Ni
© * Verde Pantone ® 19- nguna
0323 ipx
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= Negro Pantone ® 19-
4305 tpx”

= Azul Pantone & 19-
4024 TPX

= Blanco Pantone ®11-
4800 TPX

Peso g/metro lineql 75 Minimo

Densidad{columna/pulgadal) 8 T

Ancho 34 mm * Tmm

Espesor 3 mm £ 0.5 mm

b, Hebilla
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA

Composicidn Bronce 70/30 Ninguna

Color Dorado brillante Ninguna

Modelo LEJii(f](?r?r(\]ez militar, i Ninguna
Superior pulida

Acabado de la tapa superior, brilante  recubierto 1 mm
coh laca

Espesor de plancha 0.65 mm +0.05 mm

Peso unitario 30 gr. minimo Ninguna

Medidas; parte fija (fapatbass)

Largo 52 mm 3 mm

ancho 37 mm 2 mm

Parte superior{tapa}

Largo 52 3 mm

Ancho 37 * 2mm

Nro. de piezas de la hebilla 4 Ningunac
La hebilla no es lijg, se

Acabado gjouri:add a pegriren;? d!?}c:g Ninguna
dentado
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c. Punterq
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Composicion Bronce 70/30 Ninguna
Color Dorado Ninguna
( Estandar para )
Modelo uniforme militar Ninguna
Superficie pulida
Acabado brifante  recubierto Ninguna
con laca '
Espesor de plancha 0.55 mm + 0,05 mm
Peso unitario 4 gr. minimo - Ninguna
Medidas
Largo{doblado) 15 mm £ 2mm
Ancho ' 34 mm © x1mm
Ajustado por presién de
' los dientes, en un .
Acabado extremo de lu corea Ninguna
guedando fija,

8. EHliquetado de la prenda
L No aplica.
9. Embaigje individual
Cada corea de poliamida estét debidamente enrollada dentro de una
envollura de polietileno (PE) cerrada, transparente, resistente ol transporte,

maniputeo y almacenamiento, adicionalmente va una etiqueta autoadhesiva
de ifalla.

a.  Embdigje para internamiento: Todas las correas de poliamida van dentro
de una bolsa y esta ird dentro de una cdja de cartdn de tamano acorde.
Tanto las bolsas como la caja, son resislentes al tfransporte, manipuleo v |
almacenamiento. - '

La caja lleva una etigueta con la siguiente informacion:
» Nombre del bien: correa de poliamida,
» Cantidad de correas en nOmeros y letras.
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»  Razdn social de la empresa proveedora.
= "“ProcesoN°........
= PROHIBIDA SU VENTA,
10. Presentacion de muesiras para el proceso de seleccion
a. Condiciones de la muestra;
{1) Canfidad de muestras . DOS {02) correas del mismo color segdn
: requerimiento. :
(2) Eliquetadelarmuestra : = Sin etigueta de marca comercial del

postor o del fabricante
= Con efiqueta de talia

{3} Empaque de fa : = Deniro de -una envoliura de
muesirg polietileno transparente -
= Material resistente al transporte vy
maniptleo

= No debe presentar informacion
impresa o escrita de la empresa
posiora
(4) Rotulado delempaque : = Eligueta blanca
* Nombre y numero del Proceso de
adquisicion
» Nombre del producto - Nro. ftem

b. Documentacion técnica: Deberd entregar la documentacion detallada
en la metodologia de evaluacion.
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