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METODOS DE ENSAYO PARA CORREAS DE CUERO

T~  SHUACION GENERAL
d,

£l control de calidad desarroliado por la Direccion de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobodas del
Lstado de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Contrctaciones del Fstado (OSCE y PERU OMPRAS) de los dienes a ~er
adquiidos. Todo producio que no cumpla con las caracteristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.

El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal cdiificado para
realizar evaluaciones de control de calidad y pertenecen o
Departamento de, Conlrol de Cdlidad de lo Direccion de Normas
Técnicas del Material — DIRNOTEMAT,

Los equipos de medicién de los Loboratorios DIRNOTEMAT han sido
cdlibrados y certificados por un Laboratorio de calibracion acreditado
por el Instituto Nacional de Calidad — INACAL.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el confrol de calidad del producto realizade por I
Direccidn de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

a) €l Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardimetros descritos en la respeciiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias {+), mediante pruebas visuales, organolépticas o fisicas
utllizando herramientas o equipos de medicién ceriificados con los
que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

El Controt de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de

' H alco
textiles,

nce de lo acreditacidén por el INACAL del Eoborcﬂo_rio exlerno debe ser en
segun lo que establece la Ley N? 30224,
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2.-

Cdlidod ~ INACAL en sus respeciivos Informes de Ensayos, los
cuales deben estan dentro de lo solicitado, solo para aguellas
pruebas especiales. '

e, Lo veficacion de la conformidad de los caracteristicas técnicas
soficifadas: o el control de calidad del producto redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente

orden:
AL B. - o RESULTADO
Control de Calidad 7 | Conlrol de Calidad FINAL DE LA
fisico documentario EVALUACION

f. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd
necesario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO FINAL
Fisico DOCUMENTARIO
Cumple Cumple Se acepta
Cumple No cumple Se rechaza
No cumple No se redliza Se rechaza

g. B resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien andlizado “cumple” o “no
cumple” con los par&dmetros solicitados.

h. Elcuadro de resultados del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Conftrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento o las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro,
16053 y D.S. N° 016-2008-VIVIENDA},

FINALIDAD
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Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado principalmente en correas de cuero
gue redliza la Direcclén de Normas Técnicas del Materia.

3- EJECUCION
¢, Disposiciones Generales

“(1}  Para redlizar et confrol de calidad de las muestras en un proceso
de-adguisicién: - - : . e

(a} Para la verficacion de las caracteristicas solicitadas en la
respectiva Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere
que los postores hagan enfrega de DOS {2) UNIDADES? del
bien a adquirrse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard “Muesira Nro.1" y
"Muestra Nro2". '

(b} Lla forma de presentacion de las muesiras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien a adquirirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que g
muesira sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion,

{c) Lla Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
desiructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.,

(d} La Muestra dirimente? o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intactq, sin abrir, ni evaluar, En caso surjo alguna

2 DOS {2) UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente igudles, quiere decir que las
DOS (2} musstras entregadas tienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma
fecha de produccion y pertenecen ol mismo lote de fabricacién, entre ofras
caracteristicas de similitud,

3 Lo Entidad podrd solicitar adicionalmente of proveedor a presentacion de uno
muestra dirimente, a fin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacion de
la muestra original. Emitido mediante resolucién N° 423-2013-OSCE/PRE
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controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd enlregada a un laboratorio de ensayo
externot para su evaluacion.

(e} Adicionalmente a la entrega de muestras, para redlizar el
confrol de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracién juradas o ficha técnica del

fabricante de correa {en idioma espanolé) donde se consigne (
los siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo
juramentio: : ~ S - .
Caracterislicas Método de Porc'm}eiro del
Técnicas? Ensayod fabricante
1. | CARACTERISTICAS MECANICA
1.1 | Resistenciaa | NTP-ISO17694 Consignar el
lcr flexion de valor  numérico
cuero con unidad de
rmedida
\ e 1.3 | Resistencia a | NTP ISO 20871 Consignar el
fff\-“-‘"'-' o la abrasion de valor  numérico
' cuero con unidad de (.

4 Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo exlermno serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consullados a fravés del Comité
Especial del respeclivo proceso de adqguisicion.

* Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N® 1341 .- Articulo 2.- Principios

‘ que rigen las coniralaciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en

cudiquier etapa del proceso de contratacion estd guiada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualguier practica indebida.

¢ Reglamenio de la Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 054-2017-
EF.- Articulo 38.- Idiema de la documentacion y olras formalidades.

7 Los postores tienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquelios pardmelros que
se soliciie en la respectiva Ficha Técnica.

8 En coso el fabricante del calzado utifice ofro método de ensayo deberd mencionarlo
en el documenifo respectivo. .
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(f)

(h)

(i}

medida

1.4 | Resistenciaa | NTPISO 17707 Consignar el
la flexion de valor  numérico
cuero con unidad de
medicia

Las declaraciones juradas o fichas tecnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las

- caractersticas técnicas estdh expresadas en un  valor

numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, i
consigna la totalidad de informacién solicitada.

Para el ‘caso de presentar declaracion jurada, este
documento, identificard ol firmante como representanie
legal de la empresa postora, el cual consignard de manera
legible, sus nombres, apeliidos, firma y nUmero segin su
Documento de Nacional de Identidad {DNI) o Documento de
Extranjeria (segUn sea el caso).

Para el caso de presentar ficha técnica del fabricante, este
documento, identificard de manera legible af firmante como
el Jefe de Conirol de Calidad o Produccidn {nombres,
apellidos y firmay). ‘

L.a Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial,
remite las muestros.

£l Departamento de confrol de calidod previa la
presentacién del cargo firmado por la Secretaria Generdl
que conste la recepcidn del documenio respectivo, recibirG
las muestras o ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:;

I. Verficard que cada item a evaluar presente Muestra
Nro.l y  Mussira Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidaomente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.
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Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd realizar el control de calidad documentario.

() Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de
ddjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 de los posiores favorecidos con la buena
pro; permanecerdn en custedio del Laboratcio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamiento del bien.

{k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdén
desechadas, pasados los CINCO (5) dias de la fecha de
consenlimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria
de desierto del proceso de seleccion.

(2} Pararedlizar el control de cdlidad en el internamiento de bienes:

(a) Segun los dispuesto por o Direccion General del Material -
para gue un bien adquirido por la Marina sea internado en los
paioles de la Direccidn de Abastecimiento Naval, la
Direccion de Normas Técnicos del Materidl, a través de sus
'Laborcforios_DlRNOTEMA?, recdlizaran fa verificacién de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP. '

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboralorio DIRNOTEMAT de Vestuario
con el lotef a internar, no se recibird entrega parcicles,
salve 1o indigue el contrato.

* Cuando se hace referencia ol "LOTE A INTERNAR” en esia publicacion, es para
describir la canlidad folal del bien segin contrale u orden de compra. No
necesariamenle se refiere a UN (1} solo lole de enirega por parte del proveedor.
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{c)

(d)

2. Copia del contrato v orden de compra.

|2

Ficha Técnica del producto {original) emitido por el
fabricante, en hoja membretada, detfallando los
pardmetros solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

>

Criginal de los Informes de Ensayo de los resultados de los
andlisis detallados en la respectiva ficha Téchica,
acompanado de una Declaracidn jurada donde deja

constancia que la muestra de correa de cuero analizada, -

fue exiraida del lote a internar a la Marina de Guerra del
Pero.

fn

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a
la Marina de Gueira del Per.

6, Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por ef INACAL con alcance en pruebas para
materiales textiles o vestuario.

I~

El documento del informe de Ensayo:-(a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20) dias calendario de la
fecha de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la
muestra analizada. [c) En los Datos de identificaciéon de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la efiqueta y lole de fabricacion, (d) No debe
preseniar enmendaduras ni borrones, ‘

Si la empresa proveedora se presenia Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no
procederd el control de cdlidad ni el internamiento.

El Jefe del Departamento de ‘Control de Calidad,
seleccionard la Muesira de andlisis del lote g infernar, a la
cual se le denomina “Muestrg n'%". de acuerdo a lo

© Enfiéndase por "Muestra n" al nimero de prendos de correas de cuero  que
conforman la Muestra de.andilisis extraida del lote a internar.
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{e)

(9)

establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimienfo de muestreo para inspeceion por
aiributos™, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de “Muestra n”. Las
prendas de colrea de cuero que conforman Ia “"Muestra n™,
al finalizar ef control de calidad, serdn reintegradas al lote a
infernar, salvo aquellas que hayan sufiido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas,

La empresa proveedora deberd reponer o la Maring, el
numero de muesiras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

Si el resuitado de esta evaluacion determing el rechazo del
internamiento, UNA {1) muestra de correa de cuero quedard
en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra para
archivo del rechazo.

b. Disposiciones Especificas

[

El metodo de ensayo a ejecutar para la verificacién fisica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas y efiquetado es
un método propio, es decir, un método establecido por la
Direccion de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes correa de
cuero, comparando los pardmetro solicitados versus lo observado
en la correa de cuero presentada por el proveedor, apoyando Jos
andfisis en herramientas y equipos de medicién {cinta métrica,
vernier digital, lupa entre otros).

En la verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de Ia
corred se realizard;
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{4)

(a)

La verificacién de la forma y medidas de cada una de las
paries de correa de cuero, segun corresponda al disefio.

La verificacion de la ubicacion v distancias de cada una de
las partes de correa de cuero, segun corresponda al disefio,

La verificacion de la apariencia en conjunio de cada una de
tas parfes de correa de cuero, segin corresponda al diseio.
La verificacion de otros detalles del disefio de las partes de
correa de cuero, segin corresponda of diseno.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccidn
de |la corred se realizard:

()

(b}

(c)

{d)

(e)

(f)

La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes
de correa de cuero, segin corresponda al disefio.

La veiificacion del armado de cada und de las partes de
correa de cuere, segUn corresponda dl disefio.

La verificacidon de la simetria (corte y armado)} de corea de
cuero, segun corresponda al disefio,

La verificacion del tipo de costuras y puntadas (incluye
remalles, pespuntes y atraques) de cada una de las partes de
correda de cuero, segin NTP ISO 49151991 y 4916:1991.

La verificacion de la apariencia, perforado y ubicacién de
ojales u ojdlillos, pegado y ubicacion de los botones segun
corresponda al diseno.

La veirificacidén de otros detalles de confeccidon de ias partes
de correa de cuero, sequn corresponda al disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas y presentaciéon de ka corred sé realizard:
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(0} Lo verlficacidn de la tondlidod de colores homogéneos de
cada una de los partes de correa de cuero, segUn
corresponda dl disefio.

(b) Laverificacion de las medidas de las tallas solicitadaos.

c} La verficacion de lo apariencia, segin corresponda al
disefio.

~{d) - ‘Larverificacidon de la limpieza total (no presentard hilos sueltcs
ni otros defectos de limpieza) de comea de cuero, segun
corresponda al disefio.

(g} La veiificacion del correcto planchado o vaporizado de
comrea de cuero.

(h} La verificacion de olros deldlles de dcabado de correa de
cuero, segun corresponda al disefio.

{5) La verificacién del cumplimiento del etiquetado de lg correa se
redlizard mediante Ia lectura de la informacién consignada v ia
visudlizacion de la ubicacion de g efiqueta.

[6)  En la verficacion del cumplimiento de Ilas caracteristicas
estruciurales de la correq, se redlizard por méiodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas  de
laboratorio, equipos de medicion y  normas  técnicas
estandarizadas:

(a) Lo verificacion del color se redlizard por comparacién visual y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Panione ®.

(b} La verificacion de la suavidad de a textura de g correq, se
redlizard ol taclo, se tomard como referencia  de
comparacién la definicién de "SUAVIDAD", para lo cudi, ia
correa debe ser lisa y blanda dl tacto, sin fosquedad ni
asperezos.
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(7} En la verificacion dei cumplimiento de las caracteristicas técnicas
" de los insumos, complementos y avios de confeccion de la correa
se identificard el material, color, dimensién y ofros pardmetros,

- segUn lo solicitado.

(8) En el control de calidad documentario s¢ verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha

técnica del fabricante de correa de cuero.

4,- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

Direccién de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su-publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

T

Jefe del Depa

OBO
Teniente Segundo ING.
rtamento de Conirol de Calidad de la

Direccidon de Normas Técnicas (jel Material

walter ZAMORA lJordan
01191500
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