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BOTON DE RETENCION DORADO
1.- Descripcldn general del disefio

El botdn de retencidn dorado es circular con véstago tipo tornillo, formado

por un anverso y un reverso, £l anverso es convexo, lleva tallado en alto
- relieve el grabado. El reverso lleva centrado el fornilo con su respectiva
{ base de tuerca.

Bt & ey
Botdn de retencidn dorado

2.- Disefio de las partes

El botén de retencién es elaborado por procesos de metalisteria estndares
capaces de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en la
presente ficha tecnica.

El botén de retencion estd formada por tres piezas: UN (1) anverso, UN (1)
reversoy UNA 1) base,

d. El anverso, tiene forma circular convexa, cuyo diGmefro mide 16 mm. y
tiene una altura é £ 2 mm. Ueva un grabado en dlio relieve donde el
ancla es la mayor allura sobresaliendeo del fondo del botén.,

{1) Diseflo del cuno: El perimetro exterior estd delimitado por un
calabrote que circunscribe un arco llano. &l fondo lleva rayas
horizontales muy finas. Al centro del botén se ubica el ancla de
alimirantazgo con un calabrote entfrelazado y un sol radiante sobre
el arganeo.
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Delalle del grabado

b. €l reverso, lleva centrado horizontal y verticalmente, un vdstago tipo
tornillo de 11 +1 mm. de largo v 3 £ 1 mm. de didmetro de rosca simple.
£l extremo del tornillo es plano.
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Detalie del tornillo
Deldlle del reverso

c. La base, es una luerca con paso de rosca pard el fomillo del reverso, -
tiene aliura de forma cilindrica de 7 £ 1 mm, y base circular de 11 &1
mm.; optalivamente la base puede presentar CUATRO (4] orificios,
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Detdlle de la base

3.- Descripclén del acuiiado y ensamblaje

Acufiado con prensa de 30 toneladas y ensamblaje de ias partes a presion
de 80 PS! para asegurar una fijacién precisa.

4.- Cuadro de medldas por fallas

Media estdndear.

Acabodo y presentaclén final

£l botén de retencidon dorado recublerto con resing de proteccion secado
al homo, pulido de circunferencia y relieves. Cuneo de alta nitidez,
estampado homogéneo sin apariciones de sombras e imperfecciones.

Toleranclas permitidas

a. En el disefio del botdn: No se acepta modificaciones no detalladas en
la presente especificacion técnica,

b. Enlas dimensiones de las partes: La medida del didmetro del botdn + 0.1
mm,

c. En el color de los insumos: No se acepta cambios de color no detaliadas
en la presenie ficha técnica.

Jded




OPLASF  DIRECCION DE NORMAS FICHA TECNICA DE:
fie P2 TECNICAS DEL MATERIAL MATERIAL DE VESTUARIO, MG};;Tby‘;)Odd
Normatividrd con ealidad CALZADO, EQUIPOS INDIVIDUALES, A
DISTINTIVOS E INSUMOS TEXTILES
BOTON DE RETENCION DORADO
. . - Aprobaclén: RD N° 001-18-MGP-ONIM O
DEPARTAMENTO DE NORMALIZACION | 710 o B w01t VERSION: 1
Fecha de enlrada en vigencia: Paginas desde 4 hasla & Fecha acludlizacion
Mayo 2018 ‘
7.- Caracteristicas técnlcas de los Insumos
a. Meidl principal
CARACTERISTICAS TECNICAS P ARAMETROS TOLERANCIA
Composicion » CuBS5/Ims (anverso) NTRO—.
v Cu/0 / In30 [reverso) ning
Color Oro amarillo Ninguna
Acabado s Pulido :
Alta rigidez Ninauna
» Semi brillante {anverso) 9
Semi mate (reverso)

Unldad de medida
Unidad = UN (1) botdn de retencion dorado (boldn y base de fuerca).
Etlquetado de I prenda

Optativamente, cada botén retencion dorado presenia inscrito en el

anverso ta sigulente informacion:

»  Marca comercial {logotipo, imagolipo o isologo) de la empresa
fabricanie.

= Pais de origen.

Embaldgje Individual

Cada CIEN (100} de relencidén dorados se internan dentro de una envoltura
de polietileno {PE) fransparente, resistente al fransporle, manipuleo vy
almacenamiento.,

a. Embdalgje para infernamiento

Las envases dentro de una cgja de cartén de tamaio acorde, resistente
al fransporte, manipuleo y aimacenamiento. La cdja lleva una etiqueta
con la siguiente informacion:

»  Denominacién del producto: Botdn retencidn dorado
= Canlidad bolén dorado en nOmeros v letras

= Razdn social de ld empresa proveedora

= “Proceso N°....."

»  PROHIBIDA SU VENTA
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11.- Metodologia de evaluaclton

Método de evaluacidn de botones navales.

12.- Preseniaclén.de muestras para el proceso de selecclén

la

a.  Condiciones de la muestra:
(1) Cantidad de muesiras
{2) Talla
(3) Eliqueta de lamuestra
(4) Empaque de

muesira
{8) Rotulado del empaque
b.

(1)

especial

(2)

Tipo de muestra
(a) Insumos,
complementos y
avios

Denominacion de caso

Cualro (4) botones,

No aplica.

Sin etiqueta de marca comercial del
postor o del fabricante.

Denfro de una envoliura de
polietileno transparente.

Material resistente ol fransporte y
manipuleo.

No debe presenlar informacidn
impresa ¢ escrita de la empresa
postora,

Etiqueta blanca..

Nombre y numero del proceso de
adquisicion,

Nombre del producto - Nro. ftem,

Condiciones de la muestra para casos especiales:

Adquisiciones menores a DIEZ {10)
unidades.
Olros casos, determinados por la
Direccién de Normas Técnicas del
Material.

UNA (1} unidad mima
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(3) Presentacién de la : No debe presentar informacion

muestra impresa o escrita de la empresa
postora.
{a)  Insumos, a Cada uneo sujeto {no pegado) a
complementos v hojas o carfulinas tamafio A4
avios oy

{4) Empaque de la : s UN(1) folcder A4

mueslra « No debe presentar informacion
' impresa o escrita de la empresa
postora
{5) Rolulado del folder 1 = Efiqueta blanca
» Nombre y nimero del proceso de
adquisicion

= Nombre del producto - Nro. [tem

c. Documentacién técnica: Deberd entregar la documentacion detallada
en la metodologia de evaluacién.
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