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T~ SITUACION GENERAL _ |
a. El control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas |

del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en ias Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del
Listado de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de Ias
Conlratoziones del Estado {ORCE + PFRU COMERAS) de Ics bieres q ser
adquirdos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.

El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal calificado para
redlizar evaluaciones de conlol de calidad y pertenecen al

Departamento de Control de Calidad de la Direccion de Normas :

Tecnicas del Material - DIRNOTEMAT.

Los equipos de medicién de fos Laboraiorios TDIRNOTEMAT han sido
cdlibrados y certificados por un Laboratorlo de calibraciéon acreditado
por el Instituto Nacional de Calidad - INACAL,

Lo verificacién de la “conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de cadlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

(a) El Controf de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardretros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
- folerancias (), mediante pruebas visuales, organalépticas o fisicas
utilizando herramientas o equipos de medicion cerlificados con los

que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) &l Conirol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los parGmetros de las caractersticas téchicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Instituto Nacional de

' E dlcance de la acredilacién por et INACAL del laboratorio extemo debe ser en

texlies,

segun lo que establece la Ley N° 30224,
1de?
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Cdlidad - INACAL en sus respectivos Inf

cuales deben estdn dentro d
pruebas especiales,
e. Lo verficacion de g conformidad

solicitadas o el control de cdlidad del prod

Direccion de Normas Técnicas del Ma

orden:

Fecha actudlizacion.
| 1570812021

ormes ‘de Ensayos, os

e lo solicilado, solo para aquellas

de Ias caracteristicas técnicas

ucto redlizado por la

fericl se realizarg en o siguiente

(
A B. | RESULTADO
Controi de Calidad Control de Calidag FINAL DE LA
fisico documentario EVALUACION
f.  Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primerg evaluacién, no serd
necesario realizar los siguientes evaluaciones.
. —_—
EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD [ RESULTADO FINAL
Fisico DOCUMENTARIO |
Cumple Cumple Se acepta
Cumple No cumple Se rechaza
No cumple No se redliza Se rechaza _

g. tlresullado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resulfados, el cual concluirg si el bien andglizado ‘cumple® o *no
cumple” con los pardimetros solicitados,

16053 y D.S. N° 01 6-2008-VIVIENDA).

2~ FINALIDAD

2de 9

h. &l cuadro de resultados del control de calidad serd firmadeo y sellado por
el evaiuador y el Jefe del Deparlamento de Conirol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un

ingeniero colegiado {en
- cumplimiento a las normas legales vigentes,

Ley Nro. 28858, Ley Nro.
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Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion de la
conformidad de las caracleristicas técnicas soficitadas o el control de
calidad de los arficulos de joyeria que realiza ch Direccién de Normas
Técnicas del Materia.

3~ EJECUCION

(¢ ”(H Para realizar el confrol de cadlidad de las muestras en un proceso :
de adquisicion: : : .

fa)

(b)

)

(d}

o. Disposiciones Generales

- Para la verificacion de las carqcten’sticas solicitadas en I

Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hogon entrega de UN (1} PAR del bien a adquirirse,
que para efectos del presente documento se le denominaré
a cada unidad que conforman el par como “Muestra Nro.1*
y “Muesira Nro.2".

La forma de presentacion de la muestra se establece en la
respectiva  Ficha Técnica del bien ' a adquiise, e
incumplimienfo de estas disposiciones ocasionard que la
muestra sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion. :

Lla Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufird pruebas

destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

En caso’ surja alguna controversia ¢on los resultados del
Laboratorio DIRNOTEMAT, ta Muestra dirimente? o Muesira Nro.

2 La Entidad podrd solicitar adicionalmente al proveedor la presentacién de una
muestra dirimente, a fin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacion de Ia

muestra original. Emifido mediante resolucion N° 423-2013-OSCE/PRE

3de?
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2 serG entregada a un laboratorio de ensayo externo? para su
‘evaluacion.

(e} Adicionalmente o lao enfrega de ruesiras, para redlizar el

confrol de cdlidod documentario, s empresas postoras
! ‘Ppresentardn la Declaracion juradat del arliculo de joyeria {en
idioma espaniolf) donde se consigne los siguientes pardmetros
" ycuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas ' 'PC;JrGrr.teiro del
Técnicas fabricante
1| Metdl principal del Consignar el valor numérico
‘ arficulo de joyeria con unhidad de medida

2 | Tipo de gema (sélo para | Detallar

aretes) - :
-3 | Tipo de bario del arficulo | Delallar
.| de joyeria
4 | Tipo de acabado del Detallar
arficulo de joyeria

(f}  La declaracion jurada serd considerada vdlida, solo si, {os

pardmetros de las caracteristicas técnicas estan expresadas
‘ en un valor numérico con su respectiva unidad de medida o
el detalle solicitado, asimismo, si consigna la iotalidad de
informacidén.

Los gastos de la evaludcion por un laboraloiio de ensayo externo serdan asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accion serén consultados d fravés del Comité
Especial del respeclivo proceso de adquisicion.

* Ley de Conirataciones del Estado.- Decreto Legistativo N° 1341 - Arliculo 2. Principios
que rigen las contrataciones. Literal j} INTEGRIDAD: Lo conducta de los participes en
cualquier etapa del proceso de confratacion esta guiada por la honestidad y
veracidad, evitando cudlquier préciica indebida,

> Reglamento de la Ley de Confrataciones del Estado.- Decrelo Supremo N° 056-2017-
! EF.- Articulo 38.- ldioma de la documentacion y olras formalidades.

4de?
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(g) to dec¢laracién jurada identificard ol firmante como |
representante  legal de la empresa  postora, el cudal
- consignard de manera legible, sus nombres, apeliidos, firmay |
numero segin su Documento de Nacional de Identidad (DNI) |
o Documento de Exiranjeria {segin sea el caso).
(h) La Secretaria Generdl de esta Direccidn, recepcionard el |

{i)

(i}

(k)

recepcionard las muesiras a ser evaluadas, donde verificard

documenio con el cudl el Presidente del Comité Especial, |
remite las muestras.

El Departamento de control de calidad previa |a
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General :
que conste la recepcién del documento respectivo, |

lo siguiente:
1. Verificard que la muestra se encuentren debidamente

codificadas, CQs0 las muestras presenten
disconformidades, no serdn recibidas.

I

Cotejard que cada muestra presente la documentacién
requeridg en caso no se presente la documentacion, no
se podrd realizar el conirol de calidad documentario.

Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacidn, los postores que no fueron favorecidos con Ia
buena pro podran solicitar Unicamente, la devolucién de su
Muestra Nro. 2. La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la
buena pro, pemanecerd en custodid del Laboratorio
DIRNOTEMAT como referencia al momento del internamiento
del bien. -

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias de la fecha de |
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria
de desierto del proceso de seleccién, '

(2) * Pararealizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

, |
5de9 |
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(b)

{c]

: (d)

(a) 'Segt"m los dispuesto por la Direccién General del Material

para que un bien adquirido por la Marina sea intemado en los
paroles de la Direccién de Abastecimienio Naval, lo
Direccion de Normas Técnicas del Material, o fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamienio sor: las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario
con ef lotes a inlerar, no se recibird entrega parciales,

salvo lo indique el contrato.

2. Copia del contrato u orden de compra.

[

Original de la Ficha Técnica del articulo de joyeria o

informe de Ensayo del laboratorio del fabricante (en

idioma espanold), en hoja membretada, detallando los
- parametros solicitados en la Ficha Técnica.

Si la empresa proveedora se presenta dnicamente con el
bien a intemnar, es decir, sin la documentacién solicitada, no
procederd et control de calidad ni el internamiento,

Bl Jefe del Deporiamenjro de Conhkol de Calidad,
seleccionard la Muestra de andilisis del lote a internar, o la
cudl se le denomina "Muestra- 0", de acuerdo o lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO  2859-

¢ Cuando se hace relerencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacién, es para
describir la canlidad lolal del bien segin confrato U orden de compra. No
necesariamenie se refiere a UN {1} solo lote de enlrega por parle del proveedor.

7 Enfiéndase por "Muesltra n” al nimero de espadas navales que conforman la Muestra
de andlisis exiraida del lote a internar.

6de?
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b. Disposiciones Especificas

1:2013 “Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccién AGL 2.5%.

(e) En caso el evaluador lo considere necesaiio para una mejor
evaluacidn, se extraerd un nimero mayor de “Muesira n". Los
articulos de joyeria que conforman la “Muestra n”, al finalizar
el control de calidad, serén reinfegradas al lote a infernar,
salvo  aquellos que hayan sufiide deterioro como |
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

{fy La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
numero de mueskas que por la naturaleza de las pruebas
fisicas, hayan sufriido deterioro fisico o se haya inutilizado su
UsO.

(g) Si el resultado de esta evaluacion determing el rechazo del
internamiento, UNA (1) muestra del articulo de joyeria |
quedard en ef en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo. | |

(1)

o

(2)

El método de ensayo a ejecutar para la verificacion fisica del
disefo, acabado y medidas es un método propio, es decir, un
meétodo establecido por la Direccién de Normas Técnicas del
Material, que consiste en g inspeccidn visual ordenada, de cada
una de las partes del articulo de joyeria, comparando  los
pardmetro solicitados versus o observado en el arficulo de joyeria
presentada por el proveedor, apoyando los andlisis en :
herramientas y equipos de medicién {cinta métrica, vernier digital, ‘r

|

|

lupa entre otros).

En la verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio del

articulo de joyeria se realizaré: -

(a) La verficacién de la forma y medidas de cada una de las
partes del arlfcuto de joyeria, segun comesponda al disefo.

7de 9 '
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(b} Lo verificacion de la ubicacion y distancios de cada una de
fos partes del articulo de joyeria, segdn correspondo c1|
dmeno
fc} Laverificacion de ta apariencia en conjunto de cada una de
las partes del articulo de, joyeria, segin corresponda  al
disefio.
{d) Lo verificacion de otros delalles del disefio de las partes del
articulo de joyeria, sagin corresponda of dicefio,
(3} En la verificacion del cumplimiento de los detalles del armado
articuio de joyeria se realizard:;
{a} Lo verificaciéon del corte'y unién de cada una de Ias partes
del articulo de joyeria, segin conesponda al disefio,
(b)  La verificacion del armado de cada una de las partes del
articulo de joyeria, segin corresponda di disefio.
(c) La veiificacién de la simetia de las piezas pares (corte y
armadoj del articulo de joyeria, segin corresponda al disefio.
{(d) La verificacion de ofros detalles de fabricacion de las partes
del articulo de joyeria, segin coresponda al disefio,
{4) En la veriificacién del cumplimiento de los detalles de acabado,

medldqs y presenlacion del articulo de joyeria se redlizard:

(a)

{b)

(c)

Lc: apariencia y pulido del orhcuio de joyeria o de la perla
{para el caso de los aretes).

La nitidez del grabado del articulo de joveria, no debe
presentar figuras sobre puestas (disefios ifegibles o borrosos).

La verificacion del bafio y tondlidad del dorado homogéneo
de cada una de las partes del arlicuio de joveria, segun

corresponda al disefio,

8ce?
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{d) Laverificacion de las medidas sol.icifodos.

(e] La veri!iéacién de ofros delalles de acabado del arficulo de
joyeria, segin corresponda al disefio, |

(5) La verficacién del cumplimiento del rotulado del arliculo de
joyeria se redlizard mediante la lectura de la informacion -
consignada y la visualizacion de la ubicacion de la etiqueta.

(6} En el control de calidad documentario se verficard el
- cumplimiento de los pardmetros consignados en la declaracion
jurada o ficha técnica del fabricante del arlicule de joyeria, :

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS -
a.  Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: -Con orden.

Teniente Segundo ING,

Jefe del Departamento de Control de Cdlidad de Ia
Direccidn de Normas Técnicas del Material
Walter ZAMORA Jordan
01191500
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