DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE ENSAYO ]
: PARA VESTUARIO ME 099501-vo1

Normalividad con calidad

MEYODOS DE ENSAYO PARA CAPONAS Y JINETAS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

Versidn:
002

11/07/2018

Fecha de entrada en vigencia; . . Fecha actualizacien:
Paginas desde 1 hasta 14 15/01/202]

METODOS DE ENSAYO PARA CAPONAS Y JINETAS

1~ SITUACION GENERAL

del Material consiste en e conjunto de fareas realizadas para verificar Ig
conformidad de las caracteristicas tecnicas solicitadas en las Fichas
Tecnicas MGP, Fichas Técnicas Homogensizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del
Listado de bienes'y servicios comunes del Organismo Supervisor de los

Contrataciones del Fsfado [OSCE y PLRU COMPRAS) de los bienes o ser -

adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.

El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal cdlificado para
redlizar evaluaciones de control de calidad Y pertenecen dl
Departamento de Confrol de Cadlidad de la Direccion de Normas
Técnicas del Material — DIRNOTEMAT.

Los equipos de medicién de los Loboratorios. DIRNOTEMAT han sido
cdlibrados y cerfificados por un Laboratorio de calibracién acreditado
por el Institulo Nacional de Cdlidad - INACAL.

La verificacién de g conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitaclas o el control de calidad del producto redlizado por Ig
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos;

{a) €l Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis 0 evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Fichq Teécnicq, incluido Ias
tolerancias (1), mediante pruebas visuales, organolépticas o fisicas
utilizando herramientas o equipos de medicién certificados con los
que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b} E Control de Calidad documentario consisie en e andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracteristicas iécnicas emitidos por
laboeratorios externos! acreditados por el Instituto Nacional de

1

B olcance de la gcreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
Yextiles,

segun lo que establece Ia Ley N° 30224, .
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Cdlidad — INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estédn denfro de lo solicitado, solo parg aquellas
pruebas especiales.

La verificacién de g conformidad de las caracieristicas fécnicas
solicitadas o el control de calidad de! producto redlizado por lo
Direccién de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente
orden: (

RESULTADO -
FINAL DE LA
EVALUACION

A . B.
Control de Galidad | " | Control de Calidad
. fisico documentario

Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacidn, no serd
necesaiio realizar las siguientes evaluaciones.

| EVALUACIONES DE CONTROL DE CAUDAD [ RESULTADO FINAL |
FsSICO DOCUMENTARIO

Cumple Cumple Se acepta

Cumple No cumple Se rechaza

No cumple No se redliza Se rechaza
.
El resultado del confrol de calidad seré plasmado en un cuadro de
resulfados, el cual concluird si al bien analizado "cumple” o "no
cumple” con los pardmefros solicitados.,

Bl cuadro de resuitados del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Controf de Cdlidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado [en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, ley Nro.
16053y D.S. N° 0] 6-2008-VIVIENDA).

2-  FINALIDAD
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Establecer el método de evaluacién para redlizar la verificacién de Ia
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado principaimente en textil plano que
realiza ia Direccién de Normas Técnicas del Materia.

3.- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1} Pararedilizar el control de calidad de las muestras en un proceso

de adquisicién:

(a)

(b)

(c)

Para la verificacién de las caracteristicas solicitadas en Ia
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que fos
postores hagan entrega de DOS PARES?  en caso de
caponas, DOS (2] UNIDADES? en. caso de jinetas,
exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard “Muestra Nro.1™ y “"Muesira
Nro.2", ' '

La forma de presentacién de las muestras se establece enla
respectiva Ficha Técnica del  bien a  adquirrse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muesira sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrica pruebas
destructivas que ocasionaran sy deterioro, al términe de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

! DOS (2) PARES? del bien a adquirise exaclamente iguales. quiere decir que las DOS {2
muestras entregadas tienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccion y perienecen al mismo lote de fabricacién, entre ofras caracteristicas de

simitifud.

3 DOS (2} UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente iguales, quiere decir que los
DOS {2) muestras enfregadas tienen las mismas caracleristicas técnicas, la misma
fecha de produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre otras
caracieristicas de similitud.
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(d) La Muestrg dirimentet o Muestra Nro. 2, se mantendrg en

externo® para sy evaluacion,

(e) Adicionalmente a la ehlrega de muesiras, para redlizar el
confrol de calidad documentario, las empresas postoras ‘(
presentarén la Declaracidn juradat o fichg técnica del
fabricante de g telo principal (en icioma 2spanol’) donde se
consigne |os siguientes parGmetros Y CUya veracidad se
asegura bajo juramento:

Método de Parédmetro del
Ensayo? fabricante

Caracteristicas
Técnicqss

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

AATCC 20A:2011 - Consignar el
Andlisis de fibra: cdlor numérico

La Enfidad podrg solicitar adicionalmente al proveedor la presentacién de una
muesira dirimente, g fin de que se pueda corroborar los resulfados de Iqg evaluacion de
la muestra original, Emilido mediante resolucion Ne 423-2013-OSCE/PRE

Composicidn
de fibra

Los gastos de Ia evaluacion por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por
el posior, los procedimientos para dicha accion serdn consultados a fravés del Comifé
Especial del respectivo proceso de adquisicion.,

Ley de Confrataciones del Estado.- Decreio Legislativo no 1341 - Articulo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Literql Il INTEGRIDAD: La conducta de los barticipes en
cuadlquier etapa del proceso de coniratacion estd guiada por Ig honestidad y
veracidad, evitando cualquier praciica indebida,

Reglamento de |g Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

Los postores tienen Ig obligacion de consignar en la D.J. solo aquellos parametros que
se solicite en la respectiva Ficha Técnica,

En caso el fabricante de la tela ulilice otro método de ensayo deberd mencionarlo en
el documento respectivo,
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] Método cuantitativo [ con unidad de

medidg

1.2 | Tituio de hilo ASTM D 1059.- | Consignar el
(urdimbre y Densidad lineal de | calor numérico
framay hilos {titulo) basado | con unidad de

en  muestras  de | medida
tejidos pequeiios
PRUEBAS DE  RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL o

2.1 | Resistericia a | ASTM D 5034 - 09 Consignar el
la traccién (20] 7) ~ Método de calor numeérico
{Kg-f} ensayo estdndar con unidad de
(urdimbre y para la resistencia o medida
trama) laroturay g

elongacién de las
telas texfiles {Grab
1 Test .

22| Resistenciaal | ASTM D 1424 - 09 | Consignar el
dGSQCUTO{KQ f) (20]3).- Método de calor numeérico
{urdimbre y prueba estandar | .o, unidad de
framai) para la resistencia al medida

desgarramienio  de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  (tipo
Elmendorf]

23 | Resistenciaa | ASTM D 4966 - 12| Consignar sl

o abrasion [2014).- Método de calor  numeérico
prueba estandar | .qp, unidad de
para la resistencia g medida
la abrasién de - los
tejidos texfiles
{Método Martindale
Abrasion Tester)

2.4 | Resistenciaa | ASTM D 434 - 95| Consignar el
las costuras Método de prueba calor  numérico
(Kg-f) estandar  para g con unidad de
{urdimbre y resistencia al medida
tramay) deslizamiento de

hilos en telas usando ]

Sde 14




DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

Normatividad con colidad

METODOS DE ENSAYO
PARA VESTUARIO

ME 099501-V01

METODOS DE ENSAYO PARA CAPONAS Y JINETAS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

Versiom
002

fecha de enlrada en vigencia:

11/07/2018

Pdginas desde & hasla 14

Ffecha acludiizaclén:
15/01 /202

¥/aTo costura
estandar  {refirada
2004)

2.5 | Grado de
pilling

ASTM D 4970.-
Métodoe de Prueba
Estandor para
Resistencia ol Pilling
y Ofros  Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512~
Método de prueba
estadndar para
resistencia al piing y
olros cambios
superficiaies
relacionados a telas
textiles (Probador de
piling  tumble ot
azar)

Consignar el
calor  numérico
con unidad de
medida

2.6 | Cambio

lavado
{urdimbre
trama)

dimensional af

Y

AATCC 135:2012.-
Cambio dimensional
en los lavados
domésticos de los
tejidos planos y de
punto {1-3 / lavadas)

Consignar el
calor numérico
con unidad de
medida

después
lavado

2.7 | Apariencia

del

AATCC 124.- Mélodo
de ensayo parg
evaluar la

apariencia de
suavidad  de  los
especimenes de tela
plana  después del
lavado repetfido en
Casa

Consignar el
calor numérico
con unidad de
medida

PRUEBAS DE SOLIDEZ Al COLOR DELAT

ELA PRINCIPAL

3.1 | Solidez ail
lavado

AATCC 61.- Solidez
del color ol lgvado

Consignar el
calor numérico
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(f)

()

(h}

]

encasay comercial | con unidad de
: medida

3.2 | Solidlez al AATCC 15:2009 - Consignar ei
sudor dcido Solidez del color ala | calor numeérico
franspiracion: Acida | con unidad de
medida

3.3 | Solidez alaluz AAICC  16.3:2004- | Consignar el

{20 horas) Solidez del color a la | calor numérico
Nz (20 AFU, opcidn | con unidad de
3} medida
3.4 | Solidez al frote | AATCC 8:2007 - | Consignar el
seco y | Solidez del color al | calor numérico
homedo frote: $8COo Y|con unidad de
hUumedo. medida

3.5 | Solidez al {150 105-E03.- Solidez | Consignar el
aguaclorada | del color al agua | calor  numérico
clorada. con unidad de

: medida J

Ltas declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
seréin consideradas vdlidas, solo si. los pardmetros de las
caracteristicas  técnicas  estén expresadas en un valor
nuMerico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacién solicitada,

Para el caso de presentar declaracion jurada, este
documento, identificard al firmante como representante
legal de la empresa postora, el cual consignard de rmanera
legible, sus nombres, apellidos, firma y nUmero segun su
Documento de Nacional de Identidad (DNI) o Documento de
Extranjeria {segin seq el Caso),

Para el caso de presentar ficha técnica del fabricante, este
documento, identificard de manera legible al firmante como
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el Jefe de Control de Calidad o Produccién (nombres,
apellidos y firmay).

()  La Secretaria General de ésta Direccion, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remite las muestras,

(il € Departamento de confrol de calidad previa la (
presentacién del cargo firmado por la Secretaria General
- . Jue conste la recepcidn del documento respectivo, racibird
las muestras o ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verificard que cada item o evalvar presente Muestra

Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Colejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente Ia documentacion, no
se podrd realizar el control de calidad documentario.

(k) Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la (
buena pro podran solicitar la devolucién de su Muestra Nro. 2.

La Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro. permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del intfernamiento del bien.

() Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias de la fecha de
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria
de desierto del proceso de seleccién.

(2)  Pararedlizar el control de calidad en el infernamiento de bienes:

(a) Segun los dispuesto por la Direccidén General del Materidl
para que un bien adquirido por la Marina sea infernado en los
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(b)

paholes "de la Direccidén de Abastecimiento Naval, la
Direccion de Normas Téchicas del Material, a través de SUS
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas técnicas solicitadas en Ias Fichas Técnicas.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para ef dic
del infernamiento son las siguientes:

]

>

|«

[

b

I~

Se presentard of Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario
con el lofe! a interrar, no se reciobird entre 3a parciales,
salvo lo indique el contrato.

Copia del contrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto {original) emitido por el
fabricante, en hoja membretada, detaliando  los
parametros solicitados en la respectiva Ficha Técnica,

Originail de los Informes de Ensayo de los resultados de los
andlisis detallados en la respectiva Ficha Técnica,
acompanado de una Declaracién jurada donde deja
consfancia que la muestra de la prenda de vestuario
andlizada, fue extralda del lote « internar a ia Marina de
Guerra del Perd. - '

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido o
la Marina de Guerra del Per,

Las pruebas seran redlizadas en un-Laboratorio de Ensayo
dcreditado por el INACAL con alcance en pruebas para
materiales textiles o vestuario,

El documento del informe de Ensayo: (a) No debe tener
una fecho mayor a VEINTE {20} dias calendario de ia

Y Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
describir la canfidad total del bien segin confrato U orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor.
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(c)

(d)

(e}

(f)

(g}

fecha de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de ta
muestra analizada. [c) En los Dates de idenfificacién de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la efiqueta y lote de fabricacién. (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones,

5i la empresa proveedord se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin.la documentacién solicitada, no
procedera el control de calidad ni el internamiento,

El Jefe del Departamento de Confrol de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote o infernar, o la
cudl se le denomina "Mueskra n''". de dacuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
112013 "Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atibutos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de “Muestra n". Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra n", ql
findlizar el control de cdlidad, serdn reinfegradas al lote a
infernar, salvo aquelias que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas redlizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a lo Maring, el
numero de muestras que por la naturgleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

Si el resultado de esta evaluacion. determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesira de ius caponas y jinetas
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestre
para archivo del rechazo,

" Enfiéndase por "Muesira n" al nimero de prendas de vesluario que conforman ia
Muestra de andlisis extralda del lote a internar.

10de 14

A S N £ O 5



2 DIRECCION DE NORMAS ETODOS DE ENSAYO
¥9 TECNICAS DEL MATERIAL M oS D A ME 099501-V0]

P | PARA VESTUARIO
Ry B Narmatividad con calidad

METODOS DE ENSAYO PARA CAPONAS Y JINETAS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD (\)’gz’s‘é”‘
Fecha de entrada en vigencia: . Fecha actuakzacion:
11/07/2018 Paginas desde 11 hasia 14 15/01/202)

b. Disposiciones Fspecificas

Y

(2) -

(3)

EH método de ensayo a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas y etiguetado es
un método propio, es decir, un mélodo establecido por la
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en Ia
inspeccidon visual ordenada, de cada una de las partes de lg
capona y jineta, comparando los pardmetro solicitados versus lo
observado en la capona vy jineta presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herromientas y equipos de medicidn
{cinta métrica, vernier digital, lupa entre ofros).

En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
capoeonay jineta se redlizara;

{a} La vetificacion de la forma y medidas de cada una de |as

parfes de la capona y jineta, segln coresponda al disefio.

(b) La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de
las partes de la capona y 3meta segin corresponda al
disefio.

(¢} La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la capona y jinetaq, segun corresponda all

disefio.

(d}) Laverificacion de ofros detalles del disefio de las partes de la
caponay jineta segin corresponda al disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccién
de la prenda se realizara:

(a) La verificacion del corte y unién de cada una de las partes
de la caponay jineta, segin corresponda al disefo,

(b} La verificacion del armado de cada una de las partes de la
caponay jineta, segin corresponda al disefio.
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(4)

{c) La verlficaciéon de la simetria de las piezas pares {corte y
armado) de lo prenda de vestuario, segun corresponda i
disefio,

(d) Lo verificacion del tipo de costuras y puntadas (incluye
pespuntes y atraques) de cada una de las partes de |
.capona y jineta, segln NTP ISO 4915:1991 v 4916:1991.

{e) La verficdcion de ofros detalles de confeccién de las partes
: de o caponayy jineta, segén coresponda al disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de fallas y presentacion de la capona y jineta se
realizard:

{a) Lo verificaciéon de la tondlidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la capona y jinetq, segun
corresponda al disefio.

{b) La verificacion de la apariencia v ubicacion del bordadg,
segun corresponda al disefo.

{c) La verificacién de la limpieza total inferior v exterior {no
- presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpieza) de la
caponay jineta, segin cerresponda al disefio.

(f) Lo verlficacion del comecto plonchodo 0 voponzado de lo
- prenda de vestuario,

{9) Lo verificacion de ofros detalles de acabado de la capona y
jineta, segin corresponda ol disefio.

La verificacién del cumplimiento del efiquetado de o capona y

ineta se redlizard mediante la lectura de la informacion
consignada y la visualizacion de la ubicacién de la efiqueta.
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{6) En la verficacion del cumplimiento de las caracteristicas
estructurales de la tela principal de la prenda, se realizard por
métodos propios no normalizados, apoyando los andlisis en
herramientas de  laboratorio, equipos de medicién y normas
técnicas estandarizadas:

{a)

{b)

(c}

(d)

(e}

(f)

Para lawverificacién del tipo de tela, se tomard como norma
de referencia, la NIP  231.094:2006.- Terminologia vy
definiciones relativas a las fibras y productos textiles,

Para la verificacion de ta armadura, s:e tomar& como norma
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefio
de tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

Para la verificacién de la composicion de fibra (solo mezcias
algododn/poliéster o lana/poliéster), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2011.- Andlisis de fibra: Método
cudiitativo.

Para la verificacion del peso {g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011 .- Método de ensayo parg
la determinacién del peso por mefro cuadrado o ASTM
[3776.- Determinacién del peso del tejido (masa/érea) y se
empleard una balanza elecirénica de precision cerfificada.
Para la verificacion de la densidad [hilos/em en urdimbre y
pasadas/cm en trama), se fomard como norma de
referencia, la ASTM D3775.~ Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos, :

La verificacion del color se realizard por comparacion visual v
se empleard el Catdlogo de Codigos Pantone @,

(7) En la verificacién del cumplimiento de las caracteristicas técnicas

de los insumos, complementos y avios de confeccién de iq caponag
y jineta se idenlificard el material, color, dimensién vy otros
pardametros, segin lo solicitado.
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(8) En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en. lo declaracion jurada o ficha
t&cnica del fabricante de la tela principal.

4.~  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
d. Organismo de origen

Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

vepe

Teniente Segundo ING.

Jefe del Departamento de Control de Calidad de la
Direccion de Normas Técnicas del Material

Walter ZAMORA Jorddn

011921500
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