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METODOS DE ENSAYO PARA PRENDAS DE CUERO

1-  SITUACION GENERAL

a.

bl conirol de calidad desarrollado por la Direccion de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracieristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Tecnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del
Listado de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Contrat aciones ¢'al #:lado [{OSCE y PERJ COMPRAS! de ‘os biera: 3 »ar
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.

Et personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal calificado para
reclizar evaluaciones de control de calidad y perienecen al
Departamento de Control de Calidad de la Direccidén de Normas

Tecnicas del Material - DIRNOTEMAT.

Los equipos de medicion de los Laboratorios DIRNOTEMAT han sido
calibrados y certificados por un Laboratorio de calibracion acreditado
por el instituto Nacional de Calidad - INACAL,

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto redlizade por la
Direccién de Normas Técgnicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a) € Confrol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacién de
los parGmetros descritos en Ia respectiva Ficha Técnicq, incluido las
tolerancias (1), mediante pruebas visuales, organolépticas o fisicas
utiizando herramientas o equipos de medicidn certificados con ios
que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

{b) E Control de Calidad documentario consiste en el andiisis o lecturg
de ios pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Instituto Nacional de

1

El alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en

textiles, segun lo que establece la Ley N® 30224,
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Calidad — INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estdn dentfro de o solicitado, solo para aquellas
pruebdas especiales.

e. lLa verificacion de la conformidad de los caracteristicas técnicas
soficitadas o el control de cdlidad del producto redlizado por Ia
Direccion de Normas Técnicas del Material se realizara en el siguiente

orden:
Ao B RESHLTADO
Control de Calidad Control de Cafidad FINAL DE LA
fisico ' documentario EVALUACION

f. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necesario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO FINAL |
FISICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumple Se acepla
Cumple. No cumple Se rechaza
No cumple No se redliza Se rechaza

g. E resultado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien andlizado "cumple" o *ho
cumple” con los pardmetros solicitados.

h. E cuadro de resultados del control de calidad serd firmado v sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Confrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008-VIVIENDA).

2- FINALIDAD
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Establecer el método de evaluacidn para redlizar la verificacidon de la
conformidad de las caracteristicas técnicas soficitadas o el conirol de
calidad de las PRENDAS DE CUERO que redaliza la Direccidn de Normas
Técnicas del Material.

3~ EJECUCION ‘
a. - Disposiciones Generales

{1

Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
e adquisicidn: T :

(1)

(b}

(d]

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en o
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a
adquirirse, exactamente igudles, que para efectos del
presente documento se le denominardt “"Muestra Nro.1" vy
"Muesira Nro.2". ) '

La forma de presentacidn de las muestras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien a adquirrse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocaslonard que o
muestra sea descdiificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion. .

La Muestra de andlisis o Muesira Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de lgs
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

ta Muestro diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna

T DOS (2) UNIDADES? del bien o adquiriise exactamente iguales, quiere decir que las
DOS (2] muestras entregadas lienen las mismas caracteristicas técnicas, o misma
fecha de produccion y perienecen o mismo lote de fabricacién, enlre olras
caracterfsticas de similitud., ’

¥ La Enfidad podrd solicifar adicionalmente al proveedor ta presentacion de una muestra
dirimente, a fin de que se pueda coroborar los resuliados de la evaluacion de la
muesira original. Emilido mediants resolucion N° 423-2013-OSCE/PRE
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controversia con los resuitados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

esta mueska serd enfregada a un laboratorio de ensayo
externo? para su evaluacion. ' ‘

{e) Adicionalmente a la entrega de muestras, para realizar el
confrol de cdlidad documentario, las empresqs postoras
presentaran la Declaracién jurada® o ficha técnica dei
fabricante de cuero principal {en idioma espanolé) donde se
consigne los siguientes pardmetros Y cuya veracidad se
_ dsagurcz bajo juramento: | :

Caracteristicas Método de POféﬁ"ei’f o del
Téchicas? " Ensayos fabricante

1. CARACTERISTICAS DEL CUERO PRINCIPAL

1.1 | Composicidn del AATCC 20A:2011 .- | Consignar el

mafericl Andilisis de fibra: calor
Método numerco con
cualitativo unidad de
' medida

2. | CARACTERISTICAS DEL HILO

¢ Llos gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo exlerno seran asumidos por

el postor, los procedimientos para dicha accién serdn consulicidos a traves del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion.

3 Ley de Conirataciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341 - Articuto 2.- Principios

que rigen las confrataciones. Literal §) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cuadlquier etapa del proceso de confratacion estd guiada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualquier practica indebida. -

¢ Reglamenio de la Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-

EF.- Articulo 38.- Idioma de ta documentacién y olras formalidades.

7 Los postores tienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquelios pardmetros que

se solicite en la respectiva Ficha Técnica.

* Encaso el tabricante de cuero ulilice ofro método de ensayo deberd mencionarlo en

el documento respectivo.
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2.1 | Titulo de hilo NTP-I5O 1144:2006 | Consignar el

(f)

(g}

(h]

{i}

TEXTILES. Sistema | calor

Tex universal para | numérico con
la designacion de | unidad de
ia masa lineal medida

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las

caracteristicas  fécnicas estdn  expresadas _en un valor

numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la folalidad de informacion solicitada.

Para el caso de presentar declaracion jurada, este

documento, identificard ol firmante como representante
tlegal de la empresa posiora, el cual consignard de manera
legible, sus nombres, apeliidos, firma y nimero segin su
Documento de Nacional de Identidad (DN} o Documento de
Extranjeria {segun sea el caso).

Para el caso de presentar ficha técnica del fabricanie, este
documento, identificard de manerd legible al frmante como

el Jefe de Control de Cadlidad o Produccién [nombres,

apellidos y firmal).

La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especidl,
remite las muestras.,

Bl Departamenio de confrol de cdlidad previo la
presentacién del cargo firmado por la Secretaria General
gue comnste la recepcion del documento respectivo,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguienté:

1, Verificard que cada item a evaluar presente Muestra

Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
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(2)

que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serdn recibidas.

[

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd redlizar el control de cdlidad documentario.

(k) Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de

adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la

- . buena-pro podrdn solicitar la devolucion de-su_Muestra Nro. 2.

(1

La Muestra Nro, 2 de los postores favorecides con la buena
pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias de la fecha de
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria
de desierto del proceso de seleccion.

Para realizar el control de calidad en el infernamiento de bienes:

(a)

(b)

SegUn los dispuesto por la Direccidon General del Material
para que un bien adquirido por la Marina sed internado en los
pafioles de la Direccidn de Abastecimienio Naval, la
Direccidn de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del infernamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario
con el lote? a internar, no se recibird entrega parciales,
salvo lo indigue el contrato.

? Cuando se hace referencia d! “LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describir la canfidad total del bien seginm contrato u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de enitrega por parte del proveedor.
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Copia del contrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto (original) emitido por el
fabricante, en hoja membretada, detallando los
parametros solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

Original de los Informes de Ensayo de los resultados de los
andlisis detallados en la respectiva Ficha Técnica,
acompanade de una Declaracion jurada-donde deja
constancia que la muestra de las PRENDAS DE CUERO,
fue gxtraf’do del lote ainternar a la Marina de Guerra del
PerQ.

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido o
la Marina de Guerra del Perd.

Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas para
materiales fextiles o vestuario.

El documento del Informe de Ensayo: (a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20) dias calendario de la

- fecha de infernamiento. (b) Debe incluir fotografias de la

muestra analizada, (¢) En los Datos de identificaciéon de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la efigueta y lote de fabricacion. (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el infernamiento.

El

Jefe del Departamento de .Control de Calidad,

seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la
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(e)

(f)

(9)

cual se le denomina "Muestra n'%", de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nUmero mayor de “Muesira n”. Las
PRENDAS DE CUERO que conforman la "Muestra n”, al findlizar
el control de cdlidad, serdn reintegradas al lote a intemnar,

-sal’o  aquellas que hayan sufrdo deterioro.- como

consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

Lo empresa proveedora deberd reponer o la Maring, el
numero de muesiras que por la naluraleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

Si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1) muestra de las PRENDAS DE CUERO
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestrca
para archivo del rechazo.

b. Disposiciones Especificas

(1

El método de ensayo o ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y efiquetado es
un mélodo propio, es decir, un método establecido por la
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de las
PRENDAS DE CUERQ, comparando los pardmetro solicitados versus
lo observado en las PRENDAS DE CUERO presentada por el
proveedor, apoyando los andlisis en herramientas y equipos de
medicion (cinta métrica, vemier digital, lupa entre otros).

10 Entiéndase por "Muestra n” al nUmero de prendas de cuero que conforman la Muesira
de andlisis exiraida del lote a internar.
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(2) Enla verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de las

PRENDAS DE CUERO se realizard:

{a) La verificaciéon de la forma y medidas de cada una de las
partes de las PRENDAS DE CUERO, segin corresponda al
diseno.

4. (b}  La verificacién de la ubicacién v distancias de cada una de
las partes de las PRENDAS DE CUERQ, segun corresponda al
- dissho. .

{c) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
ias partes de las PRENDAS DE CUERO, segun corresponda o
diseno.

(d) La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes de
ias PRENDAS DE CUERQ, segun corresponda al diseRo.

{3) En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccién

de las PRENDAS DE CUERQ se realizard:

(a)

{b)

(e)

La verificacion del corte y unién de cada una de las partes
de las PRENDAS DE CUERO, segUn corresponda al disefio.

La verificacidn del armado de cada una de las partes de Ias
PRENDAS DE CUERC, segin corresponda al disefio.

La venhcqcaon de Ja simetia de las piezas pares {corte y
c::rmc)do] de las PRENDAS DE CUERO, segin corresponda al
disefio.

La verificacion del tipo de costuras y puntadas (incluye
remalles, pespuntes y alraques} de cada una de las partes de

las PRENDAS DE CUERO, segin NTP ISO 4915:1991 y 4916:1991,

La verificacion de la apariencia, perforado, pegado, y
ubicacion de los broches, segin conresponda al disefio.
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(f) La veiificacion de otros detdlles de confeccidon de las partes
de las PRENDAS DE CUERO, segin corresponda al disefio,

(4) En la verificacién del cumplimiento de los detalies de acabado,
medidas de tallos y presentacion de las PRENDAS DE CUERQ se
realizard:

{a) La verificacion de la tondlidad de colores homogéneos de ' {
cada una de las partes de las PRENDAS DE CUERQO, segin

-corresponda al disefio. Cee e

(b} La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

{c) ta verificacion de la limpieza total interior y exterior {no
presentard hilos sueltos ni otros defectos de limpieza} de las
PRENDAS DE CUERQ, seguUn coresponda al disefio.

(g} La verificacion del comrecto planchado o vaporizado de las
PRENDAS DE CUERG.

(h) La verificacion de ofros detalles de acabado de las PRENDAS
DE CUERQ, segun corresponda al disefio. :

° (

{5} La verificacion del cumplimiento del etiquetado de las PRENDAS
DE CUERO se redlizarG mediante la lectura de la informacion
consignada y la visualizacidon de la ubicacion de la efigueta.

{6) Enla verificacidn del cumplimiento de ias caracteristicas del cuero,

., se redlizard por métodos propios, no hormdlizados, apoyando los
’--:;_\-,\,} andlisis en herramientas de laboratorio, equipos de medicidn y

normas técnicas estandarizadas:

{a) La verficacion del color se redlizard por comparacion visual y
se empleard el Cotdlogo de Céodigos Pantone ®,

(b} La verificacion de la suavidad de la textura del cuero, se
reglizard ol tacto, se tomardt como referencia de
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comparacion la definicidn de "SUAVIDAD", para lo cual, el
cuero debe ser blanda al tacto, sin fosquedad ni asperezas.

(7} En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas

de los insumos, complementos y avios de confeccidn de las

PRENDAS DE CUERO se identificard el material,.color, dimensién y

ofros pardmetros, segun lo solicitado.

{8) En el conirol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
- de les pardmetros consignados en la declaracién le’C"iG o fichg
técnica del fabricante del cuero principal.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden,

. /,_gz@@%‘%—;

Teniente Segundo ING,

Jefe del Deparlamento de Control de Calidad de la
Direccidn de Normas Técnicas del Material
Walter ZAMORA Jorddn
01121500
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