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METODOS DE ENSAYO PARA DRAGONA

I SITUACION GENERAL
da. H conlrol de calidad desamrollado por la Direccidn de Normas Técnicas

del Malerial consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracterfsticas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del Listaclo
de bienes y servicios comunes del Organismo  Supervisor de las
Conlralaciones del Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos, Todo producto que no cumpla con las caracterfsticas
técnicas minimas soliciladas serd rechazado.

b. El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal cdlificado para
redlizar evaluaciones de conlol de calidad vy, pertenecen dl
Deparlamenio de Control de Calidad de la Direccién de Normas
Técnicas del Material -~ DIRNOTEMAT.

c. lLos equipos de medicién de los Laboraiorios DIRNOTEMAT han sido
cdlibrados y cerlificados por un Laboratorio de cdlibracién acreditado
por el Institufo Nacional de Calidad — INACAL.

d. La verificacién de la conformidad de las caracleristicas técnicess
solicitadas o el contrdl de cdlidad del producio redlizado por ia Direccidn
de Normas Técnicas del Malerial es de DOS (2) tipos:

{a) ElControl de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluacién de los
pardmetros descritos en la respecliva Ficha Técnica MGP, incluido
las tolerancias {&), medianie pruebas visuales, organoléplicas o
fisicas utilizando herramientas o equipos de medicién cerlificados
con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) El Conhol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmelros de las caracterfsticas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acredilados por el Institufo Nacional de
Cailidad ~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cuales

I Edecance de la acreditacién por el INACAL del laboratorio externo debe ser en texdiles,

segun lo que establece la Ley N° 30224,
1de?
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deben esldn denlro de lo soliciludo, solo para aquellas pruebas

espaciales.

e. La verificacion de la conformidad de las caraclerlsticas téanicas
solicitadas o et control de cdlidad def producto realizado por la Direccién
de Normas Técnicas del Maleridl se redlizard en el siguiente orden:

A

Control de Calidad f;;,;};
fisico

3.

Control de
Calidad
documaentario

RESULTADO
FINAL DE LA
EVALUACION

f.  Las evaluaciones de conlrol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd necesario
redlizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD | RESULTADO FINAL
FISICO DOCUMENTARIO
Cumple ) Cumple Se acepta
Cumpie No curmple Serechaza
No cumple No se realiza Se rechaza

g. Elresullado del conlrol de cdlidad serd plasmado en un cuadro de

resultados, el cual concluird si el bien andlizado “cumple” o "no cumple"
con los pardmetros solicitados.

h. El cuadro de resultados del control de cdlidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Conlrol de Cadlidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento alas normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro, 16053

y D.5. N° 016-2008-VIVIENDA).

2.~ FINALIDAD

Establecer el mélodo de evaluacién para redlizar fa verificacion de la
conformidad de lus caraclerislicas 1&cnhicas soliciladas o el control de
cdlidad de la Dragond, que redliza la Direccidn de Normas Técnicas del

Malerial,
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3.~ EJECUCION

a. Disposicianes Generales

(1)

Para redlizar el confrot de calidad de las mueslras en un proceso de
adquisicién:

(a)

(o)

(c)

(d)

Para la verificacién de las caracterlsticas solicitadas en Ia Ficha
Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS UNIDADES? de dragona,
exaclamenle igudles, que para efectos del presente
documento se le denominard "Muestra Nro.1" y "Muesira
Nro,2",

La forma de presentacién de las muestras se esiablece en la
respecliva Ficha Técnica MGP del bien d adquirise, el
incumplimiento de eslas disposiciones ocasionard que lo
muestra sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacién.

La Muestra de andiisis o Muesira Nro. 1, sufiird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muesira ser@ desechada.

La Muestra dirimente o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja algunag
contfroversia con los resullados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esla muestra serd enlregada o un laboratorio de ensayo
externo? para su evaluacién.

2

DOS {2) PARES? del bien o adguirirse exaciamente iguales, quiere declr que tas DOS (7)
mueslras enfregadas lienen las mismas caracleristicas 1écnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lole de fabricacion, entre otras caracterisiicas de

simililud,

Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por el
posfor, los procedimientos para dicha accidn seréin consuliados a iravés del Camité
Especial del respechivo proceso de adquisicidn.

Jde?
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(e)

(f)

Adicionalmente a ia enirega de muestras,

para redlizar el

conlrol de cdlidad documenlario, las empresas postoras
presentardn la Declaracion juradat o flicha técnica del
fabricante de la tela principal {en idioma espaiol®) donde se
consigne los sigulentes pardmelros y cuya veracidad se
dsegura bajo juramento:

Caracteristicas Mélodo de Porérrjetro del
Técnicass Ensayo’ fabricante
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA

. | PRINCIPAL
1.} | Composicidn | AATCC 20A:2011.- | Consignar el
1 de fibra Andlisis de fibra: calor numérico
Mélodo con unidad de
cuaniilalivo medida
12| Tulode hilo | ASTM D 1059 | Consignar el
(urdimbre y Densidad lineal de | calor numérico
hraimay) hilos {iftulo) basado | con unidad de
en mueslras de | medida
{ejidos pequefios

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricanie
seran consideradas vdlidas, solo si, los pardmelios de las
caracterfsticas  técnicas esldn  expresadas en un valor

Ley de Conlralaciones del Estado.- Decreto Legiskative N® 1341.- Arliculo 2.- Princlpios
que rigen fas confrataciones. Lileral j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cudlquier elapa del proceso de contralacion esté guiada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualguler préctica indebida.

Regluomenio de la Ley de Conlralaciones del Estado.- Decrelo Supremo N° 056-2017-EF.-
Arliculo 38.- Idioma de ld documentacion y olras formalidades.

Los postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquelios pardmetros que
se soficite en la Ficha Técnica MGP.

En caso el fabricanle de ia lela ullice olro mélode de ensayo deberd mencionarlo en
ol documento respeciivo,
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numéiico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
cohsignd la fotalidad de informaciédn solicitada.

{9} Para el caso de presenlar declaracion jurada, esle
documenlo, identificard al firmante como representante legal
de la empresa poslora, el cual consignard de manera legible,
sus hombres, apellidos, firma y ndmero segin su Documento
Nacional de Idenfidad (DNI) o Dooumenio de Extranjerfa
(segun sed &l caso).

{h} Para el caso de presenlar ficha técnica del fabricante, este
documento, idenlificard de manera legible al firmante como
el Jefe de Conirol de Cdalidad o Produccién (nombres,

apellidos y firma).

{i)  La Secrelaria General de esla Direccidn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especid,

remite las muestras,

{i)  El Depdrtamento de control de cailidad pravia la preseniacién
del cargo firmado por la Secretaria General que conste la
recepcion del documento respeciivo, recibird ias muesiras o
ser evaluadas, donde vetificard lo siguiente:

I, Verilicard que cada ftem a evaluar presente Muestra Nro. 1
y Mueslra-Nro.2 exactamenle igudles, asimismo, que se
encuenlren debidamente codificadas, caso las muestras
presenten disconformidades, no serds recibidas.

Cotejard que cada muestra presente la documentacién
requerida en caso no se presente la documentacién, no
se podrd redlizar el control de calldad documentario.

I

(k) Al finalizar lodos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucién de su Muestra Nro, 2.
L.a Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
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permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momenlo del infernamiento del bien.

() Las Mueslas Nro. 2 no reclamadas por los poslores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias de la fecha de
consenilimienlo de la buena pro.

{2) Pararedlizar el control de calidad en el infernamienio de bienes:

{a]l  Segunlos dispuesto por la Direccién General del Material para
gue un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafioles de la Direccidn de Abaslecimiento Navdai, fa Direccién
de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboralorios
DIRNOTEMAT, redalizaran la verificacidn de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP.

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguienies:

l. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario
con el lole® a inlernar, no se recibiréd enlrega parciales,
salvo lo indique el contfrato.

Copia del conirato v orden de comprat,

N

Ficha Técnica del producto (original) emitido por el
fabricanle, en hoja membretada, detallando los
pardmelros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

-

4, Original de los Informes de Ensayo de los resullados de los
andlisis detdllados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompafiado de una Declaracion jurada donde deja
constancia que la muestra de la prenda de vesluaiio

*  Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para describir
[ cantidad total del blen segun conlrate v orden de compra. Mo hecesardmenle se

refiere a UN (1) solo lote de enlrega por parle del proveedor.
6ce?
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analizada, fue extralda del lote a inlernar a la Marina de
Guerra del Per,

v

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido o
let Maring de Guerra del Perd.

e

6. Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas pard
maieriales texiiles o vestuario.

El documenlo del Informe de Ensayo: {a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias catendario de la fecha
de internamienlo. (b} Debe Incluir fotogralias de la muesira
analizada. (c) En los Dalos de identificacion de la muesira
del documento, debe considerar la descripcidn de I
eliquela y lote de fabricacién. {d} No debe presentar
enmendaduras ni borrones.

[~

(c) Sila empresa proveedora se presenta dnicamenie con el bien
a internar, es decir, sin la documentacion solicliada, no

procederd, el control de calidad ni el internamientao.,

() B Jele del Deparlamenio de Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la cual
se lo denomina "Muestra n?". de acuerds a lo esiablecido en
la Norma Técnica  Peruana  NIP-ISO  2859-1:2013
“Procedimiento de muesireo para inspeccidn por atributos”,
nivel de inspeccion AQL 2.5%.

(e] En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacidn, se extraerd un nimero mayor de “Muestra n”. Las
prendas de vestuario que conforman la “Muestra n", al finalizar
el conlrol dé calidad, serdn reintegradas al lote o internar,
salvo  aquellus que - hayan sufrido  deterioro  como
consecuencia de las pruebas (icas realizadas.

* Enliéndase por "Muesfra n" al nimero de prendas de vestuario que conforman lg
Muestra de andisis exlraida del lote a internar.

! 7de?
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(f} Lo empresa proveedora deberd reponer a la Maring, ef
nimere de muestras que por la naturaleza de las pruebads
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

(g) Si el resullado de esla evaluacién determina el rechazo del
iniemdmlenlo, UNA (1) muesira de la Dragona quedard en el
en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesira para archivo del
rechazo. :

b. Disposiciones Especificas

(1} El mélodo de ensayo a ejecutar para la verificacion fisica de la
Dragona serdt establecido por fa Direccién de Normas Técnicas del
Malerial, que consiste en la inspeccidn visual ordenadad, de cadag
una de las parfes de la Dragonc, comparando los pardmelros
solicitados versus lo observado en la Dragona presentada por el
proveedor, dpoyando los andlisis en herramientas y equipos de
medicion {cinta mélrica, vernier digital, lupa entre olros).

(2} Enlaverilicacién del cumplimienio de los detalles del disefio de la
Dragona serd:

{ct) H cordén a ulilizar seré el Cordén Marflico, Dorado con
venas azules y tendrd 95 cms. acabado.

(b) El corddn Marllico es un producto importado, porlo que las
caracteristicas lécnicas se mueshan en sus drdenes de
COMPId. :

(c) La Dragona serd d lamaiio estandar para cualquier talla
de Espada.

{d) La DRAGONA es vna pieza 'de madera Cedro, de forma
cillndrica rebdjada en la parte superior a manera de
punta, cuya base tendrd un didmelro de 20 mm.

(e} La cinta de ajuste estard dada por una Cinla de Gaidn
Dorado de 14 mm. '

(f) H resto de la Dragona , estard revestido de canutillo
Dorado, incluyendo su base.

(g) Es importante que toda la Dragona guarde una misma
lonalidad de Dorado.

8de?
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4.~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de ofigen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden,

P

/‘T’/’l&

enlente Segundo ING,

Jefe del Departamento de Conirol de Cdlidad de la
Direccién de Nomas Técnicas del Material
Waller ZAMORA Jordan

011921500
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