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METODOS DE ENSAYO PARA CALCETINES Y MEDIAS

1~ SITUACION GENERAL

a.

El control de calidad desarroliado por la Direccidn de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para veidlicar la
conformidad de ias caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de Irs Fuerzas Armadeas y Fichas Técnicas Aprabadas el Listaddo
de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Conirataciones del Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas
minimas solicitadas serd rechazado.,

Bl personal de los Laboraforios DIRNOTEMAT es personal calificado para
realizar evaluaciones de conlrol de calidad y pertenecen al Departamento
de Conirol de Cdlidad de la Direccion de Normas Técnicas del Malterial -
DIRNOTEMAT.

Los equipos de medicion de los Laboratorios DIRNOTEMAT  han sido
calibrados y cerfificados por un Laboratorio de calibracion acreditado por
el Instituio Nacional de Calidad - INACAL.

La verificacion de la conformidad de las caracterisiicas técnicas solicitadas
o el conirol de cdlidad del producto realizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2) fipos:

{a) El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmetros descrilos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (). mediante pruebas visuales, organoléplicas o fisicas
utilizando herramientas o equipos de medicién cerlificados con los
que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b] El Control de Calidad documentario consiste en el andiisis o lectura de
jos pardmetros de las coracteristicas  1écnicas  emitidos  por
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laboratorios externos' acreditados por el Insfituto Nacional de Calidad
— INACAL en sus respectivos informes de Ensayos, los cuales deben
estan denlro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.
e. Laverificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas

o el control de cdlidad del producto realizado por la Direccidon de Normas

_ Técnicas del Material se realizard en el siguiente orden:

LT er— . ————— e

A, » B, RESULTADO
Control de Calidad Control de Calidad FINAL DE LA
fisico documentario EVALUACION

Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primerd evaiudcion, no serd necesario
redlizar los siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALDAD | ReSULTADO FINAL
-FHSICO DOCUMENTARIO
Cumple CU.mpIe Se acepta
Cumple No cumple ‘ - Serechuza
No cumple No se redliza Se rechaza

£l resultado del confrol de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado "cumple" © "no cumple”
con los paradmetros soficitados.

E cuadre de resullados del control de calidad serd firmado y seliado por el
evaluador v el Jefe del Departamento de Control de Calidod, dasimismo,
presentard el visfo bueno de un ingenlero colegiado {en cumplimiento o las

' H dlcance de la acreditacion por el INACAL del laboralorio externo debe ser en textiles,
segun o que establece la Ley N° 30224,
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normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 016-2008-
VIVIENDA).

2.-  FINALIDAD
Establecer e mélodo de evaluacién para reclizar la verficacion de lo
conformidad de las cardcterfsticas técnicas solicitadas o el controt de calidad
de calcetines y medias confeccionado principalmente en tejido de punto que
realiza la Direccién de Normuas Técnicas del Materia, T ’
3- EJECUCION
a. Disposiciones Generdles

(1) Para realizar el control de calidad de las muestras en un proceso de
adaquisicién:

(a) Para la verificacién de las caracteristicas solicitadas en la
respectiva Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que
los posiore§ hagan entrega de DOS (2} UNIDADES? del bien a
adquirirse, exaclamenie igudles, que para efectos del presente
documento se le denominard “Muestra Nro.1" y "Muestra Nro.2",

(b) La forma de presentacién de las muestras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien a adquirirse, el incumplimiento
de estas, disposiciones ocasionard que la muestra  sea
descdlificada por no cumplr con las condiciones de
presentacion.

1 pPOS (2) UNIDADES? del bien o adquirirse exactamente iguales, quiere decir que las DOS
(2) muestras enfregadas tienen las mismas caracteristicas 1écnicas, la misma fecha de
produccién y perienecen al mismo lole de fabricacion, entre ofras caracteristicas de

similitud.
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(c] Lo Muestra de andlisis .o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destuctivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esia muesfra serd desechada.

(d) Lo Muestra diimente® o Mueslra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, infacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna
controversia con los resulfados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
.muestra serd enfregada o un laboratorio de enscyo externot
pard su evaludcion,

(e) Adicionalmente ala enfrega de muesiras, para redlizar el control

de cdlidad documentario, las empresas postoras presentardn la
Declaracion juradas’ o ficha técnica del fabricante del tejido {en
idioma espafiol) donde se consigne los siguientes pardmetros v
cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Método de

i s ParGmetro del
Técnicas? tnsayo

' Lo Entidad podrd solicitar adicionalmente al proveedor la presentacion de una muestra
diimente, a fin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacién de la muestra
original, Emitido medianie resolucién Me 423~20|_3-OSCE/P_RE

* Los gasios de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externo seran asumidos por el
postor, fos procedimientos para dicha accion serdn consullados a través del Comité
Especiol del respectivo proceso de adquisicién.

5 Ley de Contralacionss del Estado.- Decreto Legistative N° 1341.- Articulo 2.- Principios que
rigen las contrataciones. Literal §) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualquier

etapa del proceso de contratacion estd guiada por la honestidad v veracidad, evilando
cualquier practica indebida, .

Reglamento de la Ley de Conirataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF.-
Articulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras tormalidades.

7 Los postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquellos pardmetros que se
solicile en la respecliva Ficha Técnica.
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fabricante

1 | CARACIERISTICAS DEL TEJIDO

de flbra

1.1 | Composicion

AATCC 20A:2011 .-
Andilisis de fibra:
Méitodo cualilativo

12 T Titulo deé hilo

ASTM D 1059
Densidad  lineal de
hilos  (litulo}) basado
en muestras de tejidos
pequefos

Consignar el calor

numerico con
unidad de
medida

C,on5|g nar el calor

numérico Con
unidad de
medida

9. | PRUEBAS DE RESI

STENCIA MECANICA DEL TEJDO

la traccién
{Kg-f)

2.1 | Resistencia a

ASTM D 5034 - 09
(2017).- Método de
ensayo estandar para
ia resistencia ala

de las telas textiles

rofura y la elongacién .

Consignar el calor

numerico con
unidad de
medida

. {Grab Test]
2.2 | Resistencical | ASTM D 1424 - 09 | Consignar el calor
desgarro{Kg-f) | (2013).- Mélodo de | numérico Con
prueba estandar para | ynidad de
la resisiencia al medida

desgarramiento de
las telas mediante &l
aparato de péndulo
descendante {tipo
Elmendorf)

la abrasion

2.3 | Resistencia g

ASTM D 4966 - 12
(2016).- Método de
prueba estandar para
la resistencia. a la

Consignar el calor
numérico con
unidad de

8 [En caso el fabricante del tejido uliice otio método de ensayo deberd mencionario en el
documentioc respectivo.
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abrasion de los tejidos
textiles (Método
Martindale  Abrasion
Tester)

medida

las costuras
(Kg-f)

2.4 | Resistencia o

ASTM D 434 - 95.--
Método de prueba
estdndar  para g
resistencia at

en telas usando unag
costura estandar
frefirada 2004)

deslizamiento de hilos ;.

Consignar e calor
numeérco con
unidad de
medida

2.5 1 Grado de
pilling

ASTM D 4970.-
Método de Prueba
Esténdar para
Resistencio af Pilling y
Ofros Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Texiiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512.-
Método de prueba
esténdar © o para
resistencia ol pilling vy
olros cambios
superficiales
relacionados a telas
fextiles (Probador de
pilling lumble al azar)

Consignar el calor
numérico con
unidad de
medida

2.6 | Cambio

lavado

dimensional dl

AATCC 135:2012.-
Cambio  dimensicnal
en los lavados
cdomésticos de los
lejidos planos v de
punto (1-3 / lavadas)

Consignar el calor
numerico con
unidad de
rmedida

2.7 | Apariencia
© | después

AATCC 124.- Meétodo

de ensayo para

Consignar el calor
numérico con
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lavado evaluar la apariencia | unidad de
de suavidad de los | medida '
especimenes de {ela
plana  después  del
lavado repetido en
casa
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ Al. COLOR DEL TENDO
(3.1 | solidez al AAICC 61~ Solidez | Consignar el calor
lavado del color al lavado en’| numérico con
casay comercial unidad de
medida
3.2 | Solidez dl AATCC 15:2009.- Consignar el calor
sudor Gcido Solidez del color g la numerico con
franspiracion: Acida | unidad de
medidg
3.3 | Solidez alaluz | AATCC 16.3:2004.- | Consignar el calor
(20 horas) Solidez del color a la | numérico con
luz {20 AFU, opcidén 3) | unidad de
medida
3.4 | Solidez al frote | AATCC 8:2007 - | Consignar el calor
seCo y | Solidez del color al | numérico con
himedo frote: seco y humedo. | unidad de
medida
3.5 | Solidez al }1ISO 105-E03.- Solidez | Consignar el calor
aguaclorada | del color ol agua.| numérico con
clorada. unidad de
medida
ACABADOS DEL TEJIDO
4.1 | Mercerizado o | Detallar método | Consignar el calor
Sanforizado usado numérico con
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unidad de
medida
4.2 | Pre encogido | Delallar método | Consignar el calor
usado nuMmeéerico con
unidad de
medida
-*.3 1 Suavizado Detaliar método | Corsignar el calor
usado numérico con
unidad - de
medida

(f)

(9)

(h)

(i)

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consicderadas vatidas, solo si, los pardmetros de las caracteristicas
técnicas estan expresadas en un valor numérico con su
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacién solicitada,

Para el caso de presentar declaracion juradga, este documenio,
idenfificard al firmante como representante legal de la empresa
nostora, el cudl consignard de manerg legible, sus nombres,
apellidos, firma y nimero seguin su Documento de Nacional de
ldentidad {DNI} o Documento de Extranjeria {segun sea el caso).

Para el coso de presentar ficha técnica del fabricante, este
documento, ideniificard de manera legible al firmante como el
Jefe de Conirol de Calidad o Produccion {nombres, apellidos y
firma].

La Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el

documento con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remile s muesiras. '
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(2)

th

(i

(k)

Para

(a)

El Departamento de control de cdlidad previa la preseniacion
del cargo firmado por la Secretaria General que conste Ia
recepcion del documento respeclivo, recibird las muestras a ser
evaluadas, donde verificard o siguiente:

1. Verificard que cada item a evdluar presente Muestra Nro.1 y
Muestra Nro.2 exacfamente iguales, asimismo, que se
encueniren debidamente codificadas, caso las muestras
presenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Cotejard que cada muesira presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar el control de cafidad documentario.

Al findlizar todos los aclos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucién de su Muestra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia gl momento del internamiento del bien,

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dics de lg fecho de
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria de
desierlo del proceso de seleccidn.

realizar el conirol de calidad en el internamiento de bienes: .

Segun los dispuesto por la Direccidn General del Material para
que un bien odquirido por la Marina sea internado en los panoles
de la Direccidbn de Abastecimiento Naval, la Direccién de
Normas Técnicas del Material, a través de sus Laboralorios
DIRMOTEMAT, redlizaran la verificocién de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las respeclivas Fichas Técnicas.
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(b} Lasresponsabilidades de la empresa proveedora para el dio del
inlernamiento son las siguientes:

1. Se presentard ol Laboratorio DIRNOTEMAT de Calcetines y
medias con el lote? a intemar, no se recibird entega

parciales, salvo {o indigue el conlrato,

Copia del conirato v orden de compra.

po

[

Ficha Tecnica del preducto {original) emilido por el
fabricante, en hoja membretada, detallando los pardmeiros
solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

e

Original de los Informes de Ensayo de los resultados de los
andlisis detallodos en la respectiva  Ficha Téchica,
acompanado de una Peclaracién jurada donde dejo
constancia que la muestra de la prenda de calcetines y
medias analizada, fue extraida del lote a internar a la Marina
de Guerra del Per(.

[

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a la
Marina de Guerra del Perd.

o~

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboralorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas pard
materiales textiles o vestuario.

[N

El documento del Informe de Ensayo: {o) No debe tener una
T fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la fecha de
internamienio. (b} Debe incluir fotografias de la muestra

*  Cuando se hace referencia o “LOTE A INTERNAR™ en esla publicacion, es para describir la
cantidad total del bien segun conlrato u orden de compra. No necesariamente se refiere
¢ UN (1] solo lote de entrega por parte del proveedor.
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{c)

{e]

andalizada. {c} En los Datos de identificacién de la muesira
del docuimento, debe considerar la descripcién de Ia
etiqueta y lote de fabricacion. (d} No debe presentar
enmendaduras ni borrones. ’

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a
infernar, es decir, sin la documentacién solicitadd, no procederd
el conirol de calidad ni el internamiento.

B Jefe del Departamento de Control de Calidad, seleccionard
la Muestra de andlisis del lote a infernar, d la cuadl se le denoming
“Muesira n'0", de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muesireo para
inspecciéon por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exlraerd un nimerc mayor de “Muestra n”. Las
prendas de calcetines y medias que conforman la "Muestra n”,
al finalizar el control de calidad, serdn reintegradas ol lote g
interncr, salvo aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nimero
de muesiras que por la naturaleza de las pruebas fisicas, hayan
sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

Si el resultado de esta evaluocion determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra de la prenda de calcatines y
medias quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como
muestra para archivo del rechazo.,

1 Enfiéndase por “Muestra n” al nimero de prendas de vesiuario que conforman lo Muestra
de andilisis extraida del lote a internar.
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b. Disposiciones Especificas

(1) El método de ensayo a ejecutar para la verificacion fisica del disefio,
confeccion, acabado, medidas de tallas y etiquetado es un método
propio, es decir, un método establecido por la Direccion de Normas
Técnicas del Material, que consiste en la inspeccién visual ordenada,
de cada una de las paries de la prenda de colcetines y medios,
comparando los pardmetro solicitados versus lo observade en la
prenda de cdlcetines y medias presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicién (cinta
meétrica, vemier digital, lupa entre otros).

(2)  En la verificacion del cumplimiento de los detadlles del disefio de la
prenda se realizard:

(a} La verificacion de la forma y medidas de cada una de las partes
de la prenda de calcelines y medias, segin corresponda al
diserio.

(b) La verificacion de la ubicacidn y distancias de cada una de las
partes de la prenda de calcetines y medias, segin corresponda
al disefio.

{c) Laverificacién de la apariencia en conjunto de cada una de las
parles de la prenda de calcelines y medias, segun correspondc

al disefo.

) (d) La verificaciéon de otros detalles del disefio de las partes de la
; prenda de calcelines y medias, segin corresponda al disefo.

(3) En la verificacion del cumplimienio de los detalles de confeccion de
la prenda se redlizard:
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fe}

(o)

{c)

{d)

(e)
(f)

La verificacion del corte y unién de cada una de las partes de la
prenda de calcefines y medias, segin corresponda al disefio.

La verificacidon del armado de cada una de las partes de Ia
prenda de calcelines y medias, segun corrasponda al disefio.

La verificacion de la simelic de las piezas pares (corte y

~omado} de la prenda de calcetines y  medias, segun

corrasponda al diseiio.

La verificacion del tipo de cosluras y puntadas (incluye remalles,
pespuntes y atraques) de cada una de las partes de la prenda
de calcetines y medias, segun NTP ISO 4915:1991 v 4916:1991.

La verificacion de la apariencia segun corresponda al disefio.

La verificacion de ofros detalles de confeccién de las partes de
la prenda de calcetines y medias, segOn_correspondo ol diserio.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se redlizard:

(a)

{o)
(c)

{d)

La verificacién de la tondlidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de la prenda de calcetines y medias, segin
corresponda al disefio. :

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

La verificacion de la apariencia, segun corresponda al disefo.
La verlficacion de la limpieza total interior y exterior {no

presenfard hilos sueltos ni otros defectos de limpieza) de la
prenda de calcetines y medias, segin corresponda al disefio.
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DEIRECCION DE HORMAS METODOS DE ENSAYO
TECNICAS DEL MATERIAL i
PARA VESTUARIO ME 099001-V01
Normalividad con calldad
METODOS DE ENSAYO PARA CALCETINES Y MEDIAS
DEPARTAMENTO CONTROL. DE CALIDAD ggf"’m
gg;:‘rg; 2%? :-nircdo en vigancio: Paginas desde 1 4'hasta 15 fg;‘.(l)’;c;zcégr}uchzocién:
{g) Lla verificacion del corecto planchado o vaporizado de la
prenda de calcetines y medics,
(h) La verificaciéon de ofros detalles de acabado de o prenda de
calcetines y medias, segin corresponda al disefio.
{5) La verficacion del cumplimiento del etiquelado de o prenda se
- redlizard mediante la leclura de lo informocion consignada v o
visualizacion de fa ubicacidn de la etiqueta.
{6) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas estructurales

del tejido principal de la prenda, se realizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicion y normas técnicas estandarizados;

{a)

(b}

{c)

(d)

Para la verificacion del lipo de tejido, se fomard como norme de
referencia, la NIP 231.094:2006.- Terminologla y definiciones
relativas o las fibras y productos textiles,

Para la verificacion de ligadura, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos texlies-Disefic de
fejidos-Armadura y se empleard una lupa.

Para la verificacion de la composicién de fibra {solo mezclas
algodon/poliéster o tana/acrilico), se fomard como norma de
referencia, la AATCC 20A:2011.- Andlisis de fibra: Método
cudiitativo.

Para la verificacion del peso {g/m?), se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.003:2011.- Mélodo de ensayo para la
determinacion del peso por metro cuadrado ¢ ASTM D3776.-

Determinacion del peso del tejido (masa/drea) v se empleard -

una balanza electrénica de precisidn certificada.
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DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE ENSAYO ]
PARA VESTUARIO ME 079001-VOl

Normatividad con ccl'idad

METODOS DE ENSAYO PARA CALCETINES Y MEDIAS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ng’s‘é”‘
Fecha de entrada en vigancia: . Fecha actualizacion;
02/10/2018 Paginas desde 15 hasta 15 15/01/2021

{e} Para la verficacion de la densidad {hilos/em en urdimbre Y
~ pasadas/cm en framaj, se fomard como norma de referencia,
la ASTM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano v se empleard

una lupa cuenta hilos,

(f}  La verificacion del color se realizard por comparacion visual v se
© empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®,

(g} La verficacion de la suavidad de la fextura del tejido, se
realizara of facto, se tomard como referencia de comparacion
la definicién de "SUAVIDAD", para lo cudl, el tejido debe ser lisa
y blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

{7) En io verificacién del cumplimiento de las caracieristicas técnicas de
los insumos, complemenfos y avios de confecciéon de la prenda se
identificard el molerial, color, dimension y ofros parametros, segun lo
solicitado.

{8) En el conlrol de calidad documentario se verificard et cumplimiento de
los parametros consignados en la declaracion jurada o ficha téenica
del fabricante del tejido.

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS °
a. Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con-orden.

vege
Tfeniente Segundo ING,

Jefe del Departamento de Control de Calidad de lo
Direccidn de Normas Técnicas glel Material
Walter ZAMORA, Jordan
0191500
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