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METODOS DE ENSAYO PARA TEXTILES PUNTO DE ALGODON-SINTETICO

SITUACION GENERAL

d.

El conlrol de calidad desarrollado por ta Direccidn de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunio de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Taecnicas MGP, Fi~has Técnicas Homogeneizados da la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado
de bienes vy servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Confrataciones del Fstado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas
minimas solicitadas serd rechazado.

E personal de los Laboralorios DIRNOTEMAT es personal calificado para
redlizar evaluaciones de control de calidad y pertienecen al Departamento
de Conirol de Cdlidad de la Direccion de Normas Técnicas del Material —
DIRNOTEMAT.

Los equipos de medicidon de los Laboratorios DIRNOTEMAT han sido
cdlibrados y certificados por un Laboratorio de calibracién acreditado por
el Instituto Nacional de Calidad — INACAL.

La verificacion de la conformidad de las caracleristicas {écnicas solicitadas
o el control de calidad del producto realizado por la Direccidén de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

{a} El Control de Cdiidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (1), medionte pruebas visuales, organolépticas o fisicas
utilizando herramientas ¢ equipos de medicion certificados con los
qgue cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,
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(b} El Conirol de Calidad documentario consisie en el andlisis o lectura de
los pardmeiros de las caoracterfslicas técnicas  emitidos por
laboratorios extemos! acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
- INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estan deniro de lo solicifado, solo para aguelias pruebas especiales,

La verificacidon de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control.de cdlidad del producto redlizado por la Direccidn de. Normas
Técnicas del Material se realizard en el siguiente orden:

A. . B. RESULTADO
Control de Calidad Control de Calidad FINAL DE LA
fisico documentario EVALUACION

Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd necesario
redlizarias siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO FINAL
FiSICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumpile Se acepta
Cumple No cumple Se rechoza
No cumple No se redliza Se rechaza

El resultado del conlrol de calidad ser@ plosmado en un cuadro de
resultados, el cudl concluird si el bien andlizado “cumple” o “no cumple”
con los parametros solicitados.

El cuadro de resultados del conlrol de cdlidad serd trmado v sellado por el
evaluador y ¢ Jefe del Departamento de Control de Cdlidad, asimismo,

1 Fl alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en textites,
segun lo que establece la Ley N° 30224,
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presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en cumplimiento a las
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 14053 y D.S, N° 0146-2008-

VIVIENDA},
2.-  FINALIDAD _
. Establecer el método de evaluacion para readlizar o verificacidn de la
( conformidad de |as caracteristicas técnicas solicitadas o el control de calidad

delzfvesmorio conteccionado principalmente” en lejico de punto  algoddn-
sintético que recliza la Direccidn de Normas Técnicas del Material.

3- EJECUCION
a. Disposiciones Generdles

{1) Para realizar el confrol de calidad de las muestras en un proceso de
adaquisicion:

{a) Para o verficacién de las caracterislicas solicitadas en la
respectiva Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que
jos postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a
adquirirse, exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard "Muestra Nre. 1" v “"Muestra Nro.2".

(b) La forma - de presenlacion de las muesiras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien a adquirirse, el incumplimiento
de estas disposiciones ocasionard que la muestra  sed
descdlificada - por no .cumplir con las condiciones de
presentacion. )

2 pOS {2) UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente iguales, quiere decir que las DOS
(2} muesiras entregadas tlenen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lote de fabiicacion, entre otras caracieristicas de
simititud.
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(c)

(dl)

fe}

Lo Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufiird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada,

Lo Muestra dirimente? o Mueskra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja clguna
controversia con fos resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
mueslra serd enfregada a un laboratorio de. ensaya. externo?
para su evaluacion.

Adicionalmente o la entrega de muestras, para redlizar el conirol
de cdalidad documentario, tas empresas postoras presentardn la
Declaracidn jurada® o ficha técnica del fabricante de la tela
principal (en idioma espafolt) donde se consigne los siguienles
paramedlros y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

I Lo Enfidad podrd solicitar adicionaimente al proveedor la preseniacidon de una muestra
dirimente, a fin de que se pueda conoborar los resultados de la evaluacion de la muesira
original. Emitido mediante resclucidn N°® 423-2013-OSCE/PRE

Los gastos de la evaluacidon por un laboratorio de ensayo exierno serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accidn serén consullados a fravés del Comité
Especial del respeclivo proceso de adquisicion,

Ley de Contraluciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Articulo 2.- Principios que
figen las contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
ctapa del proceso de contralacion estd guiada por ta honestidad y veracidad, evitando

cualquier practica indebida.

¢ Reglamento de la Ley de Contralaciones del Fstado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF -
Articulo 38.- Idioma de la documentacion vy ofras formalidades.
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Técnicas?

Caracteristicas

Método de
Ensayo?

Pardmetro del
fabricante

1 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Consignhar e! valor

pequenos

. o AATCC — 20 .| numérico con
Composicién AATCC — 20A unidad de
: medida -
ASTM D 1059~ | consignar el valor
Densidad  lineal  de | humérico con
1.2 | 1itulo de hilo hilos  {titulo}  basado | nidad de
en muestias de 1ejidos | meadida

o | PRUEBAS DE

RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

2.1

Resistencic al
estallido {Kg-f)

ASTM D 3786/D3786M

Consignar el valor

numérico con
unidad de
medida

Consignar el valor

rasgado (kg-f)

2.2 | Estabilidad numerco . con

dimensionai AATCC 135 unidad de
medida

Consignar el vator

. \ numérico con

2 3 | Resistencia af ASTM D 226 unidad -

medida

7 Los postores tienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos pardmelros que se
solicite en la respectiva Ficha Técnica,

8 En caso el fabricanie de la tela ullice otro metodo de ensayo deberd mencionarlo en el

documento respeclivo,
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ASTM D 434 -

95.-

Resistencia a
las costuras
(Kg-f}
{urdimbre y
trama)

2.4

Mélodo de prueba
estandar  para g
rasistencia al
destizamiento de hilos
en telas usando una
costura estandar
(retirada 2004)

Consignar el valor
numérico con
uhidad de
medida

Grado de
piling

2.5

ASTM D 4970.-
Metodo de Prueba
Estandar parg
Resistencia al Piling y
Otros Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM . D 3512.-
Método de prueba
aestandar para
resistencia al piling v
otros cambios
superficiales
relacionados ¢ telas
textiles {Probador de
pilling tumble al azar)

Consignar el valor
numerico con
unidad de
medida

Estabilidad

2.6 | dimensiondl

ASTM D3786/ D3786M

Consignar el valor
numérico con
unidacd de
medida

4 Apariencia

e
&/ 2.7 | despues  del

B lavado

AATCC 124~ Método
de ensayo para
evaluar la apariencia
de suavidad de los
espaecimencs de tela
plana  después  del

lavado repelido en

Consignar el valor
numeérico con
unidad de
medida
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3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar e} valor

transpiracion: Acida

Solidez ci AATCC 61~ Solidez | nymeérico con

3. lavado det cotor al lavado en | ynidad de
casay comercial medida

Consigner el valor

39 | Solidezcl AA‘TCC 15:2009 .- 3 nuUMérico con

) sudor acido Solidez del color ala unidad de

medida

{20 horas)

33 | Solidezalaluz

AATCC

16.3:2004.~
Solidez del color a la
luz {20 AFU, opcidén 3) -~

Consignar el valor
numerico con
unidad de
rmedida

3.4 seco
humedo

Solidez dl frote
Y| Solidez del

AATCC

frote: seco y himedo.

8:2007 -
color dl

Consignar el valor
numérico con
uniclad de
medida

4 | ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor

4.] . Detaliar método | Dumerico con

"' | Pre encogido Usado unidad de
medida

Consignar el vaior

4.2 _ Detallar método | NUMerico con

< | Suavizado Usado unidad de
medida

'y ' Consignar el valor

4.3 ﬁb:norzlog de AATCC 79 1 numérico con

vmedd unidad de
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{f}

(h)

Las declaraciones juradas o.fichas técnicas del fabricante seran
consideradas vdlidas, solo si, los pardmeiros de las caracteristicas
téenicas estdn expresadas en un valor numérico con sy
respecliva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacién solicitada.

Para el caso de presentar declaracion jurada, este documento,
identificard dl firmante como representante legal de la empresa
postora, el cual consignard dé manera legible, sus nombres,
apellidos, firma y nimero segin su Documento de Nacional de
Identidad (DNI} o Documento de Extranjeria {segin sea el caso).

Para el caso de presenlar ficha técnica del fabricante, este
documenio, ideniificard de manera legible al firmante comao al
Jefe de Control de Calidad o Produccion {(nombres, apellidos y
firmay.

La Secrelaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con ol cual el Presidente del Comité Especidi,
remite las muesiras,

El Departamento de control de calidad previa lo presentacion
del cargo firmado por la Secretaria General que conste la
recepcidn del documenlo respectivo, recepcionard las muestras
a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Veiificard que cada item a evaluar presenie Muestra Nro.1 y
Muestra Nro.2 exactamente iguales, dasimismo, que se
encueniren debidamente codificadas, caso las muestras
presenten disconformidades, no serds recibidas.
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2. Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar el control de cdlidad documentario.

il Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar la devolucion de su Muesira Nro. 2. La
Muesira.Nro. 2 de los postores favorecidos con la huena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia ol momento del internamiento del bien. '

(k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias de la fecha de
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria de
desierlo del proceso de seleccion.

{2) Parareatizar el contfol de calidad en el internamienio de bienes:

{a) Segin los dispuesto por la Direccidén General del Malerial para
gue un bien adguirido por la Marina sea infernado en los pafioles
de la Direccidn de Abastecimienio Naval, la Direccién de
Normas Técnicas del Material, o través de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacidn de las caracterisiicas
técnicas solicicdas en las respectivas Fichas Técnicas.

{b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
internamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario con
el lote? a internar, no se recibird entrega parciales, salvo lo
indique el contrato.

® Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR” en esta publicacion, &s para describir lo
cantidad fofal del bien seglin contrato u orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN {1} soto lote de entrega por parle del proveedor.
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I

[co

>

[

[

[~

Copia del contrato u orden de compra,

Ficha Técnica del producto {original)  emitido por el
fabricante, en hoja membretada, detallando los parametros
solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

Qriginal de los Informes de Ensayo de los rasuliados de los
andiisis  detallcdos en  la  respectiva  Ficha Técnicq,
acompafade de una Declaracién jurada donde deja
constancia que la musstra de la prenda de vestuario
analizada, fue extraida del lote a infernar a la Maring de
Guerra del Per0.

&l documento del Informe de Ensayo debe estar dirgido a la
Marina de Guerra del Perq.

Las pruebas serdin redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas para
materiales texliles o vestuario.

El documento del Informe de Ensayo: (d) No debe tener una
fecha mayor a VEINTE (20 dias calendario de la fecha de
infernamiento. (b} Debe incluir folografias de la muesira
analizada. {c) En los Datos de identificaciéon de la muesira
del documento, debe considerar la descripcion de la
etiqueta y lote de fabricacién. (d) No debe presentar
enmendaduras ni borrones. .

[c) Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien g
infermar, es dech, sin la documentacion solicitada, no procederd
el control de calidad ni el intermamiento.
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(d)

(e)

(f)

(a)

El Jefe del Departamento de Controf de Calidad, seleccionard
la Muesira de anddisis del lote a internar, ala cudl se le denoming
"Muesira n'?", de acverdo d lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muestreo para
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccidn AGL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluccion, se exlraerd un nOmero mayor de “"Muestra n". Los
prendas de vestuario que conforman ia “Muestra n”, ol finalizar
el control de calidad, serdn reintegradas al lote a internar, saivo
aquellas gue hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer o la Maring, el nimero
de muestras que por la naturaleza de las pruebas fisicas, hayan
sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

Si el resultado de esta evoludcic’:n determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra de la prenda de vestuario
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra

- para archivo del rechazo.

b. Disposiciones Especificas

(1)

El método de ensayo a ejecular para la verificacion fisica del disefio,
confeccién, acabado, medidas de tallas y efiquetado es un método
propio, es decir, un méiodo establecido porla Direccion de Normas
Técnicas del Material, que consisie en fa inspeccion visual ordenada,
de cada una de las paries de la prenda de vestuario, comparando
los pardmelro solicitados versus lo observado en la prenda -de
vestuario presentada por el proveedor, apoyando los andlisis en

0 gntiéndase por "Muesira n” al nimero de prendas de vestuorio que conlorman la Muestra
de andlisis exiraida del lote a internar.
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(2)

herramientas y equipos de medicién {cinla métrica, vemier digital,
lupa entre otros). '

En la verificacion del cumplimienio de los detalles del diseiio de la
prenda se redlizard:

(a)

{b)

(c)

(d

La verificacién de o forma y medidas de cada una de las partes
de la nrenda de vestuario, segun corresponda al disefio.

La verificacién de la ubicacion vy distancios de cada una de [as
partes de la prenda de vestuario, segun corresponda al disefio.

La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de las
paries de fa prenda de vestuario, segun coiresponda al diseRo.

La verificacion de otros detalles del diseno de kas partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

En la verficacion del cumglimiento de ios deldlles de confeccion de
la prenda se realizard:

{a)

(d)

La verificacion del corte y unidn de cada una de fas partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segun cdorresponda al diseho,

La verificacion de la simehia de los piezas pares (corte y
armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda o
diseno.

La verificacion del fipo de cosluras y puntadas {incluye remalles,

pespunies y alraques) de cada una de las parles de la prenda
de vestuario, segun NTP ISO 49151991 vy 4916:1991.
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(e] La verficacion de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacion de ojales u ojalillos, pegado y ubicaciéon de los
. botones segun corresponda al disefio. :
(f) La verificacion de ofros delalles de confeccidon de las partes de
la prenda de vestuario, segun corresponda o disefio.
(4} En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,

(5}

medidas de tdllas y presentacion de fa prenda se realizard:

(a)

(b)

{c)

()

fe)

(h)

La verificacion de la fonalidact de colores homogéneos de cada
una de las partes de la prenda de vestuario, segin corresponda
al disefio.

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordado, segun corresponda al disefio.

La verificacién de la limpieza total interior y exterior (no
presentard hilos sueltos ni ofros defeclos de limpieza) de la
prenda de vestuario, segin cofresponda al disenio.

La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de vestuario.

Lo verificacion de otros deldlles de acabado de la prenda de
vestuario, segun corresponda al disefio. '

La verificacion del cumplimiento del eliquetado de lo prenda se
realizaréd mediante la leclura de la informacion consignada v la
visuadlizacién de la ubicacién de la efiqueta.
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(6) Enla verificacion del cumplimiento de las caracteristicas estructurales
de la tela principal de la prenda, se realizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicion y normas técnicas estandarizadas:

(a)

(b)

(c)

(dl)

(e)

Para la verificacion del tipo de tela, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.094:2006.- Terminologia y definiciones
relativas a las fibras y productos texliles.

Para la verificacion de la composicion de fibra se tomard como
norma de referencia, la AATCC 20A:2011.- Andlisis de fibra:
Método cudlitativo.

Para la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para la
determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del fejido (masa/érea) y se empleard
una balanza electrénica de precision certificada.

La verificacién del color se redlizaré por comparacién visual y se
empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®,

La verificacion de la suavidad de la textura de la tela, se
redlizard al tacto, se tomard como referencio de comparacién
la definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, lo tela debe ser lisa y
blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

(7) En la verificacion del cumplimiento de las caracterislicas técnicas de
los insumos, complementos y cavios de confeccion de la prenda se
identificarad el material, color, dimension y ofros pardmetros, segun lo
solicitado.
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{8) En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento de

los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha técnica
del fabricante de la tela principal.

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origeh
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Enira en vigencia: A su publicaciéon
Sale de vigencia:  Con orden.

VeRe
Teniente Segundo ING.,

Jefe del Departamento de Control de Calidad de o
Direccidon de Normas Técnicas del Material
Walter ZAMORA Jorddn
01191500
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