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1.- Descripcion generat del disefio

[y

La espada naval es UN {1} arma blanca de DOS (2} filos que consiste -

basicamente en una 'hoja recla punzante, . con empufiadura vy de
envergadura o marca.

Imagen Referencial

2.- Disefno de las partes

La espada naval se forja por procesos estandares, capaces de garantizar el
cumplimiento de los requisitos indicados. La espada naval comprenden las
siguientes partes: UNA (1} espada y UNA (1) vaina.

a. Lo espada: Estd conformada por UNA (1) empudadura y UNA {1) hoja.

(1) La empufiadura: E5 del tipo toza, mide 12.4 cm de largo totdl,
Comprende la empufiadura propiamente dicha y el asa de la taza. La
distancia que separa la empuiadura proplamente dicha del asa de ia
taza es 6.2 cm. Para proteger la empuhadura del contacto directo de
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la boca de metdl de la vainag, se coloca insertada en la hoja un
protector de fibra texiil blanco de 3 mm de espesor, de la medida y
forma de la boca de la guarnicién superior de la vaina.

La empunadura propiamente dicha serd forrada en piel de zapa
{color blanco o marfil) o de material sintético ABS {color blanco marfil),
contorneada con siete vueltas de corddn de metal dorado terminado
en un anilo metdlico dorado de 10mm +/- 0.3mm de ancho con
grabados en dlfo relieve. En el extremo superior de la empuiadura,
dsscansa una cabeza de ledn cuya melena baja a lo large de ia
misma hasta el anilfo. & tornillo en la copa de la espada, debe ser un
torniffo ciego uniforme a la meieno del ledn. En la boca del ledn se
inserta el asa de 'la taza.

La tasa es de metdl, tiene forma de media canasta cuyo interior es liso
y el exterior lleva grabados en alto relieve, La dleta mayor lleva
grabada UN {1} ancla de almirantazgo con UN (1) calabrote
entrelazado y UN (1} sol radiante sobre el arganeo, rodeada de palma
y laurel enfrelazados. La aleta menor se rebate por medio de ung
bisagra, que sirve para aseguraria en g vaina. La taza termina en UNA
{1).punta seguida de un circulo plano sdlido.

Imagen Referencial
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{2) La hoja: Es UNA (1) pieza de acero de DOS (2] filos, tiene un espesor de -
5 mm +/- 0.5 mim. Ueva un grabado profundo en bajo relieve que
ocupa todo el ancho de la hoja con una dptima calidad de nitidez,

33.4 cm de longitud y el borde del lado de la cabeza de ledn de ia
empufadura,

Imd&genes referenciales de! grabado de Ja Hoja
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Imagen Referencial del grabado del espesor de la Hojo
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b. Lla vaina: Estd conformada por UNA (1) vaina propiamente dicha, DOS (2}

guarniciones y UNA (1) cantonera,

imagen Referenciol '
La vaina propiamente dicha cubre el largo total de la hoja, debe ser de
fiora de vidrio o poliuretano, forrada exteriormente en cuero e
interiormente lleva protector para asegurar la hoja,

Las guarniciones son DOS {2} de una sola pieza; cada una lleva UN (1)
anillo que cuelga de un aro saliente, cenfrado en uno de sus bordes. La
primera guarmicién mide 11 cm de largo, estd ubicada en la boca de la
vaina, dlii mismo se ubica en uno de sus lados un pin para sujetar el alero
rebatible de la taza de la empunadura. La segunda guarnicidn estd
ubicada a 10 ¢cm de la primera y mide 10 cm de largo, estd guarnicién
leva grabada adicionalmente en alto relieve un ancla de aimirantazgo
con un calabrote entrelazado y un sof radiante sobre el arganeo de 22 mm
de largo y 17 mm de ancho, el grabado se repite en ambos lados. Los
tornillos que sujeten la guarnicion, no deben sobresdlir a la superficie
acorde al nivel de la guarnicion,

Imdgenes Referenciales
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Detalle de las guarniciones

La canionera es de melal de una sola pieza, ubicada en la punta de la
vaing, lleva grabados en dlto relieve y mide 16.3 cm de largo. Ef tornillo |
que sujeta la cantonera, no deberd scbresalir a la supeificie acorde al

nivel de la cantonera.

Imagen Referencial

3.- Cuadro de medidas por tallas

MEDIDAS DE LA ESPADA NAVAL [medidaencm) | S M L XL
Largo de espada completa {espada + vaina) 94 101 109 | 116
Largo de espad; (emp(}ﬁadura + hoja) 89.5 | 97.5 |1045}111.5
Largo de hoja {sin empunadura) 76 84 21 28

Nota: Tolerancia: £ 10 mm solo para el cuadro de medidas por tallas,

4.- Acabado y presentacién tinal

Los materiales empleados, son resistentes a las quebraduras y rajaduras en
caso de caida. E niguelado de la hoja y bafo de oro de empuiadurag,
guarmiciones y canfonera, deben cubrir las porosidades microscdpicas del
metal, no presenta ampollas, ni desprendimiento. £ grabado de la hoja es por
el proceso de baho frio, se trabaja mediante el uso de acidos. El cuero de la
vaing no presenta costuras ni marcas o imperfecciones. Presentard una buena
nilidez en cada uno de los grabados de la espada y de la vaina parg una
optima presentacién del producto final.
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5.-  Tolerancias permilidas
a. En el disefio y grabados de la espada naval: No se acepta modificaciones
no detdlladas en la presente especificacién técnica. No se acepta otro
fipo de grabado diferente al proceso de bano frio {uso de dcidos).

b. Enlas dimensiones de las partes: En la medida de las parfes £ 5 mm.

‘c.  En el color delos insumos: No se aceptd cambios de color no detalladas
en la presente especificaciéon técnica.

b6.- Caracteristicas técnicas de los Insumos

a. Hoja
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Metal Acero al carbono pulido Ninguna
Proceso Templado Ninguna
Color Plateado - Ninguna
Resistencia 48° - 55° Rockwell Ninguna
: Acabado Acero niguelado Ninguna

b. Empuiadura, cantonera y gudrniciones

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Metal o CuB5 / Inlb Ninguna
Color Dorado Ninguna
Bafo de oro 24 kilates ~ 0.3 micros Minirmo
Tipo de bano de oro Bafno electrolitico Ninguna
Tipo de laca de proteccidn | Laca zapon po!itﬁe?gnico
Color de laloca Transparente Ninguna
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c. Cuero de la vaina

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Cuero Natural de bovino Ninguna
Tipo. Granulado fipo arenilia Ninguna

. (muy fino)

( Color Negrio Ninguna
Apariencia o Suave sin fallas de flor Ningt.na
Acabado Ligeramente brillante Ninguna

7.- Rotulado

La espada naval lleva en la hoja el imagotipo del fabricante y UNA {1}
efiqueta externa de garantia del fabricante.

8.- Embalaje individual

Cada espada naval presenta DOS {2} embaldjes. El primero consiste en UN (1}

envase de polietileno (PE) transparente de dlta ‘resistencia para su

manipulacion sellada, puede I la espada inserfada en la vaina o por -

separado. El segundo consiste en una caja de cartdn lleno de tecnopori anti
{ impacto y la taza y la espada envuelta en cartén corrugado o en una caja de
carton con polietieno de alla densidad {plancha). Todos los embalajes son
resistente at fransporte, manipulec y almacenamiento.

La caja de cartdn presenta UNA (1) etiqueta autoadhesiva en idioma espariol
pegadda o impresa con la siguiente informacion:

*= - Denominacién del producto: Espada naval.

= Cantidad de espadas en nimeros y letras por ialia.

»  Razdn social de la empresa proveedora.

»  Denominacién y nimero del proceso de adquisicion.
»  Prohibida su venta.

a. Embalgje para intemamiento: Cada cierto nimero de cagjas
individuales de espada naval, se infernan dentro de UNA (1) cajo de

cartdn de tamafio acorde, resistente al fransporte, manipuleo vy
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almacenamiento. La caja lleva UNA (1) eliqueta con la siguiente
informacioén:

= Denominacion del producto: Espada naval,

= Canfidad de espadas navales bor talla en nimeros y letros.
=  Razdn social de lo empresa proveedord.

= Denominacidon y nimero del proceso de adquisicion.,

= PROHIBIDA SU VENTA,

9.- Presentacién de muestras para el proceso de seleccion

a. Condicionss de la muestra:

(1) Cantidad de muesiras @ = DOS (2) unidades
(2) Etiquetadelamuestra : = Sin eliqueta de marca comercial del
postor
{3; Empaque de la = Envollura {bolsa o cdja) de material
mues!ro resistente al transporte y manipuleo

s« No debe presenfar informacion
impresa o escrifa de la empresa
postora

(4) Rotulado delempaque : « Eliguetablanca

= Nombre y nOmero del proceso de
adquisicion

» Nombre del producto - Nro. ltem

b. Condiciones de la muestra para casos espeaciales
(1} Denominacion en caso :  Adquisiciones menores a VEINTE {20)

especial UNIDADES
(2) Canlidad de muestra . UNA (1} Unidad

c. Documentacion técnica: Deberd entregar la documentacion detallada
en la metodologia de evaluacion, con la finglidad de evaluar los
pardmeilros solicifados.
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