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1.-

METODOS DE ENSAYO PARA DISTINTIVOS BORDADOS

SITUACION GENERAL

.

El control de calidad desarrollado por la Direccion de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunfo de tareas readlizadas para verificar la
conformidad de las caracterislicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de

. Compras de las Fuerzas Armadas v Fichas-Técnlcas Aprobadas del Listado

de bienes y servicios comunes del Organismo  Supervisor de  las
Conirataciones del Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas
minimas solicitadas ser& rechazado.

El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal cdiificado para
realizar evaluaciones de control de calidad y pertenecen al Departamento
de Control de Calidad de la Direccidén de Normas Técnicas del Material -
DIRMOTEMAT.

Los equipos de medicidn de los Laboratorios - DIRNOTEMAT han sido
calibrados y certificados por un Laboratorio de calibracidon acreditado por
el Instituto Nacional de Calidad - INACAL.

L.a verificacidon de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control de calidad del producto realizado por la Direccidn de Normas
Técnicas del Matetial es de DOS {2} tipos:

{a) El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los

' pardmetros descritos en la respecliva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (), mediante pruebas visuales, organolépticas o fisicas
utilizando herramientas o equipos de medicidn certificados con los
qgue cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} El Control de Cdlidad documentario consiste en el andilisis o lectura de
los pardmetros de las caracleristicas  técnicas emitidos por
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laboratorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
— INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estan dentro de lo solicitado, solo para aguellos pruebas especiales,

Lo verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control de calidad del producto redlizado por la Direccidon de Normas
Técnicas del Material se redlizard en el siguienie orden:

A B B. RESULTADO
Control de Calidad w3/ 1 Controf de Calidad FINAL DE LA
fisico documenario EVALUACION

Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no dpruebd la primera evaluacion, no serd necesario
redglizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO EINAL
FISICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumple Se acepta
Cumple No cumple Se rechaza
No cumple No se redlizg Se rechoza

El resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resullados, el cual concluird si el bien analizado "cumple” o "no cumple”

con los pardmetros solicitados.

El cuadro de resullados del confrol de calidad serd firmado vy sellado por ef
evaluador y el Jefe del Deparlamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento alas

i

£l alcance de lag acreditacion por el INACAL del laboratoric exlerno debe ser en texliles,
segun lo que establece la Ley N® 30224.
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normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N°® 014-2008-
VIVIENDA].

2.~ FINALIDAD

Establecer el método de evdaluacion para redlizar la verificacion de la
conformidad de las caracteristicas 1écnicas solicitadas o el control de calidad
de los dislintivos bordados que redliza la Direccién de Normas Técnicas del

Mat-ria.

3~ EJECUCION

a. Disposiciones Generales

(1} Para redlizar el control de cdlidad de las muestras en un proceso de
adaquisicion:

()

fo)

Para la verificacidn de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que los
postores h&]gcn entrega de DOS (2] UNIDADES? del bien a
adquirirse, exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard "Muestra Nro. 1"y “Muesira Nro.2",

La forma de presentacién de la muestra se establece en la
respecliva Ficha Técnica del bien a adqguirirse, el incumplimiento
de estag disposiciones ocasionard que la muesira sea
descdlificada por ne cumplr con las condiciones de
presentacion.

La Muesira de andlisis © Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destruclivas gue ocasionaran su delerloro, ol término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

1 DOS {2) UNIDADES? del bien a adquirise exactamente iguales, quiere decir que las DOS
, {2} muestras entregadas fienen las mismas caracteristicas técnicas, o misma techa de
 prodyccién y pertenecen al mismo lote de fabricacion, entre ofras caracterislicas de
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{d)

(e}

{9)

La Muestra diimente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodiq, intacta, sin abrir, ni evaluar., En caso surja alguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, fa
Muestra diimente o Mueslra Nro. 2 serd entregado o un
laboratorio de ensayo externo! para su evaluacion.

La Secretaric General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Presidenle del Comité Especial,

remite las muestras.

El Departaomenio de control de calidad previa la presentacion

del cargo fimado por la Secretaria General que consle la-

recepcion del documento respectivo, recepcionard las musstras
a ser evaluadas, donde verificard lo siguienie:

1. Verificard que cada item a evaluar presente Muestra Nro.t y
Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo, que se
encuentren debidamenie codificadas, caso las muesiras
presenten disconformidades, no serds recibidas,

2. Cotgjard que cada muesira presente la documentacion
requeridd en caso no se presente la documentacion, no se
podrd realizar el control de calidad documentario.

Al findlizar todos los aclos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2. La

! Lo Entidad podrd solicitar adicionalmente al proveedor fa presentacion de una muesira
dirimente, ¢ fin de que se pueda corrohorar los resullados de la evaluacion de la muestra
original, Emitido mediante resolucion N° 423-2013-OSCE/PRE

* Los gastos de la evaluacion por un laboralorio de ensayo extemo serdin asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha acciéon serdn consullados a ravés del Comité
Especial del respeclivo proceso de adquisicion.
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(2}

Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien.

{h} lLas Muestras Nro. 2 no reclomadas por los postores, serdn
desechadaos, pasados los CINCO (5) dias de la fecha de
consenlimienio de la buena pro y/o fecha de declargtoria de
desierto del proceso de seleccion. .. ...

Para redlizar el conlrol de calidod en el internamiento de bienes:

{a} Seguin los dispuesto por la Direccidn General del Material para
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los pofioles
de la Direccidn de Abastecimiento Naval, la Direccion de
Normas Técnicas del Material, a través de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, realizaran la verificacidn de lus caracteristicas
téchicas solicitadas enias respectivas Fichas Técnicas.

(b} Las responsabilidades de la empresa prdveedora para el dia del
infernamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario con
el lotes a internar, no se recibird entrega parciales, salve lo
indique el contralo,

2, Copia del contrato u orden de compra.

{c) Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien g
internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no procederd
el control de cdlidad ni el internamiento.,

5 Cuando se hace reterencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para describir la
canfidad lotal del bien segin confralo v orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN {1} solo lote de entrega por parte del proveedor.
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(dl}

()

(0

El Jefe del Departamento de Control de Cdlidad, seleccionard
la Muestra de andlisis del lote a internar, ala cual se le denoming
"Muestra né". de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muestreo para
inspeccion por alributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En coso el evaluador lo considere hecesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimere mayor de “"Muestra n". Los
distintivos bordados que conforman la "Muestra n", dl finalizar el
control de cdlidad, serdn reintegradas al lote a intemnar, salvo
aqguellos que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
pruebos fisicas realizadas.

La empresa proveedord deberd reponer a la Maring, el nOmero
de muestras que por la nalurdleza de las pruebas fisicas, hayan
sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

Si el resvitado de esta evaluacidon determina el rechazo del
internamiento, UNA (1} muestra del distinlive bordado quedara
en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra para archivo
del rechazo.

b. Disposiciones Especificas

(1

El métlodo de ensayo o ejecuidr para fa verificacion fisica del disefo,
acabado y medidas es un método propio, es decir, un métode
establecido por la Direccion de Normas Técnicas del Material, que
consiste en la inspeccidn visual ordenada, de cada und de las parles
del distintivo bordado, comparando los pardmetro solicitados versus o
observado en el dislinlivo bordadoe presenfada por el proveedor,

¢ Epliéndase por "Mueshra n"' al nOmero de espadas novales que conforman la Muestra de
andiisis extraida del lote a internar.

6ce 9




DjRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

Normatividad con calidad

METODOS DE ENSAYO

) PARA VESTUARIO ME 099501-VO1

METODOS DE ENSAYO PARA DISTINTIVOS BORDADOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ggg‘ién‘
Fecha de enlrada en vigencic: . Fecha aclualizacién;
29/05/2018 Paginas desde 7 hasta 9 1570172021
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicidn (cinio
mélrica, vernier digital, lupa enlre otros).
(2} En la verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio del
distinfivo bordado se realizard:
(a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las partes
. . del distintivo bordado, segin corresponda al disefio.
(b) La verificacion de los colores de cada una de las partes del
distintivo bordadeo, segun corresponda al disefio,
{c) La verificacion de otros detalles del disefio de las parfes del
distintive bordado, segtn corresponda o disefio.
{3) En la verificacién del cumplimienio de los delalles de confeccion del
distintivo bordado se realizard:
{a) La verificacidn de la ubicacién y distancias {armado) de cada
una de las partes del distintivo bordado, segun corresponda o
diseno.
(b) La verficacién de la simelria ol espejo de las piezas pares del
distintivo bordado, segin corresponda al disefio.
{c) La verificacion del lipo de cosluras y puniadas {incluye remalies,
pespuntes y afraques} de cada una de tas parles del distintivo
bordado, segin NIP 1SO 4915:1991 y 4916:1991.
{d) La verificacidén de otros delalles de confeccidon de las partes del
distintivo bordado, seglin corresponda al disefio.
(4} En la verificaciéon del cumplimiento de los detalles de acabado,

medidas y presentacién det distintivo bordado se realizard:
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(5)

(é)

(c)

(c)

La verificacion de la apariencia del distintivo bordado, no debe
presentar puntadas sobre puestas, nudos, claros, disefios legibles
o borrosos, segun coiresponda al disefio.

La verificacion de la limpieza totdl interior y exterior {no

. presentard hilos sueltos ni ofros. defectos de impieza) del

distintivo bordado, segUn corresponda at disefio

La verificacidn de ofros detdlles de acabado del distintivo
bordado, segin cormresponda al disedio.

La verificccion del cumplimiento del rotulado del distintive bordado se
redlizard medionte la lectura de la informacion consignada y la
visuglizacion de la ubicacion de la eliqueta.

En la verificacidn del cumplimiento de las caracterfsticas estructurales
de la tela principal de la prenda, se realizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en heramientas de laboratorio,
equipos de medicidn y normas técnicas estandarizadas:

{a)

(b)

{c)

()

Para la verificacién del tipo de tela, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.094:2006.- Terminologia y definiciones
relativas a las fibras y productos textiles.

Para la verificacion de la armadura, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos lextiles-Disefio de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

Para la verificacion de la composicion de fibra (solo mezclas
agigoddn/poliéster o lana/poligster), se tomard como norme de
referencia, la AATCC 20A:2011.- Andlisis de fibra: Método
cudlitative.

Para la verificacion del peso (g/m?), se tomard como norma de
referencia, la NIP 231.003:2011.- Método de ensayo para la
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(e)

determinacion del peso por meifro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacién del peso del tejido (masa/area) v se empleard
una balanza electrénica de precisién cerfificada,

Para la verificacion de la densidad (hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en framay), se fomar& como norma de referencia,
la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y se empleard
una lupa cuenla hilos.

La verificacion del color se realizard por comparacion visual y se
empleard el Catdlogo de Céodigos Pantone ®,

La verificacion de la suavidad de la textura de la tela, se
reglizard ol tacto, se tomard como referencia de comparacion
la definicién de "SUAVIDAD", para lo cuadl, la tela debe ser lisay
bianda al tacto, sin losquedad ni asperezas.

Enla verificacié’m del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccidn distintive bordado,
se identificard el material, color, dimensidn y ofros pardmetros, segin
lo solicitado.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. QOrganismo de origen

Direccidn de Normas Técnicas del Material

Tiempo de vigencia
Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

Teniente Segundo ING,

Jefe del Departamento de Control de Calidad de la
Direccion de Normas Técnicas del Material
Walter ZAMORA Jordan
01191500
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