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METODOS DE ENSAYO PARA DISTINTIVOS METALICOS

.- SITUACION GENERAL ,
- a. E control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas g
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de g Agencia de .
Compras de las Fuerzas Armadas y fichas Técnicas Aprobadas del

Listado de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de Ias :
Contretaciones del Estado {OSCE y PERD COMPRAS; de los tienes a ser :
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado. : |

b. E personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal calificado parg
reclizar evaluacionés de control de calidad y pertenecen al
Departamento de Control de Cdlidad de la Direccién de Normas ,
Técnicas del Material — DIRNOTEMAT. 1

c. Los equipos de medicidn de los Laboratorios DIRNOTEMAT han sido :
calibrados y cerlificados por un Laboratorio de calibracion acredilado
por el Instituto Nacional de Calidad ~ INACAL.

d. La verificacidén de la conformidad de las cdrociérisficos técnicas :
solicitadas "o el contral de cdlidad del producto redlizado por g

Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS [2) tipos:

{a) El Control de Calidad fisico consiste en ef andilisis o evaluacion de

Iy - % los parGmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las

{ < Z——L\ tolerancias (£}, mediante pruebas visuales, organoléplicas o fisicas |

\3{,“ utilizando herramientas o equipos de medicidon certificados con los
R que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{b) ElControl de Cdlidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los parametros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios  externos’ ocrediiodc_:s por el Institvio Nacional de

1 Bl dlcance de la acreditacién por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
textiles, segun lo que estabtece la Ley N° 30224, "
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2.-

e,

Cdlidad ~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cuales deben estdn dentro de lo solicitado, solo para aquelias
pruebas especiales, '

La verificacién de ke conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conirol de calidad del producio redlizado por la
Direccidon de Normas Técnicas del Maienal se redlizard en el siguiente
orden: .

A B. - RESULTADO

Control de Calidad : Contro} de Calidad FINAL DE LA
fisico documentario EVALUACION

Las evaluaciones de confrol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el blen presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necesario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO FINAL
FISICO , DOCUMENTARIO

Cunﬁp!e Cumple sSe acepta

Cumple No cumple Se rechaza

No cumple No se redliza Se rechoza

Bl resullado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien andlizado “cumple" o "no
cumple" conlos pardmeitros solicitados.

El cuadro de resultados del control de calidad seré firmado vy sellado por
el evaluador v el Jefe del Departamenio de Control de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008-VIVIENDA).

FINALIDAD
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Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacién de g
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad de los distintivos metdlicos que redliza la Direccién de Normas
Técnicas del Materia. '

3-  EJECUCION
a. Disposiciones Generales

Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicién:

(a)

(b)

{c

(d}

Para la wverificacion de las caracteristicas solicifadas en 1o

. ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de UN {1} PAR del bien a adquirirse,
que para efectos del presente documento se le denominard |
a cada unidad que conforman el par como "Muesira Nro.1" !

y "Muestra Nro.2".

La forma de presentacién de la muesira se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien a adquiirse, el
incumplimiento de eslas disposiciones ocasionard que la
muestra sea descdlificada por no cumplir ¢on las condiciones
de presenfocién.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas |
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las

pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

En caso surjo alguna controversia con los resullados del
Laboratoerio DIRNOTEMAT, la Muestra diimente? o Muesira Nro.,

2 sera entregada a un labaoratorio de ensayo externo? para su

evaluacion.

2 La Enfidad podra solicitar adicionalmenle al proveedor la pfesenlaci(’)n de una
muesira  diimenie, a fin de que se pueda corroborar los resultados de la evaluacion
de la muestra original. Emifido mediante resolucion N° 423-2013-OSCE/PRE

Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por

el postor, los procedimientos para dicha accién serén consuliados a fravés del Comilé
tspecial del respectivo proceso de adquisicion.
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(e) Adicionalmente a la enfrega de muestras, para redlizar el

~ conlrol de cdlidad documentario, las empresas postoras
: presentardn la Declaracion juradat del distinlivo metdlico (en
idioma espanol’) donde se consigne los siguientes parametros
y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Parametro del
Técnicas fabricante

‘1 | Metal principal del
i distinfivo metdlico

Consignar el valor numérico
con unidad de medida

distintivo meidlico

i 2 | Tipo de baiho del Detaliar
3 distintive metdlico .

; 3 | Tipo de acabado del Detallar
i

(i Lo decloracidn jurada serd considerada vdlida, solo si, los
pardmetros de las caracteristicas {écnicas estan expresadas
en un valor numérico con su respectiva unidad de medida o
el detalle solicitado, asimismo, si consigna la tofalidad de
informacion.

{g) la declaracion jurada identificard o firmante como
representante  legal de la empresa postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
numero segun su Documento de Nacional de Idenlidad [DNI)
o Documento de Extranjeria (segin sea el caso).

4 Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legisidlivo N° 1341.- Arliculo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cualquier etapa del proceso de contratacion esld guiada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualguier practica indebida.

¥ Reglamenlo de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 054-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.
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(2)

th)

(i

(i)

La Secrelaria Gensral de esta Direccidn, recepcionard el

documento con el cual el Presidente del Comité Especial, :

remite las muestras.

£l Departamento de conlrol de calidad previa la

presentacion” del cargo firmado por la Secretaria General

que conste la recepcion del documenio respectivo, -

recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard

fo siguiente:

1. Verficard que la muestra se encuentren debidamente

codificadas, caso las muestras presenten

disconformidades, no serdn recibidas.

2 Co’rejdrd que cada muesira presente la documentacion

requerida en caso na se presente la documentacion, no

se podrd realizar el control de calidad documentario.

Al findlizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicitar Unicamente, la devolucién de su

- Muestra Nro. 2, La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la

(k)

Para

(a}

buena pro, permanecerd en custodia del Laboratorio
DIRNOTEMAT como referencia al momenio del internamiento
del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran

desechadas, pasados los CINCO (5} dias de la fecha de
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria
de desierto del proceso de seleccion.

redlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

Segun los dispuesto por la Direccion General del Material

para que un bien adquirido por la Marina sea internado enlos
panoles de la Direccion de Abastecimienio Naval, la -
Direccidon de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus
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(b)

(c)

(d)

(e

Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracterislicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario
con el lote¢ a internar, no se recibird enfrega parciales,

scivo lo indique el contralo.

Copia det contrato u orden de compra.

i

3. Oiriginal de la ficha Técnica del distintivo metdlico o
informe de Ensayo del laboraiorio del fabricante {en
idioma espafolt), en hoja membretada, detallando los
paradmetros solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

Si la empresa proveedora se presenfa Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

Bl Jefe del Departamenioc de Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote o internar, a lao
cual se le denomina “Muestra n’™. de ocverdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimiento de muesireo para inspeccidn por
alributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

En caso el evaluador fo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de “Muestra n". Los
distintivos metdlicos que conforman la "Muesira n”, al finglizar

& Cuando se hace referencia ol "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describir la canfidad total del bien segin conirato v orden de compra. No
necesariamente se reliere a UN {1) solo lote de entrega por parte del proveedor.

7 Enliéndase por "Mueslra n" al nimero de espadas navales que conforman la Muestra
de andlisis exhiaida del lofe ainlermnar.,
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el control de calidad, seran reintegradas dl lote a internar,
“salvoe  aquellos que hayan sufrido  deteiioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

if}f Lo empresa proveedora deber& reponer a la Marina, el

numero de muestras que por la naluraleza de las pruebas

fisicas, hayan sufrido deterioro fisico ¢ se haya inutiizado su
uso.

(g} Si el resuliado de esta evaluacion determina ef rechazo del
infernamiento, UNA {1} muestra del distintive metdlico
quedaird en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

b. Disposiciones Especificas

(1)

(2)

El mélodo de ensayo a ejecutar para la verificacién fisica del
disefio, acabado y medidas es un método propio, es decir, un
método establecido por la Direccidn de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccion visual ordenada, de cada
una de las parfes del distinfive metdlico, comparando los

pardmetro solicitados versus lo observado en el distintive metdlico

presentada por el proveedor, apoyando los andlisis en
herramientas y equipos de medicion {cinta métrica, vernier digital,
lupa entre otros).

En’la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefo del

distintivo metdlico se redlizard:

(@) Lo verificacidon de la forma y medidas de cada una de las

partes del distintivo metdlico, segin comresponda al diseno,
(b) La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de

las partes del distintivo metdiico, segin corresponda al
disefio.
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(c) La veiificacién de la apariencida en conjunto de cada una de
las partes del dlstmhvo metdlico, segin corresponda al
disefio,

(d) La verificacion de otros detalles del disefio de las partes del
distintivo metdlico, segin corresponda ol disefio.

(3) Enla verificacion del cumplimiento de los detalles de fabricacion
del distintivo metidlico se realizaré:

(a) La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes
del distintivo metdilico, segun corresponda al disefio,

(b} La verificacién del armado de cada una de las partes del
distintivo metdlico, segin corresponda dl diseno.

{c) La verificacion de la simetra de las piezas pares (corte y
armado) del distintivo metdlico, segin comesponda df disefio.

(d) ‘ta verificacion de otros detdlles de fabricacién de las partes
del distintivo metdlico, segun comesponda al disefio.

(4) En la verficacion del cumplimiento de los detalles de acabado,

medidas y presentacién del distintivo metdlico se redlizard:

(a)

(b)

{c)

{d)

(e)

La apariencia y pulido del distintivo metdlico.

La nifidez del grabado del dislinlivo meidlico, no debe
presentar figuras sobre puestas (disenos llegibles o borrosos).

La verificacion de la apariencia y ubicacion del grabado,
segun corresponda al disefo.

La verificacion del baho y fonadlidad del dorado homogéneo
de cada una de fas partes del distintive metdlico, segin
corresponda al disenio.

La verificacion de las medidas solicitadas.
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{e) La verificacién de ofros detalles de acabado del distintivo
metdlico, segin corresponda al disefio.

+{5)  La verdficacién del cumplimiento del rofulado del distintivo
< metdlico se realizard mediante la leciurg de la informacion
consignada y la visualizacién de la ubicacion de la etiqueta.

«{6) En el confrol de calidad documentario . se verificard el
- cumplimiento de los pardmetios consignados en la declaracion
jurada o ficha técnica del fabricante det distintivo metdiico.

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

Direccion de Normas Técnicas del Matetial
b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacion

Sale de vigencia: Con orden.

=Y

VoRe
Teniente Segundo ING,

Jefe del Departamento de Control de Calidad de fa
Direccioén de Normas Técnicas QJeI Material
Walter IAMORA Jordan
011921500
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