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.- SITUACION GENERAL |

El control de calidad desarollado por la Direccidn de Normas Técnicas

del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar fa
conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas en las Fichas
Téchicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de Ia Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado
de bienes y servjcios comunes del Organisme Supervisor de las
Conlrataciones del Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracterisficas
técnicas rminimas solicitadas serG rechazado,

El personal de los Laboratorlos DIRNOTEMAT es personal cdlificado para
redlizar evaluaciones de conlrol de calidad y pertenecen dl
Departamento de Control de Ccalidad de la Direccion de Normas

Técnicas del Material - DIRNOTEMAT,

Los equipos de medicidon de los Laboratorios DIRNOTEMAT han sido
calibrados y certificadeos por un Laboratorio de calibracion acreditado
por el instituto Nacional de Calidad ~ INACAL,

La verificacién de la conforimidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de caliddd del producto redilizado por la D|recc,|én
de Normas Técnicas del Material es de DOS-{2) lipos:

(a] E Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
paraGmelros descritos en la respecliva Ficha Técnicq, incluido las
toleranclas (£}, mediante pruebas visudles, organoléplicas o fisicas
utilizando herrarmientas o equipos de medicidén certificados con los
que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{b) El Control de cdlidad documentario, consiste en el andiisis de ios |
pardmetros de las caracteristicas técnicas, presentados en los

ensayos practicados o la muestra por parté de laboratorios
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exlernos! acreditados por el Instituto Nacional de Calidad — INACAL
con el fin de conocer la composicidn quimica de la muestra, la cual
debe estar dentro de los valores especificados en la ficha técnica.

e. La verficacidon de la conformidad de las caracteristicas técnicas
salicitadas o el control de calidad del producto rediizado porla Direccién
de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente orden:

A

~ Contyol de
Calidad fisico

B.

Control de
Calidad
documentario

RESULTADO
FINAL DE LA
EVALUACION

f.  Las evdivagiones de control de cdlidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprveba la primera evaluacion, no serd necesario
redfizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD | RESULTADO FINAL
FISICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumple _ Se qecepta
Cumple No cumple Se rechaza
No cumple No se realiza Se rechaza

g. € resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resulfados, el cual concluird si el bien andlizado Ycumple” 0 "no cumple”

con los parGmetros solicitados.

h. El cuadro de resulfados del control de calidad serd firmado vy sellado por
el evaluador v el Jefe del Departamento de Control de Cdlidad,
asimismo, presentard el visto buenc; de un ingeniero colegiado (en

! Bldlcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en textiles,
segin lo que establece la Ley N°® 30224,
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cumplimiento alas normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053
y D.S. N°Q146-2008-VIVIENDA).

2.~ FINALIDAD .
Establecer el mélodo de evaluacidn para realizar la verificacidn de la

conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el conirol de
calidad de las espadas navales que realiza la Direccidn de Normas Técnicas

del Material.

3.- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1) Pararediizar el control de cdlidad de las muestras en un proceso de
adquisicién:

{a) Paralaverificacion de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica correspondienie del blen o ser evaluado se requiere
que los postores hagan enirega de DOS {2) UNIDADES2 del bien

_a adquitirse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.1" vy

"Muestra Nro.2"

(b} La forma de presentacion de las muesiras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien o adquirrse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la-
muestra sea descdlificada por no cumplir con las condicliones
de presentacion. -

c} La Musstra de andlisis 0 Musstra Nro. 1, sufrird pruebas
destruclivas: que ocasionaran su deterioro, al término de less
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

1 DOS (2) UNIDADES? del bien a adquirrse exactaments iguales, quiere decir que las DOS
(2) muestras enfregadas lienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre ofras caracterlsticas de

similitud.
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{d) La Muestra diimente o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrr, ni evaluar, En caso surja alguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
ssta muestra serd entregada a un laboratorio de ensayo
externo? para su evaluacion.

{e) Las muestras para casos espaciales serdn evaluadas mediante
pruehas visudles, organoléplicas o fisicas.

{fi Adicionalmente a la enfrega de muestras, para redlizar el
control de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentarédn la Declaracién jurada! o ficha técnica del
fabricante del producto o bien, en idioma espanol’, donde se
consigne los siguientes parGmetros ¥y cuya veracidad se
asegqura bajo jurcmento:

Caracteristicas Método de Pardmetlro del
Técnicasé Ensayo? fabricante
1§ Tipo de metal Nombrar el Consignar el valor
delahojadela | Método de numérico con
equd_a ! ensayo unidad de
emp_unaduro,_ . medida

Los gastos de la evaluacién por un laboratorio de ensbyo externo serén asumidos por ol
postor, los procedirmientos para dicha accidn serén consuitados a través del Comité

Especial del respectivo proceso de adgulsicion.

Ley de Conirataciones del Estado. - Decreto Legisiativo N°® 1341.- Ardiculo 2.- Principios
que rigen las confrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cudlquier etapa del proceso de conlratacidn estd gulada por la honesfidad v
verdcidad, evitando cualquier praclica indebida.

Reglamento de la Ley de Conlrataciones del Estado. - Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.-Idiorma de la documentacién y ofras formalfidades.

Los postores lienen la obligacién de consignar enla D.J. solo aquellos pardmetros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP,

En caso el fabricante de la espada naval ulilice ofro método de ensayo deberd
mencionarlo en el documento respeciivo.
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cantonerda y
guarniciones

2 | Grados Rockwell | Nombrar el Consignar &l valor
de laresistencia | método de numérico con
delahojadela | gnsayo unidad de
espada medida

3|Tipode Nombrar el Consignar el vailor
acabadodela | Método de numérico  con
hoja de la ©NSAYO unidad de
espada, ... medida
ampuiadurg,
cantoneray
guarniciones

4 | Tipo de grabado | Nombrar el © { Consignar el valor
delahojadela | Método de numérico con
espada ensayo unidad de

medida

Las declaraciones juradas o fichas téenicas del fabricante
serdn consideradas vdélidas, solo si, los pardmetros de las
caracteristicas técnicas estdn expresadas en wun  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacién solicitada y nombra el

método de ensayo utilizado,

(9)

(h) Para el caso de presentar declaracion jurada, este
documento, identificard al firmante como representante legal
de la empresa postora, el cual consignard de manera legibie,
sus nombres, apellidos, firma y niOmero segin su Documento de
Nacional de Identidad (DNI) o Documento de Exiranjeric

(segUn sed el caso).

{ij Para el caso de presentar ficha técnica del fabricante, este
documento, identlficard de manera legible al firmante como
el Jefe de Control de Cdlidad o Produccion {nombres,

apellidos v firmal,
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(k)

(1)

(m)

La Secretaria Generdal de esta Direccién, recepcionara el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial,

remite las muestras.

£l Departamento de Control de Calidad con previa
presentacién del cargo firmado por la Secretaria General que
conste la recepcidn del documento respectivo, recepcionard
las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1, Verificard que Id muestra se encuentre debidamente
codificadas, caso la muesira presenten disconformidad,

no serd recibida.

Cotejard que cada muestra presente la docurnentacion
requerida, en caso no se presente [d documentacion, no
se podré realizar el control de cdlidad documentario.

i

Al finglizar lodos los aclos del respectivo proceso de
adjudicacidn, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucién de su Muesira Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al romento del inlernarniento del bien,

Las Musstras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serén
desechadas, pasados los CINCO (§) dias de la fecha de
consentimiento de la buend pro.

(2) Pararedlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

()

Segun los dispuesto por la Direccidon Generdl del Material para
que un bien adquiido por la Marina sea infernado en los
paiioles de ki Direccién de Abastecimiento Naval, la Direccién
de Normas Técnicas del Material, a través de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las respectivas fichas Técnicas.
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{b) Las respénsabi!idodes de la empresa proveedorda para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio de Vestuarlo DIRNOTEMAT
con el loted a internar, no se recibiré_l enfregas parciales,

salvo lo indigue el contrato.

2. Copia del contrato v orden de compra.

3. Original de la Ficha Técnica del producto e Informes de
Ensayo del laboratorio del fabricante (en idioma espafiols),
en hoja membretada, detallando los  pardmefros
solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

4, Eldocurnento del Informe de Ensayo debe estar dirigido o

la Maiina de Guerra del Pen).

5. El documento del Informe de Ensayo: (a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la fecha
de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la muestra
anclizada, {c) En los Datos de identificacién de la muesira
del documento, debe considerar-la descripciéon de la
eliqueta vy lote de fabricacion, {d) No debe presentar

enmeandaduras hi bomrones.

(¢} Sila empresa proveedord se presenta Uhicamente con el bien
a internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no

procederd el conlrol de cdlidad ni el internamiento,

(d) ElJefe de Departamento de Confrol de Cdlidad, seleccionard
la Muestra de andlisis del lote a internar, g la cual se le .
denomina “Muestra n?". de acuverdo a lo establecido en la

¥ Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacidn, es pora describir
la cantidad total del bien segun conirate v orden de compra. No necesariamente se

refiere a UN {1) solo lote de enfrega por parte del provesdor,
¥ Enliéndase por "Muestra n" al nimero de espadas navales que conforman fa Muestra

de andlisls extralda del lote a lnternar.
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(e)

(f)

Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento
de muestreo para inspeccidn por alributos”, nivel de
inspecciéon AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
avaiuacion, se extraerd un nimero mayor de "Muesira n"., las
cuales, di finalizar el control de calidad, serén reintegradas al
lote a internar en su totalidad, salvo aquelias que hayan sufricio
deterioro como consecuencia de las pruebas  fisicas

realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
nomero de muestras que, por la naturdleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se hayainutilizado su uso.

b. Disposicionss Especificys

4

Il método de ensayo a ejecutar para la verificacién fisica del
disefio, fabricacion, acabado, medidas de tallas y etiquetado es un
método establecido por la Direccidn de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccién visual ordenada, de cada
una de las partes del bien o producto a internar, comparando 1os
pardmetro solicitados versus lo observado en dicho bien o producto
presentada por el proveedor, apoyando los andilisis en herramientas
y equipos de medicién {cinta mética, vemier digital, fupa entrer

ofros).

En la verificacion del cumplimienio de los delalles del diseiio de
espada se realizard:

(@)

La verificacién de la forma y medidas de cada una de {as
partes de la espada, segun carresponda al disedio.

La verificacion de la ubicacion y distancios de cada una de

las partes de la espada, segin corresponda af disefio.
La verilicacion de la apariencia en conjunto de cada una de

las partes de la espada, segin corresponda dl disefio.
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(3)

(4)

{5)

(c)

La verificacién de otros detalies del disefio-de las partes de la
espada, segin corresponda al disefo.

En la verficacion del cumplimiento de los detalles dle fabricacién de
la espada se realizard:

(a)

()

(c)

(d)

La verificacion del corte y unién de cada una de las partes de
It espada, seguin corespondd di disefio.

La verificacion del armado de cada una de las partes de la
gspada, segin corresponda al disefio.

La vedficacion de la simetiia de las piezas pares {corte y
armado)} de la espada, segin corresponda al disefo.

La verificacion de otros detalles de fabricacién de las partes
de la espadaq, segun corresponda of diseiio.

En la verificacion del cumplimiento de tos detalles de acabado,
rnedidas de tallas y presentacién de la espada se redlizard:

(a}

()

fcl

(e)

La verificacion de la tonalidad del dorado homogéneo de
cada una de las partes de la espada, segdn corresponda al
diseno,

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

La verificacién de la apariencia y ubicacion del grabado,
segUn comresponda al diseno.

La verificacion de ofros detalles de acabado de la espada,
segun corresponda al disefio,

Lo verificacion del cumplimiento del efiquetado de I espada se
reclizard mediante la lectura de la informacidn consignada v la
visualizacién de la ubicacion de la eliqueta,
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{6) Enla verificacién del cumplimienfo de las caracterfsticas téenicas
de los insumos para la fabricacidn de la espada se identificard el
material, color, dimensién y otros pardmetios, segun lo solicitado.,

{7)

En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracién jurada o ficha

técnica del fabricante de la espada.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

a. Orga

nismo de arigen

i h . . o
e b. Tiempo de vigencla
§ ' Enira en vigencia: A su publicacién’

Sdie de vigencia: Con orden.

Direccién de Normas Técnicas del Material
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