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METODOS DE ENSAYO PARA BOTONES NAVALES
1.-  SHUACION GENERAL

Q. £l control de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas del
) Material consisle en ef conjunto de iareas realizadas para verificar 1o
| conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de Compras
de las fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto gue no cumpla conlas caracteristicas técnicas minimas solicitadas
serd rechazado.

b, El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal cdlificado para
redfizar evaluaciones de confrol de calidad y pertenecen al Departamento
de Control de Cdlidad de la Direccidn de Normas Téenicas del Material -
DIRNOTEMAT.

c. lLos equipos de medicidn de los Laboratorios DIRNOTEMAT han sido
calibrados y cerlificados por un Laboratorio de calibracion acreditado por
(0 el Instituto Nacional de Calidad ~ INACAL,

d. Laverificacion de la conformidad de las caracteristicas fécnicas solicitadas
o el conirol de calidad del produclo realizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a) El Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis 0o evaluacion de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (¢}, mediante pruebas visudles, organolépticas o fisicas
utilizando herramientas o equipos de medicion certificados con los que
cuenia el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b) El Conftrol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura de
los parametros de las caracteristicas técnicas emilidos por laboratorios
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externost acreditados por el Instituto Nacional de Calidad ~ INACAL en
sus respectivos Informes de Ensayos, los cuales deben estdn dentro de
lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.
e, La verificacion de la conformidad de las caracteristicas 1écnicas solicitadas

o el conlrol de calidad del producto realizado por la Direccidn de Nomas

Técnicas del Mdterial se realizard en el siguiente orden:

A. B. RESULTADOQ
Control de Calidad : Control de Caiidad FINAL DE LA
fisico documentario EVALUACION

Las evaluaciones de conlrol de cdlidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd necesario

realizar las siguientes evaluacionss.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO FINAL
FISICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumple Se acepta
I CUI‘]’.lp[e No cumple _ Serechaza
No cumple No se realiza Se rechoza

E resultado del control de calidad serd plasmade en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado "cumple” o “no cumple” con

los pardmetros solicitados,

&t cuadro de resultados del control de calidad serd firmado vy sellado por el
evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Cdlidad, asimismo,
preseniard el visto bueno de un ingenierc colegiado (en cumplimiento a las

' Halcance de lo gereditacion por el INACAL del Ic:borqlono externo debe ser en textiles,

segun lo que establece la Ley N® 30224,
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normais legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 016-2008-
VIVIENDA).

2.~ FINALIDAD

Establecer el método de evaluacién para realizar la verificacién de Ia
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de calidad

de bolones navales que realiza la Direccidén de Normas Técnicas del Materia.

3.~ EJECUCION

a. Disposiciones Generales

{n

Para realizar el conirol de calidad de las muestras en un proceso de
adquisicién:

{a)

{b}

{c)

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los postores
hagdan enlrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a adaquirirse,
exactamente igudles, que para efectos del presente documento
se le denominard “Muestra Nro, 1" vy "Muestra Nro. 2",

La forma de presentacion de las muestras se establece en la
respectiva ficha Técnica del bien a adquirirse, el incumplimiento
de estas disposiciones ocasionard que la muestia sea
descaolificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro, 1, sufrird pruebas deshuctivas
que ocasionaran su detericro, al término de las pruebas fisicas
esta muestra serd desechada,

DOS (2) UNIDADES? del bien o adquiriise exactamente iguales, quiere decir que las DOS {2)

muestras enfregadas lienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre ofras caracteristicas de

simitilud.
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{d) LaMusestra diimente® o Muestra Nro, 2, se mantendrd en custodia,
infacta, sin alorir, nt evaluar, En caso surja alguna controversia con
los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta muestra serd
enfregada a un laboratoric de ensayo externo' para su
evaluacion.

{#2) Adicionalmente ala entrega de muestras,.para.realizar el control
de cdlidad documeniario; las empresas postoras presentardn I
Declaracion jurada’ o ficha técnica del fabricante (en idioma
espanolé) donde se consigne los sigulentes pardmetros y cuya
veracidad se asegura bajo jurarmenio:

Caracteristicas Parametro del
Técnicas fabricante
1 | Metdal principal de los Composicion
boiones navales

() Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si, los pardimetros de las caracteristicas

e

La Entidad podrd solicltar adicionalmenie al proveedor la presentacion de una muestra
diimente, a fin de que se pueda corroborar los resuliados de la evaiuacidn de la muestia
originat. Emitido mediante resolucion N° 423-2013-OSCE/PRE

Los gastos de la evaluacion por un taboratorio de ensayo exferno serdn asumidos por el
posior, los procedimientos para dicha occaén‘seron consulictdos a través del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion.

Ley de Conlralaciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Arliculo 2.- Principios que
rigen las contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualquier
etapa del proceso de conlratacion estd guiada por la honeslidad v veracidad, evitando
cualquier practica indebldca.

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF -
Arficulo 38.- idioma de la documenlacion y ofras formalidades.
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(g

{h)

(i)

i)

técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su respectiva
unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad de
informacién solicitada,

Para el caso de presentar declaracion jurada, este documento,
identificard al firmante como representante legal de la empresa
postora, el cual consignard de manera legible, sus nombres,

-apellidos, firma y nbimero segin su Dncumento de Nacional de

Identidad (DNI) o Documento de Extranjeria (segtin sea el Caso),

Para el caso de presentar ficha técnica del fabricante, este
documento, identificard de manera legible al frmante como el
Jefe de Control de Calidad o Produccién {nombres, apellidos y
firmay,

Lo Secretaria General de esta Direccién, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial, remite
las muestras.

El Departamento de control de calidad previa la presentacion del
cargo firmado por la Secretaria General que conste la recepcién
del documento respectivo, recibird las muesiras a ser evaluadas,
donde verificard lo siguiente:

1. Verificard que cada item a evaluar presente Muestra Nro.1 y
Muestra Nro.2 exaclamente iguales, asimismo, que se
encuentren debidamente codificadas, caso las muestras
presenten disconformidades, no serds recibidas.

Cotejard que cada muesira presente la documentacion

requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar el control de calidad documentario.
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{ii Al finclizar fodos los acfos del respectivo proceso de
adjudicacién, los posiores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar la dévolucion de su Muestra Nro. 2. Lg
Muesira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerdn en cusiodia del Laboralorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien.

(k). .Las. Muestras Nro. 2 no reclaomadas por. los postores, serdan
desechadas, pasados los CINCO (5) dias de lo fecha de
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria de
desierto del proceso de seleccion.

{2) Pararedlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

{a}) SeguUn los dispuesto por la Direccion General del Material pora
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los parfoles
de la Direccidn de Abastecimiento Navdil, la Direccidon de Normas
Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios DIRNOTEMAT,
reclizaran la verificacion de las caracteristicas técnicos solicitadas
en las respectivas Fichas Técnicas.

{b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
intemamiento son las siguientes:;

Se presentard ol Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesiuario con el
lote’ a internar, no se recibird entrega parciales, salvo lo
inclique el conirato.

1.

[

Copia del contrato v orden de compra,

T Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esla publicacién, es para describir la
canticad tolal del bien segin confrato u orden de compra. No necesariomente se refiere
a UN {1} sclo lote de entrega por parte del proveedor.
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(c

(d}

{e)

{f)

3. Ficha Técnica del producto (original) emitido por el
tabricante, en hoja membretada, detallando los pardmetros
solicitados en la respectiva Ficha Tésnica.

[Ea

Original de los Informes de Ensayo de los resultados de Jos
andiisis  delallados en la respectiva Ficha Técnica,
acompanado de una Declaracidn jurada donde deja
.constancio que o muesira de la prenda. de vestucrio
anadlizada, fue extralda del lote a internar a la Marina de
Gueira del Perd,

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a
internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no procederd
el control de calidad ni el internamiento.

El Jefe del Departamento de Control de Calidad, seleccionard la
Muestra de andlisis del lote a internar, a la cudl se le denomina
“Muestra n?". de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISG 2859-1:2013 "Procedimiento de muestreo para
inspeccidn por alributos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

En caso el evaluador fo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muestra n", Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra n®, ot finalizar el
conirol de calidad, serdn reintegradas al lote a internar, salvo
aqguellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
prusbas fisicas realizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el ndmero
de muestras que por la naturaleza de las pruebas fisicas, hayan
sufrido delerioro fisico o se haya inutitizado su uso.

¥ Enfiéndase por "Muestra n" al nimero de prendas de vestuario que conforman la Muestra
de andilisis exiraida del lote ainternar.
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{9l

Si el resuliado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamienio, UNA (1) muestra de la quedard en el en al
Laboratorio  DIRNOTEMAT como  rmueshra para  archivo  del
rechazo,

b. Disposiciones Especificas

{1) El método de ensayo a sjecutar para la verificacion fisica del diseiio,
confecciéon, acabado, medidas de tallas y etiquetado es un método
propio, es decir, un método establecido por la Direccion de Normas
Técnicas del Material, que consiste en la inspeccion visual ordenada,
de cada una de las partes de bolones navales, comparando los
pardmetro solicitados versus 1o observado en los botones navales
presentada por el proveedor, apoyando los andlisis en herramienias y
equipos de medicion (cinta méfrica, vernier digital, lupa entre otros).

{2)

(3)

En la verificacion del cumplimiento de los detadlles del disefio de los
botones navales se reglizard:

(0}
(o)
(c)

(d)

La verificacion de la forma y medidas de cada una de las partes
de los botones navadles, segin corresponda al disefio.

La verificacion de la ubicacion y distancios de cada una de las
partes de ios botones navales, segin corresponda al disefio.

La verificacion de la apariencio en conjunio de cada una de las
partes de los botones navales, segin corresponda al disefio.

La verificacion de otros detalles del disefio de las partes de los
botones navales, segun corresponda al disefo.

En la verificacion del cumplimiento de los deldlies de confeccion de los
botones navales, se realizard:
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{a) Laverificacién del corte y unidn de cada una de las partes de los
botones navales segin corresponda al diseno.

{b) © La verificacidén del armado de cada una de las partes de los
botones navdles, segun corresponda al diseho.

'4)  En lg.verificacién del cumplimiento de los delfalles de acabadn v
medidas de los botones navales se redlizard:

{a) Laverificacion de la tondlidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de los bolones navdles, segin coresponda dl
disefio.

{b) La verificacion de ofros detalles de acabado de los botones
navales, segun corresponda al disefo.

(5} En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros consignados en la declaraciéon jurada o ficha técnica del
fabricante de los botones navales

4.- INSTRUCCIONES ESPECIACAS
a, Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Malerial

b, Tlempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

AYAZ LY
Teniente Segundo ING.

Jefe del Departamento de Control de Calidad de a
Direccién de Normas Técnicas del Material
Waiter ZAMORA Jordan
01191500
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