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1.-  SITUACION GENERAL

d.

Ei control de calidad descirroliado por la Direccidn de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar 1o
conformidad de las caractensticas fécnicas soliciladas en las Fichas
Técnicas MGP, Fi~has Técnicas Homogeneizados da I Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado
de bienes vy servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Contrataciones del Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas
minimas solicitadas serd rechazado.

El personal de los Laborajorios DIRNOTEMAT es personal cdlificado para
redlizar evaluaciones de control de calidad y pertenecen ol Departamento
de Control de Calidad de la Direccidn de Normas Técnicas del Material -
DIRNOTEMAT.

Los equipos de medicion de los Laboratorios DIRNOTEMAT han siclo
cdlibrados vy certificados por un Laboratorio de calibracién acreditado por
el Instituto Nacionadl de Calidad - INACAL.

La verificacién de la conformidad de las caracteristicas {écnicas solicitadas
o el control de cdlidad del producto redlizado por fa Direccidn de Normas
Técnicas det Malerial es de DOS (2} tipos:

{(a} El Control de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
paramelros déscritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (%), mediante pruebas visuoles, organolépticas o fisicas
utilizando herramienias ¢ equipos de medicidon certificados con los
que cuenta el Laboraioric DIRNOTEMAT,
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{b) Ei Conirol de Calidad documentario consiste-en el andilisis o leciura de
los parémetros de las caracterislicas  fécnicas  emitidos  por
taboratorios externos' acreditados por el instituto Nacional de Calidad
- INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estan dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

La verlficacidn de ia conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control.de cdlidad del producto realizado por la Direccién de. Normas
Técnicas del Material se realizard en el siguiente orden:

A. ,‘ ‘8. RESULTADO
Control de Calidad 1 Conlrol de Calidad FINAL DE LA
fisico ' documentario EVALUACION

Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd necesario
realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO FINAL
FISICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumple Se acepta
éumpie No cumple Se rechaoza
No cumple No se redliza Se rechaza

£l resultado del control de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o “no cumple”
con los paraimetros solicitados.

El cuadro de resultados del control de calidad sera firmado y sellado por el
evaluador vy el Jefe del Departamento de Control de Calidad, asimismo,

1 H alecance de ta acredilacién por el INACAL del loboratorio externo debe ser en textiles,
segin fo qgue establece la Ley N°® 30224,
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presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 014-2008-
VIVIENDA). '

2. FINALDAD
- Establecer el método de evaluacidn para realizar la verficacion de la
( conformidad de las caracieristicas 1&cnicas solicitadas o ef control de calidad
del ‘vestuario confeccionado principalimente’ en tejico de puhto  dlgoddn-
sintético que realiza la Direccién de Normas Técnicas del Material,

3.- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1) Para redlizar el confrol de calidad de las muestras en un proceso de
adquisicion:

{a) Para la verficacion de las caracteristicas solicitadas en la
raspectiva Ficha Técnica del bien d ser evaluado se requiere que
los postores hagan entrega de BOS {2) UNIDADES? del bien o
adquirirse, exactamente iguales, que para efectos del presente
documenio se le denominard "Muestra Nro. 1" y "Muestra Nro.2".

(b} La forma de presentacion de las muesiras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien a adquirirse, el incumplimiento
de estas disposiciones ocasionard que la muestra sea
descdlificada por no .cumplir con las condiciones cde
presentacion,

2 pOS (2} UNIDADES? del bien a adquirirse exactomente igudles, quiere decir que las DOS
(2) muestras entregadas tienen las mismas caracteristicas 1écnicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lofe de fabricacion, enlre otras caracleristicas de

simifitud,
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[c) Lo Muestra de andlisis o Muesira Nro. 1, sufrrGé pruebas

{d)

(e)

deshructivas que ocasionaran su detlericro, ol término de laos
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.,

La Muestra dirimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evalucr. En caso surja alguna
confroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
muestra serd entregada a un laboratorio de ensayo, extemo?
para su evaluacion.

Adicionalmenie a la entrega de muestras, para realizar el control
de calidad documentario, las'empresas postoras presentardn la
Declaracion jurada® o ficha técnica del fabricante de la tela
principal (en idioma espafolé) donde se consigne los siguienies
pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

) Lo Entidad podra soliciiar adicionagimente ol proveedor la presentacion de una muestra
dirimente, a fin de que se pueda corroborar [os resuliatos de la evaluacion de ta muestra
origingl, Emilido mediante resolucidén N°® 423-2013-OSCE/PRE

Los gastos de la evaluacidn por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consultados o fravés del Comifé
Especial del respectivo proceso de adquisicidn.

Ley de Contralaciones det Estado.- Decrelo Legislativo N° 1341.- Adiculo 2.- Piincipios que
rigen las contrataciones. Literat j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualguier
etapa del proceso de conlralacion estd guiada por la honestidad y veracidad, evitando

cualquier practica indebida,

- ¢ Reglamento de la Ley de Contrataciones del Bstado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF .-
Articulo 38.- Idioma de la documentacion vy ofras formalidades.

4de 15




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE ENSAYO i
PARA VESTUARIO ME 099010-VO!

Normalividad con colidod'

METODOS DE ENSAYO PARA TEXTILES PUNTO DE ALGODON- SINTETICO

DEPARTAMENTO CONTROL. DE CALIDAD ngfﬂén:
Fecha de entrada en vigencia: . - Fecha actualizacion:
29/05/2018 Péginas desde 5hasta 15 15/01/2021
Caracleristicas Método de | Pardmetro del
Técnicas? Ensayo? fabricante

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor

1.1 . AATCC - 20 numérico con
Composicion AATCC — 20A unidad de
; - - | medida -
ASTM D 1059 | Consignar el valor
Densidad  lineal  de | humérico COR
1.2 | 1 i hilos (tituto) basad :
Titulo de hilo ilos  (fitulo) basado | ynidad de
‘ en muestras de 1ejidos | medidg
pequeios

1 2. | PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor

Resistencia al nUMarico con
211 estallido {Kg-f) | ASTM D 3786/D3786M | unidad de
1 medida

Consignar el vailor

” nuMarico con
2.2 | Estabilidad )
dimensionat AATCC 135 unidad de
medida

Consignar el valor

d i numérco con
2.3 1 Resistencia o _
rasgado {kg-f) ASTM D 2261 unidad de
' medida

7 Los postares tlenen la obligacidn de consignar en la B.J, solo aguellos pardmetros que se
solicite en la respectiva Ficha Técnica.

8 En caso el fabricante de la 1ela uliice otro método de ensayo deberd mencionarlo en el
documento respectivo.
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Resistencia a
las costuras
(Ko-f)
{urdimbre vy
trama)

2.4

ASTM D 434 - 95.-
Métode de prueba
estdndar  para  la
resistencia al
deslizamiento de hilos
en telas usando una
costura esténdar
(relirada 2004)

Consignar el valor
numeérico con
unidad de
medida

Grado de
pilling

2.5

ASTM D 4970.-
Método de Prueba
Estandar para
Resistencia dl Pilling vy
Otros Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas ) Textiles:
Marfindale Tester
ASTM D 3512~
Método de prueba
estandar para
rasistencia dl pilling vy
otros cambios
superficiales
relacionados o telas
textiles (Probador de
pilling tumble al azar)

Consignar el valor
numerico con
unidad de
medida

Estabilidad

2.6 | dimensional

ASTM D3786/ D3786M

Consignar el valor
numérico con
unidad de
medida

Apariencia
después
lavado

27 del

AATCC 124- Método
de ensayo para
evaluar lo apariencia
de suavidad de los
especimenes de tela
plana después del
lavado repetido en

Consignar el valor
numMerico con
unidad de
medida
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casa
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
' Consignar €} valor
. lavado del color al lavado en | | nidad de
casa y comercial medida
' Consigner el valor
a9 | Solidezal AA.TCC 15:2009 .- nurmérico con
“ 1 sudor dcido Solidez del colc?ro a4 Unidad de
- Iranspiracion: Acida | medida
Consignar el valor
53| Solidez alaluz AA'TCC 16.3:2004.- | qumérnco con
: Solidez del color a la id
{20 horas) P unidad de
luz (20 AFU, opcion 3} | medida
Solid | frote Consighar el valor
olidez d AATCC 8:2007 - | numérico con
3.4 | Seco Y| solidez del color dl| jnidad de
homedo frote: seco y humedo. | medida
4. ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
Consignar el valor
4.1 . Detallar mélodo | NUMErico con
1 Pre encogido Usado unidad de
medida
Consignar el valor
4.7 . Detallar método | NUmerico con
'~ | Svavizado usado unidad de
medida
. Consignar el valor
4.3  Absorcion de AATCC 79 numeérico con
humedad .
unidad de
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(f)

(g)

th)

(i)

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidaos, solo si, los parametros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su
respecliva unidad de medida, asimismo, si consigna la fotalidacd
de informacion solicitada.,

Para el caso de preseniar declaracion jurada, este documento,
identificard al firmante como representante legal de la empresa
postora, el cudl consignard de manera legible, sus nombres,
apellidos, firma y nomero segin su Documento de Nacional de
Identidad {DNI) o Documento de Extranjeria {segin sea el caso).

Para el caso de praesentar ficha técnica del fabricanie, este
documento, identificard de manera legible ¢l firmante como el
Jefe de Control de Calidad o Produccion (nombres, apellidos y
firmal.

La Secrefaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual e Presidente del Comité Especial,
remite las muestras.,

El Deparlamento de conirol de calidad previa la presentacion
del cargo firmado por la Secretaria General que conste la
recepcion del documento respectivo, recepcionard las muestras
a ser evaluadas, donde verificaré lo siguiente:

1. Verificard que cada item a evaluar presenie Muestra Nro.1y
Muestra Nro.?2 exactamente iguales, asimismo, que se
encuentren debidamente codificadas, caso las muesiras
presenten disconformidades, no serds recibidaos.
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2. Cotejard que cada muesira presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podré realizar el control de cdlidad documentario.

(il Al finglizar todos los aclos del respective proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con lg
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2. La

- Muestra.Nro. 2 de los postores favorecidos con fa buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien.

(k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5] dias de o fecha de
consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria de
desierto del proceso de seleccion.

{2) Pararealizar el control de cdlidad en el internamienio de bienes:

{a) Segln los dispuesto por la Direccion General del Malerial para
due un bien adquiride por la Marina sed internado en los pafoles
de la Direccidn de Abastecimiento Naval, la Direccién de
Normas Técnicas del Material, o iravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran ia verificacion de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las respectivas Fichas Técnicas.

{b} Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
infernamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboraforio DIRNOTEMAT de Vestuario con
el lote? a internar, no se recibird entrega parciales, salvo lo
indique el contrato,

¥ Cuando se hace referencia ol “LOTE A INTERNAR” en esta publicacion, es para describir la
canlidad iotal del bien segln contrato u orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN {1} solo lote de entrega por parle del proveedor.
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e~
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Copia del contrato v orden de compra.

Ficha Técnica del producto (original) emitido por el
fabricanie, en hoja membretada, detallando los parametros
solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

Original de los Informes de Ensayo de los resulicdos de los
andlisis  detallados en la respectiva Ficha Técnica,
acompahado de una Declaracion jurada donde deja
constancia que ia muestra de la prenda de vestuario
analizada, fue extraida del lole a internar a la Marina de
Guerra del Perl.

El documenio del informe de Ensayo debe estar dirigido ala
Marina de Guerra del Per,

Las pruebas serdn reqlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con dlcance en pruebas para
materiales textiles o vestuario.

El documento del Informe de Ensayo: (a) No debe tener una
fecha mayor a VEINTE (20) dias calendario de la fecha de
infernamiento. {b) Debe incluir fotografias de la muesira
analizada. {c} En los Dalos de identificacion de la muesira
del documento, debe considerar la descripcidon de lo
eliqueta y lote de fabricacion, (d} No debe presentar
enmendaduras ni borrones.

(¢} Sila empresa proveedora se presenta Unicomente con el bien a
internar, es decir, sin la docurnentacion solicitada, no procederd
el conirel de calidad ni &l intfernamiento.
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{d)

(e)

fe})

El Jefe del Departamento de Control de Calidad, seleccionard
la Muesira de andlisis del lote a internar, ala cual se le denomina
"Muestra n'?", de acuerdo d lo establecido en la Norma Téchica
Pervana NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muesireo para
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccidon AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evalucacidn, se oxtraerd un nimero mayor de "Muestra n". Las
prendas de vestuario que conforman la “Muestra n", al finalizar
el control de calidad, serdn reintegradas ol lote a internar, salvo
aquellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nimero
de muestras que por la naturaleza de las pruebas fisicas, hayan
sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

Si el resullado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA {1] muestra de la prenda de vestuario
quedard en el en el Laboratorioc DIRNOTEMAT como muestra

- para archivo del rechazo.

b, Disposiciones Espeacificas

(

El método de ensayo a ejecutar para la verificacion fisica del disefio,
confeccidn, acabado, medidas de tallas v eliqguetado es un método
propio, es decir, un método eslablecido por la Direccidn de Normas
Técnicas del Material, que consiste en la inspeccion visual ordenada,
de cada una de las partes de la prenda de vestuario, comparando
los parametro solicitados versus fo observado en la prenda de
vastuario presentada por el proveedor, apoyando los andlisis en

Y Enfiéndase por "Muesira n" al nimero de prendas de vestuario que conforman la Muestra
de andlisis exiraida del lote o internar.
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herramientas y equipos de medicién (cinta métrica, vermier digital,
lupa entre otros).

(2) En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se redlizard:

(@) La verificacion de la forma y medidas de cada una de las partes
de la nrenda de vestuario, segUn corresponda al disefio

(b) La verificacién de la ubicacién y distancias de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin comrespondda al diseho.

(c) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al diseio.

(d) La verificacion de otros detalles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segin correspondd al disefio.

{3) En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccién de
la prenda se realizard:

(a) La verificacién del corte y unidn de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda dl diseno.

(b) La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda al diseio,

(c) La verificacion de la simetia de los piezas pares (corte y
armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda al
diserio.

(d) La verificaciéon del tipo de costuras y puntadas (incluye remalles,
* pespuntes y alraques) de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segin NTP ISO 4915:1991 v 4916:1991.
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(e}

(f)

(4} En la verificacidn del cumplimiento de los detalles

La verificacion de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacién de ojales u ojaliflos, pegado y ubicacién de los
botones segin corresponda al disefio.

La verificacion de otros detalles de confeccién de las parfes de
la prenda de vestuario, segun coresponda al disefio.

medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizard:

(a)

(o)

{c)

(d)

e}

(h)

La verificacion de la tonalidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de la prenda de vestuario, segin cormresponda
al disefo.

La verificacion de las medidas de ias tallas solicitadas,

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordado, segin corresponda al disefio,

La verificacion de la limpieza total interor y exterior (no
presentard hilos sueltos ni otros defeclos de limpieza) de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio,

La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de vestuario,

Lo verificacion de otros detdlles de acabado de la prenda de
vestuario, segin corresponda al disefic.

{8) La verificacion del cumplimiento del eliquetado de la prenda se
redlizard mediante la lectura de la informacién consignada v la

visudiizacion de la ubicacidn de la efigueta.
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(6) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas estructurales
de la tela principal de la prenda, se redlizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicion vy normas técnicas estandarizadas:

(@)

{b]

{c)

(cl)

(e)

Para la verificaciéon del tipo de telg, se tomard como norma de
referencia, lo NTP 231.094:2006.- Terminologiao y definiciones
relativas a las fibras y productos iextiles,

Para la verificacion de la composicién de fibra se fomard como
norma de referencia, la AATCC 20A:2011.- Andiisis de fibra:
Método cudlitativo.

Para la verificacion del peso {g/m?2), se tomard como normao de
referencia, la NTP 231.003:201).- Mélodo de ensayo para la
determinacion del peso por meho cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del tejido (masa/dreda) v se empleard
una balanza electrdnica de precision certificada.

La verificacion del color se redlizard por comparacion visual y se
empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®,

La verificacion de la suavidad de la textura de la tela, se
redlizard al tacto, se tomard como referencia de comparacion
la definicidn de “"SUAVIDAD", para lo cuadl, la tela debe serlisa y
blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

(7} En la verificacién del cumplimiento de las caracteristicos técnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccidn de la prenda se
identificard el materidl, color, dimension y otros pardmetros, segin lo
solicitado. *
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{8] En el conirol de-calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros consignados en la deciaracion jurada o ficha técnica
del fabricante de la tela principal.

4. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Téenicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

e
J,//M"/ T
Vepe
Teniente Segundo ING.
Jéfe del Departamento de Control de Cdlidad de la
Direccidon de Normas Técnicas del Matericil

walter ZAMORA Jorddn
01191500
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