APENDICE 02 - FORMATO DE PROPUESTA ECONOMICA (PARTIDA DE SERVICIOS)

- COSTO
ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
1.00.00 |PARTIDAS GENERALES
1.01.00 [TRABAJOS PRELIMINARES
1.01.01 |MOVILIZACION Y DESMOVILIZACION M2 500
1.01.02 |NIVELES Y CONTROL TOPOGRAFICO M2 500
1.01.03 [LIMPIEZA DE TERRENO M2 500
1.01.04 |CERCO DE MALLA METALICA GALVANIZADA (2.40 m x 3.0 m) ML 200
2.00.00 [EJECUCION DE PLANES DE MANTENIMIENTO
2.01.00 |MP - EQUIPOS ESTATICOS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE ALIMENTADOR ROTATIVO
20101 CADA 180 DIAS UND 30
201.02 ?AsA(JN[;igIMIENTO PREVENTIVO DE ASCENSOR INDUSTRIAL CADA UND 18
2.01.03 g/IGAONJiIZI;IMIENTO PREVENTIVO DE DRENADOR DE LIQUIDO CADA UND 6
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE BASCULA DE PESAJE DE
2.01.04 CAMIONES CADA 30 DIAS UND 2
2.01.05 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE BRAZO DE CARGA DE UND 36
T DESPACHO A CISTERNAS CADA 180 DIAS
2.01.06 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE BRAZO DE CARGA DE UND 9
T DESPACHO A CISTERNAS CADA 720 DIAS
2.01.07 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LINEA DE GAS COMBUSTIBLE UND 45
T DE CALEFACTOR FUEGO DIRECTO (HORNO) CADA 360 DIAS
2.01.08 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE CASA FILTRO CADA 720 DIAS UND 6
2.01.09 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMA DE TRANSPORTE UND 12
T POR AERODESLIZADOR CADA 90 DIAS
20110 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMA DE TRANSPORTE UND 12
T POR TORNILLO SIN FIN CADA 90 DIAS
2.01.11 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE CLARIFICADOR DE ACEITE UND 18
T ALFA LAVAL CADA 360 DIAS
20112 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE DEPOSITO DE PRODUCTOS UND 205
T ACEITES LUBRICANTES HASTA 50 M3 CADA 90 DIAS
20113 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE DEPOSITO DE PRODUCTOS UND 75
T ACEITES LUBRICANTES DE 50 M3 HASTA 100 M3 CADA 90 DIAS
20114 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE DEPOSITO DE PRODUCTOS UND 75
T ACEITES LUBRICANTES MAYOR A 100 M3 CADA 90 DIAS
20115 ’\D/IiAA’;TENlMlENTO PREVENTIVO DE FILTRO DE CESTA CADA 360 UND 21
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE FILTRO DE PILOTO DE GAS DE
20116 FLARE CADA 90 DIAS UND 48
20117 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE INTERCAMBIADOR DE PLACAS UND 24
T DE HASTA 100 PLACAS CADA 180 DIAS
20118 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE INTERCAMBIADOR DE PLACAS UND 30
T MAYOR A 100 PLACAS CADA 180 DIAS
20119 I1VI8AONJiIZI;IMIENTO PREVENTIVO DE MANGA TELESCOPICA CADA UND 6
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PAQUETE GANCHOS DE
20120 ATRAQUE CADA 90 DIAS UND ”
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PAQUETE GANCHOS DE
20121 ATRAQUE CADA 180 DIAS UND 36
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PAQUETE GANCHOS DE
20122 ATRAQUE CADA 360 DIAS UND 18
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PAQUETE PASARELAS DE
20123 EMBARQUE CADA 90 DIAS UND 12
2.01.24 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PAQUETE PASARELAS DE UND 3
T EMBARQUE CADA 360 DIAS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PUENTE GRUA DE HASTA 10
20125 TON CADA 360 DIAS UND 6
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PUENTE GRUA MAYOR A 10
20126 TON CADA 360 DIAS UND 3
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PUENTE GRUA DE HASTA 10
20121 TON CADA 720 DIAS UND 3
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE PUENTE GRUA MAYOR A 10
20128 TON CADA 720 DIAS UND 3
2.01.29 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE QUEMADORES CADA 180 DIAS UND 9
2.01.30 E/IiAA?;TENIMIENTO PREVENTIVO DE RACK ESPESANTE CADA 90 UND 12
2.01.31 sI;IIOAE\)Ii'LESNIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMA DE FILTRADO CADA UND 12
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMA DE INYECCION
20132 NEUMATICO CADA 30 DIAS UND 18
201.33 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SISTEMA DE INYECCION UND 3
T NEUMATICO CADA 360 DIAS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE VALVULAS DE PRESION/VACIO
2.01.34 |DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE PROCESO CADA 1440 UND 15
DIAS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE VALVULA CHECK ESPECIAL
20135 CADA 180 DIAS UND 3
DESMONTAJE / MONTAJE DE VALVULAS DE SEGURIDAD
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO ENTRADA
20136 HASTA 2" - CADA 180 DIAS UND 2100
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO ENTRADA
20137 DE 3" A 5" - CADA 180 DIAS UND 900
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COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO ENTRADA
20138 1pE 6" A 8" - CADA 180 DIAS UND 330
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO
20139 |ENTRADA DE 9" A 12" - CADA 180 DIAS UND 168
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO
20140 |ENTRADA HASTA 2" - CADA 360 DIAS UND 1050
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO
20141 |ENTRADA DE 3" A 5° - CADA 360 DIAS UND 450
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO
20142 |ENTRADA DE 6" A 8" - CADA 360 DIAS UND 165
DESMONTAJE/MONTAJE - VALV SEGURIDAD DIAMETRO
20143 |ENTRADA DE 9" A 12" - CADA 360 DIAS UND 84
2.02.00 [MP - EQUIPOS DE CONTROL DE DERRAMES
202,01 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION UND 45
P71 | YANMAR/LOMBARDINI CADA 250 HORAS
502,02 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION UND 4
7% | YANMAR/LOMBARDINI CADA 500 HORAS
202,03 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION UND 45
P57 | YANMAR/LOMBARDINI CADA 1000 HORAS
502,04 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION UND 4
™ | YANMAR/LOMBARDINI CADA 1500 HORAS
202,05 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION UND 45
P55 | YANMAR/LOMBARDINI CADA 2000 HORAS
502,06 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION UND 4
““"° | YANMAR/LOMBARDINI CADA 3000 HORAS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE BOMBA DE TRANSFERENCIA
20207 1y1KkOMA CADA 250 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE BOMBA DE TRANSFERENCIA
20208 1y1KkoMA CADA 500 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE BOMBA DE TRANSFERENCIA
20209 1yKkOMA CADA 2000 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20210 1 OHLER CADA 250 HORAS UND %
20241 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION UND 2
2511 |KOHLER CADA 500 HORAS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20212 1, HLER CADA 1000 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20213 1 OHLER CADA 2500 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20214 |VANMAR CADA 200 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20215 |yANMAR CADA 400 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20218 |yANMAR CADA 1000 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20217 |yANMAR CADA 2000 HORAS UND %
50218 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SOPLADORES DE AIRE TIPO UND 10
=1 |LOBULOS CADA 400 HORAS
20249 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SOPLADORES DE AIRE TIPO UND 10
©%1° |LOBULOS CADA 1000 HORAS
50220 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SOPLADORES DE AIRE TIPO UND 10
=" |CENTRIFUGOS CADA 1000 HORAS
50221 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SOPLADORES DE AIRE TIPO UND 10
P21 |CENTRIFUGOS CADA 2000 HORAS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20222 1, )BOTA CADA 200 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20223 1 UBOTA CADA 400 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTORES DE COMBUSTION
20224 1, JBOTA CADA 2000 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTOR DE COMBUSTION
20225 | |STER PETTER CADA 400 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTOR DE COMBUSTION
20226 | |STER PETTER CADA 2000 HORAS UND %
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MOTOR DE COMBUSTION
20227 1| |STER PETTER CADA 6000 HORAS UND %
50228 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MANGUERAS HIDRAULICAS Y UND 0
““° | DE TRANSFERENCIA CADA 3000 HORAS
20229 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MANGUERAS HIDRAULICAS Y UND 2
% |DE TRANSFERENCIA CADA 5000 HORAS
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE CARRETES HIDRAULICOS
20230 | cApA 400 HORAS UND %
20231 MS\SZEMMENTO PREVENTIVO DE SKIMMER VIKOMA CADA 400 UND 2
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE SKIMMER AQUA GUARD CADA
20232 |,0010RAS UND 30
TRABAJOS RUTINARIOS MENORES
3.00.00 [RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS
3.01.00 |VALVULAS ROSCADAS, CLASES 150 / 300 / 800 / 1500
3.01.01 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 1/2’ UND 720
3.01.02 |[RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 3/4” UND 1680
3.01.03 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 1” UND 1200
3.01.04 |[RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 1 1/2” UND 720
3.02.00 [VALVULAS SOLDADAS, CLASES 800 / 1500 / 2500




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
3.02.01 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS SOLDADAS DE @ 1/2” UND 120
3.02.02 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS SOLDADAS DE @ 3/4” UND 180
3.02.03 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS SOLDADAS DE @ 1’ UND 180
3.02.04 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS SOLDADAS DE @ 1 1/2” UND 30
3.02.05 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS SOLDADAS DE @ 2’ UND 12
3.03.00 |VALVULAS BRIDADAS, CLASES 150 / 300
3.03.01 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @1/2", CLASE UND 4
3.03.02 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @3/4", CLASE UND 12
3.03.03 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @1", CLASE UND 12

RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @1 1/2",
3.03.04 CLASE 150 /300 UND 120
3.03.05 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @2", CLASE UND 240
3.03.06 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @3", CLASE UND 100
3.03.07 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @4", CLASE UND 672
3.03.08 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @6", CLASE UND 100
3.03.09 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @8", CLASE UND 100
3.03.10 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @10", CLASE UND 24
3.03.11 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @12", CLASE UND 24
3.03.12 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @14", CLASE UND 6
3.03.13 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @16", CLASE UND 20
3.03.14 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @18", CLASE UND 3
3.03.15 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @20", CLASE UND 10
3.03.16 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @24", CLASE UND 3
3.03.17 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @26", CLASE UND P
3.03.18 $5EOT/I§(0)0DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @28", CLASE UND 2
3.03.19 I?{I)EOT/IESODE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @30", CLASE UND P

RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS MAYORES A
3.03.20 @32", CLASE 150/ 300 UND 2
3.04.00 |VALVULAS BRIDADAS, CLASES 600 /900 / 1500
3.04.01 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @1/2" UND 3
3.04.02 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @3/4" UND 6
3.04.03 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @1" UND 6
3.04.04 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @1 1/2" UND 6
3.04.05 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @2" UND 12
3.04.06 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @3" UND 12
3.04.07 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @4" UND 48
3.04.08 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE 26" UND 24
3.04.09 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @8" UND 12
3.04.10 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @10" UND 6
3.04.11 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @12" UND 6
3.04.12 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @14" UND 4
3.04.13 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @16" UND 3
3.04.14 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @18" UND 2
3.04.15 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @20" UND 2
3.04.16 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @24" UND 2
3.04.17 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @26" UND 2
3.04.18 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @28" UND 2
3.04.19 |RETIRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE @30" UND 2
3.04.20 ;g'zl'lRO DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS MAYORES A UND P
4.00.00 |INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS
4.01.00 |VALVULAS ROSCADAS, CLASES 150 / 300 / 800 / 1500

INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 1/2’,
4.01.01 CLASES 150 /300 /800 / 1500 UND 360

INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 3/4”,
4.01.02 CLASES 150 /300 /800 / 1500 UND 840

INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 1”,
4.01.08 CLASES 150 /300 /800 / 1500 UND 600
4.01.04 INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS ROSCADAS DE @ 1 UND 240

1/2", CLASES 150 /300 /800 / 1500

4.02.00

VALVULAS SOLDADAS, CLASES 800 / 1500 / 2500




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
4.02.01 Ié\lLi'l'SAELéAg(I)C;lj 1[35% (;I'?ZE;(())OTIPO DE V/i\LVULAS SOLDADASDE @ 172", |\ 120
4.02.02 I(l:\lLi'l'SAELQCBI(I)g?I 1[;_% (;I'/OZE;%OTIPO DE VA’\LVULAS SOLDADASDE @34, | o 180
40203 Ié\lLi'l'SAELéAg(I)C;lj 1[35% (;I'?ZE;(())OTIPO DE V/i\LVULAS SOLDADAS DE @ 17, UND 180
4.02.04 zngétﬁg:%ngng%gglgg% DE VA’\LVULAS SOLDADAS DE @ 1 UND I
4.02.05 IglLiTsAELé\g(l)cglj 1%% (;I'?ZE;(())OTIPO DE VALVULAS SOLDADAS DE @ 2, D 2
4.03.00 |VALVULAS BRIDADAS, CLASES 150 / 300
4.03.01 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE @1/2", D .
4.03.02 I(L\ISATSAEL?%?I;O%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE @3/4", ND "
4.03.03 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 21", D 2
4.03.04 I(L\ISATSAEL?%?I;O%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE @1 172, o "
4.03.05 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 22", D o
4.03.06 I(L\ISATSAEL?%?I;O%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 273", ND o
4.03.07 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 04", D ”
4.03.08 I(L\ISATSAEL?%?I;O%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 6", ND o
4.03.09 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 08", D o
4.03.10 I(L\ISATSAEL?%?I;O%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 210", ND "
£.03.11 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 212", D 2
40342 I(L\ISATSAEL?%?EO%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 214", UND .
4.03.13 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 216", UND 5
4.03.14 I(L\I&TSAEL/?%?EO%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 218", UND 5
4.03.15 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 220", UND 5
40316 I(L\ISATSAEL?%?EO%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 224", UND N
£.03.47 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 926", UND )
4.03.18 I(L\I&TSAEL/?%?EO%E TODO TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 228", UND )
£.03.19 I([:ILiTSAELq«g:(;c’/)I;JO%E TODO TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 230", UND )
£.03.20 ng;&ﬁgfggi 0T/os%% TIPO DE VALVULAS BRIDADAS MAYORES |\ o >
4.04.00 |VALVULAS BRIDADAS, CLASES 600 / 900 / 1500
4.04.01 232%9%37 9%% /T?s%% TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE @1/2", ND N
£.04.02 IglLiTSAELé\g(I)c;lj 5)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE @3/4", D s
4.04.03 232%9%37 9%% /T?s%% TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 21", ND s
4.04.04 g\lLiTsﬁ\é.ggéc;w)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE @1 172, |\ 5
4.04.05 232%9%37 9%% /T?s%% TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 22", ND "
4.04.06 IglLiTSAELé\g(I)c;lj 5)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 273", D 2
4.04.07 232%9%37 9%% /T?s%% TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 24", ND o
4.04.08 IglLiTSAELé\g(I)c;lj 5)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 06", D o
4.04.09 232%9%37 9%% /T?s%% TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 28", ND "
4.04.10 g\lLiTsﬁ\é.ggéc;w)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 210", D s
40441 |INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE 212", ND s

CLASES 600 /900 / 1500 ]
40412 IglLiTSAELé\g(I)c;lj 5)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 214", D .
4.04.13 I(L\l&g\égg:)(;r;lgtéi /T?s%% TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 216", ND N
4.04.14 IglLiTSAELé\g(I)c;lj 5)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 218", D 5
4.04.15 232%9%37 9%% /T?s%% TIPO DE VA’\LVULAS BRIDADAS DE 220", ND N
40416 IglLiTSAELé\g(I)c;lj 5)% /T?%% TIPO DE V/i\LVULAS BRIDADAS DE 224", D 5
40447 |INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE 226", ND N

CLASES 600 /900 / 1500




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE 928",
40418 |1 ASES 600 /900 / 1500 UND 2
INSTALACION DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS DE 930",
40419 |1 ASES 600 /900 / 1500 UND 2
40420 |INSTALACIGN DE TODO TIPO DE VALVULAS BRIDADAS MAYORES |\ 5
" |A@32", CLASES 600/ 900 / 1500
5.00.00 |MANTENIMIENTO DE TODO TIPO DE VALVULAS EN EL SITIO:
5.00.01 l\élq—\/l;l"ll'ENlMlENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND o7
5.00.02 l\élgl;l;l'ENlMlENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 173
5.00.03 l\élq—\“NTENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 216
5.00.04 11\/;2'!\ITENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE &1\ o 260
5.00.05 l\élg\“NTENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 245
5.00.06 QQPITENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 109
5.00.07 l\él[/;\“NTENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 170
5.00.08 l\él?!ﬂTENlMlENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 144
5.00.09 l\élg\“NTENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 156
50010 l\aj11A(g\'l'TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND "
50011 l\élq—\zl\'l'TENlMlENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 6
50012 l\aj11A‘:\l"TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 4
50013 l\élq—\(;\l"TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 4
50014 l\aj11Aé\l"TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 3
50015 l\gg\(l)\'l'TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 5
50016 gZA‘rI"TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 5
50047 l\gg\g]ﬂTENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 5
50018 l\éleg'TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 5
50019 l\él:)/:\(l)\'l'TENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS DE UND 5
MANTENIMIENTO EN EL SITIO DE TODO TIPO DE VALVULAS
50020 |y1aYORES A 232" UND 2
6.00.00 |LIMPIEZA DE CANASTILLAS Y FILTROS
LIMPIEZA DE CANASTILLAS Y FILTROS EN BOMBAS CON BRIDAS
6-00.01 | ENORES A 4 DIAM. UND 240
LIMPIEZA DE CANASTILLAS Y FILTROS EN BOMBAS CON BRIDAS
6-00.92 | pE ENTRE 4" A 6" DIAM UND 600
LIMPIEZA DE CANASTILLAS Y FILTROS EN BOMBAS CON BRIDAS
6-00.03 | e ENTRE 8" A10" UND 300
LIMPIEZA DE CANASTILLAS Y FILTROS EN BOMBAS CON BRIDAS
6-00.04 |pE ENTRE 12" A 16" UND 120
LIMPIEZA DE CANASTILLAS Y FILTROS EN BOMBAS CON BRIDAS
6-00.05 | pE ENTRE 18" A 24" UND 120
LIMPIEZA DE CANASTILLAS Y FILTROS EN BOMBAS CON BRIDAS
6-00.98 | e ENTRE MAYORES A 24" UND 4
7.00.00 [RETIRO, INSTALACION Y VOLTEO DE PLATOS CIEGOS
7.01.00 |RETIRO DE PLATOS CIEGOS
7.01.01 [RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @2" UND 60
7.01.02 |RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @3" UND 60
7.01.03 [RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @4" UND 180
7.01.04 |RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @6" UND 120
7.01.05 |[RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @8" UND 60
7.01.06 |RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE 210" UND 30
7.01.07 [RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @12" UND 30
7.01.08 |RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @14" UND 18
7.01.09 [RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @16" UND 12
7.01.10 |RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE 218" UND 12
7.01.11[RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @20" UND 12
7.01.12 [RETIRO DE PLATOS CIEGOS DE @24" UND 9
7.01.13[RETIRO DE PLATOS CIEGOS MAYORES DE @24" UND 9
7.02.01 [INSTALACION DE PLATOS CIEGOS
7.02.01 [INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @2" UND 60
7.02.02 [INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @3" UND 60
7.02.03 [INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE 94" UND 180
7.02.04 [INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @6" UND 120
7.02.05 [INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @8" UND 60




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
7.02.06 |INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE 210" UND 30
7.02.07 |INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @12" UND 30
7.02.08 |INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @14" UND 18
7.02.09 [INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @16" UND 12
7.02.10 |INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @18" UND 12
7.02.11 |[INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @20" UND 12
7.02.12 |INSTALACION DE PLATOS CIEGOS DE @24" UND 9
7.02.13 |INSTALACION DE PLATOS CIEGOS MAYORES DE @24" UND 9
7.03.00 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8
7.03.01 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @2" UND 120
7.03.02 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @3" UND 120
7.03.03 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @4" UND 300
7.03.04 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @6" UND 300
7.03.05 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @8" UND 90
7.03.06 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @10" UND 60
7.03.07 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @12" UND 75
7.03.08 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @14" UND 24
7.03.09 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @16" UND 18
7.03.10 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @18" UND 12
7.03.11 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @20" UND 12
7.03.12 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @24" UND 12
7.03.13 |VOLTEO DE PLATOS CIEGO TIPO 8 MAYORES DE @24" UND 12
8.00.00 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS
8.00.01 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE @2" UND 120
8.00.02 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE @3" UND 150
8.00.03 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 4" @ UND 150
8.00.04 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 6" @ UND 90
8.00.05 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 8" @ UND 90
8.00.06 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 10" @ UND 30
8.00.07 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 12" @ UND 120
8.00.08 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 14" @ UND 24
8.00.09 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 16" @ UND 18
8.00.10 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 18" @ UND 12
8.00.11 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 20" @ UND 12
8.00.12 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS DE 24" @ UND 12
8.00.13 |CONFECCION DE PLATOS CIEGOS MAYORES DE 24" & UND 12
9.00.00 [CONFECCION DE PLATOS CIEGOS TIPO 8
9.00.01 [CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @2" UND 120
9.00.02 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @3" UND 150
9.00.03 [CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE @4" UND 150
9.00.04 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 6" @ UND 90
9.00.05 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 8" @ UND 90
9.00.06 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 10" @ UND 30
9.00.07 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 12" @ UND 120
9.00.08 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 14" @ UND 24
9.00.09 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 16" @ UND 18
9.00.10 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 18" @ UND 12
9.00.11 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 20" @ UND 12
9.00.12 |CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 DE 24" @ UND 12
9.00.13 |[CONFECCION DE PLATOS CIEGO TIPO 8 MAYORES DE 24" & UND 12
10.00.00 |ELIMINACION DE FUGAS
10.01.00 [CONFECCION DE GRAPAS O ABRAZADERAS
10.01.01 |PARA TUBERIA DE 2" @ GRAPA DE 4" LARGO UND 42
10.01.02 [PARA TUBERIA DE 3" @ GRAPA DE 5" LARGO UND 18
10.01.03 |PARA TUBERIA DE 4" @ GRAPA DE 6” LARGO UND 27
10.01.04 [PARA TUBERIA DE 6" @ GRAPA DE 10" LARGO UND 36
10.01.05 |PARA TUBERIA DE 8" @ GRAPA DE 12’ LARGO UND 27
10.01.06 [PARA TUBERIA DE 10" @ GRAPA DE 14" LARGO UND 5
10.01.07 |PARA TUBERIA DE 12" @ GRAPA DE 16" LARGO UND 4
10.01.08 [PARA TUBERIA DE 14" @ GRAPA DE 20" LARGO UND 3
10.01.09 |PARA TUBERIA DE 16" @ A MAS GRAPA DE 20" LARGO KG 150
10.02.00 [INSTALACION DE GRAPAS O ABRAZADERAS EN TUBERIAS
10.02.01 |EN TUBERIA DE 2" @ GRAPA DE 4’ LARGO UND 51
10.02.02 |EN TUBERIA DE 3" @ GRAPA DE 5’ LARGO UND 15
10.02.03 |EN TUBERIA DE 4" @ GRAPA DE 6” LARGO UND 48
10.02.04 |EN TUBERIA DE 6" @ GRAPA DE 10" LARGO UND 36
10.02.05 |EN TUBERIA DE 8" @ GRAPA DE 12" LARGO UND 84
10.02.06 |EN TUBERIA DE 10" @ GRAPA DE 14" LARGO UND 12
10.02.07 |EN TUBERIA DE 12" @ GRAPA DE 16" LARGO UND 11
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10.02.08

EN TUBERIA DE 14" @ GRAPA DE 20" LARGO

UND

26

10.02.09

EN TUBERIA DE 16" @ A MAS GRAPA DE 20" LARGO

UND

10.03.00

REPRIMIR FUGA POR UNION BRIDADA EN TUBERIAS

10.03.01

REPRIMIR FUGA POR UNION BRIDADA EN TUBERIAS DESDE 1/2"
GA11/2"0

UND

30

10.03.02

REPRIMIR FUGA POR UNION BRIDADA EN TUBERIAS DESDE 2" A
4"Q

UND

30

10.03.03

REPRIMIR FUGA POR UNION BRIDADA EN TUBERIAS DESDE 6" @
A8"Q

UND

90

10.03.04

REPRIMIR FUGA POR UNION BRIDADA EN TUBERIAS DESDE 10" @
A12'Q

UND

120

10.03.05

REPRIMIR FUGA POR UNION BRIDADA EN TUBERIAS MAYOR A 12"
[%)

UND

30

10.04.00

REPARACION DE FUGA EN UNION BRIDADA CON ABRAZADERA
PARA TUBERIA

10.04.01

REPARACION DE FUGA EN UNION BRIDADA CON ABRAZADERA
PARA TUBERIADE 112" @A 11/2'@

UND

10.04.02

REPARACION DE FUGA EN UNION BRIDADA CON ABRAZADERA
PARA TUBERIADE 2" @ A4" @

UND

10.04.03

REPARACION DE FUGA EN UNION BRIDADA CON ABRAZADERA
PARA TUBERIA MAYORA 4" @

UND

10.05.00

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE VALVULAS, MEDIANTE
INYECCION DE SELLANTE

10.05.01

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE VALVULAS DESDE 1/2"
@ A 11/2" @ MEDIANTE INYECCION DE SELLANTE

UND

10.05.02

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE VALVULAS DESDE 2" @
A 4" @ MEDIANTE INYECCION DE SELLANTE

UND

10.05.03

REPARACION DE FUGA POR EL GLAND DE VALVULAS MAYOR A 4"
@ MEDIANTE INYECCION DE SELLANTE

UND

10.06.00

INSTALACION DE CINTA DE FIBRA DE VIDRIO PARA REPARACION
DE FUGAS

10.06.01

INSTALACION DE CINTA DE FIBRA DE VIDRIO DE 2" x 12 FT EN
TUBERIAS O ACCESORIOS PARA REPARACION DE FUGAS

ML

200

10.06.02

INSTALACION DE CINTA DE FIBRA DE VIDRIO DE 4" x 25 FT EN
TUBERIAS O ACCESORIOS PARA REPARACION DE FUGAS

ML

200

TRABAJOS TiPICOS O PROGRAMADOS

11.00.00

MANTENIMIENTO Y/O REEMPLAZO DE TRAMPAS DE VAPOR

11.00.01

EVALUACION INICIAL DE TRAMPAS DE VAPOR

UND

150

11.00.02

MANTENIMIENTO DE TRAMPAS DE VAPOR TERMODINAMICA DE
CONEXION SOLDADA, ROSCADA Y/O BRIDADA DE %" HASTA 2'Q

UND

45

11.00.03

MANTENIMIENTO DE TRAMPAS DE VAPOR TERMOSTATICA DE
CONEXION SOLDADA, ROSCADA Y/O BRIDADA DE %" HASTA 2'Q

UND

45

11.00.04

MANTENIMIENTO DE TRAMPAS DE VAPOR MECANICA
(FLOTADOR, BALDE INVERTIDO) DE CONEXION SOLDADA,
ROSCADA Y/O BRIDADA DE 2" HASTA 2'Q

UND

45

11.00.05

REEMPLAZO DE TRAMPAS DE VAPOR TERMODINAMICA DE
CONEXION SOLDADA, ROSCADA Y/O BRIDADA DE %" HASTA 2'Q

UND

90

11.00.06

REEMPLAZO DE TRAMPAS DE VAPOR TERMOSTATICA DE
CONEXION SOLDADA, ROSCADA Y/O BRIDADA DE %" HASTA 2'Q

UND

90

11.00.07

REEMPLAZO DE TRAMPAS DE VAPOR MECANICA (FLOTADOR,
BALDE INVERTIDO) DE CONEXION SOLDADA, ROSCADA Y/O
BRIDADA DE 2" HASTA 2°@

UND

180

12.00.00

MANTENIMIENTO DE INTERCAMBIADORES DE CALOR

12.01.00

INTERCAMBIADOR DE CALOR DE PLACAS SOLDADAS PACKINOX

12.01.01

MANTENIMIENTO DE INTERCAMBIADORE DE CALOR DE PLACAS
SOLDADAS PACKINOX

UND

12.02.00

INTERCAMBIADOR DE CALOR TIPO TUBO Y CARCASA

12.02.01

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
DE HASTA 100 TUBOS

UND

12.02.02

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
MAYORES DE 100 TUBOS Y MENORES DE 300 TUBOS

UND

12.02.03

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
MAYORES DE 300 TUBOS Y MENORES DE 500 TUBOS

UND

12.02.04

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
MAYORES DE 500 TUBOS Y MENORES DE 1000 TUBOS

UND

12.02.05

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
MAYORES DE 1000 TUBOS Y MENORES DE 1500 TUBOS

UND

12.02.06

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
MAYORES DE 1500 TUBOS Y MENORES DE 2000 TUBOS

UND

12.02.07

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
MAYORES DE 2000 TUBOS Y MENORES DE 2500 TUBOS

UND

12.02.08

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADORES DE CALOR
MAYORES DE 2500 TUBOS

UND

12.03.00

INTERCAMBIADOR DE CALOR REFRIGERADO POR AIRE -
AEROENFRIADORES

12.03.01

MANTENIMIENTO DE AERO ENFRIADORES DE HASTA 150 TUBOS

UND

12.03.02

MANTENIMIENTO DE AERO ENFRIADORES DE HASTA DE 300
TUBOS

UND

12.03.03

MANTENIMIENTO DE AERO ENFRIADORES DE HASTA DE 450
TUBOS

UND

12.03.04

MANTENIMIENTO DE AERO ENFRIADORES DE MAS DE 450 TUBOS

UND

12.04.00

INTERCAMBIADOR DE CALOR DE PLACAS




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADOR DE PLACAS
12.04.01 DE HASTA 100 PLACAS UND 4
12.04.02 MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADOR DE PLACAS UND 4
T MAYOR A 100 HASTA 250 PLACAS
12.04.03 MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADOR DE PLACAS UND 4
T MAYOR A 250 HASTA 500 PLACAS
MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INTERCAMBIADOR DE PLACAS
12.04.04 MAYOR A 500 PLACAS UND 4
12.05.00 |EXPANDIDO DE TUBOS EN CAMPO
12.05.01 |EXPANDIDO DE TUBOS EN CAMPO, PARA TUBOS HASTA 3/4" @ UND 30
12.05.02 |EXPANDIDO DE TUBOS EN CAMPO, PARA TUBOS HASTA 1" @ UND 30
12.05.03 |EXPANDIDO DE TUBOS EN EL CAMPO, PARA TUBOS DE 1 1/2" @ UND 30
12.06.00 |[NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA
12.06.01 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 4
T CALOR DE HASTA 100 TUBOS
12.06.02 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 20
T CALOR MAYORES DE 100 TUBOS Y MENORES DE 300 TUBOS
12.06.03 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 20
T CALOR MAYORES DE 300 TUBOS Y MENORES DE 500 TUBOS
12.06.04 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 20
T CALOR MAYORES DE 500 TUBOS Y MENORES DE 1000 TUBOS
12.06.05 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 20
T CALOR MAYORES DE 1000 TUBOS Y MENORES DE 1500 TUBOS
12.06.06 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 4
T CALOR MAYORES DE 1500 TUBOS Y MENORES DE 2000 TUBOS
12.06.07 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 4
T CALOR MAYORES DE 2000 TUBOS Y MENORES DE 2500 TUBOS
12.06.08 NUEVA PRUEBA HIDROSTATICA EN INTERCAMBIADORES DE UND 4
T CALOR MAYORES DE 2500 TUBOS
13.00.00 [TRABAJOS DE MANTENIMIENTO MENOR EN TANQUES
13.01.00 |REPARACIONES EN CILINDRO Y FONDO DE TANQUES
13.01.01 |APERTURA DE VENTANAS DE ACCESO A INTERIOR DE TANQUE KG 500
13.01.02 |CERRADO DE VENTANAS DE ACCESO A INTERIOR DE TANQUE KG 500
13.01.03 |RETIRO DE ANILLOS O PLANCHAS DEL CILINDRO KG 400
13.01.04 [INSTALACION DE ANILLOS O PLANCHAS DEL CILINDRO KG 400
13.01.05 INSTALACION DE PLANCHAS DE REFUERZO EN PARED DEL KG 400
CILINDRO
13.01.06 |SOLDEO DE REMACHES Y JUNTAS REMACHADAS TRASLAPADAS ML 200
13.01.07 |RETIRO DE SAND OIL M3 40
13.01.08 |INSTALACION DE SAND OIL M3 40
13.01.09 [RELLENO Y ESPARCIDO DE ARENA DE RiO M3 40
13.01.10 |CAMBIO TOTAL DE FONDO O REEMPLAZO PARCIAL TON 40
13.01.11 |RETIRO DE SUMIDERO KG 80
13.01.12 |CONFECCION DE SUMIDERO KG 80
13.01.13 [INSTALACION DE SUMIDERO KG 80
13.01.14 SUMINISTRO E INSTALACION DE PLANCHA DE AFORO EN FONDO KG 80
T DE TANQUE DE ALMACENAMIENTO
13.01.15 SUMINISTRO E INSTALACION DE TUBERIA TESTIGO DE FUGAS UND 8
T POR EL FONDO DE TANQUE ALMACENAMIENTO
13.01.16 SUMINISTRO E INSTALACION DE PLANCHAS DE REFUERZO EN EL KG 600
T FONDO DEL TANQUE DE ALMACENAMIENTO
13.02.00 [TRABAJOS EN EQUIPOS Y ACCESORIOS DE TANQUES
13.02.01 |RETIRO DEL SISTEMA DE ENFRIAMIENTO DE TANQUES KG 6000
13.02.02 |RETIRO DEL SISTEMA DE ESPUMA KG 6000
INSTALACION DEL SISTEMA DE ENFRIAMIENTO, PRUEBA DEL
13.02.03 SISTEMA, PUESTA EN OPERACION Ke 6000
INSTALACION DEL SISTEMA DE ESPUMA, PRUEBA DEL SISTEMA,
13.02.04 PUESTA EN OPERACION Ke 6000
13.02.05 |RETIRO/INSTALACION DE CALENTADORES DE TANQUES UND 6
13.02.06 |RETIRO/INSTALACION DE MEZCLADORES DE TANQUES UND 6
13.02.07 |[MANTENIMIENTO DE CAMARAS DE ESPUMA DE TANQUES UND 18
MANTENIMIENTO DE RESPIRADEROS ATMOSFERICOS DE
13.02.08 TANQUES UND 24
LEVANTAR / BAJAR SOPORTES DE TECHO FLOTANTE DE
13.02.09 TANQUES UND 360
PRUEBA HIDROSTATICA EN SERPENTINES DE TANQUES DE
13.02.10 ALMACENAMIENTO UND 10
PRUEBA HIDROSTATICA DE MANGUERAS DE DRENAJE DE
13.02.11 TANQUES UND 6
13.03.00 |LIMPIEZA EN TANQUES DE ALMACENAMIENTO
RETIRO DE RESIDUAL REMANENTE O RECUPERACION DE
13.03.01 PRODUCTO EN TANQUES M3 24
13.03.02 LIMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND 2
T PRODUCTOS NEGROS (HASTA 100 MB)
13.03.03 LIMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND P
T PRODUCTOS NEGROS (100MB A 200MB)
13.03.04 LIMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND 2
T PRODUCTOS NEGROS (200MB A 300MB)
13.03.05 LIMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND P

PRODUCTOS NEGROS (MAYORES A 300MB)




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
13.03.06 |-IMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND 5
PRODUCTOS BLANCOS (HASTA 100 MB)
13.03.07 |-IMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND 5
PRODUCTOS BLANCOS (100MB A 200MB)
13.03.08 |[IMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND 5
PRODUCTOS BLANCOS (200MB A 300MB)
13.03.00 |-IMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND 5
PRODUCTOS BLANCOS (MAYORES A 300MB)
LIMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE AGUA
13.03.10 | La6Ta 100 MB) Q UND 2
LIMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE AGUA
13,0311 | (100MB A 200MB) Q UND 2
LIMPIEZA INTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE AGUA
13.0312 | o0mB A 300MB) Q UND 2
13.03.13 |-IMPIEZA EXTERNA DE TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE UND o
HIDROCARBURO Y AGUA (200 A 6000 BLS)
TRABAJOS GENERALES
14.00.00 [CORTE DE TUBERIAS EN CALIENTE
14.01.00 |CORTE DE TUBERIAS EN CALIENTE SCH40
14.01.01 |[CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @1/2" SCH40 UND 540
14.01.02 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @3/4" SCH40 UND 1620
14.01.03 [CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @1" SCH40 UND 540
14.01.04 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @1 1/2" SCH40 UND 806
14.01.05 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @2" SCH40 UND 336
14.01.06 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @2 1/2" SCH40 UND 24
14.01.07 [CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @3" SCH40 UND 60
14.01.08 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @4" SCH40 UND 720
14.01.09 |[CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @6" SCH40 UND 200
14.01.10 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @8" SCH40 UND 210
14.01.11 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @10" SCH40 UND 30
14.01.12 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @12" SCH40 UND 70
14.01.13 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @14" SCH40 UND 8
14.01.14 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @16" SCH40 UND 10
14.01.15 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @18" SCH40 UND 6
14.01.16 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @20" SCH40 UND 6
14.01.17 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @24" SCH40 UND 6
14.01.18 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE MAYOR A @24" SCH40 UND 6
14.02.00 [CORTE DE TUBERIAS EN CALIENTE SCH80
14.02.01 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @1/2" SCH80 UND 30
14.02.02 |[CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @3/4" SCH80 UND 90
14.02.03 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @1" SCH80 UND 30
14.02.04 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @1 1/2" SCH80 UND 1056
14.02.05 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @2" SCH80 UND 660
14.02.06 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @2 1/2" SCH80 UND 12
14.02.07 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @3" SCH80 UND 70
14.02.08 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @4" SCH80 UND 270
14.02.09 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @6" SCH80 UND 50
14.02.10 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @8" SCH80 UND 28
14.02.11 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @10" SCH80 UND 10
14.02.12 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @12" SCH80 UND 11
14.02.13 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @14" SCH80 UND 8
14.02.14 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @16" SCH80 UND 10
14.02.15 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @18" SCH80 UND 4
14.02.16 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @20" SCH80 UND 4
14.02.17 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE DE @24" SCH80 UND 4
14.02.18 |CORTE DE TUBERIA EN CALIENTE MAYOR A @24" SCH80 UND 4
14.03.00 [CORTE DE PLANCHA CON EQUIPO PLASMA
CORTE DE PLANCHA DE ACERO AL CARBONO DE HASTA 1/2" DE
14.03.01 |Zgiec b ML 18
CORTE DE PLANCHA DE ACERO AL CARBONO MAYOR DE 1/2"
14.03.02 |ASTA 3/4" DE ESPESOR ML 8
CORTE DE PLANCHA DE ACERO AL CARBONO MAYOR DE 3/4"
14.03.03 ]iASTA 1" DE ESPESOR ML 8
CORTE DE PLANCHA DE ACERO AL CARBONO MAYOR DE 1"
14.03.04 11ASTA 1 1/4" DE ESPESOR ML 8
12.03.05 |CORTE DE PLANCHA DE ACERO AL CARBONO MAYOR DE 11/4" L 18
HASTA 1 1/2" DE ESPESOR
CORTE DE PLANCHA DE ACERO ALEADO DE HASTA 1/2" DE
14.03.06 |Zcrec b ML 18
CORTE DE PLANCHA DE ACERO ALEADO MAYOR DE 1/2" HASTA
14.03.07 | F FoPESOR ML 18
CORTE DE PLANCHA DE ACERO ALEADO MAYOR DE 3/4" HASTA
14.03.08 |1\ e EcPEsoR ML 18
CORTE DE PLANCHA DE ACERO ALEADO MAYOR DE 1" HASTA 1
14.03.09 |1 F EoPESOR ML 18
12.03.10 |CORTE DE PLANCHA DE ACERO ALEADO MAYOR DE 1 1/4"HASTA| | 18

11/2" DE ESPESOR




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
CORTE DE PLANCHA DE ACERO INOXIDABLE DE HASTA 1/2" DE
14.03.11 |EcEcon ML 18
12.03.12 |CORTE DE PLANCHA DE ACERO INOXIDABLE MAYOR DE 1/2' L 18
HASTA 3/4” DE ESPESOR
CORTE DE PLANCHA DE ACERO INOXIDABLE MAYOR DE 3/4”
14.03.13 ]ASTA 1" DE ESPESOR ML 8
CORTE DE PLANCHA DE ACERO INOXIDABLE MAYOR DE 1"
14.03.14 1 {ASTA 1 1/4" DE ESPESOR ML 8
12,0315 |CORTE DE PLANCHA DE ACERO INOXIDABLE MAYOR DE 1 1/4 ML 18
HASTA 1 1/2" DE ESPESOR
14.04.00 [CORTE DE TUBERIA CON EQUIPO PLASMA
14.04.01 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO ALEADO DE 24" UND 90
14.04.02 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO ALEADO DE @5" UND 18
14.04.03 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO ALEADO DE @6" UND 20
14.04.04 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO ALEADO DE @8" UND 28
14.04.05 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO ALEADO DE @10" UND 10
14.04.06 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO INOXIDABLE DE 4" UND 90
14.04.07 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO INOXIDABLE DE @5" UND 18
14.04.08 |CORTE DE TUBERIA DE ACERO INOXIDABLE DE @6" UND 20
15.00.00 [CORTE DE TUBERIAS EN FRIO
15.01.00 [CORTE DE TUBERIAS EN FRIO
15.01.01 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @1/2" UND 360
15.01.02 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @3/4" UND 1080
15.01.03 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @1" UND 360
15.01.04 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @1 1/2" UND 288
15.01.05 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @2" UND 120
15.01.06 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @2 1/2" UND 24
15.01.07 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @3" UND 48
15.01.08 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @4" UND 180
15.01.09 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE 6" UND 60
15.01.10 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @8" UND 84
15.01.11 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @10" UND 30
15.01.12 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @12" UND 33
15.01.13 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @14" UND 12
15.01.14 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE 916" UND 12
15.01.15 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE 918" UND 12
15.01.16 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE @20" UND 12
15.01.17 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO DE 924" UND 12
15.01.18 |CORTE DE TUBERIA EN FRIO MAYOR DE @24" UND 12
16.00.00 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS
16.01.00 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS SCH40
16.01.01 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @1/2" DE SCH40 ML 4800
16.01.02 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @3/4" DE SCH40 ML 9000
16.01.03 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @1" DE SCH40 ML 9000
16.01.04 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @1 1/2" DE SCH40 ML 3000
16.01.05 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @2" DE SCH40 ML 3120
16.01.06 |[MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @2 1/2" DE SCH40 ML 360
16.01.07 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @3" DE SCH40 ML 650
16.01.08 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @4" DE SCH40 ML 10000
16.01.09 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @6" DE SCH40 ML 6000
16.01.10 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @8" DE SCH40 ML 6000
16.01.11 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @10" DE SCH40 ML 8000
16.01.12 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @12" DE SCH40 ML 4000
16.01.13 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @14" DE SCH40 ML 250
16.01.14 |[MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @16" DE SCH40 ML 250
16.01.15 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @18" DE SCH40 ML 250
16.01.16 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @20" DE SCH40 ML 250
16.01.17 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @24" DE SCH40 ML 25
16.01.18 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS MAYOR DE @24" DE SCH40 ML 25
16.02.00 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE SCH80
16.02.01 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @1/2" DE SCH80 ML 960
16.02.02 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @3/4" DE SCH80 ML 1500
16.02.03 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @1" DE SCH80 ML 1500
16.02.04 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @1 1/2" DE SCH80 ML 600
16.02.05 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @2" DE SCH80 ML 1560
16.02.06 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @2 1/2" DE SCH80 ML 180
16.02.07 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @3" DE SCH80 ML 400
16.02.08 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @4" DE SCH80 ML 1800
16.02.09 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @6" DE SCH80 ML 1800
16.02.10 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @8" DE SCH80 ML 1800
16.02.11 [MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @10" DE SCH80 ML 450




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
16.02.12 |[MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @12" DE SCH80 ML 210
16.02.13 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @14" DE SCH80 ML 25
16.02.14 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @16" DE SCH80 ML 25
16.02.15 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @18" DE SCH80 ML 25
16.02.16 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @20" DE SCH80 ML 25
16.02.17 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE @24" DE SCH80 ML 25
16.02.18 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS MAYOR DE @24" DE SCH80 ML 25
17.00.00 |UNIONES BRIDADAS
17.01.00 |UNION DE DOS BRIDAS DE CLASE 150 /300
17.01.01 |UNION DE DOS BRIDAS DE @1/2", CLASE 150 / 300 UND 450
17.01.02 [UNION DE DOS BRIDAS DE @3/4", CLASE 150 / 300 UND 450
17.01.03 |UNION DE DOS BRIDAS DE @1", CLASE 150 / 300 UND 450
17.01.04 [UNION DE DOS BRIDAS DE @1 1/2", CLASE 150 / 300 UND 450
17.01.05 |UNION DE DOS BRIDAS DE @2", CLASE 150 / 300 UND 1800
17.01.06 |UNION DE DOS BRIDAS DE @2 1/2", CLASE 150 / 300 UND 120
17.01.07 |UNION DE DOS BRIDAS DE @3", CLASE 150 / 300 UND 1440
17.01.08 |UNION DE DOS BRIDAS DE @4", CLASE 150 / 300 UND 3000
17.01.09 [UNION DE DOS BRIDAS DE @6", CLASE 150 / 300 UND 1600
17.01.10 |UNION DE DOS BRIDAS DE @8", CLASE 150 / 300 UND 1600
17.01.11 |UNION DE DOS BRIDAS DE @10", CLASE 150 / 300 UND 200
17.01.12 |UNION DE DOS BRIDAS DE 12", CLASE 150 / 300 UND 450
17.01.13 |UNION DE DOS BRIDAS DE 14", CLASE 150 / 300 UND 150
17.01.14 |UNION DE DOS BRIDAS DE 16", CLASE 150 / 300 UND 150
17.01.15 |UNION DE DOS BRIDAS DE 18", CLASE 150 / 300 UND 150
17.01.16 |UNION DE DOS BRIDAS DE 20", CLASE 150 / 300 UND 120
17.01.17 |UNION DE DOS BRIDAS DE @24", CLASE 150 / 300 UND 120
17.01.18 |UNION DE DOS BRIDAS MAYOR DE @24", CLASE 150 / 300 UND 60
17.02.00 |UNION DE DOS BRIDAS CLASE 6000 / 900 / 1500
17.02.01 |UNION DE DOS BRIDAS DE @1/2", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.02 |UNION DE DOS BRIDAS DE @3/4", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.03 |UNION DE DOS BRIDAS DE @1", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.04 |UNION DE DOS BRIDAS DE @1 1/2", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.05 |UNION DE DOS BRIDAS DE @2", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 60
17.02.06 |UNION DE DOS BRIDAS DE @3", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 120
17.02.07 |UNION DE DOS BRIDAS DE @4", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 120
17.02.08 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 6", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 240
17.02.09 [UNION DE DOS BRIDAS DE @ 8", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 240
17.02.10 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 10", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 120
17.02.11 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 12", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 120
17.02.12 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 14", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.13 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 16", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.14 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 18", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.15 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 20", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.16 |UNION DE DOS BRIDAS DE @ 24", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
17.02.17 |UNION DE DOS BRIDAS MAYOR A @ 24", CLASE 600 / 900 / 1500 UND 40
18.00.00 |UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y ACCESORIOS - ACERO AL

CARBONO

18.01.00 |UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y ACCESORIOS

18.01.01 |UNION SOLDADA DE 1/2" A 1" @ SCH 40 UND 300
18.01.02 |UNION SOLDADA DE 1 1/2" A 2" @ SCH 40 UND 1000
18.01.03 |UNION SOLDADA DE 3" @ SCH 40 UND 60
18.01.04 |UNION SOLDADA DE 4" @ SCH 40 UND 800
18.01.05 |UNION SOLDADA DE 6" @ SCH 40 UND 288
18.01.06 |UNION SOLDADA DE 8" @ SCH 40 UND 200
18.01.07 |UNION SOLDADA DE 10" @ SCH 40 UND 70
18.01.08 |UNION SOLDADA DE 12" @ SCH 40 UND 200
18.01.09 |UNION SOLDADA DE 14" @ SCH 40 UND 10
18.01.10 |UNION SOLDADA MAYOR DE 14" & SCH 40 UND 6
18.01.11 |UNION SOLDADA DE 1/2" A 1" @ SCH 80 UND 300
18.01.12 |UNION SOLDADA 1 1/2" A 2" @ SCH 80 UND 9
18.01.13 |UNION SOLDADA DE 3" @ SCH 80 UND 30
18.01.14 |UNION SOLDADA DE 4" @ SCH 80 UND 162
18.01.15 |UNION SOLDADA DE 6" @ SCH 80 UND 144
18.01.16 |UNION SOLDADA DE 8" @ SCH 80 UND 76
18.01.17 |UNION SOLDADA DE 10" @ SCH 80 UND 45
18.01.18 |UNION SOLDADA DE 12" @ SCH 80 UND 45
18.01.19 |UNION SOLDADA DE 14" @ SCH 80 UND 4
18.01.20 |UNION SOLDADA MAYOR DE 14" & SCH 80 UND 4




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
19.00.00 |UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y ACCESORIOS - MATERIALES
ESPECIALES
19.01.00 |UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y ACCESORIOS - ACEROS
INOXIDABLES
19.01.01 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 1/2" A 1" @ UND 18
19.01.02 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 1 1/2" A 2" @ UND 18
19.01.03 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 3" @ UND 12
19.01.04 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 4" @ UND 20
19.01.05 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 6" @ UND 20
19.01.06 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 8" @ UND 20
19.01.07 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 10" @ UND 9
19.01.08 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 12" @ UND 6
19.01.09 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. DE 14" @& UND 6
19.01.10 |UNION SOLDADA DE AC. INOX. MAYOR DE 14" @ UND 6
19.02.00 |NION SOLDADA DE TUBERIAS Y ACCESORIOS - ACEROS
ALEADOS
19.02.01 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADO DE @ 1/2" A 1" @ UND 18
19.02.02 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADO DE @ 1 1/2" A 2" UND 18
19.02.03 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADO DE @ 3" UND 12
19.02.04 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADODE @ 4" UND 20
19.02.05 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADODE @ 6" UND 20
19.02.06 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADODE @ 8" UND 20
19.02.07 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADODE @ 10" UND 9
19.02.08 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADODE @ 12" UND 6
19.02.09 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADODE @14" UND 6
19.02.10 |UNION SOLDADA DE AC. ALEADO MAYOR DE @ 14" UND 6
20,0000 |ALIVIO TERMICO/ PRECALENTAMIENTO DE JUNTAS CON
RESISTENCIAS Y POST ALIVIO TERMICO i
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.01 |ACCESORIOS DE 1/2" A 1" @ DE AC. ALEADO UND 18
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.02 15 CCESORIOS DE 1 1/2" A 2' @ DE AC. ALEADO UND 18
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.08 |ACCESORIOS DE 3' @ DE AC. ALEADO UND 12
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.04 15 CCESORIOS DE 4’ @ DE AC. ALEADO UND 20
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.05 |5 CCESORIOS DE 6' @ DE AC. ALEADO UND 20
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.08 |5CCESORIOS DE 8’ @ DE AC. ALEADO UND 20
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.07 15 CCESORIOS DE 10” @ DE AC. ALEADO UND ®
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.08 |5 CCESORIOS DE 12' @ DE AC. ALEADO UND 6
ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y
20.00.09 15CCESORIOS DE 14” @ DE AC. ALEADO UND 6
20,0010 |ALIVIO TERMICO A UNION SOLDADA DE TUBERIAS Y UND o
ACCESORIOS MAYOR DE 14” @ DE AC. ALEADO
21.00.00 |[APERTURA Y CIERRE DE MANHOLES
21.00.01 |APERTURA DE MANHOLE MENORES O IGUALES A 20" @ UND 60
21.00.02 |[APERTURA DE MANHOLE DE 24" @ UND 200
21.00.03 |APERTURA DE MANHOLE DE 27" @ UND 20
21.00.04 |APERTURA DE MANHOLE DE 30" @ UND 100
21.00.05 |CIERRE DE MANHOLE MENORES O IGUALES A 20" @ UND 60
21.00.06 |CIERRE DE MANHOLE DE 24" @ UND 200
21.00.07 |CIERRE DE MANHOLE DE 27" @ UND 20
21.00.08 |CIERRE DE MANHOLE DE 30" @ UND 100
22.00.00 |[CONFECCION DE SOPORTES
22.01.00 |'NSTALACION DE SOPORTES ACERO AL CARBONO PARA
TUBERIAS
22.01.01 |DE 0- 5 KG/UND KG 150
22.01.02 |DE 5.01 - 10 KG/UND KG 150
22.01.03 |DE 10.01 - 25 KG/UND KG 150
22.01.04 |DE 25.01 - 50 KG/UND KG 150
22.01.05 |DE 50.01 - 100 KG/UND KG 150
22.01.06 |MAS DE 100 KG/UND KG 150
22.02.00 |RETIRO DE SOPORTES ACERO AL CARBONO PARA TUBERIAS
22.02.01 |DE 0- 5 KG/UND KG 150
22.02.02 |DE 5.01 - 10 KG/UND KG 150
22.02.03 |DE 10.01 - 25 KG/UND KG 150
22.02.04 |DE 25.01 - 50 KG/UND KG 150
22.02.05 |DE 50.01 - 100 KG/UND KG 150
22.02.06 |MAS DE 100 KG/UND KG 150

22.03.00

INSTALACION / RETIRO DE SOPORTES DE MUELLE / COLGANTES




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
INSTALACION DE SOPORTES DE MUELLE / COLGANTES DE
220301 11opos Los RANGOS DE PESOS Ke 150
RETIRO DE SOPORTES DE MUELLE / COLGANTES DE TODOS LOS
22.03.02 |3 ANGOS DE PESOS KG 150
22.04.00 [SOPORTES MANIFOLD DE VAPOR / CONDENSADOS
SUMINISTRO, MONTAJE E INSTALACION DE SOPORTE PARA
22.04.01 |MANIFOLD DE VAPOR/ CONDESANDO EN PAVIMIENTO Y/O KG 150
ESTRUCTURA
SUMINISTRO, MONTAJE E INSTALACION DE SOPORTE PARA
22.04.02 |MANIFOLD DE VAPOR/ CONDESANDO ATORNILLADO A KG 150
ESTRUCTURA EXISTENTE
23.00.00 |'NSTALACIGN / REEMPLAZO DE CONDUCTORAS, TUBERIAS
" |ENTERRADOS EN VIAS AFIRMADAS
23.01.00 [TUBERIA EN VIAS AFIRMADAS
23.01.01 [TUBERIA DE 2" A 6" @ EN VIAS AFIRMADAS ML 30
23.01.02 |TUBERIA DE 8" @ EN VIAS AFIRMADAS ML 30
23.01.03 [TUBERIA DE 10" @ EN VIAS AFIRMADAS ML 30
23.01.04 |TUBERIA DE 12’ A 16’ @ EN VIAS AFIRMADAS ML 30
23.02.00 [TUBERIA EN VIAS ASFALTADAS
23.02.01 |TUBERIA DE 2" A 6'@ EN VIAS ASFALTADAS ML 30
23.02.02 [TUBERIA DE 8" @ EN VIAS ASFALTADAS ML 30
23.02.03 |TUBERIA DE 10’ @ EN VIAS ASFALTADAS ML 30
23.02.04 [TUBERIA DE 12" A 16" @ EN VIAS ASFALTADAS ML 30
24.00.00 | CORTES DE PLANCHAS, COLOCACION DE PARCHES, ROLADO
" |DE TUBERIAS Y RANURADO PARA VICTAULIC
24.01.00 [CORTE Y SOLDEO DE PLANCHAS
24.01.01 |CORTE LONGITUDINAL PLANCHA <= 1/2" ML 60
24.01.02_[CORTE LONGITUDINAL PLANCHA > 1/2" ML 30
SOLDADURA LONGITUDINAL PLANCHA <= 1/2" - ACERO AL
24.01.03 | ZrEoNG ML 60
SOLDADURA LONGITUDINAL PLANCHA > 1/2" - ACERO AL
24.01.04 | AREONO ML 30
SOLDADURA LONGITUDINAL PLANCHA <= 1/2" - MATERIALES
24.01.05 |ZopEciaLES ML 30
SOLDADURA LONGITUDINAL PLANCHA > 1/2" - MATERIALES
24.01.06 |CopEiaLES ML 30
24.02.00 [PARCHES Y ROLADO DE PLANCHAS
24.02.01 |[PREPARACION Y COLOCACION PARCHE KG 150
24.02.02 |ROLADO DE PLANCHA DE 1/4" ESPESOR PIE2 96
24.02.03 |[ROLADO DE PLANCHA HASTA 1/2" ESPESOR PIE2 150
24.02.04 |ROLADO DE PLANCHA HASTA 3/4" ESPESOR PIE2 30
24.02.05 |ROLADO DE PLANCHA HASTA 1" ESPESOR PIE2 8
24.03.00 |ROLADO DE TUBERIAS
24.03.01 |ROLADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 DE HASTA @2" ML 180
24.03.02 ;g‘LADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A 92" HASTA ML 240
24.03.03 ;g!_ADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A @4" HASTA L 2300
24.03.04 ;g‘LADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A 6" HASTA ML 240
24.03.05 ;%’ADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A @8" HASTA L 180
24.04.00 | RANURADO DE EXTREMOS DE TUBERIAS PARA UNIGN
~ |vicTAuLic
24.04.01 [RANURADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 DE HASTA @2 UND 30
RANURADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A 22"
24.04.02 |\aSTA g UND 36
RANURADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A 04"
24.04.03 | \ASTA 06" UND 46
RANURADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A 06"
24.04.04 | (Aot oo UND 36
RANURADO DE TUBERIAS DE SCH40 A SCH80 MAYOR A 08"
24.04.05 | \acTA grior UND 30
25,0000 |RETIRO, FABRICACION E INSTALACION DE ESCALERAS,
" |PLATAFORMAS Y OTRAS ESTRUCTURAS
25.00.01 |RETIRO DE ESCALERAS, PLATAFORMAS Y OTRAS ESTRUCTURAS | KG 50000
FABRICACION E INSTALACION DE ESTRUCTURAS
25.00.02 |(PLATAFORMAS, PASARELAS, ESCALERAS PISOS, PASAMANOS KG 50000
ENTRE OTROS)
26.00.00 [ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS Y PRUEBAS DE PRESION
26.01.00 |RADIOGRAFIA
26.01.01 |RADIOGRAFIA DIAMETRO DE HASTA @1 1/2" UND 12
26.01.02 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @2’ UND 60
26.01.03 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @2 1/2" UND 60
26.01.04 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @3" UND 60
26.01.05 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @4 UND 60
26.01.06 |RADIOGRAFIA DIAMETRO 6" UND 60
26.01.07 |[RADIOGRAFIA DIAMETRO @8 UND 60




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
26.01.08 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @10” UND 12
26.01.09 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @12” UND 12
26.01.10 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @14” UND 12
26.01.11 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @16” UND 12
26.01.12 |RADIOGRAFIA DIAMETRO 18" UND 12
26.01.13 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @20” UND 12
26.01.14 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @24” UND 4
26.01.15 |RADIOGRAFIA DIAMETRO @30” UND 4
26.01.16 |RADIOGRAFIA DIAMETRO >= @32” UND 4
26.02.00 (ULTRASONIDO PHASE ARRAY
26.02.01 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO DE HASTA @1 1/2" UND 24
26.02.02 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @2” UND 12
26.02.03 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @2 1/2” UND 12
26.02.04 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @3” UND 12
26.02.05 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @4” UND 12
26.02.06 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @6” UND 12
26.02.07 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @8” UND 12
26.02.08 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @10” UND 12
26.02.09 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @12” UND 12
26.02.10 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @14” UND 12
26.02.11 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @16” UND 12
26.02.12 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @18” UND 12
26.02.13 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @20” UND 12
26.02.14 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @24” UND 12
26.02.15 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO @30” UND 12
26.02.16 |ULTRASONIDO PHASE ARRAY / DIAMETRO >= @32 UND 12
26.03.00 |LiQUIDOS PENETRANTES
26.03.01 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO DE HASTA @1 1/2" UND 12
26.03.02 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @2 UND 60
26.03.03 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @2 1/2” UND 60
26.03.04 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @3 UND 60
26.03.05 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @4 UND 60
26.03.06 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @6 UND 60
26.03.07 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @8 UND 60
26.03.08 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @10” UND 12
26.03.09 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @12” UND 12
26.03.10 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @14” UND 12
26.03.11 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @16” UND 12
26.03.12 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @18” UND 12
26.03.13 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @20” UND 12
26.03.14 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @24” UND 4
26.03.15 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO @30” UND 4
26.03.16 |LIQUIDOS PENETRANTES / DIAMETRO >= @32” UND 4
26.04.00 |PARTICULAS MAGNETICAS
26.04.01 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO DE HASTA @1 1/2" UND 24
26.04.02 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @2” UND 12
26.04.03 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @2 1/2” UND 12
26.04.04 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @3” UND 12
26.04.05 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @4” UND 12
26.04.06 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @6” UND 12
26.04.07 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @8” UND 12
26.04.08 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @10” UND 12
26.04.09 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @12” UND 12
26.04.10 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @14” UND 12
26.04.11 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @16” UND 12
26.04.12 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @18” UND 12
26.04.13 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @20” UND 12
26.04.14 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @24” UND 12
26.04.15 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO @30” UND 12
26.04.16 |PARTICULAS MAGNETICAS / DIAMETRO >= @32 UND 12
26.05.00 |PRUEBAS DE PRESION
26.05.01 |PRUEBA HIDROSTATICA TUBERIAS <= 2" ML 120
26.05.02 |PRUEBA HIDROSTATICA TUBERIAS > 2" HASTA 4" ML 120
26.05.03 |PRUEBA HIDROSTATICA TUBERIAS > 4" HASTA 8" ML 120
26.05.04 |PRUEBA HIDROSTATICA TUBERIAS > 8" HASTA 12" ML 120
26.05.05 |PRUEBA HIDROSTATICA TUBERIAS > 12" HASTA 16" ML 120
26.05.06 |PRUEBA HIDROSTATICA TUBERIAS > 16" ML 120
26.05.07 |PRUEBA NEUMATICA TODOS LOS DIAMETROS ML 120
26.06.00 (PRUEBAS DE DUREZA




COSTO

iTEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. cant. | E2°TO | susToTAL
26.06.01 |PRUEBA DE DUREZA A TODOS LOS DIAMETROS UND 30
26.07.00 |IDENTIFICACION POSITIVA DE MATERIA - PMI
IDENTIFICACION POSITIVA DE MATERIA - PMI/ TODOS LOS
260701 | ST UND 6
26.08.00 |PRUEBA CAMARA VACIO EN SOLDADURA
26.08.01 |PRUEBA CAMARA VACIO EN CORDONES SOLDADURA ML 600
27.00.00 |PREPARACION DE SUPERFICIES
27.01.00 |LIMPIEZA DE POLVO Y GRASA - NORMA SSPC-SP1
27.01.01 |LIMPIEZA DE POLVO Y GRASA DE SUPERFICIE PLANAS M2 2000
27.01.02 |LIMPIEZA DE POLVO Y GRASA DE ESTRUCTURAS M2 1200
27.01.03 |LIMPIEZA DE POLVO Y GRASA DE TUBERIAS M2 3600
27.01.04 |LIMPIEZA DE POLVO Y GRASA DE ACCESORIOS M2 400
27.02.00 |LIMPIEZA CON HERRAMIENTAS NORMA SSPC-SP2/SP3
NORMA SSPC-SP2
27.0201 |LIMPIEZA HERRAMIENTA MANUAL DE SUPERFICIES PLANAS M2 600
27.02.02 |LIMPIEZA HERRAMIENTA MANUAL DE ESTRUCTURAS M2 600
27.02.03 |LIMPIEZA HERRAMIENTA MANUAL DE TUBERIAS M2 600
27.02.04 |LIMPIEZA HERRAMIENTA MANUAL DE ACCESORIOS M2 200
NORMA SSPC-SP3
27 02 05 CIVIPFTEZA CON NMERRAVITENTADE PODER EN SUFERFICIES M2 600
- - DI _ANACS
27.02.06 |LIMPIEZA CON HERRAMIENTA DE PODER EN ESTRUCTURAS M2 600
27.0207 |LIMPIEZA CON HERRAMIENTA DE PODER EN TUBERIAS M2 600
27.02.08 |LIMPIEZA CON HERRAMIENTA DE PODER EN ACCESORIOS M2 200
PREPARACION DE SUPERFICIE A METAL BLANCO SEGUN SSPC-
27.03.00 |ZR%
27.03.01 |PREPARACION A METAL BLANCO DE SUPERFICIES PLANAS M2 300
27.03.02 |PREPARACION A METAL BLANCO DE ESTRUCTURAS M2 300
27.03.03 |PREPARACION A METAL BLANCO DE TUBERIAS <6' @ M2 140
27.03.04 |PREPARACION A METAL BLANCO DE TUBERIAS >6" @ M2 160
27.03.05 |PREPARACION A METAL BLANCO DE ACCESORIOS M2 100
PREPARACION A METAL BLANCO DE TODO TIPO DE SUPERFICIES
27.03.06 |\IETALICAS EN TALLER M2 2700
27.04.00 |PREPARACION DE SUPERFICIE COMERCIAL SEGUN SSPC-SP 6
27.04.01 |PREPARACION COMERCIAL DE SUPERFICIES PLANAS M2 60
27.04.02 |PREPARACION COMERCIAL DE ESTRUCTURAS M2 60
27.05.00_|PREPARACIGN DE SUPERFICIE A METAL CASI BLANCO SEGUN
0500 |sspe-sp 10
27.05.01 |PREPARACION A METAL CASI BLANCO DE SUPERFICIES PLANAS | M2 150
27.05.02 |PREPARACION A METAL CASI BLANCO DE ESTRUCTURAS M2 150
27.05.03 |PREPARACION A METAL CASI BLANCO DE TUBERIAS M2 150
27.06.00 |PREPARACION DE SUPERFICIE CON CHORRO DE AGUA (WJ-2)
27.06.01 |HYDROJETTING A TODO TIPO DE SUPERFICIES PLANAS M2 300
27.06.02 |HYDROJETTING A TODO TIPO DE ESTRUCTURAS M2 60
27.06.03 |HYDROJETTING A TODO TIPO DE TUBERIAS M2 60
27.07.00 |LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
27.07.01 |5 AMETRO DE HASTA @1 1/2" ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270702 |SRELA DS ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
27.07.03 |5 AMETRO @2 1/2° ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270704 |SRELADEL ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270705 SHPEZA DS ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270706 |G ELA DS ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
aro7.07 SHPEZA DS ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270708 [SRPELADELT ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270700 [SHPELADELY ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270710 [pRPEZADELT ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
aro741 [gPELA DS ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270742 [gRPEZADELY ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
aro7.43 [SHPELADELY ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270714 [SRPEZADENT ML 30
LIMPIEZA DE LINEAS, SOPLADOS, BLASTING, FLUSHING EN
270715 |5 AMETRO MAYOR DE @ 24’ ML 30
28.00.00 |APLICACION DE PINTURA INDUSTRIAL
28.00.01 |ANTICORROSIVO A SUPERFICIES PLANAS M2 600




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
28.00.02 |ANTICORROSIVO A ESTRUCTURAS M2 3000
28.00.03 |[ANTICORROSIVO A TUBERIAS <6" @ M2 900
28.00.04 |ANTICORROSIVO A TUBERIAS >6" @ M2 1500
28.00.05 |ANTICORROSIVO A ACCESORIOS M2 100
28.00.06 Efxm.TE EPOXI POLIAMIDA HS (5 a 6 MILS) EN SUPERFICIE M2 00
28.00.07 |[ESMALTE EPOXI POLIAMIDA HS (5 a 6 MILS) EN ESTRUCTURAS M2 3000
28.00.08 |ESMALTE EPOXI POLIAMIDA HS (5 a 6 MILS) EN TUBERIAS <6" @ M2 900
28.00.09 |[ESMALTE EPOXI POLIAMIDA HS (5 a 6 MILS) EN TUBERIAS >6" @ M2 1500
28.00.10 |ESMALTE EPOXI POLIAMIDA HS (5 a 6 MILS) EN ACCESORIOS M2 100
ESMALTE POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO HS (2 a 3 MILS) EN

28.0011 |5 PERFICIE PLANA ( ) M2 600
ESMALTE POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO HS (2 a 3 MILS) EN

28.0012 | CoTRUCTURAS ( ) M2 3000
ESMALTE POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO HS (2 a 3 MILS) EN

28.0013 |1 BERIAS <6" O ( ) M2 900
ESMALTE POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO HS (2 a 3 MILS) EN

28.00.14 |1 s’ o ( ) M2 1500

28,0015 iggéls_'gi:?)%LIURETANO ACRILICO ALIFATICO HS (2 a 3 MILS) EN V2 100

28.00.16 |ETIL SILICATO DE ZINC INORGANICO (3 a 4 MILS) M2 60

28.00.17 [ZINC RICH ORGANICO (3 a 4 MILS) M2 900

28.00.18 |PRIMER EPOXI AMINA (3 a 4 MILS) - INTERIOR DE TANQUES M2 240

28.00.19 |ESMALTE EPOXI AMINA UHS (7 a 8 MILS) - INTERIOR DE TANQUES | M2 240
ESMALTE EPOXI AMINA UHS (10 a 12 MILS) - INTERIOR DE

28.00.20 | NGUES ( ) M2 240
EPOXI AMINA CICLOALIFATICA CON PROTECCION AL

28.00.21 |DESPRENDIMIENTO CATODICO (8 MILS) EN TUBERIAS M2 100
ENTERRADAS

28.00.22 |SISTEMA ANTIFOULING (2 a 3 MILS) M2 60

28,0023 \F;/lgTK:\L?n?E%% Fsz%'lrEuTLgf Jc/g LETRAS Y/O LETREROS Y/O AVISOS V2 0

28.00.24 |PINTADO DE 2 CAPAS MURO LATEX SIN BASE M2 120

28.00.25 |PINTADO DE 2 CAPAS MURO LATEX CON BASE M2 120

28.00.26 |PINTURA DE ALTO TRANSITO M2 60

28.00.27 |APLICAR CINTAS DE RECUBRIMIENTO A TUBERIAS 6 A 10'@ ML 60

28.00.28 |APLICAR CINTAS DE RECUBRIMIENTO A TUBERIAS 12 A 16'0 ML 60
PINTADO SISTEMA EPOXICO RESISTENTE AL CALOR CON

28.00.29 |ACABADO EN SILICONA MODIFICADA CON BASE ZINC M2 60
INORGANICO ETIL SILICATO (4.5MILS)

29.00.00 |[RECUBRIMIENTOS PROTECTORES

20,0001 SS;ESF%:IE%AE?ILI/_EQSEA’; DETORIORO DE EQUIPOS Y 2 20

29.00.02 |APLICACION DE MASILLAS EPOXICAS M2 30

29.00.03 [APLICACION DE MASILLAS POLIMERICAS M2 30
APLICACION DE GALVANIZADO EN CALIENTE SEGUN ASTM

29.00.04 15 123/A123M Y GP 19-01-01 M2 %

20,0005 ﬁsé_élclgcgg)MN YDcE; I‘—‘G?QL-\(;?-’;‘JIEADO EN FRIO SEGUN ASTM V2 2

30.00.00 |[EQUIPOS PARA TRABAJOS EN OLEODUCTO

30.00.01 [TRACTOR DE ORUGAS D6, SISTEMA DE COMBUSTION DIESEL HM 120
RETROEXCAVADORA CARGADORA: DE BRAZO EXTENSIBLE CON

30.00.02 [PALA CARGADORA DE 0.76 M3, CUCHARON DE 0.18 M3, HM 120
PROFUNDIDAD DE EXCAVACION DE 4.36 M Y MOTOR DE 94 HP

30.00.03 [CARGADOR FRONTAL HM 120

30.00.04 |VOLQUETE DE 10 M3 HM 120

30.00.05 [MOTONIVELADORA HM 120

30.00.06 Eng&//ll.g:ﬂw EQUIPO PESADO EN CAMION PLATAFORMA / KM 0

30.00.07 [MOVILIZACION EQUIPO PESADO PROPIOS MEDIOS KM 60

31.00.00 [TRANSPORTES DE TUBERIA Y OTROS

31.01.00 [TRANSPORTE DE TUBERIAS Y ESTRUCTURAS

31.01.01 |TRANSPORTE DE TUBERIAS Y OTROS ™ 300

31.02.00 [TRASLADO DE CHATARRA Y ELIMINACION DE DESMONTE
TRASLADO DE CHATARRA AL AREA DESIGNADA PARA TAL FIN

31.02.01 |(CON DOCUMENTOS QUE ELABORE Y APRUEBE EL ™ 60
ADMINISTRADOR DEL SERVICIO)

1.02.02 Egmwg’gg&%@ E)Q%ESDENTES / DESMONTE NO CONTAMINADO V3 0

32.00.00 [TRABAJOS DE LIMPIEZA INDUSTRIAL Y REMEDIACION

32.01.00 [LIMPIEZA DE POZAS API / CPI

32.01.01 |LIMPIEZA DE SUPERFICIES INTERNAS DE LA POZA API/ CPI M2 100

32,0102 E(E);fgp\lf /D(I:SPFI’OSICION DE BORRA, LODO Y SEDIMENTOS DE LA V3 0

32.02.00 [TRABAJOS DE REMEDIACION

32.02.01 [RECUPERACION Y REMEDIACION DE DERRAMES M3 60

32.02.02 |RETIRO SEDIMENTOS, TIERRAS CONTAMINADAS M3 60




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL

AISLAMIENTO TERMICO
33.00.00 AISLAMIENTO TERMICO EQUIPOS, RECIPIENTES, TUBERIAS Y

VALVULAS
33.01.00 [EQUIPOS/RECIPIENTES - CUBIERTA ALUMINIO
33.01.01 [RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO M2 90
33.01.02 |INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO M2 90
33.02.00 |EQUIPOS/RECIPIENTES - AISLAMIENTO TERMICO
33.02.01 [RETIRO AISLAMIENTO DE LANA MINERAL DE 2" DE ESPESOR M2 45
33.02.02 Eg'PI':?SOOARISLAMIENTO DE LANA MINERAL MAYORES DE 2" A 4" DE M2 45
33.02.03 Eg'PI':?SOOARISLAMIENTO DE LANA MINERAL MAYOR DE 4" A 6" DE M2 45
33.02.04 Eg'PI':?SOOARISLAMIENTO DE LANA MINERAL MAYOR DE 6" A 8" DE M2 45
33.02.05 :EI\ISSF;I'I?SLSCR)I?N DE AISLAMIENTO DE LANA MINERAL DE 2" DE M2 45
33.02.06 R\IETSEPECQQEIS%I?RAISLAMIENTO DE LANA MINERAL MAYOR DE 2 M2 45
33.02.07 K\ISTSE?E%?ENs%iNSLAMlENTO DE LANA MINERAL MAYOR DE 4 M2 45
33.02.08 T;TSEP&;?EI&))%AISLAMIENTO DE LANA MINERAL MAYOR DE 6 M2 45
33.02.09 SEEESEDSEOARISLAMIENTO DE SILICATO DE CALCIO DE HASTA 2 M2 45
33.02.10 E%IIDRI(E)IIEDSEP,EISS(;/QMIENTO DE SILICATO DE CALCIO MAYOR DE 2 M2 45
33.02.11 :_I;IASS'I::I_AAL:;CIIDOENE%E’I/_E\ISSOLQMIENTO DE SILICATO DE CALCIO DE M2 45
33.02.12 ::IJ\IES;AkA‘;’C"IISé\IEDSEPégééMIENTO DE SILICATO DE CALCIO MAYOR M2 45
33.02.13 |RETIRO FIBRA CERAMICA DE HASTA 3" DE ESPESOR M2 45
33.02.14 |RETIRO FIBRA CERAMICA DE MAS DE 3" DE ESPESOR M2 45
33.02.15 |INSTALACION FIBRA CERAMICA DE HASTA 3" DE ESPESOR M2 45
33.02.16 |INSTALACION FIBRA CERAMICA DE MAS DE 3" DE ESPESOR M2 45
33.03.00 |TUBERIAS - CUBIERTA DE ALUMINIO
33.03.01 |TUBERIA HASTA 1 %’ @ - RETIRO CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.03.02 |TUBERIA HASTA 1 %" @ - INSTALACION DE CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.03.03 |TUBERIA 2” @ - RETIRO CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.03.04 |TUBERIA 2" @ - INSTALACION DE CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.03.05 |TUBERIA 3” @ - RETIRO CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.03.06 |TUBERIA 3" @ - INSTALACION DE CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.03.07 |TUBERIA 4” @ - RETIRO CUBIERTA ALUMINIO ML 135
33.03.08 |TUBERIA 4” @ - INSTALACION DE CUBIERTA ALUMINIO ML 135
33.03.09 |TUBERIA 6” @ - RETIRO CUBIERTA ALUMINIO ML 630
33.03.10 |TUBERIA 6” @ - INSTALACION DE CUBIERTA ALUMINIO ML 630
33.03.11 |TUBERIA 8” @ - RETIRO CUBIERTA ALUMINIO ML 450
33.03.12 |TUBERIA 8” @ - INSTALACION DE CUBIERTA ALUMINIO ML 450
33.03.13 |TUBERIA 10” @ - RETIRO CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.03.14 |TUBERIA 10” @ - INSTALACION DE CUBIERTA ALUMINIO ML 45
33.04.00 |TUBERIAS - AISLAMIENTO TERMICO

AISLAMIENTO DE 1" DE ESPESOR
33.04.01 |TUBERIA HASTA <1" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.02 |TUBERIA HASTA <1" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18
33.04.03 |TUBERIA DE 1" A 2" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.04 |TUBERIA DE 1" A 2" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18

AISLAMIENTO DE 1 1/2" DE ESPESOR
33.04.05 |TUBERIA HASTA <1" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.06 |TUBERIA HASTA <1" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18
33.04.07 |TUBERIA DE 1" A 2" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.08 |TUBERIA DE 1" A 2" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18
33.04.09 |TUBERIA 3" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.10 |TUBERIA 3" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18
33.04.11 |TUBERIA 4" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.12 |TUBERIA 4" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18
33.04.13 |TUBERIA 6" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.14 |TUBERIA 6" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18
33.04.15 |TUBERIA 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.16 |TUBERIA 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18

AISLAMIENTO DE 2" DE ESPESOR
33.04.17 |TUBERIA 4" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 45
33.04.18 |TUBERIA 4" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 45
33.04.19 |TUBERIA 6" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 45
33.04.20 |TUBERIA 6" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 45
33.04.21 |TUBERIA 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 45




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
33.04.22 |TUBERIA 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 45
33.04.23 |TUBERIA 10" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 45
33.04.24 |TUBERIA 10" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 45
33.04.25 |TUBERIA 12" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 45
33.04.26 |TUBERIA 12" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 45

AISLAMIENTO DE 3" DE ESPESOR
33.04.27 |TUBERIA 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO ML 18
33.04.28 |TUBERIA 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO ML 18
33.05.00 |VALVULAS MANUALES - CUBIERTA DE ALUMINIO
33.05.01 |VALVULA DE HASTA 2’ @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
33.05.02 XCLLJ\'\/ALIJ’L.;’-\ODE HASTA 2" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE UND 18
33.05.03 |VALVULA DE 3" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 15
33.05.04 |VALVULA DE 3" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 15
33.05.05 |VALVULA DE 4" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
33.05.06 |VALVULA DE 4” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
33.05.07 |VALVULA DE 6" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
33.05.08 |VALVULA DE 6” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
33.05.09 |VALVULA DE 8" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 45
33.05.10 |VALVULA DE 8’ @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 45
33.05.11 |VALVULA DE 10" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 8
33.05.12 |VALVULA DE 10" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 8
33.06.00 |VALVULAS MANUALES - AISLAMIENTO TERMICO

AISLAMIENTO DE 1 1/2" DE ESPESOR
33.06.01 |VALVULA DE HASTA 2’ @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 18
33.06.02 \1{2’;\’&'”0.3 DE HASTA 2" @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO UND 18
33.06.03 |VALVULA DE 3" @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 15
33.06.04 |VALVULA DE 3" @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 15
33.06.05 |VALVULA DE 4” @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 18
33.06.06 |VALVULA DE 4” @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 18
33.06.07 |VALVULA DE 6" @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 45
33.06.08 |VALVULA DE 6” @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 45
33.06.09 |VALVULA DE 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 45
33.06.10 |VALVULA DE 8” @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 45

AISLAMIENTO DE 2" DE ESPESOR
33.06.11 |VALVULA DE 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 18
33.06.12 |VALVULA DE 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 18
33.06.13 |VALVULA DE 10" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 15
33.06.14 |VALVULA DE 10" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 15
34.00.00 (AISLAMIENTO TERMICO EN ACCESORIOS
34.01.00 [CODO - CUBIERTA DE ALUMINIO
34.01.01 |CODO DE HASTA 2" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 63
34.01.02 |CODO DE HASTA 2" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 63
34.01.03 [CODO DE 3" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 8
34.01.04 |CODO DE 3” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 8
34.01.05 [CODO DE 4" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 54
34.01.06 |CODO DE 4” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 54
34.01.07 |CODO DE 6" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 234
34.01.08 |CODO DE 6” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 234
34.01.09 [CODO DE 8" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 180
34.01.10 |CODO DE 8” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 180
34.01.11 |CODO DE 10" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
34.01.12 |CODO DE 10" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
34.02.00 (CODO - AISLAMIENTO TERMICO

AISLAMIENTO DE 1 1/2" DE ESPESOR
34.02.01 |CODO DE HASTA 2” @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 63
34.02.02 |CODO DE HASTA 2” & - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 63
34.02.03 |CODO DE 3” @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 8
34.02.04 |CODO DE 3” @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 8
34.02.05 |CODO DE 4” @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 54
34.02.06 |CODO DE 4” @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 54
34.02.07 |CODO DE 6” @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 234
34.02.08 |CODO DE 6” @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 234
34.02.09 |CODO DE 8” @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 180
34.02.10 |CODO DE 8” @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 180
34.02.11 |CODO DE 10" @ - RETIRO AISLAMIENTO TERMICO UND 18
34.02.12 |CODO DE 10" @ - INSTALACION DE AISLAMIENTO TERMICO UND 18

AISLAMIENTO DE 2" DE ESPESOR




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
34.02.13 [CODO DE 4" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 54
34.02.14 |CODO DE 4" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 54
34.02.15 [CODO DE 6" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 236
34.02.16 |CODO DE 6" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 234
34.02.17 |CODO DE 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 180
34.02.18 |CODO DE 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 189

AISLAMIENTO DE 3" DE ESPESOR
34.02.19 [CODO DE 6" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 9
34.02.20 |CODO DE 6" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 9
34.02.21 |CODO DE 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 11
34.02.22 |CODO DE 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 11
34.03.00 |TEE - CUBIERTA DE ALUMINIO
34.03.01 |TEE DE HASTA 2" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 6
34.03.02 |TEE DE HASTA 2" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 6
34.03.03 |TEE DE 3" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 15
34.03.04 |TEE DE 3" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 15
34.03.05 |TEE DE 4”@ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 15
34.03.06 |TEE DE 4” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 15
34.03.07 |TEE DE 6” @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 44
34.03.08 |TEE DE 6” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 44
34.03.09 |TEE DE 8" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 24
34.03.10 |TEE DE 8” @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 24
34.03.11 |TEE DE 10" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 6
34.03.12 |TEE DE 10" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE ALUMINIO UND 6
34.04.00 |TEE - AISLAMIENTO TERMICO

AISLAMIENTO DE 1 1/2" DE ESPESOR
34.04.01 |TEE HASTA 2" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 2
34.04.02 |TEE HASTA 2" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 2
34.04.03 |TEE DE 3" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 15
34.04.04 |TEE DE 3" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 15
34.04.05 |TEE DE 4" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 18
34.04.06 |TEE DE 4" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 18
34.04.07 |TEE DE 6" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 44
34.04.08 |TEE DE 6" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 44
34.04.09 |TEE DE 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 44
34.04.10 |TEE DE 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 44
34.05.00 |UNION BRIDADA - CUBIERTA DE ALUMINIO
34.05.01 |UNION BRIDADA DE HASTA 2’ @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 2
34.05.02 Xll_\lLIJ?AI\IINBlngADA DE HASTA 2" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE UND P
34.05.03 |UNION BRIDADA DE 3" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 2
34.05.04 Xll_\lLIJ?AI\IINBlngADA DE 3" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE UND P
34.05.05 |UNION BRIDADA DE 4” @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 18
34.05.06 Xll_\lLIJ?AI\IINBlngADA DE 4" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE UND 18
34.05.07 |UNION BRIDADA DE 6” @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 45
34.05.08 Xll_\lLIJ?AI\IINBlngADA DE 6" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE UND 45
34.05.09 |UNION BRIDADA DE 8" @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 45
34.05.10 Xll_\lLIJ?AI\IINBlngADA DE 8" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE UND 45
34.05.11 |UNION BRIDADA DE 10” @ - RETIRO CUBIERTA DE ALUMINIO UND 6
34.05.12 Xll_\lLIJ?AI\IINBlngADA DE 10" @ - INSTALACION DE CUBIERTA DE UND 6
34.06.00 |UNION BRIDADA - AISLAMIENTO TERMICO

AISLAMIENTO DE 1 1/2" DE ESPESOR
34.06.01 |UNION BRIDADA HASTA 2" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 2
34.06.02 |UNION BRIDADA HASTA 2" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 2
34.06.03 |UNION BRIDADA DE 3" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 2
34.06.04 |UNION BRIDADA DE 3" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 2
34.06.05 |UNION BRIDADA DE 4" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 22
34.06.06 |UNION BRIDADA DE 4" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 22
34.06.07 |UNION BRIDADA DE 6" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 45
34.06.08 |UNION BRIDADA DE 6" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 45
34.06.09 |UNION BRIDADA DE 8" @ - RETIRO AISLAMIENTO UND 45
34.06.10 |UNION BRIDADA DE 8" @ - INSTALACION AISLAMIENTO UND 45

AISLAMIENTO TERMICO EN TUBERIA Y ACCESORIOS DE
34.07.00 (ESPESORES MAYORES A LOS INDICADOS EN LAS PARTIDAS

ANTERIORES




COSTO

iTEM ’ DESCRIPCION DE PARTIDA UND. cant. | E2°TO | susToTAL

INSTALACION DE AISLAMIENTO DE LANA MINERAL DE

34.07.01 |ESPESORES MAYORES A LOS INDICADOS EN LAS M3 54
DESCRIPCIONES DE LAS PARTIDAS EXISTENTES
INSTALACION DE AISLAMIENTO DE SILICATO DE CALCIO EN

34.07.02 |ESPESORES MAYORES A LOS INDICADOS EN LAS M3 54
DESCRIPCIONES DE LAS PARTIDAS EXISTENTES

34.08.00 |PROTECCION IGNIFUGA

34.08.01 |APLICACION DE PROTECCION CON FIREPROOFING M2 )

25.00.00|VIDRIO FRP, PRFV Y HDPE EN SUPERFICIES, TUBERIAS, EQUIPOS
E INSTALACIONES.

35.01.00 |VIDRIO FRP Y PRFV
INSTALACION DE TUBERIA @ 3" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.01 |¢5RA DE VIDRIO ML 15
INSTALACION DE TUBERIA @ 4" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.02 | 15pA DE VIDRIO ? ML 15
INSTALACION DE TUBERIA © 6" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.03 |¢5RA DE VIDRIO ML 15
INSTALACION DE TUBERIA @ 8 DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.04 | FigRA DE VIDRIO ° ML 5
INSTALACION DE TUBERIA @ 10" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.05 |¢15RA DE VIDRIO ML 15
INSTALACION DE TUBERIA @ 12" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.06 |7 15RA DE VIDRIO ML 15
INSTALACION DE TUBERIA @ 14" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.07 |¢5RA DE VIDRIO ML 15
INSTALACION DE TUBERIA @ 16" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.08 | \5RA DE VIDRIO ML 15
INSTALACION DE TUBERIA © 18" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

35.01.09 |¢5RA DE VIDRIO ML 15
INSTALACION DE TUBERIA @ 20" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

350110 | FigRA DE VIDRIO ML 5
INSTALACION DE TUBERIA © 24" DE ALTA Y BAJA PRESION DE

350111 |¢1gRA DE VIDRIO ML 15

25,0112 |RECUPERACION DE AREAS CON FIBRA DE VIDRIO ESTRUCTURAL| |~ "
EN AREAS EXTERNAS (NO ENTERRADAS)

3501 13 |KECUPERACION DE AREAS CON FIBRA DE VIDRIO ESTRUCTURAL [ 15 "

35.02.00 | TERMOFUSION EN SUPERFICIES Y TUBERIAS HDPE

35.02.01 |CORTE DE TUBERIA HDPE DE &1" A 02" UND 24

35.02.02 |CORTE DE TUBERIA HDPE DE 03" A 04" UND 24

35.02.03 |CORTE DE TUBERIA HDPE DE 05" A 26" UND 2

35.02.04 |CORTE DE TUBERIA HDPE DE 07" A 08" UND 24

35.02.05 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE HDPE DE 21" A 22" ML 148

35.02.06 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE HDPE DE ©3" A 94" ML 148

35.02.07 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE HDPE DE 25" A 06" ML 148

35.02.08 |MANIPULEO Y TENDIDO DE TUBERIAS DE HDPE DE ©7" A 08" ML 148

35.02.00 |UNION SOLDADA DE TUBERIA HDPE DE 21" A 02" UND 24

35.02.10 |UNION SOLDADA DE TUBERIA HDPE DE 093" A 04" UND 24

35.02.11 |UNION SOLDADA DE TUBERIA HDPE DE 25" A 06" UND 2

35.02.12 |UNION SOLDADA DE TUBERIA HDPE DE 07" A 08" UND 24

35.02.13 |UNION BRIDADA DE TUBERIA HDPE DE 91" A 92" UND 24

35.02.14 |UNION BRIDADA DE TUBERIA HDPE DE 993" A 04" UND 24

35.02.15 |UNION BRIDADA DE TUBERIA HDPE DE 05" A 06" UND 24

35.02.16 |UNION BRIDADA DE TUBERIA HDPE DE 97" A 08" UND 24

25,0217 |RECUPERACION DE SUPERFICIES HDPE CON TERMOFUSION " 2
PARA TODO TIPO DE ESPESOR

3502.16 |SOCADURA CON TERVOFUSION EN SUPERFICIES FDPE PARA " "
TRABAJOS CIVILES

36.00.00 |MOVIMIENTO DE TIERRAS

36.01.00 |EXCAVACION MANUAL

36.01.01 |EXCAVACION MANUAL DE 0.00 M A 2.00 M M3 300

36.02.00 |EXCAVACION DE TERRENO CON MAQUINARIA

36.02.01 |EXCAVACION DE TERRENO CON MAQUINARIA DE 0.00 MA2.00M | M3 300

36.03.00 |ENTIBADO

36.03.01 |ENTIBADO PARA ZANJAS Y EXCAVACIONES M2 600

36.04.00 |RELLENO Y COMPACTACION

36.04.01 |RELLENO CON MATERAL PROPIO M3 300

36.04.02 |RELLENO CON MATERIAL PRESTAMO: AFIRMADO M3 300

36.04.03 |RELLLENO CON MATERIAL PRESTAMO: CONFITILLO M3 60

36.04.04 |RELLENO CON MATERIAL DE PRESTAMO: ARENA FINA M3 60

36.04.05 |RELLENO CON MATERIAL DE PRESTAMO: PIEDRA OVER M3 60

36.04.06 |COMPACTACION DE TERRENO NATURAL M2 300

36.05.00 |ELIMINACION Y TRANSPORTE DE MATERIAL

36.05.01 |ELIMINACION DE MATERIAL EXCEDENTE M3 300

36.05.02 |ACARREO DE MATERIAL 50 m M3 60




COSTO

iTEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
37.00.00 |CONCRETO, RECUBRIMIENTOS, RESANES Y ANCLAJES
37.01.00 |CONCRETO SIMPLE
37.01.01 |SOLADO fc = 100 kg/cm2 M2 60
370102 |SUMINISTRO Y COLOCACION DE CONCRETO CICLOPEO 18 + 25% | o 2
PIEDRA MEDIANA. CEMENTO MS.
37.01.03 |LOSAS DE PISO M2 60
37.02.00 |CONCRETO ARMADO
37.02.01 |ENCOFRADO Y DESENCOFRADO NORMAL M2 60
37.02.02 |ENCOFRADO Y DESENCOFRADO CARAVISTA M2 60
37.02.03 |ARMADO CON ACERO ESTRUCTURAL fy = 4200 kg/cm2 KG 1200
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 140 kglem?2.
37.0204 | CEVedTo MS) 9 M3 30
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 175 kglom2
37.0205 | CevEnTo Ms) 9 M3 30
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 210 kglem2
37.0206 | CEvENTO MS) 9 M3 60
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 280 kglom2
37.0207 | CeviEnTo Ms) 9 M3 30
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 350 kglem2
37.0208 | CEvEnTO MS) 9 M3 30
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 140 kglcmz.
37.02.09 | cEMENTO TIPO V) o M3 30
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 175 kglem2
87.0210 | cEMENTO TIPO V) o M3 30
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 210 kglem2
37.0211 |(CEMENTO TIPO V) o M3 60
PREPARACION Y VACIADO DE CONCRETO fc = 280 kglem2
87.0212 | CEMENTO TIPO V) o M3 30
370213 (Pé?;&«ﬁﬁgﬁg g \)/)ACIADO DE CONCRETO f'c = 350 kglcm2 va 2
37.02.14 |ESTABILIZACION DE TALUDES CON SHOTCRETE + MALLA. M2 30
SUMINISTRO Y COLOCACION DE MORTERO DE NIVELACION SIN
37.02.15 |[RETRACCION (GROUT CEMENTOSO) DE 25 MM DE ESPESOR M3 6
SIKAGROUT 212 O SIMILAR.
570216 Zgr\gmsgggxrcgomcmloru DE MORTERO DE NIVELACION va 5
37.02.17 |CURADO CON ADITIVO M2 60
37.03.00 |PINTURAS CIVILES
37.03.01 |SUMINISTRO Y APLICACION DE PINTURA BITUMINOSA. M2 60
37.03.02 |SUMINISTRO Y APLICACION DE PINTURA ANTIACIDA. M2 30
370303 ilLJI\A/I_Irr\/I-\Ig'{JIEOQE {?AF;(L:I(())'ACION DE RECUBRIMIENTOS RESISTENTE V2 2
37.03.04 |PINTURA PARA SENALIZACION DE VIAS. M2 60
37.03.05 |PINTURA ESMALTE EN GENERAL. M2 60
37.03.06 |PINTURA LATEX EN GENERAL. M2 60
37.04.00 |RESANE DE ESTRUCTURAS
37.04.01 |PICADO DE GRIETAS Y RAJADURAS ML 30
37.04.02 |PICADO DE TARRAJEO M2 30
37.04.03 |DEMOLICION DE CONCRETO A MANO M3 30
37.04.04 |DEMOLICION DE CONCRETO CON MAQUINA M3 30
37.04.05 |RETIRO Y REPOSICION DE CARPETA ASFALTICA M2 30
37.04.06 |RETIRO Y REPOSICION DE ADOQUINES DE CONCRETO M2 30
37.04.07 |RETIRO DE SELLO ASFALTICO EN JUNTAS DE DILATACION ML 30
370808 gff;?ké%ﬁ“ DE SELLO ELASTOMERICO EN JUNTAS DE L 2
37.05.00 |ALBANILERIA
37.05.01 |TARRAJEO PRIMARIO M2 30
37.05.02 |TARRAJEO MUROS CON MEZCLA 1:4 (E=1.5 CM) M2 30
370503 ISNOS(Z-\\LACION DE LADRILLO KING KONG MAQUINADO APAREJO V2 2
470500 g\l/fB'réAzl_:CION DE LADRILLO KING KONG MAQUINADO APAREJO 2 2
BLOQUES DE HORMIGON, 40X20X20 CM, RECIBIDO CON
37.05.05 |MORTERO DE CEMENTO. SEGUN NORMAS DE MEDICION Y M2 30
ABONO EN ZANJAS Y MURETES DE ALTURA HASTA 2,00 M.
BLOQUES DE HORMIGON, 40X20X20 CM, RECIBIDO CON
37.05.06 [MORTERO DE CEMENTO. SEGUN NORMAS DE MEDICION Y M2 30
ABONO EN CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS DE ESTRUCTURAS.
BLOQUES DE HORMIGON CARA VISTA, 40X20X20 CM, RECIBIDO
37.05.07 [CON MORTERO DE CEMENTO. SEGUN NORMAS DE MEDICION Y M2 30
ABONO.EN ZANJAS Y MURETES DE ALTURA HASTA 2,00 M.
BLOQUES DE HORMIGON CARA VISTA, 40X20X20 CM, RECIBIDO
37.05.08 [CON MORTERO DE CEMENTO. SEGUN NORMAS DE MEDICION Y M2 30
ABONO.EN CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS DE ESTRUCTURAS.
LADRILLO TOSCO DE 1/2 PIE, RECIBIDO CON MORTERO DE
37.05.09 [CEMENTO. SEGUN NORMAS DE MEDICION Y ABONO EN ZANJAS Y| M2 30
MURETES DE ALTURA H < 2,00 M.
LADRILLO TOSCO DE 1/2 PIE, RECIBIDO CON MORTERO DE
37.05.10 |[CEMENTO. SEGUN NORMAS DE MEDICION Y ABONO EN ZANJAS M2 30

Y MURETES DE ALTURA H > 2,00 M.




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL

LADRILLO TOSCO DE 1/2 PIE, RECIBIDO CON MORTERO DE

37.05.11 |CEMENTO. SEGUN NORMAS DE MEDICION Y ABONO EN M2 30
CERRAMIENTOS Y DIVISORIAS DE ESTRUCTURAS.
ENFOSCADO, MAESTREADO Y FRATASADO CON MORTERO DE

37.05.12 |CEMENTO EN PARAMENTOS VERTICALES. SEGUN NORMAS DE M2 30
MEDICION Y ABONO HASTA 2,00 M DE ALTURA.
ENFOSCADO, MAESTREADO Y FRATASADO CON MORTERO DE

37.05.13 |CEMENTO EN PARAMENTOS VERTICALES. SEGUN NORMAS DE M2 30
MEDICION Y ABONO DE MAS DE 2,00 M DE ALTURA.

37.06.00 |[ANCLAJES MECANICOS
SUMINISTRO E INSTALACION DE ANCLAJE MECANICO HASTA

37.06.01 1415MM DE DIAMETRO Y 131MM DE LONGITUD. UND 48
SUMINISTRO E INSTALACION DE ANCLAJE MECANICO MAYOR A

37.06.02 |12MM HASTA 24MM DE DIAMETRO Y MAYOR DE 131MM HASTA UND 48
205MM DE LONGITUD
OTROS TRABAJOS Y FACILIDADES

38.01.00 |MISCELANEOS

38.01.01 [TRAZO Y REPLANTEO M2 150

38.01.02 |SELLADO E IMPERMEABILIZACION DE ESCUADRAS UND 6
LIMPIEZA DE TROCHAS Y COLOCACION DE MATERIAL CON

38.01.03 |\1AQUINARIA PESADA M2 60

38.02.00 |OTROS TRABAJOS DE MANTENIMIENTO
MANIPULACION Y TRANSPORTE DE EQUIPO Y MATERIALES A

380201 |51 icITUD DE PETROPERU TN-KM 120

38.02.02 |RETIRO/INSTALACION DE BRAZOS DE CARGA DEL MCL UND 4
PRUEBA HIDROSTATICA EN TUBERIAS Y SISTEMAS

38.02.03 |- ONTRAINCENDIO ML 180

38.02.04 |PROVEER E INSTALAR CAUCHO EN TUBERIAS DE 6" A 8" UND 1000

38.02.05 |PROVEER E INSTALAR CAUCHO EN TUBERIAS >= A 10" UND 1000

38.02.06 |BOMBEO DE AGUA DE NAPA FREATICA U OTROS HM 600
SERVICIOS ESPECIFICOS PARA ATENDER TRABAJOS NO

38.03.00 |CONTEMPLADOS, ARRANQUE DE UNIDADES Y PARADAS DE
PLANTA DE EMERGENCIA

28.03.01 gl\EAI)?VICIO DE CALDERERIA (DE LUNES A VIERNES DE 7 AM A 7 TURNO 216

38.03.02 ZI\EAI)?VICIO DE CALDERERIA (DE LUNES A VIERNES DE 7 PM A 7 TURNO 216
SERVICIO DE CALDERERIA (SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS

38.03.03 |27 AN A7 PM) TURNO 48
SERVICIO DE CALDERERIA (SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS

38.03.04 | 527 by A 7 AM) TURNO 48

38.03.05 |SERVICIO DE MECANICA (DE LUNES A VIERNES DE 7AMA 7 PM) | TURNO 216

38.03.06 |SERVICIO DE MECANICA (DE LUNES A VIERNES DE 7 PMA 7 AM) | TURNO 216
SERVICIO DE MECANICA (SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS DE

38.03.07 |0 a7 own TURNO 48
SERVICIO DE MECANICA(SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS DE

38.03.08 |07 Amy TURNO 48

38.03.09 |SERVICIO DE CORTE (DE LUNES A VIERNES DE 7 AM A 7 PM) TURNO 216

38.03.10 |SERVICIO DE CORTE (DE LUNES A VIERNES DE 7 PM A 7 AM) TURNO 216

28,0341 |SERVICIO DE CORTE (SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS DE 7 TURNG 8
AM A7 PM)

38,0342 |SERVICIO DE CORTE (SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS DE 7 TURNO s
PM A 7 AM)
SERVICIO DE SOLDADURA SMAW O GMAW (DE LUNES A

38.0313 |\ERNES DE 7 AM A 7 PM) TURNO 216
SERVICIO DE SOLDADURA SMAW O GMAW (DE LUNES A

38.03.14 |VIERNES DE 7 PM A 7 AM) TURNO 216
SERVICIO DE SOLDADURA SMAW O GMAW (SABADOS,

38.0315 |5OMINGOS Y FERIADOS DE 7 AM A 7 PM) TURNO 48
SERVICIO DE SOLDADURA SMAW O GMAW (SABADOS,

380316 |hOMINGOS Y FERIADOS DE 7 PM A 7 AM) TURNO 48

38,0347 §E7RF\’/'\IA()ZIO DE SOLDADURA GTAW (DE LUNES A VIERNES DE 7 AM [ /o 16

38,0318 §E7RA/'\I/|C)IO DE SOLDADURA GTAW (DE LUNES A VIERNES DE 7 PM | /o 216
SERVICIO DE SOLDADURA GTAW (SABADOS, DOMINGOS Y

38.0319 |-ERIADOS DE 7 AM A 7 PM) TURNO 48
SERVICIO DE SOLDADURA GTAW (SABADOS, DOMINGOS Y

380320 |FERIADOS DE 7 PMA 7 AM) TURNO 48

28.03.21 gl\EAI)?VICIO DE ALBANILERIA (DE LUNES A VIERNES DE 7 AMA 7 TURNG 16

38.03.22 ZI\EAI)?VICIO DE ALBANILERIA (DE LUNES A VIERNES DE 7 PMA 7 TURNO 216
SERVICIO DE ALBANILERIA (SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS

38.0323 |02 A AT PM) TURNO 48
SERVICIO DE ALBANILERIA (SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS

38.0324 |02 7 oA 7 AM) TURNO 48
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS (DE LUNES A

38.03.25 |\ERNES DE 7 AM A 7 PM) TURNO 216
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS (DE LUNES A

38.0326 |\ERNES DE 7 PM A 7 AM) TURNO 216

28.03.27 | SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS (SABADOS, TURNG 8

DOMINGOS Y FERIADOS DE 7 AM A 7 PM)




COSTO

ITEM DESCRIPCION DE PARTIDA UND. CANT. UNITARIO SUB TOTAL
SERVICIO DE CONTROL DE HERRAMIENTAS (SABADOS,
38.03.28 DOMINGOS Y FERIADOS DE 7 PM A 7 AM) TURNO 48
SUPERVISOR MECANICO DE ZONA FUERA DE HORARIO NORMAL
38.03.29 (LUNES A DOMINGO) TURNO 216
SUPERVISOR DE SEGURIDAD DE ZONA FUERA DE HORARIO
38.03.30 NORMAL (LUNES A DOMINGO) TURNO 216
38.04.00 [TRABAJOS DE MECANICA Y CALDERERIA NO ESPECIFICADO
38.04.01 |SERVICIO DE MECANICA (EN HORARIO NORMAL) EQ-HR 264
SERVICIO DE MECANICA (FUERA DEL HORARIO NORMAL,
38.04.02 SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS) EQ-HR 24
38.04.03 |SERVICIO DE CALDERERIA (EN HORARIO NORMAL) EQ-HR 1260
SERVICIO DE CALDERERIA (FUERA DEL HORARIO NORMAL,
38.04.04 SABADOS, DOMINGOS Y FERIADOS) EQ-HR 372
38.05.00 (EQUIPOS, FACILIDADES PARA TRABAJOS DE MANTENIMIENTO
EQUIPO MOTOBOMBA DE @ SUCCION/ DESCARGA MAYOR O
38.05.01 [IGUAL A 6" @, CAUDAL MAYOR A 690 GPM, CON MOTOR A HM 60
COMBUSTION DIESEL, INCLUYE OPERADOR Y COMBUSTIBLE
EQUIPO COMPRESOR DE AIRE PORTATIL, CAUDAL MINIMO DE
38.05.02 375 CFM, A PRESION DE HASTA 105 PSIG, INCLUYE: OPERADOR, HM 2
o COMBUSTIBLES, LUBRICANTES, TANQUE "PULMON",
MANGUERAS, MOVILIZACION Y DESMOVILIZACION
EQUIPO COMPRESOR DE AIRE PORTATIL, CAUDAL MINIMO DE
38.05.03 750 CFM, A PRESION DE HASTA 155 PSIG, INCLUYE: OPERADOR, HM %
o COMBUSTIBLES, LUBRICANTES, TANQUE "PULMON?",
MANGUERAS, MOVILIZACION Y DESMOVILIZACION
ARMADO DE ANDAMIOS MULTIDIRECCIONALES Y FORMAS
38.05.04 |METALICAS CERTIFICADOS (INCLUYE MANO DE OBRA, NIVEL 10800
MOVILIZACION DESDE SU ALMACEN) DE DIMENSIONES 2 x2 x 1 m
DESARMADO DE ANDAMIOS MULTIDIRECCIONALES Y FORMAS
38.05.05 |METALICAS CERTIFICADOS (INCLUYE MANO DE OBRA, NIVEL 10800
MOVILIZACION DESDE SU ALMACEN) DE DIMENSIONES 2 x2 x 1 m
SUMINISTRO DE ANDAMIOS MULTIDIRECCIONALES Y FORMAS
38.05.06 |METALICAS CERTIFICADOS (INCLUYE MANO DE OBRA, NIVEL/DIA 32400
MOVILIZACION DESDE SU ALMACEN) DE DIMENSIONES 2 x2 x 1 m
38.05.07 |ARMADO DE ANDAMIOS PROPIEDAD DE PETROPERU NIVEL 60
38.05.08 [DESARMADO DE ANDAMIOS PROPIEDAD DE PETROPERU NIVEL 60
38.05.09 BOMBA DE DIAFRAGMA DE (IN/OUT) @2”, PARA CAUDAL DE HM 48
T HASTA 180 CFM, PRESION DE HASTA 130 PSI
38.05.10 BOMBA DE DIAGRAGMA DE (IN/OUT) @3”, PARA CAUDAL DE HM 48
T HASTA 330 CFM, PRESION DE HASTA 160 PSI
38.05.11 VENTILADOR EXTRACTOR DE AIRE PORTATIL, CAUDAL MINIMO HM 48
T DE 2500 CFM, MANGA FLEXIBLE MINIMO DE 15 M
PLATAFORMA DE TRABAJO ELEVADA MOVIL, ALTURA MAXIMA DE
38.05.12 |TRABAJO DE HASTA 30 M, CAPACIDAD DE ELEVACION MAYOR A HM 58
210 KG, MOTOR A COMBUSTION DIESEL
GRUA MOVIL CON CAPACIDAD DE 150 TON, CON PLUMA
38.05.13 TELESCOPICA HM 58
38.05.14 EXTRACTOR DE HAZ DE TUBOS DE HASTA @2 M DE DIAMETRO, HM 30
T 7.5 M DE LONGITUD Y CAPACIDAD DE CARGA DE HASTA 30 TON
EQUIPO DE MAQUINADO PORTATIL DE HASTA @20 PULG. DE
38.05.15 DIAMETRO HM 30
38.05.16 EQUIPO DE MAQUINADO PORTATIL PARA DIAMETRO MAYOR A HM 30
T @20” HASTA @40 PULG. DE DIAMETRO
EQUIPO DE MAQUINADO PORTATIL MAYOR A @40 PULG. DE
38.05.17 DIAMETRO HM 24
COSTO DIRECTO SERVICIO S/ -
GASTOS GENERALES (...%) S/ -
UTILIDAD (...%) S/ -
(A)SUB -TOTAL SIN IGV - SERVICIO S/ -
(B)SUB-TOTAL SIN IGV - SUMINISTRO DE MATERIALES - APENDICE - 2A S/ -
TOTAL SIN IGV (A+B) S/ -
IGV (18%) 0.18 S/ -
TOTAL GENERAL (S/.) - PROPUESTA ECONOMICA S/ -
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	RODRIGUEZ RAMIREZ Ivan Javier FAU 20100128218 soft
	Soy el autor del documento
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	RODRIGUEZ RAMIREZ Ivan Javier FAU 20100128218 soft
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	OBLITAS SUSANIBAR Edwin Walter FAU 20100128218 soft
	Doy V°B°
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	BABILONIA PIÑA Jose Roger FAU 20100128218 soft
	Doy V°B°
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