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- METODOS DE ENSAYO PARA CALZADO DE ALTO BRILLO
.- SITUACION GENERAL

a. E control de calidad desarrollado por la Direcciéon de Normas Téchicas del

Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar 1o
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en ias Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas v Fichas Técnicas Aprobadas del Listade
de bienes y servicios comunes del Organismo  Supervisor de las
Contrataciones del Estado (OSCE y PERUD COMPRAS) de los bienes o ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas téenicas
minimas solicitadas serd rechazado.

El personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal calificado para
realizar evaluaciones de control de calidad y pertenecen al Deparfamenio
de Control de Cdlidad de la Direccidon de Normas Técnicas del Material -
DIRNOTEMAT.

Los equipos de medicion de los Laboratorios DIRNOTEMAT han  sido
cdlibrados y certificados por un Laboratorio de calibracion acreclitado por

el Instituto Nacional de Calidad ~ INACAL.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas

o el control de cdlidad del producto redlizado por ta Direccion de Normas

Técnicas del Material es de DOS (2) fipos:

{a)  El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacién de los
pardmetros descritos ‘en la respectiva Ficha Técnica, incluido Ias
tolerancias (£}, mediante pruebas visuales, organolépticas o fisicas
vtilizando herramientas o equipos de medicidén cerfificados con los
que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

{b}) El Control de Calidad documeniario consiste en el andlisis o lectura de
los pardmetros de las caracteristicas técnicas  emitidos por

Tdel2

s e O A 1 s o 1 o e



=

DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE ENSAYO
PARA VESTUARIO ME 099201-VOI

Normatividad con calidad

METODQOS DE ENSAYO PARA CALZADO DE ALTO BRILLO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD {‘)’g?f‘ié”:
Fecha de enlrada en vigencia: . Fecha aclualizacion:
02/10/2018 Paginas desde 2 hasta 12 15/01/202]
laboratorios exlernos! acreditados por el instituto Nacional de Calidad
~ INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cudles deben
astan dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales,
a. Lo verificacion de la conformidad de los caracleristicas iécnicas solicitadas

h.

o el conirol de cdlidad del producto redlizado por la Direccidon de Normas
Técnicas del Material se realizarG en el siguiente orden:

A. B.

RESULTADQ
Control de Calidad Conlrol de Calidad FINAL DE LA
EVALUACION

fisico documentario

Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorics, es decir, que si el

bien presentado, no aprueba la primera evaluacidn, no serd necesario
reclizar kas siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD " RESULTADO FINAL
FiSICO DOCUMENTARIO
Cumple Cumple ' Se acepta
Cumple No cumple . Se rechaza
NC{ cumple No se redliza Se rechaza

Bl resullado del confrol de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado "cumple™ o “no cumple"
con los pardmetros solicitados.

El cuadro de resultados del control de calidad serd firmado y seltado por el
evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Cdlidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento d las

T El alcance de lg acreditacion por el INACAL del iaboroiono externo debe ser en fexliles,
segun lo que establece la Ley N°® 30224,
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]

normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N® 014-2008-
VIVIENDA]}.

2.-  FHNALIDAD
Establecer el método de evaluacién para redlizar la verificacion de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o e control de calidad
de caizado de dlfo brilo que redliza la Direccidn de Normas Técnicas del
NMaleiiq. ' '

3.- EJECUCION
a. Disposicionas Generales

(1)

Para redlizar el confrol de calidad de las muestras en un proceso de
adgquisicién:

(a)

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la
respectiva Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiers que
los postores hagan entrega de DOS {2) UNIDADES? del bien o
adquirirse, exactamente iguates, que para efectos del presenie
documento se le denominard “Muesira Nro.1" y "Musestra Nro.2",

La forma de presentacion de las muestras se establece en e}
respectiva Ficha Técnica del bien a adquirirse, el incumplimiento
de estas disposiciones ocasionard que la muestra seaq
descalificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion,

I DOS (2} UNIDADES? del bien a adquirrse exactamente iguadles, quiere decir que Ias DOS

(2) mueshas entregadas tienen las mismas caracterfsticas técnicas, la misma fecha de .

produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre ofras caracteristicas de

similitud,
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(c)

(d)

{e)

La Muesira de andlisis o Muestra Nro, 1, sufrird pruebas
destruclivas que ocasionoran su deterioro, al términe de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muestra dimente? o Mueshra Nro. 2, se manlendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni’ evaluar. £n coso surja dguna
coniroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
muestra serd enfregada o un lagboratorio de ensayo exierpa
para su evaiuacion.

Adiciondimente a la enlrega de muestras, para redlizar el condrol
de calidad documentario, las empresas postoras presentardn la

- Declaracion jurada® o ficha técnica del fabricante de calzado

de dalto billo {en idioma espafiiol) donde se consigne los
siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegura bgjo
juramenio:

Caractertsticas Métlodo de

. ParGmetro del
Técnicas’ Ensayo®

¥ Lo Enfidad podra solicitar adicionalimente al proveedor la presentacion de una muestra
dirimente, a fin de que se pueda comoborar los resuliados de ia evaluacion de lo muestra
original, Emilido mediante resolucion N° 423-2013-OSCE/PRE

4 los gostos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo exlermno serdn asumidos por el

postor, 10s procedimientos para dicha accion seran consultados a través del Comité
Especial delf respectivo proceso de adquisicidn.

Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legislalivo N° 1341.- Articulo 2.- Principlos que

rigen las contrataciones. Lileral i) INTEGRIDAD: La conducia de los participes en cualquier
elapa del proceso de conlratacién estd gulada por o honestidad y veracidad, evilando
cualquier practica indebida.

¢ Reglamenlo de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decrefo Supremo N° 056-2017-EF.-
Atticulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

7 Los poslores lienen la obligacion de consignar en la D). solo aguellos poramelros que se
solicite en la respecliva Ficha Técnica.
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fabricante
1. | CARACTERISTICAS MECANICA
1.1 1 Resistenclaa | NTP ISO17694 Consignar el
la flexion de valor  numérico
la capellada con unidad de
y suela medida
1.2 | Resislencia al | NTP SO 337702 Consignar el
desgarro de o valor  numérico
capeliada con unidad de
medidg
1.3 1 Resistenciaga | NP ISO 20871 Consignar el
la aorasion de volor numeérico
la suela con unidad de
medida
1.4 | Resistenciaa | NTP ISC 17707 Consignar el
la flexion de g valor numérico
suelc con unidad de
medida
1.5 | Resistencia al | NTP iSO 34-) Consignar el
desgarro de la valor  numérico
suela con unidad de
medida
1.6 | Resistencia NTP ISO 17708 Consignar el
upién'cor!e- valor  numérico
pisc {con unidad de
medidd

¢ Encaso el fabricanie det calzado de alto brille ulilice otro mélodo de emqyo daberd
mencionarlo en el documento respectivo.
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(f}

(o)

(h)

(i)

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si, los parédmetros de [as caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su
respectiva unidad de medidd, asimismo, si consigna la totalidad
de informacién solicitada.

Para el caso de presentar declaracion jurada, esle documento,
idenlificare al fimante como representante legal de Ia empreso
postorq, el cual consignard de manera legible, sus nombres,
apeliidos, firna y ndmero segin su Documento de Nacional de
Identidad [DNI} o Documento de Exfranjeria {segin sea ef caso).

Para el caso de presenfdr ficha {écnica del fabricante, este
documento, identificard de manera legible al firmante comeo el
Jefe de Conlrol de Calidad o Produccién (nombres, apellidos y
firmal). '

La Secretaria General de esta Direccién, recepcionard el
documenlo con el cuadl el Presidente del Comité Especial,
remite ias muestras.

El Departamento de conlrol de cdlidad previa la presentacion
del cargo firmado por la Secrelaria General que conste la
recepcién del documento respectivo, recibird las muesiras a ser
evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verficara que cada item a evaluar presente Muesira Nro.1 y
Muestra Nro.2 exactamente. igudles, asimismo, que se
encuentren debidamente codificadas, caso las muestras
presenien disconformidades, no serds recibidas.,

2, Coftejard gue cada muestra presenie lo documentacion

requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podré redlizar el control de calidad documentario.

é6de 12




DIRECCION DE MORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

Normalividad con catidad

METODOS DE ENSAYO

PARA VESTUARIO ME 097201 VO

METODOS DE ENSAYO PARA CALZADO DE ALTO BRILLO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

Version:
002

Fecha de entrada en vigencia:

02/10/2018

Fecha actualizacion:

Paginas desde 7 hasta 12 15/01/202)

(2}

(i

Para

()

(b)

Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro pedrdn solicitar la devolucién de su Muestra Nro. 2. La
Muesira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento de! bien.

lLas Muesiras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5 dias de la fecha de
consentimienio de la buena pro y/o fecha de declaratoria de
desierto del proceso de seleccion.

redlizar et conlrol de calidad en el internamiento de bienes:

Segun los dispuesto por la Direccion General del Malerial para
que un bien adquirido por la Marina sea Internado en los pafioles
de la Direccion de Abastecimiento Naval, la Direccidn de
Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP.,

Las responsabilidades de la empresa proveedora para e} dia del
infernamiento son fas siguientes:

I. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario con
el lofe? a internar, no se recibird entrega parciales, salvo lo

indique el contrato,

2. Copia del conirato u orden de compra.

¥ Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para describir la
cantidad tolol de! bien segiin contrato u orden de compra. NO necesartomente se refiere
a UN (1) solo lofe de enlrega por parte del proveedor.
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(c)

S

[

(o

Ficha Técnica del producto (original) emitido por el
tabricanie, en hoja membretada, detallando los pardmetros
solicitados en la respectiva Ficha Técnica.

Original de los Informes de Ensayo de los resultados de [os
andlisis  detallodos en o - respectiva  Ficha Técnica,
acompaiado de una Declaracién jurado donde deja
constancia que la muestra de calzado de dito brillo
analizada, fue extraida del lote a internar ¢ la Marina de
Guerra del Per?,

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido o la
Marina de Guerra del Perg.

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensciyo
acreditado por el INACAL con dlcance en pruebas para
materiales de calzado de dlto brillo.

El documento del informe de Ensayo: {a) No debe tener unag
fecha mayor a VEINTE (20) dias calendario de la fecha de
internamiento. {b) Debe incluir folografias de la muesira

analizada. (¢} En los Datos de identificacion de la muestrar

del documenlo, debe considerar la descripcién de o
eliqueta y lote de fabricacidon. {d) No debe presentar
enmendaduras ni borrones,

Si la empresa proveedord se presenta Unicamente con el bien o
internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no procederd
el control de cdlidad ni el internamienio.

£l Jefe del Departamento de Conirol de Cadlidad, seleccionard
la Muestra de andlisis del lole a internar, ala cual se le denomina
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(e)

(f)

"Mueastra ni®. de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimienio de muestreo parg
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccion AQL. 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesarlo para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de "Mueslra n”, Las
prendas de vestuario que conforman la “Muestra n", al finalizar
el conlrol, de calidad, seran reintegradas al lote o internar, salvo
aquelias que hayan sufrido deterioro como consecuencia de Ias
pruebas fisicas reclizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el ndmero
de muestras que por la nafuraleza de Ias pruebas fisicas, hayan
sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

Si el resulfado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA {1) muestra de calzado de dalio brilo
qQuedard en el en el Laboratorioc DIRNOTEMAT como muesha
para archivo del rechazo,

b. Disposiciones Especificas

(m

E método de ensayo a ejecutar para la verificacion fisica del disefio,
confeccidn, acabado, medidas de fallas y efiquetado es un método
propio, es decir, un mélodo eslablecido por la Direccién de Normas
Téenicas del Materiol, que consiste en Ig inspeccion visual ordenada,
de cada una de las partes de calzado de alto brillo, comparcndo los
pardmetro solicitados versus lo observado en el calzado de ‘alto brillo
presenfada por el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas y
equipos de medicién {cinta métrica, vernier digitall, lupa entre ofros).

1° Entiéndase por "Muestra n" al nimero de prendas de vesiuario que conforman la Mueshra
de andlisis exlraida del lote a internar.
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"{2)  En la verificacidn del cumplimiento de los delalles del disefio de
calzado de alto brilto se realizard:
{a) Laverificacién de la forma y medidas de cada una de las partes
del calzado de alto brillo, segUn corresponda al disefio.
(b) Lo verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de las
partes dal calzade de glto brillo, segin corresponda al disefio.
{c) La verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes del calzado de dllo brillo, segin corresponda al disefo.
(d} La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes del
calzado de dlto brillo, segin coresponda al disefio.
(3] En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccion del

calzade de alfo brillo se redlizard:

()

(o)

]

{d)

(e)

La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes del
calzado de dito brillo, segin corresponda al diseno.

La verificacion del armado de coda una de las partes del
calzado de alto brillo, segin comesponda al disefo,

La verificacién de la simetria de las piezas pares {corte y
armado) del colzado de allo brillo, segin corresponda dl disedio.

La verificacién de la apariencia, perforado y ubicacion de ojales
U ojdiiflos

La verificacidn de otros detalles de confeccion de las partes del

cadlzado de alio brillo, segun corresponda al disefio.
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{4) En la verificacion del cumplimiento de los defalles de acabado,
medidas de tallas’ y presentacién del calzado de dllo brillo se
realizard:

('_-jg} La verificacion de la tonalidad de colores homogéneos de cadg
una de las partes del calzado de dllo brillo, segin corresponda
at disefio.

(15) La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

(c] La verificacidn de la limpieza total interior v exterior (no
presentard hilos sueltos ni olros defectos de limpieza) del calzado
de alto brillo, segin corresponda al disefio.

{d} La verificacion de ofros detalles de acabado del calzado de
alto brillo, segin corresponda al disefio.

{8} La verificacion del cumplimiento del efiquetado del calzado de alto
brilo se redlizard mediante la lectura de Ia informacién consighada y
la visualizacién de la ubicacion de la efiqueta,

(6} Enla verficacion del cumplimiento de las caracteristicas eshructurales
( del calzado de alto brillo, se realizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andilisis en herramienias de laboratorio,

equipos de medicidn y normas técnicas estandarizadas:

(a) Para la verificacion del espesor del alto brillo forro vy plantilla, se
tomard como norma de referencia, la NTP SO 2589.-Tilulo: Alto
5' brillo. Ensayos fisicos y mecdnicos — Determinacion del espesor,
EQV. ISO 2589:2002.

{b) Para lo verificacion del espesor de la suela se tomard como
norma de referencia, la NTP ISO 20344.- Apartado 8.1 - Equipo de
proteccion personal. Calzado de seguridad,
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[c) La verificacion del color se redlizard por comparacion visuat y se
empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®.

{7) &n la verificacién del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccién del calzade de allo
brillo se identficard el material, color, dimension y ofros pardmetros,
segun lo solicitado.

(8) En el control de calidad documentario se veiificard el cumplimiento de
los pardmetros consignados en la declaracién jurada o ficha técnica
del fabricante de calzado de alfo biillo

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidén de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicaciéon
Sale de vigencia: Con orden.

yepe
Teniente Segundo ING, -

Jefe del Departamento de Control de Calidad de la
Direccidén de Normas Técnicas del Material
Waller ZAMORA Jorddn
01191500
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