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- METODOS DE ENSAYO PARA SANDALIA DE BARO
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El confrol de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar o
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, fichas Técnicas Homogeneizados de la Agencia de
Compras de 1ns Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas el Listada
de blenes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Contrataciones del Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas
minimas solicitadas serd rechazado,

£l personal de los Laboratorios DIRNOTEMAT es personal calificado para
redlizar evaluaciones de confrol de calidad y pertenecen al Departamento
de Control de Calidad dela Direccidén de Normas Técnicas del Malerial -
CIRNOTEMAT.

Los equipos de medicidon de los Laboratorios DIRNOTEMAT han sido
calibrados y certificados por un Laboratorio de calibraciéon acreditado por
el Instituto Nacional de Culidad - INACAL.

La verificacion de ia conformidad de las carocteristicas técnicas solicitadas
o el control de cdlidad del producto redlizado por la Direcciéon de Normas
Técnicas del Material es de DOS {2) fipos:

{a) El Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluaciéon de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (%), medianie pruebas visuales, organoléplicas o fisicas
vlilizando herramientas o equipos de medicidn certificados con los
que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} El Control de Cdlidad documentario consiste en el andlisis o lectura de
los pardmetros de. las caracieristicas  écnicas  emitidos por
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laboratorios externos! acreditados por ef Instiluto Nacional de Calidad
- INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estdn dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiaies.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control de calidad del producto realizado por ia Direccion de Normas
Técnicas del Material se realizard en el siguienie orden:

A. . B. RESULTADO
Conlrol de Calidad | “~ | Control de Calidad FINAL DE LA
fisico documentario EVALUACION

Las evaluaciones de conirol de colidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evatuacion, no serd necescrio
reatizar las sigutentes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO FINAL
Fsico | DOCUMENTARIO
Cumple Cumple Se acepla
Cumple No cumple ' Se rechaza
No cumple No se redliza Se rechaza

El resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado *cumple” o "no cumple”
con los parémetros solicitados.

Bl cuadro de resuliddos del conlrol de calidad serd firmado vy seliado por el
evaluador y el lefe del Deparlamenlo de Conlrol de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las

1 Bl alcance de la acreditacion por el INACAL del laboraiorio externo debe ser en texliles,
segun lo que establece la Ley N° 30224,
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normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 v D.S. N° 0146-2008-
VIVIENDALJ, '

2~ FINALIDAD
Establecer el método de evaluacién para redfizar la verificacién de la
contormidad de las caracteristicos técnicas solicitadas o el control de calidad
de sanddlia de baio que realiza la Direccién de Normas Técnicas del Materia,

3-  EJECUCION
. Disposiciones Generdles

{1) Para redlizar el control de calidad de las mueslras en un proceso de
adqguisicion:

{a) Parg la verificacion de las caracteristicas solicitadas en ta Ficha
Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los postores
hagan enirega de DOS (2} UNIDADES? del bien a adquirrse,
exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard "Muestra Nro. 1" v *"Muesira Nro.2".

_ {b} La forma de presentacion de las mueshras se establece en la
(= respectiva Ficha Técnica del bien a adquirirse, el incumplimiento
de estas  disposiciones ocasionard que la mueshra  seq
descdlificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

{c) La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufiird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta mueskra serd desechada.

.

* DOS (2} UNIDADES? del bien a adquiirse exactamente iguadles, quiere decir que las DOS
(2) muestras entregadas tienen las mismas caracleristicas técnicos, la mismao fecha de*
produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacién, enire oiras caracteristicas de

simifitud. ‘
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{d} La Muestra diimente? o Muesira Nro, 2, se manlendré en
custodia, infacia, sin abrir, ni evaluor. En caso sura alguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
muestra serd enfregada o un laboratorio de ensayo exierno!
para su evaluacion.

{e} Adicionalmente ala enfrega de muesiras, para realizar el cortrot
de cdalidad documentario, las emprasas postoras presentardn la
Declaracién jurada’ o ficha técnica del fabricante de sandalia
de bano (en idioma espariolé} donde se consigne los siguientes
pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Método de POfén‘feTro del
Técnicas’ Ensayo fabricanie

;| CARACTERISTICAS MECANICA

3 | o Entidad podrd solicitar adicionatimente al proveedor la presentacion de una muestira
dirimente, a fin de .que se puedad conoboror los resultados de la evaluacion de la muesira
original, Emilido mediante resolucién N° 423-2013-OSCE/PRE

1 Los gaslos de la evaluacion por un loboratorio de ensayo exlerno seran asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accion serdn consultados a través del Comilé
Especial del respectivo proceso de adquisicion.

5 Ley de Confrataciones del Eslado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Adiculo 2.- Principios que
rigen las contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de tos parlicipes en cualquier

elopa del proceso de contralacion esta guiada por la honeslidad y veracidad, evitando

cualguier praclica indebida.

¢ Reglamentfo de la Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Supremo N* 056-2017-EF.-
Articulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

7 Los postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aquellos pardmetros gue se
solicite en la respectiva Ficha Técnica.

8 En caso el fabricante de sandalia de bafio ulilice ofro méiodo de ensayo deberd
mencionarlo en el documento respectivo. ~
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1.} | Resistenciaa | NTP ISO 20871 Consignar el
la abrasion valor  numérico
con unidad de

medida
1.2 | Resistenciaa | NTPISO 17707 Consignar el
la flexidn de la ' valor  numeérico
suela con unidad de

medida

1.3 | Resistencia ot | NTP ISC 34-1 Consignar el
desgarro de ki valor  numérico
suela .con unidad de

medida

(f)} Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si, los parametros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su
respecliva unidad de medida, asimismao, si consigna la totalidad
de informacién solicitada.

, {g) Para el caso de presenfar deciaracién jurada, este documento,
(.. identificard al firmante como representante legal de la empresa
postora, el cuat consighard de manera legible, sus nombres,
apellidos, firma y nOmero segin su Documento de Nacional de
Identidad {DNI} o Documento de Exiranjeria (segin sea el caso).

(h} Para el caso de presentar ficha técnica del fabricante, este
documento, ideniificard de manera legible al firmanie como el
Jete de Control de Calidad o Produccion {nombres, apelliidos vy .
firnay.

{(f La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial,
remite las muestras.
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(i}  El Departamento de control de cadlidad previa la presentacion
del cargo firmado por la Sedrelaria General que consie la
recepcion del documento respectivo, recibira las muestras a ser
evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Verficard gue cada ftem a evaluar presente Muestra Nro.1 y
Muesira Nro.2 exaclamente iguales, asimismo, que se
encueniren debidamenie codificadas, coso las muesiras
présenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Cotejord que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd realizar el control de calidad documentario,

{ii Al finglizor todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con o
buena pro podrén solicilar la devolucion de su Muestra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con ki buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT comce
referencia al momento del internamiento del bien.

k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdan

desechadas, pasados los CINCO (5] dias de o fecha de

 consentimiento de la buena pro y/o fecha de declaratoria de
desierto del proceso de seleccidn.

{2} Para redlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

{a) Segin los dispuesto por la Direccién General del Material para
que un bien adquitido por la Marina sed infernado en los panoles
de la Direccion de Abaslecimiento Naval, ko Direccidn de
Normas Técnicas del Material, a través de sus Laboraiorios
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{b)

DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacién de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las respeciivas Fichas Técnicas.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
infernamiento son las siguientes:

1.

M

oo

>

[cn

o~

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario con
el lola? a internar, no se recibird enfrega parcidles, salvo o
indique el contrato.

Copia del confrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producio (original) emitido por el
fatricante, en hoja membretada, detallando los pardmetros
solicitados en la respectiva Ficha Técnica,

Original de los Informes de Fnsayo de los resuliados de los
andlisis  detallados en la respectiva  Ficha Técnica,
acompafado de una Declaracién jurada donde deja
constancia que la muesira de sanddiia de bano andlizada,
fue extraida del lote a infemar a lg Maring de Guerra del
Peru.

El documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a la
Marina de Guerra del Perd.

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratoric de Ensayo
acreditado por el INACAL con dlcance en pruebas para
materiales de sandalia de bafo.

*  Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR” en esta publicacién, es para describiria
cantldad total del blen segun contralo v orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN (1) solo lote de enfrega por parie del proveedor.
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(d)

(e)

(f)

7. E documento del Informe de Ensayo: {a) No debe tener una
fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la fecha de
internamiento. {b) Debe incluir fotografias de la muestre
analizada. {c) En los Daios de identificacién de la muestre
del documento, debe considerar 1o descripcién de o
efiqueta y lote de fabricacién.  {d) No debe presentar
enmendaduras ni borrones. '

Si l empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien o

infernar, es decir, sin la documentacion solicitada, no procederd
el control de calidad ni el infernamiento.

El Jefe del Departamento de Conlrol de Cadlidad, seleccionard
la Muestra de andlisis del lote o internar, ala cudl se le denomina
"Muestra n'®". de acuerdoe d lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 “Procedimienlo de muestrec para
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En coso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de “Muesira n". Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra ", al findlizar
el control de calidad, serdn reintegradas al lote a internar, salve
aguellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
pruebas fisicas realizadas,

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nUmero
de muestras que por la naturdleza de las pruebas fisicas, hoycm
sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

St el resultado de esta evaluacidn determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1} muesird de sandalio de bafio quedard

19 Enliéndase por “Muesira n” al nimero de prendas de vestuario que conforman la Muestia
de andlisis extraida deliote a inlernar.
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en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesha para archivo
del rechazo.

b. Disposiciones Especificas

{1} Bl méilodo de ensayo a ejecutar para la verificacion fisica del disefio,
confeccion, acabado, medidas de tallas y eliquelado es un método
propio, es deck, un método establecido por la Direccion de Normas
Técnicas del Malerial, que consiste en la inspeccién visudl ordenada,
de cada una de las partes de sanddlia de bafo, comparando los
parameiro solicitados versus lo observado en el sandalia de baho
presentada por el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas v
equipos de medicion (cinta métrica, vernier digital, lupa entre otros).

(2) En lo verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de
sandalia de bano se redlizord:

(a) Laverificacion de la forma y medidas de cada una de las partes
del sanddlia de bario, segin conesponda al disefio.

{b) La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de las
partes del sanddlia de baio, segun corresponda al disefio.

(c) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de as
partes del sanddlia de bafo, segin corresponda al disefio.

{d) La verificacidén de otros detdlles del disefio de las partes del
sandalia de bano, segin corresponda al disefio.

(3) Enla verificacion del cumplimienio de los detdlles de confeccion del
sandalia de bano se realizard:

{al  La verificacion del corte y unién de cada una de ias partes del
sanddlia de baio, segin corresponda al disefio.

¢ de 11



vl

Fﬁgﬁm‘_&

DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

Normalividad con calidad

METODOS DE ENSAYO

PARA VESTUARIO ME 099203-v01

METODOS DE ENSAYO PARA SANDALIA DE 8ARO

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD 532”'6“:
Fecha de entrada en vigencia: - | Fecha actuatizacién;
02/10/2018 Paginas desde 10 hasta 11 15/01 /2021

{4)

(o)

(<)

(dl)

(e}

La veriflcacion del armado de cada una de las parles del
sondalia de baho, segin corresponda al disefio.

La verificacion de la simelia de las piezas pares (corle vy
armado} del sanddlia de baho, segin corresponda dl disefio.

La verificacion de la apariencia, periorado v ojaliflos ce la suela

La verificacién de otros detalles de confeccidn de las partes de
sandalia de baio, segin corresponda al disefio.,

En la verificacion del cumplimiento de los delalles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de sanddalia de baio se redlizara:

{a}

()

{c)

(d)

La verificacion de la tonalidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de sandialia de bafo, segin comesponda al
disefo.

La verificacion de las medidas de las taflas soliciladas.
La verificacidn de la limpieza fotal interior y exterior (no

presentard rebabas o defectos de limpieza) de sandalia de
bafio, segun corresponda dl disefio.

La verificdcion de olros detalles de acabado de sandalia’ de
bano, segun corresponda al disefio.

La verificacion del cumplimiento del etiquetado de sandalia de bafio
se redlizard mediante la lectura de la informacion consignada v la
visualizacion de g ubicacion de la etiqueta.
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(6} En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas estructurales
de sandalia de bafo, se realizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicion y normas técnicas estandarizadas:

{a) Para la verificacion del espesor, se fomard como norma de
referencia,-la NTP 1SO 2589 -Titule: Ensayos fisicos y mecdanicos ~
Determinacion det espesor. EQV. 1SO 2589:2002.

(b} La verificaciéon del color se realizard por comparacion visual y se
empleard el Catdlogo de Cdéddigos Pantone ®,

{7} En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas de
los insurnos, complementos y avios de confeccién de sandalia de baiio
se identificard el material, color, dimension y olros parGmeiros, segun o
solicitado. ’ :

{8) En el conlrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los parGdmeiros consignados en la declaracion jurada o ficha 1écnica
del fabricante de sandadlia de bafio

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccién de Narmas Téonicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia: Con orden,

Teniente Segundao ING,

Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad de ta
Direccion de Normas Técnicas det Material
Walter ZAMORA Jorddn

tide il 01191500






