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IAPATOS DE ALTO BRILLO NEGRO UNISEX SUELA DE CAUCHO

1.- DESCRIPCIGN GENERAL DEL DISERO

Los zapatos de dlfo brilo negro estdn conformados por una capellada de
material sintético, con cuatro pares de cjalilos, distribuidos proporcionaimente,
presenta suela y taco de caucho con huella anfideslizante, con inscripcién del”
tipo del proceso de seleccidn.. la talla y el logotipo de fa Marina de Guerra del

Per(.

2.+ U3SO DEL BIEN:

Los zapatos de alto brillo negro, son usados por el personal de la Marinag de
Guerra del Perd.

3.« CARACGTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN:
a. IMAGEN
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4. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS

~d. Corte _
CARACTERISTICAS REQUISITCS METODOS DE ENSAYO

Poromérico constiluido por
un recubrimiento:  de | Ihspeccién visual,

Material poliuretano  sobre  una|microscépica, solubitidad
cana de pase fibrosaiy combustion
{poligster)

Tipo Charol Inspeccién visual

Color Negro Inspeccion visuat

peso 630 +/- 30.0 g/ m? ASTM D3776

Espesor 1.5 mm +/- 0.1 mm ISO 2286-3

Resistencia a la flexidn 150,000 ciclos minimo. sin NTP-ISO 17694

presentar grietas.

Resistencia ol desgarro

60 N como minimo

NTP-ISO 20344 apartado
6.3 '

Permeabilidad y
coeficiente del vapor del
agud

La permeabilidad no debe
ser menor ¢ 0.8 mg/ em? vy
el coeficiente no debe ser

NTP-ISO 20344 apartado
6.6y 6.8

menor a 15 mg/ cm

b. Forro _
"CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO |
Inspeccidén
Malterial Badana Visual, microscopica vy
combustoén,
Color Natural fnspeccion visual
Espesor 0.9 mm +/-0.1 mm NTP-ISO 2589
. . En seco >= después de 150
solidez al frote {escdla de| joc " en humedo >= 3|NTPISO 11640

grises)

después de 50 ciclos

Resistencia al Desgarro

30 N como minimo

NTP-ISO 3377-02

Resisiencia o la abrasidn

No debe mostrar ningin
agujero antes de que se
haya redlizado 25600 ciclos

NIP-ISO 20344 apartado
6.12
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C. Ribete
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODOS DE ENSAYO
Material Material textil con|Inspeccion visual,
recubierto de PVC soiubilidad y combustién
Color Negro al tono de lallnspeccion Visual
‘ capellada i
d. Plantilla Interna
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODOS DE ENSAYO
Plantilla exirafble | Inspeccidn visuad,
Material moldeada en poliuretano y| microscopica Y
recubierta de badana combustién
Tipo Canod Visual
Espesor de la badana P mm +/-0.1 mm NTP-SO 2589
Solidez al frote de Ila|En seco >= 3 después de
badana 150 ciclos NIP-ISO 11640
[escala de grises)
Color de la badana natural inspeccidn visual
Espesor en conjunto | Punta: 3.5 mim +/- 0.2 mm
{(badang + poliureiano} Taldén: 6.5 mm +/- 0.1 mm Uso ocular graduado
Densidad del 03a04g/m® ISO 2781
e. Puntera
CARACTERISTICAS REQUISITOS METCDOS DE ENSAYO
_ Inspeccidn visual,
Material termopldstico microscopica, solubilidad
y Combustion
| Espesor 1.2+/-0.1 mm Uso ocular graduado

f. Contrafuerte

Espesor

CARACTERISTICAS REQUISITCS METODOS DE ENSAYO
Inspeccion visual,
Composicion Terrnopldstico microscépica, solubitidad
y combustion
1.4 +/- 0.1t mm Uso ocular graduado
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g. Pdlmilla

. CARACTERISTICAS

REQUISITOS

METODOS DE ENSAYO

Cuero carnaza preparada
con escarpin de tona

Inspeccidn visual,

Material pegado y cosido en todo | microscépica
“{el borde
Espesor 25+/-05cm ;H;P—ISO 20344 apartado
~ h. Relleno intermedio entre palmilia y la suela
CARACTERISTICAS REQUISITOS METOPOS DE ENSAYO
Inspeccion visual,
Material EVA o Microporoso microscopica, solubilidad
y combustion
Espesor 22+/-02 mm Uso ocular graduado
. Suela
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODOS DE ENSAYO
) ) inspeccién visual,
Malerial Caucho solubilidad v combustidn
Negro al tono de la|inspeccién visuai
Color
capellada 7
Espesor 6.5+/-0.5mm ng]P-ISO 20344 apartado

Disenoc de la suela

Compuesta por huella vy
taco, con diseio
anfideslizante cenfrado en
el eje de flexién de forma
ovadlada  con . costura
escondidg

Inspeccidn visual

Resistencia a lg flexidon

£l aumento de la incision
no debe superar los 4 mm,
después de realizar 30.000
flexiones

NTP-ISO 20344 apartado
de 8.4

Resistencia a la abrasion

<= a 150 mm3 para
materiales con  densidad
superior a 0.2 g/ cm3

NTP-ISO 20344 apariado
8.3

Dureza shore A

60° +/- 5

ISO 868
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j.  Cambrilldn

CARACTERISTICAS

REQUISITOS

METODOS DE ENSAYO

Material

ACEro

Segun ASMT

Tipo

Con dos venas

inspeccién visual

Resistencia ¢ la corrosién

Sin diteracidén

NTP-ISO 22775

Espesor

1.5 +/-0,2 mm.

Uso del pie de rey

2 cm +/- 0.2 mm de ancho

Dimensiones X 11.2 cm +/- 0.3 mm de|Uso de regla graduadd
largo
k. Cerco
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODOS DE ENSAYO
. . Inspeccidn visual,
Material En fantasia de PYC solubilidad y combustién
Negro al tono de |Ia A
Color capellada inspe_cc:ton visual
" “" o vena, pegado d il
Tipo cuero y la palmill Inspeccion visual
Espesor 50 mm+/- 0.5 mm Uso del ocular graduado
. laco
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODOS DE ENSAYO
Material cavcho Inspeccién visual,
d solubilidad y combustién
Negro d tono de la . .
Color capellada Inspeccién visual
Altura 15.0 mm +/- 2 mm {medido Regla graduada

en la zona de unién)

Resistencia a la abrasion

<= a 150 mm?® pad
materiales con densidad
superior a 0.9 g/cm3

NTP-ISO 20344 apartado
8.3

m. clavos de anclaje

CARACTERISTICAS REQUISITOS METODOS DE ENSAYO
Material Acero. zincado Segun ASTM
5 minimo, clavados sobre la '
Cantidad patmilia anillados en | Inspeccidn visual
direccion hacia el piso
Longitud 22 mm +/- 2 mm Regla graduada
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n. Ojaltillos
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODOS DE ENSAYO
Material Bronce o aluminio Pruebq o destructiva
magnélica
Canlidad 8 por pie Inspeccidn Visual
Digmetro Interno 4 mm +/- 2 mm Uso del pie de rey

0. Pasadores

CARACTERISTICAS | REQUISITOS | METODOS DE ENSAYO
Composicion 100% Poliéster AATCC 20
Ti Circular con alma y terminales protectores Com'blushén Y
ipo de pldstico solubilidad
) Inspeccidn visual.
Color Negro al tono de la capellada. Inspeccién visual.
Uso de la regla
. . 75 cm +/-5 cm de largo y didmetro de 2.0 | graduada / Uso
Dimensiones mm +/- 0.2 mm. ' del ocular
graduado.
p. hilo de aparado
CARACTERISTICAS | REQUISITOS | METODOS DE ENSAYO
Composicion 100 % Poliéster AATCC 20
Numero de cabos 3 cabos retorcidos. Inspeccidn visual
Color Negro al fono de la capellada. Inspeccion visual

q. hilo de montaje

-

CARACTERISTICAS ] REQUISITOS J METODOS DE ENSAYO
Composicién 100 % Poliéster AATCC 20
NUmero de cabos 3 cabos reforcidos. Inspeccién visual
Color .| Negro al tono de la capsliada. Inspeccidn visual

5. DESCRIPCION

lLos zapatos de dlfo biillo negro, estan fabricados por procesos estandares .
capaces para garantizar los requisitos establecidos.
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a. CORTE

(1} Capellada y taldén: una pieza por pie.
; (2} Garibaldi: dos piezas por pie.
T (3) Guardapolvo: una pieza por pie.
{4)  Forro de capelladda: una pieza por pie.
- ) (5}  Forro de laterales: dos piezas por pie. :
(" ' (6)  Forro de talén: una pieza por pie, colocada por el lado flor.
17)  Forro de guardapolvo: una pieza por pie.

b. APARADC

(1} Unién capellada y guardapolvo: dos costuras.
(2) - Unidn de guardapolvo con forro de guardapolvo: una costura.
{3) Unién de Gaiibaldi sobre capellada: dos costuras.
{4) Costura de refuerzo de Garibaldi sobre capellada: rectangular con
doble costura.
(5]  Unidn de taldn: una costura {Guante con refuerzo).
(6]  Pespunte de talén: una costura a ambos lados de la unién de taldn.
(7) _Unidn de forro de taldn con forro de laterales: una costura en cada
jado.
(8) Costura de solapa en taldn zona interna: una costura.
[9)  Unién del ribete sobre Garibaldi y talonera: una costura {tipo frances
o envivado).
oo (10) Colocar ojalilos metdlicos escondidos o ciegos en el Garbaldi,
G disiribuidos 4 ojalillos en cada Garibaldi,

c. ARMADO _
(1) Elsistema de armado del zapato es Goodyear welt con escarpin en.
fa palmilla,

(2) Elcercoserd cosido al corte y palmiila (escarpin).
(3] Suela cosida al cerco en todo el contorno.
(4] & taco se fijard con 5 clavos de anclaje anillados en direccién falsa al

piso.

d. ACABADO

Los zapatos de alfo brillo negro terminado, presenta en la punia una altura /
de 20 +/- 2 mm. Del piso base hasta el Inicio de la suela, en el cual el taco, ;7
debe enconirase al ras del piso. Los zapatos de alto britlo negro terminado;’
deben estar libre de los defectos aue se mencionan a continuocion:
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(1) Zapatos mal emparsjados vy que sus pares se encuentren
confundidos en el lote de zapato.

(2) Grapas o tachuelas en el interior del zapcto.

(3} Cuero de la capellada (o del forro) con cortes, arrugas o marcas
observables a simple vista.

{4) Indicios de despegue en la unién corte-piso.

(5)  El producto iisicamente no carresponde a lo solicitado.

(6) Diferente tipo de cuero en el corte, alo especificado.

{7)  Eementos del corle separados en las costuras o sin costuras.

{8)  Sin forro (segin lo especificado).

{9} Firme sin dibujo o liso {segin lo espécificado).

{10} Firme/suela, plantilia o forro de diferente material al especificado.

{11} Diferente color al especificado.

{12) Empagues vacios.

{13) Firme cuarteada, arqueada o con deformaciones.

(14) Armado del corte descentrado.

{15} Disefio diferente al especificado.

(16) Grietas y picaduras en el corte.,

(17) Ojalillos con cotrosion {oxidado).

(18) Pigmentacion de diferente firmeza y/o no homogénea en el corte.

{19} Costuras torcidas, fruncidas ¢ deficientes.

{20) Diferente coloracion enia firme de un mismo par.

(21} Mal olor.

{22} Arliculos hUmedos o mojados.

(23) Manchas de aceite, grasa, etc,

{24} Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, efc.) en el interior del
zapato (plantila o palmilia).

(25] Bordes o protuberancias que lasiimen el pie.

{26) No estar correctamente marcado y/o eliquetado.

(27) Presentar afloraciones en los componentes,

e. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

La horma tendrd una calzada de 10.5 para varones y 10 para damas con
puntas redondd. Las tallas se basardn en la norma técnica NTP 241,035

HORMA TALLAS

Calzado 10 para ‘ ,
dama 36 37 38 39 40

Cazado 105 57 | g | 39 | a0 41 | 42 | 43 | a4 |45
para capallero ]
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f.

g.

TOLERANCIAS PERMITIDAS
{1} Entas medidas:
Las indicadas explicitamente,

ETIQUETADO

Segln Decreto Supremo N° 017-2004 del Ministerio de la Produccién, La
marca del fabricante ird colocada en la parte interna de la Bota en lugar
visible. La informacién del proceso de seleccion, ia talla y la institucion a la
que pertenece, colocada en la sueld en alto relieve.

Marca del fabricante en la plantilla y efiqueta informativa debajo del

guardapolvo

4, INFORMACION LOGISTICA

2 d.

EMPAQUE

Cada par de zapatos de dlto brillo negro lleva papel copia monolucido
blanco o pldstico trasparente dentro de una caja individual de cartén con

indicacion de talla y marca.

Presentacidén del internamiento {foto referencial)

EMBALAJE

Cada cierto grupo zapatos de la misma talla deberd,ser empacada en una
caja de cartén, nuevo sin uso, que resista el transporte, manipulacion y

apilamiento. .
Solo podrén embalarse dos zapatos de diferentes tallas, cuando hayan

sobrado cantidades de ofras tallas para completar el empague.

?ce 12
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¢. ROTULADO

El embalaje lleva una eliqueta de papel o estampado en un lugar visible
que permita idenfificar en el adimacenamiento con la siguiente informacién:

i

NOMBRE DE LA INSTITUCION
|NOMBRE DEL ARTICULG XHXXX
|FABRICANTE XXXKK
|MARCA XXX
_|N® DE UNIDADES XXXXX
TALLAS T XXXXX
_|[coLor : XXX
N7 O/C 8 CONTRATO AHXXX

!

7. PLANES DE MUESTREOQ

El muestreo se redlizard durante la recepcién en los almacenes de la
Entidad por cada iote de internamiento.

a. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZIO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cadd iote se debe exiraer al azar, segin la norma técnica NTP-ISO-
2859-1:2013 "Procedimienfos de muestreo para inspeccion por
atributos”, Muestreo Simple, Inspeccidon Normal, Nivel de inspeccién i
(AQL 2.5%). para los requisitos det 4, 5. y 8, asi como las pruebas visuales
de los requisitos del 3.a.

Si el nUmero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igudl al
nimero de aceplacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla
con los requisitos del 3.a. {Pruebas’ de Laboratorio). Si el nUmero de
unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe
rechazar el lote ol proveedor. i
Cuando se evalua un lote que haya sido rechazado anteriormente, se
debe aplicar el Plan de Muestreo simple, Inspeccién Rigurosa, bajo fas
mismas condiciones que establece la norma.

b. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA -
ENSAYOS DESTRUCTIVOS ’
. De cada lote se debe extraer al azar, segin a norma técnica NTP-ISO-
2859-1:2013 ‘"Procedimientos de muestreo para inspeccién por
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atributos”, Muesireo Simple, Inspeccidén Reducida, Nivel de Inspeccién
- 52 {AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, las mismas
que serdin repuestas por el proveedor a la Institucion.

Si el nOmero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al
nimero de aceplacion, se acepla el lote siempre y cuando cumpla
con los requisitos del 4, 5 y 8. Si el nimero de unidades defectuosas es
igual o mayor dl nimero de rechazo, se debe rechazar el lote d
proveedor. Cuando se evalda un lote que haya sido rechazado
anteriormente, se debe aplicar el Plan de Muestreo Simple. Inspeccidn
Normal bajo las mismas condiciones que establece la norma. En &l caso
_que el auditor asignado para la evalugcidn def lote o comité técnico
de recepcion no pueda determinar de forma confiabie la uniformidad
del lote, podrd modificar el plan de muesireo, llegando a evaluar hasta
el 100% de los productos.

8. UNIDAD DE MEDIDA

Par
9. METODOLOGIA DE EVALUACION
Método de evaluacién para calzado de cuero.

10. PRESENTACION DE MUESTRAS PARA EL PROCESO DE SELECCION

a. Condiciones de la muesira:

{1) Canlidad de muesiras : DOS (2) pares de zapatos de dalto
' brillo negro unisex suela caucho.

(2} Tdila de ta muestra . 40

{3) Eliqueta de la muestra .« Sin efigueta de marca comercict
del postor o del fabricante
» Con eligueta de talla

(4) Empaque de lamuestra = Dentro de una caja de carton
= Material resistente al transporte y
manipuleo
» No debe presentar informacién
impresa o escrila de la empresa
postora,

I del2
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{5) Rolulado del empaque

" Etigueta blanca

v Nombre y nUmero del proceso de

adquisicién

« Nombre del producto - Nro. item

b. Documentacidn técnica: Deberd enlregar la documentacion detallada
en la metodologia de evaluacion,
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