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c¢arluchera para pislola PPK estd fabrcada por procesos esidndares,
paces He gaoranlizgr el cumplimlenio de los requisllos Ihdicadoes y esla
ormacto por. clos'partes: la carluehera proplamente dlcha y un pasader, cacla
pt;!rie de Lina solcl piezq de cuero con’forro,

Lo Carlyghere.- Ttene forma. dlel. revolver con lapa para el éerrado (var

ngrcs) Lat fape llene borde redfondeacdo, a 3.8 cm, delb@fdellevq cenlaclo

hedizontalmente el-escudaq de la.Marina de Guerra del Peq) (3.8 X 3.8 cm. cle

sladg) a maneca ‘do sallo de agya y a | .em, del hords 'va cenlrciclo

hodzontalhnente un hroghe: meldliag hembra. La bocg de la:carlucherd

flene forma de “S" y leva &l brohcg meldlico magho parg compleiar 8l
f c@rrodo. L,ct Oarlucgherq 3 q;ma con doble pespunte der cqslurc;: racia.

b. B RPasador- Uhlcctdq on gl raverso dha la eartuchera, Hlene forme rectangulur. &
Fliaxjramo supelor es vallacclo pdra suletarld argalld ce Dbroriee, lrcual sefy
3

' asegurd ar la caducham con r*ios (9) (emm“has en cha pun!a Fl exlremq RN
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8- DESCRIPCION DE LA COSTUR
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TREORIGAS OFLMATERIAL | FIGHA TECHIGH DF VESTUARIQE :
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Monktdad con epltedd
CAl IUCHFW\ Dt FISTOfA PMPK

e Aprahagldn; RO[ W IONTHE | Aclualizacton:
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a, Punlqcfcs'regUiures y uniformes do & o 7 punlacas por pulgacla. No
- presentd fruncldos, sen reslstentes af e~hra‘mlanlo, ho son llrcnles nl corlan.

ol querg, :

o) [.as.:;o‘slqrqs de unlén del ¢liero qg;‘f;}l:iorro.es con punlada reckt de la
clatse 301, £l ptimer pespunle va cQ loiil‘,‘;l foclo el contama da cada plei.
El segundo pespunta va a 1/2" de 15¢o ef contarne.la de carlucherd.

'i.-— . . S .
i - PUNTADA VISIA POR [L DERACIIQ IPUNTADA VISIA POR EL AEVLS
“Doble pespunta VT Tl de Ia bobina en al
l : : ravés
_f LL\',l_:z}—rm,—‘u&L.’!—‘ln’a:‘uﬂ'M.__tr:_‘g:; ST TN R AT I AR T e HNE
. o s e = JWMMWM_
DARUNEACIOH LE (A PUHTABA 30

e CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

Tamcifio esfd'ndar,/
EABMSEHMC@N FINAL DEL PRODUCTO

\ La garluchera para plstold PPX presenta el cuero-exanlo de soplagio y fallgs de
\orlg n aslmlsmo. libre cle hilos sugllosy coslyras ravenigidas. .l sello o§ nflldo,.

b TOLERANCIAS PERMITIDAS-

a. ENELDISENQ

Mo se agepla maclificacleness no delaliaclas en et prasenle aspecliicaaldn
' -+ 1éenlca,

b, ENLAS DIMENSIONES DE LAS PARTES
Las medfdas de catle ung dlo las pares 0.5 em.
Q. 6N EL CQLOR DE LOS INSUMOS .
tdenled,

Jded
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TEHICAS DEL GATERIAL | FICHA TEGHICA DE VESTUARIO T R
INSUKOS £.T, HE DHYNMESTH
Noatividiaf con aalidad QAD[GQN%
i
. CARTUCHRRA DAMSYOLA PI'K
Tl AR o o] ADG0acltn; RO e JONTN | Acluallzaciéos
- DEPARTAMENTO HORMAL|ZACION b Sl polurlzaglén
*och a T ai , e aclualizaglon:
P pigms sl dhuin .| S
7 CARACIERISTICAS TECNIGAS QE LOS MATERIALES
v, :‘. :
" g CUER® PRINGIPAL
R e e e
l_cuero: Cuero hovino
Vipor: _| Boxcallf -
fCo!or: Blance
Espasor 1/8" £1/14"
x Uso o
Aeqbcxdo... | ) » Sallngdo

p, FORRQ

HCARAGIERISGHS TEENIEASs o TARA LIRSS ]
R Cuard: Cuers boving )
| Tipoi] - o Barclana
‘Colgi Blaneo
- | Espbegr; 10940, mm
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. ' CANYUCHER . D |'|srém poK
: Aprohacibn: RO N° ..IDMI"M AqluallzactGi:
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', eRoNcE_'s' . ,‘
o pv,-:ﬂﬁn/\qmﬁ@mé’g RS s e jve;ﬁz\{afscxfr_gosmgggr
« Composiclén: Cu80 / Sn20 :t 5% '
3 Colot; ; . Dﬁgxdé
4y ' v Altarfigldez
» Agtbigsio: , v pdicnle
"} « Dlsaio:
"o Argollarecta (4.5 X2 cm; 8 mm
L espesar = 3.5 mh)
e,
é N ﬂ'";—iﬁi?mﬂmmrz@‘ e
/ " Cgﬁmposfotén Globql 100% Poliéster o pollamidc
' Jx oo 1 Blanco a tono def cupra
(A 2 cqbos relorclclos
/  TIpo dle lorsidn: ‘S0l

8- UNIDAD DE MEDIOA
UNIDAR = UNA (1) carluchera parg plslala PPK.
9~ .ETIQUETADO DEL PRODYCTO:

Mo apllaa,
10- EMBALAJE

o, EMBALAJE INDIVIDUAL

La adrjychera parg plstolg PPK se Mlema,. dealro de und envoltufd
“pollelileno  (PE) §rqnspc:renle, raslitenta al lranspdrte, mctnlpu]aq y

cirpccencrplenfo. o 1
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DIRECCIOM OE NORHAS | : . LA
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Hﬂ,)mﬂh‘irfsd any galtdad : ' . CAOIR00123

CARTUCHERA DE PISTOLA PPK

DCPHRTP-MENTO HORM(\UZ/\C!('}N “Fecha
Fechada onlradn omvigoncl:  ~ papinas dgsda hastad, -

/spmbdch’m' RDN° ; IDN’{M Agallzaeln:,
Slnctyalizacln

s LI

2 : f‘ “etha aclualizaclany

Sreargensninng

; Sa!lambra_im 7

. b-

" EMBALAJE PARA INTERNAMIENTQ N c ’

qu holsas se lniemqn denito cld-ung cqlq de cartén cle jamdiio c!corda,

. feststenle: Qi [ransporle, manipuleo v amagenpamlenio, Lt ccqq iievq una
’a!lque[cu Impreso conla slgulenie Informaclon: ,

c N Denomlnctrfén del producio

"'(l

(3} Canlictad en ndmeras y lelras
Razén soclal de la empresa proveadora (logiolipo, Imagolipo ¢ lsologo)

. {4) Denomingiclén y ndmero del proceso da atdquisicidn

Prohiblde su venla

12+ PRESENTACION DE MUESTRAS PARA L. PROCESQ DE.ADQUISICION

_ GANTIDAD:  UNA (1) Unidad,

GMPAQUE: Deplro de yna anvollura dle polieliiena (RE) leansparente, |
resislenla- al Irdnsparle, manlpuleo’y, sellade. medlante una
" cinta adhesiva, El empaque, rio d@ba presanmr InfQroncicldn
lmpresa o ascdla de Ja empresa poslora, - ,

ROTULADO DE GADA MUGSTRA! - A o [

. Ellgusly blangeque-na ldentif [que ¢ larempresa pestord, can la slgulanie

lnf@rmmclém

"« Nombre vy ndmera del Proceso dé adqulsiclon
- » Mopmhbrg, del produyclo

6clod
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DIRECCION O HORMAS )
TECNICAS DL (MATERIAL FICHA TECNICA D VESTUARIO & '
TNSUMOS F,T NP ONTVESTY
tormatiellad con calidnd ! C;‘?\Da‘ﬂﬂf_)(?‘i
CORREAJE DE LONA

DEPARTAMENTO HORMALIZACION.

“Aprabagln: RD B9 ce.vvones DNTM

Acluallzacldn:
Sin aclualizaclén

FOCRAL canssrsnsesssanrsnissiemss

Feacha de enlrada on vigencla:
Sellembre 2017 _

Pglnas desde 1 hasla 7

Fecha aclwallzacldn:

...............

CORREAJE DE LONA

1" DESGRIPCION GENERAL DEL DISENO
El correcie dé lona es de tejldo acanclado con heblllas y pasadores de hronce.

fl eorfecle de lona estd fabrloada por procesos eslkindares, capaces de
gclra fizar el cumplimlenla de las requisitos indiaedos,

Comprende las slguientes pares:

- UN (1} correale-

- DOS (2] hebilllas

- UNA (1) heblllet pasante
= 'ROS (2] pasadores

a El Corraale de una sola plezg de londi de 11841 em de I_quo y 540,58 em
-de ancho; lleva las heblligs y pasadores cle bronge. Sus exlremos estdn

L- .; i preclhtados para ¢segurar-al fefido.
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DIRECCION DE NORMAS COA;
TECNICAS DFI MATERIAL | FICHA TECMICA DE VESTUARIO-E .
INSUMOS . F£.Y. Ne DNTAESTI
CAD{000121

Nonnetividad con caltdad

CORREAJE DE LONA

: | Aprabactén: RO N ..., 10NTM | Aclualizaclon:
. REPARTAMENTQ HORMALIZACIQN FOtha! sssummsenssons Sin acluallzaclon
gg;;[gglg?eegggia en yigonsla: S — ﬁeqha fﬁtg?uzacldn:
‘éﬂafi?m:ﬁ.’fff‘ f‘«‘jﬁvﬁ_ ......... _ L}

=

e L e

rpa et anan

1 gnslalborda da 7 mm

DETALLE DEL CORREAJE

h, ks Hebllds gonformadas par uri Juega de heblllas de bronte {hambra v

ho) cle una sola plezet sin soldciciuras, Let hehilla macho va cosida. a 40
m de uno de los exlremos con lres cosluras v alraques, Lg habllla hambra
orma el dobléz del carredle. Las hebllias miden 18'mm de ancho de drgalla,
por el ancho del gorreaje mds 2 mm adiclopealy 3 mm de.espeser,

& -
= s
T — ;. -

H hlﬂ]!ﬂ by,
| ¢

=
T

. yytas
G

DETALLE DB LAS HEBILLAS

La Heblla Pasanfe és de bronce de una sola pleza sin soldaduras, Var (3
ublcadda entre sl exirema del cloblez del comrede v la holgura ¢le 50 mm d X
la costura del e.);:lrémo con ires cosluras y alraques, debe regularia lorigliud.....
del coredle, Mide 30 mm da ancho por el ancho del eorédle mds 2 1y '}f}“
adiclonal y 3 mm ¢le gspesor, . : -
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DIRECGION DENORMAS - " G
TECMICAS DEL MATERIAL | FICHA TECRIGA OG- VESTUARIO E . s
INSUMOB F.T, N° DNTVESTI!
I‘lonnnhs‘ldm[omm!uhr{ CADIQOR {21
_ CORREAJE DE LOMA *-
o ~ Apabacldn: RO N2 .ovveevens JONTM | Aclualizaclén:
OEPARTMGN:.O HOR W\L_W\CION- FREREL v vsssni s pusnsesvisnss $ln acluallzacldn
"Fachg do anir ol T ' :
e sttt | Pt

5[8 rmn'l

—

Lersw

TEwm '

Cogiura gn oxlromo —

H. pasanle Coslura e oxlramo

!( .\_\ o J

S //(/__"“‘:‘:‘U'/;\/k /!'*m:'-'-'-'“—‘«'f”‘?-‘"]
s H Pt A, |

DerAllEDE lAuEmuA PASAHTE

s|Pasaclores son POS (2), confeeclonados en bronge de und sola plezg sln
plcladuras, Van ublcados eplra la hebllla Hembra vy la hebllla pasante. Micle
% mm cle ancho par el ancho del corredle mds 2 mm adigional y 2 mm de

e

ek - e v s

aspesar,

Pﬂsadmes

Coslura en axlramn

Coslura ag exldamo

B st MO ._...._.__..... e i B e u\.}f‘ L'LJJ
e s r/;t r"// e R
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[..IQM\L.'

DETALLE DE LOS PASADORES
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DIRECCION DF NORMAS . ‘ bk R
“TECNICAS DEL MATERIAL, |- FICHAYECNICA DE VESTUARIOE | - .
. INSUMQS F.T. N° DNTAVESTI
Normutlullad conanlldad , CAD/QQQ {21
CORREAJE DE LONA .
o : ; T | Aprabacln: RD B i JONTH- | Acluallzactin:
DEPARTAM.ENTO HORMALIZACION "} Facha; .,,‘ .1 S aclualizac!ﬂn{-
"Facha do enlrada en vigencla: ; . ' ‘ Facha aclualizaelén:
sallombre 2017 Péginas dasda.d liasta ? | s A :

3,-

DESGRIPGION DE LAS COSTURAS

Las cosluras son puntadas a mdquing segin Clase de la Nerma Internacional
1SO 4915:199t (TEXITIL - Tipos cle puntada - Clasificactén y terminglogla) :

. 4. - puntadas cegulares y uniformes de 12 a' 13 puntqglas por pulgagla, No

presenta frunciclos, son resistentes al esliramiento, no son fircintes ni cortan
el cuero.

b Las coﬁturqs de unién de los exiramos es con puntada recta de la clase

301,
PIWDA'VISTA POREL OEREGHO PUNTADA VISTA PQR EY, Rﬁ\!ﬁs )
¥ Dobla pespunte T Wilio di T bobina en.al
X revés
Z‘ i fenat gy a o f e ol X S aT N AR IR I R I S TR T M W ST
DELINEACION DE.LA PUNTAOA 301

GUADRO DF MEDIDAS POR TALLAS
Tamano esténdar,
ACABADO Y PRESENTACIGN FINAL DEL PRODUCTO

El correale de lonet se presenia libre ¢le hilos suslios y costurds revehrddasg Los
bronces estén exentos dé porosidacdes, prasenian un esmerado pylido y son

blllantes.

TOLERAMNCIAS PERMITIDAS

.a1, ENEL DISENO

No se dc,:epiq modlilcacionss no detalladas en la presenle ficha téc::n 5dt,
b, EN LAS DIMENSIQNES DE LAS PARTES

Las medidas descilias en cada yna dle ias ;-aurle_s.
é. ENELCQLOR DELOS INSUMOS

Na se aeepla camblos dé colorno de [cﬂladms' an I presente especifica 55’ \
técnlca, £ i,
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DIRECCION OF NORMAS : COA:
TEGMICAS DELMATGRIAL | FICHA TECNIGA DE VESTUARIQ E
INSUMOS - 1, N ONTVESTI

, CADIR00121

Novmalividad con caliefad

CORREAIL DE LONA

AR : Apml»acmn RD YCH ONTM Aclupllzacldny
DEPARTAMENTO NORMALIZAGION Focha oin sglualzaglon
L Fecha acluallzagldn;

.Fecha dn aﬂkada an viganclai
Sallambes 2017 P4glnas dasde Shasla?

7o  CARACIERISTICAS TECNICAS DR LOS MATERIALES

q, }NA : |
B S e @@wammﬁ ey

[.ﬂpo: _ . E\orlén . _ v
Telldo? . Acanalaglo

| Composicién: | Mezgla. qtgodén/p@tiéster
Micolon: | Blenca
b/ .BRONCE
« Gomposjelén: ~ Cu80 / Sn20 % 6%
« Color Ora amarillo.
- (por bano elecldlllico de gro)
v Acgpado: » Al dglclez
' « Brillante
¢, HILO
ST AR RIS ENIG S G et e s DARADIETRGISY
"1 * Color: | L Blanco c fono de la lond
» Composlcidn Global:. | 100% Poliéster texturizada
v Tllulp: 20/%
» Tina de torsldn; Sal

8- UNIDAD OF MEDIDA®

UNIDAD = UN (1} Corredie de lona

9.~ ENQUETADQ PEL PRODUCTO

Cada carredle de lona presenta DOS (2) eliquelas en Idioma espaiial. Las /7
ellquetas Irdn cosldas o iransferldas en el Interlor del correcfe y sarGh de un tefido

u olro-matedal que no procluzea lnltaclones ala plel y que tenga ung durciclén "“-;,,‘,.{;
igugil al carreqle con la sigulente Informgaclén:
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CORREAJE DE LOMA

= iy : ) | .. ] £ a
DEPARYAMENTO NORMALIZAGIGH A S P v IONTH Qﬁ}”ﬁﬁ‘;ﬁfgﬂl "
T —— - e e —— 2 (AL E L] ll‘l'l"‘illlll\]llll||
fFacha (o onlrada un viganela: L ¥ . . . [ Fecha acluallzacton:
Saltdmp_ro_?ﬂt'/ ) o B B Paginas dnstlo 7 hasta? - 7 | L i o

B, ROTU{ADO DE C,ADA FAUE STRA:

rflq ol iblqncc[ cue no Idenliiigue u lft empresd pastora, aon lc! sigulente - .
lifogmefclon: . .

3) Y numero clet Pracaso cle ctclquisicién
clol }noduc lo
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AGENCIA DE COMPRAS

DE LAS FUERZAS ARMADAS 1
ComprandopugalaSequridad y Defensa thctanal 3

Direcclén de Catalogaclén

FRECHE DaEMsLAY LINTERNA TACTICA PARA FU énzAs CO0IGO:
27 ABR. 2018 - :

FSRECIALES ‘ 6240003-HRO1-AC

Grupao del Blan: 62 (Dlspositlvos-de Alumbrado y LAdmparas)

Clase del Blen: 6240 (Efementlos pdra Alumbrado No Eléclrico 7)

CNA: A

NOC:

—_

1.- ESPEGIFICACIONES TEGNICAS

1.1 DURAGION DE BATERJA A 500 LUMENES: 1.8a5 +/- Horas.

1.2 MATERIAL: Cuerpo/de é!aactén de aluminlo de alta resistgncia.
1,3 NIVELES DE SALIDA/Luz blanca & Infrarrojo sin nscesldad de un flliro IR.

1.4 GOLOR: Megro ma‘aﬁrengoﬁeme olivo {a requerimiento del usuario)

1.6 GAMA: Luz blanca Y@t(enas Largo tiempo 10 horas.

1.6 INCLUYE: Ba iv 3A argables de afla onergfa ¢on '1000 rscargas de vida Glll, fiitro de luz de
colores (amarlllo,¥gjo,/azuly-verds).

1.7 ADAPTADOR PAPA RIEL PICATINNY: Para fuslly casco;

2~ IMAGEN REFERENCIAL:

3.- USO / PROPOSITO DEL BIEN

Para uso del compatlente en trabajo naclurna en el campo.

4,- CERTIFICACIONES:!

Cerillicado de calldad emitldo por el fabricante 6 por un organismo de evaluacién de la conformidad
acreditada para tal fln.

5.~ INFORMAGION LOGISTICA:

5.1, EMBALAJE; Cada Grupo de Linternas T#cllcas deberd eslar embalado deniro de un reciplente o
contengdor, resistents al transparte, manipulso y almgcenamiento.

6.2 EMPAQUE: Cada Linterna T4cllca estard empacada dentro de un esluche, resistente al transporte,
manipuleo y aimacenainiento,

5.3. QARANTIA: No ménor a 12 meses.

5.4. ROTULADO: El producto debe contar con fnformaclén de marca, procadencla y otra Informaclonat
adiclonal que permita identificar al usuario.

6.- UN(DAD DE MEDIDA!

Unidad.

1-1
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AGENCIA DE COMPRAS ‘ -
DE LASFUERZAS ARMADAS Direccién de Catalogacién

Conpranda pirala Sequridady Dafenia Hacloml

|_FECHA DE APROBACION: | - cUERDA DE SEGURIDAD TACTICA PARA CODIGO:
28 FEB 2020 PISTOLA 8465032-HR02-AC
IDENTIFICAGION DEL ARTICULO SEGUN CATALOGACION OTAN
Grupo del Blen 84 (Vesluarlo, Equipe Individual e Insignlas)
Clase del Blen 8465 (Equipos Individuales.)
CNA: NA:

NOGC: 4020-01-514-8839

1. DESCRIPCION GENERAL

Cuerda de seguridad gara pistola, con correa de nylon , un cable retcéctil de alambre de acero;
para mantener su ariha segura. Brinda maxima flexibilidad para el cambio de armamento.se sujela a
chalecos , correas y plros

2.USODELBIEN |/ /

Para asegurar el armﬁ’m,eﬁto ante una posible calda evitando la pérdida

3. CARACTERISTICAS/TECNICAS

3.1 IMAGEN REEERENCIAL:

Nota: La imagen es solo referencial, no define las caracter(sticas patticulares del bien

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS REQUISITOS

Material Alambre enrollado y laminado

Materlal de Ravestimiento Caucho Sintético

Color Negro

Conexién a la pistola Sujetador de cinfa fija, corddn gulted 550

4. CERTIFICADOS

Certiflcado de calidad emitido por el fabricante o por un organismo de evaluacion de la conformidad
acreditada para tal fin

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1 Rotufado

El producto debe contar una etiqueta de marca y procedencla, asl como instrucciones de uso.

5.2 Empaque

Cada cuerda estara debidamente empacada dentro de un estuche, resistente al transporte,
manipuleo y alinacenamiento.




5.3 Embalaje -
Cada Grupo de cuerdas debera estar embalada dentro de un recipfente o contenedor, resistente al’ y
transporte, manipuleo y aimacenamiento.
6. UNIDAD DE MEDIDA:
Unidad
7/ACCESORIOS:
1 7 '
DiROS:

8.
2\

\
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érupo del Blen: 84 (Vesluarlo, Equlpo Individual e Inslgnlaa)

Clase dol Blon: 8416 (Vesluarlo para Flnes Espaec{licos)

CNA: s

NOC:

11.- ESPECIFICACIONES TECNICAS

ACCESORIOS DE EQUIPO TACTICO PARA PROTECCION DEL COMBATIENTE

2.-TIPO DE MATERIAL: EQUIPO INDIVIDUAL
Rodllleras y codaras tacllcas qus pormiten la protacclén de las arliculacionos do la rodllla y codos
Respactlygments durante el desarrollo do téenlcas operalivas en el empleo de armnas, explosivos, u
olfas.

3.- CARACTHRISTICAS DESCRIPCION E IMAGEN REFERENCIAL DEL PRODUCTO
3.1. CARAGTERISTICAS

84\ TIRO DE MATERIAL

. ﬁéa frontal de Polletileno ds alta densldad.

~Tela do estruclura externa do 1000D Cordura,
3.1 .1‘4_. T;:-Hgaa eslruclura Interna transpirable. o
3.1 fs Espurma de chague Interno
3.4 .é.s. Correas de eléstico de Inmejorable memoria.
3.2.1|GARACTERISTICAS
3.1.1.1 Impermeable
ah 1.2 Transplrable y absorbe la humedad para mayor comadidad
3.2,1.3 Ojales, Correas y Elastico de facil manlobrabilidad ¥ seguras.
3.2.1.4 Pivotes donde enganchan las hebllias
4.~ IMAGEN REFERENCIAL:
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5,- USD / PROPOSITO DEL BIEN -

Deber ser capaz de Proleger ambas rodillas y codos del comballente de golpes abruptos

8.~ GERTIFICACIONES:

Coertillcado do calldad emitide por e! I’abricante G por un organismo da evaluaclén de la.conformldad
acreditada para tal fln.

7.- INFORMACION LOGISTICA:

7.1. EMPAQUE:

Cada par de radilleras y codéras eslard empacado dsntio da un esluchs, résistente al lransporte,
manipulso y almacenamlento.

7.2. EMBALAJE!

Cada grupo de par de rodiiieras y codéras deber4 estar embalado dentro de un reclplente o
contenador, reslstente al transpoite, manlpuleo y aimacdriamlento.

7.3. GARANTIA: No menor a 12 Meses.

ROTULADO: El praducto dahe conlar una ellqueta de marca y procadenclg, asl como
Fns}r{ cclones de uso.

B~ UNIDAD DE MEDIDA:
Unldad.

2-2
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Direcelén de Catalogaclén

’ Agonéla do Compres de las
Fuerzag Aymadas

NOMBRE DEL COMITE TECNICO: COMITE TECNICO DE HOMOGENEIZACION PARA LA DETERMINACION DE LAS
CARACTERISTICAS TECNICA DE EQUIPQS DE CAMPARA

INTEGRANTES:
Coronel FAP DEL CASTILLO, Alegre Angel (Presldente)
Mayor EP SOLDEVILLA Esplnal Christlan (Integrante)
Tanlente Primere MGP VIACAVA Rejas Gina (Integranis)
FECHA DE EMISION; LENTES ANTIPARRAS PARA FUERZAS. CODIGO;
11 JUN. 208 REGULARES 372-2018-ACFFAAIDC

|Grupo del Bien: 42 (Equipos Contra Incendlos, de Salvamanto y de Seguridad. Equipo y Maferlales da Protecelén
Madloamblental)

T, %
Clase del Blen: 4240 (Equipos do Seguddad y Salvamonlo)

" Marcer con uns "X" en la caslia correspondienle sl os un hlen homaganelzado o estandarfzado

ads
f %\ Homogenezaldo [Z]__] Estandarizado D

1 IVODELO:
I}

LEN ES/AN'r)PfARRAS PARA FUERZAS REGULARES

1.~ ESPECIFICACION Fé ] (CyDEL BIEN Y/ SERVIGIO

Lentes anliparras para‘fuoras regulares

2.- TIPO DE MATERIAL /

3. GARACTERISTICAS,}bESCRIPCION E IMAGEN REFERENCIAL DEL BIEN,

3.1.- CARACTERISTICAS:

3.1.1.MATERIAL DE LA MONTURA: Jebe de gran fiexibllidad y durabllidad

3.1.2.MARCO; Jebe o melal reforzado con caucho
3.1.3.MATERIAL DEL LENTE: Pollcarbonate con proteccién UVA/UVB; fipo acrilico.

3.1.4.MATERIAL DE LA CORREA ELASTICA: Elastico de alla resistencla.

3,4,56.FORMA: Lentas Intercamblables, con monlura anatdémica y adaptable al érea visual. Ajuste perfecto y
Oplicas de alla calidad, para mejorar [a visién perlférloa,

3.4.6. CONFECCION DEL. LENTE: Acoplable al marco de Jebe de la montura y con un sistema de ventilaclén
que evita el eslrés por el continuto uso.

3.1,7. CONFECCION DE LA MONTURA; Ajusle confortable mediante correals elastico y heblliaje de
regulaclén manual. Banda de ajuste con arlioulaclones floxibles que permite adaptar las gafas al rostro en
forma rapida y segura, Sistema de ventllacién Indirecta que canaliza y diracciona los flujos de aire sobre los
lentas para minimizar el empanamlento y mejorar la visibllidad,

3.1.8. ACABADO DE LA MONTURA: Sin defectos en el material y la confecclén, Resistente a Ja Intemperle y
a la fallga por flexion. Alta reslstencla a quimicos, écldos, dlcalls, solventes.y acelles. Excslentes propiedades
de alslamlento sléctrico. Muy busna memoria eléstica.
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*

NOMBRE DEL COMITE TECNICO: COMITE TECNICO DE HOMOGENEIZACION PARA LA DETERMINACION DE LAS
CARAGTERISTICAS TECNICA DE EQUIPOS DE CAMPANA

INTEGRANTES:

Coronel FAP DEL CASTILLO, Alegre Angel (Presidents)
Mayor EP SOLDEVILLA Esplnal Christian (Intégrante)
Tenienté Primero MGP VIACAVA Rejas Glno (Integrante)

FECHA DE EMISION: _LENTES ANTIPARRAS PARA FUERZAS CODIGO;
11 JUK. 20 REGULARES 372-2016-ACFFAADG

3.1.8.. PESO:No mayor a 300 gr.

3.2.- DESGRIPCION:: Los lentes antiparras(gafas protectoras), son un tipo de anteojos protectores que son
E\sados para evitar la entrada de objetos, agua o quimicos en los ojos

313.- IMAGEN REFERENGIAL

;i i
.-Uso{ PROPOSITO DEL BIBN:

4.1.~ PR}NCiPAL: Sirven para prevenir qus partlculas dafien los ojos del comballente

s
43S 9UNDAR|0:

S.K(iﬁRwiCAC!ONES:

ANSI 28?.1\\H[GH MASS IMPACT, Cumplimlento de las Normas NATO

6.~ INFORMACION LOGISTICA:

Garaniia no menor a 1 afo contra desparfecios de fabrioa,
Disponibilldad de repusstos b afios

7.- UNIDAD DE MEDIDA!

Unildad

8.- OTROQS: Color a requerimiento del usuarlo,
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FECHA DE APROBACION: cODIGO:
15§ JUN. 2018 GUANTES TACTICOS 8415035-HR00-AC

- _[QENTIF!GACION OTAN DEL_!}E[[CULOHM____________H N A
Grupo dol Blen: 84 (Vestuarlo, Equipo Individual o Inslgntas) =

Clage del Blon: 8415 (Vestuarlo para Fines Espaclficos) ) A S Wy 1B

CNA: NA: _ D, o e
NOC: : ]
1, DESCRIPCION GENERAL

Los guantes t4clicos cubren la mano con una funda para cada dedo, el largo llega hasta la mitad del lorclo
. medial del antebrﬁiéﬂ protegen contra corles, arafiazos y son resistentes al fuago, permiten la transplraclén y

"; alslan del frlo. / R e

2,USO /PROPOSITO PEL BIEN /
" Los guantes tacticop son o?dﬁos por el personal de las Fuerzas Armadas en general, de acuerdo a lo
-, oslablecldo en el rgglamento de Uniformes de cada Instituclén Armada, e

3.IMAGEN, CABACYERISTICAS TECNICAS, DESCRIPCION DEL. BIEN

a1 mAcEp: A\ )

Imagen: (1) Palma

Pa:#eé\ddguante

Il e
/ey

Owitidr et

Rl Hhpaaked
fwatddn ddy Nt

Detogd -ty ©
hrapm

g Aam I
AR ek
B

1/ e ::l’-w S
o Haateena _J

L L SR

e Glipn
/ : B
/ Imagen (2) Dorso Imagen (3) Pulgar
/! Refutrioconrecada e g S
j ; Reluatrtodelpgnt
tre Dotle paspunte
Reluerzo Npolenst
LoVaado daiayectdn
depliske
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FECHA DE APROBACION: i
; ) CODIGO: Ly
15 JUN. 2018 GUANTES TAGTICOS B OIS DAL ;
8.2 CARACTERISTICAS TECNICAS ]
CARACTERISTICA REQUISITO METQDO DE VERIFICACION

a) Guante

Composicidén

61 = 1% nomex

32 + 1% cuero de ovino

7 1% pollparafenlleno tereftalamida kevlar)
5 + 1% Inyecclén de pldstico moldeado

3+ 1% span

2+ 1% pollpropileno

AATCC 20A

Color

Verde follege (Pantone ® 17-6009-TPX) /
nsgro (solo cusro)

inspecclén visual

b) Tejldos <le punto

80% + 1% nomex [ 20% % 1% poliparatenlleno

AATGC 20A

Verda (Pantone @ 17-6008-TPX)

Com;i O“ijﬂén tereftalamida (kevlar)

Tipo del principal Jarsay Inspeccidn visual (

Tipo del forro Malla Inspeceldn visual
Marrén coyote (Pantone ® 18-0937-TPX

Color (Tejido principal) Bt cayole { ) Inspacclén visual

. Color (Forro)

‘Crema o blanco

inspeccldn visual

Solidez al color

AlalLuz 4 minimo AATCC 16.3
Allavado . 4 minimo __AATCC 61.2A
Al Frote 4 minimo AATGC 8
¢) Cuero i
[ . Inspecclén visual, Combustidny .
Gomposlcién Ovino Solubridad

<“~gﬂ]'.e’xtura del cugro {

Malla (2 £ 1 mm de calado)

tnapeccldn visual

Texlura del cuero 2

Granulado

Inspeccldn visual

Color dal cuero

Marrdn coyota (Pantone @ 18-0937-TPX)

Inspeccldn visual

)

Color del cusro (solo
para el tejido de punto -
princlpal verds)

Nagro

Inspeccidn visual

d) Hllo de Costura

Compo'slclén

80% + 1% nomex [ 20% + 1% poliparafenileno
tereftalamida (kevlar)

AATCC 20A

Color (Telido princlpal)

Mareén coyote al tono de {a lela
princlpalfcusro.

Verde o negro, segln corresponda al tono de
la tela princlpalfcugro

Inspecelon visual

o) Slstema de clerre y apertura (Pega Pega)

.Composicién

80% + 1% nomex / 20% + 19 poilparafenlleno

tarsftalamlida (kevlar)

AATGG 20A

2-5
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FECHA DE APROBAGION: |
CGDIGO:
1% JUN; 2018 . GUANTES TACTICOS 8416035-HR00-AC

S

Marrén coyote al tono del cuero
Nagro al tano del cusro

Color (Te)ldo principal) Inspscclén visual

3.3 DESCRIPCION
3.3.1 CONFECCION /] ARMADO

“Los guantes tclicos oslén confecclonados en tefido de punto y cuero especlal, con refuerzo on las zonas de
mayor desgaste. Presenta en los nudillos protector moldeado por inyeccién para la resistencia a los Impactos y

.al desgaste. Pressnta forro interlor Upo malla.
_Son confecclonados por procesos de esléndares, capaces de garantizar ol cumplimiento de los requlsitos

indicados en la presente-espaclficacién técnica.

La PALMA es UNA (1) sola ploza de forma anatémica confecclonada en cuero do
ovino con aparlencia lipo malla de 2mm de calado (cuero malla). Comprende la
N + ltotalldad de los dedos, la palma hasta la mufieca y la unidn de fos dedos (menos del
= et - dedo [ndice con el dedo pulgar). A la allura de fa muieca prolongéandose hasta la
q) Palma - |pleza del pulgar y a 8 mm del borde, lleva un elastico plano (10 ¢t de largo y 8 mm
" |de ancho) recogido medlante una costura zlg zag.
El 'REFUERZO DE LA PALMA es UNA (1) sola pleza de forma anatémica
confacclonada en cuero granulado. Es tipo parche, coslda con doble pespunte de 2
mm de separacldn, segin disefio y costura de la Imagen 1.

El DORSO as UNA (1) sola pleza de forma anatémica confocclonada en tejido de
punto Jersey. Comprende ios dedos, dorso hasta la allura de [a mudteca, Esla pioza
no Incluys sl dado pulgar.

El REFUERZO DE LOS DEDOS coinprenden UNA (1) sola pleza de forma
anatémica que cubrae las falanges dislales (3ras falanges). Llevan doble pespunte de
2 mm de separaclén. Confecclonadas en el cuero malla,

El PROTECTOR DE NUDILLOS comprenden UNA () sola pleza moldeado de
inyocclén de plastico de forma anatémica que cubre los cualro (4) nudillos de la
mano, se sufela al dorso madiante un refuerzo de cuero malla tipo parche en forma
de marco con recorte en los entre dedos, que cubre todo el ancho del dorso de la
mano, seqglin disedo de la Imagen 2 con doble pespunte de 2 mm de separacién.
Interformente, lleva ralleno de espuma (color del guante), acolchando en su lotalidad
la base ds la pleza moldeada.

El REFUERZQO HIPOTENAR comprende una sola pleza de forma anatémlca que
cubre la reglén hipotenar de la mano. Confocclonadas en el cuero malla.

El PULGAR os UNA (1) sola pleza de forma anatémica, confecclonada en telido de
punto Jersey. Comprende tado el-largo del dedo pulgar hasta ol largo del guante,
prolongéndose a esla pleza sl sléistico recogido que viene de la palma de la mano.

o Prlgar (HRrsg) . EI REFUEAZO DEL PULGAR comprenden UNA (1) sola pleza de forma analémlca
que cubre la parte superior del pulgar, segin diserio de la Imagen 3, cosida sobre el
teJido do punto Jersey con doble pespunte de 2 mm de separacion. Confacclonadas
en sl mismo cuero malla,
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Et LAAGO DEL GUANTE comprende DOS (2) plezas de forma analémica que
cubren hasta la mitad del tercio medlal palmar y dorsal del antebrazo,
confecclonadas en tejido de punto Jersey. Presenta basla embolsada de 10 mm con
aldstico Interlor recogldo (efdslico plano 8 mm de’ancho) y hordle remallado.

El REFUERZO comprenden UNA (1) sola pieza de forma anatémlca que cubre la
zona.- tercial medial dorsal del antebrazo, presenta relleno Interior acolchando la
pleza, confacclonado en cuero granulado. Esta pleza esta protegida por un reluerzo
de cuero malla (UNA (1) sola pleza) a modo de marco de 1 ¢m de ancho, cosido al
telldo de punto Jarsey por pespunte simple. El largo comprende desde la muneca

hasta la Ifnea de [a basta del guante.-

La GARETA DE AJUSTE es UNA (1) sola pleza confecclonada en cuero malla por
al anverso y Sistema de clerre y apertura (Pega-Pega) lada llbra en ol reversa. Tlene
forma longiludinal, de 3 cin de alto, se ublca cubrlendo la'coslura de unién del dorso
con la pleza del largo del guante. Su exlromo rocto esté unldo en la costura de unién
del pulgar y el dorso y su exiremo redondeado queda libre y llega a menos 1 cm ¢!
borde de la mano. El lado gancho del Sislema de clerre y aperiura (Pega Paga_.
ubica en el guante, a [a allura de la gareta para completar el cerrado y tlens la forma
do la punta redondeada (4.5 cm de largo y 2.8 cm do ancho). Tado el contorno ds la
i gareta lleva doble pespunle de 2 mm de separacldn,

d) Largo de guante

g) Gareta de ajusto

N
E £l FORRO INTERIOR oslé confecclonado en lojido de punto tipo malla cubreo en su
¥ ) Forro interlor totalidad los tejidos de punlos del dorso (Incluldo dsdos) pulgar hasta el largo del
’ guante.
ol Puntad Son regulares y uniformos de 7 a 8 puntaclas por pulgada (recta) y 5 a 6 puntadas
gy Eunsadas (zlg zag). No presenta fruncldos, nl cortan la tela nl el cuero.
1l Cost Las COSTURAS DE UNION DE LAS PARTES es embolsada. El ancho de las
2 Qs unlones Internas no es menor al ancho de la pala de la prénsatela de la maquina.
N L)
\¥Buntadas : YISTANNERSO | VISTAREVERSO
(Punladas doble Es con puntada recta de la clase 301. S R
pespunte : RS [ At g
s e
Sy Rucledt sl pangate o
iy
3 Punadas de p e{;ado Es con puntada recta de la clase 304 0 404, - : AP
n\eléstico de muf\eca .. ISPV (
S — / 2 A
® VISTAAVERSD YISTAREVERS)

FRadeads oot I hios

K) Aemalle Es con puntada de la clase 500, F‘Eﬁ\mﬁ]

3.3.2 ACABADQ
Los guantes tacllcos ostdn libres de defeclos de fabricaclén que pusdan afectar a su aparfencla y uso.

3.3.3 TALLAS, MEDIDAS

Tallas
. 3,34 TOLERANCIAS

X8, S, M, L, XL, XXL a raquerimlento de la unidad usuarla.

Las toleranclas sefaladas en las medidas de cada una de las partes, caso contrario
En las medldas: +2mm
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3.3.5 ETIQUETADO

Cada par de guantes taclicos debe presentar: Una eliqueta do marca y talla u otra Informacidén necesaria del

praducto

4. CERTIFICACIONES;
Certillcado de calidad del fabricante o emitido por un organismo de evaluaclén de la conformidad acreditada

para lal fin.
5, INFORMACION LOGISTICA:
6.1. Rotulado: El embalaje lleva una etlqueta dé papel o estampado en un Jugar vislble que parmila identificar

an o} almacenamiento con la siguients Informacién:

: HOMORE DELA IHSTITUCLON

. HONBRE DEL ARTfCULO O

FABRICAHTE: AOOK

i HARCA: 00U

* 1’ DE UNIDADES: U0

= TALLASE XOXK_ |
COLOR: XH0%
H' 0/C § CONIRATO: oo |

5.2, Empaque: Cada par de guantos taclicos se Inlerna dentro de una envoltura de pollellleno transparents,

| ___cerrada, resistente al lransporte, manipuleo y almacenamiento.
5.3, Embalaje: Cada cierto grupo de cada par do guantes deberén ser empacados en una caja de cartén o

bolsa do pollslileno, nuevo sin uso, que reslsia e! transporte, manipulacidn y apilamiento.
5.4. Plan de muostreo: El mueslreo se reallzara durante Ia recepclén en los almacenes de la Enlidad por cada

\ | lote de Internamlento.
J)Xa.m, TOMADE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA INSPECCIONES
g/ \VisUA ]
Kg)wa cada lote se debe extraor al azar, segiin la norma técnica NTP-1SO-2859-1:2013 "Procadimientos de
uestrao para Inspecclén por atrdbutos®, Muestreo Simple, Inspaccién Normal, Nivel de inspscclon I (AQL

2.5%), para los requisitos del 3.2, 4 y 6, asf como las pruebas visuales de los requisitos del 3.1.

Sl el ntimero de unidades defecluosas en Ja muestra s menor o igual al nimero de aceptaclédn, se acepta el
lote slempre y cuando cumpla con las requisitos del 3.1, (Pruebas de Laboratorlo). Si ol niimero de unidades
defectuosas es Igual o mayor al nGmero de rechazo, so debe rechazar ol lote al provesdor.

Cuando se ovaltia un lote que haya sldo rechazado antorlormente, se debe aplicar sl Plan de Musslceo
Slmpls, Inspeccldn Rigurosa, bajo las mismas condiclones que establece la norma.

5.4.2.- TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS
Do cada lole se debe exiraer al azar, sagun a norma lécnlea NTP-1S0-2869-1:2013 *Procedimlentos de
mueslreo para inspeccién por atributos®, Muosireo Simple, Inspecclén Reduclda, Nivel de Inspeceldn S2 (AQL
2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboralorlo, las mismas que seréan repuestas por el provesdor a la
Instilucitén.
3l el nimero de unidades defacluosas en la musestra es manor o Igual al nimero da aceptacidn, se acepta el
lote stompre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 4y 6. Sl el pnamero de unidades defscluosas es Igual
o mayor al ndmero de rechazo, se debs rachazar ef lote al pravesdor. '
Cuando se evaltia un lote que haya sldo rechazado anterlormante, so debo aplicar el Plan de Mueslreo
Simple, Inspacclén Normal bajo las mismas condlclones que establece la norma.
En el caso que el auditor asignado para la evaluaclén del lote o comité técnico de recepcion no pueda
determinar de forma conflable la unlformidad de! lote, podra modificar el plan de muestreo, llegando a evaluar

hasta el 100% do los productos.
5.5. Garantla: no menor a 12 meses

8. UNIDAD DE MEDIDA: Par i
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FEGHA DE EMISION: . CODIGO;
17 ABR, 2019 PONCHO IMPERMEABLE 8415030-HRO1-AC

Grupo del Blen: 84 (Vesluailo, Equipo Individual e Insignias)

Clase del Bien: 8415 (Vesluario para Fines Especlilcos.)

CNA: [NA:

NOC:

1.- ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL BIEN

2,~ TIPO DE MATERIAL: 100% Nylan Rip Stop Impermeable.

3.- CARACTERISTICAS

3.1. TAMANO: 210 cms. de jongltud x 145 cms. de-ancho. +/- 5 cms.
3.2. COLOR: Verde Olivo, camultado, Negro o arena.

s

3.3. DISENO: broches y ojales de metal con cuserda para ulllizar como refuglo o tlenda de campaiia, Costuras
selladas y Capucha alustable con cordon de nylon y holon reguladar,

4.- IMAGEN REFERENCIAL:

5.- USPTPROPOSITO DEL BIEN

5.,{ PRINCIPAL: Para el uso del combatiente an zonas de Nuviag.

5}QSECUNDARIO: Para Impermeabllizar el equigo del combatiente, tlenda ds campaiia.

6,- GERTIFICACIONES!

C}érllﬂcado de calldad emllido por ef fabricante o por un organismo de evaluacién de la conformidad acredilada
para fal fin..

7, INFORMACION LOGISTICA:

7.1. EMBALAJE: Gada Grupo de ponchos deberd estar embalado dentro de un reciplente o contenedor,
resistente al transporte, manipuleo y almacenamiento.

7.2 EMPAQUE: Cada poncho estara debidamente empacado dentco de un estuche, reslstente al transporte,
manipuleo y almacenamlsnlio.

7.3. GARANTIA: No menor a 12 mieses.

7.4. ROTULADO: El praducto debe contar una etiqueta de marca y procedencla, as{ como Instrucclones de uso.

8.- UNIDAD DE MEDIDA:

Unidad.
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Comprando piralaSsguitdady Oslensa Naclanal

\‘5\‘ FECHA DE APROBACION CODIGO
CORRE

"f-‘ 02 MAR. 2018 RREA MULTIVSS 8415006-HR03-AC

P! :

f‘ IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGAGION OTAN

%) Grupo del Blen 84 (Vesluario, Equlpo [ndividual e Insignias)

‘\i.’;; Clase el Blen 84156 (Veostuario Para Fines Especlficos)

gy CNA: 07028 NA: CINTURON, PANTALONES

NOC:
1. DESCRIPCION GENERAL

Est4 formado de una correa ancha principal sujeto a dos hebillas metélicas.

2. USO DEL BIEN
La correa multiuso, es usada por el personal de las Fuerzas Armadas de acuerdo a lo gstablecido en

el reglamenta de cafia Institucién. Cumple la funcién de sujetar los pantalones del personal militar que
( - laboran ep-cada ipstifueidn.
3. CARACTERISTIGAS TECNICAS DEL BIEN
3.1 IMAGEN/
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0230 TPX Gorden gresn, 19-0712 TPX
Demitasse y 19-6408 TPX abbey stone, disefio

segUin parrafo 8.

3.2 CARACfERfSTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.21. TELK;
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Material 100% poliamida de alla resistencia AATCC 20
Verde militar )
Camuflado VRAEM: 16-1118 TPX Sponge, 16-
Color 1317 TPX Grush, 180933 TPX Rubber, 19- PANTONE TEXTIL

Titulo de hilo (Denier) | 1000 Minimo. ASTM D 1059
Espesor 3.2 +/-0.3mm ASTM D 1777
Peso !ineal’_(gfm) 58 Min. ASTMD 3776
Ancho [/ 3+ 0.3 cm Regla milimétrica
Acabado Reversible ~ Inspeccldn visual

3.2.2.’@?@ RECTANGULAR Y "D";

Con);{osic{étﬁ

Una sola pieza de Acero

Segtn norma ASTM

Acgbado

Pulido

Inspeccién visual

‘p/atamienlo térmico

Pavonado

Segn norma ASTM

/Resistencia hebilla -
" reclangular

17.5 kN/m. Minimo.

Segln norma ASTM

Rasistencia hebilla

22 kN/Sm. Minimo.

Segln norma ASTM

tipo "D"

3,2.3. CINTA VELCRO:
Composicién 100% Poliamida AATGC 20 .
Tipo Hembra y macho Inspeccién visual
Color Verde al tono del tejido- i Inspeccion visual

Ancho correa principal

Al ancho de la correa

Regla milimétrica

Ancho corra"J"

2.5 -!‘-!-0.2 cm.

Regla milimétrica

3.2.4, HILO:
Composicién 100% Paliamida AATCC 20
. Inspeccién visual N°
. Titulo (Ne) 20/3 ks cabini
Color Verde al tono del tejido Inspeccién visual
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3.3. DESCRIPCION

La correa mulliuso esta fabricaclo por procesos estandares corte, costuras y ensamble.de hebilla
capaces de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en fa presente Ficha.

3.3.1, CONFEGCION

La correa multiuso esta formada por tres piezas: una correa, hebilla principal y hebilla "D".,

Es cle forma rectangular de una pleza de tejido compacto con extremo

contrario a la hebilla.

‘e cotteaprinalpal L:’:l correa en uno de los extremos enlaza a la hebi{la "D" vy la hebilla de
ajuste, plegandose para el atraque hasta una longitud de 20 +/- 0.5 cm,,

en el extremo contrario de las hebillas, estdn cosldas cintas velcro del

ancho de la correa.
Es una sola pieza de forma recfangular fabricado por proceso de

Hebilla de ajuste fundicion, cgnformadg por un accesorlo de ajuste (presion) al
ensanchamiento longitudinal de la correa, en cual en sus extremos seran

bﬁT;;fados.

Es/ una sola pigza de forma "D" fabricado por proceso de fundicién, uno

rﬁ)es esta enlazado fijamente en la correa y el exiremo

Hebilla "D" N gado es fijado mediante una correa de ancho 2.5 cm con un doblez
ipo “J" con cinta velcro macho y el ofro exiremo esta cosido a la correa

/ Kpj’ncipa[ con cinta velcro hembra de 8 +/-0.5 cm por 2.5 +/-0.1 cm.
Son de puntadas regulares y uniformes de 10 a 12 puntadas por
Las cosluras

pulgadla, sin fruncidos, no son tirantes y presentan atraques verlicales

en los plegados.
Entre la hebilla de ajuste y la hebilla D estan cosidas con atragues

verticales.

[
Unién de las partes
3.3.2. ACABADO

La correa mulliuso, debe estar exento de defecto ¢ue afeclen a su apariencia y a su uso, de
acuerdo al detalle: -

- Armado del corte equivocado.
- Bordes que lastimen

- Costuras chuecas, fruncidas o deficientss.

- Diferente color al especificado.
- Diferentes materlales en las partes a los especificados.

- Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

- Grietas y picaduras en el corte.

- Que ffsicamente no corresponda al disefio solicitado.
- Sobrantes de hilo en las costuras y en 8l ribete.

3.3.3, CUADRO DE MEDIDAS POR TALLA
Medida de correa estandar
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3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

3.2.4.1. En las medidas:
En la longitud de la correa +/- 1 cm. y en los accesorios metélicos +/- 1 mm.

3.2.4.2. En el disefio _
No se aceptan modificaciones en el disefo.

3.3.5. ETIQUETADO

Cada correa multiuso deberd llevar una etiqueta adhesiva con marca .

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMAGION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUEY
Cada correa multiuso esta deniro de una holsa de pléslico transparente, cerrada, remstente al
fransporte, manipuleo y almacenamiento.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupo de correas de la misma talla deberan ser empacados en una caja de cartdn, nuevo
sin uso, e resista el transporte, manipulacion y apilamiento. :

6.3. ROTULADO

rqbal:ﬁv{le&una etiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el
nto con fa siguiente informacioén;

5.4. PLANES DE MUESTREO

El muestreo se realizara durante la recepcién en los alinacenes de la Enlidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECGIONES VISUALES

De cada lote se debe exiraer al azar, segun la norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 - s

"Procedimientos 'de muestreo para inspeccién por atributos", Muestreo Simple, Inspeccién Normal,
“Nivel de inspacclén Il (AQL 2.5%), para los requisitos delf 3.2, 3.3 y 6, asl como las pruebas visuales

de los requisitos del 3.1, N
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Si el ntimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al niimero de aceptacién, se
acepla el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorio). Si el
ntimero de unidades defecluosas es Igual o mayor al ntimero de rechazo, se debe rechazar el lote al
proveedor. :
Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado anteriormente, s¢ debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple, Inspeccién Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.

. 5.4.2.- TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE AGEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe exiraer al azar, seg(in a horma técnica NTP-ISO-2859-1:2013 "Procedimientos
de muesireo para inspeccion por atribulos”, Muestreo Simple, Inspeccién Reducida, Nivel de
Inspeccién S2.(AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, las mismas que seran

repuestas porel proveedor a la Institucion.

Si ¢l ntimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacién, se

acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3 y 6., Si el nimero de unidades
“defectuosas es Igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evaltia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de

Muestree Simple, Inspeccién Normal bajo las misimas condiciones que establece la norma.

En el caso que el auditor asignado para la evaluacién del fote o comilté técnico de recepcion no
pueda detephinar de forma conflable la uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,

llegando a/évaluar hasta el 100% de los prodtictos.
6-UNIDAD QE MEDIDA:

Unidad /[
7. ACCESPRIOS:
S

8. OTR@S:
8,4, DISENO DEL CGAMUFLADO VRAEM
-~ ;
.,.(.‘A‘:-:
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Blen: 84 Vestuarlo, Equlpo Individual e Insignias
Clase del Blen: 8430 Calzado para Hombres
CNA: 01824 NA: BOTAS, DE CAMPANA

{1, DESCRIPCION GENERAL DEL BIEN

Botas de combate negro con cuello acolchado, fabricado con el “sistema de vulcanizado directo al
corte”, de media cafia, la Capelladaftalonera y Garibaldl de cuero bovino flor correglda tedido
alravesado, tipo Box calf liso, con fuslle, caita y cuello de lg]ido do lona 100% pollamida, el cuello
lleva acolchado en latex o espuma de poliuretano (PU), con forro del talén y garlbaldl de badana.
Lleva lenglieta lipo fuelle y se ajusta por medio de pasadores. Lleva ojalillos metélicos y suela de
caucho de una sola pleza Incluldo el taco y tiene diserio antideslizante.

2, USO DELBIEN

Las bolas de combate son Usadas por el personal de las Fuerzas Armadas en general de acuerdo a
lo establecldo en los reglamentos de cada Instilucion. :

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

leo

3.1

CARACFERISTICAS TECNICAS DEL r’CUERO E INSUMOS:
S ) e
BARA

Cuero bovino flor correglda teiildo| Inspeccion visual,

atravesado microscopfa y combuslién
Box calflls6. ln-specclén visual vy
microscop(a
NTP-ISO 2589,
Espesor de corle 2.1 +- 0.1 mm. Dsterminacion del
aspesor,
Color Negro Inspecclén visual

NTP-ISO 17694, Métodos

Resistencla ala De por lo menos 125,000 ciclos, sin| de ensayo para empeines
flexion agrletarse y forro. Resistencia a la
flexidn.

NTP-1SO 20344, Apattado
Resistencla al 6.3, Reslstencla al

120 N mlnimo.
desgarro desgarro del corte, forro

ylo lengileta.

Los ensayos deben ser realizados en la capellada.
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b) Forro de la capellada

Material Termoadhesivo 100% algoddn AATCC 20.

Tlpo Sarga o Tafelén, _— Inspeaccién visual

ISO 2286-3, Parte 3:

Espasor 0.8 +/- 0.1 mm Method for determination
of thickness
Peso 200 gfm? minimo. ASTM D3776

NTP-ISO 20344, Apartado
6.12. Rosistencia a Ia
abrasién  del forro vy

El forro no debe mostrar ningtin agujero
anles de que se hayan
realizado 25 600 ciclos

Resistencia a la
abrasion en seco

plantilla.
¢) Forro de taién
Material Badana por ei lado ilu liepeeen vrs_ual,
microscopla y combustion,
Co!/o’r\ Al tono de la capellada Inspeccion visual
il f NTPISO 2580,
\ E?sposor _ 1.1 4/- 0.2 mm. Determinacién del
&Q espesor
/ \ NTP-ISO 20344. Apartado
Resistgncia al 30 N minimo. 6.3. Delerminacidon de la
desgarr X resistencia al desgarro del
R corte, forro y/o lenglieta.

NTP-1SO 20344. Apartado
6.12. Resistencia a la
abraslon * del forro vy

El forro no debe moslrar ningtin agujero

R t
ealstoiiotas la antes de que se hayan reallzado 25 600

abrasién en seco

oiclos: plantilla

d) Forro de garibaldi

Malerlal Badana por el lado flor ln§p g il
microscopla y combustién.

Color Al tono de la capellada Inspeccién visual
"NTP+ISO - - 2589,

Espesor 1.1 +/- 0.2 mm. Determinacién del
espesor
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inicial)

e) Puntera
Inspecclon visual,
; Termoplastico con adhesivo por ambas ;
Malerial microscopla, solubilidad vy
caras.
combustion,
Espesor 13,002 i [T CGTAR agieni tso de ocular graduado

f} ..Conltraluerte

Termoplastico con adhesive por ambas

[nspeccion visual,

infctal)

Material microscopfa, solubilidad y
: caras,
; combuslién,

Espesor 1.9 /- 0.2 mm (Modido en malerial Uso de ocular graduacdo

g) Fuellefcafialcuello

Material Tejido de lona :::iz:zf;a visual
?gn?)oslcién 100% pollamida ARTCC 20
7 ((il)ﬁo ' 1 000 a 1 500 denier ASTM D1059.
e 316 gim? /- 5% ASTM D3776. ﬁ
Color . Al tono de la capellada Inspeccion visual

Solidez del color

Al frote seco 4 mlnimo AATCC 8

Aluz 20 AFU 4 minimo AATCC 16.1

Al agua de mar 4 minimo AATCC 1086.
Repelencia al agua 90 minimo AATCC 22/ISO 4920,
h) Ribote del fuelle '

Malerial : Cinta tefida Inspecclén visual
Composiclén 100% poliéster AATCC 20,

Ancho 1.4 +/-0.2cm. Uso de regla graduada
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Color

Al tono de la capellada.

inspecclén visual

[) Clnta interior de la cafia

Materlal Cinla tipo sesgo Inspeccidn visual
Composicién 1 100% poliéster AATCC 20

Ancho 1.3 +/- 0.1 cm. Uso de regla graduada
Color Al tono de la capellada Inspecclon vis.uai

I)  Cinta de refuerzo

oxtarlor de la cafia

Material Cinta (to]lda Inspeccién visual
Composlclén 100% poliamida AATCC 20.
Ancho 2.5 +-0.2cm, Uso de regla graduada

Peso por metro lineal

19.0 +- 3.0 g¢/m

Uso de baianza anailitica y
regla graduada-

Color /

Al tono de la capellada

Inspeccion visual

K) /Zéta de refuerzo

de [os laterales de la cafia

= 'kg%@lal Cinta tejida Inspeccién visual
Cor}\poslcién' 100% poliamida AATCC 20
A\nch}) 7.6 +- 0.2 cm. Uso de regla graduada

Peso por melro lineal

58.0 +/- 5.0 g¢/m

Uso de balanza anallfica y
regla graduada

Ojalllios
remaches, Ver Gréfico 03

Color Al tono de la capellada Inspeccion visual
I} Ojalillos
Matarlal Bronce con bafio de poliamida Prueba‘ he! destiucliva
magnslica
Ojalillos: N° 130 clrcular
Tipo de amarre répido: con| INspeccién visual
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2 pares do ojalillos por pie

Inspeccldn visual

Cantidad 5 pares de ofallllos de amarre répido
por ple
Golor Al tono de [a capellada Inspecclén visual

Dimensionos

Ojalilto N° 130
Diametro oxterno 10 +- 1 mm
Diametro Interno 6 +/- 1 mmn

Inspeccién visual

m) :. Vélvulas de drenaje

d

Materlal Bronce con baiio de poliamida. Pugha o dastiasiie
magnética.

Tioo Circulares con refllla de materlal ™

P inoxldable, Ver Gréfico 04 P »
Color Al tono de la capellada [nspeccidn visual

- . +-

Dimensiones Didmelro externo: 12 +/- Tmm, Uso de ple de fey

Var Gréllco 04

n) Plantilla anuperforanle no metalico

Male Tolldo Inspeccion visual
— ] |
~—h 4 osmmon 100% .poliamida o poligster o AATCC 20.
. polipropileno
4.0 mm +/- 4%
/ sp sor (La mediclén debe ser realizada en el| Uso de ocular graduado

calzado terminado)

Resistencia a la
perforacién

La fuerza requerlda para perforar el
conjunto de la suela no debe ser inferlor
a 1 500 N (medido en bota terminada)

NTP 1SO 20344. Apartado
5.8.2, Resistencla a la
perforacidn,

o) Plantilla removibla

: Poliuretana vy superficle textil de| Inspeccidn visual,
Materlal £ .
Poliamida. microscopla y combustion
Canoa en la zona del talén. Ver Gréfico| Inspeccién  visual y
Medelo
06. combustién
Espesor Talén: 6 +/- 0.5 mm.

5-14
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NTP-ISO 20344, Apartado
Punta: 3.5 +/- 0.5 mm. _ 7.1. Delerminacion del
i espesor da la palmllla

No debe moslrar ningln agujero antes
do que se hayan realizado 25 600 ciclos

en seco, NTP-ISO 20344, Apartado
Resistancia a la No debe mostrar ningtin agujero antes | 6.12. Reslstoncla a la
abrasién de que se hayanrealizado 12 800 ciclos | abrasion  del  forro  y
en himedo. plantllla.

(del material texlil que recubre la
superficie de la plantilla)

Color Al tono de la capellada inspeccién visual.
Uslenciial 0.3 a 0.4 glom® [SO 2781/ASTM D 3574
polluretano L ey
Dureza shore 50 -85 ISO BSBIASTMiD 2240
p) Suela
Caucho vulcanizado directo al corle de Inepeaceian w§ual,
Materlal microscopla, combuslién y
una sola pleza
I solublildad
% Color / Altono de la capellada ' Inspeccién visual
Diseﬁc{ Antideslizante, Ver grafico 08 Inspecclén visual
slenc;a ala < 130 mm® para malerlales con NTP'ISO 2'0344.'Apartado
abrastén - densldad superior a 0.9 glem® 82 Resglomola & I
Z’ abrasién.
) —— El aurnento de [a Inclsién no debe ser| NTP-ISO 20344. Aparlado
superior a 4 mm antes de 30 000 ciclos | 8.4. Resislencla a la
H xl6n ¢ : pabalh
dé flexion flexion.,
Dureza shore A 65 +/- 5 A ISO 868

NTP-ISO 20344. Apartado
za 10 Nimm, a menos que se produzea| 5.2, Determinacién  de
desgarro en cuyo caso no debs ser| resistencia de la unién
inferior a 9 Nfmm. corte/plso y entre las
capas de suela.

Resislencla de la
unién corte/plso

El espesor tolal de la suiela sin resaltes, | NTP-ISO 20344. Apartado
en cualquier punlo, no debe ser inferior | 8.1, Determinaciéon  del
abmm, . espesor de la suela

Espesor de la suela
(sin resaltes)
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: NTP-1SO 20344. Aparlado
Espesor loiai de la En cualquler punto de la cocada 16 +/- 8.1 Determinacion dol
suela 3 mm.
espesor de la susla
Altura del taco 35 +/- 3.0 mm, Uso do regla graduada
Rellono de taco Ag.lomerado de madera o caucho de} Inspecclon  visual
baja densldad combustion
q) . Cambrillén
( o . Inspeceién  visual vy
Matertal Flbra de vidrio pre formada lisa ol
Espesor 1.8 +/- 0.1 mm. Uso de ple de rey
Ancho 16 -+~ 1 mm. Uso da ragla graduada
75 +/- 2 mm. en las tallas 34-37
90 +/- 2 mm. en las tallas 38-40
Largo
100 +f- 2 mm. en las tallas 41-43 Uso de regla graduada
/-) . 115 +/- 2 . en las tallas 44 a mas.
D{rey/a S 72.5 barcol Min. ASTM D2663, .
\\\
|\ Afsorcisatagua | 0.089% méx. ASTM D570.
‘ " Reistencla ' .
el e 150 000 PSI ASTM D3039.
Tensldn
r} Pasadores
Materlal 100% polidster con alma de poliéster | AATCC 20.
Tipo Circulares con terminales protactores Inspeccién visual
de plastico. :
Color Al tono de la capellada Inspeccidn visual
ol _— Largo: 170 +/- 5 cm y didmetro 4 +/- 1| Uso de la regla graduada /
OGN mim. Uso de ocular graduado
| i desit UNFE k9611, Cordones.
‘Res ?éanca ;i > 250 N Determinacién de la
ranekn resistencla a la traccion.
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s) Hilo de aparado

Materlal 100% Poliéster o Poliamida AATCC 20,
Coslura extemé:mh_‘l" 20 0 30. ‘

Tltulo Costura interna: Ne 40, Inspecclon visual

Color Al tono de la capellada | Inspeccién visual

3.2 CONSTRUCCION

a) Corte

- Lacapellada, los dos garlbaldi y {a talonera, asf como sus respectivos forros, son
confeccionados cada tino de ellos on una sola pieza,

- Elfuelle y la cafia son en tela de lona, de una y dos piszas respsectivaments.

- Elcuello es en tela de lona de una pleza, acolchado con material de [dtex o espuma
polluretano con un espesor de 5 +/- 1 mm, colocado de forma doblado.

- Lacinta de refuerzo exterior de la cafia 6s de poliamida de una sola pieza

- Las cinlas de refuerzo do los lalerales son de poliamida de una sola pieza.

b) Aparado
/

Las cosluras son de puntadas ragulares y uniformes enlre 7 ¢ 8 puntadas por

pulgada.

__Unidn de cafias: una coslura guante o zigzag.

~Costura de ¢Inta interior de la cafia: una costura a cada lado de la cinta.

Costura de c¢Intas de refuerzo posterior de la cafla: dos costuras a cada lado de la

cinta.

Coslura de la cinta de refuerzo latefal de la cafia: una costura a cada lado de la

tira v una coslura al centro, paralela a [as cosluras de los lados.

Elborde superlor del fuelle, se une al ribete mediante doble coslura al filo del ribete.

Coslura de forro de garibaldif fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldl,

- Coslura de garibaldifcafia/forro de garlbaldl: dos costuras al borde del garibaldi
sobre la cafia.

- Coslura de la taloneraf cafia: cuatro cosluras al borde de la talonera sobre la cafia
y el forra del talén, con atraque en los exlremos,

- Cosluras de Fuelle/ capellada; dos costuras del fuslle sobre la capellada.

- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: cuatro cos!uras con atrague en el
extremo delantero.

- Acolchadao de cuello con costura zigzag.

- Costura'del cuello acolchado: dos cosluras paralelas para unlr el cuello y la caia.

c) Armado

- Las botas son fabrlcadas con el sistema de vulcanizado diracto al corle,

8-14
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- El cambrillén ublcado a la parte central del enfranque enlre la suela y la parte
"~ inlerna de la plantilia antl perforante.

- Las vélvulas de drenaje son dos por ple, llenen como funcién desfogar el agua,
estan colocadas a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco do la suela a la altura del arco anatémlco
del ple.

- Direnslones de allura de la bota: Ver Gréfico 07 (referencia lalla 41).

d) Acabado

l.as Botas de combate con cuello acolchado, no debe presentar los defectos clase Ay B,
+ detallados a continuacién:

" Defectos Clase A: Los requisitos que se establece para la botas y que se determlinan a
- través de ensayos destructivos.

Defectos®Clase B: Relaclonados a defectos en el disefio, materlales o componentes,
proceso o fabricacién, desuniformidad de colores, envase y embalaje, rotulado u otros
que afecten la aparlencla, el uso o la funcionalidad de la botas.

3.3 DIMENSIONES

a) Tallas ,
La horma lendra una calzada de 10.5 con punia redonda vy las tallas se determinardn en

funcién de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) CALZADO. Designacidn de tallas.

Horma Tallas

%1zada1o.5 a4 |35 136 1a7| as |30 | 40| 41 (42|43 )44 |as| a6 | a7

00
ELp\so\;z;omedlo de un par de hotas talla 41: 1, 350 +/- 80 g v la diferencla de psso enlro
las lalias s-de 100 g como méximo.

3.4 /ETIQUETADO

Cada pie dé la botas deber4 llevar coslda en el forro del guardapolvo una etiqueta, donde se
colocard medlante piclogramas la composiclén de la capellada, forro, plantllla y suela;
incluyando el RUC del fabricanle y el texto “Hecho en el Perd"; en cumplimlento del
Reglamento Técnlco sobre Eliquetado de Calzado segiin Decreto Supremo N° 017-2004 -

PRODUGE dei Ministerio de ia Produccion.

Asimismo, la irnformacién del proceso de seleccién, la talla y la [nstituclén a la que pertenece,
colocada en [a suela en alto relleve, seglin grafico 8.

3.5 GRAFICO
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Gréfico 01
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Gréfico 03: Ojallllo de amatce rapido Graflco 04: Vélvula de drenaje

QJALILLO DE SEGURIDADTIPO GANCHO CERRADD

VALVULA

VISTASUFERIOR
POSICIGHDEL GANCHO Y LAARANOELA

Gréflco 085; Vista superlor del fuelle o guardapolvo
VISTA SUPERIOR DEL FUELLE O GUARDAPOLYD

REETEDELFUELLE O AMAIVAAYD = COSTUACELREXTE

: Plantilla-removible

Graf i
\

Toxi

3.5mal -
0.6 iy

DE DRENAJE CONREJILLA

Modelo (Canoa)

I_ 60mm+/-0.5

Paliuretana

mm
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Gréflco 07: Dimensiones de allura del calzado

DIMENIONES OO ALYURA DE LA DOTA
DR COMBATA CQLOR DASIKATO (TALLA 41)
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Graflch 08: Disefio de la suela

DBEAO DESUELA
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4. CERTIFICACIONES

N/A.
5. INFORMACION LOGISTICA

5.1 Empaque:
Cada par de botas deberd ser envuello con un papel de seda o bolsa lransparente para
protagerlo de posibles roces y marcas, vy colocado en una caja de cartén de lamaiio suficiente
para evilar que no sufran dafios o deterioros durante el lransporte o almacenamlento.

L.a caja adiclonalmente debe llevar una etliqueta de lalla, color y nombre del bien,

6.2 Embalaje
Cada cierto grupo botas de la misma talla deberdn ser empacados en una caja de carlén, nuevo
sin uso, que resista el transporte, manipulaclén y apilamiento.

Solo podran embalarse las bolas de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de olras
tallas para completar el empacquse.

5.3 Rolulado
Et embalaje Hleva una etiqueta de papel o estampado en un lugar vistble que permita Identificar
en el almacenamionto con la sigulente Informaclén:

NOMBRE DE LA INSTITUCION
NONRRE DEL ARTICULO HUXKX
FARRICANTE: HRXKX
MARCA: | XXKXX
N° DE UNIDADES: XKXKK [
TALLAS: XXXXX
COLOR: HXHKX
N° 0/C 6 CONTRATO: XRXKX

6. UNIDAD DE MEDIDA:

[ muestreo se reallzard durante [a recepcién en los almacenes de la Enlidad por cada lote de
Internamiento,
71 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe exiraer al azar, segdn la Norma Técnica NTP-ISO-2869-1:2013 Rev.
2018 "Procedimlentos de muestreo para inspecclén por alribulos”, Musstreo Simple,
Inspeccién Normal, Nivel de Inspecelén [l (AQL 2.5%), para los requisttos del 3.2, 3.3, 3.4, 3.5
y 5, asl coma las pruebas visuales de los raquisltos del 3.1.

Sl el niimera de unidades defectuosas en la mueslra es menor o Igual al niimero de aceptaclén,
se acepta ol loto siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.1, (Pruebas de Laboratorio).
Si el ndmero de unidades defacluosas es Igual o mayor al nlmero de rechazo, sa deba
rechazar ¢l [ote al provesdor,
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Guando se evaltia un lote que haya sldo rechazado anterformente, se debe aplicar ol Plan de
Muestreo Simple, Inspocclén Rigurosa, bajo Jas mismas condiclones que establece la norma,

7.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOIS‘“ DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS ™

De cada lole se debe exlraer al azar, segin la Norma Técnica NTP-ISO-2859-1:2013 Rev.
2018 "Procedimientos de “mueslreo para inspecclén por alibulos”, Mueslreo Simple,
Inspecclén Reduclda, Nivel de Inspeccién S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Deslructivas de
Laboratorlo, las mismas ¢ua serdn repuestas por el proveedor a la Instilucion.

Si el ntimero de unidades defactuosas en la muestra es menor o igual al némero deo aceplacion,
se acepla el [ote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2,3.3,34,35y5.Stel .
©  numero de unidades defecluosas es igual o mayor al nimero de recl1az§. se debe rechazar el
i lote al provesdor. ¥

Cuando se evalta un lole que haya sido rechazado anteriormente, se dabe aplicar ol Plan de
Musstreo Simple, Inspeccién Normal bajo las mismas condiclones que establece la norma,

n el caso que el auditor asignado para la evaluacién del lole o comlté téenico de recepcion
no pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podra modificar el plan de
mueslreo, llegando a evaluar hasta el 100% de los productos. :

NORMA DE REFERENCGIA

h Decrefo Supremo N° 017-2004 — PRODUCE “Reglamento Técalco sobre Eliquetado de
- NCalzado y su Anexo", - : o ;

\8.2 NTP-ISO 20347:2017 Equipo de proteccion personai. Calzado de lrabajo.
NTP 241.023:2014 CALZADO., Calzado casual. Requisitos-y mélod_;)s de ensayo.
+ 8.4 NTP 241,035.2006 (Revisado 2016).CALZADO. Designaclén de tallas.

8.5 MIL-DTL-32237C: Boot, Combat, Hot Weather Army
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