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METODO DE EVALUAGIGN PARA DISTINTIVOS BORDADOS

1~ SITUACION GENERAL

d.

El conlrol de calidad desarroliado por la Direccién de Normas Téchicas del
Materici consiste en el conjunio de tareas realizadas para verificar I
conformidad de las caracierilicas técnicas soliciladas en las fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas _de! Listado de bienes y
serviclos comunes del Organismo Supervisor de tas Conirataciones del
Estaco [OSCE y PERU COMPRAS} de los blenes a ser, adquiridos. Todo
producto que no cumpld con las CG{GCié{fS!iCdS.féCHiCGS minimas
solicitadas serd rechazado, R

La verificacion de la conformidacd de las cqrd-éiérfsfiéqé técnlcas soficiladas
o et control de calidad det producto realizado p_orllct_Direccién de Norrmas

Téenicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a) El.Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de [os
pardmelros descritos en la respectiva Ficha Técnlca, incluido las
folerancias [£}, mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas segin
corresponda, ulilizando  herramlentas. o equipos de medicidn
cerliicados con los que cuenta el Laboratorio DIRMNOTEMAT.

(b} E Conirol de Calidad documentario consiste en el andiisis o lectura de -
los pardmelros “de las caractersticas técnicas  emilidos | por
Iaboratorios extemnos! acreditados por el Instituto Nacional de Calidad

- INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuciles deben

estan dentro de lo solicliado, solo para aquellas pru_ebas especicles.

La vedﬁéccién de la conformidad de las caracteristicas #écnicas solicitadas
o el conirol de calidad del producto realizado por la Direccién de Normas
Téenicas det Material se realizard en el sigulente o_‘rden:

£ alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio extarno debe ser en texiiles,
segun lo que establece la Ley N° 30224, - i :
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(a1} Evaluacion documentaria de las muesiras presentadas.

{b} Evaluaclén visual comparativa enlre la "Muesira Nro.1* v "Muesirg
Nro.2".

{c} Evaluacion fisica y/o quimica de la “"Muestra Niro, 1",

Las evc:[ucc,ton_esi_da conlrol de calidad son eliminatorias, es declr, que si el

d.
bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd necesano
raciizar las. siguientes evaluaciones,

- EVALUACIONES DE CONTROL DE C-?LIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple * Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Serechaza
No cumple No se rediiza No se redliza Se rechaza

e. El resulfado del control de cdalidad serd plasmado en un cuadro de
resullados, el cual conclulrd st ef bien andlizado "cumple” ¢ "no cumple"
con los pardmetros solicitados.,

f. Elcuadro dé resullados del control de cdlidad serd firmado v seflado por el -
evaluador y el Jefe del Deparlamento de Control de Calidad, asimismo, _
presentard el visio bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las
normas legales vigenles, Ley Nro, 28858, Ley Nro, 16053 y D.S. N° 014-2008-
MVCS).

2.~ FINALIDAD

Establecer ef méitodo de evaluacién para redlizar la verificacion de la

con

formidad de las caracterislicas t&cnicas solicitadas o el cantral de calidad

de los distinlives bordados que realiza la Direccidn de Normas Técnicas del

Mal

erial,
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3.- EJECUCION
a. Disposicicnes Generdles

(1) Para rediizar ef conirol de cdlidad de las muestras en un proceso de
adquisicién: :

(@) Para la verficacion de los caracterfsticas solichiadas en la Ficha
Técnica MGP, del bien a ser evaluado se. :re'quiere que los
postores hagan enlrega de DOS {2} PARES? del blen a adquirrse,
exaclamente Igudles, que para efeclos  del presenie
documento se le denominard “Muestra Nro, 1" y “Muesira Nro.2",

(b} la presenlacion de la muesird s_é' estdb[ece eh ld respectiva
Ficha Técnica del bien a adaquirirse, el incumplimiento de esias
disposiciones ocasionard que la muestra sea descdlificada por
no cumplir con las condiciones de presentacion.

(c) Lo Muesira de andlisls © Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocaslonaran su delerioro, ¢t término de las
D pruebas fisicas eslta mueslra serd desechada.

() La Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se& mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surfa alguna

t DOS (2). PARES O UMIDADES? del bien adquiirse exaclamente igudles, quiers decir que
las DOS {2) muestras entregadus Yienen las mismas caracterisficas &cnicas, fa misma
lechd 'de produccion v pertenecen al mismo lote de - fabricacidn, ente ofras
caracledsticas de simifitud. o

3 1a enlidad podrd sclichtar adiclonalmente al proveedor ta presentacion de una muestra
diimente, a fin de que se pueda corroborar 10§ resuliados de la evaluacion de la muesira
original, Emitido mecliante rasolucidn N 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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Muestra diimente o Muestra Nro. 2 serd enfregada o un
laboratorio de ensayo extarnot para su evaluacion,

{e] Adicionatmente a la enfrega de muestras, pard redlizar el confrol

‘ "l""‘__"%'de calldod documentario, las empresas postoras presentardn la
_Declarcc:ion juradas® y/o ficha técnica del distinfivo meldlico {en

i f,ldlomu espancl] donde se consighe los siguientes pardmetros v
" :cuya verqcmiad se asegurct bajo juramento:

- Caracteristicas Parametro del
 Técnicas fabricante

1 | Composicion de ltiela | Detallar seginlo

| principadl __| especificado en la FEIT.
Composicidn del hito Detallar seginlo
canulilfo para et especificado en la FF.IT.
bordado

3 | Tipo de acabado del Delallar seginlo
distinlivo bordado especificado en g FFIT
Consignar las Detdliar segin lo

4 | caracleristicas de los aspecificado enla FRIT
insumos y avios

(f} Lo declaracion jurada serd considerada vdlida, solo si, los
parémefros de las caracteristicas lécnicas estdn expresadas en”
Un vufor numénco con suU respactiva unidad de medida o el

4 Los gastos de la evqludciéﬁ por un laboralorio de ensayo exferno serdn asumidos por el
postor, los procedimlentos para dicha cccion serdn consullados o kavés del Comité
Especial det respeciiy_q proceso de aclquisicién.

5 Ley de Conirataciones del Estudo.- Decrato Legislativo N° 1341.- Articuto-2.- Principios que
figen las conkratacidnes. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participss en cuaiquier
afapa del proceso de confratacion esié gulada por la honestidad y veracudud evitando
cualquier prdcncq mdebtda

Reglamento de Ia Ley de Conirqlaciones del Eslado.- Decreto Supremao N° 056-2017-EF.-
- Artfculo 38.- Idioma de la documenltacidn v olras formalidades.
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{nt

(i)

i)

deldlle solicitade, asimismo, si_consigna la  folalidad  de
informacion. RO EDY

La  declaraciéon  jurada  idenfificard ol frmanle  como
representante legal de la empresa postora, el cual consignanrd
de manera legible, sus nombres, apsliidos, firma y ndmero segin
su Documento de Nacionai de identidad (DN} o Documento de
Extranjeria (segin sea el caso). | - S

La Secretaria General de esta DEreécién, recepcionara el
documento can el cual el Prestdente del Comité Especial, remite
jas muesirds.

El Departamenio de confrol de calidad recepcionard las
muestras @ ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacién det cargo fimado por la Secretaria General que
conste la recepcion del documento respectivo, recepcionard

1as muestras ¢ ser evaluadas, donde vaerificard lo siguiente:

1, Verificard que cada flem a evaluar presente Muesira Nro.1 y
Muestra Nro2 exactamente - iguales, asimismo, que se
encueniren debldamente codificadas, caso las muestras
presenten disconformidades, no serdss recibidas.

Colejard que cada muesira presente la documeniacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar el control de calidad documentatio.

o

Al findlizar ltodos los actos del respectiva  proceso de
adljudicacién, los postores que no fueran favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de sy Muesira Nro. 2. La
Mueslra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
penmanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del blen.
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(i}

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
‘ lc.desechqdds, pasados los CINCO (5] dias hdbiles, de la fecha de
) ?Consenhmzenfo de la buena pro, fecha de declaraloria desierto

del proceso de seleccidon o fecha de cumplimiento con el

_internarnienlo segln sea et caso.

{2] -' Para rec:lizci;rn e!. condrol de calldad en el Internamiento de bienes:

(a1

(o)

Segin [os dispuesto por la Direccion General del Material para
que un bien adqulrido por la Marina sea internado en los parioles
de la Direccidn de Abastecimienio Naval, la Direccidn de
Normas Téenicas del Material, o fravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, reclizaran la vetlficacidén de las caracleristicas
técnicc:s solicitadas en las Fichas Técnlcas MGP,

"fLos responsabmcicdes de la empresa proveedora pora el dia del

iniemomfenio son las slgulentes:

] _Se presen?aré al Laboratorlo DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote” a internar, no se recibird
enfrega parcidles, salvo 1o indique el contrato,

,Copi.a del conlralo U orden de compra.

o

=+ Shla _émpresa proveedord se presenta Unicamente con el bisn o

internar, es decl, sin la documentacién solicitada, no precederd
el conlrol de cdlidad ni el infernamiento.

T Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esia publicacion, es parg describir la

canlidad total dsl bien segtn conlrato u orden de compra. No necesariamenis se rellere
a UN {1) solofote de entrega por parte del proveedor,
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<)

(e)

{f)

{g)

(k)

£ Jofe del Departamento de Control de Calidad, selaeccionard
la Muestra de andlisls del lote a inlernar, aia cudl se le denomina
“Muestra n8". de acuerdo d lo establecido en ia Norma Técnicu
Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 "Procedimienio de muesireo para
inspeccion por alibutos™, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere negesario para una mejor
evaluacién, se exiraerd un nimero mayor de “Muestra n”, Los
distintivos bordados que conforman Ja ','Muesirc'x n", al finalizar el
conlrol de calidad, serdn reintegradas o lote a internar, saivo
aquelios gque hayan sufrido deterioro como consecuencia de ldas
pruebas fisicas realizadas. RO RS R

La empresa proveedord deberd reponer o la Marina, el ndmero
de muestras que, por lka naturaleza de las pruebas flsicas® hayan
sufriddo deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

3i el resullado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1} muesira del distinfivo bordacto quedard
en el en el Laboraioric DIRNOTEMAT como muesira pard archivo
del rechazo. '

Et departamento de control de calidad DIRNOTEMAT, dispondrd
inspecciones inopingdas al ganador de g buena pro con el fin
de veiificar la cadlidad de insumos ulilizados en el proceso
produclivo del bien adjudicado, :

b. Disposiciones Especificas

Entiéndase por “Muestra n” al numero de espadas navales que conforman ta Muestra de
andlisis exiraida del lofe ainfemar, :

* (as pruebas fsicas aplicadas o inlernamiento seran aplicadas en caso el evaluador lo

consiclere necesario vy sera a un distintivo bordado elegldo de manera aleatoria con el fin
de conlirmar el cumplimiento de los requlsitos soficitadios en la FFIT.
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{1) Et mélode de evaluacidn ¢ ejecutar para la verificacion fisica del
diseno, acabado y medidas es un método propio, es decir, un
método establecido por la Dkeccidn de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccidn visual ordenada, de cadq una
de las partes del disfinlivo bordado, comparando los pardmelro
solicttados versus lo observado en el distinlivo bordado presentada
por el proveedor apoyando los andlisis en herramientas vy equipoes de
medxcion {cmto métrica, vernier digital, lupa entre ofros).

(2) En IG verlflcoclon del cumplimiento de los delalles del diseio del
dasf nl vo.bordado se realizard:

[q} -' La verlficclclén de la forma y medidas de cada una de Ias partes
de_[ dfsﬁn!ivo bordado, segdn comrespondd al disefto.

(b}LQ venﬂcoc:én de los colores de cada una de las partes del
o dls!mhvo bordado, segun corresponda al disefio.

(¢} La vérificacién de otros delatles del disefio de las partes dest
distintivo bordado, segin correspondd af disefio.

(3)  En la verificacién del cumplimiento de los delalles de confeccién del
distintivo bordado se realizard:

{a) . La verlficacion de la ublcacidn v distancias (armado) de cadca
“Und de lc:ls partes del distinlive bordeado, segin comresponda dl
daseno

(b} LG vernf:cc:cmn de la simelria al espejo de las piezas pares del
L_',.-.dlSilﬂfIVO bordc:do segln correspondcu ol disefo.

'(c} La venfrcccfén del tipo de costuras y puntadas {incluye remalles,
p_e-spuntes y airaques) de cada una de las partes del distinlivo
bordado, segin NTP ISO 49151991y 4916:1991,
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(d}

La verificacion de ofros detalles de confeccidn de las partes del
distintivo bordado, segin corresponda af disefio.

(4) En la verificacion del cumplimiento de los de!dlles de acabado,
medidds y presentacion del distintivo bord_odo se redfizard:

{al

()

()

bordado, segin coresponda at disefio, i

La verificacién de la apariencia del dislinlivo bordado, no debe
presentar puntadas sobre puestas, nudos, claros, disenos flegibles
o borrosos, segun corresponda al diseno.

La verficacién de la limpieza lotfal inlerdor vy exterior [no
presentard hios sueltos ni otros defectos de limpleza) del

distintivo bordado, segin corresponda al disefio

Lq verificacién de ofros delalles de acabddo det dislintivo

(5) La verificqcién'dei curmplimiento del rotuiado"ciiél'disﬁntivo bordado se
ceclizard mediante la lectura de la informacién consignada v la
visudlizacién de la ubicacion de la efiqueta. PREtE

(6} En la verificacion del cumplimiento de las caracterfslicas estruclurales
de Ia tela principal de la prendq, se redlizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andiisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicion y normas iécnicas estandarizadas:

(al

(o)

Para la verificacion del fipo de telg, ‘s‘é.'tb‘r‘horé como norma de
referencia, fa NIP 231.094:2006.- Terminologic vy definicionss
relalivas a las fibras y productos textiies.

Para la verificacién de la armadurd, se tomarda como normge: de

referencia, la NTP 231.141:2010,- Ligamentos textiles-Disefio de
lejidos-Arradura y se empleard una lupa.

gdell -




DIRECCION DE NORMAS

Mormallvidad con calidad

PARA YESTUARIO

| METODO DE EVALUACION PARA DISTINTIVOS BORDADOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD o3

Yersion:

fecho de anliada en vlgencia

2%/05/2018

fecha acluatizacion:
04/06/2022

Pdginas desde 10 hasia 11

{c)

.:.quc: Icz veriflcacion de la composicion de fibra {solo mezclas
_digodén/poliéster o lana/polidster], se lomard como norma de

7 referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Método

(c)

(e}

‘cudlitativo.

Para la verificacién del peso {g/m2), se tormard camo norma de

_referencia, la NTP 2310032011~ Méfedo de ensayo para la
; determinacion del peso por melro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del lejido {masa/dred) v se empleard

und balanza elacirénica de precisién certificada.

Pard la verificacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en trama), se tomard como norma de referencia,
la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y se empleard
una lupa cuenta hilos.

La verificacion del color se realizard por compardcian visuat y se

fa_"empleara el Caidilogo de Cédigos Panione ®.

La ven‘ficczcién de la suavidad de la textura de la tela, se

redlizard af taclo, se tomard como referencia de comparacién
~la definicidn de "SUAVIDAD", para fo cudl, la fela debe ser fisa v
' ,ff,blanda'c:! tacto, sin !osquedqcf ni asperezas.

En la ve_riﬁcccién del cumplimiento de las caracleristicas 1écnicas de
fos Insumos, complementos y avios de confeccidn dislintive bordado,
- tdenliflcaré el material, color, dimensidn y olros pardmelros, segin
o sohclicdo en It FRTT,

En el Contror de cdiidad documentarlo se verificard el cumplimiento
de los pardmeiros consignados en la declaracién jurada o ficha

técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios,
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4-  [NSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

Direccién de Nermas Técnicas del Mofenol

b. Tiempo de vigencla

Enfra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia: Con orden.
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