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METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

- SITUACION GENERAL ,, Lo :
a. E control de cdlidad desarrollado por la Dlreccnén de Normos Técnice s

del Malerial consiste en el conjunio de torec:s reCill?CldCIS parc: verificar 51 o

conformidad de las caracteristicas {écnicas soitcnr das en las Fich s

Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia a °

Compras de los fueizas Aimadas y Fichas, Jécnic us _Aprobadas de.
Lislaclo de bienes y seivicios comunes del Orgqnlsmo Supervisor de |as
Conlralaciones del Fstado {OSCEy PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adgquiridos. Todo producto que no cumpla cor. las caracteristicas
técnicas minimas solic.tadas serd rechazado.

b, La verficacién de ki conformidad de las caractedslicas técnicas
solicitadas o el confrol de calidad del producto realizado por la
Direcclén de Normas Técnicas det Material es de DOS (2] fipos:

{a) E Controf de Calidad flsico consisle en el andlisis o evaluacién de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (1), medianie pruebas visudles, fISICCIS yfo quimicas
sagin corresponda, utilizando herramientas o equtpos de medicidn

certificados con fos gue cuer ta el Laboratorio DIRNOTEMAT.
{b} € Control de Calidad documeniaio consiste en el andilsis o lectura
}

de los pardmetros de las carcclerfsicas téenicas emilidos por
laboratorios externos' acreditados por el Institufo Nacional de
Calidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estén deniro de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especiales.

e, la veificacidn de la conformidad de las caracteristicas 1écnicas
solicitadas o el control de cdiidad del producto redlizado por la
Direccidon de Normas TéCnlCGS del Mafenol se rec:!:zcra en ei slguiente
orden: : s

LI olcanéxie la acreditacion por e INACAL del !cxborcslono exiemo debe ser en
texiiles, segin lo gue establece lo Ley N° 30224, ‘ ;
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{a) Eva!uqcxén:documenlaria de las muestras presentadas.

(b} Evaluacién visual comparativa entre la “Muesita Nro.l" y “Muestra
Nro2",

fc) Evaluacién fisica y/o quimica de la “Muesira Nro.1",

o, Las evdlchioneé de contral de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el blen presentado, no aprueba la pimera evduacidn, no serd
necesario realizar fas siguientes evaluaciones,

__EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO _
Cumple - Cumple Cumple Se acepta
Cumple : Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se redliza Se rechaza
No cumple | No se rediiza No se redliza Serechaza

e. [l resullado dél confrol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, ef cual concluird si el bien andlizado “cumple” o "no
cumple" con los pardmetros solicitados.

f. Elcuadro de resulfados del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Cdlidad,
asimismo, presentard@ el visto bueno de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento ¢ las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 014-2008- MVCS),

FINALIDAD

Establecer el método de evaluacidon para redlizar la verificacion de g

a.

conformidad de las caracleiisticas 1écnicas solicitadas o el conlrol de
cdlidad de las prendas de cabeza confeccionadas en tejido plano que
realiza la Direcclén de Normas Téenicas del Material,

ECUCION

i iciones Generdl
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[V} Para redfizar el confrol de cdlidad de Ias"mu‘esllr‘_qs ',en un proceso
de adquisicidén; N '

{a) Para la veiificacién de las carq‘ciérfsiicqs solicitadas en la
“Ficha Técnica del bien o ser evaluado se requiere que los
posiores hagan entrega de DOS {2} UNIDADES? del bien
adquirirse, exactamente iguales, que paia efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Nrol" vy
"Muestra Nro.2". '

(b) Lapresentacion de las muestras se establece en la respecliva
ficha Técnica del bien o adquitise, el incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionard que la mueskra  sed
descdlificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion. R £

(c] La Muestta de andiisis o Muestra Nro. 1, suliird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

{d} La Muestra diimente® o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
cuslodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja algund
controversia con los resultados del Laboratorio DIRMOTEMAT,
esta muestra serd entregada o un faboratorio de ensayo
externot para su evaluacion. EREEE

[2) muestras enfregadas tienen las mismas caractersticas técnicas, la misma fecha de
produccién y perfenecen al mismo lote de {fabricactén, entre olras caraclerislicas de,
militud.

\Un resolucion NP 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar of proveedor la
presgntacién de la mueska diimenle o muestra Nro. 2, a fin de gue se pueda
corroDorar los resullados de la evaluacion de la muesira originat. "

4 Los gastodde la evaluaclién por un laboratorio de ensayo exierno serdin asumidos por
el postor, I0% procedimientos para dicha accion serdn consuliados q través del Comilé
Especial del respeclivo proceso de adquisicidn. i
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le} . ‘Adicioncimente a la enfrega de muestras. para redlizar el
".,-',_coniroi de calidad documeniario, las empresas posioras
o fpregeniqmn la Declaracién juradas y/o  ficha técnica del
abricante de la fela principal, en idioma espafiol, donde se
cohs;gne los siguientes pardmetros? y cuya veracidad se
gurcn bajo juramenio:

Pardimeiro del

‘:_fj:_(_:q-rjacieri‘sﬁcas Métoclo de
- fabricante

11 Técnicast Ensayo?

CARACTERiST[CAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

“ 1Y | Composicién | AATCC 20A; Consignar el
o} de fibra Andilists de fibra valor numérico
Método cudlifalivo | con unidad de

medicda
1.2 | THulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
1 i (urdimbre y Densidad linect de | valor numérico
2o tramal hilos {iftulo} basado | con unidad de

en  muestras de | medida

lejidos pequefios

;| PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
| PRINCIPAL

§ Ley de Conlrataciones del Estado. - Decrelo Leglslative N° 1341 .- Arliculo 2.- Principios
que figen las conirataciones, Literal j} INTEGRIDAD: La conducla de los parlicipes en
cudlquier efapa del proceso de conlratacién estd gulada por la honestidad y
veracidad, evltando cuciqmer préciica indehida,

Reglamenio de Ic: Ley de (‘onfrafoc;ones del Estado. - Decrelo Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de Ia documentacién y olras formalidades.

los pardmelros presentades obligatoriamenta serdn los solicitados en el presenlé
mélodo de evaluacién que se especifiquen a la vez, en la ficha Féenica def producto
oferiado.

Los postores tienen la obligacion de consignear en la D.J. solo aguellos pardmelros que
se solicite en la Flcha Técnlcc: MGP,

En caso el fabnccnte de Ia tela utilice olra método de ensayo deberd mencionaro en
el documento respeclivo.
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21 | Resistencica | ASTM D 434: : Conslgnett el
fas costuras Método de prueba | valor numérico
{Kg-f esténdar  para 14| con unidad de
{urdlimbre y resisfencia - . < .dl medida

frama) deslizamiento - - de
hilos en telcs usando
una “Ueosturay
estandar {rehrctdc:, el
2004) :

2.2 | Grado de ASTM D 4970: ... | Consignar el
pllling Método d;e___Pruebc_t valor numéiico
Eﬂé_”;dc‘r_*ii?"f"f';)f:_’“?‘m con unidad de
esistencia af Pilling :

y Ofros = Cambios medidia
Superficicles
N Relacionados = . de
Telcs - Textiles:
Marlinddle Tester - -
ASTM D 3512 .07
Método de prueba
esténdar para
resistencia of piling y
olros cambios
superficiales
relaclonados a telas
textiles (Probador de
piling tumble - dl
azar) R

2.3 | Estabildad AATCC 135 4 Consignay el
dimensiondl ¢l | Cambio dmensuonoi valor  numérico
lavado en los !cwodos con unidad de
furdimbre vy | domeslicos -de ..10s. medida

trama) tejidos plcnos y de
punto {1-3 / lavadas)

2.4 | Apariencia AATCC 124: Consignar el
después del | Mélodo de ensayo valor numérico
lavado para  evaluar . la | con unidad de
apariencia © " de | medida
suavidad de  los
especimenes de lela

plana después del
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lavado repetido en
casa

3, .| PRUEBAS DE SOLI

sudor dcido

transpiracién: Acida

DEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez o AATCC 61: Consignar el
=1 lavado Solidez del color al| valor numérico
' favado en casa vy |con unidad de
comercial med_ida
3.2 | Solidez of AATCC 15: Cansignar el
; Solidez del color g la | valor  numérico

con unidad de
madida

|83

Sofidez o la fuz
7} (20 horas)

AATCC 14!

Solidez del color g la
fuz {20 AFU, opcidn
3}

Consignar el
valor - numérico
con unidad de
medida

34

Solidez al frote

el agua de piscina
clorada

AATCC 8; Cobslgnar =]
| seco y | Solidez del color at {valor numérico |
{ himedo frote: 58C0 y jcon unidad de

o homedo, medida
3.5 | Solldez al | AATCC 162: Cohsignar el
| agua clorada | Selidez del color en | valor  numérico

con unidad de
meadida

Las dedarqciones juradas o fichas técnicas del fabricante

“serén. consideradas vdlidas, solo si, los parémetros de las

""’E:‘gr:ac_:terisﬁcas técnicas estn  expresadas en un  valor
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si

fe);

~ consigna la totalidad de informacion solicltada,

Lc: ~declaracion  jurada, identificard ol firmante  como
“f‘r‘ep_res'entonte legal de la empresa postora, el cual

COnngnaré de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
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(i

nomero segin su Documento deﬂgi_k;_ionqi_ de Identidad {ONI)
o Documento de Extranjeria (segin sea el caso).

La ficha técnica del fabricante, ,::id_'e'nﬁ_ﬁcoré de manerd
legible ol fimanle como el Jefe de Control de Calidad o
Produccion fnombres, apeliidos y f_irmq).

La Secrelaria General de esta Direccién, recepcionaré el
documento con el cudl el Presidente del Comité fspecial,
remite las muestras.

B Departamento de control de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
que conste la recepcién  del -documento raspectiva,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguienie: LT

1, Verificard que cadd ffem a. evaluar presente Muestra
Nro.l y Mueslra Nro.2 exocmmehi_c_a'_iguoles, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso fas
muestras presenten disconformidades, no serds recibicdas.

2. Colejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente Iq_d_ocumenlccién, no
se podrd realizar ef conlrol de calidad documentario.

Al finalizar lodos los actos del respeciivo proceso de
adjudicacidn, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucidn de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buenda pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien.

Las Muestros Nro, 2 no reclamadas p& ijbs"pc-)siores. seran
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de consenlimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
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des:erto del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento
on ei mfemamlenfo {segin sea el caso).

(2} : Paro realizar e! conlrol de cdlidad en sl internamiento de bienes:

- _(a) Segun los dispuesto por la Direccidén General del Material
- para que un bien adquiddo por la Maring seq internado en los
‘(j:moles de la Direccién de Abaslecimienio Naval, Ia
‘Direccién de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, reafizaran la verificacién de las
aracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas

(b} Las 'responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
. delinfernamiento son las siguientes:

1. Se prosentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesluario de
- 08:30 a 13:00 horas, con &l lote! a internar, no se recibird
e_rﬂrego parciales, salvo lo indique el conirato.

" Copia del confrato u orden de compra.

Informe de Ensayo del laboratorio del fabricante fen
idioma espafiol) en hoja membretada, firmados por un
ingeniero colegiado y/o Origindl de los Informes de
Ensayo rediizado por un laboratorio acreditado por el
Inslituto nacional de calidad {INACAL) con dlcance en
'metolurg;o detallando los pardmeiros solicitados en la
Ficha Técnica MGP, acompafiado de una Declaracion
;qudo donde deja constancia que la muestra del
I distintivo andlizado, fue exiraida del lote a internar o ia
U Marina de Guerra del Pert,

N\
Y Cuando seﬁmce referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para

describle la canlidad total del bien segun contrafo u orden de compra, No
necesaitfamente se rel:ere a UN {1} solo lofe de entrega por parle del proveedor,
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e}

{f)

{g)

4, FElinforme de Ensayo . (a1} esle documento no debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la
fecha de inferamiento. (b) Debe incluir fotografias de la
muestra andlizada. {c) En los Datos de identificacion de ia
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la eliqueta y lofe de fabiicacion. {d) Mo debe
presentar enmendaduras ni borrones. - -

Si lat empresa proveaedora se presenta Onicamente con el
bien a intermnar, s decir, sin [ documentacion solicitada, no
procederé el confrol de calidad ni el internamiento.

6 lefe del Departamento de Control de Calidad,
seleccionard la Muesirat de andilisis del lofe a internar, o
cudl se le denomina "Mueshra n'l", de acuerdo o lo
ssiablecido en la Norma Técnica, Peruana NTP-ISO 2859-
12013 “Procedimiento de muestreo’ para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

£n caso el evaluador lo considere necesano para una mejor
evaluacion, se exiraeré un nimero mayor de "Muestra n”. Lds
prendas de vestuario que conforman la “Mueska n", dl
findlizar el controt de calidad, serdn reinfegradas al lote a
internar, salvoe aquellas gue hayan sufrido deterioro como
consecuencia de fas pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedord deberd reponer a la Marina, &
numero de muestras que, por fa naturaleza de las pruebas
fisicas, hayan sufiido deterioro fisico 0. 56, haya inutilizado su
uso. I

Si el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA (1] muestra de la prenda de cabeza texi

i enliéndaselpor “Mueslra n" al nimero de prendas de vesluario que conforman ta
Mueska de andiisis extralda del lote a interncy, : ‘
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"dQéddrd en el en el Laboralorio DIRNOTEMAT como muesira
para archivo del rechazo.

() B departamento de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena
_pro con el fin de verificar la calidad de insumos ulilizados en

el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Esoecfﬁcas

(1)

El método de evdluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y eliquetado es
un método propio, es decir, un método eslablecido por la
Direccion de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
lnspecmén visual ordenada, de cada una de las partes de la

'_i 'prendc: de cabeza texli, comparando los parémetro solicitados

versus lo observado en la prenda de cabeza textil presenfada por
el proveedor, apoyando los andilisis en herramientas y equipos de
medicion (cinta métrica, vernier digital, lupa entre otros).

partes de la prenda de cabeza textil, seguin corresponda al
disefo.

. [2); LEn la vefifibdcién del cumplimiento de los detalles del diseiio de la
prenda se realizard: _
{a) La verificacion de la forma y medidas de cada una de las

. f’.'s;‘:‘\,
Al '// X

{b) La Vverificacién de la ubicacién y distancias de cada una de
“ilas partes de la prenda de cabeza textil, segin corresponda
al disefio.

(c) La vé}ificacién de la apariencia en conjunto de cada una de
w2kt partes de la prenda de cabeza texiil, segun corresponda
s Cl| dlseno

(d) Lq verificacién de ofros detfalles del disefio de las partes de la
_prenda de cabeza textiil, segin corresponda al disefio.
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(3)

(4}

En la verificacion del cumplimiento de los deioites de confeccién

de la prenda se redlizard:

{a)

(b}

(c}

(e)

{f}

La verificacion del corte y unién de ‘cada una de las partes
de la prenda de cabeza fexfil, segun corresponda al diseho.

La veriticacion def armado de cudcx una de las partes de la
prenda de cabeza texiil, segun correspondc: dl disefio.

La verificacion de la simetria de 1c15 piezas pares [corte y
armado) de la prenda de cabeza texlil, segun correspondd
al disefio.

La veriticacion detl tipo de cosluras y puntadas {incluye
rermalies, pespuntes y atraques) de cadag una de fas partes-de
la prenda de cabeza textil, segin NTP ISO 4915y 4916,

La verificaciéon de la apariencia del ,bordcéi;): 'perforodo y
ubicacién de ojdlillos, pegado v pbi_c_;cg;l__én de los botones,
segun corresponda al disefio. 11 R

La verificacion de olros detalles c_i_é conf.e_-ccién de las partes
de la prenda de cabeza fext, segL‘m correSpondo aif disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los deiul!es de acabado,
medidas de tallas y presentacion de fa prendcf se redlizard:

(@)

{b)

()

La verificaclién de ta tonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la prendda de cabeza texlil, segun
corresponda dl disefio,

La verificacién de las medidas de las fallas solicitadas, segin
coresponda al disefto.

La vetificacion de la apariencia y UblCClCIO(\ del estampado o
bordados y olros accesolios, segun corresponda al disefio.

'
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_ DIRECCION DE NORMAS " on |
:_-:{.‘ TECN!CAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACL N N ME 099005
R R - S PARA VESTUARIO S

Normaliy.f'idad,fcc':n calidad

~ MEIODO DE EYALUAGION PARA PRENDA DE CABEIA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONITROL DE CALIDAD Sorsion:
Facha de enirada en vigencm ‘ facha acluglizacion:
1200612018 : Paginas-desde 12-hasla 13 18/05/2022

-'":Lq verlflcaclén de la limpiexa total interior y exterior {no
i presentaré hilos sueltos nit ofros defecios de limpieza) de la
_-prendcr de cabera texiil, segiin corresponda at disefio.

(d)

(g)' H;Lc: vériﬁcacién del carecto planchado o vaporizado de la
o pre_ndg_de cabeza texiil, soagln corresponda al disefo.

"‘_.La veraf:caczon de olros detalles de acabado de la prenda
"."?de cabem textil, segin corresponda af disefio.

{5) :_-f‘-‘Lo v_ nﬂcaczon del cumplimiento del efiquelado de [a prenda de
cabeza Iexiil se redlizard mediante la lectura de la informacién
consq_gn_odg y fa visualizacién de la ubicacion de la efiqueta.

{6) En la veidficacion del cumplimiento de las caracterislicas
estructurales de la tela principal de la prends, se realizar por
métodos propios no normalizados, apovando los andlisis en
herramientas de laboratorio, equipos de medicién v normas
técnicas estandarizadas:

{q) Pdrd la veiificacion del fipo de tela, se tomard como norma
" de referencica, la NTP 23).094.- Terminologia y definiciones
*feioﬂvos alas fibres y productos lextiles.

:Para Ia verificaclon de la armadurq, se tomard como nomc
e,referencuo ta NTP 231.141.- Ligamentos texiiles-Disefio de
Jldos Armctdura y se& empleard una lupa.

drc: !cs verificacion de la composicion de fibra (solo mezclas

'?‘olgodon/pollésier o lana/poligster}, se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A.- Andlisis de fibra: Méfodo
cudlitativo,

{d} Para la verificacion del peso {g/m2), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
la determinacidn del peso por melro cuadrado o ASTM

 D3776,- Determinacion del peso del tejidoe {masa/éred) v se
: ".‘iemplearé und balanza elecirénica de precisién cerlificada.
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TECMICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION | ME 099005

Norenatividad con calidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXIIL

DEPARTAMENTQ CONYROL DE CALIDAD

Yersion:
003

1240612018 -

Facha de entrada en wgencno “ i F_’c’:gincs desde 13 i'n_EiS_Ea 13

Fecha acluafizacién:
18/05/2022

fe)

tf

{g)

Para la vernficacion de la dens;dad (hlfos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en irama), se . tomcro .como norma  de
referencic, la ASTM D3775.- Conteo de hi!os on tejido plano y
se empleard und lupa cuenta hiIOS " ;

La verificacién del color se realizaré: _p(_)( comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Pcinf_one ®.

La verificacion de la suavidad de la iextura de la ’rela. se
realizard of tacto, se tomar&é como referencia  de
comparacion la definicién de "SUAV!DAD" para fo cual, la

tela debe ser lisa y blanda al tqcto. sin fosquedad ni
asperezas.

{7} En la verficacion del cumplimiento de Ius corac!erlshccas técnicas -
de los insumos, complementos y avios de confeccton de la prenda
se idenlificard el matericl, color, dimenssén y olros pardmetros,

segun lo solicitado.

(8} £n el conliol de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmelios consignados en la declaracion jurada o fichd

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Malerlal

b. Tempo de vigencia
Enlra en vigencia: A su publicacion
Saile de vigencia:  Con orden.

1écnica del fabricante de fa fela principal, insumos y avios.

Director de R

. 00963082
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