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METODO DE EVALUACION PARA BOTONES NAVALES

1.~ SITUACION GENERAL R
a. El conlrol de calidad desarrolfado por la Direccidn de Morrpas Técnicas del
Material consiste en el conjunio de lareds redlizadas para verificar la
conformidad de ks coraclerfsticas Iécnicas “solichtadics en las Fichas
récnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas dst Listecdo de bienes y
servicios comunes del Crganismo  Supervisor 'de ,Ios' Contrataciones del
Eslado [OSCE y FERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiidos, Todo
producto que no cumpla con las caraci 3islicas 1écnicas minimas
soficitadas serd rechazado. TRl :

b, La verificacion de ta conformidad de las caractersticas téChicas solicitadas
o el conlrol de catidad det praducto realizado porta Direccion de Normas
Técnicas del Material es de DOS (2} fipos: S '

(a) E Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evalvacion de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técric: MGP, incluldo fas
tolercancias [+), mediante pruebas visyales, fisicas y/o quimicas segon
corresponda, ulfizando herramientas +0 ' 05

‘equipes  de  medicion
cortificados con los que cuentd ol Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} ElConlrol de Catidad documentario consisle en el andiisis o leclura de
jos parémetos de las caracterisiicas técnicas  emilidos. por
iaboratorios externos! acreditados por el Instiluto Naclonai de Calidad”
- INACAL en sus resteclivos Informes de Ensayos, fos cuales deben
esién denlro de lo suii sitado, solo para aquellas pruebas gspeciales.

¢, Laverificacion de la confonmidad de las caracteristicas técnicas sollcitadas
o el conirol de calidad del producto realizado por la Direccida de Normas
Técnicas dei Material se rediizard en el siguiente orden: |

N, 1t

' g dleance de la acredilacion por el INACAL del Irc:bp[okr)‘ﬁof'externo debe ser en

matalurgia, segdn lo que estaplece la Ley N° 30224, BRI
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(a1) Evaluacion documentaria de las musestras preseniadas.

{b} Evaiuqmén Vtsuqi compcrrativa entre la "Muestra MNro.1" v “Muesira
CNro.", R

(c} Evo uac{on f:saccx y/o quimica de la "Muestra Nro.1",

LQS evc:iuqcfones de coniroi de cadlidad son efiminatorias, es decir, que si el

d.
bzen presenlqdo, no aprueba la primera evaluacidon, no serd necesario
reohzor !czs s;gu:enies evgluaciones,

, EVALUACIONES DE CONTROL DE C,?LfDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO ASICO Y/O FINAL

Cumple ../|  Cumple Cumple Se acepla

Cumple | Cumple No cumple se rechaza

Cumple | - Nocumple No se realiza Se rechaza

Mo curmple | No se recliza Mo se realiza Serechaza

a. & resultqdo del conlrol de calidad serd plasmcldo en uh cuadro de
resullc:dos, el cudl coneluid st el bien anclizado “cumple” ° “no cumple"
con los pardmetres solicitados.

f. Elcuadio de resultados del conirol de calidad serd firmadd v sellado por el
evaluador v el Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un Ingeniero coleglado {en cumplimiento aids
normas legales vngentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 18053 y DS, N° 01 4-2008-
MVCS). A

2.-  FINALIDAD

Establecer el méiodo de evaluacién para redlizar la verlficacion de o
conformidad de las caracleristicas técnicas solicitadas o el control de
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calidad de botones navales que redliza la Direc_rc_ién de Normas Técnicas del

Material.

3. EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1} Para reclizar el conlrol de calidad derrl__crx‘s_ muestras en un proceso de
adquisicion: - SR TR

(@) Parala verificacion de las caracterfsticas soficitadas en Fichd
Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere gque 10s
postores hagan entregd de DOS {2} PARES? del bien d adqultirse,
exactaments igudles, gue para ofectos  del presente
documento se e denominard sMussira Mrod" y "Mussira Nro.2"

b} Lla presentacion de las muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica MGP del bien a adquirirse, el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionard que [ muestra sec descdiificada
por no cumplir con fas condiclones de presentacion. -

(c) la Muesia de andilisis © Muelstra; Nro. 1, sufiird  prusbas
deshruclivas que ocasionaran su _detetioro, al término de las. -
pruebas fisicas esta muestra serd desechada. N :

{d} Lo Muestd diimente® © Muestfo NroQ se mantendrd én ‘
custodia, intacla, sin abrir, ni evaluar, En caso surja qlguna'
conlroversia con los resuliadios det Lqpqrq_tprio DIRNOTEMAT, asta

DOS {2} PARES del bien a adquin'fs’e exaclamente iguolles.'qijiere decit que las DOS {2)
muesiras entregadas lienen s mismas caracteristicas lécnicas, la misma fecha de
produccién y pertenacen al mismo lote de fabricacion, entre olras caracteristicas de

stimilitud,

La entidad podrd solicitar adicionaimente al proveedor {a pr'e'sentacién de una muestra
disments, a fin de que se nueda cofrobarar los resuliados de fa evaluacion de la muesira
original. Emitido medianle resoluciéh N° 423 - 2013 - OSCE/PRE, - :
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18/07/2018 0

mueslra serd enlregada a un iaboratoro de ensayo exiemos
ard su evaluacion.

" “le) | Adiclonalmente a la enlrega de muesiras, para redlizar ef conlrol
“7 L de cedlidad documentario, los empresas postoras presentaran ki
.. Declaracion jurada’ y/o ficha técnica del fabricante (en idioma
- -espafiol) donde se consigne los siguienles pardmelros’ y cuya

7 veracidad se asegura bajo juramento:

- Caracterfsticas Mélodo de Parém}eir o del
~ocTéenicoss Enscryo? fabricante

[ CARACTERISTICAS  ESIRUCTURALES DE LOS BOTONES
| NAVALES

t Los gastos de la evaluacién por un laboratorio de ensayo externo serén asumidos por el
posior, Jos procedimientos para dicha accidn serdn consullados a lravés del Comilé
Especacﬂ del respeclivo proceso de adquisicion,

rigen Ids conlrataclones, Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cudiquier
. etapa del proceso de coniraiqcién estd gulada por lo honestidad v veracldad, ewtando
cualquier prcﬁcuccl mdebldq. L .

3

% Reglamenio de Ea Lsy de Contrq!c:cmnes del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF -
Adticulo 38.- Idioma de la documeniaclén y olras formalidades.

7 los pardmetros. presenludo§ iob%igatoriomenie seran los solicilados en el presente método
de evaluaclén que se especifiquen o la vez, en g licha téanica def producio ofertado,

¢ los postores iiené'h‘-:la obllgdéién de consignar en la D.J. solo aquellos pardimetros que se
solicite en la ficha TecnrccerGP

* En caso el fabricante de ] tela ullilce olro método de ensayo deberd mencionailo en e
documento respechvo
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(f)

{g}

(h)

DIRECCIGN DE NORMAS . SRR
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PARA VESTUARIO S R
Hormalividad con colidad RS '
" MEIODO OF EVALUACION PARA BOTONES NAVALES ©
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Fecha de enlrada en vigencia: . e Fecha aclualizacién
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- Lovjosroee

Constgnar el ]

M?m.{ e valor porcentudl

1 gslnmpg;iorii Deidliar &l método | 9 los

de ensayo ulilizado . componentes
novql'es - . | meldlicos de
metdlico i | dleacién.

Tipo de Delallar ef mélodo .. Detdllar segin 1o
proceso de ensayo ulilizado . e_:_specificcdo en

2} oroductiva lot FRTT {vaciado,
utilizado acuiado u olro)

--.| Detdllar el meld

Tipo de bafio i y sU espesor en

5 ldel  distintivo | Delallarelmélodo ; micras  ulilizado
meldlico de ensayo p!ilizqdo'_=_- en el baio
L eleciroifico tinal

. . . - -V . =

Lais dectaraciones juradas © fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con sJ
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la Totalidad
de informacién solicllada. o

la declaracion  jurada,  identificara . al firnante  -camo
representante legal de la empresa postora, el cudl consignard
de manera lagible, sus nombres, 'abéllido_sﬂ,_f.irmq y nlmero segun
< Documento de Nacional de identidad (DN1) o Documento de

Exiranjeria {segin sec el cas0).
La ficha técnica del fabricante, iden'ti'fiée_:‘ir‘_(")’_de manera legible al

firmante come el Jefe de Com_rol Vde.CoIidad o Produccion
{nombres, apeliidos y firmay. L
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iy -1 La Secreianc: General de esla Direccidn, recepcionard el
. documento con el cudl el Presidente del Comilé Especial,
: l‘iremife las mueslras.

g Depariamento de conifrol de calidad recepclonard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 o 1530 horas, previa
,-presenfc}cuon del cargo firmado por la Secretaria General que
consle la recepcidn del documento respeclivo, recibird las
muesfrqs a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

'Verlhcara due cada ftem a evaluar presente Muestra Nro.t Yy
Muesirc: Nro.2 exactamente iguales, asimismo, que sa
,ericuentren debidamenie codificadas, caso las mueslas
presenien disconformidades, no serds recibidas.

_j__Cotejaré que cada muesira presente la documentacién
“‘requerida en caso no se presente la documentacién, no se
podra redlizar el control de calidad documemario.

lil :.'Al Sindlizar fodos los actos del respectivo  proceso de
' ._'qd;udiccxc:ton. los postores que no fueron favorecidos con Ia
“buena pro podrdn solicitar ka devolucién de su Muestra Nro, 2. Lo
" Mussira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro, .
_ érmoneceran en custodia del Laborafario DIRNQTEMAT como
reférencla al momento del internamienio del bien. -

[k} - qu Muesfrcrs Nro. 2 no reclamadas por los postores, serén
esechcdqs pasados los CINCO (8) dias hdbiles, de I fecha de
nsenhmlenio de la buena pro, fecha de declaratoria desierto
eli proceso de seleccién o fecha de cumphmrento con e}
infernamiento {segin sec el caso).

qu:d redlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

(2
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{a} Segln los dispuesto por la Direccion General del Material para
que un bien adquirido por la Maring sed interado en los pafioles
de la Direccion de Abastecimlento Navai, la Direccién de
Normas Técnicas del Material, -a dravés:de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, reclizaran fa verificacién de las caracteristicas
tacnicas solicitadas en tas Fichas Téc:n_i_c_:ds MGP.

()

Lais responsabilicdades de la empresa prpyeedorc: para el dia del
internamiento son las siguientes: 1 L -

[

&

jra

Se presentard af Laboratorio DIRNOTEM)\T de Vestuaiio de
08:30 a 13:00 horas, con el lote'® a internar, no se recibird
enltrega parciales, salvo o Indigue et conlrato.

Copia del coniralo u orden de compro ‘

Informe de Ensayo del laboratorio det fabricante (en idioma
espanall) en hoja membretadad, ,ﬁr{nq'd‘c_«s por un ingeniero
colegiado y/o Orginal de los Informes de Ensayo redlizado
por un laboratorio acredilado por. el Institulo nacional de
cdlidad (INACAL) con dicance en metalurgia, detallando fos
parametros  solicitados  en i.da_, Ficha . Técnica  MGP,
acompaniado de una Declqrqcién’ Q-'iurodo donde deja
constancla que la muesha del dislinivo andlizado, fue
exiralda del lole a internar o fa Marina de Guerra del Pert:

it Informe de Ensayo: {a) este docurmento no debe lener una
fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la fecha de
inlemarniento. (b) Debe inclulr fotografias de la muestra
analizada. (¢} En los Datos de idenliificacién de ta mueshia
del documento, debe considerar la descripcion de ia

10 Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta 'pub[lcac(én, es para descrbir la
canfidad tolal del bien segin contrato u orden de compra. No necesariamente so reliere
« UN (1) solo lote de entrega por parie del proveedor. '
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‘eltqueia y

lote de fabricacién. [d} No presentar

enmendoduros ni borrones,

Si la efnpresc oroveedord se presenta Unicamente con el bien g
mlernar es decir, sin la documentacion solicitada, na procederd
e[ coniroi de calidad ni el infernamiento,

{d) El _Jefa _ def Deparfamento de Conlrol de Calidad, seleccionard
'l Muestra de andlisis del lole a internar, ¢ la cual se le denomina
“Muestra nh, de acuerdo o fo establecido en la Norma Técnica
<4 Peryana NTP-SO 2859-1:2013 "Procedimiento de muestreo para

- inspeccion por aliibutos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

o)

Enr'_"cg:jso el evaluador lo considere necesario para Unda mejor
“eyaluacion, se extraerd un nUmero mayor de “Muestra n”, Las

_ prendas de vestuario gue conforman la "Mueslra i, dl tinalizar

sl control de calidad, serén reintegradas of Jote a interncr, salvo
'o_i:;uellas que hayan sufrldo deterioro como consecuencia de las
pruebas fisicas redlizadas.

(f) _‘.,:‘Ld émpresc proveeciora deberd reponer a la Marina, el nOmero

'de mues!rds que por la naluraleza de las pruebas fisicas’?, hayan
sufrido de?enoro fisicoose hc:yc: inutitizado su uso.

{g} Sl el resultc:do de esta evaluacién determina el rechazo. del ;
miernamlenfo. UNA 1) muestra de la quedard en el en el
_;_-_Loboraiorto DIRNOQTEMAT comao mueasira para  archive  del

o rechazo

1 gEnliéndase por “Muestra n® al ndmero de prendas de vesluado que conforman la Muesiia

de andlisis extrcﬁda de! iote a Iniemcr

2 Las pruebas hsecas aplicadcs al Internamiento seran aplicadas en caso el evaluader lo
considere necesdrio. ¥ sard a una prenda slegida de manera ateatoria con 6l {in de
confrmar el cumplimiento de los requisitos solicitados enla FFIT,

8de 10




DIRECCION DE NORMAS 1 s
TECMICAS DEL MATERIAL METODOS DE CVALUACEON _ ME 699401

PARA VESTUAR[O

Nomalividad con calidad

MEIODO DE EYALUACION PARA aoxo&ss NAYVALES

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD

R
003 -

| 18/07/2018

Fecha de enlrada en vigencia; paginas desde 9 has-!d_ 10

4 Facha aclualizacion:

b, Disposiciones Especificas
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(1}

(2)

(3)

fl método de evaluacion ¢ ejecuiar para la venf:cac;én fisica del
disefto, confeccién, acabado, medidas de !cﬂlqs y “eliquetado es un
método propio, es decir, un metodo esicxblecrdo por l¢t Direccion de
Normas Técnicas del Material, que conslsie en ld inspeccion visual
ordenada, de cada una de las pc:rtes de bo!ones navales,

comparando los pardmelro solicitados vers: o obserquo en los
bolones navdles presentada por el proveedor, apoyando los andlisis
en herramientds y equipos de medlcion {cmk] me!nco vernier digital,
lupa entre olros). : 3

£n la verificacion del cumpl:mienio de Ios delcﬂles dei diseno de los
bolones navales se redlizard:

() Lla verificacion de la formay medfdus de cado uncs de las partes
de los botones navales, segun corresponda al dlseno

b} La veriticacion de la ubicacion y distcxrg@iq; de cudo yna de las
partes de los botones navales, segin co'rrespQQdG al disefio.

lc)  La verificacion de ta apariencia en conjunto de cada unadelds, -
partes de los botones navdles, s_egt_’Jn; corregponda aldisefio. ¢

(¢} La verificacién de ofros detalles dal dtseno de las pairtes de los
bolones navales, segdn correspondq c: dlseno '

En la verificacion del cumplimiento de los deldttes de confeccibn de
los botones navales, se redlizard:

(a1} La verificacion def corte y unidn de cada una de las partes de
ios botones navales segin corresponda dl disefio,
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{b] ild verificdcién del lipo de proceso utilizado en la produccidn de
o "Ios botones navales {acuiiado con mailriz)

La venf!cacmn del armado de cada una de las partes de los
bolones nqvales segun carresponda af disefio.

-~ (4) _'1;_En fa vermcqcron del cumplimienio de los detalles de acabado y
.":medidcs de, los bolones navales se reatizaré:

1.c| verificqclon de olros detalles de agcabado de los botones
ridvcr!es, segun carrespondda al disefio.

Lo’venficacuén e la altura de las Ifneos de dllo relieve del disefio
del bo’ron naval.

(5) En ol coniro! de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento de
-los parémeiros consignados en I declaracion jurada o ficha técnica
del fabricante de los botones navales.
4-  INSIRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccién de Normos Técnicas del Materlal

" Enfra en Qrgéncla :.A su publicacion
Sale de vigencla ;: Con orden.
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