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METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE POLIAMIDAS

1-  SITUACION GENERAL

a.

£l control de cdlidad desarrollado por la Direccion de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunio de fareds realizadas para verificar la
conformidad de kis caracterisficas técnicas selicitadas en las Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Coniraitaciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquirdos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas téenicas minimas
solicitadas serd rechazado,

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conlrol de cdlidad del praduclo redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS {2} tipos:

{¢1) -El Controt de Calidad fisico consiste en el andlisls o evaluacion de
los perdmetros descrifos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
fO!Sl’CInCidS, (+), mediants pruebas. visudles, fisicas y/o quimicas

segon correspbndq, utilizando h_erramientc:s o equi_po_s de medicién
ceftificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

{b) Fl Control de Calidad documenlario consiste en el andilisis o lectura
de los parGmetlros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el instituto Nacional de
Cdalidad - INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, 1os. B

- cudles deben estén dentra de ‘lo solicitado, solo para aquelias
pruebas especiales. : .

La veiificacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conirol de calidad del producto redlizado por d
Direccién de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente

orden;

() Evaluacién documentaria de las muesiras presentadas,

] aicance de la acredilacion por ol INACAL del laboratorio extermo debe ser en
fexiiles, '

segdn lo que establece la Ley N° 30224.
 idell
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(b) Evaluacién wsuai comparativa enfre la "Muestra Nro.1" y "Muesha

Nro.2",
(c) Evaluacién fisica y/o quimica de la "Muestra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de conlrol de calidad son eliminatorias, es decir, que s
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacidon, no serd
necesario redlizar las siguientes evaluaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO : FISICO Y/O FINAL
Wl QUIMICO
Cumple Cumple , Cumple Se acepla
Cumple | Cumple No cumple Se rechaza
Cumple. No cumple. No se realiza Se rechaza
No cumple No se redliza No se redliza Se rechaza

e. H resullado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluiré si el bien analizado “cumple” o "no .
cumple" con los parémeiros solicitados. :

f. "El cuadro de resulfados del confrol de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento. de Conlrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto' bueno de un ingeniero colegiado (en;'
cumplimiento a_las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053y D.S. N° 016-2008- MVCS).

FINALIDAD

a.

Establecer el método de evaluacién para redlizar la verificacion de la
conformidad de las caracterislicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado principdimente en correas de
poliamidas que realiza la Direccidn de Normas Técnicas del Material.

EJECUCION

Disposiciones Generales
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(1} Para reclizar el control de cdlidad de las muesiras en un proceso
de adquisicion: '

{a} Para la verificacion de las caracteristicas soficitadas en [e}
Ficha Técnica del bien a sef evaluado se requiere que los
postares hagan eniregd de DOS (2) UNIDADES? del bien d
adquirise,  exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominarG “Muestra Nra.1" v
“Muesira Nro.2",

{b} La forma de preseniacion de las muestras se establece enla
respectiva  Fichat  Tecnicd del blen a adquidrse, el
incumplimiento de estas disposiclones ocasionard que la
muestra sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

{c) Lo Muestra de andfisis o Muestra Nro. 1, suffira prusbas
destructivas que ocasionardn su’ deterioro, at téimino de las
pruebas fisicas esta.muestra serd desechada.

(d) La Muestra dirmente? o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacia, sin abrdr, ni evaluar, En Caso surja algund

conlroversia con [os resuliados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

externot para su evaluaclon, o

- ——

2 pDOS {2) UNIDADES del bien a adauiirse exactaments Iguales, quiere decir que las DOS
{2) muestras entregadas tienen las mismas coractersticas técnicas, la misma fecha de
produccion y perlenecen al mismo lote de fabricacién, enire ofras caractersticas de
simifitud, '

3 g entidad podrd solicitar adicionclmente al provesdor la presentacion de una
muesira diimente, a fin de que se pueda coroborar los resultados de ia evaluacion de
la muestra oniginal, Emllido maediante resolucién N° 423 ~ 2013 - OSCE/PRE,

4 Los gastos de la svaluacion por un laboraiorio de.ensayo externo serén dasumiclos por
. &l postor, [os procedimientos para dicha accién serdn consultados o lravés.del Comité
 Especidl del respeclivo proceso de adquisicion. . . ‘

3ce 1
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e}

Adicionalmente a la enlrega de muesiras, parg redlizar el

confrol de cdlldad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracién jurada’ yfo ficha técnica del
fabricante del lejfido {en idioma espafiolt) donde se consigne
los siguienles pardmelros y cuya veracidad se asegura bajo

juramento:
Caracterlsticas Método de Par éxn?efro del
Técnicas’ Ensayo? fabricante
1. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL TEJIDO PRINCIPAL
Lt | Composicidn | AATCC 20A; Consignar el
de fibradel | Andlisis de fibra: valor  numérico
tefido Mélodo cudlitativo | con unidad de
medida
1.2 | Meldl Detdllar el método | Porcentdgje .de
principal de la | de ensayo utilizado | composicién  en
hebilla _ la-aleacién,
PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DEL TEJNDO PRINCIPAL
1211 Solidez al AATCC 41.- Solidez | Consignar <]
lavado del color of lavado | valor  numérico
ah casa y | con unidad de
comercici medida

ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341 .-

Arliculo 2.- Principios

que sigen las contrataclones. Literal j} INTEGRIDAD: Lo conducla de los pariicipes en
cualquier etapa del proceso de conlratacidn estd gulada por la honeslidad y
veroc:dad evitando cualquier prétr_hca indebida.

EF.- Articulo 38.- idioma de la documentacién y ofras formatidades.

Reglqmenlo de la Lley de Con!raiGCIones del Estado.~ Decreto Supremo N° 056-2017-

Los postorbs fienen la obligacion de consignar en ta D.4. solo aquelios pardmetros que
& soficite enia Ficha Técnica MGP,

En caso el fabricante de l¢t correa utilice olro méfodo de ensayo deberé mencionatrlo
en el documento respactivo,

4dall
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2.2 | Solidezalaluz | AATCC 16 Consignar el
{20 horas) Solidez del color a [valor  numérico
la luz {20 AFU), |con unidad de
opcion 3) medida
2.3 | Solidez dl frote | AATCC 8: Consignar el
$8C0o vy | Solidez del color at{vadlor  numérico
hGmedo frofe: 56CO vy | con unidad de
humedo. medida
2.4 | Solidez al | IS0 105-£03.- Solidez | Consignar el

agua clorada

del color al agua
clorada.

valor numético
‘con unidad de
medida

(i Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
seréin consideradas véiidas, solo si, los pardmetros de las
caracierislicas  técnicas  estén  expresadas en. un - valor
numérica con su respectiva unidad de medida,- asimismao, si
consigna la totalidad de informacion solicitada.

{g). La declaracion juradd, identificardt b fimante  como
representante  legal de la  empresa postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apelidos, firma vy
niimero segin su Documento de Naclonal de Idenlidad {DNI)

e Documento de Extranjera (segln sea ef caso}. -

(h) La ficha técnica del fabricante, Identificard de manera
legible al fimante como el Jefe de Conlrol de Cdlidad o
Produccion {nombres, apellidos y firmal

() La Secretada Generdl de esta Direccldn, recepcionard el -
documente con ef cudl el Presidents del Comité Especial,
remite las muesiras.

)y € Departamento de conirol de cdlidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 _horas, Lprevia
* presentacion del cargo fimado por la Secretaria General

5de 1}
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(k)

que conste la recepcidn del documento respectivo, recibird
las muestras ¢ ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Veiificard que cada ffem a evaluar presente Mueska
Mro.l ¥y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

Colejardt que cada muesird presente la documentacidn
requeridd en caso no se presente la documentacion, no
se podrd redlizar el control de calidad documentairio.

Al findlizar todos los actos del respectivo procese de
adjudicacién, los postores que no fuesron favorecidos con la
buenda pro podrdn solicitar Ia devolucion de su Muestra Nro. 2,
La Muesira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena

" pro, permanecerén en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT

como referencla al momanto del internamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dlas hdbiles, de la fecha

- de consentimiento de la buena pro, fecha de.declaratoria

desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimienio
con elinfernamienlo {segun sed el caso.

Para rediizar el condrol de catidad en el infernamiento de bienes:

()

(bj

Segun los dispuesto por Ja Direccidon General del Materldl

para que un bien adquirido porla Marina sea intemado en los

pafoles de fa Direccién de Abaslecimiento Naval, la-

Direccion de Normas Técnicas del Malteridl, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas tdcenicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedorc: pora ai dICl
del lntemcrmlenlo son fas siguientes:

6dell
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(d)

I, Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el fole? a interndr, no s& recibird
enlrega parciales, salvo o indique el conirato.

2. Copia del conlrato u orden de compra.

3. Ficha Técnica del producto [original) emitido por el
fabricante, en hoja .membretada, deldliando  los
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

i £l documento del informe de Ensayo debe estar dirigido a
la Marina de Guerra del Per o a la emprasa proveedord.

5. B documento dlel Informe de Ensayo: [a) No debe tener

una fecha mayor d VEINTE (20] dias calendario de o

fecha de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la

muestra analizada. (¢} En los Datos de identiticacion de la

muestra del documento, debe considerar | descripcion

de Ja efiqueta v lote de fabricacion. {d) No debe
. presentar enmendaduras ni borrones.

Si ia empresa proveedord se presenta Unicamente con el .

bien a infernar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd et conirol de cdlidad ni el internamiento. '

gl Jefe del’ Departamenio de Control de Cdlidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la
cudl se le denomina “Muestra n¢”, de acuerdo a lo
establecido en la Morma Técnica. Peruand NP-ISC  2859-
19013 “Procedimiento de muestreo pard inspeccidn por
atibutos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

+ Ccuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para
describir 1o cantidud fofal del bien segln conlralo U orden de compid. No
necesanamente se refiere o UN {}} sololote de enirega por parte del proveedor. I

o Enliéndase por "Muestra n” al nomero de prendas “de vastyardo’ gue conforman la. -
Muestra de andlisis exiraida clel lote ¢ interncyr. LT R

7dell - . 3
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(e] En coso el evaluador lo considere necesdrio para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mavyor de “Muestra n”. Las
corgas de poliamida que conforman la "Musstra n", af
finalizar el controt de calidad, serdn reintegradas of lole a
internar, salvo aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas reatizadas,

. {f} La empresa proveedora deberd reponer a la Marnag, el
nimero de mueskas que, por la naturaleza de las pruebas
fisicas!, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

{g) Si el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
internamiento, UNA (1) muestra de corea de poliarmida
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

th) E departamento de conirol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondré inspecciones inepinadas af ganador de ta buena
pro con ¢t fin de verificar la cdlidad de insumos utifizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Espeacliicas

{1} &l mélodo de evaluacion a elecutar para la verificacién fisica del
disefto, confeccion, acabado, medidas de tallas y-etiquetada es
un mélodo propio, es deckr, un méfodo establecido por la
Direccién de Normas Técnlcas del Material, que consiste en 1&

- inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de corred
de poliamida, comparando los pardmetro solicitados versus lo
observado en la  corea de poliamida presentada - por el
proveedor, apoyando los andlisis en herramientas y equipos de
meadicién (cinta mélrica, vernier digital, lupa entre ofros),

't Las pruebas fsicas aplicadas al intemamiento serdn aplicadas en caso el svaluador lo
. considere necesario y serd a una prenda elegida de manera cleataria con el lin de
confirmar el cumplimtento de fos requisitos solicitados en la FFTT, '

8de 1
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[2) €n la verficacion del cumplimiento de los defdlles del disefio de la
prendd se redlizard: AR

(a) Lo verificacion de la forma y medidas de cada una de las
partes de correds de poliamida, segun corresponda o
disefio.

b} La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de
correas de policmida, segun comesponda d diseno.

{c) La veriticacion de la apariencida en conjunto de cada una de
ias partes de correas de poliamida, segin corresponda al
disefio,

{d) La verificacién de ofros detalies del disefio de las partes de
coreas de poliamida, segun corresponda al disefo.

(3) Enla verificacion del cumplimiento de jos. detalles ‘de confeccion
de la prenda se reclizard: :

“{a) La verificacion del corte y unién de cada una de las partes
de correas de poliamida, segin corresponda al disefio.

b} La verificacidn del armado de cada una de las parfes de
correas de poliamida, segun conresponda al diseiio.

(¢} La verficacion del lipo de costuras y puntadas {incluye
remailes, pespuntes y alraques) de cada una de las partes de
it prendd de vestuario, segun NTP ISO 491511991 y 4916:1991.

{d] La verificacién de ofros detalles de confeccidn de las partes
de correas de poliamicla, segin corresponda al disefio.

(4) En la verificacion del cumplimiento de los deladlies de acabade,
medidas v presentacion de la prenda se reclizard:
. . _‘ i : ! : ' Lt

92de il
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(a) La verificacién de la tondlidad de colores homogéneos de
correds de poliamida, segin corresponda al disefio,

(b}  La verificacton de las medidas de las tallas solicitadas.

¢} La veificacion de la apariencia, segin corresponda al
" disafio,

(d} La verificacion de la impieza total (no presentard hilos sueltos
..l ofros defectos de limpieza) de correas de poliamida, segin
corrssponda al disefio.

{e) La verificacion de ofros detalles de acabacdo de correas de
poliamida, segin corresponda al disedio.

La verificacion del cumplimiento del efiquelado de correas de
poliamida se redlizard mediante la tectura de la informacién
consignada y la visualizacion de la ubicacién de la eliqueta.

En la verficacion del cumplimiente de las caracteristicas
.estructurales de correas de poliamida, se redlizard por métodos
proplos no normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de
faboratorio, . equipos  de  medicidon Y  normas  técnicas

estandarizadas: c

fa} Paralia verificacién del fipo de tejide, se tornard como norma
de referencia, la NIP  231.094:2006- Terminologfa y
definiciones relalivas alas fibres y productos textiles.

{b) Para la verificacidon de ligamento, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefio de
tejidos-Armadura y se emplecrd una lupa.,

{c} Para la vedficacldn de la composicién de fibra {poliéster o
poliamidal, se tomard como norma de referencia, la AATCC
20A.:2020.- Andilisis de fibra: Método cudlitativo.

[0 de 11
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{d} Para la verificacion del peso {g/mi}, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.002:1967{revisada el 2021)- Método
de ensayo pard la determinacion del peso por melro ineal y
se empleard una balanza  elecirénica  de precisién
cerlificada.

(e) Parc la verificacion de la densidad {hilos/pulg. en urdimbre y
pasadas/pulg. en tama), se’ tomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hitos en tejido plano vy
se empleard una lupa cuenta hilos.

()  La verficacion del color se realizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone @.

(7) En la verficacion det cumplimiento de las caracteristicas técnicds
de los insumos, complementos y avios de confeccion de ia prendd
se identificard el materal, color, dimensién y otros pardmetros,
segin lo solicitado.

| {8} En el conltrol de calidad documentarlo se verificard el cumplimiento

de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante del tefido principal.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

- Organismo de origen

Dareccnon de Normas Técnicas del Matenol

Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia; A su publicacion
Sale cle vigencia:  Conorden.

Capi
Director

Alde







