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METODO DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABEZA

}.-  SITUACION GENERAL i

a. El control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas del
Material consisle en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Téenicas MGP, y Fichas Tecnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos., Todo
produclo que no cumpla con las caracteristicas  1écnicas minimas
solicitadas seré rechazado. G e

b. Laverlficacion de la conformidad de las corocien’sfiéds lécnicas solicitadas
o el conirol de calidad del producto realizado por la Direccion de Normds
Técnicas del Material es de DOS (2} 1ipos. e

{a) El Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evdluacién de los
pardmelros descritos en la respecliva Ficha Técnica MGP, incluido las
jolerancias (), mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas segun
corresponda, ulilizando herramientas o equipos de medicion
cerlificados con los que cuenla el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) El Control de Calidad documentario consiste en el andlisis o leclura de
los pardmetros de las caracleristicas  técnicas  emilidos  por
laboratorios exlernos! acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
— INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estdn dentro de lo solicilado, solo para aquellas pruebas especlales.

La verificacidn de la conformidad de las caracterfsticas 1écnicas solicitadas
o el conlrol de calidad del producto realizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material se realizardt en el sigulente orden:

1 g alcance de la acredilacién por el INACAL del laboratorio externo debe ser en lextiles,
segOn lo que eslablece a Ley N° 30224. '
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2.-
Esta
con

{a} Evaluacion documentana de las muesiras presentadas,

{b} Evaluacién visual comparativa enlre la “Muestra Nro.]" ¥y "Muestra
Nro2®, .

{c} Evciuamén ﬁs:co y/o quimica de la "Muestra Nro.1",

Las evaiuqc:ones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd necesario
realizar las sigulentes evaluaciones,

EVALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL nggﬁ (‘gg} FINAL

Cumple Cumple Cumple Se acepta

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple Mo cumple No se recliza- Se rechazg

No cumple _ NG se redliza No se realiza Se rechaza

El resultado del confrol de calidad serd plasmadd en un cuadio de
resuftados, el cual conciuird si el bien anallzado “cumple” o "no cumple”
con los pardmetros solicitados.

L cuadro de resultados del control de cdlidad serd firmado y sellado por el
evaluador y el Jefe del Departamenio de Control de Calidad, asimisma,
presentard el visto buenao de un ingeniero colegiado {en cumplimiento < las
normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° 014-2008-
MVCS).

FINALIDAD

blecer el meétodo de evaluacion para redlizar la verlficacién de la
formidad de ias caracteristicas 1écnicas solicitadas o el control de calidad
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de las prendas de cabeza (no textiles} que r'e‘dlizd,!c{,'Direccién de Normas

Técnicas del Material.

3.- EJECUCION

a. Disposiclones Generdles

{1} Para reclizar el conlrol de cdlidad de Iaé_ -muesirds en un proceso de

adquisicién:

{al

()

(d}

para la vedficaclén de las caractersticas solicitadas en la Ficha
féenica del bien a ser evaluado se requlere que fos poslores
hagan enlrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a adquirirse,
exaclamente iguales, que para ; efectos del presente
documento se le denominard “Muestra Nro. 1"y "Muestra Nro.2"

La presentaclén de las muestros's_a_.ésfqbléce en la respeciiva
ticha Técnica del bien a adquirlrse, ‘gl incumplimiento de estas
disposiciones ocasionard que Ia muésirq sea descalificada por
no cumplir con fas condiciones de presqptqcién.

la Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrié pruebas
desiruclivas que ocasionaran su deterioro, dl 1érmino de los
pruebas fisicas esta muesira serd desechada,

La Muesta diimente o Muesira Nro, 2, se mantendrd en
custodia, infacta, sin abrir, ni evaluar, £n caso surja algundt
controversia con los resulados del Laboratario DIRNOTEMAT, esta

1 DOS (2) UNIDADES del bien a adquitise exactamente iguales, qyuiere decir que las DOS {2}
muestras enlregadas lienen {as mismas caracterfsticas téenicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre olras caracteristicas de

similitud.
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jﬁues'irc: serd enfregada ¢ un laborataldo de ensayo externcd
_para su evatuacion,

{e) Adicionaimente a la enfrega de mueskas, para rediizar el control
..de cdlidad documeniario, las empresas postorcs presentardn i
‘Declaracion jurada* y/o ficha técnica del fabricante de i tela
" principal, en idioma espafiols, donde se consigne los sus
g Qrémeffosﬁ Y cuya veracidad se asegura bajo Juramenlo:

Caraclerislicas Método de Pardmelro clef
Jécnicas’ Ensayot fabricanie

[ T CARACTERTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINGIPAL

1.1 | Composicion | AATCC 20A; Consignar el
| deflbradel [ Andiisis de fibrar valor  numérico

lela principal | pstodo cudliialive | con unidad de
de fundg, luto medida

y alero

3 Los gastos de la evaluacion por un laboralodo de ensayo exiemo serdm asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha acclén serén consultados a Iravés del Comitd
Especial del respoclive proceso de adquisicion,

 Ley de Conirataciones det Estado. - Decreto Legislativo N° 1341 .- Arliculo 2.- Princlpios que
rigen las conlralaciones, Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualquier
etapa del proceso de contratacién esid guiada par la honesfidad y veracidad, evilando
cualquier practica indebida,

5 Reglamento de la Lay de Coniralaciones del Estado. - Dacrelo Supremo N° 056-201 7-EF -
Arliculo 38.- Idioma de fa documentacion y olras formalidades.

¢ Los pardmelros pres_r;iniado-s'obi'tgaroﬁomenfe serdn los solicitados en el presents mélodo
de evaluacion que se especifiquen a la ver, en fa ficha técnica del producto ofertado.

7 Los postores Hlenen o oﬁligdéién de consignar en la D.J, solo aquelios pardmelros que se
solicite en la Ficha Técnica MGP.

® En caso el fabricante de la tela uliice otro método de ansayo deberd mencionarto en el
documento respectivo,
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1.2 | caracteristicas : Gonsignar el
cle fos insumos Visual valor
y avios : caracterstico
con unidad de
medidd

1

Las declaraciones juradas o fichas 1écnicas def fabricante serdn
consideradas vélidas, solo si, los pardmetros de las caracteristicas
tdenicas estdn  expresadas en Un valor numérico con su
respecliva unidad de medida, asimismo, si consigna ta lofalidad
de informacién solicitada, B

la decloracion  jurada,  idenfificard  dl fimante como
representante legal de la empresa postora, el cuadl consignarnd
de manera legible, sus nombres, apeliidos, firma y numero segon
su Documento de Nacional de Identidad (DNi) o Documento de
Exiranjeria (segin sea &l caso). R

La ficha técnica del fabricante, idenificard de manera leglble df
firmanie como el Jefe de Control de_Cdfidad o Produccidén
Inombres, apellidos y firmal. ‘ S

La Secrelaria General de esla Direccion, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente det Comité Especial, remite
las muesiras, S

B Departamento de conliol de cdlidad recepcionard  las
muesiras @ ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacién det cargo fimado por la Secretaria General que
conste Ia recepcién del documento respeclivo, recepclonard
1as muestras a ser evaluadas, donde verificard que cada item a
evaluar presente Muesira Nro.b ¥ Muestra Nro.2 exactamente
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_lgqqles,'_:qsimismo, que se encueniren debidamenle codlificadas,
caso ~las muestras  presenten  disconformidades, no  serds
cibidas.

/ __;fihdlizar lodos los actos del respectivo proceso de

: odjudlcaclon. los postores que no fueron favorecidos con la

- 'buena pro podran solicitar la devolucidn de su Muestra Nro. 2. La

' :._Muesjrq Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,

“permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
: _'referencio al momento del internamiento del bien.

(k) chs Muesrros Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn

,,_‘_desechados pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha de
" #.consentimiento de la buena pro, fecha de declaraloria desierto
“del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento con el
- “inlernamiento segin seq el caso.

(2) Pdr:d reo!izcr;al- conlrol de cdlidad en el infernamiento de blenes:

; VegL'Jn' los dispuesto por la Direcclén General del Material para

que Un bien adquirido por la Marina sea infernado en los parioles
~de; la Direcclén de Abaslecimiento Navdal, - la Direccién de
Normos Tecnicas del Malerial, a través de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verficacién de las caracteristicas
“:* téenlcas sollcitadas enlas Fichas Técnlcas MGP.,

(b) Las f_és;ﬂonsqbi!idades de la empresa proveedora para el dia del
infernamiento son las siguientes:
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1, Se presentard ol Labaratorio DiRNOTEMAT de Vesluario de
08:30 @ 13:00 horas, con ef lote? o intemar, no se recibird
entrega parcidles, salvo lo indique _ei.conirctlo.

2, Copia del contrato u orden de compra.

ficha Técnica del producto _'(;'jr”igihcxi} emifidc por el
fabricante o confeccionista o - dishibuidor, en  hoja
membretada, detdllando los pardmetros solicitados en id
Ficha Técnica MGP. R AN

e

[c) Sila empresa proveedora se presanta O_r}ic:d%nente con el bien a
intemar, es decr, sin la documentacidn solicitada, no procederd
el conirol de calidad ni el Infemarmienlo. 1 -

{d) El Jefe del Deparlamenio de Coniro! de Calidad, sefecclonard
la Muesltra de andlisis del lote a internar, a fa cudl se le denomina
“Muesira ni?”. de acuerdo d lo establecido en la Norma Téenlea
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento de muestreo para
inspeccion por alibulos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

(e} En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exlraerd un nGmero mayor de "Muestra ", Las
prendias de cabeza que conforman fa “Muestra n", al finalizar el
control de calidad, serén reintegradas al lote a internar, salvo
aquelias que hayan sufrido delerioro como consecuencia de Ias
pruebaos fisicas realizadas. s

*  Cuando se hace referencia of "LOTE A INTERNAR™ en esta publicacion, es para describir i
cantidad fotal del bien segin coniralo u orden de compra. No necesariamente se reflere
a UN (1} solo lote de entraga por parte del proveedor. 2

10 Entidnelase por "Muesita n® al ntmero de prondus de cabeza que conforman la Muesira
de andlisis extraida dellote a internar. Co .
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{f}  La empresd proveedora deberd reponer a ta Maring, el ndmero
~-de mueslras que, por la naturaleza de las pruebas fisicast!,
i hayan sufiide deterioro fsico o se haya inutilizado su uso.

Sl'al resullado de esta evaluacidn determina el rechazo del
.:.'miemamlenlo UNA (1} muesira de la prenda de cabeza
:,quedara en el Laboralorio DIRNOTEMAT como muestra para
qrphwq _del rechazo.

b, Disposiciohés'Esmecfricqs

(.

{2)

FI método de evaluaciéon a ejecutar para la verficacién fisica del
“disefo, confeccrén. acabado, medidas de tallas v efiquelado es un

‘metodo propio, es decir, un méfodo establecido por la Direccién de

Normas Técnlcas del Material, que consisle en la inspeccidn visual
ordenada, de cada una de ias parfes de g prenda de cabezq,
comparando los pardmetro solicitados versus Jo observado en lg
prenda de cabeza presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicién (cinla mélrica, vernier
digii_al,.tupq en!re olros).

_.En la venncaclon del cumplimiento de los detalies det diseiio de la
7 prenda de cabeza se redlizard:

a venhcoc:on de la forma y medidas de cada una de las partes
ela prenda de cabezd, segin corresponda dl diseiio.

:{b) La venficacion de la ubicaclén y distancias de cada una de las

partes de la prenda de cabeza, segin corresponda al disefio,

¥ Las pruebas fisicas ép]icadas al internamiento serdn aplicados en caso sl evalugdor fo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera alegtorda con el fin de

confirmar ef cumptimien!o de los raquisitos solicttados en la FFIT,
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(c)

fc)

La verificacion de ia upanenctd ah conlun (o) de cada ung de las
partes de la prenda de caberd, segun correspondd al diseho.

La verificacion de ofros deldlles del dtseno de las paries de e
prenda de cabezq, segn comesponda al disefic.

3] Enla verificacién del cumplimiento derfos detcﬂies de confeccuon de

fa prendcx de caheid se reahzcard

)

ib)

(c)

{d)

(e}

()

{@)

prenda de cabeza, segin correspondc al dtseﬁo

La verificacidn del armado.de cddd ung de k:ts pqrtes de la
prenda de cabeza, segin corresponda o daseno

La verificacion de la simelid de';l‘qs pic;:-_zgs.pcsres {corte ¥
armacdo) de la prenda de tabezq, ségﬂn con‘esponda ail disehio,

La venﬂccnqon del fipo de costurds y puntcdcs (mcluye remcilles,
pespunles y afraques) de cada una e lcxs pqrtes de la prenda
de cobezq segln NIP 150 4915:1921 y 49 !6 !99]

la verilicacion de la qpqnencmt del bordcxdo perforado vy
ubicacién de ojales u ojaiilios, - pegado y ublcacién de los
bolonessegun corresponida al disefio.

La verlficacién de olros delglles de ééﬁfeécién de las partes de
la prenda de caberd, segin correspondct q! disefio.

En la verificacion del cumplimienfo de los detcﬂles de acabado,
medidas de lallas v presentocién de Ia prenda de cabera se
realizard: ' ‘ -

Lot veriticactén de i {ondlidad de' coiore homogeneos de cada
una de las parfes de la prenda de. CdbeZCl segun conesponda
al disefio. {
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Lq_yerlli_cacién de las medidas de las tallas solichadas.

La verlhcaclon de la apdriencla y ubicacion del eslampado o
bordado {en Caso se solicite).

(d) Lo venf:cauon de la limpleza tolal Interior y exterior [no
.‘presenturé hilos suellos ni ofros defectos de limpleza) de la
o "{prendq de cobezct. segun corresponda al disefio.

(g) . LC! venhcacaén de ofros delalles de acabado de la prenda de
. ‘cabezassegin comesponda al disefio.

(5) Lo verlticqclén del cumplimiento del efiquetado de la prenda de
i cabeza se reanzc:rct medianle laleclura de la informacion consighada
oyl visualizacién de la ubicacion de la efiqueta.

(6) :Enla venhcocion cel cumphmzento de las caracteristiccs esfruciurales
._f'-; {compos!clon, peso, color por comparacion con el caldlogo de

i ;f'."codlgos Pqnlone ®, enire ofroshdel insumao principal, complementos y
avios, de conreccion de la prenda de cabeza, se realizard apoyando
los cndllsls en herrqmlentqs y equipos de medicién {lupa cuenta hilos,

, pqiqn_ elocl c‘mlcq de precisidn entre olros).

4.- INSTRUCCIONES EsPEdHCAS
a. Orgcmlsmo de origen
Direcclén de Normas Técmccs del Mcntertqt

b. ﬂempo de v:gencu:x -
Enfra en vigencia “A su publicacién .
Sale de vzgengia. ) ‘Conorden. .

-Cartos' ABT Diaz
00963082
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