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METODO DE EVALUACION PARA ESPADAS NAVALES

-  SHUACION GENERAL

a. El control de calidad desanollado por |c1 Dlrecc:non de. Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de toreos !‘eCﬂ!ZGdGS para verificar la
conformidad de las caracteristicas iecnths Ilcn das en las fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogenelmda_ dej_la Agencica de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técn:cas Aprobddas del Listado
de bienes y setvicios comunes del . Organismo Supervisor de  las
Conirataciones del Estado (OSCE Y PERU COMPRAS) de los bienes a ser

n' las coroctenstlccs

adquiridos, Todo producto que no cumplo
técnicas minimas solicitadas serd rechazodo.

b. La verificaciéon de la conformidad de los ocrcxctenshcos técnicas
solicitadas o el controt de calidad del producto reohzodo por la Direccion
de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} hpos

{a) ElConirolde Calidqd fisico consiste en ol GnGliSIS o} evatuacién delos
parémetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido tas
tolerancias (). mediante pruebas vnsuoles, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, vliizando herfamienk}s 0 squipos de medicion
certificados con los que cuentd el Laborcﬂono DIRNOTEMAT

{b) El Conirol de calidad documenfcreo, conswie__en el andlisis de los
paramelros de las caracteristicas iécntcczs presentqdos en los
ensayos praclicados a la muestrq por porte de laboratorios
externos! acreditados por el Instiluto chc:loncﬂ de Calidad — INACAL.-
con el fin de conocer la composlicion qufmlccl de la muestra, la cua
debe estar dentro de los valores especmcodos en ta ficha técnica.

c. la verficacién de la conformidad de -,tos ,ccracterfsticos técnicas
solicitadas o el control de cafidad del productoe realizado por la Direccion
de Normas Técnicas del Material se realizarg‘__:,en el siguiente orden:

VBl dleance de la acreditacion por al INACAL del !aborqlono ex!erno debe ser an
- metalurgia segin lo establece la ley N° 30224,
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[cz) quluaaén documenrcmc: de las muestras presentadas.

(b) Evaluquén v:suci comparahvo enfre la "Muesira Nro.1" y "Muestra
Nro.2", ifaii

(c) Evc:!ucrca ; n nsch y/o quimica de la "Muestra Nro.1",

d. Las evaluaczones' de coniroi de cdlidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentqdo, no aprueba la primera evaluacién, no serd necesaro
recrhzcr Ios s;gmentes evaluocmnes

. -f*EVALUAClONES DE CONTR?L DE CALIDAD RESULTADO
DOCUM-E-?_‘-_”’?R'O VISUAL Fgﬁ%ﬁlgg) FINAL

Cumple -~ Cumple Cumple Se acepta

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple - No cumple No se realiza Se rechaza

No _quhnp[é | Noseredliza No se redliza Se rechaza

e, El resulrcado del c:onirol de ccﬂ:dad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien andlizado “cumple” o "no cumple”
con los pc_srqme_lros solicitados.

f. Bl cuadro de resultacios del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Confrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento__q lass normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053
y D.S. N° 016-2008- MVCS), :

2- FINALIDAD

Establecer el método de evaluacion para redlizar Ia verificacion de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el conlrol de
calidad de las espadas navales que realiza la Direccidn de Normas Técnicas

del Material.
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3-  EJECUCION

a. Disposiciones Generdies

(1)

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD 003
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Para realizar el control de calidad de | s muesfras en un proceso de

adquisicién:

{e};

fo)

e

(cl}

(e)

para la verificacion de las cqtacfeﬁsiic&is'sdliciiadqs enkiFicha
Técnica correspondiente del blen a ser evaluado se requiere
que los postores hagan entrega de ,U.NA {1] UNIDAD 2 del bien
a adquirirse, que pard efecios del 'resen?e documenio se le
denominard "Muestra Nro. 1",

La forma de presentacién de Ic1 muesfrc se establece en la
respecliva Ficha Técnica del bien -~ a_adquiise, el
incumplimiento de estas dlSpOSICIOI’]BS 0caszonaré que la
muesira sea descdlificada por no cumphr Con las condiciones
cle presentocron

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, no sufriré pruebas
destructivas que ocasionen su deterior_o.

Lat Muestra Nro. 1, se mcniendré en custodia En caso surja
aglguna confroversia con los resultados del Laboratorio
DIRNOTEMAT, esta muestd serd enlregada q un laboratorio de
ensayo externo? pard su evaluacion,

Adicionalmente a la enirega de muesira, pdra redglizar el
control de cdlidad documentario, Ias empresqs postoras
presentardn o Declaracion ]uradcﬁ o ficha técnica  del

Los gastos de la

UNA (1) UNIDAD del bien a adquiriise para evc:lucrcnon de las mecildds y detalles de
produccion. o :

evaluacion por un laboralorio de ensayo exiemo serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consullados a través del Comilé
Especioi del respectivo proceso de adquisicidn.

Ley de Contrataciones del Estado. - Decrelo Leglslativo Ne 1341.- Arifculo 2. Pnnclp[os
e rigen las conirataciones. Literal j} INTEGRIDAD: La conduc:ta de los parlicipes en
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fecha aclualizacion:

fobnccm e del producio o bien, en idioma espafiols, donde se
conmgne los sigutentes pardmetros v cuya veracidad se
as UK a baijo juramentos;

Pardmeiro del

Carocienshcus Método de ‘
“Téenicas? Ensayo? fabricante
Tipo de metlal Nombrar el Consignar fer
de la hoja de la | Método de composicién  en
espada, ansayo porcentajes
- emmpuhadura,
cantonaray
guarniciones
Grados Nomobrar ¢l Consignar el valor
Rockwelldela |} Método de numenco con
resistencia de la | ensayo unidad de medida
hoja de la
+{ espada
{Tipode Nombrar el . Consignar et valor
.| acabado dela | Método de numérico con
hoja de la SNSAYO unidad de medida
.espada,
1 empufiadura,
/| cantoneray
-~ +{ guarniciones
4 { Tipo de grabado | Nombrar el Consignar e valor
“ldelahojadela | Método de numéiico con
| espada ensayo unidad de medida

Regfdmenfd de !i:i: Ley e Conirotaciones del Estado, - Decreto Supremo N* 054-2017-
EF.- Articulo 38 Id:oma de Iar documentacidn y otras formalidades,

cudlquler elqpa'dei pro

veracidad, ewtand' cuc:!quler préctica indebida.

o de contratacién estd guiada por la honesildad ¥

Los posiores henen la obllgocidn de consignor en la 0.1 solo aquelios pardimelros que
se solicife en la FiChG Tecmca MGP,
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En caso el fcrbncante de lq espada naval ulilfce olro méiode de ensaye deberd
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(f)

(g}

h)

(k)

Las declaraciones juradas o nchc:s VféCI’\ECGS det fabricante
serén consideradas validas, solo 5 ‘los .parémetros de las
caracteristicas  técnicas  estén - expresados en un vdalor
numérico con su respecliva unidcd de medida, asimismo, s
consigna la totalidad de mformacaén soltc;ttadcx y nombra el
méltodo de ensayo utilizado.

la declaracién  jurada, Ideniificard -al fimante  como
representante legal de la empresa postora, el cudl consignard
de manera legible, sus nombres, apelidos, firmad y nimero
segun su Documento de Nacional de ldentidad {DNl} o
Documenio de Exiranjerfa (segun sed el cczso)

La ficha técnica del fabricante, ldenhflcczré de mcmero legible
al firmante como el Jefe de Control de Col:dad o Produccion
[nombres, opelhdos y firma). =

La Secretaria Generdl de esic: Direccion recepcwncxra el
documento con el cual el Preszdenie dei Coml‘re Especidt,
remite las muesiras.

gl Departamento de Control de Coildod recepcionard los
muestras a ser evaluadas de ;08:30.. a 15:30 horas, previa
presentacién del cargo firmado por Ia Secretcnrio General que
conste la recepcion del documento respeclwo, recepcionard
las muestras a ser evaluadas, donds verificardi lo siguiente:

1. Verficard que la muestra se encuenire debidamente
codificadas, caso la muestra presenten dlsconformldod
no serd reciblda,

Cotejaré que cada muesira presente la documentacion
requeridd, en cdaso no se presente la: documen[acnon, no
se podrd rec:hzclr el conirol de cqhdqd documentario,

[

Al finclizar todos fos actos: del respechvo proceso de -

- adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la’

buena pro podrdn solicitar ta devolucién de su Muestra Nro, [N
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2l LdMuesfra Nro. 1 del postor favorecido con la buenc pro,
: permcneoerq en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
eferencnq al momento del internamiento del bien,

'_'.-'Lcs Muestrqs Nro. 1 no reclamadas por los postores, serén
desechqdcxs pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de. consenhmlento de la buena pro, fecha de declaratorio
emeﬁo del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
on el ln}emqmrenio [segin sea el caso).

'cﬂiz.dr' ol conirol de:galdaisnel internamiento de bienes:

egun Ios dispuesto por la Direccidn General del Material para
L;e! un bien adquirdo por lg Marina sea internado en los
-‘paioles de la Direccién de Abastecimiento Naval, la Direccién
“-de Normas Técnicas dlel Material, a ravés de sus Laboratorlos
- DIRNOTEMALT, redlizaran la verificacién de las caracteristicas
'?ftécrj_ic_:qs solicitadas en las respeclivas Fichas Técnicas MGP.

_(b)' '~L'ci§r-re$ponsobilidc1des de la empresa proveedora para el dia
“iiidel inlemqmienro son las siguientes:

Se preseniqrc al Laboratorio de Vestuario DIRNOTEMAT de
-08:30 @ 13:00 horas, con el lote? a internar, no se recibird
niregas parcidles, salvo lo indique el contrato,

opia'd'et conkrato u orden de compra.

riginal de la Ficha Técnica del producto e Informes de
-Ensayo del laboratorio del fabricante (en idioma espafiols),
n" hoja membretada, detdllando los pardmetros
ohcdc:dos en la respectiva Ficha Técnica,

\

Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es pc:fu describir
la canlidad total del bien segin contrato u orden de compra. No necesariamenie se
refiere a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor,
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(d)

(f)

4, Eldocumento del Informe dé,Erl)s':dy-Q debe estar dirigido
la Marina de Guerra del PerG o a _lql_e'rnpresa proveedord.

5. & documento del Informe de Ensayo: (a) No debe fener
una fecha mayor ¢ YEINTE (20) dIQS calendono de la fecha
de internamiento. (b} Debe incluir fotogrofias de la muestra
andlizada. {c) En los Datos de |denhficc1<:|on de la muestra
del documento, debe consrderar iq descripcién de la
ofiqueta y lote de fczbncc:c:ién i) No debe presenfcr
enmendadurcs ni borrones ' :

$ila empresa proveedord se présgntq_Or_j_igqrfiente con el bien
a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el conlrol de calidad ni el internamiento.

£t Jefe de Departamento de Confrol de Cailidad, seleccionard
la Muesira de andlisis del lote a Internar, a la cual se le
denomina “Muesira n19", de acuerdo a lo establecido en la
Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento
de muesiieo pdara inspeccion por cﬁnbu’ros nivel de
inspeccion AGL 2.5%. o

En ccso el evaluador lo consrdere necescmo poro una mejor
evaluacion, se extraera un numero mcnyor de "Muestra n”. las
cudles, al findlizar el conirol de CO!Ide sercm reintegradas
lote a internar en su lotalidad.

Si el resultado de esta evaluccuon determmc: el rechazo del
internarmiento, UNA (1} muestra _de k: prendo de vestuario
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestia
para archivo del rechazo. :

10 Entiéndase por "Muestra n” al nimero de espaddas navales que conforman ja Muesirc:
"Nde qnahsm exlraida det lote @ internar.
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b. . Dissostclor'i'e's' Esp‘ecfﬁcas

n

El méiodo de evcluac;on a ejecutar para la verificacion fisica del
,fidzseno. fqandcmn, acabado, medidas de tallas y etiquelado es un
me?odo -astablecido por la Direccién de Normas Técnicas del

) _.Maienal que consiste en la inspecclén visudl ordendadd, de cada
. una de ias pczries del bien o producto « internar, comparando los

pqrqmelro solicitados versus lo observado en dicho bien o producto

“gspada, segin comesponda of disefio.

ortes de la espada, segan corresponda al disefio.
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B presentada por el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas
Sy equnpos de_ medl(;lon (cinta mélica, vernier digital, lupa entre

-' ‘La __ygfi_ﬁ_ccxcién de la ubicacion y distancias de cada una de
s partes de la espada, segin corresponda at disefto.

-La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las parles de la espada, segin corresponda dl disefio,

‘:Ld:)&énfioccién de ofros detdlles del disefio de las partes de ta
‘espadda, segin corresponda al disefio,
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(¢} Lla verificacion de otros delo(les de fobnccsmén de las partes
de la espada, segin correspondo al dlseno.
{4} €n la verificacién del cumpilmlento de los: detolles de acabado,

medidas de tallas v presentacion de la ‘espcxda se reohzc:rq

{a) La verficacion de la tonclldad dei dorado homogéneo de
cada una de las partes de |a espada, segun correspondo at
disefio. R

(b} La verificacion de las medidas c{'i'g_a_,f_d.si_r id'l!aé-SQlib_i-TGdOS.

[c} Lo venf:cqcnén de ia opqnencza y
segun corresponda al disefio.

ld} La verificacion de otros detalles de Gcabodo de la espadda,
segun corresponda i dlseno :

La verificacion del curmplimiento del eliquetado de la espada se
redlizard mediante la lectura de la mformc:caon consignadd v fa
visualizacion de la ubicacion de la eliquefc: RERT IR

En la verificacién del cumplimiento de Ias Cdracterlsilcos técnicas
de los insumos para la fabricacion de la espcda se identificard el
material, color, dimensidn y ofros pardmeiros segun lo sohcltddo

En el control de cdlidad documentano $© Ver!fICGI‘O el cumphmenfo
de los pardmetros consignados en la declcracuén jurada o ficha
técnica del fabricante de la espada, msumos y czwos

-
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INSTRUCCIONES E E{ECIHCAS

a. Orgcmlsmo de ongen

_Dweccuon de Normcs Técmccxs ¢lel Material

, ._fnempo de vigencia
“Eniraen vigencia; A su publicacién
; Con orden.
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