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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

1.~ SITUACION GENERAL ,

a. El control de cdlidad desarroliado por la Dir,ec'_c”i_én de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunio de tareas redlizadas para verificar ia
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas: Aprobadas del Listado de bienas vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estaclo [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que ho cumpla con las coracteristicas técnicas minimas

solicitadas serd rechazado. .

b. La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conltrol de calidad del producio serd realizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

(a} El Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacion de
los parémetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacion directa confra pairones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segin corresponda, uliizando herramientas y/o
equipos de medicién calibrados por laboratorios acredilados por
el institule Nacional de Calidad {INACAL). .-

{b) £l Control de Calidad documentario; Consiste en el andlisis ©
leclura de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos
por laboratorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad [INACAL), en sus respectivos informes de Ensayo, jos cuaies
deben sstar dentro de los rangos establecidos en la ficha técnica
para su aceplabilidad, solo para aquellas pruebas especiales.

c. La verficacidn de los pardmetros de las caracteristicas técnicas
astablecidos en la ficha técnica en la presentacion de mueshas serét en
el siguiente orden: '
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() Evaluacién documentaria de las muestras presentadas.
() Evaluacién visual comparativa entre la “Muestra Nrod" y “Musstra

Nro.2".
(© Evaluacién fisica y/o guimica de la "Muestra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de contral de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien y/o producio presentado, no aprueba la primera evaluacion, no
serd necesario realizar las siguientes evaiuaciones. Ver siguienie tabla:

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION Fisico Y/0 FINAL
DIRECTA QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se ucepla
Cumple Curnple No cumple T Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumme No se realiza NG sé realiza Se rechaza

e. FE resuttado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacion, el cudl concluird sl el bien andlizade “cumple” ¢ "no
cumple” con los parémetros soliciiados.

W f. Flcuadro de evaluacién del departamento de Control de Calidad serG
fimado y sellado por el evaluador y el Jefe del Departamento de
Control de Calidad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero
colegiado (en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.
28858, Lay Nro, 16053,

FINALIDAD

Eslablecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion y
conformidad de las caracterislicas técnicas solicitadas o el control de
cdiidad del vestuario confeccionodo en lejido plano que realiza la
Direccién de Normas Técnicas del Material,

2de 1S




DIRECCION DE NORMAS METODO DE WALUACION

TECMICAS DEL MATERIAL - ,

ECNICASD PARA VESTUARIO ME 099012
Normetividad con calidad e

METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD AR ggf“f’”;
TFoche de enlrada en vigencla: P B e . Facha aclualizacion:. . .
12/09/2019 paginas desde 3hosia 15 22/03/2023

3.- EJECUCION
a. Disposiciones Genergles

(1) Para redlizor el control de calidad de las muéstras en un proceso
de adquisicion; i

(a) Para la verficacién de las caracteristicas soficitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que [os
posiores hagan enlrega de DOS (2) UNIDADES' del bien a
adquirirse, exactamente iguales, que para  efectos  del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.1" vy
"Mussirat Nro.2", B

b} Laforma de presentacion de las muesiras se esiablece en la
respectiva  Ficha Técnica del bien a adquiise, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard gue I
muesira sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de prasentacion.

lc) La Musstra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufiird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, esta muesira al
1érmino de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.

(d) ta Muesira diimente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abiir, ni evaluar, En caso surja_ alguna
controversia con los resultados del departemento de Conirol
de Cailidad de la Direccion de Normas Técnicas dell Material,
esta muestrg ser@d enlregada a un laboralorio de ensayo

1 DOS {2} UNIDADES del bien a adquifise exactamente iguales, quiere decir que las DOS
{2} muesiras entregadas fienen las mismas caracterfslicas técnicas, la misma lecha de
produccion y pertenecen al mismo lofe de labiicacion, enlre olias caracteristicas dé

militud.

2 Sedwn resolucién Ne 423 - 2013 - OSCE/PRE la entidad puede sclicitar af proveedor la
presentacion de la muestra diimenie o muesira Nro. 2, a fin de que se pueda
corroborar los resullados de la evaluacion de fa muestra onginal.
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exlerno® acredilado por el Instifulo Nacional de Cadlidad
(INACAL} para su evaluacion,

{e) Adiciondlmente o la enfrega de muesiras, para reclizar el
conirol de calidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracion jurada’ y/o ficha técnica del
fabricanie de la tela principal y botdn, en idioma aspaiiol®,
don.de_ se consigne los siguientes pardmelros® vy cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

~Caracterlsticas Mélodo de Parametro del |
Técnicas’ Ensayo’ fabricante

. CARACTERISTICAS  ESTRUCTURALES DE LA TELA

|| privcPAL
l.ll Composicion | AATCC 20A: Consi-g‘ndf el
| de fibra Andlisis de fibra: valor numérico

(globat: Método con unidad de
urdimbre y cuantitativo medida
frama)

o

Los gastos de la evaluacion por un laboratario de ensayo extemo serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accidén serdn consullados a ravés det Comité

Especial del respectivo proceso de adquisicion.

4 Ley de Contrataciones del Estado.- Decrelo Legislalivo N° 1341.- Arliculo 2.- Pancipios
que rigen las confrataciones. Lileral §) INTEGRIDAD: La conducta de los parficipes en
cualquier etapa del proceso de contralacién estd gulada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualquier praclicd indebida.

5 Reglamento de la tey de Conlralaciones del Eslado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de la documeniacion y olras formatidades.

6 los pardmetros presentados obligatoricimente seran los solicitados en el presente
método de evaluaclén que se especifiquen a la vez, en la ficha técnica del producto

ofertado. :

Los postores lienen la obligacion de corsignar en la D.J. solo aguelios pardimelros que
e solicite en la Ficha Técnica MGP.

8 Enmcaso el fabricante ds la tela utiice olro mélodo de ensayo deberd mencionario en
el documenio raespeclivo.
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1.2 | Titulo de hilo | ASTM D 1059: i | Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
framay) hitos (litulo) basado | con unidad de

en mueshas de | medida

tejidos pequeiios
9 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
"1 PRINCIPAL

21 [ Resisiencia a | ASTM D 5034: - | Consignar el
fa fraccion -Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f) estandar parala | con unidad de
{urdimbre y resistencic ala medida
trama) rofura v la

elongacion de las.
jelas textiles (Gra

o | Tes NERENN R _

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424, Conpsighar el
desgarre([Kg-f} | Método de prusba | valor numérico
furdimbre y estdndar para g | con upidad de
frama) resistencia il medida

desgarramiento de
las telas mediante
el aparato de
péndule
descendente
{Eimendorf type)

2.3 | Estabilidad AATCC 136: Consignar el
dimensional Cambio dimensional | valor numérico
del tejico dl en los lavados | con unidad de
lavado domésticos de .los | wqq
{urdimbre y tejidos planos y de:| -
framaj punto {1-3

flavados)

2.4 | Apariencia AAICC 124: . | Consignar el
después del Método de prueba | vator numérico
lavado estindar  para 10§ con unidad de

apariencia .
suavidad del tejfido medida
después de lavado
3 ciclos de lavado

‘| minimo I
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2.8 Angulo de AATCC 66 Consignar el
| recuperacion | Prueba  para  la ] valor numérico
i ala arruga recuperacion  de | o unidad de
2| {urdimbre v arrugas  en  telas -
: " medidad
| frama) tejidas; Angulo de
A4 recuperacion
2.6 ] Resistencia a | ASTM D 4944 Consignar el
Prueba estdndar | valor numérico

con vnidad de
medida

T PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA

56C0
himedo

3. TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez al AATCC 61: Consignar el
A} lavado Solidez del color di | valor numérico
' lavado en casa v | con unidad de
_ comercial medida
3.2 | Solidez a AATCC 15; | Consignar el
| sudor écido y | Solidez del colora | valor numérico
dicdliine la kranspiracién: con unidad de
Acida medida
3.3 | Solidez clctluz | AATCC 1&: Consignar el
{20 horas) Solidez del color « | valor numérico
o fuz (20 AFU, | con unidad de
opcién 3) medida
3.4 | Solidez al AATCC 162 Consignar el
1 agua clorada | Solidez del color en | valor numérico
al agua de piscina | con unidad de
clorada medida
3.5 | Solidez al frole | AATCC 8: Consignar el

y | Solidez del color al
frote: seco y
humedo,

valor numeérico
con unidad de
medida
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3.6 | Grado de ASTM D 4970; | Consignar el
pilling Método de: Prueba | valor numéerico
Estandar = :para | con unidad de
Resistencia al Pilling :
v Offos  Cambios | M
Superficiales ~
Relacionados - de
Telas Textiles:
Martindale Tester . -
ASTM D 3612; i
Método de prueba
estandar para
resistencia al piling
y ofros = cambios
superficiales =
relacionados a telas
texiiles  (Probador
de piling tumble al
| 92(]!’) 4 dpnipaned
T Caraciersticas | Mélodo de Parédmetro del
Técnicds Ensayo .. fabricante
4 T CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistenciaal | ASTM D5171: “[ Consignar el
impacto prueba estandar valor numérico
de resistencia al con unidad de
impacto de . oot
botones de oo
N . pléstico cocidos ]
4.2 | Solidez del AATCC 61 Consignar el
color al solidez del coloral | valor numérico
lavado lavado en casay | con unidad de
R comercial ———
S -
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5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

15,1 | Resistoncia | ASTM D 434: Consignar el
alacosivra | Método de  pruebd | valor  numérico |.
estdndar  pard A | ~on unidad de
resistencia al .
deslzamiento de hilos | M4

en telas tefidas usando
una costura estdndar.

(i ‘Las declaraciones juradas o fichas tecnicas del fabricante
serdn_consideradas vélidas, solo si. los pardgmelros de las
caracterslicas técnicas eslan expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, s
consigna la totalidad de informacion solicitada. .

(g} La  declaracidén jurada, identificard al firmante como
¢, ..representante legal de la empresa postora, el cudl
" Consignard de manera legible, sus nombres, apeliidos, fima y
nUrmero sequn su Documento de Nacional de idenlidad [DN)

o Documento de Exiranjeria (segun sea el caso).

(h) La ficha técnica del fabricante, deberd presentar de manera
legible al firmante como el Jefe de Control de Calidad o
Produccion {nombres, apelidos y firma).

)  La Secrefaria General de esta Direccion, recepcionard el
\ documento con el cual el Presidente del Comité de
Seteccién remite las muestras.

() E Departamento de conirol de calidad recepcionard las
muesiras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General que
conste Ia recepcién det documento respectivo, verificdndose
lo siguiente:
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1. Verificaré que cada item a evaluar presente Muestra
Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidodes, no serés recibidas.

2. Cotejard que cada muestrq presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacién, no
se podrd redlizar el control de calidad documentario.

{ii Al finglizar todos los actos ;fdel ,r;ébpeciivo proceso de
adjudicacién, los postores que no _fuetqn favorecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucidn de su Muestra Nro. 2,
La Mussira Nro. 2 del pastor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Departamento de Confrol de
Calidad como referencia al momento del internamiento del
bien. R

{k} Las Mueskas Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento
con el intfernamiento {segin sea el caso).

(2} Pararedlizar el confrol de cdlidad en g[intemdmi_enfo de bienes:

{a) Segun lo dispuesio por la Direccidon General del Material para
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafioles de la Direccion de. _Abastecimiento  Naval, la
Direccion de Normas Técnicas del Material, a traves de su
Departamentio  de Control  de  Calidad, reclizaré  la
verificacion de las caracteristicas técnicas solicitadas en las
Fichas Técnicas. '

{b) Las responsabilidades de la empresa ‘proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

__Se presentard ol Departamento de Control de Calidad de
la Direccién de Normas Técnicas del Material de 08:30 a
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13 00 horas, con el lote” a mternor, no se recibird entrega
cxrmofes, salvo lo indique el contrato.

_2_.__,C_opig del contrato u orden de compra,

3. Ficha Teécnica del producio {original} emitido por el
“ocfabricante, en hoja  membretada,  detaliondo  los
. pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4, Original de los Informes de Ensayo de los resultados de los
_fdnéllsis detdliados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
,'qcompaﬁado de una Declaracidn jurada donde deja
”-'_constcmcm que la muesfra de ia prenda de vestuario

“analizada, fue extraida del lote a internar & la Maring de
. Guerra del Perd.

5, Bl documenito del Informe de Ensayo debe estar dirigido o
la Marina de Guerra del Per o ala empresa proveedora.

6. _Las pruebas seran realizadas en un Laboratorio de Ensayo

 “extemo acreditado por el Instifuto Nacionat de Calidad
(INACAL) con dlcance en pruebas para materiales lextiles
o vestuario,

7. Fl documenio del Informe de Ensayo; {a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20) dlas calendario de la
fecha de infernamiento. {b) Debe incluir folografias de ta

~ muestra analizada. {c) En los Datos de identificacion de la
muestra del documento, cdebe considerar la descripcion

“de la eliquela y lole de fabricacién. (d) No debe

presentar enmandaduras ni borrones,

() Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documeniacion solicitada, no

"9 Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es pora
describir fa cantidac tolal del blen segUn conlralc v orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de enifrega por parte del proveedor.
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se procederd a redlizar el conlrol de patido;d y en efecto no
podrdan el internamiento. RS

(d) E Jefe del departamenio ~de  Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de qn;’:;_i_igi’s_l.;c'ieﬁu_loie a internar, a la
cual se le denomina “Muestra n'?". de acuverdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
119013 “Procedimiento de muestieo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccién AQL2.5%. .

e} €n caso el evaluador o considere hecesario para und mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muestra n", Las
prendas de vestuario que conforman la. "Muesira n", dl
finalizar el control de colidod.,;erénﬁ_rge_integr_adcs ol lote a
infernar, salvo aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas re_diichdos.

{ff La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
numero de muestras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas”, hayan sufrido deterioro fislco, o se’haya inutiizado su
uUso, R

[g) Si el resultado de esla evaluacién delermina et rechazo del

internamiento,  UNA (1] mueska : del lotle a internar

\ permanecerd en el departamento de Conlrol de Calidad,
como muestra para archivo del rechazo.

() El departamento de Control de Calidad de la Direccion de
Normas Técnicas del Material dispondrG  inspecciones
inopinadas al ganador de la buena pro con el fin de verificar
s calidad de insumos utilizados en el proceso productivo del
hien adjudicado.

10 Enfiéndase por “Muestra n" al nimero de prendas de ye;luc}rio gue conforman la
Muestra de andlisis extraida del lote a internar, '

as pruebos fisicas aplicadas of infernamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
sidere necesario y serd a una prenda elegida de manera alealoria con éf tin de
R&{mr el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT, :

C
con
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b. DiSDosiclones E_sp_ecificqs

{n Et meiodo de evcluqmén a ejecutar para la verificacién Iisica del
disefio, confecmon acabado, medidas de tallas vy etiquetado es
un método propio, es decir, un mélodo establecido por Id
Direcclén de Normas Técnicas del Malerial, que consiste en la
mspeccxon ordenadcr de cada una de las partes de la prenda de
vestudrio, compcmndo los pardmetro  solicitados  versus o
observado en la prenda de vestuario presentada por el proveedor,
apoyando fos andlisis en-heramientas y equipos de medicion
CGIEbI‘OdOS (cmto métrica, vernier digital, lupa entre otros).

{2} Enla venftcacnén del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se rec:irzarc

{a) ;Ld venﬂcccuon de la forma y medidas de cada una de las
paries de la prenda de vestuario, segun corrasponda al
"dseno.ﬁ

~{b} ;7_,Lcn veriﬂcacaon ce la uvhicacion y distancias de cada una de
las par%as de la prenda de vesluaro, segin corresponda al
disefio.

{c) La verificacién de la apariencia en conjunto de cada vna de
las partes de la prenda de vestuario, segdn coresponda al
disefo.

{d} La verificacién de olros detalles del diseno de las partes de la
‘:‘._plren_dq de vestudrio, segUn corresponda al diseno.

{3) Enia verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prendda se redlizard:

{a}) La verificacién del corle y unidn de cada unda de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda at diseho,
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(b} La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segin correspondq al disefio.
lc) La verlicacion de la simelia de Ias piezqs pares {corte v
armado) de la prenda de vesiuano"segun corresponda al
disefio. :
[d) La verificacién del tipo de g;psi:p:ros,jf puntadas (incluye
remailles, pespuntes y alraques) de cada una de las partes de
la prenda de vestuario, segin NIP ISO 491511991 y 4916:1991.
(e} La vedficacion de la apariencia del bordado, perforado y
ubicaciéon de ojales u ojalifos, pegado y ubicacion de los
bolones segun corespondd at dlseno W
(f) La verificacidn de ofros detalles de confeccién de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefo.
{4) - En la verificacién del cumplimiento de los delalles de acabado,

medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizard:

{a)

(b)

(<)

(d)

La verficacién de la tondlidad del lote a interncr, esta se
verificard con la cabina de |1um:nocnén de cc:zda una de las
partes de la prenda de vestuario, segun coresponda al
disefo. :

La verificacion de las medidas de las tallas soficitadas.

La verificacion de ia cnpmriencicwr ubiédcién del estampado o
bordado, segun coresponda al disefio.

La verificacién de la limpieza totdl interior y exterior {no
presentard hilos suellos ni ofros defeclos que afecien la
limpieza} de la prenda de vestuario, segin corresponda al
diseno.

La verificacion del correcio planchado o vaponzcdo de la
prenda de vestuario.
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(h} La venhcomon de ofros detalles de acabado de Io prenda
de vestuono segun corresponda of disefio.

(5) La venflcqaén det cumplimiento del efiquetado de la prenda se
realizard medtante la lectura de la Informacion consignada y la
wsualszqmon,de la ubicacion de la eliquela.

{6} En Icr ,venncccm‘m del cumplimiento de las caracteristicas
estruciurc:les ‘de la tela prncipal de la prenda, se rediizard
med:qnie herfemlenic:s vlo equipos de medicidn cdlibrados,
métodos proplos no normalizados y normas  {écnicas

| '{'?:‘esic:ndanzados

{a) Para la verificacién de la armadura, se lomard como norma
de referencia, la NTP 231.141.- Ligamentos textiles-Disefio de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

lb) Para la veiificacion del peso {g/m?, se tomard como norma
de referencia, la NIP 231.003- Método de ensayo para {a
determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacién del peso del lejido ( masa/dred) y se empleard
~una balanza eleclronica de pracision cerlificada..

{c] Parg la verificacidon de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en  frama),  se fomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard unda lupa cuenta hitos.

{7} En la verificacion fisica det cumplimiento de las caracteristicas
téenicas de los insurmnos, complementos y avios de confeccion de la
prenda se identificard el material, color, dimension y olros
par&melros, segin lo solicitado,
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(8) En el control de calidad documentiario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la tela principal. insumos y avios.

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Crganismo de origen

Direccidon de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencio

Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.
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