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MEIODO DE EVALUACIGN PARA TELAS CAMUFLADAS

1. SITUACION GENERAL b

a. B conlrol de calidad desarrolfado por la Direg;_c:}k?nﬁdg_l_\‘lo_fmqs Técnicas del
Material consiste en el conjunio de fareas rediizadas para verificar fa
conformidad de las caracterfticas técnicas sdlicitadas en las Fichas
Tocnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del;Liskado de bienes v
servicios cornunes del Organismo Supervisor de-las Confrataciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes o .ser adquiridos. Todo
producio que no cumpla con las caracterislicas iécnlcas  rainimas
solicitadas serd rechazado. '

b. La verificacion de la conformidad de las caraclerlsticas técnicas soliciladas
o el conlrol de calidad del proclucto realizado por, la Qireccfén de Normas
Técnicas del Malerial es de DOS {2) tipos: ERORUEN

{@) El Conlrol de Calidad fisico consiste en el andlisis © evoludcién de los
pardmelros descritos en la respectiva Ficha . Técnica, incluido las
tolerancias (), mediante prusbas visudes,ffsic& ylo quimicas segin
corresponda,  utilizando herramientas o, ‘equipos  de medicion
cerlificados con os que cuenia el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) E Control de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura de
los pardmelros de las caracteristicas | #é_:chic:as emitidos por
laboraitorios exiernos! acreditados por el nsiiluto Nacional de Cdiidad
_ INACAL en sus respectivos Informes de Ensgyos, los cudles deben
estan deniro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especicles.

La verificacién de la conformidad de las caracieristicas técnicas solicitadas
o el conirol de calidad def producio realizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material se redlizaré en el siguiente orden:

——ar

! B ance de la acreditacion por al IN/\CAL del laboratorio externo debe seren textiles,
segar¥dque establece la Ley N° 30224, S '
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2.

FINALIDAD
. Establecer el meiodo de evcnluacnon para realizar la verificacién de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas. o el control de calidad

{a) Evaluacion documentaria de las muesiras presentadcs.
{b) Evatuacion v&suol comparafiva enlre la “Mueslra Nro.1" y "Muesha

Nro.2",

{c) Evoluqqé_n_ fis_ic__c:_. y/o quimica de la “"Muesira Mro. 1",

Las eva!u001ones de conlrol de cdlidad son sliminatorias, es decir, que si el
blen preseniado no aprueba la primera evaluacién, no serd necesario
realizar tos stguue tes evuluqciones

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO | yisyaL ggg{g;g FINAL

Cumplé__ : Cumple Cumple ' Se acepta

‘Cumpie _ J;"__ e Cumple No cumple Se rechaza

Cumple -] No cumple No se recliza Se rechaza

No curhplle 1 No se redliza No se realiza Ser eghoza

£ resuliado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadro de
ressultaclos, el cual concluird si el bien analizade "cumple” o "no cumpls”
con los pardmetros solicitados.

Ef cuadio deﬂréﬁ{:nadc}s del control de calidad serd firmado y seliado por el |

evaluader y el Jefe del Deparlamento de Conlrol de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingenlero colegiado (eh cumplimiento a las
normas legales vigenies, Ley Nro, 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N°® 016-2008-

MVCS).
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del vestuario confeccionado principaimente en fela amuflada que realiza la
Direccidn de Normas Técnlcas del Malerial. oo

3- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1] Para redlizar el con irol de calidad de las muestrds en un proceso de
adquisicién: SR

{a) Parala verificacion de las caracteristicas solicitadas en la Flcha
Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enfrega de DOS (2] 'UNIDADES? del bien a
adaquirirse, exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard “Muesira Nro.1 y “Muestra Nro,2",

(b} La forma de presentacion de las musstras se establece en la
respectiva ficha Técnica MGP _del.blen a addquidrse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la muestra
seq descdlificada por no cumplir ‘con ‘las . condiciones dle
presentacion. Lo R

() La Muestra de andlisis © Mueéul_rcz Nro 1, sufricd pruebas
deslhiuclivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas {isicas esta muestd serd desgachcxdq. R

(d) Lo Muestra didmente? o Mueslra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacia, sin abrir, nf evaluar. En caso surja alguna

1 pOS (2) UNIDADES? del blen d adquitise exactamente iguales, quiere declr que las DO5
(2) mueslros entregadas tienen las mismas caractersticas téentcas, o misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacion, entre olras caractedsticas de

sirnititud.

1 La enlidad podré solicilar adicionqlmente al proveedor id pféée_ntdcién de unda muesira
diimente, a fin de que se pueda corrohorar [0s resultados de la evaluacién de la muestra
ariginal, Emitido mediante resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE - :

adels . o
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""'rr_\troversm con fos resuliados del Laboratorio DIRMNOTEMAT, esta
muestra serd enlregada a un laboraforio de ensayo exlernot
arg su evaiuc:cxon

EAdlCionaImente d la enlrega de muestras, para realizar el conlrol
"CCJildCld decumentario, las empresas posforas presentardn la
'eciaruc:lon jurada® o ficha técnica del fabricante de la tela
;'p‘r_tnfc‘:.rpo! y boldn, en idioma espariolt, donde se consigne los
SIQQEemes pardmetros’ y cuya veracidad se asegura bdjo
juramento:

)

“ Caracterfsticas Método de Pardrr}etro del
i -Técnicast Ensayo? fabricante

{, | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Composicion | AATCC 20A: Consignar el valor

de fibra Andilisis de fiora: numérico con

Los gastos de Ia 'éyatuccién por un laboratorio de ensayo extemo serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accldn seréin consultados a través del Comité
Especso! de! respec proc:eso de adquisicion,

Ley de Con!ratqclones del Esiado Decreto Legislalivo N° 1341,- Arllculo 2.- Principios que
figen las conqu!qclones Literal ) INTEGRIDAD: La conducta de jos parficipes en cualquier
elapa del proceso | de confra%acion estd gulada por la honestidad v veracidad, evitando
cualquier préchcq indebida, -

Reglomenio de-[a Ley de Conircﬂctcionas del Estado.- Decreto Supremo N° 056-201 7-EF.-
Articulo 38.- !d:oma de iqdocumenfqmén y olras formalidades,

los parametros presemados obllgofoncxmenia serdn los solicitados an el presente método-
de evatuaclon que se especiﬂquen alavez, enla ficha técnica det praducto ofertado,

Los postores henen lc: obﬂgacién de consignar en la 0.J. solo aquellos parGmetros que se
solicite enla Ficha Técntca MGP

¥ Encaso el fqbnccrnle da icn 1elq uliice otro método de ensayo deberd mencionardo en el
documentlo respechvo
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- Mélodo cudiitalivo . | unidad de

| medida
1.2 | Titulo de hilo ASTM D.:-:1059: | Consignar el valor
{urdimbre y Densidad finedl ~de | numérico  con
rama} hilos ~ (fftulo) . basado | unidad de

en 7 de | medidd

{ejidos pequefios -

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

{as cosluras
(Kg-f)
{urdimbre y
framal

Mélodo de . pruebq
esténdar - pora la
resistencia . al
deslizamiento de _hﬂos
en telas usando :una

21 | Resistencia ala | ASTM D 5034 - 09; . Consignar el valor
fraccién (b} | Método de enscyo 1 numérico con
{urdimbre ¥ esiandar para it 555 nidad de
tramcai) resistencia ala roturc: medida

y la elongacion de Ics
felas texliles (Grub
Tast) o o

55 | Resklenciaal | ASTM D 1424: 1+ 20 | Consignar €l vator
desgarre(lb-f) | Mélodo de pruebq numérico con
{urdimbre ¥ estdndar  para 1A | ynidad de

T irama} resistencia al medida
desgarrariento  de |
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  {tipo

| Emendorf) "

23 | permeabilidad | ASTM D737: Método | - -

" | al gire , de pruebo esténdar
{cuft./min/sq.fl) § para - o

permec!bﬁldod CI] qsre
de tejidos iexliles
2.4 | Resistencia a ASTM D 434 - ?5- Consignar el valor

numeérico con
unidad de
medida -

costurgg " estandar
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{relirad 2004)

123} Grado de
*.| pliing

ASTM D 4270;
Métoclo de Prueba
Estandlar para
Resislencia of Pilling v
Ofros Cambios
Superficiates

Relacionados det

Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512.-
Mélodo de prueba
estandar parg
resistencia al pilling v
olros cambios
superficiales
relacionadaos a lelas
texliles {Probador de
pilling tumble al arar)

Consignar el valor
numérico con
unidad de
medida

4| Camblo

| dimensional  al
| lavado

| {urdimbre y
| tramay

AATCC 94:

Cambio dimensionail
en los lavados
doméslicos de los
lejidos planos y de
punto [1-3 / lavadas)

Consignar el valor
numétrico con
unidad de
medida

2.7 | Apariencia
.| después  del
lavado

AATCC 124:;

Mélodo de ensayo
para  evaluar  la
apariencia de
suavidad  de  los
especimenes de tela
plana  después  del
lavada repetido eh
casa '

Consignar el valor |

numeérico con|
unidad de
medida '

| PRUEBAS DE SOUJ

DEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

. | Sb!ﬁ%ﬁ!ézal

AATCC 61

Consignar el vetor
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lavado TSolidez del -color. dl | numérico  con
doméstico en. casa. 'y | unidad de
Transferencia | comercial medida
de color
Cambio de
color

3.2 | Solidez ala AATCC 1057 i Consignar el valor
franspiracion Solidez del colorala | numérico con

{aciday franspiracion: Aclda | unidad de
alcaling) S medida
Translerencid
de color
Cambio de
color

331 Solidezalaluz | AATCC 160 Consignar el vailor
40 ARY solidez det color a la| numérico  con
Colores - juz {20 AFU opmo: 3) unidad de
OSCUIOS : medida
Colores Claros

3.4 | solidez al frote AATCCB Gon | Consignar el valor

seco y himedo | Solidez del coior al NUM&rico con

' frote: secoyhumedo unidad de
-5 medlida

3.5 | solidez al agua | 15O 105-E03.; Consignar el valor

clorada Solidez del  color .« numérico con
agua clorada, | unidad de
- | medida

Tefiicdo fa base | Intemo

ESTAMPADQ

4.1 LColorqnte Tina {VAT]
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i ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
Mercerizado Detallar meiodo | Consignar el valor
s usado numérico con
unhidad de
o medida
Pre encogido | Delalicr método | Consignar el valor
R usado numeérico con
unidad de
7 medida
Suavizado Detaliar método | Consignar el valor
S usado numérico con
uridad de
medida
aracterfsticas Mélodo de Pardmetro del
Técnicas!o Ensayol I fabrican Te

QARACTERfSTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON

ra

del botén

_Composicion

[ Detallar método
usado

Consignar el valor

numérico con
unidad de
medida

2 Tefido del
bOfén .

Detallar método
usado

Consignar el vator
numernco con
unidad de
medida

18 Los postores fienen I obligdcién de consignar en la D.1. solo aquellos pardmelros que se

solicite en la Ficha Técnica MGP.

8de 14
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23 [ Soiidez al frote | Detallar método .- - | Consignar et valor |
usado o numérico con
unidad de
medida
6.4 | Solidez al | Detallar mélodo .. Consignar el valor
favado usado numérico  con
unidad de
medica
4.5 | Solidez al | Deialiar mélodo Consignar el valor
llavado  enjusado numérlco  con
|| seco unidad de
medida

(i Las declaraciones juradas o fichas, téenicas del fabricante seran
considerciclas véidas, solo s, los parémelros de las caracteristicas
téenicas estdn expresadas en un valor numérico con su
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacidn solicitada. L

(g) La declaracion  jurada, identificard ~al  firmante como
represeniante legal de la empresa postfora, el cudl consignard
de manera legible, sus nombres, cpeilidps, firrna y nimero segin
su Documentlo de Nacional de Identidad (DN} o Documenlo de
Extranjeria (segdn sea el caso}. o R

(h) La ficha técnica del fabrcante, identificard de manera legible a
fimante como et Jefe de Conlrol-de Calidad o Produccion
(nombres, apeliidos y firmaj. Lo cE

(i) La Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial, remile
fas muestras. S '

9de16
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1 | Departamento de conlrol de calidad recepcionard las
o muestias a ser evaluadas de 08:30 @ 15:30 horas, previa
- .presenlacion del cargo frmado por la Secretaria General que
conste la recepcion del documenlo respeciivo, recepclonard

-+ las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

VYerificard que cadda ftem a evaluar presenie Muestra Nro, | Y
Muestra Nro2 exactamente iguales, asimismo, que se
‘_én'cuen?ren debidamente codificadas, caso Ids muesiras
 presenten disconformiciaidies, no serds recibidas.

" Colejaré que cada mueslra presente la documentacién
,,requerrda eh caso no se presente la documentacién, no se
podré redlizar el control de calidad documentario.

,'.fmahzor todos los actos del respeclive proceso de
dedlCGthSn los posiores que no fueron favorecidos con la
, b_anc: pro podrén solicitar ia devolucidn de su Muesira Nro. 2. La
- Mueslra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,

“permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
"’,referencm at momento del Internamiento del bien.

(k) .las _Mueslrczs Nro, 2 no reclamadas por los posiores, serén

- desechadas, pasados fos CINCO {5} dias habiles, de la fecha de
chsentlmfenfo dle la buena pro, fecha de deciaratoria desterfo
del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento con el
fnternqmlento {segun sea el caso}.

{2} Pararedlizar Q!:control de cdlidad en el infernamiento de bienes:

' Segun los dtspuesio por la Direccién General del Malerlal para
l..}(él un_blen adquitido por la Marina sea internado en los pafioles

el :Dlreccion de Abastecimiento Naval, la Direccidén de
Normas _Tecniccxs del Material, o través de sus Laboralorios

[0 de 14
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(b)

DIRNOTEMAT, redlizaran la v'e'n_ 1cacxéndeios caraclerfsficas

iéenicas solicitadas en las Fich_g_é Técnicas MGP.

Las responsabilidades de la emb\r\esé_'prc‘)ygééc'iq'rq'_'bqrc el dia del
internamiento son las sigulentes: = S

e

o

Kn

1o~

se presentard af Laboratorlo DIRNOTEMAT de Vestuarlo de
08:30 ¢ 13:00 horas, con el lote'2 g intemar, no se recibirdi
enlrega parciales, satvo lo indique eI_cqntrqio.

Copia del contrato u orden decomprq _

Ficha Técnica cdel producto | nglndl) emitido por el
fabricante, en hoja membretadia, delaltando los pargmelros
solicitadas en la Ficha Técnica MGP, =« -

Originad de los Informes de Ensayo;, io. fos resultados de fos
andiisis detallados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompaiiado de und Dec!qrq_ciénijjorqda donde deja
constancia que la muestrade la iprenda de vestuarlo
analizada, fue extralda del lole a internar a la Mardna de
Guerra del Perd. : o

El documento del Informe de Eﬁsdy;')fd_é_be_estor‘d‘irigido ala
Marina de Guerra del Per0 o d la empresa proveedord,

Las prushas serdin redlizadas en un Labordlorio ce Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas para
materiales lextiles o vestuario.

12 cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR” en esta pijb:{{cd:¢i6n; es para describir la
cantidad total det bien segin contrato v orden de compra, No necesariamente se refiere
a UN (1} solo lote de entrega por parte del proveador. Lo L .
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7 E!‘documenio del informe de Ensayo: {a) No debe tener una
echa mayor d VEINTE {20} dias catendario de la fecha de
niernqmienlo {b} Debe incluir folografias de o muesira
cmahzadcx {c} En los Datos de Idenlificacién de la muesira
del ‘documento, debe considerar Ia descripcion de la
':hquefq y lote de fabricacién. {d) No debe preseniar
: _ndqdurczs ni borrones,

ila empresa proveedora se presenta Unicamente con et blen o
iemdr, s decir, sin la documentacion solicitada, no procederd
el conirol de calldad ni el internamiento.

E J.efeu fdel Departamento de Conlrol de Calidad, seleccionard
- la Muesira de andlisis del fote « internar, « la cuat se le denomina
~Muesira ni3, de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
':Pe.rpc;mq NTP-I30O 2859-1:2013 “Procedimiento de muesireo para
pec "én. por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

@

En caso ei evaluddor o considere necesario para una me;or
evaluac;on so exlraerd un nUmero mayor de “Muestrg n", Las
endos de vestuario que conforman la “Muesira n", dl fInG]IACll‘
el__coniroi de cdlidad, serdn reinlegradas al lote o intemar, salvo
une![os que hayan sufrido deterioro como consecuencla de las
hsicos realizacias.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nimero
W 'stras Que, por la naiuraleza de las pruebas fisicas,
frtdo deterioro fisico o se haya inulilizado su uso,

Y Enlidéndase por “Mueslra n" c:I numero de prendas de vestucmo que conforman la Muestra
de andlisis exh’qrdo det Iote a lnlernar

“ Las pruehas fislcas c:phcc:dcss al internamiento serén aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatora con el fin de

confirmar el cumpilmiento de Ios requisitos solicitados en g FFTT.
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Facha de entrada en vigencla:

Fecha aclualizaclén:

b, Disposiciones Especificas

)

Péginas desde 13 hasta 16 06/06/2022

(g) Si el resultado de esta evaluacion, determing el rechazo del
intemamiento, UNA (1] mueska ‘de la prenda de vestuario
guedard en el en &l Lc:bo_r.qtprio' DIRNOTEMAT como mueslra,
para archivo del rechaizo. .

£l mélodo de evaluacidn a ejecutar pard iiq_-;ye(:figcéién fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de lallas y efiquetado es un

mélodo propio, es decir, un método estabiec!dopor la Direccién de

' Nomnas Téenicas del Materidl, que consiste, en la_inspeccion visud

prenda de vesluario,

ordenada, de cada una de las parles de |
comparando fos pardmeiro solicitados

s versus o observado en la
prenda de vesluario presentada por el proveedar, apoyando los
andlisis en hercamientas y equipos de mediclon (cinta mélrica, vernier

digital, fupa enire olros).

£n la verficacion del cumpiimientd d-e__ulos;_defql.lés: del disefio de lo
prenda se reafizard: A o

{a} La veriticacion de la formay medidias de cada und de las partes
de fa prenda de vestyario, segin corresponda al disefto.

(b) * La verificacion de la ubi&:cuc‘rén_y:

partes de fa prenda de vestuarlo, segon ¢ rrespondcx o c_iiser”ié.' o 2,_:;5_ .

(c] Laverificacién de la apariencid en canjunto de ¢c s
partes de la prenda de vestuario, segdn coresponda af diseRo.

(d} La verificacién de otros detalles del disef de Ias 'bqries de la
prenda de vesluario, segun comesponda o diseiio.
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Fecha aclualizacion;
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i 06/04/2027,

2%/05/201 8

Péginas desde 14 hasta 14

{3} En Ia verlfacctcmn del cumplimiento de los delalles de confeccién de
la prendcx se reallzorc

{a } La venhcczc:on del corte ¥ unidn de cada una de las partes de la
o prendo de vestuario, segin corresponda al disefio.

"La venfrcacaon del armado de cada una de las parles de la
prendcz de vestuario, segin corresponda al disefo.

cla venf{camon de la simeliia de las plezas pares (corte y
(:trmc!do) de It prenda de vestuario, segin corresponda al

Lo enncqcién del tipo de cosluras ¥ puniacdas {incluye remalles,
pespuntes y atragues) de cada una de las partes de la prenda
de vesiuono segon MIP ISO 4915:1991 v 491 6; 199]

(e] ila _,,erlficccién de la apariencia del bordado, perforado y
- .—,_f_fj,-qbicqc_ic’)n de ojales u ojdlifos, pegado y ubicacion de los
"bolones segun corresponda dl diserio.

(f} L’Lc: VeriftCOCIon de otros delalles de confeccidn de las partes de
{ Ia prendd de vestuario, segin corresponda df disefio.

(4f &n ]q yer!ncqclén del cumplimiento de los detalies de acabado,
'medid Is de tallas y presentacion de la prenda se realizardt

' La venhcaclon de ta tonalidad de colores homogéneos de cada
una de lcls pczrtes de la prenda de vestuario, sagin comresponda
al dlseno ’

cac;én de las medidas de las tallas solicitadas.
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Fecha actualizacion:
06/06/2022

Fecha de enitada an vigencia: B
19/05/2018 Paginas desde 1§ hasia 16

{c) La verficacion de la apqrzencza Y 'ubrlcomon de los parches o
membreles bordados, segin corresp da di disez";o o

{d)
presenlard hilos sueltos ni oi(o;_"
prenda de vestuario, segOn corres

[g) Lla verficacién del correcro :planchcsdo o aporszudo de 10
prenda de vestuario. : : L

{n} La vermcac:on de ofros defclies de acabado de la prendc: de_'_
vestuario, segin correspondc c1| diseﬁo b S

{5) La verdficacién del cumplimiento del eliquetado de -la prenda se
redlizar&é mediante la leclura de la informcxcaén conmgncxdq Y Ic:l
visualizacién de la ubicacion de la ellq‘ '5

En la verificacidn del cumplimiento de tc:s ccsracienshccs eslruclurcﬂes
de la tela principal de la prenda, se reahzard por métodos propios no
normatizados, apoyando los andilisis en herramientqs de laboratorio,
equipos de medicion y normas tecnic:c:s esiqndqnzcxdos_ i

se Tomord como norma de

(@) Parala verificacion del fipo de téi_q, ,
ia y dehniclones relahvas a B :

referencia, la NTP 231.094; Terminolo
tas fibras y productos textiles.

(b} Para la verificacion de la q(modurc 'mmc:ré COMo Norma de
referencia, ia NP 231.141:2010.- Ltgomentos texliles- Diseno de
1e]qdos—Armcdurcx Y se empleqra unc lupa ‘ S

(¢} Parala verificacion det peso {g/m?), se tomqrd como norma de-
referencia, la NIP 231.003: Metodo _de ensoyo para la
delerminacion del peso por me!ro cucxdrc:do o ASTM D3776.-
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Fecha aclualizacién;

06/06/2022

29/05/20 |8 B

(7) En Iq venficacmn del cumplimlenio de las caracleristicas técnicas de
los msumos, complemenios y avios de confeccién de la prenda se
!denﬂfk:drd eI rnotencl color, dimensién y olros parémelros, segin fo

INSTRUCCIONES ESPEC[FICAS
a. Organismo de orlgen

b. Tzempo-dezwgenc:q )
Enfra en vigencia: A su pu
Sale de vlgencu '

-'Con orden.

blicccion

16 de 16

fDei_erminacfén del peso del tejido (masa/drea) v se empleard
una balanza efecfronlca de precision certificada,

qra Ia venftcamon de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pascdas/cm en framay}, se tomard como norma de referencia,
la ASTM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano y se empleard
nd Iupo cuenta hilos.

La yenhcamén del color se realizard por comparacién visual y se
e_mp_ie‘qr_dﬂ el Catdlogo de Cdédigos Pantone ®.

La verificacién de la suavidad de la texlura de la lela, se

* realizaré al faclo, se fomard como referencia de comparacién

{q defmlczon de "SUAVIDAD", para lo cual, la tela debe ser lisa y
f"-,-'blandq c:l taicto, sin tosquedad ni asperezas.

(8) En ei control de cqlfdod documentario se verificard el cumplimiento de
Ios parqmeiros consignc:dos en la declaracion jurada o fiche técnica




