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1~ SITUACION GENERAL

a.

METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERO

El control de cdlidad desarrollado por la Dlreccnén de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunio de Tczreos rec:zi:zcdas para verificar la
conformidad de las caracteristicas iécmcc:s sohcuradqs en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobodqs det L|siddo de bienes y
servicios comunes det Organismo Supervisor de Ecss Confratacnones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caractensiicos !ecnicos minimas
solicitadas serd rechazado. : '

La verificacién de la conformidad de las éd?déierfsticcs técnicas
solicitadas o el control de calidad del producfo realizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

(@) El Control de Cdlidad fisico consiste en &l ancims o evaluacién de
los pcxromeiros descritos en la respecliva Ficha Téenica, incluido las
“tolerancias (1), mediante pruebas v;suales, flsicas y/o quimicas
“segun comesponda, utilizando herrqmtentos ) equlpos de medicién
cerlificados con los que cuentd el Lc:bércﬁono DlRNOTEMAT

(b) ElControl de Calidad documentario consiste en ef cmohsls o lectura
de los parametros de las caracterfsticas técnicas emitidos por
lqborcztonos externos! acreditados por. ol Instituto  Nacional de

- Cdlidad "~ INACAL o el Cenfro de lnnovodén producliva y
transferencia Tecnoldgica del Cuero, Calzcrdo e industricis conexas
' CITECCAL, en sus respectivos Informes de Ensayos, los cudles
deben estdn dentro de lo solicitado, solo para aquelids pruebas
aspecidles. . '

Lg verificacién de la conformidad. de las caractersticas técnicas
solicitadas o el confrol de cdlidad det producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se realizarg en el siguiente
orden; :

1 g Blcance de la acreditacion por el INACAL del Idborqfono ext@rno debe ser en |

cueros,

segun lo que esiob[ece lai Ley N° 30224,
ldetl
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{a) Evaluacion documenlaria de las muestras presentadas.

(b} Evaiuamon wsual comparativa enfre la “Muestra Nro.1" y “Muestra
Nro.2". :

(c) Evc:luacuon hsu:c: y/o quimica de la "Muestra Nro.1".

d. Las evqluq_ciones _de control de cdlidad son eliminatorias, es decir, que si
- el bien. presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd
necesario redlizar las siguientes evaluaciones.

~ 2 EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
I 7
il QUIMICO
Cumple | Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Serechaza
Cunhble No cqmple No se redliza Se rechozq -
‘No cumple Noserealiza | - Noserealiza Serechaza

e. Elresultado del confrol de cdlidad serd plasmado en un cuadro de -
resultados, el cual concluird si el bien andlizado “cumple" o “no
cumple” con Ios porc'imeiros solicitados.

f. El cuadro de resultados del control de cdlidad serd firmado v seilado por
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en

cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro, -
16053‘/08 N°OI6 2008- MVCS).

FINALIDAD =

Establecer el méiodo de evdluacion para realizar Ia venﬂcamén de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el confrol de
cdlidad del vestuario confeccionado principalmente en correas de cuero
que redliza la Direccidn de Normas Técnicas del Material,
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3. EJECUCION
a. Disposicignes Generaies

(1) Para recilizar el confrol de calidad delqs _mqeg's_fqu en un procesb
de adquistcién: SR

(a} Para la verificacién de las caractersticas solicitadas en la

richa Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
pastores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del bish ¢
adquifse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard “Muestra Nro. "y
“Muesira Nro.2", SR

(b) La forma de presentacion de lus muestras se establece en la
respectiva  Ficha Técnica  del bien . a adquirrse, el
incumplimiento de  estas disposiciones ocasionaré que la

 muestra sea descdlificada por no cumplir con las condiiciones
de presentacion. . . L

(c] La Muestra de andlisis o Muestia Nro. 1, sufrirés pruebas
destuclivas que ocasionaran su deterioro, término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

{d) La Muesid dirimente? o Muesira Nro, 2, se mantendrd en
7 custodia, intacta, sin-abrir, ni- evaluar, En caso surja diguna
controversia con Jos resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

.2 DOS (2) UNIDADES del bien a adquirirse exaclamente iguales, quiere decir que las DOS
{2) muesiras entregadas fienen las mismas caractersticas 1écnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lole de fabricacién, entre olras caracteristicas de

similltud,

3 g enlidad podra soficitar adficionaimente al -proveedor .jia' presentacién de una
mueshia diimente, a fin de que se pueda cotroborar los resuliados de'la evaluacién de
| muestra-originat. Emifido mediante resolucion N° 423 - 201 3 OSCE/PRE. -
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esic muesira serd eniregada a un laboratorio de ensayo
', exfemo‘ paro su evaluacion.

: ;"Adlc:onofmenie a la enfrega de muestras, para realizar el
"~ control de calidad documenlario, las empresas postoras
. presentardn la Declaracién juradas o ficha técnica del

- fabricante de correa (en idioma espafiolt) donde se consigne
los siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo

juramento:
-Caraclerfsticas Método de P c1rérr}eir o del
. T5ariicas? Ensayo® fabrcante
1. | CARACTERISTICAS MECANICA
Resistenclaa | NTP ISO17694 Consignar el
la flexion de valor  numérico
Vc;_u_ero con unidad de
medida
. |13 Resistenciaa | NTP ISO 20871 Consignar el
il abrasién de valor  numérico
cuero con unidad de
. : medida

Los gastos de la evaluocion por un laboratorio de ensayo externo seréin asumidos por
el postor, los procedlmlenlos para dicha accidn serdn consultados a través del Comité
Especial del respecﬂvo proceso de adquisicion.

Ley de Contrcxtaclones del Esiado Decreto Legislativo N° 1341 .- Arfficulo 2.- Principios
que rigen [as conlrataciones. Lileral j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cualquier efapa del proceso de coniratacion esté guiada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualquier préctica mdeb:da

5 Reglamento de la Ley de Conirataciones del Eslodo‘— Decreto Supremo N° 054-2017-
EF.- Arllculo 38 - IcilomCl de Ia documeniq‘cién y ofras formdlidades.

7 Los postores ’rfenen la obltgacsén de consignar en [a D.J. solo aquellos parémetros que
se sollclte en la FIChG Técniccr MGP,

* Encaso eI fabncante del calzado vlilice ofro mélodo de ensayo deberd mencionario
en el documento re_specilvo
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t.4 | Resistenciaa Consignar el
la Hexién de SR valor  numéfico
cuero o con unidad de
s ' medida

(g}

hl

1

Las declaraciones juradas o fichas tecnicas del fabricante
serén consideradas vdlidas, solo si, Jos pardmelros de las
caractersticas  técnicas estén -expresadgs .en un  valor
numérico con su respeciiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacion soliciiada.

la declaracién jurada, identificard -l :firmante  como
representante legal de la empresa._postora, el cual
consignard de manerd legible, sus nombres, apeliidos, firma'y
nomero segin sy Documento de Nacional de Idenlidad {ONi)

o Documento de Exlranjerfa (segon sed el caso).

La ficha técpica del tabricante, :id_er'zﬁficdré de manera
legible df fimante como ef Jefe de Control de Calidad o
Produccidn [nombres, apellidos y firma. '

La Secretaria Generdl de esta Direccién, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especidl,
remite las muestras. ) ‘

£ Departamento de conlrol de cdlidad recepcionard las

muestras a ser evaluadas de 08:30 Q. 15:30 horas, previa la

presentacién del cargo fimado por.la Secretaria General

que conste la recepcion del documento respectivo, recibird -

s muestras o ser evaluadas, donds verificard lo siguiente:

1. Verificard que cada ftem a evaluar presente Muestra
Nro.l y Muestra Nro.2 exactaments iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten clisconformidades, no serds recibidas.

Sde il
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Cg’rejoré que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no

e :'.',f“sia' podré redlizar el control de calidad documentario.

(i)

®

}\I nnallzor todos los actos del respeclivo proceso de

CIdj'UdICCIClon los postares que no fueron favorecidos con la

~ buena pro podrdn solicitar la devolucién de su Muestra Nro. 2.
-+ La Muesira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
. pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRMOTEMAT

como referencla al momento del internamiento del bien.

Las ,'M-u-esqus Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran
- desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
~de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria

demerfo del proceso de seleccidon o fecha de cumphmienro

‘:._con el infernamiento (segin sea el caso).

(2) - Para redlizar el confrol de calidad en ol intematniento de bienes:

al

b} La
.-+ del internamiento son las siguientes:

:Segun los dispuesto por la Direccidn General del Material
‘para que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
panoles de la Direccidon de Abastecimiento Naval, la
- Direccidn de Normas Técnicas del Material, ¢ través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, reclizaran la verificacion de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
. MGP. '

Las re'spjonsobfﬂd_czdes de la emprésa proveedora para el dia

“Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestucrio de
08:30 a 13:00 horas, con el lote? a internar, no se recibird
en’rregcl parciales, salvo lo indique el contrato.

? Cuando se hace Telerencia al “LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
describir la canfidad fotal del bien segin contrato u orden de compra. No
necesariamente se reliere ¢ UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor.
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(c)

(d)

2

oo

|~

o

i

Copia del contrato U orden de compra.

Ficha .Técnica del producto ""(b}iginall emilido por el
fabricante, en hoja membrefada, -detallando  los
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

Original de los Informes de Ensdyo de los resultados de los
andlisis detallados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompafiado de una Declaracién jurada donde dejd
constancia que la muestra de correa de cuero andlizada,
fue extraida del lote a intemar a la Marina de Guerra del
Perd.

£l documento del Informe de Enéqyo debe estar dirgiclo a
la Marina de Guerra del PerG. -

Las pruebas serén realizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL o el /Centro de Innovacién
producliva y fransferencia  Tecnolégica del Cuero,
Calzado e industrias conexqs_-—,_CI_T_E_CCAL con alcance en
pruebas para materiales textiles o vestuario. '

€ documento del Informe de Ensayo: (a) No debe fener
una fecha mayor a VEINTE (20) dias calendario de la
techa de internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la
muestra analizada. (¢) En los Datos de identificacién de la

muestra del documento, debe considerar la descripcion

de la efiqueta y lote de . fabricacién. (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones. ’

Si la empresd proveeddra se presenta Unicamente con el
bien a internar, es deci, sin la documentacién solicitada, no
procederd el control de calidad ni el infernamiento.

El

Jefe  del Departamento de E?Controi de Calidad,

seleccionard la Muestra de andilisls del lote a infernar, a la -
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cual se le denomina “Muestra n'". de acuerdo a lo

esjablecido en la Norma Técnica Peruana NIP-SO 2859-
éOIS 'Procedimiento de muestreo para inspeccién por
ifibulos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

e} En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor

e f'evcl]uamon se exlraerd un nimero mayor de “Muestra n”, Las
.rendcs de correa de cuero cue conforman la "Muesira n”,
l“fmallzar el conlrol de cdlidad, serén reintegradas al lote a
;miemar salvo aquellas que hayan sufrido deterioro como
5 'éonse_guenClo de las pruebas fisicas realizadas.

{f) f.Lq empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el

. numero de muestras que por la naturaleza de las pruebas

‘fisicas!!, hayan sufiido deterioro flsico o se haya inutilizado su
SUso.

Si eI resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
mrernqmlento UNA (1} muestra de correa de cuero quedard
en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra para
archivo del recharo,

e _'(_957

_depqrfamemo de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dlspondré inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro. con el fin de verificar la cdlidad de insumos utilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. DistSiClohes.Espeéfﬁcas

(1) & método de evdluacion a sjecutar para la verificacion fisica dér
disa_ﬁo, ,cpn_f_ec':cién, acabado, medidas de tallas y etiquetado es

'® Enfiéndase por "Mueslra n" ol ndmero de prendas de comeas de cuero que
conforman la Muestrq de cméllsls exiralda del lote a internar.

" Las pruebas !fsm:qs aphcadas al Inlernamiento serdn aplicadas en caso el evaluador o
considere necesario.y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumohmnanto de los requisitos solicitados en la FEIT,

8de )
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un método propio, es decir, un .mélodo’ establecido por la
Oireccidn de Normas Técnicas del Material, ‘que conslste en la
inspeccién visual ordenada, de cada una de las partes correa de
cuero, comparando los pardmetro solicitados versus lo observado
en la corea de cuero presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicién {cinta mélica,
vernier digital, lupc entre ofros).

(2] Enla verificacién del cumplimiento de [os detalles det disefio de la
corred se reclizard: L

(a) La verificacion de la forma y medidas de cada una de las
paries de correa de cuero, segUn corresponda al disefio.

ib] La verificacion de la ubicacion y d!siancms de cada una de
las partes de correa de cuero, segin corresponda dl disefio.

(c} laveificacion dela apariencia en gthqn_’ro’ de cadd una de
“las partes de correa de cuero, segUn corresponda al disefio.

{d) La verficacion de olros detdlles del disefio de las partes de
cored de cuero, segin correspondd qlrdiseﬁo.

[3) En la verficacién del cumplimiento de los detdlles de confeccion
de la corred se realizard: :

(@) La verificacion del corte y Unténde cadduna de las partes
de correa de cuero, segin coresponda, | disefto. '

(b) La verficacién del ammado de cada una de las partes de
_ correa de cuero, segdn corresponda al disefio.

(c) - La veiificacion de la simetria (cpr.te:_y,_d mado) de correa de
cuero, segun cortesponda af disefio, -

{d) La verifi;acién del tipo de cc_)sigr,q'_sf y -puntadas {incluye . -
remalles, pespuntes y alraques) de cadda una de las parfes de
correa de cuero, segun NTP 1SO 4915:1991 y 4916:1991,

9de i
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'('e-} _ ,-_-ch venflcqcnon de la apariencia, perforado y ubicacién de
R ojales U ojalilos y ubicacién de los botones segun
: -l_f-_}'apqrrespondq al disefio.

i) La verificacion de ofros detalles de confeccién de las partes
"“‘fde correc: de cuero, segin correspondc al disefio.

~(4) En \_(enﬂcacmn del cumplimiento de los detalles de acabado,
- "medldqs de ’rollas y presentacion de la correa se realizara:

1 Uho de las partes de correa de cuero, segin
orrespondo al diseno. ‘

' ‘qve:rific;cicién de las medidas de las tallas solicitadas.

.Lq_venhcacson de la apariencia, segin coresponda al
‘ dweno '

(d) _La verificctcién de lat limpieza total (no presentard hilos sueltos
‘_V.f‘ihi ofros defectos de limpieza) de corea de cuero, segin
T correspondq al disefio,

(g} La verificacién del correcto planchado o vcrporazado de
icorrea de’cuero.

{h)___ La venflcacron de ofros detfalles de acabado de correa de._
oy cuero segun corresponda al disefio. .

(5) 'La venticqc:én del cumplimiento del eliquetado de la correa se
‘realizard m_edlctnie la lectura de la informacién® consignada v Ia
wsuolizacaoh de la ubicacién de la efiqueta,

(6) En .la: Vefiﬂcamon del cumplimiento de las caracteristicas
‘estruciuroles de la correq, se realizard por métodos propios no
normc:llzados, apoyando los andlisis en herramientas  de
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“normas  técnicas

laboratorio, equipos de medic'i"én:_;_?
estandarizadas: A

(@) Lo verificacion del color se realizara pof comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Co’digos Pqntone ®,

(b} La verificacion de la suavidad de !c: texturc de la correq, se
redlizard al facto, se tomc:rc: como “referencia de
comparacion la definicién de "SUAVIDAD" pcro lo cual, la
comea debe ser lisa y blanda GI Tocio, sin tosquedad ni
asperezas. ity

.7} En la verificacion del cumphmlenfo de Ic:s corocier:shcus técnicas
de los insumos, complementos y avios de confecmon de la correa
se idenlificard el material, color, dlmens:on y otros pardmetros,
segUn lo-solicitado. -

(8) En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de comreda de cuero., :

\ 4.~  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Material . .

D. Tierhpo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia: Con orden.
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