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1~ SITUACION GENERAL

a. E conirol de cdlidad desarrollado por ld Darecc;én de Normcs Técnicas
del Material consiste en el conjunio de icreos realszados para verificar la
conformidad de las caracteristicas tecnlcos sohcnlqdos en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas dcl Llsiodo de bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de. las Contratacionaes det
Estado {OSCE vy PERU COMPRAS) de los blenes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con Icis ccaracienshcos _’recmcc:s minimas
solicifadas serd rechazado. -

b, La verificacién de la conformidad de icxs_' caracterisficas técnicas
solicitadas o el confrol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2] tipos:

(a} El Conirol de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluaciéon de
los pardmedros descritos en la respecliva ficha Técnica, incluido las
tolerancias {£), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun correspondda, utilizando herramienias ¢ equnpos de medicidon
cerificados con los que cuentd el Lobo_rqiono DIRNOTEMAT

(b) & Conirol de Calidad documentario, consusie en el andlisis o leclura
de los pardmetros de las carcncferfsllco -iT'VC‘:niCGS emilidos por
laboralorios externos' acreditados por ‘el :Instifuto  Nacional de
Cdlidad - INACAL en sus respectivos informes de Ensayos, los
cudles deben eskin dentro de lo soliciiado, solo para aqueilas
pruebas especiales. R

c. La verdficacién de la conformidad de las caracleristicas 1écnicas
solicitadas o el contol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Nonmas Técnicas del Material se redlizard en el sigulente
orden: it RO

(a) Evaluacion documentaria de las musstras presentadas.

1 H alcane de la acreditacion par el INACAL del laboralorio externo ‘debe ser on el .

material de\que se componga principaimenie el bien, segin lo que establece ta Ley
NP 30224,
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(b )Eva!udci'é-)n”\?i‘éodl comparaliva enlre la "Muestra Nro.1" y “Muestra
Nro.2", “oiion
(c] Evaluacton hsacu y/o quimica de la "Muestra Nro.1",

d. Las evoluamones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el blen presenfado, no aprueba la primera evatuacion, no serd
necesctrlo reotlzar lqs SIQUIenfes evaluaciones,

" EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
~Cumple ;.|  Cumple Cumple Se acepta
Curﬁple: :'_"" {  Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se redlizc Se rechaza
No cumple No se redlizal No se realiza Se rechaza

e, El resultado del 'conlrol de cdilidad serd plasmado en un cuacko de
resultados, el cual concluird si el blen analizado “cumple” o "no
cumple" con los parc:meiros solicitados.

f. Ecuadro de reguliados detf control de calidad serd firmado v sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Conirol de Cdlidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado [en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro,
16053 y D.S. N® 01 6-2008- MVCS),

FINALIDAD

d,

Establecer el metodo de evaluacion parg redlizar la verificacion de g
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario complementario que realiza la Direccidn de Normas
Técnlcas del Material,

EJECUCION

Disposiciones Generales
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(1) Para redlizar el conirol de calidad de [
de adquisicion: :

(a)

(b}

ci

muesiras en un proceso

para la verficacion de las caracteristicas: solicitadas en la
Ficha Técnica det bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enlrega de DOS {2) UNIDADES? del bien a
adquirirse, exactamente Iguales, “que (para efectos del
presente documento se le denominard Muestra Nro.1” y
"Muesira Nro.2", -

La presentacion de fas muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica comrespondiente del bien a adquirrse, el
incumplimiento de estas dlsposig:i_op_é_;_s,;chsionqré que la
muesira sea descalificada por no cumplir con las condicionas
de presentacion. S

la Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fsicas esta muestra serd desechada.

La Muestra diimente? o Muestra Nro, 2, se manfendrd en
custodia, intacta, sin abilr, ni evaluar, Fn caso surja alguna

controversia con los resulfados det Laboratorio DIRNOTEMAT, |

esta muesira serd entregada a un laboratorio de ensayo
externot para su evaluacion. . ‘

1 pOS (2) UNIDADES del bien a adquillise exaclamente lguales, quiere cecir que las DOS
{2) muesiras entregadas tienen las mismas caracieristicas técnicas, la misma fecha de

produccién y pertenecen al imismo lote de fabricacién, entre ofras caracteristicas do
sirnilifud. B

al pos

3 Segin resolucion N° 423 ~ 2013 - OSCE/PRE la entidad puede solicitar al proveedor la
presenlacion de la muestra diimente o muesira Nro. 2, a fin de que se pueda
orrohorar tos resuliados de la evaluacidn de la muesira eriginal.

asios de la evaluacion por un laboratotio de ensayo externo serén asumicos por
r, los procedimienios para dicha dccion serdn consultados a ravés del Comité

Fspeciahdel respeclivo proceso de adquisicion,
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(e} .

. 've{cx:fdcrd se asegura bajo juramento;

Adiciondimenie a la enirega de muesiras, para realizar el
confrol de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentaran la Declaracion jurada® yv/o ficha técnica del
fabnconte de la tela principal ¥ botdn, en idioma espafnol,
donde_ se consigne los siguientes pardmetros? y cuya

-~ Técnicass

~ Caracteristicas

Meatodo de
Ensayof

Pardmetro del
fabricante

i QARACTERfSTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andilisis de fibra valor  numérico
Método cualifativo | con unidad de

o medida
Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
| {urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
1‘?’“0) hilos {Hffulo) basado | con unidad de

en muestras de | medida
o tejidos pequeiios
Consighar las | Visual Consignar el
caracterfsticas valor
de los insumos caracterislico

4de 14

Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341 .- Ardiculo 2.- Principlos
que rigen las confralacionss. Lteral j} INTEGRIDAD: ta conducta de los particlpes en
cualquier etapa del proceso de coniratacién estd guiada por la honestidad y
veracidad, evﬂczndo cualquler practica indebida,

Reglamenio de Io Ley_deE"Conlratamones del Estado.- Decrelo Supremo N° 054-2017-
EF.- Arffculo 38.- [leiT]CI de !c: documenlacion y olras formalidades. ‘

los pardmeiros preseniados obligatoriamenie serdn los solicltados en el presante
método de evatuqcién que se espechiquen ala vez, en la ficha técnica del producto
ofertado, D

Los postores 1|enen !q obitgaclén de consignar en la DJ. solo aquellos pardmetros que
se soficite enla Ficha Técmcq MGP,

En caso el fabricante de la tela utilice ofro método de ensayo deberd mencionaro en
el documento respeciivo,
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) Jjcon unidad de
- medida

y avios.

PRUEBAS DE RESISTENCIA 'MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL

21 | Resistencica | ASTMD 50340 Consighar el
la traccion Método de ensayo i valor  humsérico
(Xg-f} estéindarparald . | con unidad de
{urdimbre y resistenclaald - | hedida
tramay} rofura y la :

elongacidn de fas

telas texliles (Grab ,
) Test)
59 | Resistenciaal | ASTM D 1424: o5 Consignar el
desgarre{Kg-f} | Método de plU bq valor numérico

{urdimbre y estandar paro “ai con unidad de
trama) resistencia il medida
desgcrramtenfo de o
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  (fipo
. Eimendorf)
23 | Resistencia a | ASTM D 4966: Consignhar el
ia abrasién Método de pruebo valor  humérico

estandar ‘para ilal con unidad de
resistencia @ - la

agbrasién  en Iexﬁies medida
(Método Martindale

] abrasion Tester)

2.4 { Resistencia de ASTM D 434: - 7 | Consignar el
icis coslura Método de ensayo{valor numérico
(Kg-f} estdndar pard | con unidad de
urdimbre y laresistencia cil medlida
trama deslizamiento de

hilos en telas usando
una - costura
estandar (fetircxdc:
2004)
2.5 | Grado de ASTM D 4970: | Consignar el
' piling ’ Método de Prueba valor numérico
Estandar paral con unidad de

Resistencia al Piling | rhedida -
y  Oftros . Cambilos |-
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Superliciales
Relacionados de
Telcs Texlites;
Marlindale Tester
ASTM D 3512;
Método de prueba
asténdar parg
resistencia al pilling y
otros cambios
superficiales
relacionados ¢ felas
toxtilos (Probador de
piling tumble al
dzar)

Cambio AATCC 135: Consignar el
dimensional al | Cambio dimensional vator  numérico
i lavado en los  1avados | con unidad de
| {urdimbre y doméslicos de los medida
ot framal) lejidos planos vy de
‘ ‘ punto {1-3 /lavados)
| 2.7 | Apariencia AATCC 124; Consignar el
después del Método de prueba valor  numérico
lavado estandar  para 1a| .on unidad de
apariencia del tejido .

. ; medida
después de 3 ciclos
de lavadoe minimo
{segin la indicacién
de lavado en la
etiqueta de la
S I prenda)

PRUE:BAS DE SOLIDEZ AL COLOR DF LA TELA PRINCIPAL

PARA PRENDAS DE COLOR

3.1 [ Solidez ol AATCC 61: Consignar €]
: lavado Solidez del color al | vafor  numéico
lavado en casa y|con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez alaluz | AATCC 14: Consignar el
{20 horas) Solidez del color ala | valor  numérico
: vz {20 AFU, opcién|con unidad de
3 medida
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33 | solidez di frote | AATCC & , B Consignor el
seco y | Solidez del_color al | vater nUMEco
homedo frote: 580 . y{con unidad de
hUmedo. - | medida
U CARACTERISTICAS ESTRUCTURALAE‘S’_‘ DEL 'COMPONEN’(?
4. | METALICO
4, Consignar el
Metal . | valor porcentual
) ] 1 o -“l‘..g. _|';. .
Zlnr:jpa d; Detcilar el método | 99 tos
s de ensayo utiizado componentes

distintivo T P meldlicos de o

meldlico o Naleacion,
4.2 Delallar el mélodo - | Detalkr  metal
Tipo de capa| deensayo ulilizado | ulifizado  previo
de enlace o bafio

electrolitico
4.3 Detallar el método | Detallar el metal
Tipo de baho de ensayo ulilizado |y sy espesor en
del  distintivo EE micras  ulilizado
metdlico ' .jen el bafo
electrolitico final

ifj  Las declaraciones juradas o fichas téenicas del fabricante
serén consideradas vélidas, solo i, fos (parémetros de las
caraclersticas  técnicas  estan exprescadas en un  valor
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informaicion solicitada,

{[g) La declaracion jurada, Identificard : «f frmanie como

: representante  legal de a érnpreécl postora, el cudl
consignara de manerd legible, sus nombres, apeliidos, firma y
nimero segun su Documento de Macional de Identidad {ONI]
o Documento de Exiranjeria {segln sed el caso).

-
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Lq" f|chc1 técnica del fabricante, identificard de manera
Iegibre al fimante como el Jefe de Conirol de Cdlidad o
Producmon {nombres, apeliidos y firmaj.

L_d,:'s_a_cr_eiaria Generdl de esia Direccion, recepcionard el
' .-dacumento con el cual el Presidente del Comité Especial,
‘remite las muestras,

{} . H Departamento de control de cadlidad recepcionard las
‘muestras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previy
“presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
~que conste la recepcién del documento respective, donde

‘verificard lo siguiente:

,L Verficaré que cada flem a evaluar presente Muesira
':"?.-f_N_ro.] vy Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
“que se encueniren debidamente codificadds, caso ias
- muestras presenten disconformidades, no serds recibidcs.

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
i requerlda en caso no se presente la documentacion, no
e pqdrd redlizar el control de cdlidad documentario,

‘—AI frnohzor todos los actos del respeclivo proceso de

, f_adjudlcomén los postores que no fueron favorecidos con la

‘ _'buena pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muesira Mro. 2.

La Muesta Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permaneceré en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
'l_.eferencm dl momento del infernamienta del bien,

, Lc:s Muesiros Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
7 esechc:das pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de ia fecha
de ‘consentimiento de la buenda pro, fecha. de declaratoria
demerto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
-‘con el infernamiento segdn lo eslipule el conirato.

{2) Pararedlizar el control de calidad en el intemamiento de bienes:

fide 14
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L fechade enfradaenyigencia: | p iy e | Fecha acludiizacion:
29/05/2018 péginas desde 9 hasla 14 000 '18[0512{)22-- _
la) Segun los dispuesto por la Direccion General del, Material

{d)

para que un bien adquirido por, la Marina sea infetnado en ios
pafioles de la Direccidén de ‘Abastecimiento Navdl, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fraves de sus
Laboraforios DIRNOTEMAT, reclizaran :la verdficacidn de las
caraclersticas téenicas sdlicitadas enlas Flehas Técnicas

_ correspondiente,

Las responsabllidades de la empresa provesdora pard al dic
del internamiento son fas siguientes: |~

L. se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote!® a infernar, no se recibird
enfrega parciales, salvo lo ind_iqu_e el con_igq__t_o. ._

o

Copia del contrata u orden de comprd

Ficha Técnica del producto {origingl) emitido por 6l
fabricante © confecoionista_ﬁof_’_:;dislribuidor, en hoja
membretada, detdllando los pardmetros solicitados en la
Ficha Técnica correspondiente firmado por un ingeniero
colegiado.

e

§i I empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el infernamiento.

B Jefe del Deparfamenlo de Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de andifisls del lote d infernar, a la
cual se le denomina “"Muestra nH*, de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-

1 cuando s¢ hace referencia ol "LOTE A INTERNAR" en esta 'publiccxcic‘m, es para
descridk la cantidad toial del bien segun contrato U ‘orden de compra. No
necesaritymente se refiere a UN {1) solo lote de entrega por pggte_dei proveedor.

11 pnliéndase por "Muesira n" dl ntmere de prendos,dé \}és'IO{;q_rié'?’due conforman ld
Muesira de andilisis extraida del lote a internar, : -
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‘.'_'12013 “Procedimiento de muesheo para inspeccién por

N fafnbuios" nivet de inspeccion AQL 2.5%.

: 'En ccso el evaluador o considere necesario para ung mejor
evcﬂuamon, se exlraerd un nimero mayor de "Muestra n', Las

 prendas de vestuario compiementario que conforman Ia
"Muesfra n”, dl finalizar el control de calidad, serén

eallzadqs

' _:_,uso._ o

elm‘egrcdos al lote a intemar, salvo aquellas que hayan
ufrido deterioro como consecuencia de las pruebas flsicas

d 'e'mpresa proveedora deberd reponer a ia Maing, el
ndmero de muestras que, por Ja naturaleza de las pruehas
|3|cosf2 hayan sufido deterioro fisico o se haya inutilizado su

[g) ,':SE_eI resultado de esta evaluacién delermina el rechazo del
“inlernamiento, UNA (1) muestra de la prenda del vestuario

~como muesira para archivo del rechazo.

RN “) : X

b. Disoosicioriéé Esbec{ﬁccs

';":(}omplemenioﬁo quedard en el Laboratoric DIRNOTEMAT

Bl :deparlamento de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
lsp'ondra inspecciones inopinadas al ganador de la buena
- pro con el fin de verificar la cdlidad de insumos utilizados en
..ol proceso productivo del bien adjudicado,

( l) EI método de evaluucaén a ejecutar para la verificacién fisica del
disefio, confecc;on acabado, medidas de tallas v efiquetado es
Lhaung método .propio, es decir, un méfodo astablecido por la
- ::’Dlrecc:zon de Normas Técnicas del Material, que consiste en o
rnspecc::én visual ordenada, de cada una de las partes de g
prendc del vesiuqno complementario, comparando los pardmelro

2 Las pruebas [isicas aplicadas al Infernamiento serdin aplicadas en caso el evaluador lo
consldere necesario y serd ¢ una prenda elegida de manera alealoria con el fin de

contirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FETT,
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Facha de enirada en vigencld: .| Fecha actuaizacton:
ot 01 aenvigencld:. .1 Pagings desde |1 hasla 14 | e ns 000
solicilacos  versus lo observado  en Io prendo del vestuario
complementario presentada por el proveedor, apoyando  los
andlisis en heramienias y equipos de medrcuén {cinta mética,
vernier digital, lupd entre olros).
{2) €nlaverficacion del cumplimiento de los detalies dei disefio de la
prenda del vestuario complementano se reallzqrcz

(a) Lo verficacion de la forma y medtdas de cado una de las
partes de la prenda del vestuano compiementano seqin
corresponda al disefio, :

(b} La verificacién de la ublcacion y dlstdncms de cada una de
las partes, insumos y avios de la. prendct de vestuaiio
complementario, segin corresponda csl dlseno

{c} La verficacion de la opcriencia en conjum‘o de cada una de
las partes de la prenda del vestuano compiemen’rcno, segun
corresponda cl diseho, ‘

(d) La verificacién de ofros detalies det disefio de las parles de la
prenda del vestuario complemeniario, segdn corresponda al
diseno. RS SR

(3] En la verificacion det cumplimiento de los detalies de confeccion

de la prenda del vesiuarlo complementqrio se reqlizoré:

la) La verificacién del corte y Unlén de codo una de las partes
de la prenda del vestucmo complemeniano, segin
corresponda at diseio.

(b} La vedficacién del armccio de cada Uncz de las partes de la
prenda del vestuario complemenicno, segun corresponda al
disefo. -

[c}] La venhcacnon de la simetia de las piezas pares {(corle y

armado] de la prenda del vestuono complemenlano segun
corresponda at disefo, -

fideld




DIRECCION DE NORMAS

TECMICAS DEL MATERIAL MEIODOS DE EVALUACION
SRty PARA VESTUARIO ME 059007

: b{onpé!.i}fi-;?qq con calidad

L “E_I;(.?DVO_DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CAUDAD yorsion
Fecha de enirada en vlgenclc e Fecha acludlizacion;
2970512018 S Paginas desde 12 hasta 14 18/05/2022

cka verificacién del fipo de costuras y puntadas {incluye
e'mdlies pespunies y atraques} de cada una de las partfes de
a. prenda del vestuario complementario, segin NTP SO
915_!991\/4916199}

1)

(le) Lo ,verificczcién de la apariencia del bordado, perforado y
o Tubleacion de ojales u ojalifos, pegado y ubicacién de los
. “’bolones segin corresponda al disefic.

{f) La verificacién de ofros detalles de confeccidn de las parles
S ':'d_‘?, da prenda del vestuario complementario, segin
arresponda al disefio,

{4 Enla veﬁﬁcacién del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas vy presentacion de lo prenda del vesluario

o complemenfcno se redlizard:

| "(d) ,ld_ veﬁficc:cién, de la tondlidad de colores homogéneos de
icada una de las partes de la prenda del vestuario
- icomplementario, seglin corresponda al disefio.

V'Lq';'_.f.{é{_i'f.icccién de las medidas de lus tallas solicitadas {en
:* - caso se solicite tallas).

fc) {‘Lq\?.eri‘ficacién de la apariencia y ubicacion del estampado o
- bordado {en caso se solicite). ‘

ta verificaciéon de la fimpieza total interior y exleror (no
‘*presenfclrd hilos sueltos ni ofros defeclos de limpieza) de la
'pre_ndq del vestuario complementario, segun comresponda o

(g) _‘_;La' ygfi_ficocién del coireclo planchado o vaporizado de la
"prenda del vestuario complementario,

la verificacion de ofros detalles de acabado de I prendd
del vestuario complementario, segin corresponda al disefio.

(hy
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METODO DE EVALUACION PARA VES.TUA.RI:Q.(::. VPLEMENTARIO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD : ggg“f’“ .
Fecha de enirada en wgencia o an | Fecha aclualizacién:
290542018 . _Pdgin__o_s des_d_e_J !3. h_c;_sfq__l_d

1 18/05/2022

{5} Lo verificacion del cumplimi'ento del efiquetado de la prenda del
vestuario complementario se realizard medtcmte Iy lectura de la
informacion consignada y la vssuohzomén de la ublcoc:on de la
sliguetc. :

[4) En la veificacion del cumplimiento de Jas  caracteristicas
asructurales de la tela principal de. (e} prendq 3@ reclizard por
métodos propios no normalizados, opqundo los andlisis en ;
herramientas de faboratorio, equnpos de medlmon ¥ normas b
{écnicas estandarizadas; S :

[a) Para la verificacion del tipo de fela, se fomdré como nomma
de referencia, la NP 231.094: 2006 - Terminologia vy
definiciones relativas a las fibras y productos texiiles.

(b) Para la verificacion de la ormodura, se fomoré como normda
de referencia, la NIP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefio
de tejidos-Armadura y se empfeczré una kupa.

{c} Para la verficacion de la composacmn de fibra {solo mezcias
algodén/poliésier o lana/poliester), se. tomord como normd _
de referencia, la AATCC 20A:2020.; “And i de ﬁbro Método SR
cudlitativo.

(d} Para la veriicacion del peso [Q/m2} se tomcnrd COMmo norma ;
de referencia, la NTP 231.003:201 } .- Método de ensayo para B
la determinacion del peso por: meiro cuqdrqdo o ASTM 7
D3776.- Determinacién del peso del tejido [masa/dred) y se 4
empleard una batanza electrénica de precision certificadia. 1‘

{e} Para la vedficacién de la densidad (hitos/cm en urdimbre y _ O
pasadas/cm  en frama), se tomard como norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en fejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos,

(f]  La verficacion del color se redlizard por comparacion visuaty -
se ermpleard el Caldloge de Cédigos Pantone @, '
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'DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EYALUACION ME 099007
CNICAS DEL MATER PARA VESIUARIO .

1 Nomnalividad con calidad

~ METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ' e
Fecha de entrada en wgencla ;o Fecha aclualizacion:
29/05/2018 ; By Paginos desde 14 hasia 14 18/05/2022

'_'- {g) - La verificacién de la suavidad de la textura de la tela, se
redllzqrd al tacto, se tomard como referencia de
compqm(non la definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, la”
: ;_;‘1el<:: debe ser lisa y blanda al taclo, sin fosquedad ni
: *qsperezas (en caso corresponda a un tejido texiil).

[7) n Io venhcqc:lon del cumpllmaenlo de las caracteristicas lécnicas

-;:-de Ios Jinsumos, complementos y avios de confeccion de la prenda

“del 'vestuario complementario se idenlificard el material, color,
dimensién Y oiros paramelros, segin lo solicitado. :

(8] .| En e! con!rol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
S de los pardmeiros consignados en la declaracién jurada o ficha
: 'lecnlca del fcxbnconle de la tela principal, insumos y avios.

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
d. Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Material

b, Tlempo de vrgenc:q
Entra en wgencm.v A suU publicacién
Sqle de wgencm Con orden,

MOrmes Técnicas Material
ABT Diciz

00263082

Directior dg
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