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METODO DE EVALUACION PARA CAPONAS Y JINETAS

1-  SITUACION GENERAL

.

El conirol de calidad desarroilado por la Direccidon de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tarecs reclizadas para verificar fa
conformidad de las caracterfsticas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP v Fichas Técnicas Aprobadas del Listudo de bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caractersticas técnicas minimas
solicifadas serd rechazado.

La verificacién de la conformidad de las caracterdsticas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto redilizado por la
Direccion de Mormas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a) Fl Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de

los parémetros descritos en la respeciiva Ficha Tecnica, incluido las
tolerancias {+), medianle pruebas visuales, fisicas y/o guimicas
segun correspondda, utilizando herramienias o equipos de medicion
cerlificados con los que cuenta et Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} El Control de Calidad documentario consiste en el andilisis o lectura
de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externost acreditados por el Instifulo Nacional de
Calidad — INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, 1os
cucles deben estan denlro de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especidles.

ta verificacidon de la conformidad de ks caracteristicas técnicas
solicitadas o el confrol de cdlidad del producio redlizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguienie
orden:

(a) Evaluacion documentaria de fas muestras presentadas.

1E Nco
fexliles,

nce de la acreditacion por el INACAL del laboratono exlerno debe ser en
segun lo que establece la Ley N° 30224,
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{b) Evaluacién visual comparativa entre la "Muestra Nro.l" y "Muesha
Nro.2".
{c) Evaluacion lisica y/o quimica de la "Muestra Mro.1™,

d. Las evaluaciones de conirol de calicad son eliminatorias, es decir, que st
el bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necesarnio redlizar las siguientes evaluacionss.

EVALUACIONES DE CONTROL BE CAI\E_IDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO . FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se reciiza No se realiza Se rechaza

e. P resultado del conlrol de cdlidad seré plasmado en un cuadro de
resulfados, el cudl concluird si et bien andlizado “cumpie” o "no
cumple” con los pardmetros solicitados.

f. €l cuadro de resultados del control de calidad serd firnado vy sellado por
el evaluador v ol Jefe del Deparfamento de Conlrol de Calidad,
asimismo, presemor_é el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
14053 y D.S. N° 016-2008- MYCS),

FINALIDAD

can

Establecer el método de evaluacidon para realizar la verificacion de la

formidad de las caracterfsticas técnicas solicladas o el control de

calidad del vestuario confeccionado principaimente en textil plane que
realiz¢t ta Direccidn de Normas Técnicas del Material,

EJECUCION

a. Disposicionss Genercles
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{1y Para redlizar el conlirol de cdlidad de las muestras en un proceso
de adquisicién:

{a) Para la verficacion de las caracterfsficas solicitadas en ia
Ficha Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que
los postores hagan enkega de DOS PARES? en caso de
caponas, DOS (2} UNIDADES? en caso de jinetas,
axaclamente igudles, que pdard efeclos del presente
documento se le denominard "Muestra Nro.1" y “Muestra
Nro.2".

[b) La presentacton de las mueslras se eslablece en la respectiva
ticha Técnica del bien a adquiirse, el incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionard  que la muesira  sed
descalificada por nho cumplr con las condiciones de
presentacion.

[c} La Muesta de andlisis o Mueslra Nro, 1, sufirG pruebas
desiructivas que ocasionaran su deterioro, a 1érmino de ias
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

(d) La Muestra difimentet o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abidr, ni evaluar, En caso surja algund
conlroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

DOS (2) PARES? del blena cidquirirse exactomente igudles, quiere decir que kas DOS {2}
muestras entregadas tienen las mismas caractersticas téenlcas, la misma fecha de
producclén y pertenecen ot mismo lote de fabricactén, enire olras carcicterislicas de
sirnifitud,

DOS (2} UNIDADES? del bien a adquirirse exactamente iguales, qulere decir que las
DOS {2) muestras enfregadas fienen las mismas caractersticas técnicas, la misma
fecha de produccion Y pertenecen al mismo lote de fabricaclén, entre ofiras
caracteristicas de similitud.

La enligad podrG solicitar adicionalmente al proveedor la presentacion de una
muestra diimente, a lin de que se pueda corroborar los resutfacios de la evaluacion de
i muestira originat, Emitido medicnte resolucién N° 423 2013 - OSCE/PRE.
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esta muestra serd enlregada a un laboratorio de ensayo
externo® para su svalugacion.

(e} Adicionalmente a la entrega de muestras, para redlizar el
control de cdlidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracién juradaé y/o ficha técnica del
fabricante de la tela principal (en idioma espafiol) donde se
consigne los siguienles parGmetros® v cuya veracidad se
asegura bajo juramento:

Mélodo de Pardmetro del
fabricante

Caracteristicas
Técnicas? Ensayo!?

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

N Compos:cxon AATCC 20/-\ Consignar el
de fibra Andlisis de fibra: valor  numérnco
Mélodo cuaniitative | con unidad de

E 1 medida

Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por
el postor, los procedimienios para dicha accidn serén consultados a fravés del Comitd
Especial del respeclivo proceso de adquisicidn,

Ley de Contralaciones del Estado.- Decrefo Legistativa N° 1341.- Articuto 2.~ Principios
que rigen las confrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: ta conducta de los patlicipes en
cualquier elapa del proceso de conlratacion estd guiada por ko honestlidad y
veracidad, evitando cudlguler practica Indebida,

Reglamento de la Ley de Conlralaciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Arliculo 38.- Idloma de la documeniacién y ofras formalidades,

Los pardmetros presentados obfigatoriamente serdn los solicitados en el presente
método de evaluaclén que se especliiquen ala vez, en ta ficha écnica del producto
ofertado. .

Los poslores tenen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos parGmetros que
se solicite en Id Ficha Técnlca MGP.

£n caso el fabricanle de la tela ullice olro método de ensayo deberd mencionario en
el documento respeciivo,

4de 14




DIRECCION DE NORMAS
JECNICAS DEL MATERIAL

METODOS DE EVALUACIOR
PARA YESTUARIO

ME 099501

Mormalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA CAPONAS Y JINETAS

DEPARTAMENIO CONIROL OE CALIDAD version:
i??é;c;zcéet;nlradq en vigencid: péiginas desde 5 hasta 14 : -Fozjzgé?';)(%i?uohzoaén.. ST

1.2 | Tliulo de hilo ASTM D 1069: Consignar el
{urdimbre Y Densidad linedl de | valor  numérico
trama) hilos {fftulo) basado | con unidad de

en muestras  de | medida
| tejidos pequenos
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE tA TELA

2. | PRINCIPAL

2.1 | Resistenciad | ASTM D 5034 : Consignar el
ja fraccidon Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f} esténdar parata con unidad de
(urdimbre ¥ resistencia ala medida
frama) roluray la

elongacidn de las
telas texties (Grab
Test]

2.2 1 Resislencia al | ASTM D 1424:. Consignar el
desgarrolKg-f} | Método de prueba| valor numérico
{urdimbre y estandar para  1al ~on unidad de
_irqmd) :;zsmtencm. al medida

esgarramiento  de
las telas medianie sl
aparato de péndulo
descendente  {lipo
Eimendorf)

23 | Resistenciad | ASTM D 4966: Consignar el

- ot abrasion Método de pruebd | valor numérico
estdndar  para :O con unidad de
resistencia d ol .
abrasibn  de  los medida
tejidos texties
{Método Mcrlindale
Abrasion Tester)

24 | Resistenciaa | ASTM D 434: . | Consignar el
lcis costuras Método de pruebd | valor numérico
Kg-f} . estandar  para  1a| con unidad de
{urdimbre Y resistencia al medicla
trama) deslizamiento de

hilos en telas usando
und costura
estandar  {retirada

L 2004)
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25| Grado de ASTM D 4970 | Consignar el
piling Métode de Prueba valor numdérico
ESTC?”}C‘C” @ PF;;_JFC' con unidad de
esistencia al Pilling .
y Otros  Cambios medida
Superticiales
Reicicionados de
Telas Textiles;
Martindale Tester
ASTM D 3512
Método de prueba
estandar parg
resistencia al piling v
otros cambios
superlicicales
relacionados a telas
textiles {Probador de
piing  fumble o
Qazar)

2.6 | Cambio AATCC 135 Consignar sl
dimensional af { Cambio dimensional | valor  numérico
lavado en los lavados | con unidad de
furdimbre vy | domésticos de  los | medida
frama) tejidos plancs y de

punto {1-3 / lavadas)

2.7 | Apariencia AATCC 124; Consignar el
después  del | Método de ensayo | valor numérico
lavado para  evaluar  la | con unidad de

apaiiencia de | medida

suavidad de los
especimenas de tela
plana después ds!
lavado repetido en
casa

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DELAT

ELA PRINCIPAL

Solidez ol
lavado

AATCC 61 Solidez
del color dt lavado
en casay comarcial

Consignar el
valor  numérico
con upidad de
medida

éde 14




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION .
PARA YESTUARIO ME 079501

Mormalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA CAPONAS Y JINETAS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ng‘é’“
Facha de enltada en vigencia:’ T o .. .| Fechagclualzacion:
|_” /0772018 péginas desde 7 hasta 14 06/06/2022
3.2 | Sofidez al AATCC 105 Consignar ol |

sudor dcido Solidez del colorala | valor  numerico
franspiracién: Acida | con unidad de

medida
33| solidezalaluz | AATCC 16,3 Consignar el
{20 horas) solidez clel color afa | valor  numérico
luz {20 AFU, opcidn | con unidad de
3) medida
3.4 | Solidez dl frote | AATCC 8. o Consignar el
$8CO y | Solidez del color al | valor NUMENCo
hUomedo frote: 5eCo y 1 con unidad de
hdmedo. medida

3.5 | Solidez al | 15O 105-£03.~ Solidez | Consignar el
agua clorada | del color ol agua | valor nUMErco
clorada. con unidad de
medidd

L.

(f} Las declaraciones juradas o fichas lécnicas del fabricante
serdn consideradas validas, solo si, los pardmeiros de las
caraclerfsticas  técnicas  estan  expresadas en  un valor
numérnico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la fotalidad de informacion solicitada,

(@) la declaracién jurada, idenlificard  al fimante  coma’
representante  legdl de la empresa postora, el cuadl.
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
numero segun su Documenio de Naclonal de Identidad {ONI)
o Documento de Exlranjerict [segin sed el caso).

(h) La ficha técnica del fabricanle, idenfificaré de manera
legible dl fimante como el Jefe de Controt de Cdlldad ©
Produccién (nombres, apellidos y firmal,
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(i}  La Secrelaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial,
remite las muesiras,

(il € Deparlamento de control de calidad recepcionard las
mueslras o ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secrefaria General
que conste la recepcién del documento respectivo, recibird
icas muestras o ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

|, Verficard que cada ftem a evaluar presenfe Muesira
Nro.l v Muestra Nro.2 exaclamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en ¢aso no se presenle ki documentacién, no
se padrG reatizar el controt de cdlidad documentiario.,
{(k} Al finalizar todos los acios del respectivo proceso de .

adjudicacidn, tos postores que no fueron favorecidos con Ia
buena pro podrdn scliciiar la devolucidn de su Muestra Nro. 2.
La Muesha Nro, 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, permanecerdn en custodia del Laborctorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento det infernamiento del bien.

il  Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5} dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de ki buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento
con el internamiento {segin sea el casol.

(2) Para redlizar el confrol de calidad en el internamiento de bienes;

{a) Segln los dispuesto por la Direccidn General del Material
para gue un bien adquirido por la Marina sea interado en los
pafoles de la Direccldn de Abastecimiento Naval, la
Direccidn de Normas Téchicas del Material, a través de sus
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taboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran 1a verificacion de las
caracleristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas.

(b}  Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del intfernamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOYEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote!!t a infernar, no se recibiré
entrega parciales, salvo lo indique el confrato.

o

Copia del contrato u orden de compra.

3. Fcha Técnica del produclo {original} emifido por el
fabricante, en hoja  membretada, detallando  los
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica firmados porun

" ingeniero colegiado  y/u Originat de los Informes de
Ensayo de los resultados de los andilisis delallados en la
respecliva Ficha Técnica MGP, acompaiiado de und
Declaracion jurada donde deja constoncia  que i
muestra de la prenda de vestuario andlizada, fue
exiraida det lote d inlernar a la Marina de Guerra del
Perd,

£l docurento del Informe de Ensayo debe esiar dingido a
la Mcrina de Guerra del Perd o la empresa proveedord.

=

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Enscn,{o_
acreditado por el INACAL con dicance en pruebas para.
materiales textiles o vestuario.

38

£l documenio del Informe de Ensayo: {a} No debe tener
una fecha mayor a YEINTE {20) dias calendario de la
facha de internamiento. {b} Debe incluir fotografias de la
muesira andlizada. (¢} €n los Datos de identificacion de la

[o~

€ Sl:uondo se hace referencia of "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
ascribir la canfidad fotal del hien segun conlrato u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1} solo lofe de enirega por parie del proveedor.
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(c)

()

(e)

(f)

(g}

muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la eliqueta y lote de fabricacion, (d) No debe
presentar enmendadurds ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion soliciiada, no
procederd el control de calidad ni el infernamiento,

Bt Jefe del Deparamento de Conlrol de Caliclad,
seleccionard la Musstra de andlisis del lote a internar, a la
cudl se le denomina "Muesira n'?", de acuerdo a lo
establecido en la Morma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
1:2013 “Procedimiento de mueslreo para inspeccién por
alributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evdluacidn, se extraerd un nimero mayor de "Musestra n”, Las
prendas de vesiuario que conforman la “Muestra n", «l
finclizar el control de calidad, serdn reintegradas o lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de as pruebas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer o la Maring, el
nimero de muesiras que, por la naturaleza de las pruebas
fisicas!3, hayan sufiido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso, ‘

St el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesira de las caponas y jinetas
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo. . '

2 gntiéndase por "Muesirg n" al nimero de prendas de vestuario que conforman la
Muestra de andilisls exiralda del lote a internar,

13 Las pruebas fisicas aplicadas dl Internamiento serdn uplicadas en cuso ¢ evaluador lo
considere necesario ¥ sard a una prenda elegida de manera dleatoria con el tin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicltados en la FFIT,
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(k)

Bl departfamento de control de cdlidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verficar ia calidad de insurmos ullizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

{1}

(2)

£l método de evaluacién a ejecutar para ia verificacion fisica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas y efiquetado es
un métado propio, es deck, un méfodo establecide por la
Direccién de Normas Técnicas del Matedal, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de los partes de la
capond Y jineta, comparando los pardmetro solicifados versus lo
observado en la capona y jineta presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicidn
(cinta mélrica, vemier digital, lupa enfire ofros).

En la verificacién del cumplimiento de 1os detalies del disefio de la
capona Y jineta se realizard:

(a)

(o)

(c)

()

te)

La verificacién de la ferma y medidas de cada una de |as
partes de la capona y fineta, segln corresponda al disefio.

La verificacién del espesor del pléslico base de | capond o
jineta.

La verificacion de Ia ubicacidn y distancias de cadag vna de
las partes de la capond y jineta, segin corresponda Al
disefo.

La verificacién de la aparlencia en conjunto de cada una de
las partes de la caponda vy jinetq, segun corresponda ol
disefio,

Lo verificacion de otros delalles del disefio de las partes de G
capona y jineta segin corresponda ol disefto,
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{3)

{4)

En la verificacion del cumplimiento de (os detalles de confecciéon
de la prenda se redlizard:

()

(o)

{e)

La verificacion del corte y unidn de cada una de [as partes
de la caponay jinetq, segin corresponda al disefio,

La verificacion del armado de cada una de las partes de Ia
capona Y jinela, segin corresponda al diserio,

La verificacion de la simeida de las plezas pares [corle vy
armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda df
disefio,

La verificacidn del tipo de costuras v punfadas {incluye
pespuntes y alraques} de cada una de las partes de g
capona y fineta, segln NTP ISO 4915:1991 v 4916:1991.

La verificacion de otros detalles de confeccidn de as partes
de la capona y jineta, segun corresponda al disefio.

En la verificacion del cumplimiento de tos detalles de acabado,
medidas de fallas vy presentacion de ta capona vy jineta se
recalizard:

)

{b)

(c)

(f

La verificacion de la tonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la capona vy jineta, segin
carresponda dl disefio,

La verlficacién de la apariencia vy ubicacién del bordado; .
segun coresponda al diseiio,

La verficacion de la limpieza lolal interior v exleror {no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos de fimpieza) de la

capona y jineta, segln corresponda ol disenio.

La veriflcacién del comrecto planchado o vaporzado de ki
prenda de vestuario. '
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lg} La vedficacién de ofros delalles de acabado de la capona y
jineta, segn comesponda al disefio.

(5) La verficacién del cumplimiento del eliqueiado de la capond vy
jineta se redlizard mediante la lectura de la informacién
consignada vy la visualizacidn de ta ubicacion de la eligqueta.

(6) En fa verficacion del cumplimienio de las  caracteristicas
estructurales de la tela principdl de la prenda, se realizarG por
métodos propios no nhormdilizados, apoyando los andiisis en
herramientas de  laboratorio, equipos de medicidn y normas
técnicas estandarizadas:

(a) Para la veiificacion del tipo de tela, se fomard como norma
de referencia, la NP 231.094:2006.- Terminologla vy
definiciones relativas a las fibras y productos texliles.

{b) Para la verificacién de la armadura, se tomard como noima
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos iexliles-Disefio
de teficdos-Armadura y se empleard und lupa.

(¢} Para la verificacion de la composicion de fibra (solo mezclas
algodén/poliéster o lana/poliéster), se fomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Mélodo
cudlitalivo,

{d) Para la verificacion del peso {g/m?), se tomard como horma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
la delerminacion del peso por metro cuadrado o ASTM
D3774.- Déterminaciéon del peso del tejido {masa/areq) y se
empleard una balanza elecirénica de precision certificada,

le) Para la verificacion de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadasfcm en fama), se lomard como  norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plcmo Yy
se empleard una lupa cuenia hitos.
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Fecha aclualizacion:

06/06/2022

{f}  Laverificacidn del color se rediizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Cdodigos Pantone @,

{7} En la verificacién del cumplirniento de las caracterisiicas técnicas
de fos insumos, complementos y avios de confeccidon de la capona
y jineta se identificard el materal, color, dimension v ofros

pardmetros, segun lo soliciiado..

{8) En el conlrol de cdlidad documenltario se verificard el cumplimientio
de los pardmetros consignados en la declkaracion jurada o fichea
técnica del fabricante de la tela principadl, insumos y avios.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a, Organismo de origen
Direcciéon cfe Normas Tecnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
 Entra en vigencia: A su publicacidn
Sale de vigencia:  Con orden,

[dde 14




