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1.- Descipcion general del disefio

La espada naval es UN (1} arma blanca de DOS (2) filos que consiste
bd&sicamente en una hoja recta punzante, con empufiadura y de
envergadura o marca.

Imagen Referencial

2.- Disefio de las partes

La espada naval se forja por procesos estandares, capaces de garantizar el
cumpiimiento de los requisitos indicados. La espada naval comprenden ias

siguientes partes: UNA (1} espada y UNA (1} vaing,
a. Laespada: Esté conformada por UNA (1} empuiadura y UNA (1) hoja.

{1) La empuhadura: E del tipo. faza, mide 12.4 ¢cm de largo fotal.
Comprende la empuiiadura propiamente dicha y el asa de la taza. La
distancia que separa la empunadura propiamente dicha del-asa de la
taza es 5.2 ¢, Para proteger la empuiadura del contacto directo de
la boca de metal de la vaing, se coloca insertada en la hoja un
prolector de fibra textil blance de 3 mm de espesor, de la medida y
forma de la boca de la guarnicion superior de la vaina.
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Lla empuRadura propiamente dicha ser¢ forrada en piel de zapa
{color blanco marfil) o de material sintético ABS {color blanco marfil)
contorneada con siete vueltas de corddn de metal el cual tendrda un
espesor de 1.7 mm hasta 2 mm. jerminado en un anillo metdiico
dorado de 10 mm hasia 15 mm. de ancho con grabados en alto
relieve, en el exiremo superior de la empunadura descansa unda
cabeza de leén cuya melena baja a lo largo de la misma hasta el
anillo, quedando finaimente al mismo nivel. B tomilo en la copa de la
espada debe ser un tornillo ciego uniforme a la melena del ledn. En la
boca del ledn se inserta el asa de la taza.

La fasa es de metal, tiene forma de media canasta cuyo interior es liso
y el exterior lleva grabados en alto relieve. La aleta mayor lleva '
grabada UN {1} ancla de almirantazgo con UN {1} calabrote
entrelazado y UN (1) sol radiante sobre el arganeo, rodeada de palma
y laurel entrelazados. La aleta menor se rebate por medio de una
bisagra. que sirve para aseguraria en la vaina. La taza terming en UNA
(1) punta seguida de un circuto plano sdlido.

Imagen referencial
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[2) La hoja: Es UNA (1} pieza de acero de DOS (2) filos, tiene un espesor de
5 mm +/- 0.5 mm. Ueva un grabado profundo de bajo relieve en color
plata mate que ccupa todo el ancho de la hoja con una Sptima
calidad de nitidez, 33.4 cm de longitud vy el borde de la cabeza de

ledn de la empuiadura.

Imdgenes referenciales del grabado de la Hoja

Imagen Referencial del grabado del espesor de la Hoja

b. La vaina: Estd conformada por UNA (1] vaina propiamente dicha, DOS {2)
guarniciones y UNA (1) cantonera.
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La vaina propiamente dicha cubre el largo total de la hoja, debe ser de
fbora de vidio o polivretano, forada exterormente en cuero e
interiormente lleva protecior para asegurar la hoja.

Las guarniciones son DOS {2) de una sola pieza; cada una lleva UN {1}
anillo que cuelga de un aro saliente, cenfrado en uno de los bordes. La
primera guarnicién mide 11 cm de largo, estd ubicada en la boca de la
vaina, alff mismo se ubica en uno de sus lados un pin para sujetar el alero
rebatible de la taza en la empuiiadura, esta llevard dos grabados en bajo
relieve que presentaran una longitud de 30 mm hasta 35 mm, para el mas
cercano ala boca de ia vaina y 47 mm. +/- 0.2 mm. pard el mas cercano
ala segunda guarnicién. La segunda guarnicién esté ubicada a 10 cm de
la primera y mide 10 cm de largo, estéd guarnicion leva grabada
adicionalmente en alfo relieve un ancla de almirantazgo de 23 mm. +/- |
mm. de largo por 15 mm. +/- 0.5 mm. de ancho con un calabrote
entrelazado de acuerdo o tamano del ancla y un sol radiante en el
arganeo de 8.3 mm. +/- 0.2 mm. de didmetro.

imagenes Referencidles
Detalle de las guarniciones
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La canfonera es de metal de una sola pieza, ubicada en la punta de la
vaina, lleva grabados en alto relieve y mide 16.3 cm de largo. El fornillo
que sujeta la cantonera, no deberd sobresdlir a la superficie acorde al
nivel de la cantonera.
imagen Referencial
3.- Cuadro de medidas por tallas

MEDIDAS DE LA ESPADA NAVAL (medida en cmj S M L XL
Large de espada completa {espada + vaing) 24 101 109 1 116
Largo de espada {empuiadura + hoja) 89.5 | 97.5 11045]111.5
Largo de hoja [sin empufadura) 76 84 21 28

Nota: Tolerancia: = 10 mm solo para el cuadro de medidas por taltas.

Acabado y presentacion final

Los materiales empleados, son resistentes a las quebraduras y rajaduras en

caso de caida. El niquelado de la hoja y baho de oro de empunadurg,

guarniciones y cantonera, depen cubrir las porosidades microscépicas del-
metal, no presenta ampolias, ni desprendimiento. El grabado de la hoja es por

el proceso de bafo frio, se trabaja mediante el uso de deidos. El cuero de la

vaina no presenta costuras ni marcas o imperfecciones, Presentard una buena

niticdez en cada uno de los grabados de la espada y de la vaina para una

Splima presentacion del producto final.

Tolerancias permitidas

a. En el disefio y grabados de la espada naval: No se acepta modificaciones
no detalladas en la presente especificacion técnica. No se acepta otro
tipo de grabado diferente at proceso de bafio frio {uso de acidos}.
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b. En el color de los insumos: No se acepta cambios de color no detalladas
en la presente especificacion tecnica.

4.- Caracteristicas técnicas de los insumos

a. Hoja
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Metal - Acero al carbono pulido Ninguna
| Proceso Templado Ningund
Color ) Plateado Ninguna
Resistencid , 48° - 55° Rockwell Ninguna
Acabado Acero niquelado Ningung

b. Empunadura, cantoneray guarniciones

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMEIROS TOLERANCIA
Melal Cu85/iInlts ____Ninguna
Color Dorado Ningunda
Baro de oro 24 kilates — 0.3 micras Minirmo
Tipo de barno de oro Bario electrolitico Ningund
. g Laca
LTlpo de laca de proteccidn | Laca zapon o ooliuretanica
Color de lalaca Transparente ____Ninguna
c. Cuero de la vaina
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMEIROS TOLERANCIA _|
Cuero Natural de pbovino Ninguna
. Granulado tipo arendlla .
Tipo . Ninguna
_ N Imuy fino)
Color Negro Ningund
Apariencia Suave sin fallas de flor Ninguna
Acabado Ligeramente brillante Ninguna
Rotfulado

Lo espada naval fleva en la hoja el imagotipo del fabricante y UNA (1)
etiqueta externa de garantia del fabricante.

Embalaje individual

Cada espada naval presenta DOS (2) embaldjes. £l primero consiste en UN (1)
envase de polielileno [PE) transparente de alta resistencia para  su
manipulacién sellada, puede it la espada inserfada en la vaina o por
separado. El segundo consiste en una caja de cartén lleno de tecknoport anti
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impacto y la taza vy la espada envuelta en cartén corrugado o en una caja de
cartéon con polietileno de dlta densidad {planchaj. Todos los embalagjes son
resistente al ranspaorte, manipuleo y almacenamiento,

La coja de cartdn presenta UNA (1} etiqueta autoadhesiva en idioma espaiiol
pegada o impresa con la siguiente informacion:’

Denominacién del producto: Espada naval.
Cantidad de espadas en nUmeros y letras por talia.
Razdn social de la empresa proveedora.
Denominacion y nimero del proceso de adquisicion.
Prohibida su venta.

a. Embdldie para

internamiento: Cada cierfo nimerc de cajos

individuales de espada naval, se internan dentro de UNA {1} caja de
cartdn de iamaiio acorde, resistente al transporte, manipuleo vy
almacenamiento. La caja lleva UNA (1) etiqueta con la siguiente
informacion:

Denominacion del producto: Espada naval.

Cantidad de espadas navales por tafla en nimeros v letras,
Razdn social de ka empresa proveedora.

Denominacidn y numero del proceso de adquisicion.
PROHIBIDA SU VENTA,

Presentacién de muesiras para el proceso de seleccién

a.

(4)

Condiciones de la mussira:

Cantidad de muestras

Etiqueta de la muestra

Empaque de la
muesira

Rotulado del
empaque

DOS {2} unidades

* Sin efiqueta de marca comercial del
postor

» Envoltura (bolsa o caja) de material
resistente al fransporte y manipuleo

» No debe presentar informacion
impresa 0 escrita de la empresa
postora

* Etiqueta blonca
» Nombre y nimerc del procesc de
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adquisicion
« Nombre del producto - Nro, ftem

b. Condiciones de la muestra para casos especiales

{11 Denominacion en : Adquisicién menores a VEINTE (20)
caso especial UNIDADES

(2) Cantidad de muestras @ UNA (1) Unidad

b. Documentacion técnica: Deberd enfregar ia documentacion detallada
en la metodologia de evaluacién, con la findiidad de evaluar 10s
pardmetros solicitados.
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