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METODO DE EVALUACION PARA DISTINTIVOS METALICOS

1.-  SITUACION GENERAL

A, E conlrol de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas
del Materlal consiste en el conjunio de tareds redlizadas para verificar fa
conformidad de las caracteristicas técnicis solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Confrataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos, Todo
producto que no cumpla con las caracleristicas técnicas minirmas
solicitadas serd rechazado,

b, La veidficacién de la conformidad de las caracteristicas  técnicas
solicitadas o el conirol de cdlidad del producto redlizado por a
Direccidn de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

{a) El Conlrol de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respecliva Ficha Técnica, incluido las
folerancias (£}, mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun cortesponda, ulilizando heramientas 0 equipos de medicién
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} B Conlrol de Calidad documentario consisie en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracterisiicas técnicas emifidos por
laboratorios externos' acreditados por el Inslituto Nacional de
Calidad — INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estén dentro de fo solicitado, solo para aguellas
pruebas especiales.

c. La verficacidn de la conformidad de los caracteristicas fécnicas
solicitadas o el conirol de calidad del. producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente
orden: '

1 g dlcance de la acreditacién por el INACAL det laborciloric extemo debe ser en’
metalurgia, segin lo que establece la tey N° 30224, ° :
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(a) Evaluacién documentaria de las muesiras presentadas.
{b} Evaluacion visual comparativa entre fa "Muestta Nro. 1" vy *Muestra

Nro.2",

{c} Evaluacion fisica y/o quimica de fa "Muestra Nro.1”,

d. Las evdluaciones de conlrol de calidad son eliminatorias, es decir, que st el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd necesario
redlizar lus siguienies evaluaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepia
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realizc Se rechaza
No cumple No se redliza No se realiza Se rechaza

e. El resultado del conlrol de cdlidad seré plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o "“no
cumple" con los pardmeiros solicltados,

f. E cuadro de resultados del contral de calidad serd frmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero calegiado {en
cumplimienlo a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 018-2008-MVCS). :

FINALIDAD

Gslablecer el método de evdaluacion para redlizer o verificacion de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicilados o el conirol de
cdlidad de los distintivos meldlicos que realiza o Direccidn de Normas

Técnicas del Maierial.
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3~  EJECUCION

a. Disposiciones Generales

(1} Para redlizar e} conlrof cle calidad de las muestras en un proceso
de adquisicién:

{a)

(b}

()

Para la verficacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnhica del bien a ser evaluado se requiere que los
posiores hagan entrega de DOS {2} JUEGQOS? del bien
adquirrse, que para efeclos del presente documento se le
denominard a cada unidad que copforman el par como
mruestra Nro 1" y "Muestra Nro.2",

La presentacién de la muesira se establece en I respectiva
Ficha Técnica del bien a adquiirse, el incumplimiento de
eslas  disposiciones  ocasionard  que  fa muesira  sed
descdlificada por no cumplir con las condiclones de
presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufird pruebas
destruclivas gue ocasionaran su deterioro, al término de tas
pruebas fisicas esta muestra seré desechada.

En caso sufja dguna conlroversia con los rasultados del
Laboratorio DIRNOTEMAT, la Muestra dirimente® o Muestra Nro,
2 seré1 entregada a un laboratorio de ensayo externot pard su
evdluacion,

DOS {2) unidades o pares segin io defina la FFIT del blen a adquirise exactamente
iguales, quiere decir que las DOS (2) muestras enlregadas fienen las mismas
caracleristicas técnicas, la misma fecha de produccion y perfenecen al mismo lole de
fabricacion, entre ofras caracterisiicas de simifud. '

Segun resolucién N° 423 -~ 2013 - OSCE/PRE la entidad puede solicitar al proveedor la
presentacién de fa mussira diimente o muestra Nro. 2, a fin de que se puedda
corroborar los resultados de la evaluacién de ta muestra original.

Los gastos de la evaluacién por un laboraterio de ensayo externo serdn asumidos por
el postor, los procedimientos parc dicha accién serén consullados a través del Comité
Especial dal respeclivo proceso de adquisicién. : Y
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{e) Adicionalmenle a la entrega de muesiras, para redlizar e
control de cdlidad documentario, las emprescas posioras
presentardn la Declaracidn jurada’ y/o
distintivo metdlico {en idioma esboﬁoiﬁ) donde se consigne los
siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo

ficha técnica del

juramento:
Caracteristicas Método de Paréw‘)etro del
Técnicas? Ensayo? fabricante
1, CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE DISTINTIVO
Consignar el
M?’C‘} valor porcenluat
princlpal o} 1 lar el método | d€ los
b | dima del o componentes
e de ensayo ulilizado P
distintivo meldlicos de la
metdlico aleacién.
Tipo de | Defallar el mélodo | Delaliar segin lo
proceso de ensayo uliizado | especificado en
2 | broductivo la FRIT {vaciado,
utilizado acufiado u OffO)
Detaliar el método | Detallar  metal |
3 jTipo de capa| de ensayo utiizado | ulilizade previo
de enlace ol bafo

5. Ley de Contralaclones del Estado. - Decreto Legistativo N° 1341.- Arliculo 2.- Pincipios
que figen las conlralaciones, Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los parifcipes en
cualquier etapa del proceso de conlratacion esld guiada por la honestidad y
verdcidad, evitando cualquier préclica indebida,

¢ Reglamento de la Ley de Coniralaciones del Esfado. - Decreta Supremo N° 056-2017-

£F - Artlculo 38.- Idioma de la documentacidn y olras formalidades,

se solicite en a Ficha Técnica MGP.

- eNdocumenltarespaclivo,
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Detallar el método | Detaliar el metal
Tipo de bafo ce ehnsayo ulilizado |y su espesar en
4 | del distinfivo micras  ulilizado
en el baho

meldlico
elecirolitico final
Detallar el tipo
de compuesio
quimico ulilizado
Tipo de fresing, laca u
_ | acabado del | Detdllar el método ofro} pard evitar
2 distintivo de ensayo ulilizado { '@ oxidacién del
meidlico distintivo  segin

se defalle en la
ficha técnica del
produclo.

La declaracion jurada serd considerada vdlida, solo i, los
pardmedros de las caraclerislicas téenicas estdn expresadas
en un valor numérico con su respecliva unidad de medida o
e| detalle sollcitado, asimismo, si consigna la toldlidad de
informaciaén,

Lla declaracién  jurada ideniificard  al  firmante  como
representante  legal de la  empresd postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apeliidos, firmay
nomero segun su Documento de Nacionat de identidad {DNI)
o Documento de Extranjeria {sequn sed el caso).

La Secretaria General de esta Direccién, recepcionard el
documenio con el cudl el Presidents det Comité Especial,
remite las muesiras.

£l Departamento de conirol de cdlidad recepcionard - las
muestras ¢ ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacién del cargo firmado por la: Secretaria General
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que conste la recepcidn del documenio respectivo,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguienie;

1. Verificard que las muestras se encuentren debidamente
codificadas, CQs0 lass rmuestras presenten
disconformidades, no seran recibidas,

o

Cotejard que cada muestra presente la documeniacion
requerida en caso no se presente la documentacién, no
se podrd realizar el control de calidad documentairio.

Al findlizar fodos los actos del respecthivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fusron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar Unicamente, la devolucién de su
Mueshra Nro. 2. La Muestra Nro, 2 del postor favorecido con ta
buena pro, permanecerd en custodia del lLaboralorio
DIRNOTEMAT como referencia al momento del internamiento
del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serGn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
coh el internamiento seqUn sea el caso.

Para reclizar el conirot de calidad en el internamiento de bienes:

(a)

(o}

Segun los dispuesto por la Direccidn General del Malterial
parct gue un bien adqguirido por la Maring sea internado en los
pafioles de la Direccldn de Abastecimiento Naval, fa
Direcctdn de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran ta verificacidn de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las sigulentes;
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Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote? a internar, no se recioird
entrega parclales, salvo lo indique el conlrato.

o

Copia del contrato u orden de compra.

3. Informe de Ensayo del laboralorio del fabricante {en
idioma espariold) en hoja membrelada, firmados por un
ingeniero quimico o melalirgico colegiado y/o OCriginal
de los Informes de Ensayo redlizado por un laboratorio
acreditado por el instituto nacional de calidad {INACAL}
con dcance en metalurgia, delaliando los pardmelros
solicifados en la Ficha Téenica MGP, acompanado de
una Declaracion jurada donde deja constancia que el
muestra del dislintivo andlizado, fue exliraida del lote ¢
internar a la Marina de Guerra det Per0.

P~

El Informe de Ensayo : {a) este documento no debe fener
una fecha mayor a VEINTE {20} dias calendario de la
techa de infemamiento. (b} Debe incluir fotografias de la
muestra andiizada. {c) En los Datos de identificacion de la
muestra del documento, debe considerar i descripclon
de la eliqueta y lote de fabricacién. {d} No debe
presentar enmendaduras ni borones,

(c} Sila empresa proveedord se presenta Unicamente con el
bien d infernar, es dscir, sin la documentaclén solicliada, no
procederd el conlrol de cdlidad ni el iniernamiento.

(] & Jefe del Deparfamento de Conirol de Caiidad,
seleccionard la Muestra de andilisis del lote a internar, a la

describir la cantidad fotal del bien segun conlrato- u ordgn de compid., No
necesariamente se reflere a UN (1] solo lole de entre@a por parte del prov:eqdor.
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cual se le denomina "Muesira n'®", de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
112013 "Procedimienio de mweslreo para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

(e] La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
nOmero de muesiras que, por la naturaleza de las pruebas
fisicas!!, hayan sufriido deterioro fisico o se haya inufiizado su
uso.

{f)  Si el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
intetnamiento, UNA {1} mueslra del distinfive meidiico
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesira
para archivo del rechazo.

(k} E deparfamento de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd Inspecciones inopinadas al ganador de e buena
pro con el fin de verficar la calidad de insumos ulilizados en
el proceso produclivo del bien adjudicacio.

b. Disposiciones Especificas

{1} El mélodo de evaluacién a ejecutar para la verificacion fsica del
disefio, acabado y medidas es un método propio, es decir, un
método establecido por la Direccidn de Normas Técnicas del
Materidl, que consiste en la inspeccién visual ordenada, de cada
una de las parles del distintivo meldlico, comparando fos
pardmetlro solicitados versus o observado en el distintivo metdilico
presentada  por el proveedor, apoyando los andlisis  en
herramientas y equipos de medicion {cinta métrica, vernier digitcl,
lupa enire otros),

% gntiéndase pBr “Muestra n" ol nimero de espadas navales que conforman la Muestra
de andilisis extralda del lote a Internar.

1 Las pruebas fisicas aplicadas al internamiento seréin aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y seré a una prenda elegicda de manera aleatoria con el fin de -
~conlitmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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{2} En la verificacion def cumplimiento de los delalles del diseito del
distintivo metdlico se realizard:

()

(b)

(d)

La wverificacién documentatla  del proceso  procductivo
ulitizado para la confeccion del distintive {acuiado, vaciadco
u olros) ;

La verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de
fas parles del distinlive metdlico, segin coresponda al
disefio. '

La verilicacién de la apatiencia en conjunio de cacdla una de
las partes det dislintivo metdlico, segin comesponda
disefno.

La verificacién de olros defdlles del disefio de las parles del
distintivo meldlico, segin corresponda dl disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los delalles de fabricacion
del'disi‘in_livo metdlico se realizard: r

(e}

{b)

{c)

()

(e}

Decapado del distintivo metdlico, con el fin de delarminar el
cimna, asf como las capas de enlace y bano eleciroliico
ulitizado para el acabado final segin los especifique la ficha
técnica,

La verificacién de las uniones de cada una de las parles del
distintivo metldlico, segun coresponda al disefio.

La verificacion del armado de cada una de las partes del
dislintivo meldlico, segun corrgsponda al disefio.

La verificacién de la simehia de las piezas pares (corle y
crmado) del distintivo meldlicd, segin correspondd al disefio.

v

La verificacion de olros déiqllgé's de fobricddén de las partes

del distinfivo metdlico, segin corresponda al disefio.
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(4) En la vetificacidn det cumplimienid de los deldlles de acabacdlo,
medidas y prasentacion del distintivo metdlico se realizard:

(¢} Lo apariencia y pulido del disintivo metdlico.

[8

{(b) La verificacién de la apariencia v ubicacién del grabacdio,
segin conesponda ol disefio, no deberdn ser ilegibles o

borrosos,

{c} La verilicacion det bafo y tonalidad del dorade homogéneo
de cada una de las partes del distintive meldlico, segin
corresponda aof disefio. . '

{5} La verficacidon del

{6) En el conirol de

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFIGAS
¢. Organismo de origen

Direccidn de Nomas Técnicas del Malerigt

b. Tiempo de vigencia

Enira en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencic:_: Con orden, .

' {d}. Lo verificacion de las medidassoliciladas,
. H

(f)} Lo veriticacldn de olres detdlles de acabado del dislinlivo
meldlico, segin corresponda ¢l disefio,

cumplimientoe  del rotulade del distintivo

metdlico se redlizard mediante la leclura de la informaclon
consighada y fa visudlizacién de la ubicacidn de la eliquela.

cdlidad documentario se  verlicard el

cumplimiento de los pbrc:lme!ros consignados en la declaracién
jurada y ficha técnica del fabricante del distintivo meldlico.

4

S Dlopso™A

Direcior ds Técnicas




