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CORREAJE BLANCO PARA CADETE

1.- Descripelén general del diseno

Et objeto a describir corresponde al corregje blanco para cadete es de cuero,
estd formado de UNA (1) correa ancha principal sujeto con UNA (1) hebilla
grande dorada y UNA (1) correa delgada que estd sujeta con UNA (1} hebilla.

Corregje blanco para cadete

2.- Disefo, corte y confeccién de las partes

El corregje blanco para cadete es confeccionado por procesos de corle y
confeccion estdndares, capaces de garantizar el cumplimiento de los
requisitos indicados en el presente Apéndice.
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El corregje blanco para cadete estd formado por DOS (2} piezas: UNA {1)
correa principal y UNA {1} correa delgada.

La correa principal: € UNA (1} sola pieza de cuero forrado tiene forma
rectangular con extremos rectos, en UNO (1] de ellos se perfora NUEVE (9]
ojalillos equidistantes distriouidos en un espacio de 9 pulgadas, asi mismo
ubicado el primer ojdfillo a 60 ecm de la hebilla hembra. En el extremo
contrario se cose la parte hembra de la hebilla principal. Bl extremo donde
va la hebilla hembrd se cose UNA (1) pieza adiciondl de 13 cm de fongitud,
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del mismo material v ancho de la correa principal, tiene el extremo libre
redondeado. Por su reverso, lleva DOS (2) presifias sujetadoras de la correa
delgada. Tiene una longitud total minima de 13 cm y 21 mm de ancho y
leva pespunte en todo su perimetro.

Las presilias sujetadoras se ubican a 5 cmy 39.5 cm de ta hebilla hembra.

La correa delgada: Parte del delantero izquierdo, pasa por el hombro
derecho vy baja a la cinfura derecha de la espalda, tiene una longitud
total minima de 140 y una longitud acabada de 115 ecm y 2.5 cm de
ancho. en el exiremo del posterior fleva una hebilla reguladora con
pasador y OCHO (8} perforaciones distribuidas. Es de una sola pieza de
cuero forrado, el exiremo del delantero lleva UN (1) botdn metdlico, sus
extremos se unen a la carrea principal mediante argollas metdlicas a las
placas sujetadoras y lleva pespunte en fodo su perimetro.
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Detalle de la correa
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Detalle de la hebilla principal
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Correa
Principal

Presilia Movible
Ancho 15mm -

Largo 11i0cm
Ancho 250w

Detalle costuras
en triangulo

Eurreaﬁ\h;yh_‘—_"'

Placas

Sujetadora
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SUJETADOR DE TIRAS
Djalillos Largo 12.5crm

Ancho 2em

Detalle de las hebillas
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3. Descripclén de las costuras de la prenda

a. Las costuras son de puntadas regulares y uniformes de 7.5 a 8 puntadas
por pulgada, resistentes al estiramiento y al uso continuo, nNo son trantes y
presentan airggues.

b, Union de las partes de la corea: £ con costura recta sin fruncidos. Los
pespuntes estdn a 3 mm de su borde. La costura de pegado de los
sujetadores porta tiros tiene forma friangular, Las costuras de cosido de
extremos son tipo “X" encerrada en un rectangulo.

Cuadro de medidas por tailas

Medida estandar.

Acabadoy preseniaciéh final de la prenda

El coredje blanco para cadete, esta libre de los defectos que se mencionan @
confinuacion:

a. Armado del corte equivocado.

b. Articulos humedos, mojados y/o con contaminaciéon micrebiana [hongos,
moho, etc.).

c. Bordes que lastiman.,

d. Costuras chuecas, fruncidas © deficientes.

e. Diferente color al especificado.

¢ Diferentes materiales en las partes alos aspecificados.

g. Blementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

h. Grietas y picaduras en el corte.

i Mail olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, etc.,

ji. Que fisicamente no corresponda dl disefio solicitado.

k. Sin forro.

I Sobrantes de hilo en tas costuras y en el ribete.

Tolerancicas permitidas

a. En el disefio del corredje: No se acepla modificaciones no detalladas en la
presente especificacion técnica.

4de8




DIRECCION DE

FICHA TECMICA DE:

DEPARTAMENTO DE NORMALIZACION

Fecha: 22 MAYQ 2018

NORMAS -
TECMICAS DEL MATERIAL DE VESTUARIO, MGI;;—(E}‘??OOS
MATERIAL CALZADO, EQUIPOS INDIVIDUALES,
. X DISTINTIVOS E INSUMQOS TEXTILES
Normatividad cen calidad
CORREAJE BLANCQ PARA CADETE
Aprobacion: RD N°01-18-MGP-DNTM | VERSION: 3

R.D. N° 036-2022 MGP/DNTM

Facha de entrada en vigencict
Mayo 2018

Péginas desde 5 hasta 8

fecho actualizacion
24 noviembre 2022

b. En las dimensiones de las partes: Las medidas establecidas en cada uno
de las partes, caso contrario considerar £ 5 mm. Pespuntes sin tolerancia.

<. En el color de los insumos: No se acepta cambios de coler no detalladas
en la presente especificacion técnica.

Caracterlsticas técnicas de 1os Insumos, complementos y avios

a. Cuero
CARACTERISTICAS TECMICAS PARAMETROS TOLERANCIA |
Tipo Bovino Ningund
Color Blanco Ninguna
Espesor 2.5+0.5 mm Ninguna
Acabado del cuero Liso y suave Ninguna
b. FORRO
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo Bovino Ninguna
Material cuero Ninguna
Color Blanco Ninguna
Espesor 1.5£0.5mm Ninguna
Acabado det cuero Liso y suave Ningunc
c.  HEBILLA PRINCIPAL
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Bronce Ninguna
Color Dorado Ninguna
Modelo Redondo Ninguna
Disefio de grabado Serd en alto relieve, su Borde Ninguna

delimitado por dos ramas de
palmas y laurel que se
encuentran en el ceniro del
arco superior y en &l arco
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inferior va una flor. Al centro ]
va un ancla de almiranfazgo
entrelazada por un cabo y
un sol radianie en e
arganeo
Medidas del grabado:
Ancho de palmas
Large ancla 10 mm Ninguna
Ancho ancla 22 mm
Didgimetro sol 24 mm
8 mim
Tipo de grapbadao:
Borde y ancla Alto relieve ,
. . Ninguna
Fondo Bajo relieve con granulado
fino
Acabado:
Grabado Pulido Ninguna
Hebilla Sin bano de oro
N° de piezas G2 Ninguna
Medidas Hebilia :
Didimetro 50 mm
Ancho base 4 mm Ninguna
Alfo base 55 mm '
Ancho borde base 4 mm
Espeasor 3mm
Peso {hebilla macho) 50 gr 3 gr
c.  PIEIAS METALICAS
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Bronce Ninguna
Color Dorado Ninguna
Acabado Sin bafio de oro Ninguna
N° de pigezds: Ninguna
Hebilla Reguladora Gr. 02
Hebilla Reguladora Ch. 01
Boton 01
02

Nargollas
)
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| Hebilas {lado hembral El Ninguna

d. PLACA SUJETADORA
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Bronce Ninguna
Cotlor Dorado Ninguna
Modelo Placa rectangular doble Ninguna
Acabado Sin bano de oro Ningunc
N® de piezas 02 Ninguna

e. HILO
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Poliéster Ninguna
NUmero de cabos 3 retorcidos Ninguna
Titulo del hilo 40 Ninguna
Color Blanco Ningunc

Etiquetado de la prenda

Cada corredgje blanco para cadete presenta UNA {1} etiqueta autoadhesiva
en idioma espaiol, segun lo establecida en la NTP N° 231,400 - 2015 "Eliqueta

para prendas de vestir y ropa para hogar”

a. Marcg comercial
proveedora.

b. Composicién de la prenda [no siendo necesario precisar las fibras

menores a 5 %}.

c. Denominacién y nimero del proceso de adquisicion.

Embalaje individual

Cada corregje blanco para cadete, se interna dentro de una envoltura de
polietilenc {PE) cerrada, transparente, resistente al fransporte, manipuleo y

almacenamienta.

a. Embalaje para internamiento: Todos los empaques se infernan dentro de
UNA (1) caja de cartén de tamafio acorde, resistentes al fransporte, -
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(logotipo, imagotipo o isclogo) de la empresa
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maniouleo y almacenamiento. La caja lleva una eliqueta con la siguiente
informacion:

(1) Denominacién del producto: coreaje blanco para cadetes
{2) Cantidad de corregjes en nimeros y tefras
(3) Razén social de la empresa proveedora.

{4] “Proceso N°........".
{5} PROHIBIDA SU VENTA.

10.- Presentacién de muestras para el proceso de seleccion
a. Condiciones de la muestra:
(1} Cantidad de muestras . DOS (2) Corredjes

(3} Eliqueta de la muesira < = Sin efiqueta de marca comercidl
del postor o del fabricante

(3) Empaqgue delamuestra : = Denko de wuna envoltura de
polietileno transparente
« Material resistente al transporte vy
manipuleo
» No debe presentar informacion
impresa o escrifa de la empresa
postora.

(4} Rotulado delempaque o » Efiqueta blanca
« Nombre y nimero del proceso de
adquisicion
« Nombre del producto - Nro, ftem

(5) Empaque delamuestra @ = UN (1) folder Ad
« No debe presentar informacion
impresa o escrita de la empresa
postora

Documentacidn técnica: Deberd entregar la documentacion detallada
en la metodologia de evaluacion.
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