D!RECCI@N OE NORMAS -

| TECNICAS DEL MATERIA * METODOS DE EVALUACION

" 'PARA VESTUARIO

e .Ngrmoi_;vidqd'con calida

A£1000 DE EVALUACION PARA. PRENDA DE  CABEZATEXTIL

'PARrAMENro CONIROL DE CALIDAD

Fecha de enlmdo en wgenaa. | i

i-!ecmcos mlnlmas sohcﬂcdas serd rechozodo :

.':-:'La verlfncacnén de Ia conformqud de - lqs__cctractenshcqs TécnlCGS_;'_‘r:{ el
solicitadas” o ei conrrol de ccﬂldad “del 'producto 'reahzqdo por | i

VQDlreccion de Normcs Tecnrcas del Materidl es da DOS (2) I[pos

g Conlr0| de Calldqd fisico consiste en el andlisis o evaluacion de-_'_l_ i
o _'los porc:meiros descnios en Ia respechva Ficha Tecnsc_a mcluu:{o los i

. E alconce de Iq ocredtchsén por el iNACAL del Ioboratono exierno debe ser en 5
lexhles segun lo quo eslqblece Ia Ley N" 30224 = : S e




ME 099005-V02

' FESICO YI0
__QUIMICO

RESULTADO

Cumpie : e ‘

Se qcepto

i ;N.O_ gtjmpfe ] Bl

Se rechazqf

- Nose regliza

- j_-_-;fSe rechoza’,fi}

lo se redliza

Se ra_c;hqz.c: =

5 ;_iftejldo:plono ve rediiid fd B eécién de Normas Técntcds de'I,Ma!enal

"‘_.EJECUC!ON

s 9. Dlsposmones Genemles




12/06/2018 -

‘La_enlidad podrd solicitar _adic ncﬂmen!e ol proy dor :
‘mueslra dirimenl alfinde que se puedo corroborar [os resullcdos de ot evctua
la mueslra original, Emilido medlanle resolucion N°. 423 - 2013 OSCE/PRE

7‘ ‘Los gastos de la evaluacién por un laboratorio de ensayo e _ 0 SRt
sullados a lravés del Comlté‘

- el posior, | los procedmentos para dicha accién serdn C
i Especm[ de| respechvo pfoceso de cdqu:s:clon i




DIRECCION & 0& NORMAS

. METODOS DE EVALUACI

vcz!or

- con umdad dez

nluio de h:to
' (urdlmbrey -

ASTM 2 D

Densxdqd imeql de

1059-17" or el | T
| numenco': S
: hlios (inulo} basczdo'

voior'
con . un:dad-de:
medldq ' e

Conmgnor

e va[or b

Arlfcu!o 2 VPﬂnCIpIO

;que ngen las conquiaciones Lliera! ;} ENTEGR!DAD Ld bonducla de los parlicipes en _:"
e “conlratacién eskﬁ gumdq por !a honeshdad Y

cualquserprdchca mdebida. b

- cualquier. elqpafdel proceso.

Los poslores lienen la ‘obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos pardmelros que '

‘s¢& solicite’

1 la Ficha Té

ica MG

numenco{




Jﬁmumns"“

con - unldod de :
: medlda S

piling
| azar)

Cons;gnar el

vqlor numenco

-cor\ unldod de
. medid b

Cambio -
stonal al Comblo d1men5|onal'

| AATCC ISJ 2018 1

Con31gnar wieel
valor numérico.

-con unndod c{e
: medlda '




"DIRECCION DE NORMA!
“ TECNICAS DEL MATERIA

'le;ldos pic;nos y de,
- punto( ~3Hc1vcdcxs)‘ 3

ot et

e CUI myr T

o [ valor -

: numenco
1| con unidad - de
s _med:d

TEAPRIGPAL |

:'_ AATCC % 6] - Soildez‘
| del.: color c:l quador'
en cqsq y comercicﬂ 7

Ccih_signcrr

vqfor

medrda

el e
numencn_ e
con Umdad de

. AATCC 1052013-.,—. 5

: Sofidez def co[ora !CI :
1 IFQPEP.'FQC*OH Acsda._:”

Con31gnqr
numenco
con. UnldCtd de,
medtdc :

.vc:ior

ra 32014 %

i Solidéz def color q !a

o

vz (20 A.FU.. op fon'

,Consrgnar
'valor

el
numenco"
con . unldad de
_'. medidq L

e | AATCC : - 82016-
. Sohdez de! cofor al_

humedo

'vcﬂor

Cons:gncrr E
numénco
con . unldqd "'de
f"-'_ med;dq T

1.} del color cl

_ ISO I05 EOS Sohdez
-agua

e clorado

ConSignqr
valor

eI

numerico
5] con . umdad de
| medida

[ ACABADOS DE LA'_r:é_L_A' PRINCIPAL




= RIBEM  EONICAS DEL MATERIAL - METODOSDCEVALUAC!O e
B 11 2 “PARA VESTUARIO ' ME099005-Y02 -

P chiodide [ Delolr

‘mélodo | Consignar

"numénco con su respeciwo Unadad de medldo, qszm;smo, si
consigna | lo totahdad de mformacsén solicn dq.-__ oy




DIRECC!GN DE NORMAS

¥ '_'-:TECNICAS DEL MATERIAL - METODOb DE EW\LUACION

: i}__se podréx reohzar ei conlroi de cc:ladczd documenfano :

:referencw al momenlo dei lnfernamrenio del bren

con el Internam enfo (segin sea e! caso)

o -}'.dei lnlernamsento son Ics sngucentes

_requen d. en caso no se presenfe lq documentcmon no_,'

nncrhzor _Iodos ios acios “del respecilvo proceso de e

; ctd;udrcc:cton ios postores que no fueron fc:vorec;dos wn la '
buana pro. podran sohcnar la devoluc;on de SU. Muestra Nro 2 “
La. ‘Musstra Nro. 2 del posior fQVOI'eCidO con la buena pro Tt o
‘permanecerd en custodia del Laboralorio DIRNOTEMAT como it

k) las Muestras Nro 2, no. reclaquos por los posfores sercm' S

' -desechadcs. pasodos los CINCO (5) dias hoblles de'la fechq,.j
de consenlimiento de la buena pro, fecha de declaraloria
) del proceso de seleccion o fecha de cumphmlento:f’” :

as _responsqbiltdades de lo empresa proveedora para el dlCl




. DIRECCION DE NORMAS..
: IECMCAS DEL MAIE_

_ .METODOS DE EVALUA ME 099005-Y02

) Sl' la empresa “proveedord s s S
IR bten a 1niernc1r @5 dec1r sin la documenlccmn sollcﬂqdc no e
e procedera el conlrot de co!tdc:d ni el Internamlenlo SIS

"_'elec:monaré lq Mueatra de cmalms' dei Ioie c: mtemor, _d Ia
'c'ucnl le denomlnq “Muesirc: 'n_ le . ccuerdo c: lo

_ ‘-f-evaluacnon, se ,_xlraerc: un numero mayor de "Mue si o n" Lcs‘
:ﬁprendqs de vestuario que c_onfo,mqn la “Musstra n", al
‘-_‘fmohzar el conlrol de cattdcxd ,_seran ,emfegradcs cnl loie a

ner-a-la. Mcrmo,' €l

prescx _pro,eedora debera repo
de. Iczs pruebc:s

" numaro de muesiras ae, por 1a. naiurqle”

‘°,Cuc1ndo se 'hace' referencm a ,LOTE A INTERNAR" : n esla publ:coc:én, es porc
descrlbir la conhdud Ioictl del bien segin. conlrcﬂo U orden de compra. No P

_‘necesariamenle se reliere a UN (1 solo lote de enlrega por parte del proveedor, - e
_“ Enfiéndase por “Muesira n” dl numero de prendas de veslucno que conformqn Io_ iR

Mueslru de anqlms extrofda del tofe a lnlemar : o




o Normchv:dad con calidad -

fMl:TODOS DE EVALUACION
 PARA VESIUARIO

ofmqs :':T,ecnicas Jdel_ ;Mqa‘erigf."eque;ic_onsisie -en' Ia,_.-{; i

'es decar, un- metddo AAe-sfoblecado -por lc:_-'.'

.




DIRECCION DE MORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

cada una de las partes de [} prendd de cabeza texhl segun L
3 corfespondq c:l dsseno : AT P A L LA




2 DIRECCION DE NORMAS -
s -TéCNICJ\S DEL MATERIA| METODOS DE EV/\LUACIO_
A3 ‘PARA VESTUARIO

Normolwldad con calidad

- MEIODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABELA TEXTIL

| DEPARTAMENTO CONIROL DE CAUDAD | -

i? /0 i I‘20l8 S | Pdginas desde 12 hasta 14

}'.'_La venhccrcaén de otros delalles de acabado de Iq pmncla
de cc:bezq textil, segun correspondo al diseno il

' 'LZ_._En

= esfruciurales de !'
~ mélodos - proplos' \ :
 heramientas de . Iaboraiono,
_ técnicas estandarizadas;

de referencia, la NIP. 2310942 006-:
“definiciones re[aiwas alas fibras y_producfos texhles

;Pora la verificacién de la composmon de flbro (SOFO meZC'OS -,
' ;"’:_al odén/poi:esler o iqnalp‘)“é ), se |

I2dal4




”jLa venhcaqon del co[or se reqltzc:rcx por comparcxaon v;suot y ;
‘se empleorél el Cc:tcﬂogo de Codlgos Panlone @,

{g) La venhcqmén de kl suawdad de la texiura de 10 tela 5@
- redlizard - al facto, - fomard como referencm de'f;,g s
: cbmporacxén lc: denmqon de "SUAVIDAD"' pcnra lo cuc:l tq_'-"_.} L
tela ‘debe  ser liscs ‘y'-blanda_ al Iaclo sin iosquedad i
asperezdas. ' ;

{7) €n la verificacién del cumplimiento de [as caracleristicas iecnlc,osr____ i

i de 05 insumos, complementos y avios de confecqon de laprenda - it
se. |denimcara el maienal coior, dlmensaon y'-ofros porémelros'-:'l-f'{'.'
'segun Io sollcﬂodo £ : ‘ T

8) En_ el control de calldcd documentano se venttcarq e! cumpllmlenio'_
de [os pcrc:meiros con5|gnc1dos en la dec!aramon |urc|dc1 o ficha -
iecnlca del fobncon?e de 10 1ela pnnmpqi msu os y cMos :




METODOS DE EVALUACIO




