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METODO DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABEZA

- SITUACION GENERAL
q. £l control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
L conformidad de las caracteristicas téenicas solicitadas en las Fichas
\ Técnicas MGP, y Fichas Técnicas Aprobadas det Listado de blenes vy
serviclos comunes del Organismo Supervisor de las Contratacionss del
Esiado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes c ser adqulidos. Todo

producto cue NG cumpla con las caracleristicas técnicas minimas -

solicitadas serd rechazado.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas soficitadas
o e copfrol de calidad del producio realizado por la Direccion de Normds
scnicdss del Material es de DOS (2} fipos:

£l Control de Calldad fisico censiste en el andlisis o evaluacién de fos
pardmetros descritos en la respecliva ficha Técnica MGP, incluido fas
tolerancias {+), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas segun
conesponda, utilizando herramientas © equipos  de medicién
cerlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

{b) ElControl de Calidad documentario consiste en el andilisis o leclura de
los pardmetros de las caracterfsticas  técnicas  emilidos  por
aboratorios exlernost acreditados por el Institulo Nacional de Calidad
~ INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los cuales deben
esidn dentro de lo solicitado, solo pard aquellas pruebais especlales.

c. Laverficacion de la conformidad de las caracterlsficas técnicas solicliadas
o el conlrol de calidad def producto redlizado por la Direccion de Normdas
Técnicas del Material se redlizard en el siguiente orden:

7N

d é cance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio exlerno debe ser en texiies,
segin lo que esfablece fa Ley N° 30224,

I cde 10




DIRECCION DE MORMAS

TECNICAS OEL MATERIAL METOBOS DE EVALUACION '
PARA VESTUARIO ME 097004

Mormalividad con calldad

METODO DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABEZA

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ggs"“o‘“
Fecha de enirada en vigencia: < Fecha aciualizacion:
29/05/2018 Pagings desde 2 hasta 10 18/05/2022

{a) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas,
(o) Evaluacion visual comparativa enlre la “Muestra Nro.1" vy "Muesira

Nro.2".
{c) Evaluacién fisica y/o guimica de la "Muestra Nro.1",

d. Las evaluaciones de control de cdlidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd necesarlo
redlizar las siguientes evaluaciones.,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fg’ﬁfﬁ, ég} FINAL

Cumple Cumple Cumple Se aceplta

Cumple Cumpie No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se redliza Se rechaza

No cumple No se reclliza No se redlizd Se rechazd

fl fesuliado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados. el cual concluird si el bien andlizado “cumple” o "no cumple”
con los pardmelros solicitados.

f.  E cuadro de resultados det conirol de calidad serd firmado y sellado por el
evaluador y el Jefs del Departamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en cumplimiento alas
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.S. N° Q16-2008-

MY CS).
2.~ FINALDAD .
Establecer el mélodo de evaluacidn para reclizar Ia verificacion de la
— conformidad de las caracierislicas téenicas solicitadas o ef controf de calidad
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de las prendas de cabeza {no textiles) que realiza la Direccion de Normais
Técnicas det Materlal.

3.- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1} Para redlizar et control de calidad de las muestras en un proceso de
adquisicidén:

()

{c)

Para la verificacidn de tas caractersticas solicitadas en 1a Ficha
Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los posiores
hagan entrega de DOS {2} UNIDADES? del bien a adquirirse,
exactamente igucles, que para efectos del presenie
documento se le denominard "Muestra Nro.1" y "Muestra Nro.2".

@ presentacién de las muestias se eslablece en la respectiva
Ficha Técnica del bien a adauirrse, el incumplimienio de estas
disposiciones ocasionard que ld muestra sec descdlificada por
no cumplir con las condiciones de presentacion.

Lla Muesira de ondlisis o Mueslra Nro. 1, sufird pruebas
deskuclivas que ocasionaran su delerioro, al jérmino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muesira diimente o Muesira Nro. 2, se mcmlendrc’: an
cuslodia, intacta, sin abrr, ni evaluar. En caso suja alguna
conlroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta

2 pOS (2) UNIDADES del bien a adquirirse exactamente iguales, quiere decir que las DOS {2)
muestras enlregadas ltienen las mismas caractedsticas técnicas, la misma fecha de
oroguccién y pertenecen al mismo lote de fabricacién, enire ofras caracteristicas de
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muesira serd eniregada a un laboralono de ensayo externo?
para su evauacion.

{e} Adicionadmente a la enlrega de rueskras, pasa realizar ef control
de cdiidad documeniario, las empresas postoras presentardan la
Declaracién jurada? y/o ficha técnica del fabricanie de la tela
principal, en idioma espafiolf, donde se consigne los sus
pardamelross y cuya veracidad se asegura bdjo juramenio:

Metodo de Pardmeliro del

Caractetisticas
fabricante

{ Técnicas’ Ensayo?

CARACTERISTIC AS ESTRUCTURALES DF LA TELA PRINCIPAL
Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de fibra del Andilisis de fibra: valor  numeérico
fela principal | pmatodo cudiitativo | con unidad  de
de funda, luto medida
vy clero

¥ Los gaslos cle uevolu&ién por un laboratorio dé ensayo externo serdn asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha acclén serdn consultados a ravés del Camité
Especial del respeclivo proceso de adquisicion.

Ley de Conlrataciones del Estado. - Decreto Legislativo N° 1341 - Articulo 2.- Principios que
rigen las contralacionaes. Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
etapa del proceso de contiatacion estd guiada por la henestidad y veracidad, evitando
cualquier praclica indebida.

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Eslado. - Decrelo Supremo N® 056-2017-EF.-
Atticulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

¢ Los pardmelros presentados obligatoriamente serdn fos solicitados en el presenie mélodo
de evaluacién que se especifiqguen a la vez, en la ficha teécnica del producto ofertado.

Los postores lienen la obligacidn de consignar en la D.J. soto aquellos pardmelros que se
solicite en la Ficha Técnica MGP.

¢ En caso el fabricante de la tela uliice olro método de ensayo deberd mencionarlo en el
documento respaclivo,
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1.2 | caractedslicas Consignar el
cle los insumaos Visual valor
y avios caracteristico
con unidad de
rmedidd

(f} Las declaraciones juradas o flchas 1écnicas del fabricanie serén
consideradas vdlidas, solo si, fos pardmetros de las caracteristicas
jbcnicas estén expresadas en un vdlor numeico con su
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la toiahdod
de mformamon solicitada.

/ .
4 declaracién  jurada, identificard  of  firmante  como
epresentante legal de {a empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apelidos, firma y nimero segun
su Documenio de Nacional de Identidad {DNf) o Documento de
Exiranjefa {segun sea el casol.

{h} La ficha técnica del fabricanie, identificard de manera legible al
frmante como el Jefe de Control de Calidad o Produccién
{nombres, apellidos y firmal.

(i} La Secretarfa Generdl de esta Direccldn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente det Comité Especial, remite
lais muesiras.

lji B Departamento de control de calidad recepcionard las
muestras o ser evaiuadas de 0830 a 1530 horas, previa
presentacidn del cargo firmado por la Secretaria General que
conste la recepcién del documento respectivo, recepcionard

las muesiras d ser evaluadas, donde verificard que cada ftem a
evaluar presenle Muestra Nro.l y Muesira Nro.2 exactamente
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iguales, asimismo, que se encuentren debidarente cedificadas,
caso las muesiras  presenten  disconformidades, no  seras
recibidas,

il Al findlizar tocos los actos del respectivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron faverecidos con ia
buena pro podran solicitar ki devolucién de su Muesira Nro, 2. La
Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboraloro DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien,

{ Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO ({5} dias hdbites, de la fecha de
consentimiento de la buena pro. fecha de declaralotic desierfo
del proceso de seleccion o fecha de cumplimienio con el
infernamiento segln seq el caso.

(2] [ /Psra redlizar el conlrol de calidad en el internamiento de bienes:
[a) YSegln los dispuesto por la Direccidn Generdl del Material para

que un bien adquirido por la Marina sea infernado en los paioles
de la Direccidén de Abastecimiento Naval, la Direccidn de
Normmas Técnicas del Mcaterial, o través de sus Laboraiorios
DIRNOTEMAY, redlizaran la vedficacién de las caracteristicas
técnicas solfcitadas en las Fichas Técnicas MGP.

Las responsabllidades de la empresa proveedora para el dia del
internamlento son ias siguientes:
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1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote? a internar, no s recibird
entrega parciates, salvolo Indigue el conlraio.

Copia del contrato u orden de compra.

o

3. Ficha Técnica del producto (original] emitido  por el
fabricante o confecclonista o dislribuidar,  en hoja
membretada, detallando fos pardmetros solicliados en la
Ficha Técnica MGP.

mpresa proveedora se presenta Onicamente con el bien a
inar, es decir, sin la documentacién solicitada, no procederd
el conirol de calidad ni ef internamiento.

\ la Muestra de andlisis del lote ainternar, ala cual se e denomina
“Muestra n". de acuerdo d lo establecido en la Morma Tecnled

peruana NIPISO 2859-1:2013 "Procedimiento de muestreo para

inspeccion por alributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

(e} En caso el evaluador o considere necesdrio para und mejor
evaluacion, se exlraerd un nimero mayor de “Mueastra n”. Las
prendas de cabeza que conforman la "Musstra n", al findlizar el
control de cdlidad, serdn reintegradas dl lote a internar, salvo
aquelias que hayan sufrido delerioro como cansecuencia de las
pruebas fisicas redlizadas.

Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR® en esta publicacion, es pard describir la

canfidad fotal del bien segin conlralo u arden de compra. No necesaiiamente se refiere
a UN {1} solo lote de entrega por parte del proveedor.

afigndase por “Muesira n* af nimero de prendas de cabeza que conforman it Muestra
alisis extraida del lote a intemar, :
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(i La empresa proveedora deberd reponer ala Maring, el nimero
de mueshas que, por la nalurdleza de las pruebas fisicast,
hayan sufride deterioro fisico o se haya inutiizado su uso.

g} Si el resulfado de esta evalugcion determina el rechazo del
internarienio, UNA {1} mueska de la prenda de cabeza
quedard en el Laboralorio DIRNOTEMAT como muesltra para
archive del rechazo.

£ método de evaluacién a ejecutar para ta verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y eliquetado es un
método propio, es decir, un méledo esiablecido por la Direccién de
Normas Técnicas def Material, que consiste en la inspeccidn visudl
ordenada, de cada una de las partes de |la prenda de cabeza,
comparando los pardmetro solicitados versus lo observado en 1a
prenda de cabeza presentada por el proveedor, apoyando los
andilisis en herramien]as vy equipos de mediciéon {cinta métrica, vermier
digjital, lupa entre otros).

{2} En la verficacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda de cabeza se realizard:

{a) La verficacion de la forma y medidas de cada una de las partes
de la prenda de cabezd, segin corresponda al disefio.

fb) La verificacion de la ubicacién y distancias de cada una de fas
O partes de la prenda de cabeza, segun comesponda al disefio.

11 Las pruebas fisicas aplicadas al internamienfo seran aplicadas en caso el evoluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera cleatoria con el fin de
confimar el cumplimiento de los requisifos sollcitados en ta FFIT.
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3

{3

4 (<)

fc)

{d)

La verificacion de la GpC:rEenCld en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de cabezd, segtn corresponda al disefio.

La verficacion de ofros detalles del disefio de las partes de I<:1'
prendd de cabeza, segun correspondc: af disefio,

£n la verificacion del cumplimiento de;ios detalles de confeccidn de
la prenda de cabeza se realizard:

(a)
!

{b)

{4)

{d)

{e)

(f

La verificacién del corte y unidn de cada una de las partes de la
prenda de cabeza, segin coresponda dl diseho.

0 verificacion del armado.de cada una de las parles de la
prenda de cabeza, segun conesponda dl disefio.

la verificacion de la simelrda de las plezas pares (corte v
armado) de la prenda de &abeza, segin coresponda al disefio.

La verificacion del tipo de costurds y puntadas {incluye remciiles,
pespunies y atraques} de cada una de las partes de la prenda
de cobeza segun NTP 1SO 4915: 1991 y 4914.1991.

La verlficaclon de la apariencia del bordado, pérforc:cfo ¥
ubicacién de ojales U cjalilos, ‘pegado y ublicacion de tos
botonessegin corresponda di disefio.

La verificacion de olros detdlies de confeccion de las partes de
la prenda de cabeza, sggun corresponda al disefio,

£n la verificacién del cumplimiento de los delalles de acabado,
medidas de Iallas y presenfacion de la prenda de cabeza se

realizard:

la)

La Venficacnén de la tonalidad de’colores homogeneos de cdda
una de las paries de la prenda de cabeza, segun comesponda

al disefio. '

4
t
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(b} La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

[c) Ld verificacién de la apdriencla y ubicacién del estampado o
pordado (en caso s sollcite).

(d}) La verficacion de la lmpieza total interior ¥ exterior (no (
presentard hilos suelfos ni otros;defec?os de limpleza) de la
70 prencla de cabezd, segin corresponda af disefio,

)} La verficacion de ofros detalles de acabado de la prencia de
cabezassegln comesponda di disefio.
\ { La Yerificacion del cumplimiento del efiquetado de la prenda de

cabeza se realizard medianie i lectura de la Informacion consignada
v la visualizacidn de las ubicacion de lct efiqueta.

{6) Enla verificacion del cumplimiento de las caracterfsticas estruciurates
{compaosicion, Peso, color por comparacion con el catdlogo de
cédigos Pantone @, enlre ofros) <del insumao principal, complemenios y
avios de confeccidn de la prendda de cabeza, se reallzard apoyando
los andlisis en heramientas y equipos de mediclén {lupa cuenta hilos,
malanza elecirdnica de precisién enire olros). )

' | : (

4. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen )

Direccién de Mormas féchicdas del Material

RY

'

b, Tiempo de vigencia
Entra en vigencks: Asu publicacidon .
sale de vigencia:  Con orden. .

-Carlos ABT Diciz
00943082
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