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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

- SMUACION GENERAL
Q. El confrol de calidad desarroliade por la Direccidn de Normas Téenicas

del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas- Aprobadas del tistado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracleristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado. .

b. La veiificacidn de la conformidad de las cargcteristicas  técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto serd realizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

(a) El Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacién de
los parémetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacion direclta contra patrones de referencia, pruebas
fisicafs y/o quimicas segUn corresponda, utiizando herramientas y/o
equipos de medicidn calibrados por laboratorios acreditados por
ef Instituto Nacional de Calidad (INACAL).

I Conlrol de Calldad documentario: Consiste en el andlisis o
lectura de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos
por laboratorios externos' acreditados por el Instifuto Nacional de
Cdlidad {INACAL)}, en sus respectivos informes de Ensayo, los cudles
deben estar dentro de los rangos establecidos en a ficha técnica
para su aceplabilidad, solo para aquellas pruebas especiales.

c. La verificacién de los pardmebos de las caractersticas técnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentacion de muesiras serd en
el siguienie orden:
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() Evaluacion documentara de las muesiras presentadas.
b Evaluacion visual comparativa enire la “Muestra Nro.1" vy "Mueska

Nro.2",
(¢ Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muesira Nro.1 ™.

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien y/o producto presentado, no aprueba la primera evaluacion, no
serd necesario realizar las siguientes evaluaciones. Ver siguiente tabla:

(-
EVALUACIONES DE COi\ITRQL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENIARIO COMPARACION FISICO Y/O FINAL
DIRECTA QUIMICO
Cumpile Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechazd
Cumple No cumple No se redliza Se rechaza
]
N/S cumple No se realiza No se realiza Se rechaza
{ resuttado del conlral de calidad serd plasmado en un cuadro de
valuacion, el cual concluird si el bien analizado “cumple” ¢ "no
" con los pardmetros solicitados. (

| coadro de evaluacion del deparamenlto de Control de Calidad serd
fimado v sellado por el evoluador y el Jefe del Deparlamento de
onirol de Calidad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.
28858, Ley Nro. 16083.

2.-  FRALIDAD
Establecer el mélodo de evaluacion para realizar la verficacion vy
contormidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionade en tejido plano que recliza la
Direccién de Normas Técnicas del Material,
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3.~

\

EJECUCION
+  Disposiciones Generales

(1 Para rediizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

(a) Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica def bien a ser evaluado se requiers que fos
postores hagan enfrega de DOS (2) UNIDADES' del bien a
adquirise,  exactamente iguales, que para efectos del
presenie documento se le denominard “"Muesira Nro1" vy
“Muestra Nro.2".

) Aaforma de presentacion de jas muestras se establace en la
respectiva  ficha Técnica  del bien a adquiirse, el
/ umplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
esira sea descdlificada por no cumplir con las condicioneas
de presentacion.

fe) La Muestra de andlisis © Muesltra Nro. 1, sufird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, esta muestra ol
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.

(d} La Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja aiguna
controversia con los resultados del departamento de Conlrol
de Cdlidad de la Direccidn de Normas Técnicas dell Materidl,
esia muestra serd enlregada a un laboratorio de ensayo

{  DOS (2) UNIDADES del bien a adquiritse exactamente iguales, quiere decir que las DOS
{2) muestras entregadas lienen las mismas caracteristicas 1&cnicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacion, entre ofras caracteristicas dé

similifud.

2 Sequn resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedor la
presentacion de la muesta diimente o muesia Nro. 2. a lin de que se pueda

corroborar jos resullados de la evaluacion de ta muestra original.
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externo® acreditado por el Instituto Nacional de Cdlidad
[INACAL) para sy evaluacion.

(e} Adicionaimente a la enlrega de muestras, para redlizar el
control de calidad documentario, las empresas postoras
presentardn la Declaracién jurada’ y/o ficha tecnica del
tabricante de la lela principal y botén, en idiomd espanol’,
donde se consigne los siguientes pardmetros’ y cuyd
veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Metodo de Parémetro del |
Técnicas’ Ensaya? fapricante
\ CARACTERTICAS  ESTRUCTURALES DE LA TELA
" | PRINCIPAL
"1 Composicién | AATCC 20A; Consignar el
de fibra Andilisis de fibra: valor numérico
(global: Método con unidad de
urdimbre y cuaniitativo medida
framay)

Los gastos de Iehgvaluacion porun iaboratorio de ensaya externo serdn asumidos pof
el postor, las procedi ientos para dicha accion serdn consultados a lravés del Comité
Especial del respectivo proceso de adguisicion.

4 ley de Confrataciones del Estada.- Decreto Legisiativo N® 1341~ Arliculo 2.- Principios
que figen las confrataciones. Litercd §) INTEGRIDAD: La conducta de los parkicipes en
cuadiquier etapa det proceso de conlratacion estd guiada por fa honestidad vy
veracidad, evitando cualquier praclica indebida.

5 Reglomento de la Ley de Contrataciones det Estado.- Decrefo Supremo N® 054-2017-
£F.- Articulo 38.- ldioma de fa documentacion y ofras formalidades.

6 los paramelros presentados obligatoriamente serdn los solicitados en el presente
método de evaluacidn que se especifiquen a la vez, enla ficha técnica del producto
ofertado.

7 Los postores lienen la obligacion de consignar en ta D.J, solo agueltos pardmetros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP.

8 En caso el fabricante de la feta ulilice olro método de ensa ) erés mencionarlo en

el documento respectivo.
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1.2 | Tituto de hilo | ASTM D 1069: Consignar el
[urdimbre y Densidad lineat de | valor numérico
tramay) hilos {titulo} basado | con unidad de
an  muesiras  de | medida
tejidos pequenos
2 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

PRINCIPAL

Resistencia a | ASTM D 5034: Consignar el
la traccidn Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f) esténdar para fa con unidad de
{urdimbre y resistencia a la medida
tramaj roturay ia

elongaciéon de las

telas textiles [Grab
I o Test) L
Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el
desgarre{kg-f) | Método de prueba | valor numérico
{urdimbre y estandar  pard 10| con unidad de
frama) resistencia al .

desgaramiento de medida

las telas mediante

el apargte de

pendulc

descendeante

{Elmendoif lype}

2.3 | Estabiidad AATCC 135 Consignar el
dimensional Cambio dimensional | valor numérico
del tejido ¢l en los lavados | ~on unidad de
lavado domésticos de los medida
furdimbre v telidos planos vy de
tframaj punto {1-3

Nlavados)

\ 2.4 | Apariencia AATCC 124; Consignar el
después del Mélodo de pruebd | valor numérico
lavado esténdar para 1o con unidad de

agpariencid ,
suavidad del fejido | MeAdd
después de lavado
3 ciclos de lavado

(S minimo
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2.5 | Anguio de AATCC 66: Consignar el
recuperacion | Prueba  para la | valor numérico
ala arruga recuperacion  de | ~on unidad de
{urdimbre ¥ arrugas  en  telas .
n medida
trama) tejidas: Angulo de
. recuperdacion
24 | Resistenciaa | ASTM D 4966: Consignar el
la abrasidn pPrueba  estdndar | valor nurmérico
parc ia resistencio d | con unidad de
Io"obrcsm.n de los medida
. | tejidos textiles
3. | PRUEBAS DE SOUDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez ci AATCC 61 Consignar el
lavado salidez del color al | valor numeérico
avado en casa y | con unidad de
<y comercial medida
21 Solidez af AATCC 15: Consignar el
sudor Geidoy | Solidez del color @ valor numérico
Nalcalino la franspiracién: con unidad de

Acida

medida

3.3 | Solidez alaluz | AATCC 14 Consignar el
(20 horas) Solidez del color a | valor numérico
otz {20 AFU, | con unidad de
opcién 3) medida
3.4 | Solidez al AATCC 162: Consignar el
agua clorada | Sofidez del color en | valor nUMErico
el agua de piscina | con unidad . de
clorada medida
3.5 | Solidez al frote | AATCC 8: Consignar &l
seco y | Solicdez del color al valor numérico
hurmedo frote: 5eC0O v | con unidad de
humedo. medida
L AL\
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3.6 ] Grado de ASTM D 4970 Consignar el
piling Método de Pruebd | valor numérico
Esténdar PAra | con unidad de
Resistencia al Pilling .
y Oftros Cambios medidd
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
( ASTM D 3512:
Mélodo de prueba
esténdar pardg
resistencia al pilling
/ y ofros cambios
supetficiales
relacionados a telas
lexiiles  (Probador
de piling tumble al
| azar)
Caracteristicas Métado de Parémetro del
Técnicas Enscyo fabricanie
i TCARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistencig al | ASTM D5171: Consignar el
impacto prueba esténdar valor  numérico
de resistencia al con unidad de
impcicio de .
botones de medida
I L pléstico cocidos ]
4.2 | Solidez del AATCC 61: Consignar el
cotor al Solidez det color al { valor numérico
lavado lavado en cas@¥ | son unidad de
N\ comercial nedidd
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Caracteristicas Método de Pardmeiro del
Técnicas Ensayo fabricante

5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

5.1 | Resistencia | ASTM D 434: Consignar el
ala costurat | Método  de  pruebdlvalor  numérico
esténdar  para 19 con unidad de
resistencia ai .

deslizamiento de hilos medida ( :
en telas tejidas usando o
una costura esténdar,

declaraciones juradas o fichas técnicas del fobricante

4réin consideradas vdlidas, solo sl los parGmetros de las

aracteristicas  técnicas  estdn  expresadas en  un vaior

nUmdrico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
dna la totalidad de informacidn solicitada.

(g) La deciaragion jurada, identificard al firmonte como
represenfantel tegal de la empresd postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apeilidos, firmay
numero segun su Documento de Nacional de identidad (DNI)
o Documenta de Extranjera {segun sea el caso).

th) La ficha téenica del fabricante, deberd presentar de manera (
legible ol firmante como el Jefe de Control de Cdlidad o
Produccion [nombres, apellidos y firmaj.

i) Lo Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité de
Seleccion remite las muestras,

ljj € Departamento de control de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, orevia lo
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General gue
conste la recepcion del documenis nctivo, verificdndose
lo siguiente:

8de ib




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODO DE EVALUACION ME 099012

PARA VESTUARIC

Momatividad con calidad
METODO DE EVALUACION PARA YESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD - &ff'“”:
fecha de entrada en vigencia: . Fecha aclualizacion:
12/0972019 Paginas desde 9 hasfa 15 22/03/2023

1. Verficard que cada item a evaluar presente Muesira
Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se¢ encuentren debidamente codificadas, caso las

musestras prasenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Cotejard que cada mussira presente la documentacion
requerida en caso no se presente la decumentacion, no
se podrd redlizar el control de calidad documentario,

i Al finglizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2.
La Muesira Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
pernanecerd en custodia del Departamento de Control de
dglidad como referencia al momeanto del internamiento del
bien.

Las Muesitras Nro, 2 no reclamadas por los postores. ser@n
desechadas, pasados los CINCO (8} dias hdbiles. de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccidén o fecha de cumplimiento
con el internamiento {segun sea el caso).

{2} Para reaiizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

() Segun lo dispuesto por la Direccion General del Material para
que un bien adquirdo por la Marina sed intermado en los
panoles de la Direccién de Abastecimiento Naval, la
Direccidon de Normas Técnicas del Material, a través de su
Deparlamento de Confrol de Cdalidad, realizarg la

) verificacidon de las caracleristicas técnicas solichadas en las
[ Fichas Técnicas,

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. _Se presentard al Departamento de Control de Caiidad de
la Direccién de Normas Técnicas del Material de 08:30 a

9dels




DIRECCION DE NORMAS
TECMICAS OEL MATERIAL

Mormatividad con calidad

METODO DE EVALUACION
PARA VESTUARIO ME 099012

METODO DE EVALUACION PARA YESTUARIO EN TEXTILES PLANCOS

GEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD oen:
fecha de entreda en vigencia: . facha aclugiizacién:
12/09/2019 Paginas desde 10 hasto 15 22/03/2023

2.

3.

13:00 horas, con el lote’ aintemar, no se recibirG entrega
parciales, salvo lo indique el contraio.

Copia del contrato u orden de compra.

ficha Técnica del producto {original) emitido por el
fabricante, en hoja mernbretada, detallando los
pardametros solicitados en Ficha Técnica MGP.

Original de los Infarmes de Ensayo de los resuitados de 10§
andlisis detalados en la respeciiva Ficha Técnica MGP,
acompanado de una Declaracién jurada donde deja
constancia gue o muesira de la prenda de vestuario
andlizada, fue exiraida del lote a internar a la Marina de

uerra del Pery,

ocumento del Informe de Ensayo debe estar dirigido ¢
la Marina de Guerra del Perd ¢ a la empresa proveedora.

6. Las pruebas serdn realizadas en un lL.aboratorio de Ensayo

externo acreditado por el Instituto Nacional de Calidad
{INACAL} con alcance en pruebas para materiales textiles
o vestuario.

7.__El documento del Informe de Ensayo: (@} No debe tener

una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la
fecha de internamiento. {b) Debe inclulr fotografias de
muestra analizada. {c) Enlos Datos de identificacidon de la
muestra del documento, debe considerar la descripcién
de la efiqueta y lote de fabricacion, {d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

{c} Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es deci, sin la docurmentacion solicitada, no

9

Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en g

describir Ia canlidad

necesariamente se refiere a UN (1) solo ote de entrgg

totel del bien segin conlrgio orglean de compra. No
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se procederd a redlizar el conirol de calidad y en efecto no
podrdn el internamiento.

{d) E Jefe del departamento de Conifrol de Calidad,
seleccionard la Muesira de andiisis del lote a internar, a la
cual se le denomina "Mueska n'. de acuerdo a lo
astablecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-

B 112013 “"Procedimiento de mueslreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

le} En coso el evaluador lo considere necesano para und mejor
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de "Muestra n™. Las
prendas de vestuario que conforman la "Muestra n", ol
finalizar el confrol de calidad, serdn reintegradas dl lote a
infernar, salvo aquellas que hayan sufrido deterioro como
bnsecuencia de las pruebas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marinq, el
nomera de muestras que por fa naturaleza de las pruebas
fisicas'!, hayan sufrido deterioro fisico, o se haya inutiizado su
USO.

Si el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1) muestra del lote a internar
permanecerd en el departamento de Control de Calidad,
como mussira para archivo del rechazo,

{y € departomento de Confrol de Calidad de la Direccién de

Normas Técnicas del Malerial  dispondra  inspecciones

A inopinadas al ganador de la buena pro con el fin de verificar
1a calidad de insumos utiizados en el proceso productivo del

bien adjudicado.

10 Enfiéndase por "Muestra n” al nimero de prendas de vestuario que conforman |
Muestra de andilisis exiraida del lote ainlernar.

1 Las pruebds fisicas aplicadas al internamiento serén aplicadas en caso el evaluador lo
considers necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
conlirmar el cumplimiento de ios requisitos solicitados en la FFIT.
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b. Dispasiclones Especificas

{1)

{3)

£ método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y etiquetado es
un método propio, es decir, un métado establecide por la
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consisle en la
inspeccion ordenada, de cada una de las paries de la prenda de
vestuario, comparando los  pardmetro solicitados  versus 1o
observado en la prenda de vestuario presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas v equipos de medicion
calibrados {cinta mélrica, vernier digitat, lupa entre ofros).

it verificacion del cumpliriento de los detalles del diseno de la
pre cﬁse realizard:

(a) Lla verificacion de la forma v medidas de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segun corresponda dl
disefio.

{b) La verificacion de la ubicacion v distancias de cada una de
las partes de la prenda de vestuaiio, segun corresponda ot
diseno.

{c) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segun corresponda dl
diseno.

(d) La verificacion de otros detalles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, sequn comesponda al disefio.

£n ta verificacion del cumplimiento de los deldlles de confeccion
de Ja prenda se realizard:

s cada una de las partes
esponda al disefio,

{a) La verficacion del corte y U
de la prenda de vestuario 8
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b} La verificacién del armado de cada una de las paties de la
prenda de vestuario, segun cotresponda al disefio.

(c) La verficacion de la simetifa de las piezas pares [corte y
armado) de la prenda de vesluario, segin corresponda ol

disefo.

(d} La verificacion del fipo de costuras y puntadas [incluye
remalles, pespunies y atraques) de cada una de las partes de
la prenda de vesluario, segin NTP ISO 4915:1991 y 491 §:1991.

e} La verficacion de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacion de ojales u ojdliflos, pegado y ubicacion de los
hotones segun corresponda ¢l diseho.

(/" La verificacién de ofros detalles de confeccion de las partes
de la prenda de vestuario, segin coresponda al disefio.

En o verificacién del cumplimiento de los detalles de acabadao,
medidas de tallas v presentacién de la prenda se redlizard:

la) La verificacion de la tondiidad del lote a internar, esta se
verificard con la cabina de fluminacion de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin comespondda -l

disefio.

(b} La verificacion de las medidas de ids tailas solicitadas.

lc] Laverificacion de la aparienciay ubicacién del estampado o
bordado, segin conespondd dl disefio,

(d} La verficacion de la limpleza total interior y exterior {no
presentard hilos sueltos ni otros defectos que cofecten la
limpieza) de la prenda de vestuario, segin corresponda dl

disefio.

{g) La-verificacion del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de vesluario.
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(h) Lo-verificacion de olros detalles de acabado de la prenda
cle vestuario, seglin corresponda al disefio.

(5) La verficacién del cumplimiento del efiquetado de la prenda se
realizard mediante la leciura de I informacion consignada y la
visudlizacion de Ia ubicacion de la etigueta,

{6} En la vedficacion del cumplimiento de las caracteristicas
estructurales de la tela principal de la prenda, se realizard
imediante herramientas y/o  equipos de medicién  calibrados,
métodos propios  Nno normailizados y normas  técnicas
estandarizadas:

para lo verificacion de ta armadura, se tomard como norma
e referencia, la NIP 231.141.- Ligamentos textiles-Disefic de
s-Armadura v se empleard una lupa.

(b) Para fa verficacion del peso {g/m?). se lomard como norma
de referencia, la NTP 231.003.- Método de ensayo pard fa
determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso det tejido | masa/darea) y se empleard
una balanza elecirénica de precision certificada.

(c) Para la verificacion de I densidad [hilos/em en urdimbre Y
pasadas/cm  en  framal, se tommard como  norma  de
referencio, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido planoy
se empleard una lupa cuenta hilos.

{7) En lo verdficacion fisica del cumplimiento de las caraclerfsticas

técnicas de los insumos, complementos y avios de confeccion de la
prenda se idenlificara el materi Ealor, dimension v ofros

pordmetros, segun lo solicitado.
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(8} En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracién jurada y/o ficha
téenica del fabricante de la tela principal, insumos y avios,

4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
rganismo de origen
ireccién de Normas Técnicas del Material

& de vigencia
fra en vigencia: A su publicacion
ale de vigencic:  Con orden.

H
]
CcA‘!é de Nayio ;
Director de Normas Téenigas dgl Material
Ruy SANTA CRYZ Qbregon
447
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