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METODO DE EVALUACION PARA PRODUCTOS DE CARTON CON MATERIAL TEXTIL

1.-  SITUACION GENERAL

a.

El control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto gue no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto redlizado por Ia
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

(a) El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los par&dmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (%), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, utilizando herramientas o equipos de mediciodn
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) El Control de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los parametros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cuales deben estdn denfro de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especiales.

La verificacidn de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el confrol de calidad del producto redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente
orden:

1 El alcance de la acreditacién por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
metalurgia, segin lo que establece la Ley N° 30224.
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(a) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.
(b) Evaluacion visual comparativa enfre la “Muestra Nro.1" y “Muestra
Nro.2",
(c) Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muestra Nro.1".

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien presentado, no aprueba la primera evaluaciéon, no serd
necesdario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL

VISUAL QUIMICO

Cumple Cumple Cumple Se acepfa

Cumple Cumple No cumple Serechaza

Cumple No cumple No se realiza Se rechaza

No cumple No se realiza No se redliza Se rechaza

e. FEl resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de

i

resultados, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o "no

cumple” con los pardmetros solicitados.

El cuadro de resultados del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe del Deparfamento de Confrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008-VIVIENDA).

2.- FINALIDAD
Establecer el método de evaluacion para redlizar la verificacion de la

conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad de los articulos de cartén con material textil que redliza la Direccidn
de Normas Técnicas del Material.

3- EJECUCION

a.

Disposiciones Generales
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(1)  Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

()

(b)

(c)

(d)

(e)

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a
adquirirse, que para efectos del presente documento se le
denominard a cada unidad que conforman el par como
“Muestra Nro.1" y "Muestra Nro.2",

La forma de presentacion de la muestra se establece en la
respectiva  Ficha Técnica del bien a adquirirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muestra sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, no sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

En caso surja alguna contfroversia con los resultados del
Laboratorio DIRNOTEMAT, la Muestra dirimente o Muestra Nro.
2 serd entregada a un laboratorio de ensayo externo?® para su
evaluacion.

Adicionalmente a la entrega de muestras, para realizar el
contfrol de calidad documentario, las empresas postoras

2 DOS (2) UNIDADES del bien a adquirirse exactamente iguales, quiere decir que las DOS
(2) muestras entregadas tienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacion, entre otras caracteristicas de

similitud.

3 Los gastos de la evaluacién por un laboratorio de ensayo externo serdin asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a través del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicién.
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presentardn la Declaracién juradat del fabricante del articulo
de cartén con material textil (en idioma espafiol’) donde se
consigne los siguientes pardmetros y cuya veracidad se
asegura bajo juramento:

Pardmetro del
fabricante

Caracteristicas Método de
Técnicasé Ensayo?

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA DEL FORRO

1.1 | Composicion | AATCC 20A: Consignar el valor
de fibra Andlisis de fibra: porcentual de la
Método cudlitativo | composicién  de
las telas solicitadas
para el forro
inferno y externo
segUn la FFT,

1.2 | Tipo de Detallar el | Consignar el tipo
estampado método de | de estampado

ensayo utilizado | fanfo en la parte
externa como en
la parte interna de

la caja forrada.

o | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CARTON

4 Ley de Contrataciones del Estado. - Decreto Legislativo N° 1341 .- Articulo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cualquier etapa del proceso de confratacidn estd guiada por la honestidad y
veracidad, evitando cualquier practica indebida.

5 Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. - Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de la documentacion y otras formalidades.

¢ Los postores tienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos paradmetros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP.

7 En caso el fabricante de la tela utilice otro método de ensayo deberd mencionarlo en
el documento respectivo.
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2.1 | Tipo de cartén | Detallar el | Consignar el fipo
método de | de carton utilizado

ensayo utilizado en la confeccidén
de las productos

solicitados
2.2 | Acabado del | Detallar el | Consignar tipo de
cartén método de | acabado segun lo
ensayo utilizado | especifique la
FFTT.

(f) La declaracion jurada serd considerada vdlida, solo si, los
pardmetros de las caracteristicas técnicas estdn expresadas
en un valor numérico con su respectiva unidad de medida o
el detalle solicitado, asimismo, si consigna la totalidad de
informacion.

(g) La declaracién jurada identificard al firmante como
representante legal de Ila empresa postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma vy
numero segun su Documento de Nacional de Identidad (DNI)
o Documento de Extranjeria (segin sea el caso).

(h) La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especial,
remite las muestras.

(i) E Departamento de control de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
que conste la recepcidn del documento respectivo,
recepcionard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguiente:

1. Verificard que las muestras se encuentren debidamente
codificadas, Caso las muestras presenten
disconformidades, no serdn recibidas.
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(1)

Para

2. Cotejard que cada muestra presente la documentacién
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd realizar el control de calidad documentario.

Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar, la devolucion de sus Muestras Nro.
1 y Nro. 2. Las Muesiras Nro. 1 y Nro. 2 del postor favorecido
con la buena pro, permanecerd en custodia del Laboratorio
DIRNOTEMAT como referencia al momento del internamiento
del bien.

Las Muestras no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento
con el infernamiento segun sea el caso.

realizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

Segun los dispuesto por la Direccién General del Material
para que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafoles de la Direccion de Abastecimiento Naval, la
Direccidon de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del intfernamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de

08:30 a 13:00 horas con el loted a internar, no se recibird
entrega parciales, salvo lo indique el contrato.

8 Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
describir la cantidad total del bien segin contrato u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor.
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(d)

(e)

(f)

2. Copia del contrato u orden de compra.

3. Original de la Ficha Técnica del arficulo de cartdén con
material textil o Informe de Ensayo del laboratorio del
fabricante (en idioma espanold), en hoja membretada,
detallando los pardmetros solicitados en la Ficha Técnica
MGP.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

El Jefe del Departamento de Confrol de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a la
cual se le denomina “Muestra n". de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimiento de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspecciéon AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nUmero mayor de “Muestra n”. Los
articulo de cartdn con material textli que conforman la
"Muestra n", al finalizar el confrol de calidad, serdn
reintegradas al lote a internar, salvo aqguellos que hayan
sufrido deterioro como consecuencia de las pruebas fisicas
realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
nUmero de muesfras que, por la naturaleza de las pruebas

? Entiéndase por “Muestra n” al nimero de espadas navales que conforman la Muestra
de andlisis extraida del lote a internar.
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fisicas'®, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

(g) Si el resultado de esta evaluaciéon determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1) muestra del arficulo de cartén con
material textil, quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT
como muestra para archivo del rechazo.

(k) El departamento de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos utilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

(1) El método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, acabado y medidas es un método propio, es decir, un
método establecido por la Direccidén de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccién visual ordenada, de cada
una de las partes de las cajas de cartdn forradas con material textil
usadas para portar las condecoraciones , comparando los
pardmetro solicitados en la ficha técnica MGP, versus lo
observado en el articulo de cartén con material textil presentada
por el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas y equipos
de medicion (vernier digital, lupa , balanza de precision entre
otros).

(2) En la verificacidon del cumplimiento de los detalles del disefio del
articulo de cartén con material textil se realizard:

(a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las
partes del bien de cartén con material textil, segin
corresponda al disefio.

19 |as pruebas fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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(b) La verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes del bien de cartén con material textil, segin
corresponda al disefio.

(c) La verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes del bien de cartén con material textil, segin
corresponda al disefo.

(d) La verificacién de ofros detalles del disefio de las partes del
articulo del bien de cartén con material texfil, segin
corresponda al disefo.

(3) En la verificacion del cumplimiento de los detalles del armado del

arficulo de cartdén con material textil se realizard:

(a)

(b)

(c)

(d)

La verificacion del corte y unidén de cada una de las partes
del bien de cartén con material textil, segun corresponda al
diseno.

La verificacion del armado de cada una de las partes del
bien de cartébn con material textil, segin corresponda al
disefo.

La verificacion de la simetria de las piezas pares (corte y
armado) del bien de cartén con material textil, segun
corresponda al diseno.

La verificaciéon de otfros detalles de fabricacién de las partes
del bien de cartdén con material textil, segun corresponda al
disefio.

En la verificacidn del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas y presentacion del articulo de cartén con material textil,
se redlizard:

()

La apariencia y pulido del arficulo de la caja forrada y
terminada.
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(5)

(é)

(b) La nitidez del grabado en pan de oro, no debe presentar
defectos (disefos ilegibles o borrosos).

(c) Laverificacion de las medidas solicitadas.

(e) La verificacién de otros detalles de acabado del bien de
carton con material textil, segin corresponda al disefio.

La verificacion del cumplimiento del rotulado del articulo de
cartéon con material textil, se realizar&d mediante la lectura de la
informacion consignada vy la visualizaciéon de la ubicacién de la

etiqueta.

En el confrol de calidad documentario se verificard el
cumplimiento de los pardmetros consignados en la declaracion
jurada o ficha técnica del fabricante del articulo de cartén con

material textil.

4.- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion

Sale de vigencia:

Con orden.

Capitadn de Navio ADM.
Director de Normass Técnicas del Material
Carlos ABT Diaz

00963

o, k)
apitdn de Fragafa ING.,

Sub-Director de la Direccion de Normas
Técnicas del Material
Rossanna Mery ARBIETO Ybarra
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