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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

1 SIUACION GENERAL
a. Fl conlrol de cdlidad desarroliado por la Direccion de Normes Técnicas

del Material consiste en el conjunio de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracterlsticas 1€écnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas: Aprobadas del Listado de bienes y

( " sepvicios comunes del Orgamsmo Sypervisor de las Confrataciones del
Estado {OSCE Yy PER) COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
prociucto que no cumpla con las caracterisficas {écnicas minimas
solicitadas serd rechazado,

b. Lo verificacion de la conformidad de las caracleristicas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto serd realizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material-es de DOS (2] tipos:

{a) E Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacion de
los parametros descritos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacién direcla contra patrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segin corresponda, ullizando herramientas y/o
equipos de medicién calibrados por laboratorios acredilades por
el Instituto Nacional de Calidad {INACAL).

(b) E Confrol de Calidad documentario: Consiste en el andiisis o
leclura de los pardmetros de los caracleristicas técnicas emitidos
por laboralorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad [INACAL), en sus respectivos informes de Ensayo, los cuales
deben estar dentro de los rangos establecidos en la ficha tecnica
para su aceplabilidad, solo para aquellas pruebas especiales,

c. La verificacién de los pardmetros de las caracteristicas iécnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentacion de mueshas serd en
el siguiente orden:
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() Evaluacion documentarda de las muesiras presentadas.
(b Evaluacion visual comparativa enire la “Muesira Nro. 1" vy "Muestra

Mro.2". :
() Evaluacion fisica y/o quimica de ta "Muestra Nro.1",

d. Las evaluaciones de conkol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien y/o producto presentado, no aprueba fa primera evaluacion, no

serd necesario realizar las siguientes evaluaciones. Ver siguiente tabla: (
EVALUACIONES DE CONTROL D_E CALIDA_D RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION FiSICO Y/O FINAL
) DIRECTA QUIMICO
Cumple Cuinple Cumple Se acepla
Cumple Cumple No cumple Sgrechaza
Cumple NO chple Noserealiza | Serechaza
No cumple No se reciliza Noseredlza | Se rachazd

e. El resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacion, el cudl concluird si el bien anglizade “cumple” © "no
cumple” conlos pardmetros soficilados. : {

f. E cuadre de evaluacion del departamento de Conlrol de Calidad seré
firmado v sellado por el evaluador y el Jefe del Departamento de
Conirol de Calidad, asimismo, presentard el visio buene de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.
28858, Ley Nro. 16053,

Z.-  FINALIDAD
Esiablecer el método de evaluacion para realizar la verficacion y
conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas o el conirol de
calidad del vestuario confeccionado en tefido plano que realiza la
Direccidn de Normas Técnicas del Material.
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3.- EJECUCION
4. Disposiciones Generales

(y Paro redlizar el conirol de calidad de las muesiras en un proceso
de adquisicion:

() Para lo verficacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Téchica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enlrego de DOS (2) UNIDADES' del bien
adquirise, exactamente Igudles, que para efeclos del
prasente documento se le denominaré "Mueshra Nro.l" y
“Muesira Nro.2".

(b} Llaforma de presentacion de las muestras se establece en lat
respecliva Ficha Técnica del hien d adquiriise,” el
incumplimiento de estas disposiciones ocdsionard que la
mueslra sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacién.

[c) La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
deskuclivas que ocasionaran su delerioro, esfa muesira al
término de las pruebds fisicas y/o quimicas serd desechada.

(d) la Mueslra diimente? o Mueslra Nro. 2, se mantendrd en
cuslodla, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso suja alguna
coniroversia con los resultados del departamento de Conlrol
de Calidad de la Direccion de Normas Técnicas dell Material,
esla muestio serd entregada o un laboratorio de ensayo

.. 17 DOS {2) UNIDADES del bien a adquirise exactamente iguales, quiere declr que las DOS
-7 {2) muesiras enlregadas llenen las mismas caracterisiicas 1écnicas, to misima fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacidn, enlre olras caracterislicas dé

simitifud,

2 Segun resoluciéon N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedior la
presentacion de la muesira diimente o muesira Nro. 2, ¢ fin de que se pueda
corroborar los resullados de ta evaluacion de la muesheg orlginal,
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exierno® acreditado por el Instituto Nacional de Calidad
[INACAL) para su evaluacion.

(8) Adicionaimente a la enlrega de muestras, para reclizar el
conirol de calidad documentario, las empresas posioras
preseniaran la Declaracion jurada! y/o ficha técnica del
fabricante de ta tefa principal y boton, en idiomd espanol’,
donde se consigne los siguientes parametros® y cuya ;
veracidad se asegura bgjo juramento!

Caracteristicas Mélodo de Pardmelro dal
Técnicas’ Ensayo? fabricante
| CARACIERRTICAS  ESTRUCTURALES  DE LA TELA
"1 PRINCIPAL
1.1 | Composicidn | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andlisis de fitora: valor numérico
(global: Mélodo con unidad de
urdimbre y cuantitalivo medida
frama)

3 Los gastos de la evaluacion por un laberalaiio de ensayo externo serdin asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consuitados a lravés del Comité {
Especial del respactivo proceso de adauisicion. ‘ :

4 Ley de Confralociones del Estado.- Decreto Legistalivo N° 1341.- Arliculo 2.- Principios
que rigen las conlrataciones. Lileral j} INIEGRIDAD: La conducia de los parlicipes en
cualquier etapa del pracese de confratacion osid gulada por la honestidad v
veracidad, evitando cualquier praclica indebida.

5 Reglamento de la Ley de Conlralaciones del Estado.- Decrelo Supremo N 056-2017-
EE.- Arficulo 38.- Kdioma de Ja documentacion y ofras lormalidades.

6 los parémelos presentados obligaloriamente serdn los solicilados en el presenie
mélodo de evaluaclén que se especifiquen a la vez, en la flcha técnica del producto

ofertacdo.

7 Los posiores lienen la obligacion de consignar en la D1 solo aquelios parGmelros que
se solicite en ka Ficha Técnica MGP.

8. ncaso el fabricante de la telo ulilice otro método de ensayo deberd mencionaro en
el documento respeclivo. :
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1.2 | Titulo de hile ASTM D 1059 Consignar el
furdimbre y Densidad lineal de | valor numético
frama) hilos {iitulo) basado | con unidad de

o en muesiras  de | medida
| R tefidos pequeiios
2 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA OE LA TELA
' PRINCIPAL

2.1 Resis!enmqo ASTM D 5034: Consignar el
fa traccion Método de ensayo | valor numérico
(Kg-f) estdndar para la con unidad de
(urdimbre vy resistencia a la medida
frama) rotura y lo

elongacion de las
telas texiiles {Grab

] Test) o

9.2 | Reskstencia al ASTM D 1424: Consignar el
desgarre{Kg-f) | Método de prueba | valor numértico
(urdimbre vy estandar  pard 10| con unidad de
trama) resisiencia al medida

desgarramienio de
las telas mediante
el oparato de
péndulo
descendente
{Elmendorf type):

2.3 | Estabilidad AATCC 135 Consignar el
dimensional Cambio dimensional | valor numérico
del tejido dl en los lavados| -on unidad de
lavado domésticos de los | o qiiq
{urdimbre y lejidos planos ¥ de
frama) punlo {1-3|

flavados)

2.4 | Apariencia AATCC 124: Consignar el
después del Mélodo de pruebd | valor numérico
lavado estandar para 10| con unidad de

aparlencia .
suavidad del lejido | MeAA
después de lavado
3 ciclos de lavado

| minimo
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2.5 | Angulo de AATCC 46 Consignar el ]
recuperacién | Prusba  para e § valor numénico
ala arruga recuperacidn  de | con unidad de
[urdimbre vy arugas - en lelas | e clida
trama) tejidas: Angulo de
| |recuperdcion _
12.61 Resistencia a | ASTM D 4966: Consignar el
It abrasion Prueba  estandar | valor numérico

para fa resistencia o | oon unidad de
g abrasidén de 10s medidd

L - !ejid_o_} !exiile_zs o ]
3. | PRUEBAS D¥ SOLIDEZ At COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

571 solidez dl AATCC 61 Consignar &)
lavado Solidez det color al | valor numeérico
lavado en casa y | con unidad de
comercial medida
3.2 solidez al AATCC 16: Consignar e
sudor dcido y | Sofidez del cotor a valor numérico
alcalino fa transpiracion: con unidad de
Acida medida
"33 | Solidez @ latuz | AATCC 16 Corsignar et |
{20 horas) Solidez del color a | valor numérico
la vz (20 AU, | con unidad de /
opcion 3} medida
3.4 | Solidez al AATCC 162; Tcomsignar el

agua clorada | Solidez del color en valor numeérico
el agua de piscina | con unidad de

clorada medida
3.5 | Solidez al frote | AATCC 8: Consignar @
$eCOo y | Solidez del color ol | valor numérico
himeado frote: 3=Tels} y | con unidad de
humedo. medida
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3.6 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el
pillir_\g _ Método de Pr_u_ebo valor numérico
- ‘f Esié;r:dar. | PPiE?"G con unidad de
‘Resistencia al Filling .
y Ofros . Cambios medidd
| Superficiates -
Relacionados  de
Telas Texiiles;
Martindale Tester
ASTM D 3512:
Método de prueba
estandar para
resistencia al pilling
y olros  cambios
superficiales
relaclonados a telas
texiiles  (Probador
de piling lumble al
azar}
Caracleristicas Mélodo de Pardmelro de!
Técnicdas Ensciyo fabricanie
2 T CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistencia al | ASTM D5171: Consignar el
impacto prueba estédndar valor  numérico
de resi?iencid ad | eon unidad de
impacio de .
botones de medida
I pidstico cocidos ]
4.2 | Solidez del AATCC 61 Consighar el
color dl Solidez del coloral | valor numérico
lavado lavado en casayY | con unidad de
comercial medida
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Caracledsiicas Método de Paramedro del
Técnicas Ensayo fabricante

5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

5.1 | Resistencia | ASTM D 434: Consigrar el
ala costura | Métode de pueba | valor  numético
estdndar  para | con ynidad de |
resistencia al ,

deslizarniento de hilos medida (
en telas lejidas usando |
una costura estandar,

(f}  Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fobricante
serdn consideradas vdélidas, solo si, los pardmelros de las
caracterfsticas  técnicas  esldn expresadas en un valor
numeérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigha fa totalidad de informacion solicitada,

(g} La declaracion jurada, identificard  al firmante  como
represenfante  legal de la empresa postora, el cuadt
consignard de manera legible, sus normbres, apellidos, firma y
nimero segun su Documento de Nacional de identidad {DN)
o Documento de Extranjeria {segtn sea el caso}.

[h) La ficha téenica det fabricante, debard preseniar de manera
legible af firmante como el Jefe de Conlrol de Calidad o
Produccidn (nombres, apellidos vy firma},

(i Lo Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cuatl el Presidente del Comité de
Selaeccidn remite las muestras.

(i B Deparlamenio de confrol de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
preseniacion del cargo finmado por fa Secretaria General que
consle la recepclén del documento respectivo, verdficndose
lo siguiente;
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1

verificard que cada flem a evaluar presente Muestra

Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encueniren debidamente codificadas, caso lcss
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Cotejdrd que cada muestra presente la documentacion

requerida en caso no se presente la documentacion, no

( se podré reafizar el control de calidad documentario,

il Al ftinalizar todos los actos del respectivo proceso  de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con ld
buena pro podrén solicitar la devolucidn de su Muesira Nro, 2,
La Muestra Nro, 2 del postor favorecido con la buena. pro,
permanecerd en custodia del Departamento de Conirol de
Calidad como referencia al momento del internamiento del

bien.

(k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias habiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaralorio
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento

con el internamiento {segin sea el caso).

{2) Paro realizar el conlrol de calidad en el Internamiento de bienes:

(a) Segun lo dispuesto porla Direccién General del Material para
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafioles de la Direccidén de Abastecimiento Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fravés de su
Departamento  de  Conlrol  de  Calldad, reclizard  la

Fichas Técnicas.

del internamiento son las siguientes:

verificacién de las caraclerfsticas técnicas solicitadas en fas

(b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia

1. _Se presentard al Departamento de Conirol de Calidad de
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2.

3.

4.

13:00 horas, con el lole® a inlernar, no se recibird entrega
parciales, saivo lo indique el coniralo.

Copig del contralo u orden de compra,

Ficha Técnica del producio {eriginal) ermitido por el
fabricanle, en hojo  membretada, detallando  los
parameiros solicitados en ta Ficha Técnica MGP,

Original de los Informes de Ensayo de los resultados de los
andlisis detaliados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompafado de una Declaracién jurada donde deja
constancia que la muesira de la prenda de vesluario
andlizada, fue extraida del lote a internar o la Marina de
Guerra del Per(.

5. Bl documento del Informe de Ensayo debe eslar dirigido a

é,

L.

{c] il

la Marlna de Guerra del Per( ¢ o la empresa proveedora.

Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
externo acreditado por el Instituto Nacionat de Caliddad
IINACAL) con alcance en pruebas para materiales texliles
o vestuario.

El documento del Informe de Ensayo: [a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20} dlas calendario de la
fecha de internamiento. {b) Debe inclulr fotografias de la
muestra analizada. {c) En fos Dalos de identificacion de la
muestra del documento, debe considerer i descripeidn
de la efiqueta y lote de fabricacién, {d) Mo debe
presentar anmendaduras ni borrones,

1 empresa proveedord se presenta Unicamente con el

bien a inlernar, es decir, sin ta documentacion solicilada, no

& |
|

9  Cuando se hace rel
daescribir fa  canlidad

necesariamente se refiere a UN {1} solo lote de entrega por parle del proveedor.

erancia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacion, es para
tolal del bien segun conkoto u oden de compra. No
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se procederd a realizar e} control de cdlidad y en efecto no
podrén el internamienio,

(d} El Jefe . del departamento de Conirel de Calidad,
seleccionard la Muestra de anditisis del lote a internar, a la
cual se le denomina “Mueslra n'™, de acuerdo a lo

. eslablecido en la Norma Técnica Pervana NTP-ISO 2859-

{ 1:2013 "Procedimienio de muesireo para inspaccién por

afributos”, nivel de inspeccion AGL 2.5%.

le) En caso el evaluador lo considere necesaro para una mejor
evalyacién, se exiraerd un nimero mayor de "Muestra n'. Las
prendas de vesiuwio que conforman la “Muestra n", al
finatizar el conlrol de cdlidad, serdn reinlegradas at lote a
internar, saivo aquellas que hayan sufrido deterioro comao
consecuencia de las pruebas fisicas redlizadas.

(f} Lla empresa proveedora deberd reponer ¢ la Marina, el
numero de muestras que por ta naturateza de las pruebas
fisicas”, hayan sufrido deterioro fisico, o se haya inutilizado su
Uso.

{ _ [g) Siel resullado de esla evaluacion determing el rechazo del

' infernamiento, UNA (1] muesira del lote a internar
permanecerd en el departamento de Control de Calidad,
como mussira para archivo del rechazo.

() E departamento de Confrol de Calidad de la Direccidn de
Normas Técnicas del Material dispondrd  inspecciones
inopinados al ganador de la buena pro con ¢l fin de verificar
la calidad de insumos ulilizados en el proceso produciivo del
bien adjudicado.

10 Entiéndase por “Muesira n" al nimero de prendos de veslucrio que conforman la
Muestra de andilisis exlralda del lole a intemar.

11 Las pruebas fisicos aplicadas ol interamiento serdn aplicadas en caso el evaluador 1o
considere necesario v serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento ce-los requisitos solicilados en la FFTT.
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b. Disposiciones Especificas

(1)

{2)

{3)

El método de evaluacién a ejecular para la verificacion fisica del
disefo, confeccion, acabado, medidas de talias y eliquetado es
un método propio, es deci, un mélodo establecido por ta
Direccion de Normas Técnicas del Matedal, que consiste en la
inspeccion ordenada, de cada una de las partes de la prenda de
vestuario, comparando los  pardmetro  solicitados  versus o
observado en la prenda de vestuario presentada por el provesdor,
apoyando los andlisis en heramientas y equipos de medicién
calibrados {cinta métrica, vernies digital, lupa enlre olros).

£n la verficacion del cumplimionto de los delalles del disefio de la
prenda se reclizard:

la) La verficacién de la forma y medidas de cada una de fos
partes de la prenda de vestuaro, segin corresponda al
disefio.

(b} La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al
diseno.

Ic) La veriiicacion de fa apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al

disefo.

(d) La verificacion de ofros delalles del disefio de las partes dela
prenda de vestuario, segin corresponda dl disefo.

fn la verficacion del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda se redlizard,

{a) La verlficacién del corle y unidn de cada una de las parles
de la prenda de vestuario, segun corresponda al diseno,
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(b} La verificacién del armado de cada una de las partes de la
prenda de vesiuarlo, segun corresponda dl disefio.

[¢] La verificacion de la simelfla de las plezas pares (corle y
armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda a
disefio. S

(d} La vertificacién del fipo de costuras y punfadas (incluye
remalles, pespuntes y alragues) de cada una de las peirtes de
la prenda de vesiuario, segun NIP ISO 4215:1991 y 4916:1991,

{e) La verificacion de la oporiencéd del bordado, perforado vy
ubicacidon de ojales u ojdlillos, pegado y ubicacion de los
bolones segln corresponda al diseno,

(f}  La verificocidn de otros detalles de confeccidn de las partes
de la prenda de vestuario, segin comresponda al disefto,

{4)  En la verificacién del cumplimiento de los defalles de acabado..
medidas de tallas y presentccion de la prenda se realizaré:

{a) La verficacion de fa tonalidad del lole a infemar, esla se
verificard con la cabina de iluminacion de cada una de las
partes de la prenda de vestucrio, segin comesponda ol
disenio.

{b) La verificacion de las medidas de las tallas solicitadaos,

{c) Laverificacién de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordado, segUn comesponda ol disefio.

(d} La verficacidn de la limpieza tolal interior y extedor (no
' presentard hilos suelfos ni otros defectos que afecien la
limpieza) de la prenda de vestuario, segun corresponda d

disefio.

lg) La verificaciéon del correcto planchado o vaparizado de la
prenda de vestuario.
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(h) La verficacidon de olros detalies de acabado de la prenda
de vesluario, segin corresponda al disefo,

(5) Lo verficactén del cumplimiento del efiquetado de la prendd se
redlizard mediante ka lectura de la informacion consignada y la
visualizacion de la ubicacion de lo eliqueta,

[} £n la vedficacion  del cumplimiznio  de las coaracteristicas
ashucturales de la lela principal de la prenda, se realizard
mediante herramienias y/o equipos de medicién  calibrados,
mélodos propios no  normalizados y normas  tecnicas
estandarizadas:

{a) Para fa verificacion de ia armadurg, se lomard como normd
de referencia, la NIP 23).141.- Ligamentos texliles-Disefio de
tejidos-Armadiuray se empleara una tupa,

b} Para la verificacion del peso {g/m?), se lomard como norma
de referencia, la NIP 231.003.- Mélodo de ensayo pard et
delerminacion del peso por melro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del lejido [masa/area) y se empleard
una balanza eleclrénica de precision cerfificada.

(c) Para la verificacidn de la densidad (hlos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en  trama), se tomard como norma  de
ceferencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido planc y
se empleard una lupa cuenta hilas.

(7) En la verificacion fisica del cumplimiento de las caracleristicas

técnicas de los insumos, complementos y avios de confeccion de la
prenda se identificard el material, color, dimensién y olros
pardmelros, segun lo solicitado.
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[8) En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los parametros consignados en la declaraclon jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
<, Organismo de origen

Direccién de Normas Técnicas del Material

b, Tiempo de vigencia

Enfra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia:  Con orden.
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