DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL MEFODOS DE EVALUACION o
PARA VESTUARIO ME 099402

Nomnalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA MALENNES Y PORTA OBJETOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE GALIDAD (‘)’ggﬂé”’
;cz;:é;c; 2%? :nlrada en vigencion péiginas desde 1 hosta 12 5:2}:{?{3 Q%;t;aﬁzctcién:
METODO DE EVALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS
1~ SITUACION GENERAL

& E control de calidad desarrolfado por la Direccion de Normas Téchnicas
del Material consiste en et conjunto de iareas realizadas para verificar fa
conformidad de las caractersticas 1acnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisar de las Conlrataciones del
Estado (OSCE vy PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las ccrrcxctenshcos técnicas minirnas
solicitadas serd rechazado.

b, La vedficacién de ia conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o e contol ds calidad del producio redlizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} fipos:

(&) €l Conirol de Calidad fisico consiste en el andilisis o evaluacion de
los parémelros descritos en la respeciiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (#), mediante pruebas visuales, fiSICGS y/o quimicas
segdn conresponda, utiliZando herramientas o equipos de medicidn
cerlif[cc:dos con los que cuenta et Laboratorio DIRNOTEMAT.

() E Control de Calidad documentario consiste en el andlisis o leciura
( " de los pardmetros de las caracterfslicas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Instiluto Naclonal de
Calidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estén deniro de lo solicitado, solo para aquelias
pruebas especiales, :

c. la verficacldn de la conformidad de las caracteristicas técnicas
soficitadas o el control de calidad del producto rediizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente

- orden: ’

(1) Evaluacion documentaria de las muestras presentadas.

t E aleance de la acreditacién por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
lexilles, segln lo que establece la Ley N° 30224,
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DEPARTAMENTO CONTROL D CALIDAD Qmion:
 Fecha de antrada en vigencia: | fecha aclualizacian:
26/09/2018 ~ | Paginas desde 2 hasta 12 06/06/2022 :

| d. Llas evaluqciones de conrroi de calidad son oi:mmq!onqs es deci, que si

‘el bien presemado no qprueba Ja primerc evcﬁuac:on, no serd
' necesano reahzar Ias s:guren!es evoiuqmones
EVALUACEONES DF CONTROL DE CADAD RESULTADO
DOCUMENTARIO _ FISICO Y/O FINAL
VISUAL ' QUIMICO

Cumple Cumple Cumple Se acepla

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se realiza . Se rechaza

No cumple No se realiza Mo se realiza Se rechaza

e. El resultado del control de cdlidad serd plasmado eh un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien andlizado “cumple” o "no
cumple"” con los pardmetros solicitados.

f. £ cuadro de resultados del controf de calidad serd firmado vy sellado por
el evaluador vy el Jefe del Departamento de Control de Cadlidad,
asimismo, “presentara el visto bueno de un Ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro,
14053 y 0.5, N° 016-2008- MYCS).

FINALIDAD

Establecar el mélodo de evaluacién para redlizar la verificacion de la

conformidad de las caracleristicas tecnicas solicitadas o el control de

{b) Evaluacion visual comparaliva enfre la "Muestra Nro. 1" y "Muestra

Nro.2",
{c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Mueslra Nro. 1",

calidad de malelines y porta objetos confeccionado principalmente en
textil que realiza la Direccidén de Normas Técnicas del Material,

3.~ EJECUCION

a.

Disposicloneas Generales
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METODO DE EYALUAGION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD gggs"?“:
Fecha de enirada en vigencic: . Fecha aclualizacidn:
Paginas desde 3 hasla 12 06/06/2022

| 26/09/2018

(1} Pard redlizar el conlrol de calidad de las mueskras en un proceso
de adquisiclon:

(a) Para la verdficacion de las caraclersticas solicitadas en la
Ficha Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que
los postores hagan enfrega de DOS (2} UNIDADES? del bien a
adquirrse, exactamente igudles, que pard efectos del
presente documento se le denominard "Musesira Nro.1" y
"Muestra Nro 2",

[b) La presentacion de las muestras se esiablece en la respectiva
Ficha Técnica MGP del bien a adguirirse, el incumplimiento
de esias disposiciones ocasionord que la muesira  sed
descalificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

(c) La Muestra de andlisis o Muesira Nro, 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, af férmino de las
pruebas fisicas esta muestra sera desechada. '

(d) La Muestra diimente® o Muesta Nro. 2. se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja algund
coniroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd enfregada o un laboratorio de ensayo
extemot pard su evaluacion,

(e} Adicionaimenie d la entrega de muestras, para realizar el
conirol de cdlidad documentario, las empresas postoras

1 DOS {2) UNIDADES? del bien a adquitirse exactamente Iguales, qulere decir que fcis
DOS {2) muesiras enlregadas lienen jas mismas caracterfsticas técnicas, la misma
techa de produccion y pertenecen al mismo lofe de fabrcacién, entre ofras
caraclerfsticas de simifliud.

1 Lg enlidad podrd solicifar adicionalmente i proveedor la presentacion de und
muesira diimente, a fin de que se pueda corroborar los resultades de la evaluucion de
la muestra original. Emitide mediante resolucion N 423 ~ 2013 - OSCE/PRE.

1 Los gastos de la evaiuacién por un laboratorio de ensayo exlemno seran asumicdos por
&l postor, los procedimionlos para dicha accién serdn consullados « fravés del Comité
Especial del respeclivo proceso de adquisicién.
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DIRECCION DE NORMAS

METODOS DE EVALUACION

TECHNICAS DEL MATERIAL '
: AR PARA VESTUARIO MED79402
Mormalividad con calldad ' -
METODO DE EYALUACION PARA MALETIMES Y PORTA OBJETOS
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD g’ggs'on’-
 fecha de entrada en vigencia: . fecha qctuaﬁzqc’ién:
26/09/2018 : Pdaginas desde 4_t_1c:sh:| 12 06/04/2022

presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabricante de ta tela principal {en idioma espafiolt) donde se
consigne los siguientes pardmelros’ v cuya veracidad se

-.asegura bajo juramento:

Caracterislicas
Técnicas?

- Mélodo de
Ensayo?

ParGmeiro del
fabricanie

1. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TEUA PRINCIPAL

1.1 | Compasicion

AATCC 20A: Andlisis

Consignar ¢l calor

¢le los insumos
y avios.

de fibra de fibra: Método numérico con
cualitativo unidad de
meclicdd
1.2 | Consignarias | Daclarar bajo | Comsignar el valor
caracieristicas | juramento caracteristico

con unidad de
medida

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

24 Res!stencidq

CASTM D 5034 - 09

Consignor el valor

fa fraccion {2017} .- Método de numeérnco con
(Kg-f} ensayo estandar pard | nidad de |
{urdimbre y la resistencia a la ’ 4

EF.- Articulo 38.- Idioma de la documentacion y olras formaliclades.

Ley de Contrataclones del Estado.- Decreto Legistalivo N° 1341 .- Articulo 2.- Principlos
que rigen las contratcciones, Liferal J} INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cuclquler elapa del proceso de conlratacidn estd guiada por la honeslidad vy
veracidad, svitando cualquier préclica indebida.

Reglamento de la La\}f de Contralaclones del Estado.- Dacreto Supremo N° 054.2017-

7 los pordmelros presentados- obligaloriomente serdn tos solicitados en el presenie
mélodo de evaluacion que se aespecifiquen a la vez, enla Iichq {écnica del producio

olertado.

3 Los postores lienaen la obll;gaclén de consignar en la D.J. solo aquellos paramelros que
se solicile enla Ficha Técnlca MGP,

¥ £ncaso el fabrcante de la tela ulilice otro método de ensayo deberd manclonarlo en
el documento respeclivo.
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OIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION '
PARA VESTUARIO ME 099402
Normalividad con calidad
METODO DE EYALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ‘(;33‘5“5“‘
| Fecha de enfrada en vigencla: T Fecha acludtizacion:
I.&f‘ 09/2018 paghos desde 5 hasta 12 06/04/2022
trama) rotura y la elongacion | medida
de las telas textites
| {Grab Test)
2.2 | Resistenciaal | ASTM D 1424: Consignar &l calor

en telas usando und
costura estandar
{refirada 2004)

desgano(Kg-) | Método de prueba | numéiico con
(urdimbre y esténdar  para  1a | ypidad de
frama;) resistencia A edida
desgarramienio  de
las lelas medianie el
aparato de péndulo
descendente {tipo
. Elmendorf}

73 | Resislenciaa | ASTM D 4966 - 12; Consignar el calor

lex abrdsion Método de prueba | numérico con
estandar  para  la{ ynidad de
resistencia d la ;
abrasion de los tejidos medidd
textiles {Método
Mdtlindale  Abrasion
Tester)

2.4 | Resistenciaa | ASTM D 434 - 95 Corsignar el calor
lcis costuras Método de piuveba | numérico con
(Kg-f} estindar  parat 14 ynidad de
urdimbre y resistencia ol .
srama) deslizamiento de hiios medida

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL.COLOR DELATELA PRINCIPAL

Solidez d
lavado

AATCC 61:
Solidez del color i
lavado eh <asa Yy
comercial

Consignar el calor

numérico con
vnidaed de
medida -

3.2

Solidez alaluz
{20 horas)

AAICC 163
Solidez del color a la
luz (20 AFU, opcion 3)

Consignar el calor

numanco con
unidad de
medide

ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
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DIRECCION DE NORMAS

TECMNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION -
' PARA VESTUARIO _ ,M.E 0_?9_402

Mormalividad con colidad

METOBO DE EYALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS

DEPARTAMENTO COMTROL DE CALIDAD _ gggs‘é“‘

Fecha de enlrada en vigencia: - fecha acluatizacion;
26/09/2018 o Paginas desde 6 hasta 12 06/06/2022 -

4,1 | Laminado Detallar - mélodo | Consignar e valor
usado numeérico con
' unidad de
medida

(f} Las declaracionss juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn .consideradas validas, solo si, los pardmelros de fas
caracterislicas  écnicas  estén  expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna {ct totalidad de informacién solicitada.

{g) Lla declaracion jurada, idenlificard o firmante comeo
representante legal de ta empresa postora, el cual
consignara de manerc legible, sus nombres, apellidos, firma y
nomero segun su Documento de Nacional de Identidad {DNI)
o Documento de Exiranjeria (segin sea el caso).

(h) La ficha tecnica del fabricante, identificard de manera
legible dl firmmanie como el Jefe de Control de Calidad o
Produccidn {nombres, apelidos y firma).

{} Lo Secretaria Géneral de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cual ef Presidente del Comité Especial,
remite las muestras,

{i} E Departamento de conbrol de calidad recepcionard las
muestras ¢ ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentaclén del cargo fimado por la Secrefaria General
que conste la recepcion del documento respectivo, recibird
tas muestras a ser evaluadas, donde vedficard o siguiente:

L Verificard que cada flem a evaluar presente Muestra
Nro.l v Muestra Nro.2 exaclamente igudles, asimismo,
" que se encueniren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas,
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DIRECCION DE MORMAS

TECHICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION
PARA VESTUARIO ME 099402

Momrmalividad con culldact

METODO DE EYALUAGION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS

DEPARTAMENFO CONTROL DE CALIDAD ggg‘{é":
Fecha de entrada en vigencia: . Facha aclualizacion:
26/09/2018 paginos desde 7 hasto 12 06/06/2022

2, Cotejard que cada muestra presente ld documentacion
requerida en caso no se presente la documentacién, no
se podrd redlizar ef confrol de cdlidad documentario.

ii Al finclizar todos {os aclos del respectivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
- . buena pro podrdn solicitar la devolucién de su Muestra Nro. 2.
{ _ . " La Mueshra Nro, 2 de los postores favorecidos con la buenda
' pro, permanecerdn en custodia del Laboratorlo DIRNOTEMAT

como referencia al momento det internamiento del bien.

(k) Las Musstras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5} dfas hdbiles, de la fecha
de consenlimienlo de ki buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el intemamiento {segdn sea el caso).

(2} Para redlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:
{a) Segun los dispuesto por la Direccién General del Material
para que un bien adquiido por la Marina sea internado en los
pafioles de la Direccion de Abasiecimiento Naval, la

) _ Direccién de Normnas Técnicas del Maledal, a través de sus
L Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la veriticacién de las
' caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Tecnicas

MGP.

(b} Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes: :

1. . Se presentoré o Letboratorio DIRNOTEMAT de Vesluario de
08:30 a 13:00 horas, con €l lote!® o Enternor, no se recibird
enfrega parcicles, salvo lo indique el contrato,

2. Copia del contrato u orden de compra.

10 cudndo se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es parg
describlr la cantidad fotal del bien segin. conlrato orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN [1] solo lole de enirega por parte del proveedor.
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PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUAGION PARA MALETINES ¥ PORTA QB8JETOS

(d)

()

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD | eian: |
Fecha de enirada en vigencico: . fecha aclualizacién:
26/09/2018 Paginas desde 8hasta 12 06/06/2022 -

3. Ficha Técnicq del producto {original) emitido por el
fabricante, en hoja  membrefada, detaliundo  los
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

El documento del Informe de Ensayo: (a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendardo de la
fecha de internamiento, [b) Debe Inclulr fotografias de la

muestra andiizada, (C) En los Datos de idenlificacion de la
muestra del documenlo, debe considerar la descripcion
de la eliqueta y lote de fabricacion, {d) No debe
prasentar enmendaduras ni borrones.

B~

S$i la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no
procederd el control de calidad ni el infernamiento.

Fl Jefe del Departamenio de Conlol de Calidad,
seleccionard la Muestca de andlisis del lote a internar, a la
cual se le denomina “"Muestra n'i". de acuerdo a lo
astablecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859~
112013 “Procedimiento de muesiréo para inspecciéon por
atributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%,

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nOmero mayor de "Muestran”. Las
prendas de vestuario que conforman la “Muestra n", dl
finalizar el confrol de cdlidad, serdn reinfegradas al lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufriido delerioro como
consecuencia de ias pruebas fisicas redlizadas.

La empresa proveedorg deberd reponer d la Marng, el
numero de muestras que, por la naturcleza de las pruebas

1 fpliéndase por “Muestra n" al nimero de prendas de vestuaro que conforman la
Muestra de andlisis exiraida del lote a intemar, '
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DIRECCION DE NORMAS ¢ & L
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Normalividad con calidad

PARA YESTUARIO

-

METODO DE EVALUACION PARA MALETINES ¥ PORTA OBJETOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD (\;g;jf’“:
Fachct de enfrada en vigencia: Facha acluclizacion:
24/09/2018 Pdaginas desde ¢ hasla 12 06/06/2022

fisicas'?, hayan sufiido deterioro fisico o se haya inutilizado su
uso, :

(g} $i el resultado de esta evaluacion delermina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muestra de malelines y porfa objetos
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

(h}) E departamenio de control de calidad DIRNOTEMAT,
dispondré inspecciones inopinadas al ganador de lo buend
pro con el fin de vedficar la calidad de insumos utilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

(1)

(2)

El método de evaluacion a ejecutar para la verificaclén fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de tallas y eliquetado es
un método propio, es deci, un mélodo establecido por la
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién visual ordenada, de cada una de las partes de
malefines y porta objelos, comparando los pardmelro solicitados
versus lo observado en los malelines y porta objetos presentada
por &l praveedor, apoyando los andlisis en herramientas y equipos
de medicidn [cinta métiica, vemier digital, lupa enlre otros).

En la verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
de maletines y poita objetos se realizard;

(a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las
paries de malelines y porta objetos, segun corresponda al
diseno,

2 Las pruebaos fisicas aplicadas al intefnamiento seran aplicadas en caso el evaluador o

considere necesario y serd a una prenda elegida de manera ateatorla con el lin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FETT.
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DIRECCION DE NORMAS

PARA VESTUARIO

Normadtividad con caiidad

_ METODO DE EVALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJEIOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD yonion:
fecha de enlrada en vigencia: N , ' facha aclualizacién:
26/09/2018 Paginas desde 10 hasla 12 06/06/2022

(3)

{b]

(d)

La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes de malelines y porta objetos, segun comresponda
disefio. N

Lel venﬁcocxon de la qpqnenc:lo en conjunio de cadauna de

"_'Ios pc:rtes de mcxlehnes y porta ob]ekos sequn corresponda cﬂ

chseno

La verificacion de otros delalles del disefio de las partes ds

- maletines y porla objetos, segin corresponda af disefio.

En la verlicaciéon del cumplimiento de los detalles de confeccidn
de maletines y porta objetos se realizard:

(a)

(b)

{c]

d)

La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes
de malelines y porta objetos, segin correspondca al disefio.

La verificacion det armado de cada una de {as partes de
malelines y porta objetos, segin corresponda df disefio.

La verificacidn de la simetria de las piezas (corte y armado)
de maletines y porta objetos, segin corresponda of disefio.

La verificacion del tipo de costuras v puntadas {incluye
remalles, pespuntes y remates) de cada una de las partes de
mcdetines y porfa objelos, segin NIP SO 49151991 vy
4916:1991.

{a verificacion de la apariencia del bordado, ubicacidn de
clerres, seqin comasponda dl diserio,

La verificacién de ofros detalles de confeccién de las partes

" de malefines y porta objetos, segin corresponda ¢ disefio,

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se reclizard:
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METODO DE EYALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJETOS

DEPARTAMENTO CONIROL DE CAUDAD gggmn:
Fecha de enlrada en vigencia: - Fecha actualizacion:
264099018 Paginas desde 11 hasta 12 06/06/2022

() La veificacién de la tondlidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de malelines y porta objetos, segin
corresponda al diseno.

{b) Laverificacidn de las medidas solicitadas.

[c) La veiificacién de la aparencia y bordado, segin
corresponda at disefio.

(d) Lo verificacidn de la limpieza total interior y exterior {no
prasentard hilos suettos ni otros defectos de limplezal de
maletines y porta objetos, segin corresponda «l disefio,

le) La verificacién de ofros delalles de acabado de maletines y
porta objetos, segin corresponda of disefio

(58) La verificacion del cumplimiento del eliquetado de la prenda se
realizard mediante ia lectura de la informacion consighada v Ia
visualizacion de la ubicacidn de la etiqueta,

(6} En la verficacion del cumplimiento . de las  caracleristicas
estructurales de la tela principal de la prenda, se redlizardg por
métodos propios no normalizados, apoyando los andlisis en
herramientas de laboralorio, equipos de medicidn y normas
téenlcas estandarizadas: ’

(a) Para la verificacién del fipo de tela, se foraré como norma
de referencia, la NIP 231.094:2006.- Terminclogia vy
definiciones relativas a las fibras y productos textiles.

b} Para la verificacion de ligamentos, se fomard como norma
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefio
de tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

[c) Para la veificacion de ta composicidn de fibra (solo mezclas
algodédn/poliéster o lana/poliéster), se tomar& como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andiisis de fibra: Mélodo
-cudlitativo.
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TECMICAS DEL MATERIAL | METODOS DE EVALUACION
IR | PARAVESTUARIO - ME 099402

Mormatividad con calidad

MET__ODO DE EVALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBETOS

. \ N
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD oo
Fecha de enlcada en v;gerwza £ fecha qctualizacion:
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{d)  Parala verficacion del peso (g/m¥, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Mélodo de ensayo para
fa determinacion det peso por meiro cuadrado o ASTM
D3776.~- Determinacion del peso del lgjido (masa/éreal v se

' emp[ecm unda bqlcmzq electronlca de precss;on cerimcodo

{e} Para la verficacion de la demldad (h:ios/pulgcdo en
urdimbre y pasados/pulqua en trama), se tomard como
norma de referencla, fa ASTM D3775.- Conteo de hilos en
tejido plano v se empleard und lupa cuenid hifos,

(f)  Laverficacion del color se realizard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo de Codigos Panione @.

{g} La verificacion de la suavidad de la texiura de la tela, se
reglizard  al tacto, se  tomard como referencia  de
comparacion la definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, la
tela debe ser lisa y blanda dl tacfo, sin tosquedad ni
ASPEerezas,

(7) En la verficaciéon del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementas y avios de confeccién de la prenda
se idenlificard el material, color, dimensldn y ofros pardmetros,
segin lo solichtado en la FFIT.

{8} En el conlrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los parametros consignados en la deckiracion jurada o ficha
técnica del fabricante de la tela principal,

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organlsmo de orgen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sate de vigencia:  Con orden,
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