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METODO DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABEZA

1~ SITUACION GENERAL

(1.

£l conlrol de calidad desarrollado por ia Direccion de Normas Técnicas del
Malerial consiste en el conjunto de tareas reclizadas para verificar la
conformidad de las caracterticas técnlcos soficitadas en las Fichas
Técnlcas MGP, v Fichas Técnlcas Aprobadas del Lislado de bienes y
serviclos comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes d ser adaulidos. Todo
produclo que no cumpla con las caracteristicas  técnicas minimas
soficitaidas serd rechazado,

La verificacién de la conformidad de las caracteristicas 1écnicas soliciiadas
o el conirol de calidad del producto redlizado por a Direccion de Normas
Técnicas del Malerial es de DOS (2] tipos:

la) €l Conlrol de Calldad flsico consiste en el andlisls o evaluacion de los
pardmelros desciitos en ida respectiva Ficha Téenica MGP, inclvido las
toterancias (), mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas segin
conesponda,  ullizando  hewamientas o equipos de madicién
carlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b} E Conlrol de Calidad documenlario consiste en el andlisis o lectura de
los pardmetros de  las caracterisiicas  téenicas  emilidos  por
laboratorios exlernos' acreditados por el instttuto Naclondl de Calidad
— INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los cuales deben
estén dentro de lo solicifado, solo para aguellas pruebas especidles.

1. verificacion de la conformidad de las caracleristicas técnicas soliciladas
o el conirol de calidad del producio redlizado por la Direccién de Nommas
Téenicas del Material se realizard en el sigulente orden:

1 El atcance de lo acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser on lextiles,
segun lo que eslablece o Ley N° 30224,
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{a) Evaluacion documentaria de las muesiras presentadas, _

{b) Evoluacion visual comparaliva entre ta “Mueslra Nro1" Yy "Muestra
No2n. o

{c} Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muestia Nro.1",

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminalorias, es decir, que si of

bien presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serdt necescrio
redlizar las siguienles evaluaciones,

EVALUACIONES D CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL F(Igrgﬁ gg) FINAL
Cumple Cumple Cumple Se acepla
Cumple Cumple No cumple Se rechara
Cumpi-é No cumple No se redliza  Se recha
No cumple 1 No se realiza 7 No se redliza Se rechazg

e. E resulkado del control de calidad serd piasmadd en un cudadro de
resultacios, el cual cancluird sl el blen anallzado "cumple” o "no cumple”
con los pardmelros solicitacdios.

f.  Elcuadro de resullados del conirol de cdlidad serd firmado y sellado por el
evaluador y et Jefe del Departamenio de Control de Calidad, asimismo,
presentard al visto bueno de un Ingeniero colegiado (en cumplimienio a las
normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro, 16053 y .5, N° 0]4~2008-
MVCS).

2 FINALIDAD _
Establecer ef método de evaluacidon para realizar la verificacién de la

conformiddd de tas caracierislicas técnicas solicitadas o el conirol de calidad
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de las prendas de cabeza (no lexliles) que rectiza la Direccidon de Normas
Téenicas del Materlal,

3. EJECUCION
a.  Disposiciones Generalas

1) Para redlizar el conirol de calidad de las muesiras en un proceso de
adquisicion:

(a) Para la verflcacion de las caraclerlslicas solicitadas en la Fcha
Técnica del bien a ser evaluado ‘se requlere que [os postores
hagan enlrega de DOS (2) UNIDADES? del blen a adqguirirse,
exaclamente igudles, que para  efectos del presenie
documento se lo denominard "Mueshia Nro.d" y "Muestra Nro.2",

{(b) La presenlacion de tas muesticas se establece en la respeciiva
Ficha Técnica del bien a adquliise, el incumplimienlo de esfas
disposiciones ocdaslonard que la muesira seqa descalificada por
no cumplic con las condiciones de prasentacion,

(¢} La Mueslra de andlisis o Mueslra Nro, 1, sufiird pruebas
desiructivas que ocasionaran su detlerioro, al [érmino de ks
pruebas fisicas esta mueslra serd desechada,

¢
\

(d) La Muestra didimente o Mueslra o, 2, se maniendrG en
custodia, inlacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
confroversia con los resuliados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta

1 pOS (2] UNIDADES del bien a adquirise exactamente iguales, quiere decir que las DOS (2)
muesiras enfregadas lienen las mismas caractersticas técnicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen ot mismo lole de fabicacidn, enlre olras caracterislicas de
similitud,
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muesha serdt enlregada o un laboralodo de ensayo externo?
pard su gvaluacion,

(2) Adicionalmente ala enfrega de muestras, para realizar el conlrol
de cdlidad documentario, las emprasas postoras preseniardn ta
Declaracion juradat y/o ficha técnica del fabricante de la lela
principat, en idioma espafiols, donde se consigne fos sus
pardmelross y cuya veracidad se asegura bajo juramento;

. [ -
Caracterisficas Método de .
Técnicas? Fnsayot fabricante

1. | CARACTERISTICAS £STRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Pardimetro del

11| Composicion | AATCC 20A: Consignar el
de libra del Andifisis de fibra: valor  numérico

tela principal | patodo cudlitalive  { con unidad de
de funda, lulo medida

y alero

3 Los gastos de la evaluacion por un laboralodo de ensayo exlerno serdin asumidos por el
poslor, tos procedimientos para dicha accldn serdn consuliados a travéds del Comilid
Especial del respeciivo proceso de adquisicion.

1 ley de Conlralaciones del fstado. - Decreto Legisiativo N® 1341.- Arliculo 2.- Prncipios que
dgen las conlralacionas. LHeral j} INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en cualquier
etapa de! proceso de conlralacion esld guiada por fa honeslidad vy veracldad, evilando
cualqufer praclica Indeblda,

* Reglamento de la Ley de Contrataciones del Eslado. - Dacrelo Supremo N° 056-2017-EF.-
Arlfculo 38.- Idioma de la documenlacion y olras formalidades.

¢ Los puramelios presaniados obligaloriamenta sen los salicitados en el prasenle métode
de evaluacidn que se especifiquan a la vez, en la ficha téenica del praducto ofertado,

7 Los postores llenan la obligacién de consignar enla D.J. solo aquellos paréimetros que se
solicite en la ficha Técnica MGP,

& En caso el fabricante de lu tela uliice olro mélodo de ensayo deberd mencionarlo en ol
documento respeactivo.

4 de 10




f
!

DIRECCION DE NORMAS

Normalividad con calidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA PRENDAS DE CABEZA

Yorskon;

DEPARTAMINIC CONIROL DE CALIDAD 003

Facha de enlrada en vigencla

29/05/2018

Fecha aclualtizacion:

Paginas desde 5 hasta 10 18/05/2022

(f)

s}

()

m-

1.2 | caraclerislicas Consignar el
de [os insumos Visual valof

y civios caracter(stico
con unidad de
medidg

Las declaraciones juracias o fichas téenicas del fabricante serdn
consideradas validas, solo si, los pardmelros de las caracleristicas
4enicas estan expresadas en un valor numérico con su
respecliva unidad de medida, asimismo, si consigna la toldlidad
de informacion soficifada,

Lla declaracion  jurada,  idenfificard  of  fimanle  como
representanie Jegal de la empresa posiora, el cud consignard
de manera legible, sus nombres, apelidos, firma'y nUmero segun
su Documento de Nacional de Idenlidad (DNI) o Documenlo de
Exiranjeria {segln sea el casol.

La ficha 1écnica del fabricante, identificard de manera teglble al
frmante como el Jefe de Control de Cdlidad o Produccién
{nombres, apellidos y firrng).

La Secrelaria Generdl de esta Direcclén, recepcionard el

documento con el cudl el Presidente det Comilé Especidal, remile
lass muesiras,

i Deparlamento de confrol de calidad recepcionard tas
muestras o ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secrelarda General que
conste la recepcién del documento respeciivo, recepclionard
las muesiras o ser evaluadas, donde veriflcard que cada flem a
evaiuar presenie Muesira Nro.d y Muestra Nro.2 exaclamenie
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iguales, asimismo, que se encuentren debidamenle codificadas,
caso las mussiras  presenten disconformidades, no  serds
recibidas, S :

() Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de
' adgud cacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn soliciliar ta devolucidn de su Muesira Nro. 2. La
Mueslra Nro. 2 del postor favorecldo con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTIEMAT como
referencia al momento del Internamiento det bien.

(k] Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los posiores, serdin
desechadas, pasados los CINCO {5) dias hdbiles, de la fecha de
consenfimiento de la buena pro, fecha de declaratora desierto
del proceso de seleccidn o fecha de cumplimienio con ef
inlernamiento segun sea el caso,

{2) Pararedizar ol conlrol de calidad en el inlernamiento de blenes:

{a] Segin los dispuesto por la Direccién General del Material para
que un bien adquirtdo por la Marina sea infernado en los pafioles
de la Direccldn de Abastecimiento Naval,.la Direccién de
Nommnds Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios
DIRNOTEMATL, rediizaran la verificacién de las caracteristicas
técnicas solicitadas en las Fichas Téenicas MGP,

{b} Las responsabllidades de la ermpresa proveedora para el dia del
infernamlento son fas siguientes:
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{d)

{e)

1, Se preseniarG al Laboralorio DIRNOTEMAT de Vesluario de
08:30 a 13:00 horas, con el lole? @ Intemar, no se recibira
enhlrega parcidles, salvo o indigue el conircto.

Copla del contfrato u orden de compra.

o

3, Ficha Técnica del producto (originall emitido por el
fabricante o confeccionisla o  diskibuidor, en  hoja
membretada, detallando los pardmetros solicitados en la
Flcha Técnica MGP.

Si la empresa proveedora se presenla Onicamente con et blen a
internar, es deckr, sin la documeniacion solicitada, no procederd
el conlrol de calidad ni el internamiento.

£l Jefe del Deparfamento de Control de Calidad, seleccionard
la Muestra de andllisis del lote a internar, a la cudl se le denomina
“Mueslra n'?", de acuerdo a o establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento de mussireo para
inspeccion por alidbulos”, nivel de Inspeccién AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considers necesario para una mejor
evaluacion, se exlraerd un nimero mayor de "Mussira n”, Las
prendas de cabeza que conforman la "Muestra n®, al finclizar el
control de calidad, serén reintegradas dl lote a internar, saivo
aquellas que hayan sullido deterioro como consecuencia de las
pruebus fisicas realizadas.

¥ Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para describir la
contidad lotal del bien segiin conirato b orden de compra, No necesariamenle se refiere
a UN (1} solo lote de entrega por parte del proveedor,

% Enliéndase por "Muesira n" af himero de prendas de cabeza que conforman la Muesla
de andlisis exiraida dellote ¢ internar,
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(f)

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el ndmero

de muestras que, por la naturaleza de las pruebas fisicas!?,

hayan sufrido delerloro fisico o se haya Inulilizado su uso.

Si el resultudo de esla evaluactén delermina el rechazo del
internamiento, UNA (1} muestra de la prenda de cabeza
quedard en el Labordtorio DIRNOTEMAT como muesha para
archivo del rechazo. -

b. Disposiciones Especificas

(1)

(2)

Fl método de evaluacién o ejecular para la verificacién fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de fallas y eliquetado es un
método propio, es decir, un método esiablecido per la Direccién de
Normas Técnicas del Materjal, que consisle en la inspeccion visual
ordenada, de cada una de las partes de o prenda de cabeza,
comparando los pardmetro soliciicdos versus lo observado en g
prenda de cabeza presentada por el pfoveedor, apoyando los
andtisls en herramientas y equipos de medicién (cinta mélrica, vernier
digilal, lupca enlre olros).

En la verificacion del cumplimienio de los detalles del disefio cle g
prenda de cabera se reqlizard;

{a)

(o)

La verificacidn de la forma y medidas de cada unda de las partes
de la prenda de cabeza, segin corresponda al disefio.

La verificaclon de ta ubleacién y distancias de cada una de fas
paries de la prenda de cabeza, seglin corresponda al disefio.

" Las prusbas fisicos aplicadas o internamiento serén aplicadas en caso el evaluadeor to
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera alealoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicilados en fa FFIT,
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(3)

(4}

{a)

(b)

{c)

()

(f)

DEPARTAMENTO CORIROL DE CAUDAD &gon:
;g?éw‘ic‘l{ ?c(fﬁ gnlwdu en vigenck: Pégings desde 9 hasla 10 ﬁg}c’:&\s g;l?uoilzoc::on:
(¢} Laveidlicaclén dela opqnenc:id en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de caberd, segun conrespondo ol disefio.
T {d)  La veiificacion de olros detalles del diseiio de las partes de icl
. prenda de cabezd, segin coresponda af disefio.
En la veriticacion del cumplimiento de;tos delalles de confeccion de

la prenda de cabeza se realizard:

La verlicacién del corte y union de cada una de las partes de la
prenda de cabeza, segln coresponda al disefio,

La vetificacién del armado.de cada una de las partes de la
prenda de cabeza, segun comesponhda ol disefio,

la verlficacién de la simelda de las piezas pares (corte y
anmado} de la prenda de abeza, segin comresponda al disefia,

La verificacion del fipo de costurds y puntadas (incluye remalles,
pespunies y alraques) de cada vna de las partes de la prenda
de cabeza, segin NIP 15O 491511991 v 4916:1991,

la verificacion de la aparlencia del bordado, perforado vy
ubicacion de ojales u ojalillos, -pegado vy ubicaclén de los
bolonessegun correspondd al disefio.

La verificacién de olros delglles de confeccidn de las parles de
la prenda de cabeza, segun corresponda al disefio,

En la verficacion del cuimplimienio de los delalles de acabado,
medidas de fallas y presentc:cién de -la prenda de cabera se
realizara: !

()

La yerificooiéﬁ de la tonalidad de’colores homogéneos de cada
ung de las partes de la prenda de cabera, segin comesponcia
ol disefio. p
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() Lla Veri_!icaci_c’)n de las medidas de las tallas solicltadas.

(e} La verficacion de la aparienclay ubleacion del estampado o
- pordado {en caso se solicite}. ' : .
(d) Lla veiticacion de fa lirmpieza . folal interfor vy exlerior {no
presentard hitos suellos ni ofros’ defecios de fimpieza) de la
prenda de caberza, segin corresponda al diseho,

{g) La verficacion de otros delalles de acabado de la prenda de
cabezasegin cotresponda al diseiio.

(5} La verlficactén del cumplimiento del eliquelado de ta prenda de
cabezd se realizard medianie I !gciur'a de la informacion consignada
y la visuatizacion de la ubicacion de la etiqueta.

{6) Enla verficacion del cumplimisnto de tas caracleristicas estruclurales
[composicién, peso, colar por comparacion con el caldlogo de
cédigos Pantone @, anlre ofros)del insumo principal, complementas y
avios de confeccion de la prenda de cabeza, se reallzard apoyando
los andlisls en herramientas y equipos de madicién {lupa cuenta hilos,
befenza elecirénica de precision entre olros).

r
4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS .
a. Qrganismo de origen ' .
Deccién de Mormas Técnicas del Material
N :
L. Yiempo de vigencia
Enlrar en vigenciar A su publicacion .
Sale de vigencio:  Conorden.
' 1o AD
Direclord s Técnicas del Mederic

-Carlos ABT Diaz
009463082
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