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METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXIIL

1~ SITUACION GENERAL

d,

El conirol de cdlidad desarroliade por la Direccién de Normas Téenicas
del Malerial consiste en el conjunlo de tareas realizadas para vetlficar la
conformidad de las caraclersticas téenlcas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de los Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas det
Listacto de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de s
Contrataciones del Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adqguiidos. Todo producto que no cumpla con tas caracleristicas
técnicas minimas solicitadas serd rechazado.,

La verificacién de la conformidad de las caracterfsticas técnicas
solicifadas o el control de calidad del producto realizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) fipos:

{a} El Control de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
tos parGimetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias {t), mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, ulilizando heramientas o equipos de medicion
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

{b)  El Controf de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los paraGmeltros de las caraclerislicas técnicas emitidos por
laboratorios externost acreditados por el Institute Nacional de
Calidad -~ INACAL en sus respectivos informes de Ensayos, los
cudles deben esidin denlro de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especiales.

la verificacion de la conformidad de las caracterislicas 1écnicas
solicitadas o el control de calidad del producle rediizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Malerial se redlizard en el siguiente
orden;

1 B dleance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio exlerno debs ser en

texiiles,

seqln lo gue establece la Ley N® 30224,
1de il
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{a1) Evaluacion documentaria de tas muestras presemadds.
{b) Evaluacion visual comparativa entre la "Muestra Nro. 1" y "Muestra

Nro.2". _
(c) Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro.1".

Las evaluaciones de conlrol do calidad son eliminalorias, es decir, que si

d.
el bien presenlado, no aprueba la primera evaluacién, no serd
nec_:esario reafizar los siguienles evaluaciones, o ' :

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD 1 RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
R QUIMICO -
Cumple Cumple Cumple Se acepla
Cumple Cumple No cumple Se (echaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se realiza No se realiza Se rechaza

e. F resvttado del confrol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird sl el bien analizado "cumple" o “no
cumple" con los pardmetros solicitados,

f. Elcuadro de resultados del control de calidad serd firmado y seliado por
el evaluador vy el Jefe del Deparlamento de Conhol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento a las normas legates vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro,
146053y D.S. N° 016-2008- MVCS). '

FINALIDAD

Establecer el método de evaluacidn para redlizar la verificacidn de la

con

formidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de

calidad de las prendas de cabeza confeccionadas en lejido plano que
redliza ta Direccién de Normas Técnicas del Material,

3~  EJECUCION

.

Disposiciones Genergles
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Para redlizar el conirol de cdlidad de las muesiras en un proceso
de adquisicion:

{a)

(b)

{c)

(d)

Para la verificacién de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
poslores hagan enlrega de DOS (2) UNIDADES? del bien «
adquirirse, exaclamente iguales, due para  efectos del
presente documenio se le denominard "Muestra Nro.1" y
“Muestra Nro.2".

La presentacion de las muestras se establece en ld respectiva
Ficha Técnica del bien a adquiriise, e incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionaré  que - la muesta  sed
descdlificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion,

La Muesira de andlisls o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muesira serd desechada.

La Muestra diimenie? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abiir, ni evaluar, En caso surja algunda
controversia con los resullados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd enlregada o un taboralorio de ensayo
externo? para su evaluaclon, '

DOS {2) UNIDADES del bien a adquirirse exactamente Iguales, quiere decir que las DOS
{2) muastras entregadas lienen lus mismas carcclerfsticas 1écnicas, la misma fecha de

produccién y perlenecen al mismo lote de fabricacion, enlre ofras caracterislicas de.

similitud.

¥ Segun resolucion N° 423 — 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedor fa
presentacion de la muestra diimenie o mueskia Nro. 2, a (lin de que se puada
corroborar los resullados de la evaluacion de la muestra orighal,

4 Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externa serdm asumidos por
el posfor, los procedimienlos para dicha accidn serdn consullados a fravés del Comité
Especial del respoctivo proceso de adaquisicidn.
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(e)

Adiclonalmente a la entrega de muestras, para redlizer ef
confrol de calidad documentario, las empresas postoras
presentaran la Declaractén juradas y/o
fabricante de la fela principal, en idioma espaicl, donde se
ConStgne los siguientes poromcﬂros? y cuya veracidad se

'cxsegurci bq;o 1uromento

ficha técrica del

- Caracleristicas

Técnicosd

' Mélodo de
fhsayo?

Parmelro del
fabricante

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

1.1

Cormposiciéon
de fibra

AATCC 20A;
Andfisls de fibra:
Método cudlitalivo

Consignar el

valor numérco
con unidad de
medida

1.2 | Thulo de hilo

(urdimbre y
framay)

ASTM D 1059:
Densidad lineal de
hitos {titulo) basado
en  mueshas de
lejidos pequefios

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medidda

PRINCIPAL

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

Ley de Confralaciones del Estado. - Decrelo Legislafivo N° 1341.- Arficule 2.- Principlos

que rigen las confrataciones. Literal jj INTEGRIDAD: La conducta de tos parlicipes en

cualquier elapa del proceso de conlfratacion estd guncxdc: por la honestidad vy
vercacidad, evilando cualquier préaclica indebida,

Reglamento do la Ley de Conlrataciones del tslado. - Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38~ idioma de la documeniacion y olras formalidades,

los pardmelos presentados oblfigatoriamenle serdn fos solicitados en el presente

mélodo de evaluacién que se especifiquen ala vez, en la licha lécnlca del producio

oferlado,

se solicite en g Ficha Téenlca MGP,

ol documento respaeclivo.
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2.1 | Resistencia a | ASTM D 434; Consignar el
las costuras Método de pruebd i valor numérico
{Kg-f) eslandar  pard 1A | con unidad de
{urdimbre vy resistencia al .

( . medida
tramay) deslizamiento de
hilos en telas usando
una cosiura
esténdar  {relirada
( - 2004)
2.2 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el
piling Mélodo de Pruebd|valor numérco
gsmfnidc‘rl I PFIJIIi:m con unidad de
asistencla a ng .
y Ofros  Cambios medida
Supetliciales
Relacionados de
Telas - Texliles:
Martindale Tester
ASTM D 3512
Método de prueba
estandar para
resislencia d pilling vy
ofros cambpios
superficiales
relacionados o telas
textites (Probador de
( piling fumble d
azar)

2.3 | Estabilidad AATCC 135: Consignar ol
dimersional ol | Cambio dimensional | valor  numérico
lavado en los lavados | con unidad de
{urdimbre v | domésficos de los medidc
trama) tejidos planos y de

punto (1-3 / lavadas)

2.4 | Apariencia ] AATCC 124: Consignar el
después  del | Método de ensayo | valor  numérico
lavado para  evaluar  la| con unidad de

apariencia do | medida
suavidad  de  los
aspecimenes de lela
plana después del
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' lavado repelido en
casa )
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidezal .- | AATCC 61: Consignar . el
lavado Solidez del color al | valor  humérico
lavado en casa y | con unidad de
comercial . - medida
3.2 Solidezal AATCC 15 Consignar el
sudor Geido Solidez del color ala | valor numérico
' iranspiracion: Acida | con unidad de
meadida
3.3 | Solidez alaluz | AATCC 14 Consignar el
(20 horas) Solidez del color ala | valor  numérico
luz {20 AFY, opcidn | con unidad de
3) medida
3.4 | Solidez ol frole | AATCC 8: Consignar el
58C0 y { Solidez del color dl | valor numérico
himedo frote, seco y | con unidad de
humedo. medida
3.5 | Solidez al | AATCC 162: Consignar al
agua clorada | Solidez del color en | valor  numérico
el agua de piscina | con unidad de
clorada medida

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricanie

serdn consideradas vdlidas, solo si, los pardmelros de las
caracterfslicas 1écnicas  estéin expresadas en un  valor
nurmérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totdlidad de informacion solicitada,

la dectaracién jurada, idenlificard af firmante como

representante  legal de la empresa postorq, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apeflidos, firma y
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nimero segun su Documento de Nacional de identidad [DNI)
o Documento de Extranjeria {segin sea el caso).

(h) ta ficha técnica del fabricante, identificarét de manera
legible al fimanle como et Jefe de Conirol de Cdlidad o
Produccion {nombres, apellidos y firmay.

( _ i} ta Secretaria Generdl de esta Direccién, recepcionard el
documento con el cudl @ Presidente del Comilé Especial,
remite las muestras.

) El Departamento de control de calidad recepcionard las
muesfras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacton del cargo firmado por la Secrefaria General
que conste la recepcion  del documento respectivo,
recepcionard las muestras o ser evaluadas, donde venf!ccrrq
lo siguiente:

Verificaréd que cada flem a evaluar presente Muestra
Mro.] v Muesltia Nro.2 exactamenle iguales, asimisrmo,
que se encueniren debidamente cadificadas, caso las
muestras presen!en disconformidades, no serds recibidas,

L

—~—

Cotejard que cada muestia presente la documentdacion
requerida en caso no se presente Ia documentacién, no
se podrd rediizar el conlrol de cdlidad documentario,

o

i Al findlizar lodos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con ia
huenda pro podrdn saficitar la devolucién de su Muestra Nro. 2.
Lt Muestra Nro, 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRMOTEMAT como
referencia al momento del inferamiento del bien.

desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de consenlimiento de la buena pro, fecha de declaratoria

7de i3
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desterto del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento
con el internamiento {segin seq el cuso).

{2) Pararedlizar el conlral do qd!idad on el inigmqmienlo de blenes:

() Segim los dlispuesto por la Direccién General del Malerial
para gue un bien adquidido por ta Marina sea internado enlos
paoles de la Direccién de Abaslecimienlo Navel, la
Direccion de Nommas Técnicas del Malerial, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verdificacion de las
caracteristicas técnicas soliciladas en las Fichas Técnicas
MGP,

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dic
delinlernamiento son las siguientes:

L

o

L2

Se preseniard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13.00 horas, con el lole!® a inlernar, no se recibird
entrega parciales, salvo lo indique el contrato.

Copia del contrato u orden de compra.

Informe de Ensayo del laboratorio del fabricante [en
idioma espaitol!) en hoja membretada, firnados por un
ingeniero colegiado vfo Original de los Informes de
Ensayo redlizado por un laboratorio acreditado por el
Institufo nacional de calidad {INACAL) con dlcance en
melalrgic, delallando los pardmetros soliciiados en la
Ficha Técnica MGP, acompanado de una Declaraciéon
jurada donde deja constancia gue la muestra del
distintive analizado, fue exlraida del lote a internar < la
Marina de Guerra del PerC.

® Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacién, es para
desciibir la canlldad tolal dsl blen segin conlralo v orden de compra, No
necesaricmenla se reliere a UN {1} solo lole de entrega por parte del proveedor,

8de 13
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(d)

(o)

(f)

(9)

4, EInforme de Ensayo : {a} este documento no debe lener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendaiio de la
fecha de infernamiento. {b) Debe inclulr fotografias de ta
muestra analizada. {c) En los Datos de identificacion de fa
muestra cel documento, debe considerar la descripcion
de la eliqueta y lole de fabricacion, {d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenla Unicamente con el
bien d intemar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el infernamiento,

B Jefe del Departamento de Conirol de Cadlidad,
selaccionard la Muesira de andlisis del lote a internar, a la
cudl se le denoming "Muestra o', de acuerdo a lo
eslablecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
1:2013 “Procedimiento de mueshreo para inspeccion por
atributos”, nive! de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesaiio para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muestra n”. Las
prendgas de vestuario que conforman la “Muestra n", d
findlizar el conirol de cdlidad, serdn reinfegradas al lote a
internar, salvo agquellas que hayan sufrido delerioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Mating, el
ndmero de muestras que, por la naturaleza de las pruebas
fisicas, hayan sufiido delerioro fisico o se haya inuliizado su
Uso.

i el resultado de esta evaluacion determina el rechazo del
infernamiento, UNA (1} muestra de la prenda de cabezct fextil

" gnlidndase por "Muesira n” al nOmero de prendas de vestuario que conforman
Muestra de andlisis exiralda del lole a internar,
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b.

quedard en el en el Laboralorio DIRNOTEMAT como muestia
para archive del rechozo.

{l} £ deparfamento de confrol de calidad DIRNOTEMAT,
- dispondré inspecciones inopinadas al ganador de fa buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos ulilizados en

el proceso procluclivo del bien adjudicado,

Disposiciones Especiticas

£l mélodo de evauacion q gjecutar para la verificacién fisica det
disefio, confeccién, acabado, medidas de allas v eliquelado es
un método propio, es decir, un mélodo establecido por Ia
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes de la

prenda de cabeza texdi, comparando los pardmetro solicitados:

versus lo observado en la prenda de cabeza lexlil presentada por
el proveedor, apoyando los andlisis en herramientas y equipos de
medicion {cinta méirica, vernier digital, lupa enlre olros).

En la verficacion del cumplimiento de los detdlies del disefio de ia
prenda se realizard:

{a) La verificacidn de fa forma vy medidas do cada una de las
partes de la prenda de cabeza texdil, segin corresponda df
diseno,

{b) La veificacion de la ubicacidn y distancias de cada una de
las partes de la prenda de caberza textil, segin corresponda
al disefio.

(c} Llaveificacidn de la aparencia en conjunto de cada una de
las parles de la prenda de cabeza lexlil, segdin coresponda

ol disefio,

{d) La verificacion de ofros detalles del disefo de las partes de la
prenda de cabeza textil, segin corresponda al diseio,

10de 13
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{3} En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confoccion
de la prenda se realizard:

[a) Lo verificacién del corte y unién de cadda una de las partes
de la prenda de cabeza textil, segin coresponda al diseio.

. (b} Laveilficacion del armado de cada una de las partes de la
( prenda de cabeza lextil, segdn coresponda dl disefio.

{c] La verficacion de la simetria de las plezas pares (corle y
armado) de la prenda de cabeza texlil, segin correspondd
al disefio.

(d} La verificacién del fipo de costuras y puntadas (incluye
remalies, pespuntes y atraques) de cada una de las partes de
la prenda de cabeza textil, segin NIP SO 4715y 4916.

le) La verificacién de la aparencia del bordado, peiforado vy
ubicacién de ojdlilles, pegado y ubicacion de los botones,
seqUn corresponda dl disefio,

) La verificaclon de ofros detfalies de confeccion de las partes
de la prenda de cabeza textil, segin corresponda-al disefo.

(4)  En la vedficacién del cumplimiento de los deldlles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se rediizerd:

(a) La veiificacion de la tondlidad de colores homogeneos de
cada una de las parles de la prenda de cabeza texlil, segun

corresponda al disefio,

{b) La verificacién de las medidas de las tallas solicltadas, segun
corresponda dl disefio.

[c) Laverificacion de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordados y olros accesorios, segln corresponda al disefio.

N do 13
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cabeza lexlil se redlizarés mediante g leclura de la informacién
consignada vy la visualizacion de la ubicacion de ta sliqueta,

En fa verficacion del cumplimiento de las  caracteristicas
eslruciurales de la lola principal de la prenda, se redlizard por
melodos propios no normalizados, apoyando fos andlisis en
herramientas de  laboralorio, equipos de medicion y normas
técnicas estandarizadas:

{a)  Parala verificacion del lipo de fela, se formard como norma
de referencia, la NIP 231.094.- Terminologla v definiciones
relativas a las fibras y productos textiles,

(b) Para fa verificacion de la armadura, se tomaré como normc
de referencia, la NTP 231.141 - Ligamentos texliles-Disefio de
tejidos-Armadura v se empleard una lupa.

[c) Parala verificacion de la composicion de fibra {solo mezclas
algoddn/polidster o lana/poliéster], se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A.- Andlisis de fibra: Método
cudiitativo.

(d} Para la verificacion del peso {g/m?}, se tomard como norma
de referencia, 1a NTP 231,003:2011.- Método de ensayo para
Il determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del lejfido (masa/drea) v se
empleard una balanza electrénica de precisién cerlificada.
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}1:2%:5(; 2((1)? ;nimdd en vigencia; Paginas desde 12 hasta 13 Tg%msc;2%c2:!2uahzaclén:
{d) La vedficacidn de la limpieza total inleror y extedor (no
presentard hilos sueltos ni olros defeclos de limpieza) de lu

prenda de cabeza texdil, segln corresponda al disefio.
{g} La verilicacion del comreclo planchado o vaporizacdo de la

prenda de cabeza fexlil, segin coresponda al disefo.
(h) Lo verificacion de olros detalles de acabado de la prenda

de cabeza texlil, segun corresponda al diselio.

(8} La verlicacion del cumplimiento del efiquetado de {a prenda de
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(e} Para ta verficacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en hama), se tomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

{fy  La veriicacién del color se redlizard por comparacion visual y
se empleard el Catélogo de Codigos Pantone ®.

lg) La vedilicacién de la suavidod de la lextura de la tela, se
redlizaréd ol tacto, se fomard como referencia  de
comparacion la deliniclén de "SUAVIDAD", para lo cudl, la
fela debe ser lisa y blanda ol faclo, sin tosquedad ni
aspereras.

{7) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccién de la prendd
se |denlificard el material, color, dimensién y olros pardmetros,
sequn lo solicitado.

(8) En el control de calidad documentario se vetificara el cumplimiento
de los pardgmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
1ecn|ca del fabricanle de la fela prmcupcﬂ iNsUMos y avios.

N

7 / INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
" a. QOrganismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Materlal

b, Tiempo de vigencia
Enfra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia:  Con orden,

Director de Hormas Técnicas del Maleria
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