B <CodUO - 144 - Correlativo>
SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

SERVICIO DE PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

L DENOMINACION DE LA CONTRATACION

Adaquisicion de uniforme completo para personal SAT — 2022, en cumplimiento al Laudo Arbitral 2016-2017

. FINALIDAD PUBLICA
Esta contratacion tiene como finalidad dar cumplimiento al Laudo Arbitral 2016-2017
. OBJETIVOS DE LA CONTRATACION

El objetivo de esta contratacion es adquirir uniformes para el personal del SAT correspondiente a la temporada 2022, en cumplimiento al Laudo Arbitral
2016-2017

Iv. DOCUMENTACION CONSULTADA PARA DEFINIR LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

Laudo Arbitral de fecha18 de octubre de 2016, donde el Tribunal Arbitral resuelve otorgar un juego de uniforme para la temporada verano y temporada invierno al personal
afiliado al SINTRASAT.

V. CARACTERISTICAS DE LOS BIENES

CANTIDAD APROXIMADA DE VESTUARIO

Los uniformes estan compuestos por los siguientes ITEMS sefialados a continuacion:

ITEM SUB % NRO. DE CANTIDAD DE CANTIDAD
PAQ. TEM st el i PIEZAS JUEGOS TOTAL
Saco Manga % 1 150
Uniformes de .
s1 verano damas Pantalén 2 150 300
1 Blusa manga corta 2 300
Saco manga larga 1 150
S2 .
Uniformes de Pantalon 2 150 300
invierno damas
Blusa Manga larga 2 300
Saco 2 botones abertura central 1 203
S3 Uniforme de
verano Pantalén c/s Pliegues 2 203 406
caballeros
Camisa manga Larga 2 406
2
Saco 2 botones abertura central 1 203
S4 Uniformes
de invierno Pantalén c/s Pliegues 2 203 406
caballeros
Camisa manga Larga 2 406
Calzado de dama Verano 1 Par 150 150 pares
S5 Calzado de dama
Calzado de dama Invierno 1 Par 150 150 pares
3
Calzado de caballero Verano 1 Par 203 203 pares
Calzado de
S6 caballero .
Calzado de caballero Invierno 1 Par 203 203 pares

5.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DEL VESTUARIO
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Las caracteristicas técnicas del presente requerimiento, se encuentran descritos en el 5.5 del presente documento:

Considerar que los margenes de tolerancia en todas las medidas indicadas en los items paquetes 1,2y 3 de los Uniformes de Caballeros y Damas de Verano
e Invierno seran: Para medidas hasta 10 cm, tendran un margen de tolerancia de +/- 1 mm.; y, para medidas mayores a 10 cm, el margen de tolerancia sera de
+/-2 mm.

5.3 PLAZO DE GARANTIA DEL BIEN Y PLAZO DE REPOSICION DE LOS BIENES ENTREGADOS

El Contratista debera garantizar que los bienes entregados (uniformes) sean nuevos y libres de defectos de fabricacién, inadaptacion con el uso normal o
cambios de color, incluido la garantia de calidad (de la tela, hilados y demas materiales e insumos, segun corresponda, asi como de la confeccién) por un
periodo minimo de doce (12) meses, contados a partir de la fecha en que se otorga la conformidad de recepcion de los bienes por la Gerencia de Recursos
Humanos.

Asimismo, el Contratista se compromete a realizar los cambios de los bienes a consecuencia de la garantia ofertada, dentro de los quince (15) dias calendario!
siguientes como maximo de recibida la comunicacién y entrega del bien por parte del SAT.

5.4. TRANSPORTE Y SEGURO

El Contratista sera responsable del transporte de los bienes adjudicados y del transporte de su personal que realiza la toma de medidas y entrega de las prendas
de vestir (uniformes), debiendo considerar las medidas necesarias tales como seguro, servicios de cargay descarga, entre otros, que aseguren la entrega de los
bienes en las condiciones requeridas hasta la culminacién del contrato.

5.5. DESCRIPCION DE LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM PAQUETE 01

SUBITEM 1

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DEL UNIFORME DE VERANO PARA DAMAS 2022

e SACO,PANTALON, FALDA

TIPO DE TEJIDO | LANILLA
DESCRIPCION .| LANILLA MELANGE COLOR GRIS OSCURO
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) (25% LANA 75% POLIESTER) + 5%
ANCHO ENTRE ORILLOS 148 CMS MINIMO
PESO GRMSI/LINIALES (ASTM D-3776) 300+- 5% (Incluye orillo)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 197 + 5%
ARMADURA TELA 1M
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)
Urdimbre Nm 2/48 +-5 %
Trama Nm 2/48 +-5 %
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)
Urdimbre 21.0+-2
Trama 20.0+-2
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158)
Urdimbre -1.0 %% MAXIMO
Trama -0.5 %% MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises 3.5 MINIMO

En todos los casos, de vencer el plazo un sabado, domingo o feriado, la entrega se realizara al dia habil siguiente.
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AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO
ACABADO TERMOFIJADO Y DECATIZADO

OBSERVACION: En el caso de tratarse de una nueva fabricacion textil, podrian existir diferencias entre las tonalidades de la muestra original y la posterior

fabricacion.
e BLUSA
TELA DOBBY PUNTINADO
COLOR PLOMO
TIPO DE TEJIDO PLANO
COMPOSICION (%)
Urdimbre 65% Algoddn y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
Trama 65% Algoddn y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
PESO G/M2 132 £ 5%
ARMADURA DOBBY
TITULO DEL HILADO
Urdimbre 50115
Trama 5015
N° HILOS X PULGADA ACABADA
Urdimbre 157 £ 5%
Trama 102 + 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF
Urdimbre 11 MIN
Trama 11 MIN
SOLIDEZ DE COLOR
ALALUZ 3-4 min.
AL LAVADO DOMESTICO 3 min
AL SUDOR ACIDO 3 min
AL SUDOR ALCALINO 3 min
AL FROTE SECO 3 min
AL FROTE HUMEDO 2 min
ACABADO BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE

ENCOGIDO

RECOMENDACIONES PARA LAS TELAS DE LAS BLUSAS.

BENEFICIOS EN EL USO:

Base perteneciente al programa de etiquetas +Algodon.
Es suave y confortable al contacto con la piel.
Liviana y fresca ideal para todo tipo de climas.
Se ofrece en unicolores y estampados.

CONDICIONES DE USO:

Lavar con colores similares.

No almacenar en hiimedo.

No usar blanqueador/No blanquear
Temperatura méaxima de lavado 30 grados Celsius. Proceso normal.
Planchar a una temperatura maxima de la base de 110 grados Celsius.
No adicionar acondicionador de telas.

No remojar.
No retorcer ni exprimir.

Se puede secar en maquina. Secar ajustado a una temperatura mas baja y ciclo normal.
Evite el roce con superficies asperas o aristas vivas para no generar ganchos en la superficie de la tela.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA CONSTRUCCION O CONFECCION DE LOS UNIFORMES DE VERANO DE DAMA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: SACO DAMA MANGA 3/4

De acuerdo al disefio

MODELO:

CONFECCION A sobre medida segun usuaria.

CUELLO Tipo nert, con pespunte de quiebre a 1/16” en su interior.
Consta de 2 pinza inclinadas armados ¢/301 cada lado y un corte horizontal que inicia en el costado y termina en el
centro delantero a cada, segun disefio.

DELANTERO EXTERNO

Lleva bolsillos a 14 cm del ruedo en el mismo corte horizontal, con 13cm de abertura, bolsa de bolsillo de forro
unido a 1cm y remallado a los laterales, segun gréfico.

DELANTERO INTERNO

Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal de 1cm de alto, 11cm de abertura y 14cm de
profundidad, con atraque media luna (maquina industrial atracadora) de color contraste a la tela principal en los
extremos, segun disefio. Bolsa de forro de una sola pieza con recta y orillada a los costados. Pinza de busto
cerrado ¢/301 tumbado hacia el abajo.

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste a tono del forro pespuntado en el paralelo al sesgo de forro
contrastado a la tela principal armado con un corddn de refuerzo, el sesgo esta insertado entre la unién de la vuelta
y forro (incluyendo cogotera) y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada del sesgo
contraste.

Prenda remallada en el interior.

Delantero derecho. - En la parte interna(vuelta) va ubicado dos corchetes(macho) distribuidos proporcionalmente.

Delantero izquierdo. - En la parte interna(vuelta) va ubicado dos corchetes(hembra), distribuidos
proporcionalmente.

ESPALDA

Un corte princesa a cada lado que nace en la sisa y termina en el ruedo unido con costura recta con ensanche de
1cm (IR), un corte anatémico en el centro con ensanche de 2cm (IR) que inicia en el escote espalda y termina en el
corte horizontal. Centro de espalda de 2cm por lado IR unidos con 301 y remallado.

Ademas, lleva un corte horizontal que inicia y termina en los cortes princesa remallado ¢/504 y unido ¢/301 a 1cm
IR por lado, segun disefio.

ESPALDA INTERNO

Totalmente forrado, forro de mejor calidad, para su mejor armado.

En la parte central de la espalda llevara fuelle de 2cm de profundidad (terminado) y 30cm de largo. Cogotera
fusionada con entretela tejida. Etiqueta de marca centrada pegada ¢301 a 1/16 en todo el contorno (hilo a tono de
la etiqueta), insertar etiqueta de talla en medio de etiqueta de marca.

Llevara 2 corchetes, ubicados en la parte interna de los delanteros (vueltas).

CORCHETES

MANGAS Tamafio % , segun disefio.

HOMBRERAS De espuma forradas y orilladas /504 pegada con recta. Chorrera sesgadatela principal) pegadas en la union de
chza de manga.

BASTA De ruedo 4 cm, y de mangas de 4cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida fusionable
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ENSANCHES De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales y de 1 cm en costuras auxiliares.
- YRR
FORRO Totalmente forrado, material tafeta labrada 100% poliéster a tonode la tela
T
HILO De costura y remalle con 40/2 100% poliéster
109
COSTURAS 11ppp+/-10% (c/301)
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
ENTRETELA Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina fusionadora para delanteros, vuelta
delantera, espalda superior, sisas, vivo y vista de bolsillo interno, cabeza de manga, bastas y cogotera.
ETIQUETAS Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, talla, etiqueta de composicién e instrucciones
lavado. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
PRESENTACION La muestra sera presentada en talla “M” en portaterno impermeable.
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en su parte externa
como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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[ \
/ HOMBRERAS \
fomradoorro, ollado 1504 A0 S
pegada con recta SACO COLOR
chorrera sesgada(tela principal) TIPO DE FORRO 100% POLIESTER
__pegadasenlaunionde |
R cbza.de manga - DELANTERO HILO COSTURATELA 4012 ATONO
\ / HILO COSTURA FORRO 402 ATONO
L I {} HILO DE REMALLE ATONO
pespunte de, MODELO DE BOTON Poliéster ATONO
gaietre 4 11)C ATRAQUE SEMILUNAR! | CABADO INTERNO| CONTRASTE

etiqueta de chorrera sesgada(tela principal)
marca pespuntada pegadas en la union de
a1/16"ensu

cbza. de manga
contorno /

etiqueta de
talla

pinza inclinada

armado ¢/301

pinza inclinada
armado ¢/301

Costados y mangas
costura abierta
de 2cm(IR) por lado Bolsillo en el mismo corte con abertura
unido con ¢/301 de 13cm, bolsa de bolsillo de forro,
unido a 1cm y remallado a los laterales

corte unido a 1cm

y remallado
LARGO APROXIMADO DE 65cm
VISTA INTERIOR IZQUIERDO
é BOLSILLO INTERNO
DELANTERO DERECHO DELANTERO IZQUIERDO *Bolsillo ¢/ 1vivo (vivo de tela) de 1cm
5: lll%i‘;:z :;';:ma ) 5': :Iabipc::g :;vé:rna {vueta) 11cm de abertura x 14cm de profundidad
corchete (macho) distribid hete (hembra), distribuidos *Bolsa (forrq) de una sola pieza
proporcionalmente porporcionalmente con recta y orillada a los costados.
*atraque semilunar en extremos
en (CONTRASTE)
pinza de busto
cerrado ¢/301
tumbado hacia el
abajo SESGO/ PESPUNTE
(CONTRASTE)
. sesgo forro, armado con
Etiqueta de cintillo de refuerzo
I marca de tela y pespunte tipo hilvan
pegado en su (cadeneta el reverso)
contorno a 1/16"
TALL
pespunte de
bem 3 quiebre a 1/16"
. &+ e 4 /301
Etiqueta de composicion
€ instruccion de lavado

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
* COSTURA: 11 P.P.P +/- 10% (C/301)
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
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ESPALDA
e

Hombros unidos
aiem.(lL.R.)

Entretela tejida fusionable
por lado con ¢/301

-Parte superior espalda.
-Sisa.

Cabeza de manga
con fusionable
(entretela tejida)

corte, princesa

remallado ¢/504
y unido c/301 a
1cm |.R por lado

centro de espalda de 2cm
porlado (L.R) <—
unido con ¢/301 y remallado.

corte unido a 1cm
y remallado

VISTA INTERIOR

ETIQUETA DE MARCA
Centrada, pegado ¢/301 a 1/16"
en todo el contorno

(hilo tono de la etiqueta)

etiqueta
de talla

Forro
costura
tumbada

COGOTERA
Fusionada con entrete tejida

CENTRAL ESPALDA

fuelle de 2cm de profundidad (terminado)
armado con el mismo forro,

a 1cm de la costura de la cogotera

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.

* COSTURA: 11 P.P.P +/- 10% (C/301)

* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
*PRENDA TOTALEMENTE REMALLADA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: PANTALON DAMA ANATOMICO SIN

FORRO

MODELO Configurado, de acuerdo al modelo adjunto

CONFECCION A sobre medida segun usuaria

PRETINA Configurada de 6¢cm de alto, segun disefio fusionado con entretela tejida fusionable. Margen de pespunte de
quiebre de 1/16”.
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior, de 0.6¢m de alto.

DELANTERO Tela cortada al hilo. En la parte central superior lleva un cierre de nylon al tono de la tela.
Ademas, lleva bolsillo funcional, lleva pespunte de quiebre de 1/16” en su interior, segun disefio

POSTERIOR Tela cortada al hilo, con pinza de entalle a cada lado, segun grafico
Lleva secreto (oculto) ubicado en el lado derecho de la prenda, bajo pretina. Las medidas son de 9cm de
abertura Gtil y 10cm de profundidad (debe estar atracada con magquina atracadora los extremos de la abertura
del bolsillo). La bolsa de una sola pieza en tela de forro, embolsado ¢/301 a 6mm y pespuntado a 7mm ¢/301, en
los laterales. Asimismo, en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela.

BOLSILLO SECRETO

CIERRE Cierre de nylon, largo segln usuaria al tono de la tela

BOTONES 2 botones externos N°24 de 4 agujeros al tono de la tela, méas 1 botén de repuesto en la etiqueta de lavado.
Botones tefiidos en su masa.

OJALES Lleva 2 ojales bordados en posicion horizontal de 2 ¢cm de largo, bordados hechos en maquina ojaladora en
pretina.

BASTA De 5¢m (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.

ENSANCHES En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm (IR) a cada lado y termina en la parte inferior con
ensanche de 1cm(IR), unido c/301
En los costados, orillado y unido c/301con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm (IR) en la parte superior y en la parte inferior de 1cm (IR)
segun indica el grafico.
Unio6n de entrepiernas ¢/301

HILO De costura y remalle con 40/2 100% poliéster

COSTURAS 11ppp+/-10% c/301

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5 gr, fusionados en maquina fusionadora para la pretina y tricotex
de 60gr para la gareta y gareton

ETIQUETAS Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, talla, etiqueta de composicién e instrucciones
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lavado. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
PRESENTACION La muestra sera presentada en talla “M” en portatemo impermeable.

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en su parte
externa como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.).
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ADMINISTRACION 4
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PANTALON CON PRETINA CONFIGURADA

/ Botén N°24 \

atono de la
/ BOLSILLO FUNCIONAL N G ckn
*Bolsa de bolsillo de forro de 2 piezas
embolsado ¢/301 a 6mm sin remalle y margen de
pespuntar a 7m ¢/301 pespunte
de quiebre

de 1/16"

[

lleva pespunte de
quiebre a 1/116" —

en su interior

DELANTERO vl

largo

| Cierre de

nylon

gareta
encintada de tela
de forro a tono

Pinza espalda

Gareta vista interior
(fusionado-ribeteado) de la pinza espalda
pespunte a 2.5 cm & POSTERIOR
7ol —
pinza con ¢/301 —

atracado en forma
vertical

POSTERIOR

| Costados
Costuras abiertas
a 2cm por lado(l.R)
1em(IR) //
2em(IR)\}

1cm(IR)

En la entrepierna delantera, o
con costura de 1cm(IR)

(IR)= Incluido remalle

I .
& A

vista interna de bastas
PARTE SUPERIOR DE FUNDILLO
basta con margen de pespunte -
acmy St i it
astera eccloni
Etiqueta . Ribete de
de talla fotr)r?3
basta d —— : a 0.6cm
Szm?lR;aI Boton de [ ]
| repuesto
N\ J
etiqueta de composicion
e instruccion de lavado é
» > > TIPO DE CONFECCION A MEDIDA. T
» > »COSTURA: 11 PP.P +/- 10% (C/301)

(costura abierta)
» » »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: BLUSA MODELO MANGA CORTA
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SERVICIO DE
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MODELO Blusa con escote en V

CONFECCION A sobre medida segun usuaria

CUELLO Tipo nerd, fusionado con entretela tejida tricotex, con pespunte a 1/16”en su contorno.
Pegar a cuerpo con 301.

DELANTERO Consta de 1pinza de busto cerrado ¢/301 a cada lado, y una pinza de entalle cerrado ¢/301 a cada lado, segun gréafico.
Pechera oculta: con abotonadura oculta. Con botones de decoracion
Lado derecho: 5 ojales bordados de 1.6cm de largo

1 ojal horizontal
4 ojales verticales, distribuidos proporcionalmente ocultos. Encima de la pechera lleva 4 botones en

contraste N°16 decorativos, pegados con hilo a tono del botén contraste
Lado izquierdo: 5 botones N° 16L a tono de la tela.

ESPALDA Consta una pinza de entalle cerrado ¢/301 a cada lado, segun grafico., segln disefio

MANGA Corta con bastillado de 2cm, segun grafico
Pegar manga a cuerpo con recta en forma tubular y orillar

HOMBROS Con hombreras de espuma liviano, forrada de la misma tela principal y remalladas, pegadas ¢/ 301.Unir hombros ¢/301
a 1cm(IR), costura abierta

ENSANCHES De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en hombros de 1cm (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR).

BOTONES 5 botones funcionales N°16 a tono de la tela en la pechera, 4 botones decorativos N°16 en contraste encima de la
pechera lado derecho, méas 1 boton de repuesto de cada color en el interior. Tefiidos en su masa

OJALES 5 ojales (1 horizontal y 4 verticales) en el delantero de 1.6cm de largo, distribuidos proporcionalmente, hechos en
méaquina ojaladora, segun disefio.

HILO De costura y remalle 100% poliéster 40/2

COSTURAS 11ppp+/-10%

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster, para la pechera y cuello. EI componente mencionado debe
ser fusionado en maquina fusionadora.

ETIQUETAS Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, talla, etiqueta de composicion e instrucciones lavado.
SegUn disefio

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION La muestra sera presentada en talla “M” en su colgador y bolsa.
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccién y acabados, en su parte externa
como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

A

SERVICIO DE
ADMINISTRACION ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
TRIBUTARIA DE LIMA QUISICIO UNIFO SO S
BLUSA MANGA CORTA CUADRO DE INSUMOS
INSUMOS DESCRIPCION COLOR
HILO PESPUNTE 4072 AL TONO
HILO COSTURA TELA 4012 ATONO
HILO DE REMALLE ATONO
Hombreras de espuma
blanca liviano, forrada 3 K’
en tela y remalladas. Lado derecho:
pegado c/301 (recta) *5 ojales bordados de 1.6cm de largo
g - 1 ojal horizontal
i -4 ojales verticales
Distribuidos proporcionalmente ocultos.
*Encima de la pechera lleva 4 botones en | ado izquierdo:
contraste N-16 decorativos, pegados con 5 potones N°16L a
hilo a tono del boton contraste tono de la tela
Hombros unidos a 1cm.(l.R.)
por lado con ¢/301 y orillado
(costura abierta) o
pegado de manga de o
forma tubular c/301 y
remalle 1cm(IR)
margen de
pespunte a
[e] 116"
[0}
pinza de busto
cerrado ¢/301
tumbado hacia el
abajo
4 'i%‘ 3cm
pinza de entallg
cerrado ¢/301 PECHERA CON ABOTONADURA OCULTA
tumbado hacia el
cento  Hmeeeeedepeeedoleeesfeed - &
Basta: pespuntado a 1cm
4 N\
Vista Interna
Costados
Etiqueta de doble doblez 2cm (!R)
Lavado pespuntado costuras abiertas
botones de H ] akem pinza de entalle
;\751%‘85(0 cerrado ¢/301
-16 a tono delantéro tumbado hacia el
y contraste ad -~ E / f‘ centro
3
A\ 7 Vents
2cm i
1ch_ 1 e
ENTRETELA DE LA MEJOR CALIDAD ]
Q.
(]
TIPO DE CONFECCION A MEDIDA. 2
COSTURA: 11 P.P.P +/- 10% %
REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm. 1em S
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B <CodUO - 144 - Correlativo>
SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

SERVICIO DE PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

SUBITEM2
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DEL UNIFORME DE INVIERNO PARA DAMAS 2022

e SACO,PANTALON, FALDA

TIPO DE TEJIDO . | CASIMIR
DESCRIPCION | CASIMIR COLOR CHARCOAL MELANGE
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) | (25% LANA 75% POLIESTER) +- 5%
ANCHO ENTRE ORILLOS . | 148 CMS MINIMO
PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776) .| 400 +- 5% (Incluye orillo)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) | 265+-5%
ARMADURA . | SARGA2/2
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)
Urdimbre | : | Nm2/48 +-5%
Trama | : | Nm2/48 +-5%
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)
Urdimbre | : | 31.0+-2
Trama | : | 26.0+2
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135)
Urdimbre | : | -1.0 % MAXIMO
Trama | : | -0.5% MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises ;| 3.5MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) : | 3.5MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : | 3.5MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) .| 4.0MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) .| 3.5MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) .| 4.0MINIMO
ACABADO : | TERMOFIJADO Y DECATIZADO
OBSERVACION: En el caso de tratarse de una nueva fabricacion textil, podrian existir diferencias entre las tonalidades de la muestra original y la posterior
fabricacion.
e BLUSA
TELA : | DOBBY PUNTINADO
COLOR . | PLOMO
TIPO DE TEJIDO . | PLANO
COMPOSICION (%) :
Urdimbre | : | 65% Algodén y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
Trama | : | 65% Algodén y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
PESO G/M2 C | 132+5%
ARMADURA . | DOBBY
TITULO DEL HILADO :
Urdimbre | : | 5015
Trama | : | 501 £5
N° HILOS X PULGADA ACABADA :
Urdimbre | : | 157 +5%
Trama | : | 102+ 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF :
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SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
Urdimbre 11 MIN
Trama 11 MIN

SOLIDEZ DE COLOR

ALALUZ 3-4 min.

AL LAVADO DOMESTICO 3 min

AL SUDOR ACIDO 3 min

AL SUDOR ALCALINO 3 min

AL FROTE SECO 3 min

AL FROTE HUMEDO 2 min

ACABADO BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE

ENCOGIDO

RECOMENDACIONES PARA LAS TELAS DE LAS BLUSAS.

BENEFICIOS EN EL USO:

Base perteneciente al programa de etiquetas +Algodon.

Es suave y confortable al contacto con la piel.
Liviana y fresca ideal para todo tipo de climas.
Se ofrece en unicolores y estampados.

CONDICIONES DE USO:
Lavar con colores similares.

No almacenar en himedo.
No usar blanqueador/No blanquear

Temperatura maxima de lavado 30 grados Celsius. Proceso normal.
Planchar a una temperatura maxima de la base de 110 grados Celsius.

No adicionar acondicionador de telas.
No remojar.
No retorcer ni exprimir.

Se puede secar en maquina. Secar ajustado a una temperatura mas baja y ciclo normal.
Evite el roce con superficies asperas o aristas vivas para no generar ganchos en la superficie de la tela.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA CONSTRUCCION DE LOS UNIFORMES DE INVIERNO DE DAMA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: SACO MANGA LARGA

De acuerdo al disefio

Termino del ruedo delantero recto

MODELO

CONFECCION A sobre medida segun usuaria.

CUELLO Superior: De la misma tela principal.
Inferior: De la misma tela principal de 2 piezas cortados al sesgo. Embolsado con 301. Con pespunte de quiebre de
1/16” en su interior.

DELANTERO EXTERNO Consta de 1 corte lateral princesa a cada lado que nace en la sisa y termina en el ruedo, segun disefio.

Lleva 2 ojales y 2 botones N° 36L. Dos bolsillos tipo ojal con dos vivo de 5mm cada vivo, segun gréafico.

DELANTERO INTERNO

disefio.

Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal de 1cm de alto, 11cm de abertura y 14cm de profundidad,
con atraque media luna (maquina industrial atracadora) de color contraste a la tela principal en los extremos, segin
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B <CodUO - 144 - Correlativo>
SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste a tono del forro pespuntado en el paralelo al sesgo de forro
contrastado a la tela principal armado con un corddn de refuerzo, el sesgo esta insertado entre la union de la vuelta y
forro (incluyendo cogotera) y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada del sesgo contraste.
Prenda remallada en el interior

ESPALDA EXTERNO La espalda tend.ra corte alnatomlt?o enel oentrc.), sera unido con costura recta con ens’anche ~de 2cm (IR) por lado. Lleva
corte desde la sisa y termina hacia la basta unidos con costura recta a 1cm (IR), segun disefio.

ESPALDA INTERNO En la parte central de la espalda del forro llevara fuelle de 2cm de profundidad (terminado) y 30cm de largo, a 1cm de la
cogotera.

BOTON El delantero lleva 2 botones al tono de la tela principal N° 36L de 4 agujeros, mas un boton de repuesto en el interior.
Cada manga lleva 4 botones N-24 a tono la tela

OJALES El delantero lleva 2 ojales horizontal de tela de 2.5cm de largo, con vivos simétricos de tela.

MANGAS Manga mayor y menor unidas con costura recta a 2cm (IR). En la parte inferior lleva un martillo cerrado con 4 botones
N-24 decorativos

HOMBRERAS De espuma forradas y orilladas ¢/504

Basta De ruedo 4 cm y de mangas de 4cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida fusionable

Ensanches De 2cms. (IR) en las costuras principales (costados y centro de espalda), y de 1 cm en costuras auxiliares.

- YRy
FORRO totalmente forrado, material 100% poliéster
——
HILO: De costura y remalle 100% poliéster
109

COSTURAS: 1ppp+-10%

REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA: tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en maquina fusionadora para delanteros, vuelta

) delantero, espalda superior, sisas, vivo de ojal, vivos y vistas de bolsillos, cabeza de manga, bastas, cuello, solapa,

cogotera.

ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, talla, etiqueta de composicién e instrucciones lavado.
Segun disefio.

ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION: La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en su parte extema
como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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<Cod

UO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS
PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
TRIBUTARIA DE LIMA

ADMINISTRACION ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

Hombreras de espuma
forrado(forro), orillado c/504
pegada con recta
chorrera sesgada(tela principal)
pegadas en la unién de
cbza. de manga

SOLAPA

pespunte de
quiebre a 1/16"

HOMBRERAS DELANTERO

corte princesa unido a 1cm(IR)
¢/301 y remallado

DETALLE DEL BOLSILLO

-Bolsillo tipo ojal inclinado, con 2 vivos de
0.5cm cfu de la misma tela principal
-Abertura de bolsillo de 13cm

-Ubicado a 2cm del corte.

-Bolsa de forro unido ¢/301 y remallado
alos laterales

2c

S

/Delantero derecho: s
2 ojales de tela 2.5cm de largo V|STA INTERIOR IZQUIERDO

= 1.5cm

Delantero izquierdo:
2 botones de 36L a tono

O

2.5¢

O

N W, Forro

costura

Etiqueta de

marca de tela
pegado en su
contorno a 1/16"

TALLE

BOLSILLO INTERNO

*Bolsillo ¢/ 1vivo (vivo de tela) de 1cm
11cm de abertura x 14cm de profundidad

*Bolsa (forro) de una sola pieza
con recta y orillada a los costados.
*atraque semilunar en extremos
en (CONTRASTE)

1cm /

SESGO/ PESPUNTE
(CONTRASTE)

sesgo forro, armado con
cintillo de refuerzo

y pespunte tipo hilvan
(cadeneta el reverso)

6cm

Etiqueta de composicion
e instruccion de lavado

pespunte de
quiebre a 1/16"
c/301

\ botén de

repuesto

36L

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
* COSTURA: 11 P.P.P +/- 10% (C/301)
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
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SAT

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

Entretela tejida fusionable
-Parte superior espalda.
-Sisa.

centro de espalda de 2cm
por lado (I.R)
unido con ¢/301 y remallado.

costados de 2cm
por lado (L.R)
unido con ¢/301 y remallado.
costuras abiertas

ESPALDA

y unido ¢/301 &

DETALLE DE PUNO
1cm I.R por lado

Atraque de martillo es interno,
de tal forma de que por el
anverso no se aprecia el mismo

Centrada, pegado c/301 a 1/16"
en todo el contorno
(hilo tono de la etiqueta)

Manga martillo cerrado
04 botones decorativos
N° 24L a tono

etiqueta
de talla

Forro
costura
tumbada

corte, princesa
remallado c/504

]
- T
3o
L O|§ VISTA INTERIOR
- I ETIQUETA DE MARCA

Cabeza de manga
con fusionable
(entretela tejida)

COGOTERA
Fusionada con entrete tejida

CENTRAL ESPALDA

fuelle de 2cm de profundidad (terminado)
armado con el mismo forro,

a 1cm de la costura de la cogotera

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.

* COSTURA: 11 P.P.P +/- 10% (C/301)

* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
*PRENDA TOTALEMENTE REMALLADA
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B <CodUO - 144 - Correlativo>
SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

SERVICIO DE PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: PANTALON ANATOMICO SIN FORRO

MODELO Configurado, de acuerdo al modelo adjunto

CONFECCION A sobre medida segln usuaria

PRETINA Configurada de 6cm de alto, segln disefio fusionado con entretela tejida fusionable. Margen de pespunte de
quiebre de 1/16".
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior, de 0.6¢m de alto.

DELANTERO Tela cortada al hilo. En la parte central superior lleva un cierre de nylon al tono de la tela.
Ademas lleva bolsillo funcional, lleva pespunte de quiebre de 1/16” en su interior, segun disefio

POSTERIOR Tela cortada al hilo, con pinza de entalle a cada lado, segun grafico
Lleva secreto (oculto) ubicado en el lado derecho de la prenda, bajo pretina. Las medidas son de 9cm de
abertura util y 10cm de profundidad (debe estar atracada con magquina atracadora los extremos de la abertura
del bolsillo). La bolsa de una sola pieza en tela de forro, embolsado ¢/301 a 6mm y pespuntado a 7mm c¢/301,
en los laterales. Asimismo en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela.

BOLSILLO SECRETO

CIERRE Cierre de nylon, largo seglin usuaria al tono de la tela

BOTONES 2 botones externos N°24 de 4 agujeros al tono de la tela, mas 1 boton de repuesto en la etiqueta de la lavado.
Botones tefiidos en su masa.

OJALES Lleva 2 ojales bordados en posicién horizontal de 2 cm de largo, bordados hechos en maquina ojaladora en
pretina.

BASTA De 5¢m (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.

ENSANCHES En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm(IR) a cada lado y termina en la parte inferior con
ensanche de 1cm(IR), unido ¢/301
En los costados, orillado y unido ¢/301con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm (IR) en la parte superior y en la parte inferior de 1cm (IR)
segun indica el grafico.
Unién de entrepiernas ¢/301

YRRy

HILO De costura y remalle 100% poliéster 40/2

COSTURAS 11ppp+/-10% c/301

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5 gr, fusionados en maquina fusionadora para la pretina y tricotex
de 60gr para la gareta y gareton

ETIQUETAS Ubicadas en la parte interna:
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B <CodUO - 144 - Correlativo>
SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
PRESENTACION La muestra sera presentada en talla “M” en portaterno impermeable.

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en su parte
externa como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.).
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SAT

<CodUO - 144 - Correlativo>

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

PANTALON CON PRETINA CONFIGURADA

DELANTERO

L]

-

~

/BOLSILLO FUNCIONAL

*Bolsa de bolsillo de forro de 2 piezas

embolsado ¢/301 a 6mm sin remalle y margen de

pespuntar a 7m ¢/301 pespunte
de quiebre
de 1/16"

[

lleva pespunte de/

quiebre a 1/116"

ojales bordado
simple 2cm de
largo

I I—

En la entrepierna delantera, N\ J
con costura de 1cm(IR)

(IR)= Incluido remalle

en su interior gareta

encintada de tela
de forro a tono

Boton N°24
atonode la
tela principal

=

| Ciefre de

nylon

Pinza espalda
vista interior

Gareta

atracado en forma
vertical

( POSTERIOR B

|~ Costados
Costuras abiertas
a 2cm por lado(l.R)

1ecm(IR)]

]

(fusionado-ribeteado) de la pinza espalda
pespunte a 2.5 cm K POSTERIOR
L '
pinza con ¢/301 —

-

e ™
vista interna de bastas
PARTE SUPERIOR DE FUNDILLO
basta con margen de pespunte .
maquina de quiebre de 1/16" Etiqueta de marca
bastera del confeccionista
Etiqueta 4 Ribete de
de talla fO"Of%
bastadel [ 1 g [ ey a 0.6cm
5cm(|R)I Boton de
repuesto
(. J

etiqueta de composicion
e instruccién de lavado

» » > TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > »COSTURA: 11 PP.P +/- 10% (C/301)
» » »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

fundillo cerrado ¢/301
(costura abierta)
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SAT

<CodUO - 144 - Correlativo>

ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: BLUSA MANGA LARGA

MODELO Blusa con cuello camisero, segiin modelo adjunto.

CONFECCION a sobre medida segUn usuaria

CUELLO Superior: De 02 piezas fusionado con entretela tejida tricotex, embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16”.
Pie de cuello: de 2 piezas, embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16”. Pegar a cuerpo con 301. El cuello debe ser
simétrico.

DELANTERO Consta de 1pinza de busto cerrado c/301 a cada lado, y una pinza de entalle cerrado ¢/301 a cada lado, segin
grafico.
Pechera oculta: con abotonadura oculta.

ESPALDA Consta una pinza de entalle cerrado ¢/301 a cada lado, segln grafico., seglin disefio

MANGA Larga con pufio segun disefio.
Pufio de una sola pieza de 8cm. Lleva 3 botones N°18L al tono de la tela principal y 3 ojales bordados, segun disefio.
Pespuntado a 1/16”, en su contorno.
Pegar manga a cuerpo con recta en forma tubular y orillar

HOMBROS Con hombreras de espuma liviano, forrada de la misma tela principal y remalladas, pegadas c/ 301.Unir hombros
¢/301 a 1em(IR), costura abiertas

ENSANCHES De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en hombros de 1cm (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR).

BOTONES N°18 a tono de la tela, 1 en el pie de cuello, 6 en la pechera y 3 botones en cada pufio, mas 1 botén de repuesto en
el interior.Tefidos en su masa.

OJALES 6 ojales verticales en el delantero, 1 ojal horizontal en el pie de cuello, 3 ojales horizontales en cada pufio. Todos los
ojales de 1.7cm de largo, hechos en maquina ojaladora, segun disefio.

YRR
HILO De costura y remalle 100% poliéster
2109

COSTURAS 11ppp+/-10%

ENTRETELA Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster, para la pechera, cuello y pufios. ElI componente
mencionado debe ser fusionado en maquina fusionadora.

ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicién e instrucciones de lavado. Segun disefio.

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION: La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en su parte externa
como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.).Presentado en talla M,con su debido gancho colgador y bolsa
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SAT

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

Lavado

botén’de
respuesto

ENTRETELA DE LA MEJOR CALIDAD

TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
COSTURA: 11 P.P.P +/- 10%
REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION ®
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
BLUSA MANGA LARGA CUADRO DE INSUMOS
Hombreras de espuma INSUMOS DESCRIPCION COLOR
blanca liviano, forrada
en tela y remalladas. DELANTERO HILO PESPUNTE 402 ALTONO
pegado 6/301 (recla) HILO COSTURATELA 4012 ATONO
i@““ﬂ“" ? HILO DE REMALLE ATONO
Hombros unidos a 1cm.(l.R.)
por lado con ¢/301 y orillado
(costura abierta)
pegado de manga de
forma tubular ¢/301 y remalle
1em(IR)
margen de pespunte en
contorno de cuello
de 1/16"
pinza de busto
cerrado ¢/301
tumbado hacia el (" )
abajo Lado derecho: Lado izquierdo:
*7 ojales bordados de 1.7cm de largo 7 botones N°18L a tono de la tela
- 1 0jal horizontal en el pie de cuello,y .6 botones en el delantero, y
pinza de entalle - 6 ojales verticales en el delantero -1 boton en el pie de cuello
cerrado ¢/301 Distribuidos proporcionalmente
tumbado hacia el ocultos -
centro T
6.5cm Zem
Basta: pespuntado a 0.5cm H ®
7.5cm
7.5cm
@ i+
i Detalle de pufio margen de H margen de
‘1’;*15(;’“”“‘9 a i pespunte a
Tt.5¢m j 116"
i ®) = i
G — —
@ @) = 3cm 3cm
/O - T1 5cm \_ PECHERA CON ABOTONADURA OCULTA )
botones
N°18L al &—— /
tono de la margen de pespunte a 1/16" ¢/301
tela principal en su contorno
'd N\
Vista Interna
Etiqueta de

Costados
2cm (IR)
osturas abiertas

|

pinza de entalle
cerrado c/301
tumbado hacia el
centro
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SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE

ADMINISTRACION ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

TRIBUTARIA DE LIMA

ITEM PAQUETE 02

SUBITEM3

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DEL UNIFORME DE VERANO PARA

CABALLEROS 2022

01 SACO - 02 PANTALONES

TIPO DE TEJIDO

LANILLA

DESCRIPCION

LANILLA MELANGE COLOR GRIS OSCURO

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

(25% LANA 75% POLIESTER) £ 5%

ANCHO ENTRE ORILLOS 148 CMS MINIMO
PESO GRMSI/LINIALES (ASTM D-3776) 300+- 5% (Incluye orillo)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 197 +- 5%
ARMADURA TELA 11
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)
Urdimbre Nm 2/48 +-5 %
Trama Nm 2/48 +-5 %
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)
Urdimbre 21.0+-2
Trama 20.0+-2
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-158)
Urdimbre -1.0 %% MAXIMO
Trama 0.5 %% MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises 3.5 MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO
ACABADO TERMOFIJADO Y DECATIZADO

e  CAMISA MANGA LARGA
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SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ngﬂ;ﬁgﬁgﬂ?ﬂ » ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
TELA DOBBY PUNTINADO
COLOR PLOMO
TIPO DE TEJIDO PLANO
COMPOSICION (%)
Urdimbre 65% Algodon y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
Trama 65% Algodon y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
PESO G/M2 132 £5%
ARMADURA DOBBY
TITULO DEL HILADO
Urdimbre 5011 £5
Trama 5011 £5
N° HILOS X PULGADA ACABADA
Urdimbre 157 5%
Trama 102 £ 5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF
Urdimbre 11 MIN
Trama 11 MIN
SOLIDEZ DE COLOR
ALALUZ 3-4 min.
AL LAVADO DOMESTICO 3 min
AL SUDOR ACIDO 3 min
AL SUDOR ALCALINO 3 min
AL FROTE SECO 3 min
AL FROTE HUMEDO 2 min
ACABADO BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE
ENCOGIDO

RECOMENDACIONES DE USO PARA CAMISAS.

BENEFICIOS EN EL USO:

Base perteneciente al programa de etiquetas +Algodén.
Es suave y confortable al contacto con la piel.

Liviana y fresca ideal para todo tipo de climas.

Se ofrece en unicolores y estampados.

CONDICIONES DE USO:

Lavar con colores similares.

No almacenar en himedo.

No usar blanqueador/No blanquear

Temperatura méaxima de lavado 30 grados Celsius. Proceso normal.
Planchar a una temperatura maxima de la base de 110 grados Celsius.

No adicionar acondicionador de telas.
No remojar.
No retorcer ni exprimir.

Se puede secar en maquina. Secar ajustado a una temperatura mas baja y ciclo normal.
Evite el roce con superficies asperas o aristas vivas para no generar ganchos en la superficie de la tela.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA CONSTRUCCION DE LOS UNIFORMES DE VERANO CABALLEROS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: SACO 2 BOTONES CON ABERTURA CENTRAL.

“SASTRE HECHO A LA MEDIDA".
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<CodUO - 144 - Correlativo>

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<Fecha de elaboracion>

SAT

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION A
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
MODELO: 2 BOTONES
v |
DESCRIPCION: SACO }I d ' [
GENERO: CABALLEROS . LJ‘ b ‘\ "
HOJA DE CONFECCION \ \ / J
descripcion [ 1 A
i PLASTON-»18
ggltoanable DELANTERO ESPALDA
28
27
29
25
»22
—> 2]
30 » 24

1. - CUELLO: Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas lleva pie de cuello. Inferior
con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre.
En los extremos es embolsado con costura recta. El cuello debe ser simétrico.
2.-PRESILLA COLGADOR: Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con atraque en los extremos.
3.-DELANTERO IZQUIERDO (parte externa): Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301.y llevaran un refuerzo de plaston.

4.-BOLSILLO CARTERA: En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de 10.5cm de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

5.-OJALES DELANTEROS: En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho con atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8cm Los
ojales deben estar colocados de manera simétrica uno debajo del otro.

6.-BOLSILLO INFERIOR izquierdo tipo ojal: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado y abertura de 15.7cm, ademas
llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo seré de popelina bolsillero
65%algodon 35%poliester, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

7.-DELANTERO IZQUIERDO (interior forro): El delantero interior con forro de 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS:

8.-SUPERIOR-PORTA DOCUMENTOS: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en
los extremos de los bolsillos, ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas centrado

para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

9.-PORTA LAPICERO: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste).
Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados
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SERVICIO DE _
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

10.-. CIGARRERA: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 10cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste)
ademas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los
costados

11.-DELANTERO DERECHO (parte externa): Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301. y llevaran un refuerzo de plaston.

12.-BOTONES DELANTEROS: En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de la tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo
del otro.

13.-BOLSILLO INFERIOR DERECHO TIPO OJAL: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cmpor lado y abertura de 15.7cm
ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte
inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero 65%algodon 35%poliester, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

14.-BOLSILLO RELOJERO: El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero de popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y
pegado con costura recta a 2mm.

15.-DELANTERO DERECHO (interior forro): El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNO:

16.-SUPERIOR-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los
extremos de los bolsillos, ademas lleva una tapa botdn triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botdn de 24 lineas centrado para

mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.Adicionalmente se
colocaran los botones de repuesto 1boton de 32 lineas y 1 botdn de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

17.-PROTECTOR AXILAR: Media Luna de forro ribeteado con 301 a 7mm de ancho.

18.-PLASTON: armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar unidas con puntadas en zig-zag. Ademas de una tira de fusionable tejido a un
extremo cosido con maquina recta.

19.-VUELTA: con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilvan (cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero con
costura recta.

20.-SOLAPA: En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte externa, extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con
atraque vertical de adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.

21.-COSTADILLO: Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual permitird un mejor entalle de la prenda; este llevara como refuerzo entretela
fusionable desde la sisa hasta la basta.
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ADMINISTRACION 4
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MODELO: 2 BOTONES

DESCRIPCION: SACO

GENERO: CABALLEROS .
HOJA DE CONFECCION
descripcion

Interior

Forro Espalda 23

Etiq.
Instrucc.
de lavado

Atfraque
semilunar

22. - ESPALDA: La espalda tendra corte anatémico, tela sera orillado y unido con costura recta con ensanche 2 cm por lado.

23. - FORRO DE ESPALDA. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con 301

24.-ABERTURA POSTERIOR. - Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de fusionable

25.-MANGAS: La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con costura recta a 1cm.

26.-BASTA Y MARTILLO DE MANGA: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados con atraque (sin corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24
lineas. La boca de manga sera de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendra una basta de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior
con entretela fusionable.

27.-CABEZA DE MANGA: Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de fieltro para un mejor armado de la manga.

28.-HOMBROS: remallado y Unido a a 1cm Ademas en la parte interna llevara hombreras anatémicas prefabricadas de algodén una a cada lado.

29.-SISA: Union de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

30.-BASTA DE SACO: Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela fusionable.

NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle

FORRO:
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- Material 100% poliéster para el cuerpo y la manga, el color del forro es a tono de la tela del saco.
- Las bolsas de bolsillos externos e internos seran de popelina bolsillero 65% algodén 35%poliester, de color negro, estos seran remallados y cosido
con costura rectaa 1cm.
- COSTURAS:
- Todas las costuras estan incluido remalle.
- Costura recta 301 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
- Costura zig zag 304
- Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
AVIOS:

- Once (11) botones de poliéster de 24 lineas al tono de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.
- Tres (03) botones de poliéster de 32 lineas al tono de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.
- Hilo de costura 40/2, 100% poliéster para costura y remalle.

ETIQUETAS BORDADAS:

Etiqueta de composicion, Etiqueta de marca, Etiqueta de talla, Etiqueta colgador

Instrucciones de cuidado, lavado y uso.

PRESENTACION DEL SACO:

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva porta terno impermeable con cierre. La muestra sera presentada en talla L, La prenda

debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o insumos; ademas exento de defectos de confeccién y acabados en su parte externa como interna, tales
como: costuras saltadas, costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc.
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ADMINISTRACION
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ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DESCRIPCION: SACO
GENERO: CABALLEROS

MODELO: 2 BOTONES

Ruedo de manga
fusionado con
entretela no tejida
de 4cm de ancho

HOJA DE CONFECCION
descripcion
ENTRETELA FUSIONABLE | ENTRETELA TEJIDA 85%gr M2 +/- 5% E}ELA'Q\TFEF\QC{}JELL?\;‘[JIFLT{\A‘Q’; S
OSTADILLO(COMPLETO),CARTERA
2 [APA.BASTON, PINZA,CINTA PLASTON,
o ESPALDA SUPERIOR,
£ [ ENTRETELA FUSIONBLE 2z GRISS (CABEZA DE MANGA RUEDO MANGA,
& RUEDO ESPALDA,ABERTURA,
=z CORTE DE BOLSILLOS (TELA Y FORRO)|
w
ENTRETELA FUSIONABLE NO TEJIDA BLANCO MANGA OJAL
CUELLO
Cuello fusionado s
con entretela tejida PIE DE CUELLO
o - DELANTERO

Cabeza de
e
no tejido 3cm
e
BOLSILLO CARTERA:

}

= 15.7cm =
Manga ojal con J = 5
fusionable no tejida
color blanco Baston fusionado 0em
con entretela tejida \ /

Tapa y vivo fusionado
con entretela tejida

fusionado con entretela tejida

3 BOLSILLO EXTERIOR:

-Costura:c/301-4 p.p.cm

-Remalle:c/504-0.5cm ancho

-Zig zag: ¢/304

-PRENDA REMALLADA sin incluir sisa, cuello ,
pinza y union de vuelta con delantero

IMPORTANTE: el saco sera remallado
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ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>
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HOMBRERAS: anatémica,
relleno de algodon con base
de fieltro compactado.

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa, cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

SERVICIO DE
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

MODELO: 2 BOTONES
DESCRIPCION: SACO “ | ‘ :‘ \ (

GENERO: CABALLEROS 3 — ‘r - ‘ V ] |
HOJA DE CONFECCION 5 { ,‘ / ] J

descripcion LA — Al ¢ 1

ESPALDA

LS

CHORRERA: De fieltro

%
Reforzar la espalda g
superior <
con entretela

no tejida fusionable

» Abertura con entretela
no tejida fusionable

KPS A AN
% (‘»{é”}xi‘ 5505

|—, Ruedo espalda con entretela

no tejida fusionable 9cm de ancho

PRESENTACION DEL SACO:
Seran presentados en su colgador plastico y su respectiva porta terno.

IMPORTANTE: el saco sera remallado

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS:
PANTALON SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO
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ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

MODELO: PANTALON DE VESTIR

| ‘ "I | "
; [ A | -
DESCRIPCION: PANTALON | I‘\ A
GENERO: CABALLEROS o L
HOJA DE CONFECCION EREEEE
descripcion I |
2= ;‘. o
Je— POSTERIOR 1
CT T
8 | 4 9
6 11
10
7
4 ‘]5 ]2
16

1.-PRETINA:

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a la tela,
adicionalmente se prepara el forro de la pretina que consta: una entretela no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina antideslizante.

Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara una cinta de pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal inoxidable. En la parte intema de la pretina, extremo izquierdo llevara un botdn de 24 lineas al
tono de la tela, este servira para sujetar al gareton.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara presillas compartidas

2.-PRESILLAS:

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5¢m de largo, las cuales llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en la parte inferior
(parte interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte posterior

3.-BOLSILLO SECRETA:
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Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de abertura Util por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los extremos;
estara unido a la pretina con costura recta, embolsado con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.

La vista del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.

4.-BOLSILLO DELANTEROS:
Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar la costura de
la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina
bolsillera 65%algodén 35%poliester

5.-BOLSILLO RELOJERO: El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm

6.-VUELTA DE BOLSILLOS DELANTEROS:

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.

7.-GARETA:
Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno ribeteado con popelina bolsillera y unido al delantero con costura recta a 1cm y pespuntado a 2mm. Lleva
un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte inferior llevara un atraque
vertical de 1cm
8. - GARETON:
Con entretela fusionable por la parte intemna, ademas va embolsado popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero con costura recta.
9.-PINZAS PARTE POSTERIOR: Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lad
10.-BOLSILLOS FUNDILLOS:
Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las bolsas de bolsillo
seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. EI material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

11.-PRESILLA Y BOTON DE BOLSILLO OJAL:

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como 1 botdn de 24 lineas, el
cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la direccion del ojalillo.

12.-TIRO FUNDILLOS:

Ribeteados por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en la parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte inferior. El material del
ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

13.-COSTADOS: Remallado y unido con 401 a 1cm
14.-ENTREPIERNAS:
Tanto delanterocomo espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde el tiro hasta el ruedo.

15.-PROTECTOR DE TIRO: En el cruce del delantero y fundillos se colocara un murciélago (protector de tiro en forma triangular, esta ubicado ente el cruce del delantero
y espalda) de popelina, el cual estara fijado al garetén con costura recta y fijado a la entrepierna con un atrague en costura recta en los extremos.

16.-BASTA: Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina bastera.
Llevara taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

Llevara puntera. En la parte delantera

DELANTERO: Sin pliegues laterales o con pliegues laterales a cada lado tumbado hacia los costados, 3.8cm de separacion
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SERVICIO DE PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

FORRO PARA EL BOLSILLO Y PRETINA RIBETES:

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester de color negro.
COSTURA: todas las costuras estan incluido remalle.
Tipo de puntada por centimetro:

e  Costurarecta 301 — 4 a 5 Puntadas por centimetros
e  Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
AVIOS:

04 botones de poliéster de 24 lineas al tono de la tela tefiidos en su masa, incluido repuesto.
01 juego de ganchos de metal.

01 cierre de metal de diente dorado.

Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la tela.

Cinta p/ pretina elasticada.

Refuerzos de pretina

ETIQUETAS BORDADAS

. Etigueta de composicion de tela, Etiqueta de marca, Etiqueta de talla, Instrucciones de cuidado, lavado y uso.
PRESENTACION:

Seran presentados en su colgador de plastico para tero y su respectiva porta terno impermeable con cierre. La muestra sera presentada en talla L, sin pliegues, La

prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados en su parte externa como interna, tales
como: costuras saltadas, costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc
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PAC: <NumPAC>

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DELANTERO

Gancho

2° Doblar hembia Ojal
y atracar a
$" DETALLE DE PRESIL - T T
Pretina
lcm
5cm \ i HJ IIXKJIIH_)U’I: : \

1° Atraque
de 1cm
de ancho

Cierre

" Gareton
de metal

PRESILLAS: 06 Presillas
1cm de ancho
armado con recubierto.

T ]I T T
L/
_ BOLSILLO SESGADOS
Vistade  DELANTERO
4cm de
ancho

Pespunte
/301

*PRENDA REMALLADA***
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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ADMINISTRACION
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ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

MODELO: PANTALON DE VESTIR

HOJA DE CONFECCION
descripcion

:‘\ /*1**
il [ \

INTERIOR DELANTERO

BOLSILLO &=
SECRETO

Bolsa de
bolsillo

Cinta
antideslizante

Boton N°24
E

Forro ¢——+
de pretina

(G

[

Costura .\
" de union” |1

» Gareton
fusionado con
entretela

. Bolsa de

" bolsillo delantero

Corte
costado

Entrepierna con
con protector de tiro

GARETA

Boton ?e
repuesto _. ‘ Fari
ez macho
o ¥ _Dibyjo
"de gareta

fusionada con

Cierre de metal

Etig- de

instrucciones
de lavado areta ribeteado
c/popelina bolsillera
Etiq. de «—
talla

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo interno relojero

*PRENDA REMALLADA***

Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
descripcion

Vista tela (interior)

INTERIOR ESPALDA

Cinta

pegado c¢/301 a 2mm

Unido con 401 y
Ribeteado ¢/ 401 a

2mm, distancia entre
costuras 0.6cm

> , 7 antideslizante

Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los extremos

I’ Marca ;

Bolsa de

17cm de profundidad
bolsillo POPELINA
BOLSILLERA

<«—Ribete

FUNDILLO——— Termino de fundillo

a1.2cm.

/

BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U

ESPALDA

BOLSILLO ESPALDA TIPO OJAI

13cm (varialLIe segun tallas)
f |

¥
e

(29) Presilla

L5em MA 1em C/U
* traque de 1 cm

1.2cm =

Vista Interna
de basta

Basta remallada
y cosida con
puntada invisible.

BASTA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS

CONFECCION Y ACABADOS: CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA:
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
DESCRIPCION: CAMISA HOJA DE CONFECCION
GENERO: CABALLEROS descripcion

MODELO: CAMISA DE VESTIR

CODIGO

ALTERNATIVA

PUNTADA PP.P DE MAQUINA
301 14 RECTA
401 14 CERRADORA

1. - CUELLO: Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filo a 1.3mm

2. - PIE DE CUELLO: Pieza exterior fusionado clentretela tejida y bastillado a 5Smm ¢/301, unir cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm
clrecta, punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.5 cm largo en forma horizontal, lado derecho lleva botdn de 16 lineas (ubicacion c/marcador).
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SERVICIO DE

PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

TRIBUTARIA DE LIMA

3.-DELANTERO IZQUIERDO: Lleva tachén de 2.9cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van
los ojales de 1.5 cm.

4.-DELANTERO DERECHO: Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicién y cuidado, donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de
repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).

5.-BOLSILLO: Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V. Isotipo bordado.
Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva atraque triangular.

6.-CANESU: Canes interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canest exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.
7.-HOMBRO: Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu (union de hombros) c/301.

8.-YUGO FRANCES: 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botdn de 14 lineas centrado en el yugo, fijar c/recta dejando pestafia de 1/16”

9.-MANGAS: Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacion de 2cm, Pegadas al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

10.-PUNOS: Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 0.64 cm y pespuntados al filo 1.3 mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada
pufio y 01 ojal de 1.5 cm de largo.

11.-CUERPO: Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.

12.-SISA: Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm de pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
francesa).

13.-BASTILLADO DE FALDON: Con recta bastillado a 5mm ¢/301.
14.-ESPALDA: Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.
AVIOS:

I. =12 botones de poliéster de 16 lineas al tono de la tela, incluido repuesto.
- 3 botones de poliéster de 14 lineas a tono de la tela, incluido repuesto
- Hilo 100% poliéster 40/2. costura a tono de la tela.

ETIQUETAS BORDADAS

Etiqueta de composicion, Etiqueta de marca, Etiqueta de talla.

etiqueta de instruccion de lavado sea de nylon color blanco con las indicaciones impresas
PRESENTACION:

Para la muestra en talla 16, La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en su parte externa, como interna, tales como: Costuras saltadas,
hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc. Debera ser presentada con bolsa de polietileno y caja de carton.
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ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DESCRIPCION: CAMISA
GENERO: CABALLEROS

MODELO: CAMISA DE VESTIR

HOJA DE CONFECCION
DELANTERO Y ESPALDA

DELANTEROS

Delantero derecho:

bastillado de 2.5cm de pestafa

06 botones s N° 16 y 02 botones de
repuesto N°16 y N°14

Bastillado con 301

|
y de 2.5¢cin desde e&ﬂ =
|

filo a costura

Delantero izquierdo:

| S

pegar tachén con 401 doble aguja
de 2.5cm de separacién costura cadeneta al interior
lleva 06 ojales, 5 ojales verticales y el ultimo horizontal

1mm del filo de bolsillo A 14P.P.P

—

BOLSILLO PARCHE
Pegar bolsillo con 301 a

CANESU
INFERIOR

Atraque
<« llem N triangular
“ |El pegado de boton || ! o 3 puntadas
es de forma vertical '\t e
_ |atigual que la figura. | 3
8 Separacion S
® P _|| de agujas
oo ;1},2cm 2.5cm
feeeed Botones
de repuesto de 2.9cm ancho Doble doblez
N° 16 y N°14 = de tachon superior de 2.5cm
y ISOTIPO bordado
ESPALDA
Canesu Canesu
exterior inferior

| MARCA
! T .

Centrar y Pegar etiqueta de

CANESU
De doble pieza,
embolsado a Tcm ¢/301,

marca con 301 en los laterales,

/’pespunte a 1mm c/301

etiq. talla_bordada en la misma
etiqueta de marca

[ MARCA ]
K}

Espalda
vista exterior

Espaldg con PLIEGUE LATERAL
1cm def profundidad terminada
tumbada hacia los costados
atracados en forma horizontal
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SERVICIO DE

ADMINISTRACION 4
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DESCRIPCION: CAMISA
GENERO: CABALLEROS

MODELO: CAMISA DE VESTIR

HOJA DE CONFECCION
cuello y puios
EMSAMBLAJE CUELLO
— s Refuerzo
ey Fusionable
Y - —

—I,‘—> Cuello exterior

\

o Fusionar Cuello exterior

con entretela fusionable y refuerzo

Atracar barba
a puntera ¢/301

Embolsar cuello
insertando puntera
con costura 301 a
0.6cm en extremos

&3 '7' Pespuntar contorno
5 f del cuello con 301

P — a 1.3mm del borde.

Pie de cuello
exterior fusionado

Bastillar pie de cuello con /301 a 5mm de la base clentretela fusionable.

] Pespuntar con c¢/301
hacia el pie de cuello
! i a 1.3mm del union de
. cuello con pie.

BOTON N°16 de ;
1.7cm ubicacion de centro de boton 1cm de extremo de ojal a
a borde de pie de cuello borde de pie de cuello.

centrado verticalmente c/respecto al pie de cuello. centrado horizontal
con respecto al pie de cuello

EMSAMBLAJE PUNO

Pufio interior

Pufio exterior con fusionable TEJIDA

) Embolsado de pufo a 0.64cm

Boton a tono

de la tela &
principal £ i = suanas ; g B
Punio Interior bastillado a 5mm
1cm distancia entre extremo
Ubicacion de ojal a borde de pufio
vertical » Pespunte al filo del contorno. <—| H
6cm | i@ of —
= —=5mm

2.5cm de separacion
de boton a botén

SUBITEM 4
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PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DEL UNIFORME DE INVIERNO PARA CABALLEROS

01 SACO - 02 PANTALONES

TIPO DE TEJIDO CASIMIR
DESCRIPCION CASIMIR COLOR CHARCOAL MELANGE
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) | (25% LANA 75% POLIESTER) +- 5%
ANCHO ENTRE ORILLOS 148 CMS MINIMO
PESO GRMSI/LINIALES (ASTM D-3776) .| 400 +- 5% (Incluye orillo)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 265 +- 5%
ARMADURA SARGA 2/2
TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)
Urdimbre | : | Nm2/48 +-5%
Trama | : | Nm2/48 +-5%
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)
Urdimbre | : | 31.0+-2
Trama | : | 26.0+-2
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135)
Urdimbre | : | -1.0 % MAXIMO
Trama | : | -0.5% MAXIMO
SOLIDEZ DE COLOR
A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises ;| 3.5MINIMO
AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) 3.5 MINIMO
AL FROTE SECO /AATCC-8) 4.0 MINIMO
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) 3.5 MINIMO
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) 4.0 MINIMO
ACABADO TERMOFIJADO Y DECATIZADO
e  CAMISA MANGA LARGA
TELA DOBBY PUNTINADO
COLOR PLOMO
TIPO DE TEJIDO PLANO
COMPOSICION (%)
Urdimbre 65% Algoddn y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)

GAD-ALG-FO003 V03

Pagina 41 de 85




SAT

<CodUO - 144 - Correlativo>

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
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Trama 65% Algodon y 35% Polyester + 5 (Mezcla Intima)
PESO G/M2 132 £5%
ARMADURA DOBBY
TITULO DEL HILADO :
Urdimbre | : | 50115
Trama | : | 5011 +5
N° HILOS X PULGADA ACABADA :
Urdimbre | : | 157 +5%
Trama | : | 102+5%
RESISTENCIA A LA TRACCION KgF :
Urdimbre | : | 11 MIN
Trama | : | 11MIN
SOLIDEZ DE COLOR
ALALUZ 3-4 min.
AL LAVADO DOMESTICO 3 min
AL SUDOR ACIDO 3min
AL SUDOR ALCALINO 3 min
AL FROTE SECO 3 min
AL FROTE HUMEDO 2 min
ACABADO BLANCO OPTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE
ENCOGIDO

RECOMENDACIONES DE USO PARA CAMISAS.

BENEFICIOS EN EL USO:

Base perteneciente al programa de etiquetas +Algodon.
Es suave y confortable al contacto con la piel.

Liviana y fresca ideal para todo tipo de climas.

Se ofrece en unicolores y estampados.

CONDICIONES DE USO:

Lavar con colores similares.

No almacenar en himedo.

No usar blanqueador/No blanquear

Temperatura méaxima de lavado 30 grados Celsius. Proceso normal.
Planchar a una temperatura maxima de la base de 110 grados Celsius.
No adicionar acondicionador de telas.

No remojar.
No retorcer ni exprimir.

Se puede secar en maquina. Secar ajustado a una temperatura mas baja y ciclo normal.
Evite el roce con superficies &speras o aristas vivas para no generar ganchos en la superficie de la tela.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA CONSTRUCCION DE LOS UNIFORMES DE INVIERNO CABALLEROS

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: SACO 2 BOTONES CON ABERTURA CENTRAL

“SASTRE HECHO A LA MEDIDA".
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SERVICIO DE
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DESCRIPCION: SACO

GENERO: CABALLEROS z
HOJA DE CONFECCION

descripcién

MODELO: 2 BOTONES

e e -

Cinta PLASTON—»18

DELANTERO

fusionable
tejido
cosido c/recta

§ —»pisica 4
; )

. 3

% i IR
_— 12 « »5

b«
14 < >13
> 26
P»Q]

30

ESPALDA

1. - CUELLO: Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie de cuello. Inferior con fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura

ZIG - ZAG estilo sastre.
En los extremos es embolsado con costura recta

El cuello debe ser simétrico.

2.-PRESILLA COLGADOR: Al centro del cuello lleva un cintillo para colgador con marca. Con atraque en los extremos.

3.-DELANTERO IZQUIERDO (parte externa): Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301.y llevaran un refuerzo de

plaston.

4.-BOLSILLO CARTERA: En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de 10.5cm de largo por 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera

de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

5.-OJALES DELANTEROS: En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de chancho con atraque en forma vertical el cual tiene una medida de

2.8cm Los ojales deben estar colocados de manera simétrica uno debajo del otro.

6.-BOLSILLO INFERIOR izquierdo tipo ojal: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado y abertura de 15.7cm, ademas
llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa
es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero 65%algodon

35%poliester, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

7.-DELANTERO IZQUIERDO (interior forro): El delantero interior con forro de 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS:

8.-SUPERIOR-PORTA DOCUMENTOS: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste)
en los extremos de los bolsillos, ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas centrado
para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

9.-PORTA LAPICERO: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste).
Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados
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ADMINISTRACION
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ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

10.-. CIGARRERA: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 10cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste)
ademas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los
costados

11.-DELANTERO DERECHO (parte externa): Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con 301. y llevaran un refuerzo de
plaston.

12.-BOTONES DELANTEROS: En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de la tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo
del otro.

13.-BOLSILLO INFERIOR DERECHO TIPO OJAL: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cmpor lado y abertura de 15.7cm
ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero
65%algodon 35%poliester, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

14.-BOLSILLO RELOJERO: El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero de popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y
pegado con costura recta a 2mm.

15.-DELANTERO DERECHO (interior forro): El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNO:

16.-SUPERIOR-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los
extremos de los bolsillos, ademas lleva una tapa boton triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botdn de 24 lineas centrado para
mayor seguridad. Bolsa de bolsillo seré de popelina bolsillero, bolsa con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32 lineas y 1 botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

17.-PROTECTOR AXILAR: Media luna de forro ribeteado con 301 a 7mm de ancho.

18.-PLASTON: armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar unidas con puntadas en zig-zag. Ademas de una tira de fusionable tejido a
un extremo cosido con maquina recta

19.-VUELTA: con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilvan (cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une con el delantero
con costura recta

20.-SOLAPA: En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte externa, extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con
atraque vertical de adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.

21.-COSTADILLO: Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual permitira un mejor entalle de la prenda; este llevara como refuerzo entretela
fusionable desde la sisa hasta la basta.
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GAD-ALG-FO003 V03

MODELO: 2 BOTONES

DESCRIPCION: SACO

GENERO: CABALLEROS -
HOJA DE CONFECCION
descripcion

23

Interior Forro Espalda
derecho

costadillo

Etiq. |

Instrucc.
de lavado —

Ao,
22. - ESPALDA: La espalda tendra corte anatémico, tela sera orillado y unido con costura recta con ensanche 2 cm por lado.

23. - FORRO DE ESPALDA. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con 301

24 -ABERTURA POSTERIOR. - Lleva abertura central de 5em de cruce, la abertura lleva refuerzo de fusionable

25.-MANGAS: La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con costura recta a 1cm.

26.-BASTA'Y MARTILLO DE MANGA: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados con atraque (sin corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24
lineas. La boca de manga sera de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendré una basta de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con
entretela fusionable.

27.-CABEZA DE MANGA: Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chorrera de fieltro para un mejor armado de la manga.

28.-HOMBROS: remallado y Unido a a 1cm Ademas en la parte interna llevara hombreras anatémicas prefabricadas de algodon una a cada lado.

29.-SISA: Union de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

30.-BASTA DE SACO: Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela fusionable.

NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle

FORRO:

- Material 100% poliéster para el cuerpo y la manga, el color del forro es a tono de la tela del saco.

- Lasbolsas de bolsillos externos e internos seran de popelina bolsillero 65% algodén 35%poliester, a tono de la tela, estos seran remallados y cosido con
costura recta a 1cm.

- COSTURAS:

- Todas las costuras estan incluido remalle.

- Costura recta 301 - 4 a 5 Puntadas por centimetros

- Costura zig zag 304

- Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros
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AVIOS:

- Once (11) botones de poliéster de 24 lineas al tono de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.
- Tres (03) botones de poliéster de 32 lineas al tono de la tela tefiidos en su masa, incluido el de repuesto.
- Hilo de costura 40/2, 100% poliéster para costura y remalle.

ETIQUETAS BORDADAS:

Etiqueta de composicion, Etiqueta de marca, Etiqueta de talla, Etiqueta colgador

Instrucciones de cuidado, lavado y uso.

PRESENTACION DEL SACO:

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva porta terno impermeable con cierre. La muestra sera presentada en talla L (equivalente a

la talla 42), La prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o insumos; ademas exento de defectos de confeccion y acabados en su parte
externa como intema, tales como: costuras saltadas, costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado, etc.
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MODELO: 2 BOTONES

DESCRIPCION: SACO

GENERO: CABALLEROS .
HOJA DE CONFECCION

descripcion
ENTRETELA FUSIONABLE ENTRETELA TEJIDA 85%gr M2 +/- 5% ?E,\Lf\_"g_?"?‘c’;(iyELL?‘\}{E(EFT';‘A;‘TV‘"FJE
OSTADILLO(COMPLETO),CARTERA
2 [APABASTON, PINZA,CINTA PLASTON
] ESPALDA SUPERIOR,
£ [ ENTRETELA FUSIONBLE biZE GRISS ICABEZA DE MANGA RUEDO MANGA,
= RUEDO ESPALDA,ABERTURA,
=z ORTE DE BOLSILLOS (TELA Y FORRO).
w
ENTRETELA FUSIONABLE NO TEJIDA BLANCO MANGA OJAL
CUELLO OJAL SOLAPERO
Cuello fusionado
con entretela tejida
< DELANTERO

Cabeza de
manga con
fusionable
no tejido Fi.3cm

BOLSILLO CARTERA:

fusionado con entretela tejida

Ruedo de manga
fusionado con
entretela no tejida
de 4cm de ancho

}

BOLSILLO EXTERIOR:

) 15.7cm .
i

dddd

L )

Manga ojal con
fusionable no tejida
color blanco

Baston fusionado 5.5cm

con entretela tejida \ )

Tapa y vivo fusionado
con entretela tejida

-Costura:c/301-4 p.p.cm

-Remalle:c/504-0.5cm ancho

-Zig zag: ¢/304

-PRENDA REMALLADA sin incluir sisa, cuello ,
pinza y union de vuelta con delantero
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DESCRIPCION: SACO
GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
descripcion

MODELO: 2 BOTONES

superior

-Costura:c/301-4 p.p.cm
-Remalle:c/504-0.5cm ancho

Reforzar la espalda

con entretela
no tejida fusionable

ESPALDA

HOMBRERAS: anatémica,
relleno de algodon con base
de fieltro compactado.

-

oy

T
S

%

<

Bl >

K0 CHORRERA: De fieltro

» Abertura con entretela

x&’& 88

|_, Ruedo espalda con entretela
no tejida fusionable 9cm de ancho

-PRENDA REMALLADA sin incluir, plaston, chorrera, sisa, cuello, escote,
pinza y union de vuelta con delantero

PRESENTACION DEL SACO:
Seran presentados en su colgador plastico y su respectiva porta terno.

no tejida fusionable
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS:
PANTALON SIN PLIEGUES O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

MODELO: PANTALON DE VESTIR
[ | "\ | "
N
HIR
HOJA DE CONFECCION BRRERE
descripcion [ [ \‘ Iy
Je— POSTERIOR ]
L 2
8 i 4 9
5 1
10
/
»5 12
16

1.-PRETINA:

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a la
tela, adicionalmente se prepara el forro de la pretina que consta: una entretela no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina antideslizante.

Ademas lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillera, la cual llevara una cinta de pretina elasticada antideslizante.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un botén de 24
lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al gareton.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevaréa presillas compartidas

2.-PRESILLAS:

Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5¢m de largo, las cuales llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en la
parte inferior (parte interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en el delantero y 04 en la parte posterior

3.-BOLSILLO SECRETA:

GAD-ALG-FO003 V03
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Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de abertura util por 10cm de profundidad. El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los
extremos; estara unido a la pretina con costura recta, embolsado con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela
del cuerpo.

La vista del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.

4.-BOLSILLO DELANTEROS:

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar la
costura de la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado

sera de tela popelina bolsillera 65%algodon 35%poliester

5.-BOLSILLO RELOJERO: El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a
2mm

6.-VUELTA DE BOLSILLOS DELANTEROS:

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.

7.-GARETA:

Con entretela fusionable por el interior, Acabado intemo ribeteado con popelina bolsillera y unido al delantero con costura recta a 1cm y pespuntado a
2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm

8. - GARETON:

Con entretela fusionable por la parte interna, ademas va embolsado popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero con costura
recta.

9.-PINZAS PARTE POSTERIOR: Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lad

10.-BOLSILLOS FUNDILLOS:

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las bolsas de
bolsillo seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. EI material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%algodon
35%poliester

11.-PRESILLA Y BOTON DE BOLSILLO OJAL:

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como 1 boton de 24
lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la direccion del ojalillo.

12.-TIRO FUNDILLOS:

Ribeteados por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en la parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte inferior. El
material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester

13.-COSTADOS: Remallado y unido con 401 a 1cm

14.-ENTREPIERNAS:

Tanto delanterocomo espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde el tiro hasta el ruedo.

15.-PROTECTOR DE TIRO: En el cruce del delantero y fundillos se colocara un murciélago (protector de tiro en forma triangular, esta ubicado ente el
cruce del delantero y espalda) de popelina, el cual estara fijado al garetdn con costura recta y fijado a la entrepierna con un atraque en costura recta en los
extremos.

16.-BASTA: Remallada, doblez de 5 cm de ancho, subido con maquina bastera.

Llevara taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

Llevara puntera. En la parte delantera
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DELANTERO: Sin pliegues laterales o con pliegues laterales a cada lado tumbado hacia los costados, 3.8cm de separacion
FORRO PARA EL BOLSILLO Y PRETINA RIBETES:

Popelina bolsillero 65%algodon 35%poliester a tono del color de la tela del pantalon.

COSTURA: todas las costuras estan incluido remalle.

Tipo de puntada por centimetro:

. Costura recta 301 - 4 a 5 Puntadas por centimetros

. Remalle simple 504 - 4 a 5 Puntadas por centimetros

AVIOS:

. 04 botones de poliéster de 24 lineas al tono de la tela tefiidos en su masa, incluido repuesto.
. 01 juego de ganchos de metal.

. 01 cierre de metal de diente dorado.

. Hilo 100% poliéster 40/2. Para remalles y costura a tono de la tela.

. Cinta p/ pretina elasticada.

. Refuerzos de pretina

ETIQUETAS BORDADAS

. Etiqugta de composicion de tela, Etiqueta de marca, Etiqueta de talla, Instrucciones de cuidado, lavado y uso.
PRESENTACION:

Seran presentados en su colgador de plastico para terno y su respectiva porta terno impermeable con cierre. La muestra sera presentada en talla L
(equivalente a la talla 34) con 2 pliegues, La prenda debera estar exenta de defectos de disefio, materiales y/o insumos; ademas exento de defectos de
confeccion y acabados en su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas, costuras asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado,
defectos de fusionado, etc
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DELANTERO

Gancho

2° Doblar heribea Ojal
y atracar .
T DETALLE DE PRESIL o

Pretina
5cm
Y

1° Atraque
de 1cm
de ancho

lcm
[ : \

- Gareton

PRESILLAS: 06 Presillas
1cm de ancho
armado con recubierto.

T

BOLSILLO SESGADOS

Vista de DELANTERO
4cm de

ancho

Atraque

Pespunte
¢/301

*PRENDA REMALLADA***
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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MODELO: PANTAL!

Pl

DESCRIPCION: PANTALON
GENERO: CABALLEROS

HOJA DE CONFECCION
descripcion

N DE VESTIR

INTERIOR DELANTERO

Boton de
repuesto

bolsillo delantero

Corte
costado

Entrepierna con VISTA INTERNA DE BOLSA

con protector de tiro Bolsillo intero relojero

Etiq¥de Cierre de metal

instrucciones
de lavado reta ribeteado
c/popelina bolsillera *PRENDA REMALLADA***
Etiq. de Costura:c/301-4 p.p.cm
talla Remalle:c/504-0.5cm ancho
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DESCRIPCION: PANTALON [ [\ \
[
\

|
F UL U

I
|

MODELO: PANTALON DE VESTIR
\
\
A

GENERO: CABALLEROS . |
HOJA DE CONFECCION
descripcion L
INTERIOR ESPALDA
; Tt 3.5cm. 3.5cm. Cinta
Vista tela (interior) . e [l ., A antideslizante

pegado ¢/301 a 2mm

Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los extremos

<\

E Marca |

Bolsa de
17cm de profundidad
bolsillo POPELINA

Unido con 401 y
Ribeteado ¢/ 401 a

2mm, distancia entre .
costuras 0.6cm <«—Ribete BOLSILLERA
FUNDILLO——— } Termino de fundillo
a 1.2cm.

BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U

ESPALDA

BOLSILLO ESPALDA TIPO OJA

. 13cm (variatLle segun tallas)

f »

¥

=

€ Presilla

5o | % 1om CIU

SR traque de 1 cm

g

1,20mI

Vista Interna
de basta

Basta de

m
5¢ Basta remallada

y cosida con
puntada invisible.

BASTA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS

CONFECCION Y ACABADOS: CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA:
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DESCRIPCI()N: CAMISA HOJA DE CONFECCION
GENERO: CABALLEROS descripcién

MODELO: CAMISA DE VESTIR

DELANTERO

ESPALDA

TODIGO ALTERNATIVA

PUNTADA PP.P DE MAQUINA
301 14 RECTA
401 14 CERRADORA

1. - CUELLO: Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filo a
1.3mm

2. - PIE DE CUELLO: Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete. Asentar a 1.3mm
clrecta, punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal de 1.5 cm largo en forma horizontal, lado derecho lleva botén de 16 lineas (ubicacion c/marcador).
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3.-DELANTERO IZQUIERDO: Lleva tachén de 2.9cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separacién donde
van los ojales de 1.5 cm.

4.-DELANTERO DERECHO: Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicion y cuidado, donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones
de repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).

5.-BOLSILLO: Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V. Isotipo
bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm del filo de bolsillo Ademas lleva atraque triangular.

6.-CANESU: Canes interior centrar etiqueta de marca, es embolsado a 1cm con el canes exterior y la espalda ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.
7.-HOMBRO: Embolsar con 301 a 1cm del borde y pespuntar a 1mm hacia el canesu (union de hombros) c/301.
8.-YUGO FRANCES: 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y boton de 14 lineas centrado en el yugo, fijar c/recta dejando pestafia de 1/16”

9.-MANGAS: Lleva 02 pliegues de 1.3cm de profundidad con separacién de 2cm, Pegadas al cuerpo con costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a
1em.

10.-PUNOS: Fusionados (exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 0.64 cm y pespuntados al filo 1.3 mm en contormo, lleva 2 botones de 16 lineas en
cada pufio y 01 ojal de 1.5 cm de largo

11.-CUERPO: Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.

12.-SISA: Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm de pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura
francesa).

13.-BASTILLADO DE FALDON: Con recta bastillado a 5mm ¢/301.
14.-ESPALDA: Lleva pliegues laterales, armado de pliegue con atraque en forma horizontal.
AVIOS:

o 12 botones de poliéster de 16 lineas al tono de la tela, incluido repuesto.
o 3 botones de poliéster de 14 lineas a tono de la tela, incluido repuesto

o Hilo 100% poliéster 40/2. costura a tono de la tela.

ETIQUETAS BORDADAS

Etiqueta de composicion, Etiqueta de marca, Etiqueta de talla.
etiqueta de instruccion de lavado sea de nylon color blanco con las indicaciones impresas
PRESENTACION:

Para la muestra en talla 16.5, La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en su parte externa, como interna, tales como: Costuras
saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc. Debera ser presentada con bolsa de polietileno y caja de carton.
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DESCRIPCION: CAMISA
GENERO: CABALLEROS

MODELO: CAMISA DE VESTIR

HOJA DE CONFECCION
DELANTERO Y ESPALDA

DELANTEROS

Bastilladg con 301 ®
y de 2.5cm desde
filo a costura

Delantero derecho:

bastillado de 2.5cm de pestaia

06 botones s N° 16 y 02 botones de
repuesto N°16 y N°14

e&s

“ |EI pegado de boton
es de forma vertical

HECHO EN PERU

/I

“Z-2cm

Botones

de repuesto de
N° 16 y N°14

_ |aligual que la figura.

Delantero izquierdo:

pegar tachén con 401 doble aguja

de 2.5cm de separaciéon costura cadeneta al interior
lleva 06 ojales, 5 ojales verticales y el ultimo horizontal

BOLSILLO PARCHE
Pegar bolsillo con 301 a
1mm del filo de bolsillo A 14P.P.P
Atraque
triangular
3 puntadas

Separacion
de agujas
2.5cm

Doble doblez
superior de 2.5cm
y ISOTIPO bordado

12.9cm ancho
de tachon

CANESU
INFERIOR

ESPALDA
CanesuU Canesu
exterior inferior

Centrar y Pegar etiqueta de

marca con 301 en los laterales,
etig. talla bordada en la misma
etiqueta de marca

CANESU
De doble pieza,
embolsado a 1ecm ¢/301,

/’pespume a 1mm c¢/301

Espaldg con PLIEGUE LATERAL
1cm def profundidad terminada
tumbada hacia los costados

os en forma horizontal

Espalda
vista exterior
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

<Fecha de elaboracion>
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SERVICIO DE
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

DESCRIPCION: CAMISA
GENERO: CABALLEROS

MODELO: CAMISA DE VESTIR

HOJA DE CONFE_CCIéN
cuello y punos

EMSAMBLAJE CUELLO

- s s B — w—— exterior fusionado

Bastillar pie de cuéilo con d30; a 5mm de la base

L

SRR

BOTON N°16 de 4
1.7cm ubicacion de centro de botén
a borde de pie de cuello. .
centrado verticalmente c/respecto al pie de cuello.

—— s Refuerzo

Pespuntar con ¢/301
’_71_>hacia el pie de cuello
j a 1.3mm del unién de
i cuello con pie.

Fusionable

—Ii—> Cuello exterior

Embolsar cuello
insertando puntera
con costura 301 a
0.6cm en extremos

Pespuntar contorno
del cuello con 301
a 1.3mm del borde.

c/entretela fusionable.

1cm de extremo de ojal a
borde de pie de cuello.
centrado horizontal

con respecto al pie de cuello

EMSAMBLAJE PUNO

Pufio interior

Pufio exterior con fusionable TEJIDA

) Embolsado de pufio a 0.64cm

Boton a tfono

de la tela - - =}
principal 1 s i o R
Pufio Interior bastillado a 5mm
Ubicacion P te al filo del t
bl espunte al filo del contorno. ﬁ :
|1
6cm | @ o = i

1cm distancia entre extremo
de ojal a borde de puiio

I=5mm

2.5cm de separacion
de botdn a botén
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SERVICIO DE _
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

ITEM PAQUETE 03

SUBITEM 5

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: CALZADO DE CUERO PARA DAMA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CALZADOS DE DAMA VERANO.

MODELO

Calzado de vestir punta abierta con talon con correa

Los postores deberan presentar una muestra (par completo) de acuerdo al modelo seleccionado, en nimero
37. No se aceptara modelo diferente al solicitado.

Un pie se utilizara en la etapa de la revisién de las muestras. El ofro pie servira de patron para ser contrastado
posteriormente con los lotes internados por el contratista durante la entrega de los bienes.

HORMAS

De moda y anatémicamente disefiadas que garanticen calzabilidad, comodidad y confort a la usuaria, al igual
que una adecuada funcion biomecanica.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada como el largo.

CORTE O CAPELLADA

Cuero napa vacuno, plena flor, tefiido atravesado y acabado con semi brillo de primera calidad, que brinden
flexibilidad y suavidad.

Espesorde 1 mma 1.3 mm.

El cuero debe tener una resistencia a la flexion en seco mayor de 20,000 ciclos, sin presentar dafio apreciable.
El corte (piezas del calzado) sera del mismo origen, espesor, tonalidad y acabado.

COLOR

negro
El postor deberé presentar muestras de cueros de tonos de color negro

FORRO

Badana (ovino o caprino),color beige nacarado plena flor, tefiido.
Espesor 0.7 mm.a 0.9 mm.
Solidez del color al frote. Mayor o igual a 3 (escalas de grises) después de 150 ciclos en seco.

FORRO DE TALON

Badana (ovino o caprino), colocado por el lado de la carne (volteado), de color beige nacarado.

Espesor 0.7 mm. a 0.9 mm.

Solidez al frote después de 150 ciclos en seco y 50 ciclos en himedo, por lo menos 3, en la escala de descarga
de color.

APARADO

Costura fina con hilos nylon N° 60 (5 puntadas x cm.) segiin modelos de primera calidad del color del cuero o
forro. Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de puntada y debera emplearse el mismo
tipo de hilo, segun el modelo e instrucciones en fotos del modelo del calzado

PLANTILLA

De badana (ovino) de color beige nacarado de una sola pieza, espesor de 0.8 mma 1.0 mm.

Solidez del color al frote minimo 3 (escala de grises) después de 150 ciclos en seco.

Totalmente acolchada toda la base interna del calzado y anatémica, con latex de 3mm., antitranspirante que
permiten un caminar con suavidad y comodidad.

CONTRAFUERTE

Termoplastico o de inmersion
Espesorde 1.0 mma 1.2 mm.

TACO

Inyectado y forrado en cuero y de acuerdo a la necesidad de la usuaria en taco cuadrado de poliuretano, sin
plataforma.
Altura: 30 mm, 50 mm, 70 mm, 90 mm segun pedido de la usuaria.

TAPILLA

UTP antideslizante, espesor mayor o igual a 5 mm., con dureza mayor o igual a 80° Shore A y una buena
resistencia a la abrasion, segin modelo.

FALZA

Prefabricada con cambrillon metalico acerado.

FIRME
(PLANTA)

De caucho antideslizante, de primera calidad, color negro.
Espesor: 3.5 mm. (minimo) Resistencia a la abrasion mayor o igual a 350 mm3, dureza, alta flexibilidad,
amortiguacion y comodidad para el pie.
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SERVICIO DE
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
RESISTENCIA AL Mayor o igual a 1.4 N/mm
DESPEGUE Cementado con pegamentos de primera calidad de fabricacion garantizada, de 6ptima adhesion y buena
resistencia al despegue de la planta.
ACABADO DEL CALZADO gﬁ(rigzs naturales y nutrientes, de brillo natural y suave al tacto para su uso, mantenimiento, buena apariencia y
NUMERACION Y TALLAS SIOIZ:Z (;nedida de cada usuaria. Tallaje en sistema (punto francés), tanto la calzada (ancho del empeine) como
Con la marca del confeccionista y aplicar las NTP (Normas Técnicas Peruanas) sobre el etiquetado del calzado
en los calzados.
La informacién sera colocada con los pictogramas respectivos, grabado en la plantilla o grabado en la suela con
la Informacién sobre los materiales que componen el calzado:
1. Parte superior del calzado (capellada)
ETIQUETAS 2 Forro
3. Plantilla
4. Suela o firme
EL Pais de Origen — Hecho en Pert
y el Numero de RUC del fabricante
Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de cartén de buena calidad y apariencia, envuelto en
PRESENTACION papel de seda y con su bolsa respectwa. En la parte exterior de la caja debera figurar el modelo, color, nimero
del calzado y nombre de la usuaria.
Asimismo en la caja del calzado deberan figurar instrucciones sobre el buen uso y mantenimiento del calzado.
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SERVICIO DE
ADMINISTRACION -
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
Correa ancha
Forro de badana
color beige
Taco forrado nacaradn
Doblado y cosido segun
disefio \
Cinta ancha

Punta

Cuero vacuno
semibrillo

Plantilla de badana
color beige

nacaradon.

Tapilla

/ Planta de caucho
antideslizante sin solapa

riiadrada

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CALZADOS DE DAMA INVIERNO.

CALZADOS DE DAMAS

Calzado de vestir (debera presentar muestra — par completo), en azul.
Los postores deberan presentar una muestra (par completo) de acuerdo al modelo seleccionado, en nimero 37.

MODELO No se aceptara modelo diferente al solicitado.
Un pie se utilizara en la etapa de la revision de las muestras. El otro pie servira de patrén para ser contrastado
posteriormente con los lotes internados por el contratista durante la entrega de los bienes.
De moda y anatémicamente disefiadas que garanticen calzabilidad, comodidad y confort a la usuaria, al igual que
HORMAS una adecuada funcién biomecanica.

Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada como el largo.
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ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

CORTE O CAPELLADA

Cuero napa vacuno, plena flor, tefiido atravesado y acabado con semi brillo de primera calidad, que brinden
flexibilidad y suavidad.

Espesorde 1 mma 1.3 mm.

El cuero debe tener una resistencia a la flexion en seco mayor de 20,000 ciclos, sin presentar dafio apreciable.
El corte (piezas del calzado) sera del mismo origen, espesor, tonalidad y acabado.

COLOR

negro
El postor debera presentar muestras de cueros de tonos de color negro

FORRO

Badana (ovino o caprino),color beige nacarado plena flor, tefiido.
Espesor 0.7 mm.a 0.9 mm.
Solidez del color al frote. Mayor o igual a 3 (escalas de grises) después de 150 ciclos en seco.

FORRO DE TALON

Badana (ovino o caprino), colocado por el lado de la carne (volteado), de color beige nacarado.

Espesor 0.7 mm. a 0.9 mm.

Solidez al frote después de 150 ciclos en seco y 50 ciclos en hiumedo, por lo menos 3, en la escala de descarga
de color.

APARADO

Costura fina con hilos nylon N° 60 (5 puntadas x cm.) segin modelos de primera calidad del color del cuero o
forro. Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de puntada y debera emplearse el mismo tipo
de hilo, segtin el modelo e instrucciones en fotos del modelo del calzado

PLANTILLA

De badana (ovino) de color beige nacarado de una sola pieza, espesor de 0.8 mma 1.0 mm.

Solidez del color al frote minimo 3 (escala de grises) después de 150 ciclos en seco.

Totalmente acolchada toda la base intema del calzado y anatémica, con latex de 3mm., antitranspirante que
permiten un caminar con suavidad y comodidad.

PUNTERA

Termoplastico o de inmersion
Espesor de 0.6 mm.a 0.7 mm.

CONTRAFUERTE

Termoplastico o de inmersion
Espesorde 1.0 mma 1.2 mm.

TACO

Inyectado y forrado en cuero y de acuerdo a la necesidad de la usuaria en taco cuadrado o cufia ancho de
poliuretano, sin plataforma.
Altura: 30 mm, 50 mm, 70 mm, segun pedido de la usuaria.

TAPILLA

UTP antideslizante, espesor mayor o igual a 5 mm., con dureza mayor o igual a 80° Shore A y una buena
resistencia a la abrasion, segin modelo.

FALZA

Prefabricada con cambrillon metalico acerado.

FIRME
(PLANTA)

De caucho antideslizante, de primera calidad, color negro.
Espesor: 3.5 mm. (minimo) Resistencia a la abrasion mayor o igual a 350 mm3, dureza, alta flexibilidad,
amortiguacion y comodidad para el pie.

RESISTENCIA AL
DESPEGUE

Mayor o igual a 1.4 N/mm
Cementado con pegamentos de primera calidad de fabricacion garantizada, de 6ptima adhesion y buena
resistencia al despegue de la planta.

ACABADO DEL CALZADO

Cremas naturales y nutrientes, de brillo natural y suave al tacto para su uso, mantenimiento, buena apariencia y
calidad.

NUMERACION Y TALLAS

Sobre medida de cada usuaria. Tallaje en sistema (punto francés), tanto la calzada (ancho del empeine) como el
largo.

ETIQUETAS

Con la marca del confeccionista y aplicar las NTP (Normas Técnicas Peruanas) sobre el etiquetado del calzado en
los calzados.

La informacién sera colocada con los pictogramas respectivos, grabado en la plantilla o grabado en la suela con la
Informacion sobre los materiales que componen el calzado:

1. Parte superior del calzado (capellada)

2. Forro
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SERVICIO DE _
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

3. Plantilla

4. Suela o firme

EL Pais de Origen — Hecho en Perd
y el Nimero de RUC del fabricante

PRESENTACION

Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de carton de buena calidad y apariencia,
de seda y con su bolsa respectiva. En la parte exterior de la caja debera figurar el modelo, color, nimero del

calzado y nombre de la usuaria.

Asimismo en la caja del calzado deberan figurar instrucciones sobre el buen uso y mantenimiento del calzado.

envuelto en papel
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SERVICIO DE
ADMINISTRACION 2
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
CALZADO SELECCIONADO DE DAMAS INVIERNO
Doblado y cosido Forro de badana
segun disefio de color beige nacarado
vnlteadn
Correa Doblado y
cosido segln
Forro de badana g
de color beige Heblla zamac
nacarado Dorado
Plantilla de badana de
color beige nacarado
Cuero vacuno
semibrillo
Taco
forrado
anchn

Tapilla

Planta de caucho

antideslizante sin

<nlana

CALIDAD EN LA MANUFACTURA

GAD-ALG-FO003 V03

Péagina 64 de 85




SAT

<CodUO - 144 - Correlativo>

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION .
T TN ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
CARACTERISTICAS PROPIEDADES ESPECIFICAS A CUMPLIR
GENERALES A CUMPLIR

Acabado final de los
calzados de damas verano.

Los productos ofrecidos deberan cumplir un estandar minimo de acabado final que incluira la inspeccién de

los siguientes aspectos basicos:

Brillo homogéneo
Cortes centrados
Costuras parejas y bien rematadas
Sin excesos de pegantes
Bien retocados
Sin arrugas en la punta ni en el talén y los lados bien tensionados
Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacion
de sus bordes sobre el corte.

Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

Accesorios, adornos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.
Sin deficiencias en el pegado.

Bordes de las plantas y tacos bien presentados.

Forros y plantillas internas sin arrugas ni protuberancias.

Calzados en su caja correctamente hermanados.

Tallaje correcto segun usuario (a), tanto la calzada como el largo.

Estampado legible de la marca en la plantilla.

Etiquetado del calzado estampado o grabado correctamente en la plantilla o en la planta.

CONSIDERACIONES

Los calzados del postor ganador, seran evaluados por el especialista contratado por el SAT, para verificar el estricto cumplimiento de las especificaciones técnicas
establecidas para los calzados durante la entrega final en el almacén y para la conformidad de la compra.

El proveedor garantizara sus productos, contra defectos de fabricacién o deficiencia de los materiales por un periodo minimo de doce (12) meses. En caso que las
deficiencias sean imputables a la calidad del producto, el proveedor debera sustituirlo por uno nuevo, sin costo alguno para la Entidad. Las deficiencias deberan ser
subsanados dentro de los diez (10) dias calendario de recibido el reclamo.

El contratista es responsable no solo de la calidad de la confeccién, sino también de la calidad de los cueros, materiales, accesorios e insumos utilizados. Debiendo cubrir
durante el periodo indicado en la garantia de cualquier deficiencia en la confeccion de bienes adjudicados, asi como cualquier defecto o falla en la fabricacion de los

mismos.

SUBITEM 6

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y ACABADOS: CALZADO DE CABALLEROS VERANO E INVIERNO
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SERVICIO DE
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

De moda, de vestir, con pasadores, con planta de suela o de caucho pegada y cosida segun disefio.
Se debera presentar una muestra (par completo) en nimero 41.
No se aceptara modelo diferente al solicitado. Un pie se utilizara en la etapa de la revision de las muestras. El otro pie
servira de patrén para ser contrastado posteriormente con los lotes internados por el contratista durante la entrega de los

MODELO bienes.

MATERIALES Y
COMPONENTES DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CALIDAD
De moda y anatémicamente disefiadas que garanticen calzabilidad, comodidad y confort al usuario, al igual que una
adecuada funcién biomecanica. Punta de acuerdo al disefio.
HORMAS
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada como el largo.
Cuero napa, liso, plena flor de primera calidad, cuero guante (vacuno), curtido al cromo, tipo crust acabado liso y suave
Espesor de 1.6 mm. (+ 0.2 mm)
El cuero debe tener una resistencia a la flexion en seco mayor o igual a 20,000 ciclos en seco, sin presentar dafio
apreciable
COLOR Negro
Badana (ovinol),lteﬁido y atravesado a la anilina, color natural. Espesor 1.0 mm. (+ 0.2 mm).
FORRO Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3 (escala de grises) y buena resistencia a la

ahraciAn
Badana (ovino) de color natural colocado por el lado de la carne (volteado).
Espesor 1.0 mm. (+ 0.2 mm)

FORRO DE TALON
Solidez del color al frote después de 150 ciclos en seco. Mayor o igual a 3 (escala de grises) y buena resistencia a la|
abrasion.
Costura fina con hilo nylon poliamida bondeado N° 40 del color del cuero o forro respectivamente, segun modelo.

APARADO Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de puntada (4 puntadas por cm.) y debera emplearse el
mismo tipo de hilo
De badana (ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de 0.8 mm. a 1.0 mm. totalmente acolchada y anatémica,
con latex de 3 mm. con tela y tratamiento antimicético y cosido al contorno de la misma a 0.5 cm, que permiten un
caminar con suavidad y comodidad.

PLANTILLAS Con buena solidez del color al frote. En la plantilla debera llevar el reglamento técnico sobre el etiquetado del calzado
Termoplastico con retorno elaborado en base textil o de inmersién
CONTRAFUERTE Termoplastico elaborado en base textil o de inmersion
Ecnocnrde 1 2 mm (+ 0 1 mm)
FALZA Prefabricado con retacén de cartén fibra y cambrillon metalico acerado
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SERVICIO DE
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
1).- Suela crupon al quebracho de primera calidad, curtido vegetal, de una sola pieza de 3.5 mm (+/-0.2 mm) espesor
2). - De caucho antideslizante, de primera calidad, color negro.
FIRME, SUELA O PLANTA Espesor: 3.5 mm. (minimo).
Resistencia a la abrasion mayor o igual a 350 mm3, dureza, alta flexibilidad, amortiguacion y comodidad para el pie.
Acabado (empavonado) con brillo natural y suave al tacto. Pegado y cosido segun disefio.
El usuario podra elegir cualquiera de los 2 tipos de planta indicados.
Mayor o igual a 3,5 N/mm.
RESISTENCIA AL
DESPEGUE Cementado con pegamentos de primera calidad de fabricacion garantizada, de dptima adhesion y buena resistencia al
despegue de la suela, segun las NTP.
COSTURADE LA
De primera calidad, con hilo nylon N° 12 encerado de 3 cabos.
SUELA
CERCO De salpa (5 mm aprox.) con apariencia de costura segiin modelo. (Si es de suela) a tono de la capellada
TACO De madera y forrado con cuero de suela crupdn color del cuero y con cuatro clavos estriados por pie (cuando la planta
es de suela)
Para el taco, de caucho color negro, sistema SBR, antideslizante. Espesor: mayor o igual a 5mm. Con dureza mayor o
TAPILLAS . o ) ) - .
igual a 80° Shore A y una resistencia a la abrasion menor o igual a 180mma3. (cuando es de suela)
ACABADO DEL Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto para su uso, mantenimiento, buena apariencia y calidad.
CALZADO
Sobre medida de cada usuario. Tallaje en sistema (punto francés), tanto la calzada como el largo. En punto francés no
hay medios puntos. Tener en consideracion la calzada para un buen calce de cada usuario. Debe llevar la numeracion
NUMERACIONY TALLAS impresa o grabada en el interior del corte y la suela o planta.
Segun modelo de forma redonda de 2.5 mm de ancho aprox., tejido al 100% con fibras de algodén tefiido en reactivo,
PASADORES encerado en color de la capellada con extremos reforzados con plastico o metal y con el largo 90 +- 2 cm.
CLAVOS Estriados de 18mm, 4 unidades por pie para fijar taco en calzados con suela. (Cuando el zapato es de taco de
madera)
Con la marca del confeccionista y aplicar las NTP (Norma Técnica Peruana) sobre el etiquetado del calzado. Etiquetado
informativo para el consumidor.
La informacion sera colocada con los pictogramas respectivos, en etiquetas cosidas directamente al corte (en el lado
interno, en el forro de la lenglieta, grabado en la plantilla o grabado en la suela) con la:
a) Informacién sobre los materiales que componen el calzado:
1. Parte superior del calzado (capellada)
2. Forro
3. Plantilla
Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de carton de buena calidad y apariencia, debajo de la tapa de la
caja debe haber instrucciones sobre el mantenimiento y buen uso del calzado, con su papel de seda y con su bolsa
respectiva. En la parte exterior de la caja debera figurar el modelo, color, nimero del calzado y nombre del usuario.
PRESENTACION

GAD-ALG-FO003 V03
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SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

SERVICIO DE PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

Pasador encerado color
de la capellada parala  Cuero guante
Forro y plantilla de muestra de 90 cm semibrillo

badana color natural

Forro de badana color

Cerco

natural volteado
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SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

SERVICIO DE PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

Aparado segun disefio

Planta de suela o caucho Taco forrado

pegada y cosida con suela

PLANTA DE CAUCHO PEGADA Y COSIDA

PLANTA DE SUELA PEGADA Y COSIDA
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SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de laboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

CALIDAD EN LA MANUFACTURA

CARACTERISTICAS GENERALES
ACUMPLIR

PROPIEDADES ESPECIFICAS A CUMPLIR

Acabado final de los calzados de
caballeros verano e inviemo

Los productos ofrecidos deberan cumplir un estandar minimo de acabado final que incluira la
inspeccion de los siguientes aspectos basicos:

=

Modelo igual al solicitado

=

Brillo homogéneo

Cortes centrados

=

=

Costuras parejas y bien rematadas

=

Sin excesos de pegantes

Bien retocados

=

=

Sin arrugas en la punta ni en el talén y los lados bien tensionados

=

Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacion de sus bordes sobre el corte.

=

Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

=

Accesorios, adormnos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.

=

Sin deficiencias en el pegado y costura de la suela.

=

Bordes de la suela y tacos bien presentados.

GAD-ALG-FO003 V03
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SAT ESPECIFICACIONES TECNICAS <Fecha de elaboracion>

SERVICIO DE PAC: <NumPAC>

ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

CALIDAD EN LA MANUFACTURA

ACABADO FINAL DEL CALZADO DE DAMAS Y CABALLEROS

VERANO- INVIERNO 2019

Los productos ofrecidos deberan cumplir un estandar minimo de acabado final que incluira la
inspeccion de los siguientes aspectos basicos:

Modelo igual al solicitado

Brillo homogéneo

Cortes centrados

Costuras parejas y bien rematadas

Sin excesos de pegantes

Bien retocados

Sin arrugas en la punta ni en el talén y los lados bien tensionados

Punteras y contrafuertes bien posicionados y sin marcacion de sus bordes sobre el corte.
Sin manchas, peladuras, cardados y cortaduras.

Accesorios, adornos o aplicaciones en perfecto estado bien pegados y cosidos.
Sin deficiencias en el pegado.

Bordes de las plantas y tacos bien presentados.

Forros y plantillas internas sin arrugas ni protuberancias.

Calzados en su caja correctamente hermanados.

Tallaje correcto segun usuario (a), tanto la calzada como el largo.

N N N N N NN NN
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SAT

SERVICIO DE
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE UNIFORMES PARA DAMAS Y CABALLEROS

Descripcion:

UNIFORME DE VERANO E INVIERNO PARA CABALLEROS

Se utilizara la inspeccién visual y del tacto (organoléptico) con el objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas expresadas en las especificaciones
técnicas. Se verificara el cumplimiento de las caracteristicas técnicas del disefio y del texto comparado con la muestra ofertada por el postor. Se verificara la
existencia de todos los componentes o insumos que conforman las prendas, la omisién o no cumplimiento de los mismos implicaran una descalificacion del
postor participante en el presente proceso.

PROCEDIMIENTO DE
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS VERIFICACION DE DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LA SIMETRIA DE
UTILIZAR MUESTRAS MATERIALES Y LAS PRENDAS DESCALIFICATORIOS
’ PRINCIPALES AVIOS
Identificacion del material
(método visual)
Medicion e inspeccion, de
medidas y modelo segin
Especificaciones técnicas. Visualizacion y
Identificacion de botones | Medicion: Largos de
Eilnisforas | MO Tt | 1 oS! | o st
interna de la prenda. " i pas, parcialmente, Hilos sueltos,
entretelas y tipo por medio | costadillo y espalda, :
o : visual en cuanto a anchos de hombro exceso o falta de medidas
Piquetera, cinta métrica Uniformidad  simefra ligamentos y agente distancias entre | segén EETT, manchas, mal
quetera, . | externa e intema. gamentos y ag . planchado, ojales y botones no
regla rigida, vemier, adhesivo mediante ojales y botones, o : .
SACO DE marcador de tela método visual y de ufios de igual simetricos, hlos de diferente
D Costuras (puntadas por yce punos ceigual | oot no a tono de la tela
VERANO E cuenta de hilos, lupa, . ! plancha manual, Tipo de | dimension, simetria L
o unidad de medida), ° principal, costuras no
INVIERNO balanza de precisién, tejidos y de forros y de hombreras, cortes | ©. "
) ) . . simétricas, defectos de
calibrador de espesor, - entretelas, Tipo de cierres, | simétricos en la parte ) .
. o Incluido pespuntes. B ) fusionado, insumos
camara digital. Sesgos en su coloracion, | interna de forro y tela
L . defectuosos, costuras saltadas,
Pespuntes, simetrias / principal, largo de
Botones. ) . ) acabado de la prenda no
formas, siendo necesario | forro bilateralmente . )
. ) compatible con grafico de
- para ello desarmar iguales o bajo
Remalle uniforme ) . bases.
parcialmente la prendao | tolerancias (+ -
segun la necesidad. 1mm), ruedos de
Distancias y ubicacién de manga.
los componentes de las
prendas (bolsillos,
inclinaciones, ojales,
equidistancias de ojales y
botones, vivos, cuellos,
solapa, fuelle, bastas)
PROCEDIMIENTO DE
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS VERIFICACION DE DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LA SIMETRIA DE
UTILIZAR MUESTRAS MATERIALES Y LAS PRENDAS DESCALIFICATORIOS
) PRINCIPALES AVIOS
PANTALON DE | Piquetera, cinta Ide'nttnlcaqon cliel materia Identificacion de botones | Visualizacion y Prenda no remallada total o
VERANO E | métrica, regla rigida, (método visual) en tintura mediante corte | Medicion: Largos, parcialmente, Hilos sueltos,
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SAT

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERV;CIO E(,'Ed
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
INVIERNO vernier, marcador de | Medicion e inspeccion, de transversal, Peso de cortes de pierna 'y exceso o falta de medidas
tela, cuenta de hilos, | medidas y modelo segun entretelas y tipo por entrepierna, anchos y | segiin EE.TT., manchas, mal
lupa, balanza de Especificaciones técnicas. | medio visual en cuanto a | distancias entre planchado, ojales y botones no
precision, calibrador ligamentos y agente pliegues y presillas, simétricos, hilos de diferente
de espesor, camara Evaluacion externa e interna | adhesivo mediante botones de repuesto, | color, no a tono de la tela
digital. de la prenda. método visual y de simetria de cortes en | principal, costuras no
plancha manual, Tipo de | la tela principal, simétricas, defectos de
Uniformidad y simetria tejidos y de forros y medidas iguales o fusionado, insumos
externa e interna. entretelas, Tipo de bajo tolerancias defectuosos, costuras saltadas,
cierres, Sesgos en su (+-1mm). acabado de la prenda no
Costuras (puntadas por coloracion, Pespuntes, compatible con grafico de
unidad de medida), Incluido | simetrias / formas, siendo bases.
pespuntes. necesario para ello
desarmar parcialmente la
Botones, etc. prenda o segun la
necesidad.
Remalle uniforme
Distancias y ubicacién de
los componentes de las
prendas (bolsillos,
inclinaciones, ojales,
equidistancias de ojales y
botones, vivos, pasadores,
pliegues, bastas,
colgadores, distancias,
dimensiones de cierres,
cruces)
PROCEDIMIENTO DE
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS VERIFICACION DE DEFECTOS CRITICOS
PRENDA INTRUMENTOS A EVALUACION DE LA SIMETRIA DE
UTILIZAR. MUESTRAS MATERIALES Y LAS PRENDAS DESCALIFICATORIOS
PRINCIPALES AVIOS
Identificacion del material
(método visual)
Medicion e inspeccion, de Identificacion de botones
medidas y modelo segiin en tintura mediante corte
Especificaciones técnicas. | transversal, Peso de Visualizacién y Prenda no remallada total o
entretelas y tipo por Medicion: Largos de | parcialmente, Hilos sueltos,
Evaluacion externa e interna | medio visual en cuanto a | mangas, cuellos, exceso o falta de medidas
Piquetera, cinta de la prenda. ligamentos y agente cortes de costadilloy | segiin EE.TT., manchas, mal
métrica, regla rigida, adhesivo mediante espalda, anchos de planchado, ojales y botones no
vernier, marcador de | Uniformidad y simetria método visual y de hombro, distancias simétricos, hilos de diferente
CAMISA DE i . ) }
VERANO E tela, cuenta de hilos, | externa e interna. plancha manual, Tipo de | entre ojales y color, no a tono de la tela
lupa, balanza de tejidos y de forros y botones, pufios de principal, costuras no
INVIERNO - ) ) ) : o e
precision, calibrador | Lavado a una temperatura | entretelas, Tipo de igual dimension, simétricas, defectos de
de espesor, camara | de 600°, con detergente cierres, Sesgos en su simetria de cortes fusionado, insumos
digital. domeéstico (prueba de coloracion, Pespuntes, simétricos en la parte | defectuosos, costuras saltadas,
solidez de entretela y color). | simetrias / formas, siendo | de la tela principal, acabado de la prenda no
necesario para ello largos iguales o bajo | compatible con grafico de
Etiquetado correcto de la desarmar parcialmente la | tolerancias (+ - 1mm). | bases.
prenda. prenda o segun la
necesidad.
Costuras (puntadas por
unidad de medida), Incluido
pespuntes.

GAD-ALG-FO003

Vo3

Pagina 73 de 85




SAT

<CodUO - 144 - Correlativo>

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION
TRIBUTARIA DE LIMA

ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT

Botones.

Remalle uniforme

Distancias y ubicacion de
los componentes de las
prendas (bolsillos, ojales,
equidistancias de ojales y
botones, cuellos, pliegues,
yugos de prendas, bastas,
bastillados de mangas,
medida de aberturas,
distancias, dimensiones de
cruces)

UNIFORME DE VERANO E INVIERNO PARA DAMAS

MATERIALES E
PRENDA INTRUMENTOS
A UTILIZAR.

PROCEDIMIENTO DE VERIFICACION DE

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS DEFECTOS CRITICOS

LA SIMETRIA DE

EVALUACION DE MUESTRAS MATERIALES Y DESCALIFICATORIOS

PRINCIPALES Avios | -AS PRENDAS

Piquetera, cinta
métrica, regla
rigida, vernier,
marcador de
SACO DE tela, cuenta de
VERANOE | hilos, lupa,
INVIERNO balanza de
precision,
calibrador de
espesor, camara

Identificacion del material (método
visual)

Medicion e inspeccion, de medidas
y modelo segun
Visualizacion y

Identificacion de botones

en tintura mediante corte Medicion: Largos de

Especificaciones técnicas.

transversal, Peso de
entretelas y tipo por

prenda. L
medio visual en cuanto a

ligamentos y agente

Uniformidad y simetria externa e . \ distancias entre manchas, mal planchado,
. adhesivo mediante . .
interna. ) . ojales y botones, ojales y botones no
método visual y de - . o . .
pufios de igual simétricos, hilos de diferente

plancha manual, Tipo de
tejidos y de forros y
entretelas, Tipo de

Costuras (puntadas por unidad de
medida),

cierres, Sesgos en su

Incluido pespuntes. ”
pesp coloracioén, Pespuntes,

simetrias / formas, siendo

mangas, cuellos y Prenda no remallada total
Evaluacion externa e interna de la solapas, cortes de o parcialmente, Hilos
costadillo y espalda, | sueltos, exceso o falta de
anchos de hombro, | medidas segun EE.TT.,

dimension, simetria | color, no a tono de la tela
de hombreras, cortes | principal, costuras no
simétricos en la parte | simétricas, defectos de
interna de forro y tela | fusionado, insumos
principal, largo de defectuosos, costuras

digital. Botones. ) forro bilateralmente | saltadas, acabado de la
necesario para ello . ) ,
. iguales o bajo prenda no compatible con
- desarmar parcialmente la .
Remalle uniforme . tolerancias grafico de bases.
prenda o segun la
. (+- 1mm), ruedos de
- - — necesidad.
Distancias y ubicacion de los manga.
componentes de las prendas
(bolsillos, inclinaciones, ojales,
equidistancias de ojales y botones,
vivos, cuellos, solapa, fuelle,
bastas)
PROCEDIMIENTO DE
PRENDA Imxjﬁ:ﬁ}?si PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS VLTISFI:\:I:QEI;&ND[I)EE DEFECTOS CRITICOS
UTILIZAR EVALUACION DE MUESTRAS MATERIALES Y LAS PRENDAS DESCALIFICATORIOS
' PRINCIPALES AVIOS
PANTALON | Piquetera, cinta Identificacion del material (método | Identificacion de botones | Visualizacion y Prenda no remallada total o
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE
ADMINISTRACION S
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
DE VERANO E | métrica, regla rigida, | visual) en tintura mediante corte | Medicion: Largos, parcialmente, Hilos sueltos,
INVIERNO | vernier, marcador de transversal, Peso de cortes de pierna y exceso o falta de medidas
tela, cuenta de hilos, | Medicién e inspeccion, de medidas | entretelas y tipo por medio | entrepierna, anchos y | segiin EE.TT., manchas, mal
lupa, balanza de y modelo segUn Especificaciones | visual en cuanto a distancias entre planchado, ojales y botones
precision, calibrador | técnicas. ligamentos y agente pliegues y presillas, | no simétricos, hilos de
de espesor, camara adhesivo mediante botones de repuesto, | diferente color, no a tono de la
digital. Evaluacion externa e interna de la | método visual y de simetria de cortes en | tela principal, costuras no
prenda. plancha manual, Tipode | la tela principal, simétricas, defectos de
tejidos y de forros y medidas iguales o fusionado, insumos
Uniformidad y simetria externa e entretelas, Tipo de cierres, | bajo tolerancias defectuosos, costuras
interna. Sesgos en su coloracion, | (+- 1mm). saltadas, acabado de la
Pespuntes, simetrias / prenda no compatible con
Costuras (puntadas por unidad de | formas, siendo necesario grafico de bases.
medida), Incluido pespuntes. para ello desarmar
parcialmente la prenda o
Botones, Broches, etc. segun la necesidad.
Remalle uniforme
Distancias y ubicacion de los
componentes de las prendas
(bolsillos, inclinaciones, ojales,
equidistancias de ojales y botones,
vivos, pasadores, pliegues, bastas,
colgadores, distancias,
dimensiones de cierres, cruces)
PROCEDIMIENTO DE
PRENDA Im{glfl\ﬁllil:::l’li)sSEA PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS VLT;:;I:IIE-\'I%&ND[:EE DEFECTOS CRITICOS
UTILIZAR EVALUACION DE MUESTRAS MATERIALES Y LAS PRENDAS DESCALIFICATORIOS
’ PRINCIPALES AVIOS
Identificacion del material (método
visual)
Medicion e inspeccion, de medidas
y modelo segun Especificaciones
tecnicas. Identificacion de
. e Prenda no remallada total o
— - entretelas, peso y tipo por | Visualizacion y ) )
Evaluacion externa e interna de la L - : parcialmente, Hilos sueltos,
medio visual en cuanto a | Medicion: pretina )
. . prenda. ) exceso o falta de medidas
Piquetera, cinta ligamentos y agente configurada y cortes |
o . ) o segun EE.TT., manchas, mal
métrica, regla —— — adhesivo mediante simétricos, largos y .
. . Uniformidad y simetria externa e i . planchado, ojales y botones
rigida, vernier, , método visual y de anchos. Basta de tela . .
interna. ) no simétricos, hilos de
FALDA DE | marcador de tela, plancha manual. Tipo de | y forro en la tela )
. - . : diferente color, no a tono de
VERANO E | cuenta de hilos, - tejidos y de forros y principal, medidas e
Costuras (puntadas por unidad de ) . . ) la tela principal, costuras no
INVIERNO | lupa, balanza de ) . entretelas. Tipo de cierres, | iguales o bajo .
o ) medida), Incluido pespuntes. - . simétricas, defectos de
precision, calibrador Sesgos en su coloracion, | tolerancias (+ - ) :
. L fusionado, insumos
de espesor, cdmara - Pespuntes, simetrias / 1mm)., aberturas en
-, Remalle uniforme ) . g . defectuosos, costuras
digital. formas, siendo necesario | sus dimensiones,
. saltadas, acabado de la
- - — para ello desarmar bolsillo secreto y .
Distancias y ubicacién de los ) , prenda no compatible con
parcialmente la prendao | botdn de repuesto. e
componentes de las prendas B ) grafico de bases.
L ) ) segun la necesidad.
(simetria de pretina configurada,
pretina anatomica, pinzas, bastas,
colgadores, distancias,
dimensiones de cruces).
Bolsillo secreto.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERVICIO DE _
ADMINISTRACION ]
ADMinISTRACION ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
PROCEDIMIENTO DE
PRENDA Imgli'm}?si PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LOS VLT'SFI:;I::TC;&NDZE DEFECTOS CRITICOS
UTILIZAR EVALUACION DE MUESTRAS MATERIALES Y e BESCALEICATORIGS
: PRINCIPALES AVIOS

Piquetera, cinta
métrica, regla
rigida, vernier,
BLUSA DE | marcador de tela,
VERANO E | cuenta de hilos,
INVIERNO | lupa, balanza de
precision, calibrador
de espesor, camara

Identificacion del material (método
visual)

Medicion e inspeccion, de medidas
y modelo segun Especificaciones
técnicas.

Evaluacién externa e interna de la
prenda.
|dentificacion de botones

Uniformidad y simetria externa e en tintura mediante corte

interna. transversal, Peso de
entretelas y tipo por medio

Lavado a una temperatura de visual en cuanto a

600°, con detergente doméstico ligamentos y agente

(prueba de solidez de entretela y adhesivo mediante

color). método visual y de

plancha manual, Tipo de

Etiquetado correcto de la prenda. | tejidos y de forros y
entretelas, Tipo de cierres,

Costuras (puntadas por unidad de | Sesgos en su coloracién,

Visualizacion y
Medicion: Largos de
mangas, cuellos,
cortes de costadillo y
espalda, anchos de
hombro, distancias
entre ojales y
botones, pufios de
igual dimension,
simetria de cortes
simétricos en la parte

Prenda no remallada total o
parcialmente, Hilos sueltos,
exceso o falta de medidas
segln EE.TT., manchas, mal
planchado, ojales y botones
no simétricos, hilos de
diferente color, no a tono de
la tela principal, costuras no
simétricas, defectos de
fusionado, insumos
defectuosos, costuras

DAMAS diferentes tipos de
VERANO E | materiales).
INVIERNO | Durémetro (para
apreciar el shore o
dureza y resistencia
de las plantas).

medidas y modelo segln mediante corte transversal,
Especificaciones técnicas. pruebas y ensayo fisico —
mecanicos para apreciar el

Evaluacion externa e interna | pegado del calzado, los
de la prenda. adhesivos y envejecimiento

artificial del pegado. Simetrias /

digital. medida), Incluido pespuntes. Pespuntgs, simetrias / . dela tgla pr|nC|paI,. saltadas, acabado de la
formas, siendo necesario | largos iguales o bajo .
. prenda no compatible con
Botones. para ello desarmar tolerancias .
: grafico de bases.
parcialmente laprendao | (+- 1mm).
Remalle uniforme segun la necesidad.
Distancias y ubicacién de los
componentes de las prendas
(bolsillos, ojales, equidistancias de
ojales y botones, cuellos, pliegues,
yugos de prendas, bastas,
bastillados de mangas, medida de
aberturas, distancias, dimensiones
de cruces)
CALZADOS PARA DAMAS
PROCEDIMIENTO DE
MATERIALES E PROCEDIMIENTO DE VERIFICACION DE
PRENDA | INTRUMENTOS A EVALUACION DE e LA SIMETRIA DE [[:ng:i[?:ci?;ﬁgg
UTILIZAR, MUESTRAS AR LAS PRENDAS
PRINCIPALES AVIOS
Calibrador Cordix y Identificacion del material Identificacion del tipo de cuero, | Visualizacion y Calzados mal emparejados y que
pie de rey (para (método visual) de acuerdo a las Medicion: Largos, Sus pares se encuentren
CALZADO | controlar los Especificaciones Técnicas, costura y anchos, confundidos en el lote de calzado.
PARA espesores de los Medicién e inspeccion, de control de espesor de cuero distancias, simetria | (Disefio diferente al especificado).

de cosido, Pruebas
de materiales (cuero
de capelladas, forros,
plantas e insumos),
para apreciar la
traccion y

Con cortes, grietas, picaduras,
arrugas o marcas observables a
simple vista. Bordes o
protuberancias detectables al
tacto que puedan lastimar el pie.
Material en la suela de diferente
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SAT

ESPECIFICACIONES TECNICAS

<CodUO - 144 - Correlativo>

<Fecha de elaboracion>

PAC: <NumPAC>

SERV.;CIO DCEO
ADMINISTRACION <
TRIBUTARIA DE LIMA ADQUISICION DE UNIFORME PARA PERSONAL SAT
Centimetro de Uniformidad y simetria formas, siendo necesario para | desgarramiento ala | tipo al especificado. Suela
zapatero (numeracion | externa e interna. ello cortar parcialmente el rotura, desgarre, cuarteada, arqueada o con
francesa de los calzado segun la necesidad. costuras, ensayos de | deformaciones. Diferente
calzados). Regla Costuras (puntadas por flexion y dureza de coloracion en la suela de un
milimetrada. Chaveta | unidad de medida), las plantas, tacos, mismo par. Contaminacion
de cortar. Lupa (para tapillas, control de microbiana (hongos, bacterias,
apreciar los hilos y ensayo fisico - mecanico espesores, efc. y etc.) en especial en el interior del
puntadas). Lapicero medidas iguales o calzado (forro y plantilla). Sin
marcador de cueroy | cosido uniforme bajo tolerancias (+ - | forro. Elementos del corte
camara fotografica 1mm) separados en las costuras o sin
entre otros para costuras. Costuras chuecas,
constatar los fruncidas, saltadas o
requerimientos discontinuas. Armado del corte
minimos solicitados. | Distancias y ubicacién de los descentrado o con el pie
componentes de los invertido. Pares de calzado no
materiales, control de etiquetados o mal etiquetado.
espesores, efc. Suela despegada por tramos.
Hilos sobrantes en las costuras
de los componentes del calzado
que faltan recortar.
CALZADOS PARA CABALLEROS.
PROCEDIMIENTO DE
MATERIALES E PROCEDIMIENTO VERIFICACION DE
PRENDA INTRUMENTOS A DE EVALUACION EW:IILI-l\J'Il'.}E(:%IICIJ-\T.IIE): # 22 LA SIMETRIA DE g:;iﬁ{ﬂ?ci?;::g:
UTILIZAR. DE MUESTRAS PRINCIPALES AVIOS LAS PRENDAS

CALZADO PARA
CABALLEROS DE
VERANO E
INVIERNO

Calibrador Cordix y pie
de rey (para controlar
los espesores de los

Identificacion del
material (método
visual)

diferentes tipos de
materiales). Durémetro
(para apreciar el shore
o dureza y resistencia
de las plantas).
Centimetro de zapatero
(numeracion francesa

Medicion e
inspeccion, de
medidas y modelo
segun
Especificaciones
técnicas.

de los calzados). Regla
milimetrada. Chaveta
de cortar. Lupa (para

Evaluacion externa e
interna de la prenda.

apreciar los hilos y
puntadas). Lapicero
marcador de cuero y
cémara fotografica

Uniformidad y
simetria externa e
interna.

entre otros para
constatar los
requerimientos minimos
solicitados.

Costuras (puntadas
por unidad de
medida),

ensayo fisico -

Identificacion del tipo de
cuero, de acuero a las
Especificaciones
Tecnicas, control de
espesor de cuero
mediante corte
transversal, pruebas y
ensayo fisico —
mecanicos para apreciar
el pegado del calzado, los
adhesivos y
envejecimiento artificial
del pegado. simetrias /
formas, siendo necesario
para ello cortar
parcialmente el calzado
segun la necesidad.

Visualizacién y
Medicion: Largos,
costura y anchos,
distancias, simetria
de cosido, Pruebas
de materiales (cuero
de capelladas, forros,
plantas e insumos),
para apreciar la
traccion y
desgarramiento a la
rotura, desgarre,
costuras, ensayos de
flexion y dureza de
las plantas, tacos,
tapillas, control de
espesores, etc. y
medidas iguales o
bajo tolerancias (+ -
1mm)

Calzados mal emparejados y que sus pares
se encuentren confundidos en el lote de
calzado. (disefio diferente al especificado).
con cortes, grietas, picaduras, arrugas o
marcas observables a simple vista. Bordes
o protuberancias detectables al tacto que
puedan lastimar el pie. Material en la suela
de diferente tipo al especificado. Suela
cuarteada, arqueada o con deformaciones.
Diferente coloracion en la suela de un
mismo par. Contaminacién microbiana
(hongos, bacterias, etc.) en especial en el
interior del calzado (forro y plantilla). Sin
forro. Elementos del corte separados en las
costuras o sin costuras. Costuras chuecas,
fruncidas, saltadas o discontinuas. Armado
del corte descentrado o con el pie invertido.
Pares de calzado no etiquetados o mal
etiquetado. Suela despegada por tramos.
Hilos sobrantes en las costuras de los
componentes del calzado que faltan
recortar.
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mecanico
cosido uniforme
Distancias y
ubicacion de los
componentes de los
materiales, control de
espesores, etc.
IMPORTANTE.

Con los instrumentos antes mencionados se procedera a verificar el cumplimiento de las Especificaciones Técnicas y si el caso lo amerita se podran aplicar
pruebas adicionales, Como pueden ser:

Cumplimiento de composiciones textiles. Corroboracién de dimensiones segln lo establecido al sistema métrico decimal de la muestra internada vs la
especificacion técnica.

Evaluacion visual y del tacto sometida a las muestras con el objetivo de obtener resultados que ofrezcan al usuario final un mejor uso del uniforme propuesto.
Este ensayo fisico se realizara en una prueba real de las prendas sobre un modelo estandar (talla estandar). Debe de resaltarse que la evaluacion de las

prendas debe incidir sobre la mejor eleccién de una empresa que cumpla con las exigencias de calidad de confeccion y acabados, para el servicio de
confeccion de uniformes sobre medida y no de tipo industrial (por tallas). Que no es el objeto de servicio a suministrar.

Todas las muestras seran devueltas en las condiciones en que se encuentren como resultado de las evaluaciones realizadas.
Por reserva del proceso la identidad del evaluador o experto en textil y calzado sera revelada al concluir el proceso si el comité decide tomar alguno.

Las evaluaciones se realizan utilizando el marco de las Normas Técnicas Peruanas (NTP) — INDECOPI, del “Catalogo Especializado de Confecciones”, para
establecer los niveles de Calidad del Vestuario Institucional requeridos en las Especificaciones Técnicas (Capitulo Il de las Bases), son las siguientes

PRENDAS.
NORMA TECNICA PERUANA (NTP)

1 Ligamento del tejido plano NTP-231-141.2010

2 Método de determinacion de peso NTP-231.002-2011

3 Determinacion de la estabilidad dimensional NTP-231.138-2012

4 Ensayo de solidez del color al planchado NTP-231.043-2010

5 Ensayo de solidez del color al lavado NTP-ISO 105-C01-2006

6 Ensayo de solidez del color al lavado NTP-ISO 105-C02-2006

7 Ensayo de solidez del color al lavado NTP-ISO 105-C03-2006

8 Ensayo de solidez del color al lavado NTP-ISO 105-C04-2006

9 Ensayo de solidez del color al lavado en seco NTP-ISO 105-D01-2006
10 Ensayo de solidez del color al sudor NTP-ISO 105-E04-2006
11 Ensayo de solidez del color al blanqueo NTP-ISO 105-N01-2007
12 Ensayo de solidez del color al frote NTP-ISO 105-X12-2006
13 Ensayo de solidez del color al frote NTP-ISO 105-X16-2006
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14 Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar NTP-231.400.2009
15 Etiquetas con codigo de los simbolos de cuidado NTP-1S0 : 3758 : 2006
NORMAS AATCC (AMERICANAS SOCIATION FOR TEXTILECHEMIST AND COLORIST)
16 Andlisis de fibra: Método Cuantitativo: AATCC 20A-2012
17 Cambio dimensional de los tejidos al lavado doméstico: AATCC 135-2008
18 Solidez del color a la luz (20 AFU): AATCC 16-2004
19 Solidez del color al lavado en casa y comercial pruebas aceleradas 1 A : AATCC 61-2010
20 Solidez al frote: AATCC 8-2007
21 Solidez del color a la transpiracidn(acida/basica): AATCC 15 - 2009
NORMA ASTM (AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS)
22 Densidad del tejido (masa/area):
23 Numero de hilos en tejido plano:
24 Resistencia a la traccion:
25 Resistencia a la abrasion:
CUEROS.
. CUERO. Ensayos fisicos y mecanicos. Determinacion de la resistencia a la traccion y al
26 | NTP-ISO 3376:2007 alargamiento. 2° Edicidn reemplaza a la NTP-ISO 3376:2001
) CUERO. Ensayos fisicos y mecanicos. Determinacion de la densidad aparente. 2° Edicion
27 | NTP-ISO 2420:2007 reemplaza a la NTP-ISO 2420:2001
CUERO. Ensayos quimicos. Determinacion de materias solubles en agua, materias,
28 | NTP-ISO 4098:2007 inorganicas solubles en agua y materias organicas solubles en agua. 1° Edicion reemplaza
alaNTP 291.013:2002
. CUERO. Ensayos quimicos. Determinacién de las materias volatiles. 1° Edicion reemplaza
29 | NTP-ISO 4684:2007 alaNTP 291.005:2002
30 | NTP-ISO/IEC 17050-1:2007 EVAI_‘UIACION DE LA C:)NE(?BMIDAD. Declaracién de conformidad del proveedor. Parte 1:
Requisitos generales. 1° Edicion.
31 | NTPISO/IEC 17050-2:2007 E:/ALUACION DE LA CONFOR!VIIDA?. Declaracién de conformidad del proveedor. Parte
2°: Documentacién de apoyo. 1° Edicion

Res. N° 0084-2007/INDECOPI-CRT

Mediante la presente resolucidn se aprueba las Normas Técnicas Peruanas sobre cueros, calzado y derivados y evaluacion de la conformidad

VI PRESTACIONES ACCESORIAS A LA PRESTACION PRINCIPAL (*)
No aplica
VL REQUISITOS DEL PROVEEDOR Y/O PERSONAL

Persona natural o juridica con experiencia en el rubro solicitado.
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7.1. OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA

DOCUMENTACION OBLIGATORIA QUE DEBERA PRESENTAR EL POSTOR EN SU PROPUESTA TECNICA

e Declaracién Jurada de GARANTIA DE STOCK del postor, disponibilidad de la tela y otros materiales a emplearse para ejecutar la prestacion.

e Declaracion jurada de garantia de cantidad de maquinarias y espacio (metraje del local adecuado) adecuados para producir el stock de los uniformes solicitados
y de los materiales e insumos que empleara para ejecutar la prestacion.

e Declaracién Jurada con la tela que empleara para la confeccion de los uniformes (prendas), asi como su fabricante y marca de corresponder, que se indican
en el cuadro siguiente:

: FABRICANTE /
baa | SuB | DESCRIPCION | DE L e S ALES MARCA CURTIEMBRE/DISTRIBUIDOR /
: ITEM MAYORISTA / IMPORTADOR
Saco Manga %
Uniformes de .
S1 verano damas Pantalon
1 Blusa manga corta
Saco manga larga
52 Unif d
niformes de .
invierno damas Pantalon
Blusa Manga larga
Saco 2 botones abertura
central
S3 Uniforme de
verano Pantalén c/s Pliegues
caballeros
Camisa manga Larga
2
Saco 2 botones abertura
central
S4 Uniformes
de invierno Pantalén c/s Pliegues
caballeros
Camisa manga Larga
Calzado de dama Verano
S5 Calzado de dama
Calzado de dama Invierno
3
Calzado de caballero
s6 Calzado de Verano
caballero Calzado de caballero
Invierno

o Declaracion Jurada de GARANTIA COMERCIAL2 de los bienes que va a suministrar por un periodo minimo de doce (12) meses, dirigida al Comité de

Seleccion.

o (Carta de Autorizacion para que el SAT pueda realizar visitas inopinadas a las instalaciones de fabricacién del Contratista durante la ejecucion del contrato a fin
de supervisar la confeccion del vestuario, asi como realizar el control de calidad, con la asistencia de una persona natural o juridica que brinde el servicio de
control de calidad, la misma que debera incluir de manera obligatoria la direccion del o los talleres.

7.2. SUBCONTRATACION
El contratista no podra subcontratar las prestaciones esenciales del contrato vigente, de conformidad con el articulo 35 ° de la Ley de Contrataciones del Estado.

7.3. MEDIDAS DURANTE LA EJECUCION CONTRACTUAL

La evaluacién de las prendas durante la etapa de confeccion y la evaluacion final de los productos estaran a cargo de un ingeniero con experiencia en procesos de
adquisicion de uniformes.
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7.31. COMUNICACIONES DURANTE LA EJECUCION DEL CONTRATO

El contratista debera designar a un representante, su identificacion serd comunicada al SAT a la suscripcion del contrato, el cual estaré acreditado para coordinar
con la Gerencia de Recursos Humanos del SAT. Las coordinaciones se iniciaran a partir del dia siguiente de suscrito el contrato hasta que la Gerencia de
Recursos Humanos del SAT emita el Acta de Conformidad correspondiente.

Las comunicaciones® durante la ejecucion del contrato entre la Entidad y el Contratista se realizaran a través de cualquiera de las siguientes modalidades:
a)  Mediante Carta u Oficio al domicilio sefialado por el contratista o la persona acreditada por el contratista para coordinar con

la GRH durante la ejecucion del contrato.
b) Mediante correo electronico que debera proporcionar el contratista para la suscripcion del contrato.

Cabe precisar que las comunicaciones a través de las modalidades establecidas son vélidas, aceptando el contratista el empleo de las mismas.

7.3.2.  VISITAS INOPINADAS
La Entidad podra realizar visitas inopinadas a la fabrica y/o taller del contratista a fin de supervisar la confeccion del vestuario asi como realizar el control de calidad y el
cumplimiento de las especificaciones técnicas, con la asistencia de una persona natural o juridica que brinde el servicio de control de calidad. El contratista debera
presentar como documento obligatorio la Carta de Autorizacion.

VIII. PLAZO Y LUGAR DE ENTREGA

8.1 PLAZO

El plazo se iniciara al dia siguiente de la suscripcion del contrato y sera por cuarenta y cuatro (44) dias calendarios, la Gerencia de Recursos Humanos, coordinara
con el Contratista aspectos relacionados a la operatividad de las etapas comprendidas en el proceso, desde el inicio de la ejecucion de la prestacion, respecto a la
operatividad de las etapas comprendidas en el suministro, segun los plazos* siguientes:

PLAZOS MAXIMOS PARA EL CONTRATISTA Y EL SAT (Total: 44 dias)
Dia 0 Hasta 6 dias calendarios Hasta 08 dias calendario Hasta 20 dias Hasta 10 dias
calendario calendario
La entrega de la muestra sera La Gerencia de Recursos Humanos a Confeccion y Ajustes al
hasta el tercer dia luego de . i . . entrega de vestuario
. - través del Area Funcional de Bienestar . -
suscrito _eI contrato, de eX|s}|r entregaré al contratistas) la relacién del unlformes§cargo Se _contablhzara a
observaciones estas deberan L ; "y del Contratista(s). partr  del dia
] personal beneficiario autorizado de recibir los . -
absolverse en los 3 dias . Se computard a siguiente de
restantes del plazo brindado. Eg'fg;]:ze medidas se realizara cumpliendo partr  del dia culminado el plazo
Segin el At 168 del . das se I mp siguiente de | de la entrega de
4 Reglamento de la Ley de las me‘."das sanitarias V|gentgs debl_dola las culminado el plazo uniformes
SUSCRIPCION Contrataciones  del  Estado restricciones por la Emergencia Sanitaria, de ara la toma de ’
DEL donde regula el periodo dé estar permitido se podria realizar de forma E1e didas. es decir
CONTRATO levantamiento de observaciones. presen'ual, el plazo sera de desde el dia 7 sera contabilizado
. ) después de la suscripcion del contrato hasta .
Finalmente, se precisa que de ] ) s desde el dia 15
el dia 14 después de la suscripcion del .
ser aprobada la muestra el contrato. El plazo de Ia toma de medidas es después de la
(limo dia habil, el computo de | COMiaw- E! plazo de ‘a loma de me suscripcion  del
lazo para las medidas iniciara a indefectiblemente de 8 dias calendario, luego contrato
pa tir P del dia siquiente habil de superado este plazo el contratista debera a
?Conforme al Art 1984 del Codiao iniciar la confeccién de los uniformes a fin de
Civil ' 9 cumplir con los plazos establecidos.
8.2 SOBRE LAS MUESTRAS

Los contratistas y/o proveedores deberan presentar las siguientes muestras:

Sub item S1y S2: Todas las prendas en talla “M” (Comprende la totalidad del uniforme Invierno — Verano)

Sub item S3 y S4: Saco 40, pantalon 34, camisa 16.5 (Comprende la totalidad del uniforme Invierno — Verano)

Sub item S5: Para el calzado de damas, el postor debera presentar 02 muestras (de talla 37): 01 muestra (par) de la estacion de verano y 01 muestra (par) de la
estacion de invierno, ambas de taco n° 7 y de acuerdo a las especificaciones técnicas. Se precisa que la imagen es referencial, sin embargo el calzado debera
cumplir con los materiales y componentes requeridos asi como la simetria en ambos pares.

La presentacién de la muestra sera posterior al otorgamiento de la buena pro, y solo después de haber sido aprobada la muestra se procedera con la produccién
de los bienes.

Sub item S6: Para el calzado de caballeros, el postor debera presentar una (01) muestra (par completo) debido a que es el mismo modelo para ambas estaciones
se requiere de una sola muestra, en talla 41. Y de acuerdo a las especificaciones técnicas, se precisa que la imagen es referencial, sin embargo el calzado debera
cumplir con los materiales y componentes requeridos asi como la simetria en ambos pares. La presentacion de la muestra sera posterior al otorgamiento de la buena
pro, y solo después de haber sido aprobada la muestra se procedera con la produccion de los bienes.

La entrega de las muestras se realizara en el SAT (Jr. Camané 370, Lima) una vez suscrito el contrato y sera recepcionada por la Ger. de Recursos Humanos.

Corresponde advertir que lo establecido en el articulo 49° resulta una regla general, por lo mismo que dicho dispositivo no resulta aplicable a aquellos actos para los
cuales la normativa de contrataciones del Estado ha previsto una determinada formalidad.

4 Para todos los casos, si el plazo venciera en dia inhabil para el SAT, se entenderé prorrogado hasta el primer dia habil siguiente.
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Todas las muestras seran devueltas en las condiciones en las que se encuentren, luego de la evaluacion por el especialista textil, como resultado de las
evaluaciones realizadas, sin que signifique costo alguno para el SAT.

El proveedor debera designar a una persona con quien se realizara las coordinaciones desde el dia siguiente de suscrito el contrato hasta la entrega de los
uniformes, dicho representante debera cumplir con las medidas de seguridad referidas en el Plan de vigilancia del SAT vigente, conforme a los establecido en el
Decreto de Urgencia N° 020-202. Asimismo, el nombre de la persona sera comunicado al SAT a la suscripcion del contrato.

8.2.1 METODOLOGIA EN LAS EVALUACIONES DE PRENDAS (ver en el PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE UNIFORMES PARA DAMAS Y
CABALLEROS, consideradas en el 5.5 del presente)

8.3. ENTREGA DE RELACION

Se adjunta cuadro con las cantidades de uniformes de damas y caballeros de las temporadas de invierno y verano. Anexo A.
La Gerencia de Recursos Humanos a través del Area Funcional de Bienestar y Desarrollo brindara la relacion del personal beneficiario a los 7 dias calendarios
luego de suscrito el contrato.

8.4 TOMA DE MEDIDAS

La Gerencia de Recursos Humanos a través del Area Funcional de Bienestar entregara al contratista(s), la relacion del personal beneficiario,
consignando Nombres y Apellidos de beneficiarios, correos electronicos institucionales, correos electrénicos personales y nimeros telefonicos.

Para la toma de medidas el contratista o los contratistas deberan designar como minimo tres (03) personas que deberan estar disponibles desde las 08:00 horas
para que, segun cronograma acordado con la Gerencia de Recursos humanos, procedan con la toma de medidas a través de los diferentes canales de
comunicacion: correo electronico, wathsapp y de estar permitido en presencial. La toma de medidas podra ser en las instalaciones del SAT y en las instalaciones
del contratista.

Asimismo, el contratista debera considerar tallas Estandar para facilitar el recojo de informacion del tallaje, y debera mostrar al beneficiario un cuadro con las
medidas (de las tallas) por cada prenda; y debera contar con un formato (documento) de toma de medidas y deberan obtener evidencia de que el trabajador
registre su conformidad.

Al final de la etapa de la etapa de toma de medidas, el contratista debera remitir al Area Funcional de Bienestar y Desarrollo de Personal, la relacién del personal
que cumplié con tomarse la talla, y en el caso no se haya incluido con todo el personal por motivos de fuerza mayor (descanso médico, comision de servicios y
licencias) no se tomen las medidas, estos recibiran vales de canje (documentos) el mismo dia de la entrega de uniformes en el almacén central. Los vales deberan
consignar los datos que se indican en el Anexo N° C; para posteriormente coordinar con el proveedor la confeccion de su uniforme con un plazo maximo de treinta
(30) dias para el canje.

Todas las prendas seran confeccionadas por tallas (Alfabética Numérica para damas y Caballeros).

El cuadro de medidas por cada talla sera de acuerdo a la propuesta del postor. El Gltimo dia de la etapa de la toma de medidas (al octavo dia), el postor debera
presentar al Area Funcional de Bienestar y Desarrollo de Personal la relacion de personas a las que se les realizé dicha accion, cerrandose indefectiblemente esta
etapa e inicidandose la etapa de produccion del postor ganador.

8.5 ENTREGA DE UNIFORMES
Los uniformes deben ser entregados en caballetes (estos en calidad de préstamo), ordenados en forma alfabética (APELLIDOS Y NOMBRES). Cabe indicar que
de no cumplir lo descrito, no se recibiran los bienes por el Aimacén.

El contratista debera entregar los uniformes con sus respectivas portas ternos con cierre, de material impermeable, el cual incluye colgador para saco y pantalén,
colgador para blusas y/o camisas. Asimismo, debera indicar en forma clara y legible el nombre de cada persona a la que pertenece el uniforme: N° (segun lista),
APELLIDOS Y NOMBRES. En la parte superior izquierdo.

Las camisas y blusas deben contar con su respectivo etiquetado de talla, de cuidados de lavado, de marca, las mismas que no deben tefiir. Asimismo, deben estar
adecuadamente empacadas, planchadas embolsado en bolsa polipropileno, con collarin.

Sobre la entrega de los calzados se efectuara en el Aimacén Central del SAT, ubicado en Jr. Camana n°® 370 — Cercado de Lima, indicando en cada caja el nombre
de la persona a la que pertenece (nombres completos y ordenados por el alfabeto). El contratista debera entregar los calzados en su respectiva caja y con material
de separacién que proteja el calzado. El calzado debe de contar con su respectivo etiquetado, talla y marca.

8.5.1 AJUSTES AL VESTUARIO Y SU ENTREGA
A los dos (02) dias calendario siguientes de culminado el plazo de entrega de vestuario, por parte del Contratista, se iniciara el proceso de requerimiento de
ajustes; este proceso tendra un plazo maximo de diez (10) dias calendario para que el Contratista pueda acercarse a la sede principal y agencias del SAT (ANEXO
B), para recibir todas las prendas para los ajustes por parte de los usuarios, en el caso de existir personal vulnerable el contratista brindara un correo electrénico y
un niimero telefénico para establecer por ese medio las comunicaciones correspondientes.

Para esta etapa el Contratista suscribird un acta de ajustes, o evidencia de alguna comunicacion virtual (correo electronico o wathsapp) para registrar las
observaciones de las prendas a corregir, ello se llevara a cabo bajo los protocolos de seguridad en el marco de la Emergencia Sanitaria y disposiciones vigentes
del Plan de Vigilancia del SAT. Una vez culminado el proceso de requerimiento de ajustes, el Contratista tendré un plazo méaximo de diez (10) dias calendario para
realizar los ajustes y entregar las prendas arregladas a las instalaciones del SAT.

Los ajustes al uniforme consistiran en arreglos de las mangas, cuello, basta y ajustes de cintura y cadera; los cuales no deberan alterar las Especificaciones
Técnicas

8.5.2 DE LA ATENCION DE CAMBIOS A LOS CALZADOS:
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Si los calzados presentan problemas de confeccidn o tallaje, estos deberan ser cambiados por el proveedor sin costo adicional para el SAT, por un par nuevo,
teniendo el proveedor un plazo de 5 dias habiles para entregar los pares nuevos.

Los procesos de cambio de estos pares, deberan realizarse en las instalaciones del SAT, consignados en el ANEXO B, debiendo el proveedor asumir los costos
asociados al retiro, entrega y traslado de los pares.

8.6 LUGAR
La entrega de los bienes indicados se efectuara en una sola entrega en el Aimacén Central desde las 9:00 horas hasta las 16:00 horas, ubicado en el primer piso
del edificio 2 de la sede principal del Servicio de Administracion Tributaria de Lima; sito en Jr. Camané N° 370 — Cercado de Lima.

IX. GARANTIA

Los bienes deberan tener una garantia de doce (12) meses.

X. ENTREGABLES
No aplica
XI. CONFORMIDAD DEL PRODUCTO

Sera extendida por la Gerencia de Recursos Humanos previo informe del Area Funcional de Bienestar y Desarrollo, para lo cual se verificara si la presentacion se ha
ejecutado conforme a lo establecido en las especificaciones técnicas y se ha cumplido con todos las fases: toma de medidas, entrega de vales, confeccion, ajustes y
entrega de uniformes (verificando que almacén haya otorgado la Guia de ingreso del bien al proveedor).

XIl. PENALIDAD POR MORA

En caso de retraso injustificado de la entrega del bien se aplicara penalidad tomando como referencia la formalidad establecida en el Art. N° 162 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

XIIl. OTRAS PENALIDADES DISTINTAS A LA PENALIDAD POR MORA
N° DESCRIPCION PROCEDIMIENTO MONTO DE LA PENALIDAD
Por retraso, en asistir en la hora fijada para la toma de medidas. La o . - . .
1 | Retraso en asistir en el plazo y hora | tolerancia sera de 10 minutos. En el caso de exceder el tiempo de (18I'/F) deola cgzgaiolrr:p?ggw;i:ﬂ:)oustfnz
fijados para la toma de medidas tolerancia otorgado (10 minutos) la penalidad se aplicara desde la P o
I N fraccién, hasta un méaximo de 8 horas.
hora inicial solicitada.
2 No presentarse a la toma de medidas Por no presentarse a la toma de medidas en el plazo establecido, por | 10% de la Unidad Impositiva Tributaria
P cada ocurrencia. (UIT).
3 No coordinar con los beneficiarios | Por No coordinar con los beneficiarios vulnerables los ajustes de los | 10% de la Unidad Impositiva Tributaria
vulnerables los ajustes de los | uniformes, durante las 10 horas continuas diarias. (uIT).
uniformes.
No presentarse con la cantidad de personal minimo requerido en la | 5% de la Unidad Impositiva Tributaria
4 io ue[;irgjentarse con el personal oficina principal y sedes para la toma de medidas, por cada | (UIT).
q ocurrencia.
5 | No cumplir con la entrega de prendas | No cumplir con la entrega de prendas arregladas en el plazo maximo | 5% de la Unidad Impositiva Tributaria
arregladas de entrega de las mismas, por cada dia. (UIT).
XIV. FORMA DE PAGO

La Entidad realizara el pago de la contraprestacion a favor del Contratista en PAGO UNICO, previa entrega de los bienes y luego de entregar los ajustes a los uniformes
solicitados por el area usuaria, después de la conformidad emitida por la Gerencia de Recursos Humanos y la entrega de la factura al Area Funcional de Logistica.

XV.

RESPONSABILIDAD POR VICIOS OCULTOS

El Contratista sera responsable por la calidad ofrecida y por los vicios ocultos de los bienes conforme a lo indicado en el Articulo 40.2° de la Ley de Contrataciones del
Estado y Articulo 173° del Reglamento. En tal sentido, el contratista debera garantizar, entre otras cosas, que los bienes entregados (uniformes) sean nuevos vy libres de
defectos de fabricacion, inalterable con el uso normal a cambios de color, garantia de calidad (de la tela, hilados y demas materiales e insumos, segtin corresponda, asi
como de la confeccion), debiendo cubrir durante un plazo de doce (12) meses contado a partir de otorgada la conformidad por parte de la Entidad cualquier deficiencia en
la confeccion de cada una de las prendas que conforman el uniforme adjudicado, asi como cualquier defecto de fabricacion de la tela y deméas insumos utilizados.

5 La asistencia sera contralada por el Area Funcional de Bienestar y Desarrollo mediante un parte de asistencia.
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XVI. REQUISITOS DE CALIFICACION (*)

A EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD
Requisitos:

El postor debe acreditar para:

Item Paquete 1 (S1 y S2): uniformes de damas (verano — invierno) un monto acumulado equivalente a s/ 324,000.00 (trecientos veinticuatro mil con
00/100 soles).

item Paquete 2 (S3 y S4): uniformes de caballeros (verano — inviemo) un monto acumulado equivalente a s/ 324,000.00 (trecientos veinticuatro mil
con 00/100 soles).

Item Paquete 3 — calzados para damas y caballeros, un monto acumulado equivalente a s/ 260,000.00 (doscientos sesenta mil con 00/100 soles).

Por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la contratacion durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas
que se computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun corresponda.

Se consideran bienes similares a las siguientes:

. items Paquete 1y 2: Confecciones de sacos tipo sastre, camisas, blusas, falda y pantalones de vestir.
. Item 3: Calzado de vestir dama y caballeros de cuero.

Acreditacion:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i) contratos u érdenes de compra, y su respectiva conformidad o
constancia de prestacion; o (ii) comprobantes de pago cuya cancelacion se acredite documental y fehacientemente, con voucher de deposito, nota de
abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante
cancelacion en el mismo comprobante de pago®, correspondientes a un maximo de veinte (20) contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola contratacion, se debe acreditar que corresponden a dicha
contratacion; de lo contrario, se asumira que los comprobantes acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso solo se considerara, para la
evaluacion, las veinte (20) primeras contrataciones indicadas en el Anexo N° 8 referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del contrato que haya sido ejecutada a la fecha de presentacién de ofertas,
debiendo adjuntarse copia de las conformidades correspondientes a tal parte o los respectivos comprobantes de pago cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la promesa de consorcio o el contrato de consorcio del cual se
desprenda fehacientemente el porcentaje de las obligaciones que se asumié en el contrato presentado; de lo contrario, no se computara la
experiencia proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccion convocados antes del 20.09.2012, la calificacion se cefiira al método
descrito en la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que el porcentaje de las
obligaciones equivale al porcentaje de participacion de la promesa de consorcio o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no
se consigne el porcentaje de participacion se presumira que las obligaciones se ejecutaron en partes iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue
transmitida por reorganizacion societaria, debiendo acompafiar la documentacion sustentatoria correspondiente.

Si el postor acredita experiencia de una persona absorbida como consecuencia de una reorganizacion societaria, debe presentar adicionalmente el
Anexo N° 9.

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se encuentre expresado en moneda extranjera, debe
indicarse el tipo de cambio venta publicada por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcion del contrato,
de emision de la orden de compra o de cancelacion del comprobante de pago, segiin corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo N° 8 referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

‘  Cabe precisar que, de acuerdo con la Resolucion N° 0065-2018-TCE-S1 del Tribunal de Contrataciones del Estado:

“... el solo sello de cancelado en el comprobante, cuando ha sido colocado por el propio postor, no puede ser considerado como
una acreditacién que produzca fehaciencia en relacién a que se encuentra cancelado. Admitir ello equivaldria a considerar como
valida /a sola declaracion del postor afirmando que el comprobante de pago ha sido cancelado”

(--)

“Situacién diferente se suscita ante el sello colocado por el cliente del postor [sea utilizando el término “cancelado” o “pagado”]
supuesto en el cual si se contaria con la declaracion de un tercero que brinde certeza, ante la cual debiera reconocerse la validez
de la experiencia”.
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Importante

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos integrantes que se hayan comprometido, segun la promesa de
consorcio, a ejecutar el objeto materia de la convocatoria, conforme a la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las
Contrataciones del Estado”.

Importante

. Si como resultado de una consulta u observacion corresponde precisarse o ajustarse el requerimiento, se solicita la autorizacion del area usuaria y
se pone de conocimiento de tal hecho a la dependencia que aprobd el expediente de contratacién, de conformidad con el numeral 72.3 del articulo
72 del Reglamento.

e Elcumplimiento de las Especificaciones Técnicas se realiza mediante la presentacion de una declaracion jurada. De ser el caso, adicionalmente la
Entidad puede solicitar documentacion que acredite el cumplimiento del algtin componente de las caracteristicas y/o requisitos funcionales. Para
dicho efecto, consignara de manera detallada los documentos que deben presentar los postores en el literal e) del numeral 2.2.1.1 de esta seccion
de las bases.

° Los requisitos de calificacion determinan si los postores cuentan con las capacidades necesarias para ejecutar el contrato, lo que debe ser
acreditado documentalmente, y no mediante declaracion jurada.

AREA USUARIA SOLICITANTE:

GERENCIA DE RECURSOS HUMANOS

FIRMA Y SELLO FIRMA Y SELLO

ELABORADOR GERENTE U.O.
NOMBRE: Jessica U. Palomino Llance NOMBRE: Elizabeth J. Cusihuallpa Rios
CARGO / ROL: Especialista de Bienestar y Desarrollo CARGO / ROL: Gerente de Recursos Humanos

Notas: - Revisar “Instructivo para Elaborar Especificaciones Técnicas”.
- En caso se requiera de la conformidad del responsable de una Oficina, Gerencia o Area Funcional especializada, tales como Imagen Institucional, Informatica,
Administracion, A.F. de Gestién de Operaciones, A.F. de Servicios Administrativos, u otra, éste debera colocar su V°B° en el formato.

(*) En caso no sea aplicable, colocar debajo “No aplica”.
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