EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS /080620

DEPARTAMENTO DE

MARBETES BORDADOS

° ABSTECIMIENTO
N CLASE Il PARA EL UNIFORME CAMUFLADO UNIPAT
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Tela Rip Stop
Composicién 50% algodoén +/- 5% y 50% poliamida +/- 5%.

Peso (gr./m?)

Titulo de hilos (Ne)
Urdimbre
Trama

Color de |a tela (base)

Color del estampado
Tipo de estampado
Cinta pega-pega
Composicién

Tipo

Dimensiones

Color

Refuerzo de marbetes
Composicién

Hilo para costura
Composicién
Titulo (Ne)

Color

Hilo para bordado
Composicién
Tipo
Color
Para los bordes, las letras
y delineado de disefios
Para rellenar los lados de
la bandera
Para rellenar la parte
central de la bandera y fondo
de los emblemas
CONFECCION
Modelo

Partes

MARBETES COSIDOS AL
UNIFORMES

Descripcién
Tipo

Marbete "EJERCITO™

210 gr. - 237 gr.

40/2 +/- 3.

16/1 +/- 2 (hilatura en hilo).

Color segtin coédigo PANTONE 11-0304 TPG. Grado aceptacion: 4
minimo en escala de grises.

Camuflado UNIPAT, descrito en el anexo adjunto.

Colorante Tina (VAT).

Base de Poliéster y acabado Poliamida 100%.

Rectangular, "macho" y "hembra".

Segun el area. '

Color Verde, segtn cdédigo PANTONE 17-0627 TPG. Grado
aceptacion: 4 minimo en escala de grises.

Poliéster 100%.
Tela no tejida (pelon N° 80).
Blanco.

100% Poliéster texturizado.

20/2.

Color Verde olivo, segun cédigo PANTONE 19-0616 TPG. Grado
aceptacion: 4 minimo en escala de grises.

Poliéster 100%.
N° 40.

Color Marrén, segun codigo PANTONE 17-1327 TPG, con acabado
brillante.

Color Verde, segtn codigo PANTONE 17-0627 TPG, con acabado
mate.

Color Beige claro, segun codigo PANTONE 15-1307 TPG, con
acabado mate.

Marbete para el uniforme de faena en camuflado Patrén Unico -
UNIPAT, segln reglamento EP.

Conformado por los marbetes que vienen cosidos ai uniforme y los
marbetes personalizados.

Estos marbetes ya vienen cosidos a la polaca, son de uso comun.
Modelo tipo parche, con el bordado sobre la tela estampada UNIPAT,
son de 2 tipos: marbete "EJERCITQO" y marbete "Bandera de Perd";
ambos cosidos a la polaca,




Descripcion

Bordaqo

Dimensiones del marbete

Marbete de forma rectangular, conformado por 2 capas: capa
delantera de tela rip stop camuflado UNIPAT y capa posterior refuerzo
de peldn.

Lleva un ribete bordado de 3.5 +/- 0.5 mm. de ancho y en la parte
central, bordado en letras mayusculas tipo "arial’ la palabra
"EJERCITO", todos los bordados en hilo marrén brillante.

Las letras tendran una altura de 12 +/- 0.5 mm.
De 12 +/- 0.3 cm. de largo por 2.5 +/- 0.1 cm. de ancho.

Ubicacion

Unioén al delantero
Marbgte "Bandera de Peru"
Descripcion

Bordado

Dimensiones del marbete
Ubicacién

Unioén al bolsillo de manga
MARBETES
PERSONALIZADOS

Descripcion

Tipo

Marbete "NOMBRE"

Descripcion

Bordado

Dimensiones del marbete
Ubicacion

Unién al delantero
Marbetq "GRUPO
SANGUINEOQO"

Descripciéon

Bordado

Dimensiones del marbete

Verticalmente a 9 +/- 1 cm. bajo el borde inferior del cuello y
horizontalmente a 10 +/- 1 cm. del borde del delantero, cosido a la
altura del pecho izquierdo.

Cosido con costura recta en todo el perimetro.

Marbete de forma rectangular, conformado por 2 capas: capa
delantera de tela rip stop camuflado UNIPAT y capa posterior refuerzo
de peldn.

Lleva un ribete bordado de 3.5 +/- 0.1 mm. de ancho y el Escudo de
Peri ambos en hilo color marrén brillante, el campo central bordado
con hilo color beige claro mate, y los campos extremos bordados en
hilo verde mate.

El escudo tendra unas dimensiones de 30 x 30 (+/- 0.2) mm. y el area
donde va, tiene 35 +/- 1 mm. de ancho

De 10 +/- 0.3 cm. de largo por 6 +/- 0.3 cm. de ancho.
Sobre la bolsa del bolsillo de manga derecha.
Cosido con costura recta en todo el perimetro.

Estos marbetes no vienen cosidos al uniforme, son de uso individual,
segun los datos personales del usuario.

Modelo tipo parche, con el bordado sobre la tela estampada UNIPAT
y cinta pega-pega tipo "macho" en la parte posterior, son de 5 tipos:
marbete "NOMBRE", marbete "Grupo Sanguineo", marbete "Blasén
de fa Unidad", marbete de grado para polaca y marbete de grado para
gorra; todos unidos al uniforme con cinta pega-pega.

Marbete de forma rectangular, conformado por 3 capas: capa
delantera de tela rip stop camuflado UNIPAT, capa interior reforzado
con peldn y capa posterior de cinta pega-pega tipo "macho”.

Lleva un ribete bordado de 3.5 +/- 0.5 mm. de ancho y en la parte
central, bordado en letras mayusculas tipo "arial" el apellido paterno
del usuario, todos los bordados en hilo marrén brillante.

Las letras tendran una altura de 12 +/- 0.5 mm.
De 12 +/- 0.3 cm. de largo por 2.5 +/- 0.1 cm. de ancho.
Verticalmente a 9 +/- 1 cm. bajo el borde inferior del cuello y

horizontalmente a 10 +/- 1 cm. del borde del delantero, a la altura del
pecho derecho.

Sobre cinta pega-pega tipo "hembra".

Marbete de forma rectangular, conformado por 3 capas: capa
delantera de tela rip stop camuflado UNIPAT, capa interior reforzado
con pelén y capa posterior de cinta pega-pega tipo "macho”.

Lleva un ribete bordado de 3.5 +/- 0.5 mm. de ancho y en la parte
central, bordado en letras mayusculas tipo "arial" el tipo de grupo
sanguineo del usuario, todos los bordados en hilo marrdn brillante.

Las letras tendran una altura de 12 +/- 0.5 mm.
De 12 +/- 0.3 cm. de largo por 2.5 +/- 0.1 cm. de ancho.




Ubicacion
Unidén al bolsillo de manga
Marbete "BLASON DE LA
UNIDAD"

Sobre la tapa del bolsillo de la manga izquierda.
Sobre cinta pega-pega tipo "hembra".

Descripcion

Bordado

Dimensiones del marbete
Ubicacidn
Unién al bolsillo de manga
Marbete "GRADO PARA
POLACA™

Descripcion

Bordado

NDimensiones del marbete
§bicaoién

%nién al delantero
+Marbete "GRADO PARA
GORRA"

Descripcion

Bordado

Dimensiones del marbete
Ubicacion

Union al delantero
.|ACABADO

Articulo acabado

Tela

Costuras

.| PRESENTACION
Embalaje

Para los marbetes cosidos al
uniforme

Marbete de forma de escudo, conformado por 3 capas: capa
delantera de tela rip stop camuflado UNIPAT, capa interior reforzado
con pelén y capa posterior de cinta pega-pega tipo "macho”.

Lleva un ribete bordado de 3.5 +/- 0.5 mm. de ancho y en la parte
central, bordado el escudo de la unidad del usuario, todos los
bordados en hilo marron brillante e hilo de aplicacién en color beige
claro en el disefio del escudo.

De 9.5 +/- 0.3 cm. de alto por 8.5 +/- 0.1 cm. de ancho.
Sobre la bolsa del bolsillo de la manga izquierda.
Sobre cinta pega-pega tipo "hembra".

Marbete de forma rectangular, conformado por 3 capas: capa
delantera de tela'rip stop camuflado UNIPAT, capa interior reforzado
con peldn y capa posterior de cinta pega-pega tipo "macho”.

Lleva un ribete bordado de 2 +/- 0.2 mm. de ancho y en la parte
central, bordado el grado militar del usuario, todos los bordados en
hilo marron brillante e hilo de aplicacion en color beige claro en el
caso de que se requiera como para oficiales generales o personal de
técnicos.

De 5 +/- 0.2 cm. de alto por 4.5 +/- 0.2 cm. de ancho.

En la parte central del delantero de la polaca, a la altura del pecho.
Sobre cinta pega-pega tipo "hembra®.

Marbete de forma rectangular, conformado por 3 capas: capa
delantera de tela rip stop camuflado UNIPAT, capa interior reforzado
con pelon y capa posterior de cinta pega-pega tipo "macho”.

Lleva un ribete bordado de 2 +/- 0.2 mm. de ancho y en la parte
central, bordado el grado militar del usuario, todos los bordados en
hilo marrén brillante e hilo de aplicaciéon en color beige claro en el
caso de que se requiera como para oficiales generales o personal de
técnicos.

De 3.5 +/- 0.2 cm. de alto por 2.5 +/- 0.2 cm. de ancho.

En la parte central del delantero de la gorra, sobre la visera.

Sobre cinta pega-pega tipo "hembra".

Sin defectos en material y confeccion.
La inspeccion del material, confeccién y acabado en lo general, sera
de forma visual.

El acabado visual del color y el rapor seran de las mismas
caracteristicas que se describen en el anexo de la Especificacion
Técnica de la tela digitalizada UNIPAT.

Las costuras no deben cortar la tela, deben estar perfectamente
alineadas, sin hilos rotos, hilos sobrantes, etc.

Los marbetes que vienen cosidos al uniforme, deben ser presentados
en juego cosidos a la polaca (Marbete "Ejército” y Marbete "Bandera
del Peru").




Para los marbétes Los marbetes que son personalizados deben ser presentados por
personalizados juego (para polaca y gorra), en bolsa de plastico transparente
resistente al manipuleo, transporte y almacenamiento, indicando
marca de la empresa proveedora.
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JUEGO DE MARBETES QUE VAN COSIDOS AL UNIFORME e

Grahoo. Q61 da D18

MARBETE “EJERCITO"
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|camutiado URIPAT: {eotar PANTONE 17-1327 TRG)
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RIBETE BORDALO EN HILO MARRGN CONACABADD BRILLANTE
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
EP MARBETES BORDADOS PARA EL CAMUFLADO UNIPAT Dm%'gg 0
COLOGE MARBETE “APELLIDO” (APELLIDO REFERENCIAL) i

Gribeo: 002 de 018
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Ep MARBETES BORDADOS PARA EL CAMUFLADO UNIPAT P,
COLOGE MARBETE “GRUPO SANGUINEO” (GRUPO REFERENCIAL) i

Grafoa: D03 datng
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Ep MARBETES BORDADOS PARA EL CAMUFLADO UNIPAT SINTE
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MARBETES BORDADOS PARA EL CAMUFLADO UNIPAT

GALON DE GRADO DE OFICIAL GENERAL PARA GORRA

SINTE
DPTO DE ABASTO
CLASE Il

Gralco: D06 de 018
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COLOGE GALON DE GRADO DE OFICIAL SUPERIOR PARA POLACA Lt

Gealico: 068 de M8

GALON PARA CORONEL

EARRAS BORDADAS EN HILO HIARREN CON ACABADO BRILLANTE

PARTE DELANTERA DE LATELA footor PANTONE 131327 TPG]
[camiufizga UNIP:’\T}‘_H ATERISTY =

RIBETE BOREADO EN HILG MARRON COM ACABADD HRILLANTE
{color PANTONE 171327 TPGY

GALON PARA MAYOR

4rﬁm.$ i

’ ¥ .
N i 3. s
£ 3000 S

GALON VISTA POSTERIOR

LRI EY =TT Sl

HILO DE COSTURAAL BORDE

PEGAREGATIPO "MACHO"__ Bl

-
“age

10 ) NI RCLUD L DI RO -




ESPECIFICACIONES TECNICAS

Ep MARBETES BORDADOS PARA EL CAMUFLADO UNIPAT . o%lgé o
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MARBETES BORDADOS PARA EL CAMUFLADO UNIPAT
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Hebillaje de ajuste regulable
Composicién

Espesor de plancha

Color

Perilla

Composicién

SENOEYS

o WE By, )

ametro de cabeza y base

to de pasador central

&% iametro del pasador central
olor

Hilo de costura
Composicion
Titulo

Tipo

Color
Pegamento
CONFECCION
Modelo

Forma

Correa
Descripcion

Dimensiones

Largo total

Ancho
Hebilla de ajuste regulable
Descripcion

SECCION
N° PROGRAMACION PORTAFUSIL DE CHAROL BLANCO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. [ MATERIAL
Correa
Tipo "A"
Composicion Cuero bovino con recubrimiento de poliuretano.
Tipo Charol.
Tratamiento Ccn acabado brillante.
Espesor 1.8 +/- 0.1 mm.
Color Blanco.
Tipo "B"
Composicion Cuero reconstituido o box calf.
Espesor 1.4 +/- 0.1 mm.
Color Blanco.

Bronce 70/30% (+/- 2%).
2 +/- 0.5 mm.
Dorado.

Bronce 70/30% (+/- 2%).
Tipo hongo.

13 +/- 0.5 mm.
10 +/- 0.5 mm.
8 +/- 0.5 mm.
Dorado.

Poliéster 100%.

40/3.

De 3 cabos retorcidos.
Blanco.

Cemento de contacto.

EP reglamentario, ver grafico.
Formada por 3 elementos: la correa, una hebilla de ajuste regulable y
una perilla.

De forma rectangular, compuesta por 2 capas de cuero: tipo "A" para
la cara externa y tipo "B" para la cara interna.

Ambas capas de cuero estaran unidas con pegamento y con doble
pespunte en todo el contorno.

La correa tendra un extremo de ajuste regulable donde ira la hebilla
de ajuste regulable y un extremo fijo donde ira la perilla.

125 +/- 5 cm.
2.8 +/-0.3 cm.

Es de forma rectangular, con 2 pasos y un pin con punta en rombo
para adhesion a la correa (modelo segun fabricante).

Lateralmente se ve ligeramente arqueada.

Ubicada en el extremo de ajuste regulable de la correa, donde la
correa tendra un doblez que regule su tamanio.




Dimensiones

Largo 40 +/- 1 mm.
Ancho 32 +/- 1 mm.
Ancho del borde y travesafio |5 +/-0.5 mm.

.| ACABADO

Articulo terminado

Costuras

.| PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben de presentar los siguientes defectos:

Hilos sueltos.

Dobles costuras donde debe ser solo una.

Costuras desalineadas.

Doble costura paralela que no guarden la misma distancia de
separacion.

Costuras con hilos de diferente tituio y color.

Costuras que salgan fuera de los bordes del articulo.

Embalado en bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento y debidamente etiquetado.

Etiqueta técnica y de marca, segin NTP N° 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna
del articulo, llevara en forma obligatoria como LEYENDA el Proceso
de Seleccion y el Afio del proceso, segun el siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afio)"
Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el articulo, en
letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

CORREAJE INTERNACIONAL

Ne ABSTECIMIENTO
GRS | DE CHAROL BLANCO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Correa
Tipo "A"
Composicion Cuero bovino con recubrimiento de poliuretano.
Tipo Charol.
Tratamiento Con acabado brillarte.
Espesor 1.8 +/- 0.1 mm.
Color Blanco.
Tipo "B"
Composicion Cuero sintético.
Espesor 1.2 +/- 0.1 mm.
Tipo "C"
Composiciéon Cuero reconstituido.
Espesor 1.6 +/- 0.1 mm.
Color Blanco.
Hebillas
Tipo "A"
Composicion Bronce 70/30 (+/- 2%).
Modelo Rectangutar con pasador central.
% Dimensiones
r Largo
Exterior 62 +/- 1 mm.
Interior 50 +/-1 mm.
Ancho
Exterior 40 +/- 1 mm.
Interior 29 +/-1 mm.
Espesor de plancha 2.1 +/-0.1 mm.
Puente
Largo 50 +/- 1 mm.
Ancho circular 5+/-0.5 mm.
Separacién del puente al |6 +/- 1 mm.

marco principal
Tipo "B"
Compasicion
Modelo
Dimensiones
Largo de base
Exterior
Interior
Alto
Exterior
Interior
Tipo "C"
Composicion
Modelo
Dimensiones
Largo
Exterior
Interior
Ancho

Bronce 70/30 (+/- 2%).
En forma de "D"

25 +/-1 mm.
19 +/- 1 mm.

21 +/-1 mm.
16 +/- 1 mm.

Bronce 70/30 (+/- 2%).

En forma eliptica con pasador moévil para ajuste de correaje.

33 +/-1 mm.
25 +/-1 mm.




Exterior 18 +/- 1 mm.
Interior 11 +/- 1 mm.
Gancho
Composicion Bronce 70/30 (+/- 2%).
Modelo En forma de "U" uno de los lados con 2 aletas.
Dimensiones

Largo total (doblado)
Ancho (punta a punta)
Espesor de plancha (max.)
Perilla
Composicién
Modelo
Dimensiones
Altura
Diametro de la cabeza
Remaches
Composicién
Diametro
Hilo
Composicion
Tipo
Color
Mosquetén (Regatén)
Composicion
Modelo

Diametro alambre
Pegamento

.| CONFECCION
Modelo

Forma
Correaje Principal

Forma

Cara anterior

Parte media

Cara posterior
Ojales

Unién de las correas

Costuras de adorno

Dimensiones
Largo
Ancho

45 +/- 1 mm.
20 +/- 1 mm.
3+/-0.5 mm.

Bronce 70/30 (+/- 2%).
En forma de "pera".

13 +/- 1 mm.
9 +/-1 mm.

Fierro galvanizado.
90.+/- 0.5 mm.

Poliéster.
De 3 cabos retorcidos.
Blanco.

Bronce 70/30 (+/- 2%).
De forma triangular, similar a un candado con pin movible para abrir y
cerrar, base giratoria y hebillaje en forma de "D" o cuadrada.

31 +/-1 mm.
15 +/- 1 mm.
3+/-0.1 mm.
Cemento de contacto.

EP reglamentario, correaje de charo! blanco usado por personal de
militar del EP.

Conformado por el Correaje principal, la Lengueta, las Bandoleras, el
Portasable y los accesorios.

Correaje rectangular, lleva en un extremo una hebilla tipo "A" y en el
otro extremo termina en punta con ojales para ajuste regulable;
constituido por 3 correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "B".

Correa tipo "C".

7 ojales de 8 +/- 0.5 mm. de didmetro para ajuste regulable,
separados entre si 2.5 +/- 0.1 cm. (de borde a borde), y ubicado el
primer ojal a 10 cm. del extremo con punta.

Las correas estaran unidas con pegamento y doble pespuntado en
todo el borde.

Son 3 costuras caracteristicas de este correaje (ver grafico), ubicada
la primera en el extremo con hebilla, con una dimensién de 17 +/- 1
cm. de largo, a continuacién, otra de 24 +/- 1 cm. de largo y fa tltima
de 12 +/- 1 cm. de largo; estas 3 costuras estan distribuidas desde el
extremo con hebilla hasta una extensién de 60 +/- 1 cm.

124 +/-1cm.
5+/-0.3 cm.




Lengiieta

Forma

Cara anterior
Cara posterior
Unién de las correas
Unioén al correaje principal
Dimensiones
Largo
Ancho
Parte superior
Parte inferior
Bandolera
Pieza mayor
Forma

Cara anterior
Cara posterior
Ojales

Unién de las correas
Unién al correaje principal

Dimensiones
Largo
Ancho en base
Ancho en punta
Pieza menor
Forma

Cara anterior
Cara posterior
Unién de las correas

Union al correaje principal

Dimensiones
Largo
Ancho en base
Ancho en punta
Porta sable
Forma

Cara anterior
Cara posterior
Unién de las correas

Union al correaje principal

Semi rectangular, terminado en
redondeada; constituido por 2 correas:
Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

Unidos con pegamento y con un pespunte en todo el borde.
Con 4 remaches, ubicado en el extremo con hebilla.

la parte superior en forma

10 +/- 0.5 cm.

7 +/-0.3cm.
45 +/-0.2 cm.

Correaje rectangular (la base es mas ancha que la punta), termina en
punta con 6 ojales de 4 +/- 0.5 mm. de diametro para ajuste regulable;
constituido por 2 correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

6 ojales de 3.5 +/- 0.5 mm. de didmetro para ajuste regulable,
separados entre si 2.5 +/- 0.1 cm. (de borde a borde), y ubicado el
primer ofal a 10 cm. de la punta.

Las correas estaran unidas con pegamento y 2 pespuntes en todo el
borde.

Con presilla de cuero y hebillaje tipo "B", ubicado sobre el borde
superior a 45 +/- 2 cm. del extremo con hebilla.

100 +/- 1 cm.
3+/-0.2cm.
2 +/-0.2 cm.

Rectangular, con 2 pasadores para ajuste regutable y hebillaje tipo
"C" en el extremo, unido con doblez y un remache, constituido por 2
correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

Las correas estaran unidas con pegamento y 2 pespuntes en todo el
borde.

Con presilla de cuero y hebillaje tipo "B", ubicado sobre el borde
superior a 12 +/- 1 cm. del extremo con hebilla.

25 +/-1cm.
3+/-0.2cm.
2.3+/-0.1cm.

Rectangular, con un extremo fijo y el otro movil, constituido por 2
correas:

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

Las correas estaran unidas con pegamento y un pespunte en todo el
borde.

Ira una presilla de cuero con un hebillaje tipo "B", ubicados sobre el
borde inferior a 12 +/- 1 cm. del extremo con hebilla, para anclar el
tirasable con el mosquetén cuando no se esté utilizando.




Dimensiones
Largo (sin mosqueton)
Ancho
Accesorios
Hebilta tipo "A"
Ubicacién

Pasador
Ubicacion

Perilla
Ubicacién
Gancho
Ubicacion
Mosquetdn (Regaton)
Ubicacion
.| ACABADO
Articulo terminado

S P

.| PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

o~

Ira otra presilla de cuero con un hebillaje tipo "B", ubicados sobre el
borde inferior a 30 +/- 1 cm. del extremo con hebilla, para fijar el el
tirasable.

Cada extremo del tirasable lleva un doblez cerrado con una perilla
metalica, el doblez de un extremo se fija a la correa y en el otro se
coloca el mosqueton.

40 +/- 1 cm.
1.4 +/-0.1 cm.

Hebilla metalica cuadrada tipo "pasador” color dorado.

Ubicada en el extremo del correaje opuesto a la punta, sobre la
lenglieta.

Un pasador de cuero.

Ubicado en el extremo del correaje con hebilla tipo, entre la perilla y la
bandolera menor.

Tipo pin metalico, con cabeza redondeada.

Ubicada en la parte central, a 5 +/- 0.3 cm. del extremo con hebilla.
Gancho metalico en forma de "U" color dorado.

Ubicado a 21 +/- 1 cm. def extremo con la hebilla.

Gancho metalico de base movible color dorado.

Ubicada en el extremo libre del portasable.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben presentar los siguientes defectos:

Hilos sueltos.

Costuras desalineadas.

Costuras paralelas que no guarden la misma distancia de separacion.
Costuras con hilos de diferente titulo y color.

Costuras que salgan fuera de los bordes del articulo.

Articulo protegido en bolsa plastica transparente resistente al
manipuleo, almacenamiento y traslado.

En la bolsa que contiene el producto presenta etiqueta técnica y de
marca. 3 :

Adicionaimente al etiquetado, llevara en forma obligatoria como
LEYENDA el Proceso de Seleccién y el Ao del proceso, segln el
siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afo)"
Esta leyenda debera de estar grabada o estampada directamente en

la cara interna de la lengiieta, en letra “arial" en forma clara y legible.
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AGENCIA DE COMPRAS
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupe del Bien 84 Vesfuario, Equipo Individual 2 Insignias

Clase del Bien 8440 (Prendas de Punlo, Guanteria y Accesories de Yestiy para Hombwes)
CMA 07028 NA: Cintueon, pantafones

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL
La correa esta tejida de poliamida, lleva una puntera metafica en uno de sus exiremos y en el olro una
hebilla matdlica llana con pasador corredize para ajuste anatomico.

2. S0 DEL BIEN
La correa de poliamida, es usada por el personal de las Fuerzas Armadas en sus diferentes uniformes,
de acuerde a lo establecido en el reglamento de cada Institucidn. Sujetar los pantalones del personal
ntilitar que laberan en cada institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN

T TON Y

-

i O

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.4. CUERO

CARACTERISTICA REGQUISITO METODO DE ENSAYO

Compogicion 100% Poliamida AATCC 20

Colores Verde olive. Beige, blapco, azul y negra segun Espectrofoiometro a
curva de cotores del parrafo 8. Pantone textil




AGENCIA DE COMPRAS .
DE LAS FUERZAS ARMADAS Direccidn de Catalogacion
Compenndis pons a3, duck 3 Dmdevisa
FECHA DE AFROBACION: ; CoDIGO:
08 HOV. 2017 EORREANEICORANIDE 8440006-HR03-AC
Kaki Naval Pantane ® 16-1315 TEX, Arena
Pantone & 14-1210 TPX.
‘ En el caso que alguna Institucion desee adquirr| Espectrofolometro o
Colores correas de ofros colores, deberd remitir su Pantone textil
respectiva curva de colares, para ser
considarada en el proceso.
Triple compacto, doble cara. Inspeccion visual
Peso (armetro linaal) 75 minimo NTP 231-002
Densidad (Columnas/ ]
Pulgada) 3+ 1 ASTM D 3775
Ancho 34 +- 1 mm SR
- Regla milimétrica
Espesor 3 +-0.5mm
3.2.2. HEBILLA
Composician Bronce 70730 Segin norma ASTH
Cotor Dorado prillanle Inspeccion visual
Modeto Esiandar para uniforms militar inspeccién visual
?Ssgsgf o Superior pulida brillanie recublerto con laca Inspeccion visual
Espesor de plancha 0.65 +~ ¢.05 mim Regla escala
Peso Unitafio 30 gr. Minimo Balanza de precision
Medidas: Parte fija (Tapa+hase)
Largo 60 +/- 3 mm Reala milimati
egla milimetrica
Ancha 37 +f- 2 mm g
Parte superior (tapa).
Largo 52 +- 3 nin .
= il Regla milimatrica
Ancho 37 +- 2 mm
himero de Piezas de la , o
Il Ao
Hebilla Cuatro (4} Inspeccion visual
Acabado La hehilla no es fija, se ajusta al extremo de la Inspeccion visual
¢ correa por su iado dentads. PEC =
3.2.3. PUNTERA
Ceomposician Bronce 70/30 Segun norma ASTM
Caolor Dorado brillante Inspeccion visual
hodeto Esténdar para uniforme miditar Inspeccitn visual
Acabado Superficie pulida briflante recubierto con faca inspeccidn visual
Espesor de plancha 0.55 +/- .05 mm Reglamiliméirica
Peso unitario {gr.} 4.0 minimo Balanza de precision
Medidas
Largo (doblada) 15 +- 2 mm L
8¢ (dabiado) Regla milimétrica
Ancho 34 +~ 1 mm
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eaBadh Ajustado por presion de los dientes, en un
extremo de la correa quedando fija.

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION
La correa de poliamida es confeccionada por procesos de tejeduria plana, corte v enzamble de hebilla
¥ puntera, capaces de garantizar el cumplimiento de los requisilos indicados en la presente
especificacion. :

3.3.1. CONFECCION

La correa de poliamida esld formada por tres piezas: una correa, una hebilla y una punlera.
Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado
La comrea suave de color uniforme. Mo debe presentar orificios, cortes ni manchas y
el tejido debe ser firme apretado y sin bordes desgastados.
Son metalicas, no deben preseniar superficies con evidencias de
corrosion. Estos accesarios deben quedar bien ensamblados, no deben
presentar deformaciones o estar rotos. El proceso de troguelado no debe

presentar fracturas, amrwgas o marcas indeseables.
Debe tener un acabado uniforme y 1a parte superior (tapa} debe estar

perfectamente pulida v limpia con una apariencia lisa y brillanle. En un
extremo de la parle posterior (base) lleva un plancha dentad movible de
La hebilla presién para fiiar y asegurar 1a correa, y en el centro evard un pasador
grafilade con disefio de *espina de pescado™ ¢ similar, que garantice un
ajuste seguro, los exlremos del pasador deben tener forma de botdn para
sujecion a la hebilla.

La parie superior de ia Lleva una pelicula plaéstica de proteccion, la cual al despegarse del metal
hebilla {tapa) no deja restos de pegamento en la supericie de la hebilla.

De forma rectangular #evando en un extremo ires dientes y en el otro
exireme cuatro dientes para sujecian al cotreaje.

[nspeccion visual

La hebilla v puniera

La puntera

. 3.3.2. ACABADO
[a correa debe lener un acabado suave, con bano elecirolifo dorado y brillo persisfente, recublerfo
con una ldmina de resina epdxica al horno, no debe presentar cories, crificios 0 manchas, &l tejido
debe ser firme, apretado v sin bordes desgastadaes. El color de |a correa debe ser uniforme no debe
presentar apariencia de veteado. Los extremos deben esiar sellados a fuego direclo para evitar que
se corra el tefido.
Los elementos metdlicos incorporados al cinturdn no deben presentar evidencias de corrosion y
deben estar perfectaments libres de rebabas y aristas vivas, [os bordes deben quedar perfeciamente
romos v las esquinas redondeadas. Los accesorios melalicos no deben quedar mal ensamblados,
__deformados, curvados. rotos. suelios o demasiado apretados.
3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS '

[nequisiro | smati | mroium | wance |
| meomas | 1toem, 115 eom 120 e, |

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las caracteristicas:

Compaosicion de |a parte metalica: +/- 2%.
by En las medidas:

En la longitud de {a correa; +- 1 cm.
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¢} En el disefio

Mo se acepta modificaciones en el disefio.

3.3.6. ETIQUETADO

Las envalturas de embalaje deberdn llevar una etiqueta adhesiva con |a informacion solicitada segun

NTP 231,400-2015 "Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".
4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:
h.1. EMPAQUE:
Cada correa de poliamida esta debidamente enrallado dentro de una bolsa de plastico transparente,
cerrada, resistente al transporte, manipuleo y almacenamisnto, adicionalmente una etiqueta
autoadhesiva de lalia.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierio grupo de correas de [a misma ialia deberdn ser empacados en una caja de carton o bolsa
de polietileno, nuevo sin uso, gue resista &f transporte, manipulactdn y apilamiento.

Solo podrén embalarse 1as correas de diferentes tallas, cuande hayan sobradoe cantidades de olras
tallas para completar el empaque.

5.3. ROTULADO

El embalaje fleva una etiqueta de papel o astampado en un lugar visible que permita identiicar en e
almacenamiento con la siguiente informacion:

L NOMERE DE LA INSTITUCION

JNOMBRE DELARTICULO_ | x0000(_|
I ABRICANIE ooy |
[MARCA o ooadx

> ST IJ.NII"JA_IJI_‘_', ] KHNKN
{TALLAS '| ,(_',-( w0 ‘;_-_
icolan ™ xxxxx |
'-N'1‘-/_}__Er..nlr"¢llihl‘l‘_.i | N X

—— e e ——— o ——

5.4. PLANES DE MUESTRED

El muastreo se redlizasa durante fa recapcion en los almacenes de la Entidad por cada lote d2
internamiento.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZ(G PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe exiraer al azar, segtn la norma tecnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimienios
de muestreo para inspeccidn por atributos”, Mugstreo Simple, inspeccidn Narmal, Nivel de
inspeccidn 11 (AQL 2.5%), para los requisites det 3.2, 3.3 v 6, asi come Ias prusbas visuales de los

requisitos del 3.1.
Si el nimero de unidades defectiosas en ia muestra es menor o igual al ndmero de aceptacion, se

acepta el lote siempre v cuande cumpla con los requisitos def 3.1. {Pruebas de Laboratorie). Siel
nimero de unidades defectiosas es igual o mayer al nimero de rechazao, se debe rechazar el lote al
proveedor.

Cuando se evaliia un lote que hava sido rachazado anteriormenle, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccidn Riguresa, bajo las mismas condiciones gue establece la norma.
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h.4.2. TOMA BE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION ¥ RECHAZG PARA ENSAYOS
DESTRUCTIWOS

De cada lote se debe extraer al azar, segun a noima tecnica WTP-1S0-2858-1:2013 "Procedimientos
de miuestreo para inspeccién por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccidn Reducida, Nivel de
Inspeccitn S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, lag mismas que serdn
repuestas por el proveedar a la Institucian.

Si el ndmero de unidades defectieosas en ja muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
scepta of lote siempre v cuando cumpla con los requisitos det 3.2, 3.3y 6. Si el ndmere de unidades
defectuosas es igual o rmayor al ndmero de rechazo, se debe rechazar el lote af proveedor.

Cuandn se evalua un lete que haya sido rechazade anteriornyenie, se debe aplicar el Plan de
Iuestren Simple. Inspeccién Moermal bajo las mismas condiciones que establece la narma.
En el caso que el auditor asignado para la evaluacion del fote o comité tecnico de recepcion no
pueda determinar de forma canftable {a uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta ef 100% de o5 productos.
&. UNIDAD DE MEDIDA:
Unidad
7. ACCESCRIOS:
8. OTROS:
8.1. CURVA DE COLORES
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IDENTIFICACION DEL BIEW SEGUN CATALOGACION OTAN

Srupao del Bien %4 Wesluario, Equipo Individual e Insignias

Clase del Bisn 3440 (Prandas de Punto, Suanteria y Accesorios de Vestiv para Hombyes)
CHA: D7028 NA: Cinfuron, pantalones

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL
La correa esta tefida de poliamida, leva una puntera metalica en uno de sus extremos vy en et olro una
hebilla metdlica llana con pasador cofredize para ajuste anatomiceo.

2. USO DEL BIEN
La correa de poliamida, es usada par el parsanal de las Fuerzas Armadas en sus diferentes uniformes,
de acuerds a 1o establecido en el reglamento de cada Instituciéon. Sujetar los pantalones del personal
militar que laboran en cada instituctdn.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.1. CUERO

CARACTERISTICA REQUISITO - METODOC DE ENSAYQ

Composicion 100% Poliamida AATCC 20

Colores Verde olivo. Beige, blapca, azul y negra segun Espectrofott._metro 0
curva de colores del parrafo 8. Panione textil
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Kaki Maval Pantone ® 15-1315 TPX, Arena
Pantone & 14-1210 TPX. .
‘ En el case que alguna Instiiucion desee adquirr| Espectrofolometro o
Colores correas de olros coleres, deberd remitir su Panione textil
respectiva curva de colores, para ser
considarada en el procesa.
Titple compacio, doble cara. Inspeccion visual
Peso (grmetro lineal} 75 minimo NTP 231-002
Densidad (Columnas! 5 I
Pulgada) 8 +/-1 ASTM D 3775
Ancho 34 41 an Regla milimétrica
Espesor 3+~ 0.5 mm g
3.2.2. HEBILLA
Compogicion Brance 70430 Seqiin narma ASTH
Colar Dorado brillanie Inspeccion visual
Modelo Estandar para uniforme militar Inspeccion visual
fgg:;g? gellaliapd Superior pulida brillanle recubierte con laca Inspeccion visual
Espesor de plancha 0.65 +~ .05 mm Reala escala
Paso Unitario 30 gr. Minimo Balanza de precision
Medidas: Parte fija (Tapa+base)
Large G0 +£- 3 mm Redl Himatric
egla miimeétrica
Ancho 3T +/- 2 mm .g
Parte superior (tapa):
Largo 52 +- 3 mm .
) Regla milimétrica
Ancho 37 +f- 2 mm
Mumero de Piezas de la _ _ e
Hebilla Cuatro (4} Inspeccién visual
Acahada La hebilla no es fija, se ajusta al extremo de la Inspeccion visual
ca correa por su lado dentado. pec =
3.2.3. PUNTERA
Composicion Bronce 70/30 Segun norma ASTH
Color Dorado brillante Inspeccion visual
Modeto Estdndar para uniforme militar Inspeccién visual
Acabado Superficie pudida brillante recubierto con faca Inspeccian visual
Espesor de plancha 0.85 /- .05 mm Reglamilimétrica
Pesa unitarie {gr.} 4.0 minimo Balanza de precision
Medidas
‘'doblag 15+ 2 mm )
Largo (doblada) ’ Regla milimétrica
Ancho 34 +/- 1 mm
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Ajustado por presicn de los dientes, en un

v i ion visua
Acabado extremao de la correa quedando fija. WSREREIONNY I

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

Ea correa de poliamida es confeccionada por procesos de tejeduria plana, corte y ensambie de hebilla
¥ puntera, capaces de garantizar el cumplimiento de los requisilos indicados en la presente
especificacién.

3.3.1. CONFECCION

La correa de poliamida estd formada por tres piezas: una correa, una hebilla y una puntera.

Es una sola pieza rectangular de tejido de poliamida con un acabado
La correa suave de color uniforme. Mo debe presentar orificios, corfes ni manchas y
el tejido debe ser firme apretado ¥ sin bordes desgastados.

Son melaiicas, no deben presentar superficies con evidencias de
carrosion. Estos accesorios deben quedar bien ensamblados, no deben
presentsr deformaciones o estar rotos. El proceso de troguelado no debe
presentar fraciuras, anregas o marcas indeseahles.

La hebilla v puniera

Debe tener ur acabado uniforme v 1a parte superior {tapa) debe estar
perfectamenta pulida y limpia con una apariencia lisa y brillanle. En un
extremo de 1a parte posterior (hase) lleva un plancha dentad movible de
La hebilla presion para fijar y asegurar ia correa, y en el cantro llevara un pasador
grafilado con disefio de “espina de pescado™ o similar, que garantice un
ajusie sequro, los exiremos del pasador deben tener forma de botdn para
NN suiecidn a la hebilla.

,‘ La parie superior de 18 Lleva una pelicula plastica de proteccion, |a cual al despegarse del mefal
é\ hebilla {iapa) no deja restos de pegamenin en-la superficie de |a hebilla.

De forma rectangular evando en un exiremo tres dientes v en el oiro
extremo cuatro dientes para sujecian al correaje.

1]
‘/ La puntera

3.3.2. ACABADO

[a cotfea debe {ener un acabado suave, Con bano electroliio dorade y brillo persisiante, recubterio
con una ldmina de resina epoxica al horno, noe debe presentar cortes, orificios o manchas, el tejido
debe ser firme, apretado ¥ sin bordes desgastades. El color de [a correa dehe ser uniforme no debe
presentar apariencia de veteads. Los exfremos deben esiar sellados a fuego directe para evitar que
se corra el tejido.

Los slementos metdlicos incorporados al cinturdn no deben presentar avidencias de corrosion y
deben estar perfectamente {ibres de rebabas v aristas vivas, los bordes deben quedar perfeciamente
romos v las esquinas redondeadas. Los accesorios melalicos no deben quedar mal ensambiados,
deformados, curvados. rotos. sueitos 0 demasiade apreizgos.

3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS

MEQUISITO | SMALL | stoiumM | LARGE
MEDIDAS | 110 o, 115 cm. V26 e,

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las caracteristicas:

Compesicidén de 1a parte metdlica: +/- 2%,

b) En las medidas:

En la longitud de |a correa: +/- 1 cm.
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¢) En et disefio

Mo se acepta modificaciones en el disefio.

3.3.6. ETIQUETADO

Las envoliuras de embalaje deberan llevar una etiqueta adhesiva con la informacion solicitada segun
NTP 221,400-2015 "Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar”.

4. CERTIFICACIGNES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada correa de poliamida esta debidamente enrollado dentro de una bolsa de plastico transparente,
cerrada, resistente al transporte, manipuleo ¥ almacenamiento, adicionalmente una etiqueta
autoadhesiva de lalla.

5.2. EMBALAJE:

Cadz cierto grupo de correas de |a misma talla deberan ser empacados en tna caja de carton o bolsa
de polietileno, nueve sin uso, gue resista el transperie, manipulacion y apilamiento.

Solo podrdn embalarse las correas de diferentes tallas, cuande hayan sobrado cantidades de olras
tallas para completar el empague.

A.3. ROTULADO

El embalaje fleva una etiqueta de papel o0 estampado en un lugar visible que permita identificar en el
almacenamiento con ia siguiente informacion:

NOMBRE DE LA INSTITUCION

) )r_-.gor_._dang DELARTICULO | 000X
PABRICANIE | 0o
IMARCA I o
[N* DE UNIDADFS | xxxwx
-'!J\'._.Lr.ﬁ. - - NN
-l.'dl "‘-R_ o ”K:- x|

v
|
‘
| LW Ny

5.4. PLANES DE MUESTREO

El muestreo se realizard durante fa racepcion en los almacenes de la Entidad por cada lote de
internamienio.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lole se debe exiraer al azar, segtn 1a narma técnica NTP-1SO-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccién por atributos”, Musestreo Simple, Inspeccidn Normal, Nivel de
inspeccidn 1 (AQL 2.5%), para los requisitos det 3.2, 3.3 v 6, asi comeo las pruebas visuales de los
requisitas del 3.1. '

Sj el niimero de unidades defectuosas en ja muestra es menor o igual al ndmero de aceptacién, se
acepta el lote siempre v cvando cumpla con log requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorie). Si af
niimero de unidades defectuosas es igual o mayor al ndmero de rechazo, se debe rechazar ef fote al
provesdor.

Cuando se evalia un lote que hava sido rechazade anteriarmente, se debe aplicar el Plan de
luestreo simple, Inspeccidn Rigurosa, bajo las mismas condiciones que gsiablece la norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZQ PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS
De cada lole se debe extraer al azar, segun a ngrma tecnica NTP-[S0-2859-1:2013 "Procedimientos

de muestreo para inspeccién por atributos”, Muestren Simple, Inspaccién Reducida, Nivel de
Inspeccion 52 (AQL 2.5% para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, las mismas que serdn
repuestas por el proveedor & 1a Institucion. -

Si el ndmero de unidades defectupsas en la muestra es menor o igual al ndmero de aceptacion, se
acepia el lote siempre ¥ cuando cumpla con los requisitos def 3.2, 3.3 v 6 . Si el ndmero de unidades
defectunsas esigual o mayor at nimero de rechazo, se debe rechazar el iote al proveador.

Cuando se evalia un lote gue haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestren Simple. Inspeccién Nermal bajo las mismas condiciones que establece la norma.
En el caso gue el auditor asignado para la evaluacion del tate o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma conftable ta uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,
legando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA.

Unidad
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:
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[DENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Srupa del Bizn 84 Vesiuaro, Eguipo Indivicual 2 Insignizs

Clage del Bien &340 (Prendes d& Punto, Guanterfa v Accesorins de Westic para Hombres)
CMA: D7028 N&: Cinturdn, pantalenes

NQC:

1. DESCRIPCION GENERAL
L& correa esta tejida de poliamida, lleva una puntera metalica en uno de sus extremos y en el oiro una
hebilla metdlica llana con pasador corredize para ajuste anatémico.

2. US0 DEL BIEN
ta correa de poliamuda, es usada por ef personal de [as Fuerzas Armadas en sug diferenfes uniformes,
de acuerdo a lo establecido en el reglamento de cada Institucion. Sujetar los pantalones del persaonal
militar que laboran en cada institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN

5 -

bl

e = . | -

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.21. CUERC

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYQ

Composician 100% Poliamida AATCC 20

Colores Verde alivo. Beige, blanco, azul y negra segun Espectrofelémetro o
curva de colores del parrafo 8. Pantone textil
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Kaki Maval Pantone ® 16-1315 TPX, Arena
Pantone & 14-1210 TRX.

En el caso que alguna Instiucion desee agquint| Espectrofetémetro o
Colores correas de otros colores, deberd remitir su Pantone textil
respeciiva curva de colares, para ser
considerada en el proceso.

Trple compacto, doble cara. inspeccion visual
Pesa (grimetro linsal) 75 minimo NTP 231-002
oo (COUmnas! | g 4y q ASTM D 3775
Ancho 34 +-1 mm L

Regla miliméetrica

Espesor 3+~ 0.5 mm
3.2.2. HEBILLA
Composicion Bronce 70430 Segun norma ASTH
Cotor Dorado birillante Inspeccién visual
Modelo Estandar para unifarme militar Inspeccién visual
:Sggﬁgf de la tapa Superior pulida brillanie recubierto con laca Inspeccion visual
Espesor de plancha 0.65 +/~ _G.ﬁ5 mim Regla escala
Fesa Unitario 30 gr. Minimo Balanza de precision
Medidas: Parte fija (Tapa+base)
Largo B0 +- 3 mm o
Ancho A7 2 mm Regla milimétrica
Parte superior (tapa):
Largo 52 +i- 3 Reala milimétrica
Ancho 37 +-2mm
ﬁgg?;;ﬁ de Plezas de la Cuatro (4) Inspeccion visual
Acahado La hebilla no es fija, se ajusta al extremo de la Inspeccion visual

carrea por su ado dentado.
3.2.3. PUNTERA
Composicion Bronce 7030 Segtin norma ASTH
Cotor Dorado brillanie Inspeccion visual
Modeto Esténdar para uniforme militar Inspeccion visual
Acabado Superficie pulida briflante recubierto con faca Inspeccion visual
Espesor de plancha 0.55 +/- .65 mm Reglamiliméirica
Peso unitario {or.} 4.0 minimo Balanza de precision
Medidas
Largo {doblado) 15 +f- 2 pym

Reqla milimétrica

Ancho 34 +- 1 mm
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Acahado Ajustado por presion de jos dientas, en un
' extremao de la correa quedando fija.

Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

La correa de poliamida es confeccionada por procesos de tejeduria plana, corte y ensamble de fehilla
¥ puntera, capaces de garantizar el curnplimiento de los requisitos indicados en g presente
especificacion.

3.3.1. CONFECCION

La correa de poliamida estd formada por tres piezas: una correa, una hebilla ¥ una puntera.

Es una sola pieza ractangular de tejido de poliamida con un acabado
L& correa suave de color uniforme. Mo debe presentar orificios, cortes ni manchas v
el tejido debe ser firme apretado .y gin bardes desgastados.

Son melalicas, no deben presentar superficies con evidencias de
carrosion. Estos accesorios deben guedar bien ensamblados, ne deben
presentar deformaciones o estar rotos. El proceso de troguelado no debe
presentar fracturas, airugas o marcas indeseables.

La hebilia y punlera

Debe tener un acabado uniforme y la parte superior (tapa) debe estar
perfectamenie pulida y limpia con una apariencia lisa y brillanie. En un
extremo de Ia parie posterior (base) lleva un plancha deniad movible de
La hebilla presién para fijar y asegurar 1a correa, v en el centro llevara un pasador
arafiladn con disefio de “espina de pescado” ¢ simifar, que garantice un
ajuste seguro, l0s exlremos del pasador deben tener forma de botdn para
sujecidn a la hebilla.

AN

«»‘)\E\La parie superior de la Lleva una pelicula plastica de proteccion, la cual al despegarse del metal
7/
)

hebilla {tapa) na deja restog de pegamento en la superficie de |a hebilla.
De forma rectangular evando en un extremao fres dientes y en el olro
extreme cuatro dientes para sujecién al correaje.

La puntera

-

3.3.2. ACABADO

[a correa debe lener un acabado suave, con bano electrolifo dorado v brllo persisienie, recubierfo
con una lamina de resina epoxica al horno, ne debe presentar cortes, orificios o manchas, el ejido
debe ser firme, apretado y sin bordes desgasiados. El color de s correa debe ser unifarme no debe
presentar apariencia de veteado. Los exfremos deben esiar sellados a fuego diracto para evitar que
se corrd el igjido.

Les elementos metdlicos incorporados al cinturdn no dehen presentar evidencias de corrosion y
deben estar perfectamente bres de rebabas vy aristas vivas, fos bordes deben quedar perfectamente
romos v las esquinas redondeadas. Los accesorios metdlicos no deben quadar mal ensamblados,
deformados, curvadaos. rotos. suelios o demasiado apretados.

3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS

REQUISITO | SMALL ME DM LARGE
MEDIDAS | Lincm, 115 e, 170t

J3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las caracteristicas:

Composicion de la parte metalica; +- 2%.

b) En las medidas:

En {a longitud de la correa: +- 1 cm.

[ ¥5]
l
o
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c) En ¢l disefio

No se acepta modificaciones en el disefia.

3.3.6. ETIQUETADO

Las envolturas de embalaje deberan llevar una eliqueta adhesiva con la infermacion solicitada segun
NTR 231,400-2015 “Etiquelado gara prendas de vestir v ropa para ei hogar”.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

54. EMPAQUE:

Cada correa de poliamida esta debidamenie enrsllado dentro de una bolsa de plastico transparente,
cerrada, regisiente al transporte, manipuleo ¥ almacenamiento, adicionalments una sligueta
autoadhesiva de falla.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupe de correas de la misma taila deberan ser empacados en una caja de carton o balsa
de polictileno, nuevo sin uso, gue resista el transporte, manipulacién v apitamiento.

Solo podran embalarse las correas de difergntes tallas, cuande hayan sebrado canlidades de oiras
taflas para completar el empague.

5.3. ROTULADO

El embalaje iteva una etiqueta de papel o astampado en un lugar visible que permita identificar en e
almacenamiento con {a siguiente informacidn:

NOMBRE DE L INSTITUCION

o\ |[NCWBRE DELARTICULD | XOOIX% _
\ [LasmicaNTE [ oo
Al (MARCA I oo |
[ DE UNIDADES | xemxx |
TALLAS ] XXRMX |
[coton S I ooox |
INO/COSONTIATE ] XY |

5.4. PLANES DE MUESTRED

El muestreo se realizard duranta [a recapcion en los almacenes de la Entidad por cada lote de
internamiento.

54.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERICS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lole se debe exiraer al azar, segiin la norma técnica NTP-1SC-2859-1:2013 "Pracedimientos
de muestrao para inspeccién por atributes”, Muestreo Simple, Inspeccidn Normal, Nival de
inspeccion t (AQL 2.5%), para los requisites del 3.2, 3.3 v 6, asi come 1as pruebas visuales de |os
requisitos del 3.1.

5i el nimero de upidades defecfuosas en la musstra as menor o igueal al ndmero de aceptacion, se
acepla el lole siempre ¥ cuando cumpla con log requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorie). Siel
niimerp de unidades defectuosas es igual o mayor al niimero de rechazo, se debe rechazar el lote &
proveedor.

Cuando se svalia un lote que hayva sido rechazade anteriormente, se debe aplicar 2l Plan de
luestreo simple, Inspeccidn Riguresa. bajo 1as mismas condiciongs que esiablece la norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION ¥ RECHAZQ PARA ENSAYQS

DESTRUCTIVOS
De cada loie se debe exiraer al azar, segiin a norma técnica MTP-1SC-2859-1:2013 "Frocedimientos

de muestreo para inspeccidn por abutos”, Muestreo Simple, Inspeccién Reducida, Nivel de
Inspeccién S2 (AQL 2.5%: para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, las mismas gue sesén
repuestas por el proveedar a a Institucidn,

Si el ndmero de unidades defecteosas en 1a muestra es menor o igual al ndmero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos def 3.2, 3.3 v 6. i el niimero de unidades
defectunsas es igual o mayer al nimero de rechazo, se debe recharar el fote al proveedor.

Cuando se evalda un lete que haya sido rechazade anteriarmente, se dehe aplicar &i Plan de
Muestren Simple. Inspeccion Normal bajo las mismas condiclones que estableca fa norma.
En el caso que el auditor asignado para la evaluacion del lote o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable 1a uniformidac del lote, podra modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta sf 160% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

YUnidad

7. ACCESORIOS:

8. CTROS:

8.1. CURVA DE COLORES

=

L s tanatar "l Sty (WASs el
VERDE OLIVO
30 1Y 2

tstanaar % mviniov' i i i
NEGROY MARIMNA GHIFRFWA

400 250 nn 21 215 A 2 UA 2 D3

260 =10 nn J00 1 e Pl 1 WD 1 Wi
220-570 nm 197 1943 1.9¢ 200 -~
530630 nm 193 1599 201 2.03 ey 1]
&£40-650 nm 203 211G 2.18 2 &1 520

L0 ook




AGENCIA DE COMPRAS ) , i
DE LAS FUERZAS ARMADAS Direccidn de Catalogacion

Cumprandir pars la Seguetded y Osieniue Mamamal

FECHA DE APROBACION: CODIGO:

08 NOV. 2017 CORREA DE POLIAMIDA 8440006-HRO3-AC

i' Wth it %t el R W T RS abae
AZUL

AOD-A%0 v Lo Ve R (W ¥ | LT |
LG40 pm WL v oea() M 1M Vayr
20570 nm 2 g 264 2 ¥ 244 2 %
VB0 A5 A0 v &£ 30 Z2 3 } 33 B T | 2 3%
A9 A T b TS | LR 1% S (P
! 700 fymy O
CURVA DE COLOR DEL BEIGE
400 | 410 | 430 | 430 | sd0 430 : 465 | 470 |
. . . + - ' . Pl
SRR IR SR TR | G uh, IMER N7 | (VAR
P
300 | se0 | 576 |
i . (I JEenl |

k] g RI NS

(73 arg |

in

P ntanaar Wl A S LA T RCE R i
L AMNCICY

400 450 nm 10 1a 2AITE G1I6 100 36 116 B0 114 9l
(Y Y ey 106G GO 107 4k G 0a 12 06 SV 20 A% 01
L0570 nm 0 1. ny.aa Ay A ne or B 43 id M

a0 W nm 0y S 93 2 it S 03 06 G3e1 A4 50
Wed 3-G00 nm 5 6% HE6 B or r? a7 Aa a8 0} orve

700 nm B7 a3

Tolerancia para todo dos tolores [F* o OMC 25405
Condicones de Luz Luz Ponapat | 305§ 1 seg )




EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

CINTO DE LONA

Pasador metéalico dentado
Composicion

Forma

Color

Dimensiones

Acabado

Pasadores metalicos

Composicion

2]
N et byl VERDE OLIVO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Correaje
Composicion Poliamida 100% y/o Polipropileno.
Tipo Tejiao triple (3 capas).
Color
Verde olivo, definido mediante la siguiente curva:
Longitud de or:da (Nm) 400 | 410 | 420 | 430 | ad0 | 450 | 460 | 470 | 480 | 490
Reflactancia (%R) 296 | 2,70 | 2,61 | 250 | 2.57 | 2.56 | 2.58 | 2.65 | 277 | 2.91
500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 550 | se0 | 570 | 580 | s%0
3.12 | 3,29 | 3.45 | 3,57 | 3,64 | 369 | 3,68 | 3,64 | 357 [ 355
600 610 620 630 840 650 860 670 680 690
359 | 367370369 (375|408 | 477|670 10,23|14,15
700 | seie | sk | e | e | e | e | e | =
07| ssie | vume | e | me | S | == | mm | :
Tolerancia Sistema CIE LAB: DE menor o igual a 0.5
Condiciones de Luz: Luz Principal: DE 65 (10 seg.)
Dimensiones
Largo 135 +/-5cm.
; %-»Ancho 56 +/- 3 mm.
- \chispesor 3.5 +/- 0.5 mm.
: bado
struccion
Capas externas 80 hilos.
Hilos de trenzados 38 hilos.
Hilo de relleno 242 hilos (36/7).
Total 360 hilos.
Columnas por pulgada 5.
Hebillas de sujecién
Composicion Plastico.
Tipo Hembra y Macho.
Color Negro mate.
Dimensiones (Hembra) En forma general (detalles ver grafico).
Largo 65 +/- 0.5 mm.
Ancho 65 +/- 0.5 mm.
Alto 14 +/- 1 mm.
Dimensiones (Macho) En forma general (detalles ver grafico).
Largo 65 +/- 0.5 mm.
Ancho 63 +/- 0.5 mm.
Alto 14 +/- 1 mm.
Espesor de la plancha 1.5 +/- 0.3 mm.

Fierro o latén.

De 2 piezas, una platina de base y otra dentada.
Negro mate.

Ver grafico.

Con recubrimiento contra oxidacion.

Fierro o laton.




Ganchos de ajuste
Pasadores metalicos
.|ACABADO

Articulo terminado

Partes metélica;
.| PRESENTACION

Forma Compuesta por una platina de forma rectangular que se une en un
extremo mediante un pasador plano con un ligero hundimiento en la
parte central.

Color Negro mate.

Dimensiones En forma general (detalles ver grafico).

Largo 62 +/- 0.5 mm.
Ancho 9 +/- 0.5 mm.
Alto 13 +/- 0.5 mm.

Acabado Con recubrimiento contra oxidacién.

Ojalillos

Composicion Bronce.

Tipo Circular.

Color Negro mate.

Dimensiones

Diametro externo 10 +/- 0.5 mm.
Diametro interno 5 +/- 0.5 mm.
Ancho 4 +/- 0.5 mm.

Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.

Abrazaderas de poliamida

Composicion Poliamida 100% y/o Polipropileno.

Tipo Cinta rectangular.

Color Al tono del verde olivo.

Dimensiones

Largo 160 +/- 3 mm.
Ancho 25 +/-1 mm.
\Acabado
g}proches
SyComposicion Bronce.

Tipo Circular, Hembra y Macho.

Color Negro.

Diametro externo maximo 15 +/- 3 mm.

Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.

.| CONFECCION

Modelo EP reglamentario.

Tipo Cinto con ojalilios y hebillas plasticas.

Correaje

Descripcion Una pieza con ojalillos dispuestos a lo largo, en cada extremo una
abrazadera hebillas de sujecion.

Ojalillos Ubicados horizontalmente a 56 +/- 3 mm. de distancia uno de otro,
verticalmente a 26 +/- 3 mm. de distancia una del otroy a 5 +/- 2 mm.
de los bordes del correaje.

Abrazaderas Ubicadas en cada extremo, con un broche de ajuste para cerrar el ojal
en la que ira la hebilla tipo "macho” o "hembra" y regular el largo del
cinto alrededor de la cintura.

Esta abrazadera estara unida al cinto mediante una costura reforzada
y/o ojalillos de remache de sujecién.
Hebillas Ubicadas en cada extremo para el cierre del cinto.

Iran a los extremos para regular y asegurar el largo del ojal.
Iran a los extremos para asegurar el cierre de los ganchos metalicos

Sin defectos en material y confeccion.

Excelente presentacién.

Los extremos del cinto deberan de estar sellados a fuego directo.
Bordes sin filos ni rebabas.




Embalaje El articulo viene dentro de una bolsa de polietileno gruesa,
transparente y sellada, resistente al manipuleo, transporte y
almacenamiento.

Rotulado Cada articulo debe llevar impreso en una etiqueta el nombre del
fabricante o marca de la empresa.

Leyenda Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de

la prenda, llevara en forma obligatoria una LEYENDA segln el
siguiente detalle:
“(proceso) N° .......... - (afo)"
"PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar colocada o grabada directamente en la
prenda, en letra "arial" en forma clara y legible.
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[DENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGAGION OTAN

Grupo del HBien 84 (vesluario, Equipo Individual e Insignias)

Clase del Bien 8440 (Prendas de Funio, Guanteria y Accesarios d2 Vestir para Hombres)
CHA: 32459 MA: Guanies para hombre

HOC:

1. DESCRIPCION GENERAL

Guantes de cuero pata cubdr [3 mano hasta la altura de [a mufleca con una funda para cada dedo y un
hroche a presion para el cerrado.

2. 1SC DEL BIEN

Los guantes de cuero negro son usados por el personal de las Fuerzas Armadas en
general, de acuerdo a lo establecido en el reglamento de Uniformes de las Instituciones Armadas. Para
cubrir las manos en temporadas de intenso frio.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

\ 51 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.2.4. CUERO

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Inspeccién visual,

Material Cabritilla plena flor microscopica y
combustion

Color Negm Inspeccion visual

Espesor 0.6-87mm NTP IS0 2539

Resistencia a 1z traccion| 15 N/m NTP 150 3375

Contenido de grasas

extratbles an 4a28% NTF ISCO 4048

diclorometano

PH Mayora 3.5 NTP 1S5S0 4045

Salidez al frote seca

Mayar a 3 después de 150 ciclos

Solidez al frote Aimedo

Mayor g 3 después de 50 ciclos

WTP (SO 11640

Resistencia al desgarro

9 N minimo

NTP SO 3377-02

3.2.2. BROCRE

IMaterial Metdlico inoxidable Inspeccion visual

Colar Flateado. La parte externa del broche hembea Inspeccién visual
as da color negro.

Digmetro 12 +- 1 mm Regla graduada

3.2.3. PABILO PARA LAS VENAS

Composicion

100 % poligster

AATCC 20

Nimero de cabos

04 ratorcidos

Inspeccién visual

Color Blanco! crudo Inspeccion visual

3.2.4. HILO

Costuras 100 % poliéster AATCC 20

Titulo (Ne) 4072 Inspeccion visual N
cabos

Color plegro al torno del cuero Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCICN DE CONFECCION
Los guantes de cuero sen confeccionados por procesos de corte y confeccion estandares, capaces de
garantizar el cumplimignte de los requisitos indicados en Ia presente Ficha.
3.3.1. CONFECCION
Cada guante de cuero esia conformado por fas siguientes piezas: una palma-dorso, un pulgar y seis
tiras en fa union de los dados.

2
'
LN
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La palma-dorso.

Formado por una (1) sola pieza de cuere de forma anatdmica {sin pulgar},
en el dorso lleva tres venas, cada una formada por dos pabilos de
polidéster de 4 cabos retercidos, unidas con un pespunte especial de
cuatro hilos {costura 502).

Cada vena tiene una lonqitud de 6.5 +- 0.5 cm de largo en forma
diagonal ascendente hacia fos vérlices inferiores de los dedos, dando asi
un entalle al guante. En el lado de la palma de la mane, tiene una
ahertura que lleqa a {a altura de la base del dedo pufgar.

Para af cerrado se usa un broche de presion colocado a 2.5 am del
borde. E{ borde del quante, incluyendo la aberiura, lleva un ribeie del
mismo material que 1z palna como refusrzo.

El pulgar

Formado por una sola pieza, de cuero de forma anatomica.

La unidn de los dedos

Formado par seis (B) tiras de 2.0 +/- 0.5 cm de ancho cada una, unidas
con costura especial fipo cadeneta (costura 502), desde la punta hasta la
base.

La unién de tas parfes

Es con costura especial tipo cadenela (costura 502). La unidn de la
palma-dorso es por el borde externo del dedo mefiique y ta unién del
pulgar at guante as par su base con doble paspunte.

Las costuras

Son de puntadas regulares y uniformes de 10 & 12 puntadas por pulgada,
sin hilos fiojos, pliegues o fruncides, libres de protuberancias, nudos,
asperezas o resios de materiales que causen molestias y resistentas al
asiiramianto, no son firantes ni cartan al cuefo.

3.3.2. ACABADO

Cada prenda (par de guantes), debe esiar exento de defeclos en material y confaccion con una
excelente presentacion. Se consideran defectos los siguientes:

Articules himedes, maojados weo con contaminacian microbiana {hongos, moho, ete).

Idal olor, suciedad, manchas de aceite, grasas, etc.

Costuras y filos que laslimen 12 mano.

Incompleto {un guante o dos de la misma mano} o con numero diferente en |a talla de cada guants.
Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

Diferente color al especificado.

FPartes sin costura.

Grietas v picaduras an ef cuero.
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3.3.3. MEDIDAS POR TALLA
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3.3.4. TOLERAMNCIAS PERMITIDAS

aj En el material:

No se aceptaran modificaciones en ningln materia! de confeccton da los guanies.

b} En las medidas:

Las establecidas con una itolerancia de +f~ 1 em.

c) En el disefio

Mo se acepta modificaciones al disefia.

3.3.6. ENIQUETADO

NI

Cada par de guantes de cuero negro presenta una etiqueta de talla y de marca.

N

. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAGUE:

Cada par de guanles de cuero esta dehidamenie doblada deniro de una bolsa de plastico
fransparente, cerrada, resistente al fransporte, manipuleo vy almacenamiento, adicionalmente una
etigueta auteadhesiva de ialla.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupe de guanies de cuero de [a misma talia deberan ser empacados en una caja de
eartén o bolsa de polistileno, nuevo sin uso, que resista el transporte, manipulacién y apilamiento. Selo
podran embalarse Ias guantes de diferenies tallas, cuando hayan sobrade cantidades de ofras tallas
para completar el empaque .

5.3. ROTULADBO

El embalaje lieva una etiqueta de papel o estampade en un lugar visible que permita identificar en el
almacenamienio con la sigiiente infarmacion:

NOMBRE DE | A INSTITUCION
NOMBRF DFL ARTICU O ] MXRXK
TABRRICANMTE s RWR KK
A AR LA K345 %
L XRARE
Aawas WRANK
COLOR. ] wmMm
MY O/ o CONTRAYG | %xxx
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5.4. PLANES DE MUESTREO

El muesireo se realizara duranie fa recepcion en [os almacenes de la Entidad por cada lole de

internamienio,
54.1, TOMA DE MUESTRAS ¥ CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES
De cada lole se debe extrasr al azar, segun Ia niorma tecnica NTR-150-2859-1:2013 "FPrecedimientos
de muestreo para inspeccion por atribulos”, Muestreo Simpte, Inspeccién Mormal, Mivel de
inspeccidn [l (AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 y 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos det 3.1.

Si el ntimero de unidades defeciugsas en la muestra es menor o iguat at ndmero de aceptacion, se
acepia el fote siempre ¥ cuando cumpla con los requisites det 3.1. {Pruebas de Laboratorio). Si el
ntimero de unidades defectuosas es igual o mayar at ntimero de rechazo, se debe rechazar ¢l lote al
proveedar,

Cuandao se evalla un lote que haya sido rechazade anteriormenie, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccién Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece 1a norma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe extraer al azar, segiin a norma técnica NTP-180-285%-1:2013 "Procedimientos
_de muestreo para inspeccion por atribulos”, Muestreo Simple, Inspeccién Reducida, Nivel de

o Inspeccion S2 {AQL 2.5%) para las Pruebas Deslructivas de Laboratorio, las mismas que serdn
repuestas por el proveedor a la Institucion,

J/ Si el nimern de unidades defecluosas en la muestra es menor o igual al ndmero de aceptacion, se
acepta el lole siempre ¥ cuando cumpla con los requisites det 3.2, 3.3 y 6 . Si el niimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al ndmero de rechazo, se debe rechazar el lote af proveedor.

Cuando se evalia un lote que hayza sido rechazadn anteriormente, se debe aplicas €] Plan de
Muestrea Simple. Inspeccitn Normal bajo las mismas condiciones que establece fa norma.

En el caso que el auditor asionado para la evaluacion del lote o comité técnico de tecepcion no
pueda determinar de forma cenfiable la uniformidad del lote, pedra modificar et plan de muestres,
llegando a evaluar hasia el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA: Par
7. ACCESORIOS:

8. QTROS:




EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

N | ppeicCION GUANTES STRECH BLANCOS
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Tela
Composicién Sintético 100%.
Tipo Seda.
Tejido Acanalado 1x1.
Color Blanco éptico.

Solidez de color
Alaluz (20 AFU)
Al lavado
Al sudor

Hilo de costura

Composicién

Titulo al Hilo

Color

Broche

Material

Tipo

Color
Diametro

L':"-D)Acabado

. | CONFECCION

Modelo

Forma
La palma-dorso

El pulgar
Cuadro de tallas

5 minimo.
4 minimo.
4 minimo.

Poliester 100%.
40/2 Ne
Blanco.

Metalico.
Laton.
Inoxidable.
Plateado.
10a 12 mm.

Modelo estandar, con 3 venas en el dorso y abertura cerrada con
botén en la mufieca.

Formado por la paima-dorso, el pulgar y la unién de entre los dedos.
Una pieza de forma anatomica (sin pulgar), con basta de 1 +/- 0.2 cm.
al borde de la entrada y 3 costuras en el dorso.

Cada costura tiene una longitud de 7 +/- 0.5 cm. de largo centradas
en el dorso de la mano.

En la palma de la mano lleva una abertura que llega a la base del
dedo pulgar.

Para el cerrado se usa un broche de presiéon colocado a 2.5 +/- 0.3
cm. del borde.

El borde del guante, incluyendo la abertura, lleva una costura como
ribete.

Una pieza de forma anatomica.

Las tallas estan dadas en centimetros.

TALLA | Largo al dedo medio |Perimetro de mufieca

7 23 21 ]
7 V4 23.5 21
8 24 22
8 V4 24.5 22
9 25 23
91 255 23
10 26 24
10 % 26.5 24
11 27 25
11 % 27.85 25




La unién de los dedos

3 tiras de 1.5 +/- 0.3 cm. de ancho cada una.

La 1ra va desde la punta del dedo mefiique hasta la punta del dedo
anular, la 2da va desde la punta del dedo anular hasta la punta del
dedo medio y la 3ra va desde la punta del dedo anular hasta la punta
del dedo indice.

La unién de las partes

.| ACABADO
Articulo terminado

ESENTACION
balaje

Etiquetado

Leyenda

>

o N O

Con costura tipo cadeneta, no presenta fruncidos.
La unién de la palma-dorso, es por el dedo mefiique y la union del
pulgar al guante, es por su base con pespunte.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

El tejido debe ser uniforme y suave al tacto.

Cada guante no presenta tejido corrido ni neps, exento de defectos en
material y confeccion,

Se consideran defectos los siguientes:

Articulos humedos, mojados y/o con contaminacion microbiana
(hongos, moho, etc.).

Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasas, etc.

Costuras que lastimen la mano.

Guante incompleto (un guante o 2 de la misma mano) o con nimero
diferente en la talla de cada guante.

Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

Diferente color al especificado.

Partes sin costura.

Grietas y picaduras en la tela.

En bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo, transporte y
almacenamiento, debidamente etiquetada.
Etiqueta técnica, talla y de marca, segin NTP N° 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar”.
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de
la prenda, lievara en forma obligatoria una LEYENDA segun el
siguiente detalle:

"(proceso) N® .......... - (afo)"

"PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar colocada o grabada directamente en la
prenda, en letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

N© SECCION GUANTES DE CUERO PREVILLE
PROGRAMACION COLOR BEIGE CLARO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero
Composicién Cuero de cabrito, flor entera.
Tipo Cabritilla.
Espesor 0.6 2 0.8 mm.
Color Beige claro.
Broche
Material Metalico.
Tipo Laton.
Diametro 10a 12 mm.
Acabado Inoxidable.
Color La parte externa del broche "hembra" tendra una tapilla pléstica de

Pita para las venas
Composicién
Ntmero de Cabos
Color
Hilo de costura
omposicion
umero de Cabos
[tulo al Hilo
Color

.| CONFECCION

Modelo

La palma-dorso
Descripcidn

El pulgar
Descripcion

La unién entre los dedos
Descripcioén

La unién de las partes

color crema o blanco hueso mate.

Algodén 100%.
5, retorcidos.
Crudo.

Poliéster 100%.
2, retorcidos.
40/2 Ne.
Blanco.

EP Reglamentario, guantes de cuero en color beige claro para el
personal militar EP.

Formado por la palma-dorso, el pulgar y la pieza de union entre los
dedos.

Una pieza de cuero de forma anatémica (con un orificio para colocar
la pieza del pulgar), lleva 3 nervaduras {venas) formada cada una por
2 pitas y unidas con un pespunte especial de 4 hilos.

Cada vena tiene una longitud de 6.5 +/- 0.5 cm. de largo centradas en
el dorso de la mano.

En la palma de la mano lleva una abertura para facilitar la colocacion
a la mano, con una longitud de 7 +/- 0.5 cm.

Para el cerrado se usa un broche de presion colocado a 1.8 +/- 0.3
cm. del borde.

El borde del guante, incluyendo la abertura, esta ribeteado con un
doblez que forma una vena como refuerzo, con una costura recta
visible.

Una pieza de cuero de forma anatémica, cerrado y unido al orificio de
la palma-dorso con costura especial tipo cadeneta, no visible en la
parte exterior.

Formado por 6 piezas tipo tiras colocadas entre los 4 dedos
superiores, que une con costura especial tipo cadeneta, no visible en
la parte exterior. '




Descripcién

Las costuras

Con costura especial tipo cadeneta, no visible en la parte exterior, no
presenta fruncidos.

La unién de la palma-dorso es por el borde externo del dedo mefiique.

&

Descripcién

Cuadro de tallas
Descripcion

Talla

Largo de la base a la punta
del dedo medio

Perimetro de mufieca con
broche cerrado

ACABADO
Articulo terminado

-
~ o

=

.| PRESENTACION

Embalaje
Etiquetado

Leyenda

W

oNO O

Para el ribeteado del borde son de puntadas regulares y uniformes,
de 10 a 12 puntadas por pulgada.

Sin hilos flojos, pliegues o fruncidos, libres de protuberancias, nudos,
asperezas o restos de materiales que causen molestias, resistentes al
estiramiento y al lavado contintio, no son tirantes ni cortan el cuero.

Las tallas estan dadas en pulgadas.
La tolerancia en las medidas seran del +/- 1/8".

7 7. 8 8- 9 9% 10 10% 11 11%
87/8 9 9% 938 958 97/8 101/8 102/8 10%2 105/8
6% 6% 6% 7 1% T2 1% 8 8% 8%

Exento de defectos en material y confeccién.
Excelente presentacion.
Se consideran defectos los siguientes:

.| Articulos humedos, mojados y/o con contaminacién microbiana

(hongos, moho, etc.).

Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasas, etc.

Costuras que lastimen la mano.

Guante incompleto (un guante o 2 de la misma mano) o con nimero
diferente en la talla de cada guante.

Costuras chuecas, fruncidas o deficientes.

Diferente color al especificado.

Partes sin costura.

Grietas y picaduras en el cuero.

En bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo, transporte
y almacenamiento y debidamente etiquetado.
Etiqueta técnica, talla y de marca, segun NTP N° 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".
Adicionalmente al etiquetado, en un fugar visible de la parte interna
del articulo, flevara en forma obligatoria una LEYENDA segun el
siguiente detalle:

"(proceso) N° - (afio)"

“PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar colocada o grabada directamente en el
articulo, en letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS ' i i

SECCION . :
Tl B T TAHAL{ DE CHAROL BLANCO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1.| MATERIAL
Correa
Tipo "A"
Composicion Cuero bovino con recubrimiento de poliuretano (tipo charol).
Espesor 1.8a2 mm.
Color Blanco.
Tipo "B"
Composicién Cuero reconstituido.
Espesor 1.5a 1.6 mm.
Color Blanco.
Hilo de costura
Composicion Poliéster 100%.
- | Titulo 40/3.
Tipo De 3 cabos retorcidos.
Color Blanco.
Pegamento Cemento de contacto.
2.| CONFECCION
Modelo EP reglamentario, ver grafico.

Parte media

Parte inferior

Dimensiones generales
Largo total
Ancho
Espesor

ACABADO

Articulo terminado

Costuras

Cuerpo principal de forma rectangular, compuesta por 2 capas de
cuero: cuero tipo "A" para la cara externa y tipo "B" para la cara
interna.

Ambas capas de cuero estaran unidas con pegamento y con doble
pespunte en todo el contorno.

El largo de la pieza que forma el cuerpo principal se dobla a la mitad,
cosiéndose en toda la extensidn, pero dejando un ojal de 6.5 +/- 0.3
cm. en la parte superior.

Habra un angostamiento de 3.5 +/- 0.3 cm., en la mitad del cuerpo
principal, comenzando a 6.5 +/- 0.3 cm. de la parte superior hasta 4.5
+/-0.3 cm.

En el extremo inferior del cuerpo principal ira cosida una pieza hecha
por 2 capas de cuero, unidas con pegamento y doble pespunte (al
igual que el cuerpo), formando un pasaje o presilla.

La parte superior de esta pieza sera recta y la inferior tendra una
pequefa extension, y en la parte media llevara un orificio de 12 +/- 1
mm. de diametro.

20 +/- 0.5 cm.
6 +/- 0.5 cm.
4 +/- 0.5 mm.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben de presentar los siguientes defectos:

Hilos sueltos.

Dobles costuras donde debe ser solo una.

Costuras desalineadas.

Dobles costuras paralelas que no guarden la misma distancia de
separacion.

Costuras con hilos de diferente titulo y color.

Costuras que salgan fuera de los bordes del articulo.




4.| PRESENTACION

Embalaje
Etiquetado

Leyenda

Embalado en bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento y debidamente etiquetado.

Etiqueta técnica y de marca, segun NTP Ne 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna
del articulo, llevara en forma obligatoria como LEYENDA e Proceso
de Seleccion y el Afio del proceso, segun el siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afo)"

Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el articulo, en
letra “arial" en forma clara y legible,
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