EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

N° ABSTECIMIENTO ESPUELAS PARA BOTAS DE MONTAR
CLASE Il
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Espuela
Composicion Bronce 70/30 (+/- 2%).
Color Plateado.
Acabado Niguelado.
Correa o trabilla
Composicion Cuero natural.
Tipo Con recubrimiento de poliuretano (tipo charol).
Espesor 1.5 +/- 0.2 mm.
Color Negro.
2.| CONFECCION
Espuela
Modelo Modelo de espuela es tipo "espiga corta” en color plateado, para
botas de montar.
Forma Arco en forma de "U", con la espuela o espiga de cabeza plana semi

Dimensiones generales
Ancho total
Alto total

\ Largo de la espiga

‘%"orrea o trabilla
*

odelo

Forma

Hebilla

Dimensiones de la correa
Ancho
Largo

Dimensiones de la hebilla
Ancho
Largo

ACABADO

Articulo terminado

Elementos metalicos

PRESENTACION
Embalaje

curva en la parte media de la curvatura.

Los 2 pasajes en cada extremo del arco son caracteristicos para
estas espuelas, con sobresalientes de corte recto.

8.5 +/-0.3cm.
11.5+/-0.3 cm.
25+/-03cm.

EP reglamentario, formado por una pequefia correa de cuero y una
hebilla de metal.

Correa rectangular con un extremo terminado en punta con 6 ojalillos
para ajuste regulable y en el otro extremo en una hebilla.

De bronce plateado, de forma alargada rectangular.

1.4 +/-0.2 cm.
4.8 +/-0.2cm.

22+/-0.2cm.
3.6 +/-0.2cm.

Exento de defectos en material y confeccion.
Excelente presentacion.

Acabado niquelado.

Sin bordes ni rebabas.

Sin bordes ni rebabas.

En bolsa de polietieno transparente resistente al manipuleo,
transporte y almacenamiento, debidamente etiquetada.




ESPECIFICACIONES TECNICAS

SINTE
CO[LESGE ESPUELAS PARA BOTAS DE MONTAR EICEERASTS
CLASE Il
Grafico 001 do 002 0220

¢ 0 t 0
25cm, lir-‘)l |
! . 1
e
TR
Vid AR
/ \
/ |
/ \
f /’ | rsem
/] 1\
” | "1_
|
1

1 f
‘I‘l ||1| i [ﬁ‘ | _zl_n
| |
| || \ _f_,_L
I i v .\‘“-—
]:- 8.5cm. > [ 25cm, =¥

EP / COLOGE /SINTE . Dpto Abasto - Clase H - Diseio Gréifico: Frank Chozo De La Cruz - 2020

SERVICIO DE INTENDENCIA DEL EJERCITO @




e =N OL L
e

ESPECIFICACIONES TECNICAS

EP
COLOGE

ESPUELAS PARA BOTAS DE MONTAR
(correa o trabilla)

SINTE

DPTO DE ABASTO
CLASE Il

Grafico: 002 de 002

1.4 cm.

Correa de cuero sintético brillante

— 36 em —¥

.

=

p—?cm,—r

SERVICIO DE INTENDENCIA DEL EJERCITO @

2020

§2 EP/ COLOGE ) SINTE ! Seccion Programacion - Diseiio Grafico: Frank Chozo De La Cruz -




EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS / 230523

DEPARTAMENTO DE

ZAPATILLAS DE CUERO BLANCO

N il Sl DEPORTIVAS PARA CORRER
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero
Composicion Cuero natural.
Tipo Ablandado (floter) o cuero guante.

Resistencia a la flexion
Resistencia al desgarro
Espesor
Color
Forro interior
Capa externa
Color
Capa interna
Espesor
Contrafuerte interior
Composicién
Espesor
Pasadores
Composicion
Tipo
Color
Dimensiones
Largo (incluye terminales)
Ancho
Terminales
Plantilla
Composicién
Tipo
Espesor
Color
Falsa o palmilla
Composicién
Tipo
Espesor
Entresuela
Composicion
Tipo

Altura

Color

Suela
Composicidn
Tipo

Resistencia a la abrasion
Resistencia a la flexion
Resistencia al desgarro
Resistencia a la unién corte
con la entresuela

Dureza shore A

30,000 flexiones sin dafio aparenta a 1a flor.
40 N minimo.

1.5 mm. a2 mm.

Blanco.

Malla de poliéster 100%.
Blanco.

Espuma de poliuretano.
4 mm.abdmm.

Termoplastico.
1mm.a1.2 mm.

Poliéster 100%.
Tejido plano.
Blanco.

100 +/- 5 cm.
8.5 +/- 3 mm.
Plastificados.

Espuma de EVA o PVC con forro textil.
Plancha de forma anatomica.

3 +/-0.5 mm.

Blanco o gris claro.

Lamina de celulésico prensado o cuero reconstituido.
Plancha de forma anatomica.
1.2 mm.a 1.5 mm.

EVA o PU.
Forma anatomica, con sistema de amortiguacion propia de
corredores, teniendo en consideracion la pisada del corredor

(supinador, normal o pronador).

Parte posterior de una altura de 25 mm. a 35 mm. para formar el taco
y parte delantera terminado-en punta.

Blanco.

Caucho.

Con cocadas de 2 mm. a 3 mm. de profundidad con disefio que
asegure un mejor agarre acorde con actividades deportivas.

Menor o igual a 170 mm?.

Menor o igual a 10 mm. despues de 20,000 flexiones como minimo.
Mayor o igual a 8 N/mm.

Mayor o igual a 3.5 N/mm.

70° a 80°.




Espesor

Color
Acabado

Hilo de aparado
Composicion
Tipo

Color
Pegamento
Composicién

.| CONFECCION
Modelo
Descripcion

Capellada
Descripcion

Garibaldis
Descripcion

Lenglieta o guardapolvo
Descripcion

I6n
/&Pescripcion

Acolchado de boca
Descripcion

Plantilla
Descripcion

Falsa o palmilla

Descripcion

Entresueia
Descripcion

Suela
Descripcion

3 mm. a4 mm.
Blanco, Gris claro ¢ Negro.
Sin rebabas o manchado.

Poliéster 100%.
De 3 cabos retorcidos.
Blanco.

Resina sintética a base de poliuretano.

Zapatilla de cuero blanco deportivas, de modelo seglin fabricante.
Zapatilla para correr, con planta (suela y entresuela) ligera de 2
materiales, de caucho con EVA o PU.

De 2 ¢ 3 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura simple
(punta y laterales), lieva la marca (modelo segun fabricante).

Con punta redonda que lleva protector de caucho (extencion de la
suela tipo lengiieta) cosido con costura recta en la punta, lleva forro
interior completo en una sola pieza; (modelo segtn fabricante).

De una 6 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (laterales), con minimo 7 ojalillos.

Lleva forro en la cara interior; (modelo segun fabricante).

De una 6 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (delantero), lleva al cara interior la talla e informacién de
técnica y de uso y cuidado, ademas de la marca (modelo segln
fabricante).

Lleva forro en la cara interior con acoichado de espuma adicional;
(modelo segun fabricante).

De 2 6 3 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura simple
(taldn y laterales).

Lileva forro interior completo en una sola pieza y contrafuerte interior;
(modelo segun fabricante).

De una 6 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (talon). ‘

Lleva forro en la cara interior con acolchado adicional y si
corresponde cinta jalador; {modelo segin fabricante).

Una sola pieza, de dimensiones segun la talla del calzado; (modelo
segun fabricante).

Una sola pieza, de dimensiones segun la talla del calzado, pegado y
cosido a las piezas de cuero de la capellada y talén; (modelo segun
fabricante).

Una sola pieza, con cortes que permitan zonas de amortiguacion,
pegado y cosido a ias piezas de cuero de la capellada y talén, banda
sobre el contorno del corte y enfranque anatémico, fa union del talon
lleva costura reforzada (costura interior), las aplicaciones del

enfranque es facultativo; (modelo segun fabricante).

Una o varias piszas, pegado a la entresuela, con huellas
antideslizantes y lengfieta delantera (extencion de la suela) para
proteger la punta; (modelo segtn fabricante).
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Cuadro de medida por talla
DAMA

Horma en Calzada 8 - 8.5
VARON

Horma en Calzada 9 - 9.5
ACABADO
Articulo terminado

Cuero
Arparado

Planta

PRESENTACION
Embalaje

Rotulado

35, 36, 37, 38, 39, 40.
37,38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45,

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacién.

El producto fisicamente debe corresponder a lo solicitado.

El calzado debe estar completo, no debe presentarse una sola
zapatilla 6 2 del mismo pie o con numero diferente en la talla de cada
zapatilla. '

Ambas zapatillas de cuero (derecha e izquierda) deben de ser
simétricamente opuestas.

Al tacto liso, de color mate sin brillo.

El corte del armado debe de ser el correcto.

Las costuras no deben de estar chuecas, fruncidas, deficientes o con
sobrantes de hilos.

No debe de haber bordes que lastimen la piel ni sobrantes de pief en
el ribete.

Sin falla en la suela.

Sin fallas en el pegado encementado.

Pulido fino, con relieves y sin rebabas.

Cada par de zapatillas, derecha e izquierda, lleva un protector de
papel y se interna dentro de una caja con tapa de cartén duro, enduro
u otro material resistente al manipuleo, transporte y almacenamiento,
indicando la talla y marca de la empresa proveedora.

El lote debe ser internado en cajas master.

Etiquetado segtin Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado y
su anexo, de acuerdo al Decreto Supremo N° 017-2004-PRODUCE,
de! 01 Setiembre de 2004.

El empaque final lleva etiqueta de marca y talla.

Cada =zapatilla presenta individualmente una etiqueta de marca,
procedencia y talla.
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AGENCIA DE COMPRAS
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FECHA DE APROBACION: CODIGO:

31 AGOQ. 2017 HEDASESIDE BRHE 8430018-HRO2-AC

IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo de! Bien &4 (WVestuario, Eguipo individual e Insignias)
Cigse de! Bien: 3430 (Calzado para Hombees)

CNA: 21101 . NA: Sandalias para Hombre

NOC:

1. DESCRIPCHON GENERAL

Las sandaltas de baiio, es de una sola pieza con tiras para sujetar a los pies.

2. USO DEL BIEN

Las sandalias son usadas por el personal militar dentro de acuerde a lo establecido en el reglamenio
de cada Institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.21. MATERIAL

CARACTERISTICA REQGUISITO METODO DE ENSAYO
Pruebas de

Coamposicidn planta EVA combhustion e
inspeccion visual.

I Pruebas de

Composicion tiras de - _ .

soporte PVC gombus_t}on e
inspeccion visual.
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FECHA DE APROBACION: CODIGO:

31 AGO. 2047 SANDELASIDEDANG 8430018-HR02-AC

Suela negra con plantilla blanco.
Colores Negro total. Inspeccion visual
Verde olivo total.

3.3 DESCRIPCION

La sandalias de baic estan fabricadas por procesos ssiandares de capaces de garantizar los
requisilos establecidos.

o= Flanta con ires orificios de 6 +/~1.5 mm dande se insertan las liras de
Construccidon

saporte.
Planta Una sola pieza de forma anatomica al pie, de un espesor de 16 /- 2 mm.
Cara superior De una sola pieza de forma anatomico al pie con acabado de rugosidad.

De una sola pieza de ferma anatdbmico al pie con acabado antideslizante

CaRIIRIETCE que asegure un agarre optime al piso.

Una sola pieza de forma de "¥"

La parte delaniera de forma tubular v las 2 tiras posteriores de forma
Tiras dz soporie planta, para el gjuste anatdmico y seporte del empeine deat pie.
Extremos con terminales circulares para el enganche en la planila de
didgmetro de 15 +/- 2 mm.

Ancho de las liras La parte tubular es de 7 +/- 2 mm y en la parte plana es de 16 +/- 2 mm.
3.3.1. ACABADO
Las sandalias debe estar exento de defectos en material y fabricacion.
Bordes de los tirantes:
Acabado exierior disefios varios antideslizante cen filos no incormoden ni dafen la piel.
3.3.2. CUADRGO DE MEDIDAS POR TALLAS

i HORMA TALLAS

1 v
Calzada ‘ A6 |.’l? |3& Ifi(% 40 |411 '4?.‘. 43 |Jd | 45 46 | 47

|
1

L . L

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS
a) En las medidas:
Las sefiatadas en cada una de las partes.
b En ai disefio:
Na se aceptan modificaciones en el disefin no solicitadas en 1a presente especificaciin,
3.3.6. EFTIQUETADO
Cada par de boias panioneras {derecho e izquierdo) presenta una efiqueta de marca, procedencia y
talla, segiin lo establecido en el Reglamento Qbligatorio del Etiquetade def catzado con Decreto
Supremo Nro. 617-2004-PRODUCE.
4. CERTIFICACIONES:

ha
S
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FECHA DE APROBACION: CODIGO:

SANDALIAS DE BANO

31 AGO. 2017 8430018-HROZ2-AC

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada par de sandalias esta dentro de una bolsa de plastico transparente, cerrada y resistente al
transporte, manipuleo ¥ almacenamiento.

5.2, EMBALAJE:

Cada cierto grupo sandalias de la misma talia deberan ser empacados en una caja de cartdn, nuevo
sin uso, que resista el transporte, manipulacién y apilamiento. Solo podran embalarse los sandalias de
diferentes tallas, cuando hayan sobrado canlidades de otras tallas para completar ef empague.

5.3. ROTULADO

El embalaje lleva una etiquela de papel o estampade en un lugar visible que permila identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:

MOMBRE DE LA INSTITUOION
[WOMBRE DEL ARTICULD XK K
It ABBICANIE WX KK
IMARC.« T WK N
ORI Yo A 1. 5.7.1.3
[TALLAS XXX
|COLOR o | xxxxx
!N' O/C 6 CONTRATO KXAXK

17 5.4. PLANES DE MUESTREO

/ El muestreo se realizard durante fa recepcion en los almacenes de la Entidad por cada lote de
internamienio.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERICS DE ACEPTACION Y RECHAZ(O PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe extraer al azar, segtn la norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por aiributos”, Muestreo Simple, Inspeccién Normal, Nivel de
inspeccion H (AQL 2.5%), para los requisitos det 3.2, 3.3 v 6, asi comeo las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el ndmero de unidades defecluosas en la muesira es menor o iguat al aimero e aceptacion, se
acepia ef loie siempre y cuando cumpla con los requisitas det 3.1. (Pruabas de Lahoratorio).

Si el ndmero de unidades defectuosas es igual o mayor al ntmero de rechaze, se debe rechazar el
lote al proveedor.

Cuandao se evalda un Iete que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, inspeccian Riguresa, bajo las mismas condiciones qQue establece la norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION ¥ RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lole se debe extraer al azar, segun a nornma técnica NTP-1S0-285%-1:2013 “Procedimisntos
de muestreo para inspeccidén por afributos®, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccion S2 (AQL 2.5%) nara las Pruebas Desiructivas de Laboraterio, las mismas que serdn
repuestas por el proveedor & 1a Institucion.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muesira es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el loie siempre ¥ cuando cumpla con los requisitos def 3.2, 3.3 v 6 . Si el ndmero de unidades
defectunsas es igual o mayor al ndmero: de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechiazade antericemenle, sa debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normal bajo 1as mismas condiciones gue establece 13 norma.

En el caso que el audifor asignadc para la evaluacion del iote o comité iécnico de recepcion no
puada determinar de forma confable 1a unifermidad del lote, podra modificar ef plan de muestras,
legando a evaluar hasta et 100% de los productos.

&. UNIDAD DE MEDIDA:

Par

. ACCESORIOS:

% OTROS:
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FECHA DE AFROBACION: CODIGO:

ZAPATOS DE ALTO BRILLO NEGRO PARA
31 AGO. 2017 DAMA 8435003-HR02-AC

IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION GTAN

Grupo del Bien &4 (Vestuaric, Eguipo Individuat & Insignias]
Claze del Bien 8435 (Catzado para hMujeres)

CNA: 30338 WA: Zagales para remjef-*”

NOL:

1. DESCRIPCION GENERAL

Los zapatos de alto brillo nagro, con capellada de una sola pieza, de taco cuadrado vy de punta semi
cuadrada.

2. USO DEL BIEN

Los zapalos de alto brillo negro, son usados con el uniforivie de gala y etiqueta por del personal:
oficiales, técnicos y suboficiales femenino de acuerdo a lo establecido a Jos regiamentos infemos de
cada nsfitucién.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN

DFRECHO L o e e e

W i
| 7’ . Ih l'llwf"ﬂiﬂﬁ'b N
sum-f- { mreecfemena R

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMODS:

3.24. CORTE
CARACTERISTICA REGUISITO METODOXDE_EN SAYO
Poromérico censtituido por un recubrimiento de :::.Séﬁgig)'}c‘gs"al'
Paterial poliuretano sobre una capa de base fibrosa ’ X PiLa,
s s . solubilidad ¥
(poliester). =)
combustion.
Tipo Charof Inspeccion visual.
Color Negro Inspeccion visual,
Feso 630 +/~ 30.0 afm* ASTM D3776 .
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FECHA DE APROBACION:

31 AGO. 2017

ZAPATOS DE ALTO BRILLO REGRO PARA
DAMA

CCDIGO:

8435003-HR02-AC

Espesor

1.5mm +- 0.1 mm

150 2286-3

Resistencia a {a flexidn

150 000 ciclos minimo, sin presentar grietas.

NTP-1SO 17694

Resistencia al desgarro

60 M Minimo.

NTR IS0 20344
apartado 5.3

Permeabilidad ¥
coeficiente del vapor de

La permeabtlidad no debe ser menae a 0.8
mafem® y el coeficienie no debe ser menora 15

NTP {50 20344
apartado 6.6y 6.8

agua mafcm?®.
3.2.2. FGRRO
Inspeccion visual,
Material - Badana microscopica y
combustion.
Cator Matural Inspeccion visual
Espesor 0.9 mm +/- 0.1 mn. MNTP 1530 2528

Solidez al frate (escala
de grises)

En seco =3 después de 150 ciclos.

En himedo =3 después de 50 ciclos.

NTP 1SO 11640

Resisiencia al desgarra

30 N Minimo

NTP {80 3377-02

& )

W0

> Resistencia ala
«\abrasion

Mo debe mostrar ningan agujero antes de gue
se haya realizado 25800 ciclos.

NTP IS0 20344
apartadn 6.12

aff.2.3. PLANTILLA

7
&S aterial

Badana scelchado totalimente con latex

Inspeccion visual,
microscopica y
combustion.

Caotor Natural Inspeccion visual
Espesor badana 0.9 mm +- 0.1 mm. NTP ISO 2589

_ - Uso de ocular
Espesor badana 2 mm +- 0.1 mn. graduago

Solidez al frote (escala
de grises)

En seco =3 después de 150 ciclos.

En mimedo =3 después de 50 cictos.

NTP 1SC 11640

Resistencia al desgarro

30 M Kinimo

MNTP 180 3377-02

3.2.4. PUNTERA

Inspeccion visual,
microscopica.

Material Termoplastica. solubilidad ¥
combustion.
Espesor 0.9 +/- 0.1 mm. Uso ocular graduado

3.2.5. CONTRAFUERTE

Composicion

Tearmmogpiastico.

Inspeccion visual,
microscopica,
solubilidad y
combustion.

Espesor

1.1+~ 0.1 mm.

Uso ocular graduado
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3.2.6. PALMILLA
Material Cuero reconstituido flexible con relacén Inspeccion visual,
inyectado. microscopica.
Espesor en |a punta 1.8 +/- 0.2 mm. Uso de -opular
graduado
Absorclor y desercidn La absorcién == 35% v 3 desorcion == 60% RHIFISEEZO04H
de agua. apariado 7.2
3.2.7. SUELA
Material Cuers bovino curlido al vegetal Inv_specm‘o n el
microscopica
Caotor Matural Inspeccion visual
Espesor 3.0+-0.3 mm Uso ocular graduadao
Acabado Alte brille Inspeccion visual
Resislencia ala _ ‘ 3 Ty :
brasion == g 400 mm NTP1S0 20871
Resistencia a launion, | yavor o igual a 3.0 Nimm NTP 1SO 17708
corte - piso
3.2.8. TACO
Inspeccion visual,
% [Aaterial - FPolipropileno o poligstireno microscopica y
combustion.
olor Negro Inspeccion visual
. Arequerimiento: TACO 72 TO+- 1 mm.
&/ Altura {ircluyendo la tapilla) Uso regla milimetrada
TACQO 5: 50 mm. {Incluyendo tapilla}
Forma Cuadrada Inspeccien visual,
Acabado Forrado Inspeccion visual
3.2.9. TAPILLAS
. Inspeccion visual,
Material PVCoPU solubilidad y
Color Negro al tono de la capellada Inspeccién visual
Altura == 5 mm Uso ocular graduade
Resis_!gncia ala <= @ 100 mm” {Para tap'i!_la's con un ancho MNTP IS0 20871
abrasion mayora2 chvmenor o iquaka 4 cml.
Dureza shofe A. == g5° 1S0C 858
3.2.10. CLAVQS
Material Acero zincado Segtn ASTh
Cantidad 2 minimo, clavados sobre [a palmiila, anillados | i6n visual
anuda en direccién hacia el piso. NSPECCION Vistia;;
Langitud 22 a 26 mm Regla graduada
3.2.11. HILO BE APARADO
Composicion 100% Poliaster AATCC 20
Cotlor Negro al tono de |a capellada Inspeccicn visual

Tl
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Inspeccion vistral N°
de cabos

N* de hilo 40 de 3 cabos retorcidos

3.3 DESCRIPCION DE FABRICACION
L os zapatos de alte brillo negro, esta fabdcado por proceso eslandares de aparado y construceion del
cementado capaces de garantizar los requisitos indicados.
Modelo | Reina
3.3.1. CORTE {La capelladal puntera/ tatonera)
Es fabricada en una sola pieza con costura reforzada en ef lalon v forro completo en ios laterales y
capellada.
El forro de talén de la parte trasera {talonera interna) 25 de una sola pieza, a usarse por &l lado
carne. Enfre la capellada y el forro Heva la puntera v el contrajuere.

3.3.2. APARADO (Unidn de las partes)

La unidn de la capellada ! talén y tatonera inlerna s una costura con pespunte.

La unidn del taldn lleva coshira recta con curvatura en la parte supericr hacia la parke inlerna.

La unidn del corte sobre el forro es una cosiura por el contorno del talén v escote. Lieva un cerco de
fantasia liso de 3 3 4 mm.

3.3.3. MONTAJE

Tipo | Pegado o encemenlado.
N\ 3-34. ACABADO
X

es zapalos de cuero terminado, deben estar libre de los defecies que se mencionan a continuacion:
£ apatos mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote de zapato.

gsrapas o lachuelas en el interior del calzado.

Cuero de la capellada (o del forro) con corles, arrugas o marcas observables a simple vista.
Indicios de despeque en la union corte-piso.

El producto fisicamente no catresponde a lo solicitado.

Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado

Elementos del cote separados en |as costuras o sin casturas.

Sin forro {segrin ko especificada).

Firme sin dibujo o lisa (segdn lo especificado).

Firmefsuela, plantilia ¢ forro de diferente material al especificado.

Diferenie color al especificado.

Empagues vacios.
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Firme cuarieada, arqueada 0 con defarmaciones.

Armado del corte descentrado.

Disefin diferente al especificado.

Grietas y picaduras en el core.

Pigmentacion de diferente firmeza yo no homogénea en el corte.
Costuras toreidas, fruricidas o deficientes. '
Diferente caloracion en la finma de un mismeo par.

IAal olor. '

Articulos himedos o mojados.

Manchas de acelle, grasa, efc.

Contaminacién microbiana {hangos, bacterias, etc.) en el interior det calzado (plandifla o palmilla).
Bordes o protuberancias que Iastimen el pie.

Mo gstar comractamente marcado yfo etiquetado.

Fresentar afioracionas en los componentes.

3.3.5. CUADRC DE MEDIDAS POR TALLAS
La horma tendra una calzada de 7.5, las lallas se basaran en la Norma Técnica NTP 241.035.

[HORMA TALLAS
e e =Sia el e
[catzaaa 7.5 para pama | 35| 36] 37] 28] 39] an}

3.3.6. TOLERAMNCIAS PERMITIDAS

En medidas: Las indicadas explicitamente.

3.5.7. ETIQUETADO )

Cada zapato de alto brillo negro, presenta una etiqueta de marca, procadencia y talla, segun lo
establecido en el Reglamento Obligatario del Etigueiado def zapate con Decrelo Supremo N* 017-
2004 del Ministerio de la Produccion.

La informacion del proceso de seleccidn v talla, colocada en {a plantilla.

4, CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada par de zapalos lleva papel copla monelucide blanco o plastico trasparente dentro de una caja
individual de cartdn con indicacion de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierfo grupo zapalos de la misma talla deberan ser empacados e una caja de carton, nueva sin
uso, gue resista el transporte, manipulacidn y apilamiento.

Solo podran embalarse los zapatos de diferentes tallas, cuands hayan sobrado cantidades de otras
tallas para completar el empaque .
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5.3. ROTULADG
El embalaje lleva una atiqueta de papel & estampadd en un jugar visible que perala idenlificar en ¢l
almacenamiento con 1a slgulenate infarmacion:

FLOPARKE DL LAINS ITUCKON |

;N-:nn»p‘.t [RLTRRORINY N & TS T LY R
PN ST o W N M
SRAA I A o
"&'i‘l"fv‘tlf\lll ' -
Ilron.\". Ko WA |
:a ----- n e e
_:J;('JL-'__I_l-N_Ti_h"\_ll'l__ ; _)(_}(5!_‘1_!' } I

5.4, PLANES DE MUESTREO

Bl muestreo se realizara durante ta recepcion on les almacenes de la Enlidad por cada lote de
inlernamiento
5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS D& ACEPTACION Y RECHAZD PARA
INSPECCIONES VISUALES
De cada lole se debe exiraer al azar, segun la norma écnica NTP-1IS0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspaccidn por atributos”, Muestrao Simple, nspeccidn Normal, Mivel de
nspeceion 11 (AQL 2.5%), para los raquisitos def 3.2, 3.3 v G, asl come las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1
Sl el nimers de umdades defectuosas en ia muesilra es menor o lguaf al pumero de aceptacion, se
acepla el {ote slampre y cuando cumpla con 0s reguisitos det 3.1. (Pruebas de Laboralorio). St el
ndimero de unidades defectuosas 4 igual o mayor al nimerg ge rechazo, se debe rechazar ¢f late ab
proveedor,
4@“ Cuando se evalGa un lole que haya sido rechazade anteriormiente, se debe aphcar el Plan de
“WNuestreo simple, Inspeccion Rigurosa, bajo las mismas condiciones que esiablece la norma,
§.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
EHDESTRUCTIVOS

7 Do cada lote se debe gxtraer 4l azar, segon 4 norma tecnica NTR-ISO-2869-1:2013 "Procedimientos
de muesireo para Inspeccion por atrbutos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivat de
nspectibe S2 (AQL 2.5%) para 1as Pruebas Destivstivas de Laberalono, [ds mismas que serdn
repuestas por el proveedar 8 la Instituctdn,

Si el ndmero de unidades delectuosas en la muesira ¢s menor o Iguat al nimero de acaptacion, se
acepla el lole slempre y cuando cumpla con |os reguisitos det 3.2, 3.3 v 6. 81 el ndmero de unldades
defactussas es igual o mavyor al nimero de rechazo, seé debe rechazar el tole al proveador,

Cuando se evalGa un lole que haya sido rechazade anterdormente, se dehe aplicar el Plan de
rMuestres Simple, Inspeccidn Normal bajo 13z mismas condiciones gue establece la namia.

En al caso que el auditer asignado para la evaliaclén del lote o caomité (&cnice de recepcion no
pueda determinar de forma confiabile 1a uniformidad del tole, podra modificar el plan de muestres,
lepando a evaluar hasta e 100% de los progductos.

6. UNIDAD DE MEDIDA;

Far

7. ACCESORIOS:

8, OTROS!
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1. DESCRIPCION GENERAL

{ os zapatos de cuero para dama, es de capellada de una sola pieza, de laco cuadrado ¥ de punta
gsemi cuadrada. Es fabricada en material cuero en una sola pieza con costura reforzada en & taldn v
forro completo en ios laterales v capellada.

2. USO DEL BIEN

El zapalo de cuerc modelo reina son usados con el uniforme de Gala y Etiqueta por el personal:
oficiales, técnicos ¥ suboficiales femenine de acuerdo a ia reglamentacion de cada Institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGER

{ZQUIERDO
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.2.1. CORTE

CARACTERISTICA REQUISITG METODO DE ENSAYO

I\faterial Cuero cabritilia teflido atravesado Inspeccion visual
Negro mate = m

Caolar . Inspeaccion wisual.
Blanco mate

Espesor 1.3+~ 0.2 mm, NTF ISQ 2589

Acabado Liso y suave Inspeccién visual

Solidez @ fa luz {escala | oo 0 o i0iara 3 UNE 180 4892-1

de grises} colores claros

Resistencia a la flexién 34 000 flexiones 5in daho aparente de Ia flor, NTP-1SO 17664

Resistencia al desgarre | 40 M Minimo, NTP 150 3377-02
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3.2.2. FORRO

Inspeceion visual,

Material Badana micrescipica y
combusiion.

Color Natural Inspeccion visual

Espesor 5.8 mm +- 0.1 mm. NTF ISG 2589

Solidez af frote {g5cala
de grises}

En seco =3 después de 150 cicles.

En himedo >3 después de b0 ciclos.

NTP IS0 11640

Resistencia al desgarro

30 N Minimo

WTP 150 3377-02

Resistenciz a la
abrasion

No debe mastrar ningin agujero antes de que
se haya realizado 25600 ciclos.

NTP ISC 20344
apartado 5.12

3.2.3. PLANTILLA

Inspeccidn visual,

IMaterial Badana acolchado loialimente con latey, microscdpica y
combesiion.
Color Natural inspecetén visual

Espasor badana

¢.9 mat +- 0.1 mm.

NTP ISO 2589

Espesor latex

2 mm +- 0.1 mm.

Uso de acular

\

Soliderz al frote {escala
de arises}

En seco =3 después de 150 ciclos.

£n himedo =3 después de 50 ciclos.

NTP ISC 11640

Resistencia al desgarro

3¢ N Minimo

NTP t50 3377-02

N5

3.2.4. PUNTERA

inspeccidn visual,

Material Termopldstico. niicroscapica,
solubitidad v
Espesor - 0.8+ 0.1 mm. Uso acular graduado

3.2.5. CONTRAFUERTE

Inspeccion visual,

Composicion Termoplistico. rmicroscdpica,
solubilidad v
Espesor 1.1+~ 01 mm. Uso ocular graduado

3.2.6. PALMILLA

Cuero reconstituide flexible con retacén

Inspeceion visual,

Material inyectado, microscopica y
combustion.

Espesor 1.8 +~ 0.2 mm. Uso de ocular
graduado

Absorcion y desorcion
de agua.

1a absorcion == 35% v ia desorcion == 60%

NTP-1530 20344
apartado 7.2 e

> )
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3.2.7. SUELA

Inspeccion visual, y

Material Cuero bovino curtido al vegetal i =

. microscopica
Color Natural Inspeccion visual
Espesaor 3.0+-03 mm Uso ocular graduado
Acabado Allo briflo Inspecctdn visual
ratiCll <= 2 400 mm’ NTP ISO 20871

Resistencia a la union,

tayar oigual a 3.0 N/mm

NTPISC 17708

corts - piso
3.2.8. TACO
inspeccion visual,
haterial Polipropilena o potiestireno microscopica y
combustion.
Colar Hegro al tono de fa capellada inspeccion visual
A requerintiento: TACO 7. 70+/- 1 mm. Uso regla milimetrada
Alfura {incluyendo la tapilla)
TACO 5: 53 mm. (Incluyendo fapilia)
Forma Cuadrada, semicircular por e} posterior Inspeccion visual.
Acabado Forrado con el mismo material del corle Inspeccion visual

DHENG-2-0. TAPILLAS

PVCoPU

Inspeccian visual,

l Nalerial solubilidad y
.. olor Megro al tono de Ia capeliada inspeccion visual
y Altura =5 mm Regla graduada

Resistencia a la
abrasion

<= g 100 mm” (Para tapilias con un ancho
mayar a 2 cm y menor ¢ jgual a 4 cmt.

NTF ISC 20871

Dureza shore A == 8h* IS0 &68

3.2.10. CLAVOS

Material Acero zincado Seqln ASTM

Cantidad 2 minimo, clavados scbre ia palmilla, anillados Inspeceian visual
en direccion hacia gl piso. p "

L ongitud 22 a 26 mm Hegla graduada

3.2.11. HILO DE APARADO

Composician 100% Poliéster AATCC 20

Color

Negro al teno de la capellada

Inspeccion visual

N*® de hilo

40 de 3 cabos retorcides

Inspeccion visual N°
de cabos

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

Los zapatos de cuero para dama, estan fabricados por procesos entandares de aparado y construccion
capaces de garantizar [os requisitos indicados.

Modelo

Reina
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3.3.1. LA CAPELLADA/ PUNTERA/ TALONERA

Es fabricada en material. cuero en una sola pieza con costura reforzada en el talén y ferro complelo
en los |ateralas v capeliada

El forro de talon de la parle irasera {talonera inferna) es de una sola pieza, a usarse por el lado flor.
Enlre la capellada v el forro va la puntera v el contrafuerte.

3.3.2. UNION DE LAS PARTES

No presenta fruncidos y son resistentes al despegue. La unién de la capellada / 1aldn y talonera
interna es una coslura con pespunte.

t a unién del tatdn lleva costura recta con curvatura en ka parte superior hacia |a parte interna.

La unién del corie sobre el farro es una costura por el contorno del talén y escote. Lleva un cerco de
fantasia lisode 3 a 4 mm.

3.3.3. ACABADC

t os zapatos de cuero terminade, deben estar libre de los defectos que se mencionan a continuacion:
Zapatos mal emparejados v que sus pares se encueniren confundidos en el lote de zapate.
Grapas o tachuelas en el interior del calzado.

Cuero de la capeliada {o ded forro) con cortes, arrugas o marcas obhservables a simple vista.
indicios de despegue en la unién corte-piso.

El products fisicamente no corresponde a o solicitado.

Diferente tipo de cuero en ¢f corte, a la especificado.

Elementos del corle separados en las costuras o sin costuras.

Sin forro (segun lo especificado}.

Firme sin dibujo o fisa (segin lo especificado).

Firmelsuela, plantilla o forra de diferente material al especificado:

Diferente color al especificado.

Empaques vacios.

Firme cuarteada, arqueada o con deformaciones.

Armado del corie descentrade.

Disefo diferente al especificado.

Griclas y picaduras en el corte,

Pigmentacion de diferente firmeza yfo no homogénea en el core.
Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

Diferente coloraciéa en 1a firme de un mismo par.

htal olor.

Articulos himedos o mojados.

ianchas.de aceite, grasa, stc.

Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.} en el interior del calzado {ptantilia o palmilla).
Bordes o protuberancias que lastimen el pie.

Mo estar correctamente marcado y/o etiquetado

Presentar afloraciones en los componentes.
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3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS
La horma tendrd una calzada de 7.9, ias tallas se basaran en ja Marma Técnica WTP 241.035,

HORMA | TALLAS
Calzada 7.8 para Dama | 3".] 36] 17{ m] w] .m'

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS
En medidas: Las indicadas explicitamente.

3.3.7. ETIQUETADO

Cada zapato de cuero presenia una etiqueta de marca, procedencia v talla, sequn lo establecido en
el Reglamento Obligatorio del Eliquetado det zapato con Decrato Supremo N°. 017-2004 det
Iinisterio de la Produccion.

tLa informacidn del proceso de seleccion v 1a {alla colocada en ja plantilla.

4, CERTIFHCACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:
5.1. EMPAQUE:
{ada par de zapatos Heva papel copia monolucido blanco o pldstice trasparente dentro de una caja
individual de carton con indicacion de talla y marca.
5.2. EMBALAJE:
Cada cierto grupo zapatos de la misma falla deberan ser empacados en una caja de carion, nuevo sin
\, IS0, que resista el ransporte, manipulacion y apilamiento,

Solo podran embalarse los zapakes de diferantes tallas, ceando hayan sobrado cantidades de otras
H,- allas para completar el empaque .
b#5.3. ROTULADO
El embalaje lleva una etiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita ideniificar en el
atmacenamiento con la siguiente informacion:

| _NOMBRE OELAINSITUCION
[NOMBRE DELARTICULG | XXXXX_
lEABRICANIE | XREKX
[MaRCA _ [ XXX
[N7 DF UNIDADIFS | oxxx
[TALLAS L OXCOXX
lcopr ] ooox
[N®O/8 o CONTRATO I KRR

5.4, PLANES DE MUESTREO
£l muestrao se reakizara durante 1a recepcicn en los almacenes de |a Entidad por cada lote de
internamiento.
5.4.1. TOMA DE MUBESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION ¥ RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES
De cada lote se debe exftraer al azar, seqgun la norma tecnica NTP-1IS0-2858-1:2013 "Procedimientos
de muesireo para inspeccion por atribstos”, Muestres Simple, Inspeccion Mermal, Mivel de
inspeccidn il {AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 v 6, asi como las pruebas visuates de los
requisitos def 3.1.
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5i el numerto de unidades defectuosas en la muestira es menor o igual al nimere de aceplacion, se
acepta el lote siempre ¥ cuando cumpta cen fos raquisitos del 3.1, (Pruebas de Laboratorio). Si el
numero de unidades defectucsas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al
proveedor.

Cuando se evaliia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccibn Rigurosa, bajo las mismas caendiciones que establece 12 norma.

5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERICS DE ACEPTACION ¥ RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe exiraer al azar, segln a norma técnica NTP-E50-2859-1:2013 "Procedimientos
de muesireo para inspeccion per atributos®, Muestrea Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccion S2 (AQL 2.5%) para fas Pruebas Destructivas de Laboratorio, [as mismas qgue seran
repuestas por sf proveeder a Ia Institucion.

Si el numero de unidades defectuosas en la muesira €5 menor ¢ igua! al mkmero de aceplacian, se
acepta el lote siempre y cuando curpla con fos raquisitos del 3.2, 3.3 v 6 . S el nimero de unidades
defeclunsas es igual o mayoer al atmero de rechazo, se debe rechazar ¢l lote al proveador.

Cuando se evaldia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Nermal bajo tas mismas condicianes que establece la norma.

En el caso que el auditor asignado para [a evaluacion del tole o comité técnico de recepcion no
pusda determinar de forma confiable la uniformidad del fote, podrd modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasia el 1006% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:
Par
T.ACCESQRIOS:

8. OTRGS:
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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Bien: 34 WESTUSRID, EGUIFD INDIMDLIAL E INSIGIAS)
Clase del Hiem: 3430 {Catzado para Hambres?

CNA: 30337 NA: Zzpatos para hombre

NO

1. DESCRIPCION GENERAL

Los zapatas de cuero blanco, esia conformado par una capellada, con cuatro paras de ojalillos,
distribuidos proporcionalmente, presenta suela y taco de caucho con huella antidesfizante, con
inscripcion del Bpo del proceso de seleccidn, 1a talla y 1a Instilucidn a la que pertenece.

2. USO DEL BIENW

Los zapatos de cuero blanco, son usados por el personal de las FFAA en general de acuerdo a lo
gstablecido en fog reglamentos de cada Institucion,

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

1 IMAGEN

ANEXO: DIFENO DEL CALZADO
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3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMDS:
3.2.1. CORTE ]
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Inspeccion Visual,
Sy : g Pt _ Microscopica,
Material Cuera bovino, flar corregida, tehido atravesado solubilidad y
combustion.
Tipo Box Calf inspeccion visual.
Blanco mate P
Color - inspeccion visual.
Blance Satinade
Espesor 1.8 mml +/- 0.2 mm MTP 150 2585
Acabado Liso y suave Inspeccion visual

Resistencia a la flexién 30 000 flexiones minima, sin preéentar arietas HTP 150 17684

Resistencia al desgarro 40 N minirio NTP- ISQ 3377-02
Zoencs [ 3.2.2 FORRO
éﬁ" a <o) Inspeccidn visual,
W 2 4 Material Badana microscopica y
lnﬁ R combustion.
W Color Matural nspeccion visual
Espesor 0.9 mm +- 0.1 mm NTF iSO 2589

Solidez al frote (escala
de grises)

En seco =3 después de 150 ciclos

En himedo >3 después de 50 ciclos

NTP SO 11640

Resistencia al desgarra

30 N Minimo

WTP SO 3377-02

Resistencia ala

No debe mostrar ningin agujero antes de que

NTPI1SC 20344

abrasion se haya realizado 25600 ciclos apartado 6.12
3.2.3. RIBETE

) P o _ Inspeccion visual,
Material haterial textll con recubierto de PVC. solubllidad y
Cotlar Blanco al tono de |a capgllada Inspeccion visual

3.2.4. PLANTILLA INTERNA

Plantilta extraible moldeada en poliuretanc ¥

Inspeccion visual,

fslelfal recubierla de badana. microscqpi;a Y
combustidn.

Tipo Canoca Visual

Espesor de la badana 1 mm =~ 0.1 mm WNTP IS0 2589

Solidez al frote (escala de

qrises’

En seco >3 después de 150 ciclas

En himedo =3 después de 50 ciclos

NTP SO 11640

Cofor de fa badana

MNatural

Inspeccion visuat
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Espesor en conjunto Punta: 3.5 mm +/- 0.2 mim

Uso ocular graduado

(badana + poliuretana) Talon: 6.5 mm +~ 0.1 mm

Densidad del
poliuretanc
3.2.5. PUNTERA

0.3a 0.4 gim® _ IS0 2781

Inspeccion visual,
Material Termoplastico microscopia,
solubilidad y

Espesor 1.2 +#/~0.1 mm Uso ocular graduado
3.2.6. CONTRAFUERTE

Inspeccion visual,
Material Termoplastico microscopia,
solubiidad v

Espesor 1.4+~ 0.1 mm Uso ocular graduado
3.2.7. PALMILLA
Material Carnaza, preparada con escarpin de lona Inspeccién visual,
pegado y cosido en todo el borde MiCroscopia.
Uso de 1a regla
» -
Espesor cuero 25+-05¢cm e —

3.2.8. RELLENC INTERMEDIO ENTRE LA PALMILLAY LA SUELA

Inspeccion visual,

Material EVA o Microporoso. microscapia,
solubilidad v

Espesor 2.2 mm +-0.2 mm Uso de regia graduade
3.2.8. SUELA

- Inspeccion vizual,
fdaterial Caucho solubilidad
Caolor Blance al tone de la capefiada Inspeccién visual

. NTR-ISO 20344
Espesor suela 6.5 +- 0.5 mm apartado 8.1
Compuesta por huella y taco, con diseno

Disefic de fa suela antidesiizante centrado en el eje de flexion de Inspeccion visual

forma ovalada, con canal para la coslura.
El auments de 1a incision na debe superarlos 4 | NTP-ISC 20344

Resistencia a Ia flexion

mm. Después de realizar 30,000 flexiones. apartado 8.4
Resistencia a 8 <= @ 150 mmJd para materiales con densidad NTP-1SO 20344
abrasion superior a 0.9 gfcm’, apartado 8.3
Dureza Shore A 60° +- & UNE-1SO 7618-1
3.2.10. CAMBRILLON
Material Acero Seglin ASTM
Tipo Con dos venas Inspeccién visual
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Resistencia a la

i Sin alteracion
£OIrosion

NTP-1SC 22775

Espesor 1.5+~ 02 mm.

Uso det Pie de Rey

2 em +f~ 0.2 mm de ancho x 11.2 am +~ 0.3

Dimensiones
mm de large

Uszo de regla
graduada.

3.2.11. CERCC

Inspeccion visual,

Material En fantasia de PVC eE
sobubilidad v
Color Blance al tono de la capellada Inspeccion visual
Tipo " " ovena, pegado al cuera v la palmilla Inspeccién visual
Espesor 50 mm +- 0.5 mm USO:UEE pemar
graduado
3.2.42. TACQ
) _ Inspeccion visual,
Material Caucho solubilidad y
Caolor Blanco al tono de ia capellada Inspeccion visual
Altura 15.0 mm +/- 2 mm. (Iedide en la zona de union Redla oraduada
del taldn). gla g
Resistencia a {a <= a 150 mm3 para materiales con densidad NTF 1SO 20344
abrasidn superiar a 0.9 gfcm3. apariado 8.3
3.213. CLAVOS DE ANCLAJE
Iaterial Arero zincado ASThM

5 minimo, clavados sohre [a palmilla anillades

et en direccién hacia el piso. Inspeccion visual
Longitud 22 mm +-2 mm Regla graduada
3.2.14, OJALILLOS
. S Prueba na destructiva
Material Bronce o aluminio magnética.
Canfidad 8 por pie Inspeccion visual
Didmetro (interno) 4 mim +/-2 mm Uso det Pie de Rey
J.2.15. PASADORES
Composicion 100% Pofiéster AATCC 20
. Circular con alma ¥ terminales pratectores de -Camt'zl_mﬂon ¥ .,
Tipo . solubilidad Inspeccitn
plastico. o

visual.

Colar Blanca al tono de |a capsliada. Inspeccion visual.
=== PR . Uso de la regla
Dimensiones 75 cm +~ 5 cm de largo y didmetro de 2.0 mm graduada / Uso del
+- 0.2 mm.

ocular graduado.
3.2.16. HILG DE APARADD
Composicidon 100 % Poliéster AATCC 20
Mimero de cabos 3 cabos relorcidos. Inspeccion visual
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Caolar Blanco al tono de la capellada. Inspeccion visual
3.2.17. HILO DE MONTAJE
Composicion Poliamida AATCC 20
Niimero de cabos 3 eabos reforcidos. Inspeccién visual
Calor Blanco al tona de |a capellada. Inspeccion vistal

3.3 DESCRIPCIGN DE CONFECCION
Los zapatos e cuerc negro, eslan fabricados por procesos estandares capaces para garantizar los
requisilos establecidos.
3.31. CORTE
Capellada y {alon: una pieza por ple.
Garibaldi: dos piezas por pie.
Guardapolvo: una pieza por pie.
Forro de capellada: una pieza por pie.
Forro de taterales: dos piezas por pie.
Forro de $alén: una pieza por pie, colocada por el lado flor.
Forro de guardapolvo: una pieza por pie.
3.3.2. APARADO
Union capeliada y guardapolvo: dos costuras.
Unidn de guardapolvo con forre de gquardapolva: una costura.
Union de Garibaldi sobre capellada: dos costuras.
Caostura de refuerzo de Garibaldi sobre capellada: rectangular con deble costura.
Unidn de taldn: una coslura (Guante con refuerzo).
Pespunle de talén: una costura a ambos lados de la unidn de taldn.
Union de forro de talon con forro de laterafes: una costura en cada lado.
Costura de solapa en 1alén zona interna; una cosiura.
Union del ribete sobre Garibaldi v talonera: una eostura (tipo francés o envivade).
Colocar ojalillos metdlicos escondidos o ciegos en = Garibaldi, distribuidos 4 ojalilos en cada
garnbaidi.
3.3.3. ARMADO
Elsisiema de armado del zapato es Goodyear welt con escarpin en [a paimilla.
El cerco serd cosido al corle ¥ paimilla (escarpin).
Suela cosida al cerce en fodo el enlomo.
El taco se fijard con 5 cfaves de anclaje anillados en direccién falsa al piso.

VLT




AGENCIA DE COMPRAS . _ )
PE LAS FUEAZAS ARMADAS Direecion de Catalogacion

Lumprancis pias (s Segueieud y Uskeman Narspad

FECHA DE APROBACION: CCDIGO:

34 AGO. 2017 ZAPATOS DE CUERO BLANCO UNISEX 8430009-HR0O2.AC

3.3.4. ACABADO

Los zapatos de cuero negro termtinado, presenta en la punta una allura de 20 +/- 2 mm. del piso base
hasta el inicio de ta suela, en el cual el taco debe encontrase al ras del piso.

les zapalos de cuero negro terminado, deben estar libre de los defactos que se mencionan a
continuacion:

Zapatos mal emparejados y que sus pares se encuentren confundidos en el lote de zapato.
Grapas o tachuelas en el interior del zapata.

Cuero de la capeliada (o del forro) con corigs, arrugas o marcas observables a simple vista.
Indicios de despegue en la unidn corte-piso.

El producto fisicamente no cofresponde 1 lo solicitado.

Diferente fipo de cuern en el corte, a lo especificado.

Elementos del corte separados en las costuras o sin costuras.

Sin forro {segdn to especificado).

Firme sin dibujo o lisa {segun lo especificado).

Firmefsuela, plantilia o forre de diferente materiad al especificado.

Diferente color al especificado.

Empacues vacios.

Firme cuarieada, arqueada o con deformaciones.

Armado del corte descentrado.

Disefo diferente at especificado.

Grietas y picaduras en el corfe.

Ojalillos con corrosién (oxidado).

Pigmentacion de diferente firmeza yfo no hemogénea en el corte.

Costuras torcidas, fruncidas o deficientes.

Diferente coleracion en la firme de un mismo par.

Mal alor. .

Articuios himedos o mojados.

Manchas de aceille, grasa, eic.

Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, etc.) en el intefior del zapato {plantilia o patmilia).
Bordes o protuberancias que lastimen &l pie.

Mo estar correctamente marcado v/o etiquelado.

Presentar afloraciones en las componentes.

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS
Lz horma tendra una calzada de 10.5 para varenes y 10 para daras; con punia redonda. Las tallas
se basaran en la Merma Técnica NTF 241.035

T HORMA | TALLAS
Colzad ‘. : |
Colzado 10 s | 37 : 38 33
para Dama 1 !
= - . T T H T
Caliaco 135 | I

o 3738394041 (42| 43| 44|45
para Caballerc |~ | . il

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS
a) En las medidas:
Las indicadas explicitamente.
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3.3.8. ETIQUETADO

Segtn Decreto Supremo N* 017-2004 del Ministerio de la Produccian, La marca del fabricante ira
colocada en la parte interna de [a Bota en lugar visible.

La informacion del proceso de sefeccion, [a talla v Ia instifucion a la que pertenece, celocada en la
suela en alto relieve.

IWarca del fabricante en la planiilla y etiqueta informativa debajo dei quardapolvo.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.1. EMPAQUE:

Cada par de zapatos de cuero negre lleva pape! copta monolucido blanco o plastico transparente
dentro de una caja individual de carldon con indicacion de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:

&@wm%a
i +‘ N,

Cada cierto grupo zapalos de la misma talla deberan ser empacados en una caja de carton, nueva sin
uso, que resisia el transporte, manipulacion y apiiamiento.
Solo podran embalarse los zapatos de diferentes tallas, cuando hayan sobrade cantidades de otras

s

S

m\\tallas para completar el empaque , Solo podran embalarse las botas de diferentes talias, cuando hayan
%mobrado cantidades de olras tallas para completar el empagque.
=4.3. ROTULADO
.’ -] embalaje feva una etiqueta de papel o estampado en un Jugar visible que permila identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:
[ NOMUREDELAINSDITUGION
|HOMBRE DEL ARTICVUECY L XXXXX
i aprICANTE | oomx
[rAARCA | xxxxx
N DY UNIDARDFS I. O NN
{TALLAS | MR
COWOR L RN
‘N' OFC 0 CAOMNTRATLY ! KOy,

5.4, PLANES DE MUESTREG
El muesireo se realizara durante Ia recepcion en los almaceneas de la Entidad por cada lote de
internamiento.
5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe extraer al azar, segun 1a norma tecnica NTP-1SG-28559-1:2013 "Procedimienios
de muestreo para inspeccion por afributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Normal, Nivel de
inspeccion 1 (AQL 2.5%), para los requisites del 3.2, 3.3 v 6, asi camao las pruebas visuales de los
requisitos det 3.1.

Si el ndmero de unidades defecluesas en 1a muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepia el lole siempre y cuando cumpla con los requisitos det 3.1. (Pruebas de Laboratorio). Si el
nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al ndmero de rechazo, se debe rechazar el lote al
proveedor.

Cuando se evalia un loie que haya sido rechazadoe anteriormente, se debe aplicar el Plan de
iduestreo simple, Inspeccién Rigurosa, bajo las mismas condiciones que estabiece fa norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION ¥ RECHAZQ PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lola se debe extraer al azar, segin a norma técnica NTP-180-2858-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccidn 82 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, las mismas que seran
repuestas por el proveedor a ia Institucién.

Si el numero de unidades defectirosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lole siempre y cuando cumipla con los requisitos det 3.2, 3.3 v 6 . Si el nimero de unidades
defectuosas &s igual o mayor al nimero de rechazo, seé debe rachazar al fote at proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado antedormenls, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Sitnple. Inspeccion Normat bajo lag mismas condiciones que establece Ia norma.

En el caso gue el auditer asignado para la evaluacion del tote o comité téenico de recepcian no
pueda determinar de forma confiable 1a unifermidad del lote, podra medificar &l plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos,

6. UNIDAD DE MEDIDA.:

Par

7. ACCESORIOS:

8. OTROS:
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IBENTIFICACION JEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTANM

Grupo del Bien &4 [Westuario, Equipo Indimidueat e insignias}
Clase del Bien 3430 (Calzadn para Hombres)

CHA: 30337 NA: Z2apatos para horbre

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL

Los zapatos de alto brillo negro esia conformado por una capeliada de material sintético, con cuatro
pares de ojalilios, distribuicios proporcienalmente, con sugla y taco de una pieza de PU con huella
anlidestizante, con inscripcion del tipo del proceso de selaccion, la talla v la Institucién 2 1a que
perenece.

2.US0 DEL BIEN

Los zapatos de alto brillo negro, son usados por el personal de tas FFAA en general de acuerdo a lo
establacido en los realamentos de cada Institucion.

. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

\3.1 IMAGEN

% QISENO DEL CALZADO DE ALTO BRILG.

NATALE LA F anta
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3.2 CARACTERISTICAS T

ECNICAS DE LOS INSUMOS:

3.21. CORTE

CARACTERISTICA

REQUISITO

METODO DE ENSAYO

FParomérico constisido nor un recubrimienio de

Inspeccion Visual,
Microscopica,

Iateriat poifl_J'retano sobre una capa de base fibrosa solubilidad v
{poliestar). o
Lombustion.
Tipo Charol Inspeccién visual.
Calor Negro Inspeccién visual,
Peso 630 +f- 30.0 gfny* ASTM D3776
Espesor 1.5 mm +- 0.1 mm 180 2286-3

Resistencia a la flexion

150 00O ciclos minimo, sin presenlar grietas

NTP ISO 17694

Resistencia al desgarro

60 N minimo

NTP- IS0 20344:
Apartado 6.3

Permeabilidad v
coeficiente del vapor del

La permeabilidad no debe ser menar a D.8
mgiem?® y el coeficiente no debe ser menor a 15

NTRISC 20344
apartado 6.6y 6.8

agua. malcm®.
3.2.2. FORRO
Inspecclian visual,
Waterial Badana microscipica y
combustion.
Color Natural Inspeccién visual
Espesar 0.9 mm +/- 0.1 mm NTP ISC 2588

Solidez al frole (escala
de grisas)

En seco == 3 después de 150 ciclos

En himeado == 3 después da R0 ciclos

NTP 18O 11640

Resistencia al desgairo

30 N come minima

NTP {50 3377-02

Resistencia ala

Mo debe mostrar ningdn agujero antes de que

NTP {SO 20344

abrasibn se haya realizado 25600 ciclos apartado 5.12
3.2.3. RIBETE
Inspeccidn visual,
idaterial NMatertal textit con recubiera de PVC. solubilidad v
combustion.
Calor Negro al tono de |a capstlada Inspeccién visual

3.2.4. PLANTILLA INTERNA

Plantifla extraible moldeada en poliuretano y

Inspeccién visual,

fzierial recubjerla de badana. microscqpica y
combustion.
Tipo Canoa Visual

Espeser de |a hadana

1 mn +- 0.1 mm

HTP 1SO 2589

Solidez al frote de la
badana (escala de
qrises)

En seco == 3 después de 150 ciclos

NTP 1SO 11640
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Color de [a badana

Matural

Inspeccién visual

Espesor en conjunts
{badana + poliurelano)

Punta: 3.5 mm +- 0.2 mm

Talon: 6.5 mm +~ 0.1 mm

Uzo ocular graduado

Densidad del
poliuretano

0.3 a 0.4 gim’

IS0 2781

3.2.5. PUNTERA

Inspeccion visual,

fdaterial Termmoplastico microscopia,
solubilidad y
Espesor 1.2 +- 0.1 mm Uso ocular graduado

3.2.6. CONTRAFUERTE

Inspeccién visual,

Composicidn Termoplastice microscopia,
solubilidad y
Espesor 1.4 +/- 0.1 mm Uso ocular graduade
3.2.7. PALMILLA
tdateriat Cuerc carnaza, preparada con escarpin de fona| Inspeccicn visual,
pegado ¥ cosido en toda ef borde microscopia.
Espesor 2.5 +- 0.5 cm NTP-ISO 20344

aparfado 7.1

3.2.8. RELLENO INTERMEDIC EMTRE LA PALMILLA Y LA SUELA

Inspeccion wisual,

Material EVA o Microporoso. micraescopia, solubilidad
y combustion.
Espesor 2.2 mm+/- 02 mm Uso ocular graduado

3.2.9. ENTRESUELA

Inspeccion visual,

MMateriak PVC microscopia,
solubilidad ¥
Espesor 2.2 mm +-0.2 mm Uso ocutar graduado

3.2.10. SUELA Y TACO

Inspeccion viseal,

Materiaf Una sola piezade P U solubilidad y
combustion.
Color Hegro al tono de la capetiada Inspeccion visual
Espesor suela B.5 +/- 0.5 mm _NTP‘,'SO P
apariado 8.1
15.0 mm +- 2 mm. (Meadido en la zona de union
Altura taco del talon). Regla graduada

Disefio de la suela

Compuesta por huela y taco, con diseno
antidastizante centrado en gl eje de flexion de
forma ovalada.

Ingpeccitn visual

Resistencia a fa flexion

Elaumento de 1a incision no debe superar[os 4
mm. Después de realizar 30,000 flexiohes.

NTP-1SO 20344
aparfado 8.4

Resistencia a la
abrasion

<= g 150 mm3 para materiales con densidad
superior a 0.9 gfcm3.

NTP-ISC 20344
apartado 8.3 i

o7

s ",
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Dureza Shore A 60" +/-5 ISO 868
3.2.14. CAMBRILLON
Idaterial ACEro ASTM
Tipo Con dos venas . Inspeccién visual
e Sin alteracién NTP-ISQ 22775
€oiTosion
Espesor 1.5 +- 0.2 mm. Uso del Pie de Rey
- 2 cm +/- 0.2 mm de anche ¥ 11.2 cm +-0.3 Uso de regla
Dimensiones mm de largo graduada.
© 3.212. CERCO
Inspeccion visual,
Materiat . En fantasia de PVC solubilidad vy
combustion.
Color Negro al tono de la capellada Inspeccidn visual
Tipe "L" o vena, pegade al cuers ¥ la paimilla Inspeccién visual
Espesor 50 mm +- 0.5 mm Lis0 def ocular
3.2.13. OJALILLOS
Material T Pruebgrna destructiva
magnelica.
i, Cantidad & paor pie Inspeccion visual
K& Diametro {interna) 4 mim +/-2 mm Uso del Pie de Rey
\"n 2.14. PASADORES
JSompasicion 100% Polidster AATCC 20
5 — R . Combustion ¥
. Circular con alma v terminales protectores de . -
S sokt Y ’
L7 Tipo pléstico. .Jfoluhﬂ;dad Inspeccion
visual,
Color Negro al tono de la capellada. Inspeccidn visual.
B v e Uso de la regla
Dimensiones E? ti:]rr; +- § cm de largo ¥ diametro de 2.0 mm graduada / Uso del
- 0.2 mm.
ocular graduado.
3.2.15. HILO DE APARADO
Composicion 106 % Paliéster AATCC 20
Numero de cabos 3 cabos retorcidos. Inspeccidn visual
Color Megro al tono de la capellada. Inspeccion visual
3.2.16. HILO DE MONTAJE
Compasicion 100 % Paliéster AATCC 20
Nimero de cahos 3 cabos relorcidos. Inspeccion visual
Color Megro al tono de la capeliada. Inspeccién visual
3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION
Los zapalos de alto brillo neqgro, eslan fabricados por procesos estandares capaces para garaniizar 0s
requisitos establecidos.
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3.3.1. CORTE

Capeliada v taldn: una pieza por pie.

Garibaldi: dos piezas por pie.

Guardapolvo: una pieza por pie.

Forro de capellada: una pieza por pie.

Forro de laterales: dos piezas por pie.

Forro de (aton: una pteza por pie, colocada por el {ada flor.

Forro de guardapolvo: una pieza por pie.

3.3.2. APARADC

Union capellada v guardapolvo: dos cosluras.

Unidn de guardapolve con forro de guardapolvo: una costura

Unidn de Garibaldi sobre capellada: das costuras.

Costura de refuerzo de Garnbaldi sobre capellada: rectangutar con doeble costura.
Unibn de taldn: una costura {Guante con refuerzo).

Pespunte de taldn: una costura a ambos ladas de la unidn de talon.

Unién de forre de talén con forro de [aterales: una costura en cada ladae.

Costura de solapa en talon zona interna: una costura.

Unidn del ribele sobre Garibaldi v talonera; una cosiura (tipo francés o envivado).
Colocar ojafilios metdlicos escondidns o cieqos en el Garibaldi, distribuidos 4 ojalillos en cada

garibaldi.
3.3.3. ARMADO

El sistema de armado del zapato puede ser Goodyear welt ¢ inyectado directo al cotte, de acuerdo a
Io siguiente:

3.2.3.1. Goodyear welt

El sistema de armada del zapato es Soodyear well con escarpin en la palmilia.

El cerco sera cosido al corte v palmilla {escarpin).

Suela pegado a la entresuela, el esta cosido al cerco.

3.2.3.2. Inyectado Directo al corte

El sistema de armado inyectado Directo al corte con escarpin en la paimila.

Cero con simulacidn de cosido, pegado al corte ¥ suela.
3.3.4. ACABADO
Las zapates de alto brillo negro terminado, presenta en la punta una allura de 20 +~ 2 mm. del piso
base hasla el inicio de la suela, en el cual £ taco debe enconlrase al ras del piso.
105 zapatoes de alto brillo negro terminado, deben estar libre de los defectos que se mencionan a
conlinuacion:
Zapatos mal emparejados ¥ que sus pares se encuentren confundides en el lole de zapato.
Grapas o lachuelas en el interior del zapato.
Cuero de la capeliada (o del forre) con cortes, arrugas o marcas obsarvables a simple vista.
indicios de despegue en 12 union corte-piso.
El producio fisicamente no corresponde a Ie solicitado.
Diferente tipo de cuero en el corte, a lo especificado.
Elementos del corie separados en las costuras ¢ sin costuras.
Sin forro {segun to especificado).
Firme sin dibujo o lisa {segiin fo especificadao).
Firme/suela, plantilta o forro de diferente materist af especificado.
Diferenie color al especificado.
Empaques vacios.
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Firme cuarleada, arqueada o con deformaciones.

Armado del corte descentrado.

Disefio diferente al especificado.

Grietas y picaduras en el corte.

Ojalillos con corrosion (oxidada).

Pigmeniacion de diferente firmeza y/o no hampgénsa en el corte,
Caosturas torcidas, fruncidas o deficientes.

Diferente coloracion en la firme de un mismo par.

Mal olar.

Articulos Mimedos o mojados.

Ianchas de aceile, grasa, ¢ic.

Contaminacion microbiana (hongos, bacterias, ete.) en ¢! interior def zapato {plantilta o palmilia).
Bordes o protuberancias que lastimen el pig.

Mo estar correctamente marcatdo ya gtiquetado.

Presentar afloracionaes en los componentas.

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

La hoema tendra una calzada de 10.5 para vatones y 10 para damas; con punta redonda. Lags taflag
se hasardn en la Norma Ténica NTP 241.035

HORMA TALLAS |

Catzadal ) ] !

. s 36 | Ky 36 39| A0 |

wpars Dansa |
. : i) " R

s : . .
2JCatzada 10,8 |

af . iy 37138 39'?’40 E2!
- |para Ceballera 1|

424z Mi45|
|

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las indicadas explicitamente.

3.3.8. ETIQUETADO

Segin Decreto Supremo N° 017-2004 del Ministerio de {a Produccion, La marca del fabricante ira
colocada en |a parte interna de |la Bota en lugar visible.
La informacién del proceso de seleccion, la talla y la institucién a la que pertenece, colocada en la

suela en alto relieve.
plarca del fabricanie en la plantilla v etiguela informaliva dehajo det guardapolvo.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA!:

5.1. EMPAQUE:

Cada par de zapatos de alto brilfo negro lleva papel copia monolucido blanco o plastico lrasparente
dentro de una caja individual de cartén con indicacién de talla y marca.

5.2. EMBALAJE:

Cada cierfo grupo zapafos de la misma ialla deberan ser empacades en una caja de carton, nuevo sin
uso, que resista el transporte, manipulacion v apilamiento.

Solo podran embalarse los zapatos de diferentes taltas, cuande hayan sobrado canlidades de otras
tallas para completar el empaque .
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5.3. ROTULADO

El embalaje feva una efiqueia de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el

almacenamienta con la siguiente infermacion:

NOMBRE DE LA INSTITUCION

MOMEBHE DEL ARTICULO KX XXX

jI)\!il“lf ANTE AR I.
:"f“‘.‘"_"*,__ e e KERXX __!
[N DF LINIDADFS oo |
TALLAY AKX 1
|\_ni orR T xxxkw [
;H'(,I‘.'t CLONIHAIO K |

5.4. PLANES DE MUESTREO

El muestreo se realizard durante fa recepcion en los almacenes de la Enfidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe exiraer al azar, segun la norma teécnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos’, Muestreo Simiple, Inspeccidn Normal, Nivel de
inspeccion |l (AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 v 6, asi come las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

Si el mimero de unidades defectuosas en fa muastra es menor o igual al nimero de aceptacién, se

T ”
g‘;—“ﬁﬂ%“;\ acepta el lole siempre ¥ cuando cumpla con los requisitos del 3.1. (Fruebas de Laboratorio). Si el
i Umero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al

roveedor.
uando se evalia un iote que haya sido rechazade anterigrmente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccion Riguresa, bajo las mismas condiciones que esiablece la norma.

5.4.2, TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe exiraer al azar, segun a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
¢e muestreo para inspeccidn por atribtites”, Muestreo Simple, Inspeceién Reducida, Nivel de
Inspeccion $2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, ias mismas que serdn
repuestas por e proveedor a la Institucion.

Si el mimero de unidades defeciunsas en la muesira es menaor ¢ igual al ndmero de aceptacion, se
zcepta el lote sismpre ¥ cuando cumpla con les reguisitos del 3.2, 3.3 v 6 . Si el ndmero de unidades
defectuosas es igual © mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evalda un Iote que hava sido rechazado anteriormente, se debe apiicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccidn Marmal bajc 1as mismas condicicnes que establace [a norma.

En &l caso que el auditor asignado para la evaluacién del lote o comité técnico de recepcidn no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podra modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DBE MEDIDA:

Par

7. ACCESQRIOS:

8. OTROS:
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BOTAS DE CUERO NEGRO PARA DAMA

o
N ABS-CF:ES\ISNIIEI IIEINTO TACO N° §
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1.| MATERIAL
Cuero
Composicion Box calf a plena flor.
Tipo Guante.
Espesor 1.4a1.6 mm.
Resistencia a la flexién
(ciclos)
En seco Minimo 20,000 flexiones, sin dafio aparente de la flor.
En hiumedo Minimo 5,000 flexicnes, sin dario aparente de la flor.

Resistencia al Desgarro
Color
Forro
Composicion
Tipo
Espesor
Solidez al frote

En seco

En humedo
Resistencia al Desgarro
Color
Capellada
Composicién

£
s L
/Composrczon

Tipo

Color
Contrafuerte
Composicion
Espesor
Puntadura
Composicion
Espesor
Falsa
Composicién
Espesor
Planta
Composicién
Espesor
Taco
Composicion
Altura

Color

Tapilla
Composicién
Espesor
Resistencia a la abrasién
Dureza

Clavos para taco

50 Newton como minimo (a una velocidad de 50 mm./min.).
Negro.

Cuero de ovino, f'or entera, cuero curtido.
Badana de color natural o perla.
0.8a 1 mm.

Mayor a 3 despues de 150 ciclos, en la escala de manchado.
Mayor a 3 después de 50 ciclos, en la escala de manchado.
Minimo 30 Newton.

Natural o perla.

1 pieza de badana.
2 piezas de badane.

Badana. :
Acolchado parte de ‘alén y arco anatémico.
Negrc.

Tela de inmersion o termoplastico.
1.2 /- 0.2 mm.

Tela de inmersion o termoplastico.
0.9 +/- 01 mm.

Cuero reconstituido con retacédn inyectado.
1.75 +/- 0.25 mm.

Suela al quebrache.
3.5 +/- 0.5 mm.

Poliestireno.
55 +/- 5 mm. (inc'uyendo la tapilla).
Negro.

PVC.

6.5 +/- 0.5 mm.

Menor o igual 50 m-n3.

Mayor o igual que &35° Shore A.
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Composicion Acero zincado.
Largo 24 +/-2 mm.
Hilo de aparado
Composicion Poliester.
Tipo De 3 a 4 cabos retcrcidos.
Color Negro.
Cambrillén
Composicién Acero pavonado.
Tipo ) Con vena, pegada y enchinchado.
Espesor 1.5+/-0.2 mm.
Cremallera
Composicion Bronce.
Largo 35 +/- 2 cm. (segun talla).
Color Dorado.
Pegamento
Composicion Cemento de coniacto.
.| CONFECCION

Modelo Caria alta, sin pantorrilla.
Cafa 3 piezas.

Exterior 1 pieza.

Interior 2 piezas, con cierre de cremallera.
Capellada 1 pieza.
Lenglieta 1 pieza.
Talonera 2 piezas.
Horma de la bota de 7.5 +/- 05 punta redonda.
Interior Forro completo.

APARADO

Unién de cafias

Unién de cremallera a cafia
 Union de capellada a cafa
Union de talonera a cafia
Costura de boca de caria

.| MONTAJE

Tipo
Armado de puntas
Armado de talones

.| ACABADO

Articulo terminado

Cuero
Aparado

Planta

2 costuras guante.

2 cousturas por laco

2 costuras parale:as sobre las cafas.

2 costuras paraleias por el borde de los talones sobre la caia.
1 costura sobre el borde de la boca de cafiay cierre.

Pegado enchinchacdo.
Pegado enchinchado.
Pegado enchinchado.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

E! producto fisicamente debe corresponder a lo solicitado.

El calzado debe estar completo, no debe presentarse una sola bota o
2 del mismo pie o con numero diferente en la talla de cada bota.
Ambas botas de montar (derecha e izquierda) deben de ser
simétricamente opuestas.

Al tacto liso, con brillo persistente.

El corte del armadc debe de ser el correcto.

Las costuras no deben de estar chuecas, fruncidas, deficientes o con
sobrantes de hilos.

No debe de haber bordes que lastimen la piel ni sobrantes de piel en
el ribete.

La planta debe de presentar una forma estilizada, evitando la
tosquedad de su forma y un ensanchamiento exagerado.

Sin falla en la sueia, no debe de estar arqueada.

Sin fallas en el pegado/enchinchado.

Pulido fino, sin refieves ni rebabas.

Con logo de la empreasa e inscripcion de talla.
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6. | PRESENTACION

Embalaje . Cada par de botas, derecha e izquierda, lleva un protector de papel
manteca y se interna dentro de una caja con tapa de cartén duro,
enduro u otro material resistente al manipuleo, transporte y
almacenamiento, indicando la talla y marca de la empresa
proveedora.

El lote debe ser internado en cajas master.

Rotulado Etiquetado seglin Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado y
su anexo, de acuerdo al Decreto Supremo N° 017-2004-PRODUCE,
del 01 Setiembre de 2004.

El empagque final lleva etiqueta de marca y talla.

Cada bota presenta individuailmente una etiqueta de marca,
procedencia y talla.

La numeracion de las tallas debe estar en bajorrelieve en la planta y
estampado en la parte interna del calzado.

Leyenda Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna
del caizado, llevaré en forma obhligatoria como LEYENDA el Proceso
de Seleccién y el Afio del proceso, segtin el siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afo)"
"PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el calzado, en
letra "arial" en forma clara y legible.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

. BOTINES DE CHAROL NEGRO

o
N it CON ESPOLINES
CARACTERISTICAS DESCRIPCION

1. | MATERIAL
Cuero
Composicién Cuero 100% sintético, sobre base de poliuretano.
Tipo Charol.
Tratamiento Con acabado brillante.
Peso (gr/m?) 660 - 650 gr.
Espesor : 1.6 +/- 0.5 mm.
Color Negro.
Resistencia a la Flexion 150,000 flexiones sin dafio aparente en la flor.
(ciclos)

Resistencia al Desgarro
Acabado
Forro
Composicion
Tipo
Color
Espesor del corte
Solidez al frote
En seco
En himedo

\| Resistencia al Desgarro

Contrafuerte
Composicién
Espesor
Puntadura
Composicion
Espesor ’
Falsa
Composicion
Espesor
Absorcién de agua
Eliminacién de agua
Relleno de planta
Composicion
Entresuela
Composicién
Espesor

Planta
Composicién

Tipo

Espesor

Color

Resistencia a la abrasion
Resistencia a la flexion
Taco

Composicion

Adicional

Espesor general
Espesor de la tapilla
Dureza

60 Newton como minimo (a una velocidad de 50 mm./min.)
Liso, suave y britlante.

Cuero de ovino, flor entera, cuero curtido.
Badana.

Color natural o perla.

0.8-1.0 mm.

Mayor a 3 después de 150 ciclos, en escala de manchado.
Mayor a 3 después de 50 ciclos, en la escala de manchado.
Mayor o igual a 30 Newton.

Tela de inmersion o termoplastico.
1.4 +/- 0.1 mm.

Tela de inmersion o termoplastico.
1.2 +/-0.1 mm.

Suela al quebracho.
2.5 +/-0.5 mm.
Menor igual que 35%.
Menor igual que 40%.

Micro poroso, carnaza o cuero reconstituido.

Suela al quebracho.
2 +/-0.05 mm.

Caucho sintético.

Planta corrida con huelia antideslizante con cocada fina segtn
modeio del fabricante.

6 +/- 1 mm.

Negro.

Menor igual a 150 mm?®.

30,000 flexiones.

Suela at quebracho.

Con tapitla de caucho.

20 +/- 0.2 mm. incluyendo la tapilla.
8 +/- 0.2 mm.

Mayor igual 80° shore A.
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Color Negro.
Hilo de aparado
Composicion Poliamida o poliester.
Tipo De 2 a 3 cabos retcrcidos.
Color Negro.
Hilo de montaje
Composicién Poliéster.
Tipo De 3 a 4 cabos retorcidos.
Color Negro.
Cambrillén
Composicién Acero.pavonado.
Tipo ’ Pegado y enchinchado, con vena.
Espesor 1.5 +/- 0.3 mm.
Plantilla
Composicion Badana.
Tipo Acolchado en la parte del talén y arco anatémico.
Color Negro.
Cerco
Composicién Suela vira o PVC. .
Color Negro.
Pegamento
Composicién' Cemento de contacto.
Chinches
Composicion Fierro.
Largo De 8, 10y 12 mm. (opcional para el armado).
Clavos anillados
Composicién Acero zincado.
argo De 20y 22 mm.
spolines
omposicion Bronce niquelado.
Tipo Forma de "U" con un pivot en la parte céntrica exterior y un pin en la
parte céntrica interior para sujecion al taco.
Elastico
Composicion Algodén y fibra artificial.
Ancho 9+/-0.5cm.
.| CONFECCION
Modelo EP reglamentario, Botines de charol negro con espolines metalicos
color plateado.
Proceso Empalmillado (good year) con escarpin abierto en la misma falsa.

Tira exterior

Capellada entera incluyendo
parte de cafia

Pieza adicional de cara
Parte lateral de la cafia
Jalador posterior/delantero
Capellada/puntera

Talonera

Capellada/puntera

Forro de talén parte posterior

Forro de capellada
.|APARADO

Unibn de cafa Costura

interior

Costura de tira refuerzo
exterior

Una pieza de cuero de charol negro de 2 a 3 cm.
Una pieza.

Una pieza.

Elastico.

2 tiras de cuero de charol negro de 2 x 8 (+/- 0.5) cm., tipo “presilla”.
Una pieza de cuero de charol negro.

2 piezas de cuero de charol negro.

Una sola pieza.

2 piezas.

Una pieza.

Costura zig-zag.

2 costuras rectas.
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Unién de pieza adicional de
cafa
Union de eléastico a cafia

2 costuras.

2 costuras.

Unién de jaladores a boca de
cafa

Unién de espolin al taco

.| MONTAJE

Tipo

Unioén cerco falsa

Union del corte con el cerco,
falsa

Unién del cerco a la planta y
entresuela

Plantilla corrida

Forro interior

Parado de tacos interior

.|ACABADO

Articulo terminado

Planta

.| PRESENTACION
Embalaje

Rotulado

Leyenda

2 costuras.
Clavado en laterales y parte posterior con pin.

Good Year.
1 costura con hilo de montaje.
Pegado-cosido, un pespunte con hilo de montaje.

Pegado-cosido un pespunte con hilo de poliamida o poliéster.

Badana negra acolchada en la parte del talén y arco anatomico.
Totalmente forrado con cuero badana color natural o perla.
De 8 a 10 clavos anillados.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

El producto fisicamente debe corresponder a lo solicitado.

El calzado debe estar completo, no debe presentarse un solo botin o
2 del mismo pie o con niumero diferente en la talla de cada botin.
Ambos botines con espolin (derecha e izquierda) deben de ser
simétricamente opuestos.

Al tacto liso, con brillo persistente.

El corte del armado debe de ser el correcto.

Las costuras no deben de estar chuecas, fruncidas, deficientes o con
sobrantes de hilos.

No debe de haber bordes que lastimen la piel ni sobrantes de piel en
el ribete.

La planta debe de presentar una forma estilizada, evitando la
tosquedad de su forma y un ensanchamiento exagerado.

Sin falla en la suela, no debe de estar arqueada.

Sin fallas en el empalmillado good year.

Pulido fino, sin relieves ni rebabas.

Con logo de la empresa e inscripcién de talla.

Cada par de botines, derecho e izquierdo, lleva un protector de papel
manteca y se interna dentro de una caja con tapa de cartén duro,
endurc u otro material resistente al manipuleo, transporte y
almacenamiento, indicando la talla y marca de la empresa
proveedora. '

El lote debe ser internado en cajas master.

Etiquetado seglin Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado y
su anexo, de acuerdo al Decreto Supremo N° 017-2004-PRODUCE,
del 01 Setiembre de 2004.

El empaque final lleva etiqueta de marca y talla.

Cada botin presenta individualmente una etiqueta de marca,
procedencia y talla:

La numeracion de las tallas debe estar en bajorrelieve en la planta y
estampado en la parte interna del calzado.

Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna
del calzado, llevara en forma obligatoria como LEYENDA el Proceso
de Seleccion y el Afo del proceso, segtin el siguiente detalle:

"(proceso) N° - (afo)"
Esta leyenda debera de estar grabada directamente en el calzado, en
letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS / 190620

DEPARTAMENTO DE

CARTERA DE CUERO BLANCO

0
) el (TIPO SOBRE)
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero
Composicién Cuero box calf a plena flor.
Tipo Cuero guante.
Espesor 1.4a 1.6 mm.

Resistenc a la flexion (ciclos)
En seco
En humedo
Resistencia al Desgarro
Color
Forro
Composicion
Tipo
Color
Hilo de costura
Composicion
Tipo
Color
Cremallera
Composicion
Color

&\ Broches

omposicion

ipo
'Color

7 | Hebillaje

Composicion
Color
Pegamento
Composicion

.| CONFECCION

Modelo
Forma
Bolsa

Cara delantera

Broche para cierre
Cara posterior

Laterales
Dimensiones
Largo superior
Alto

Presiila

Tapa

Minimo 20,000 flexiones, sin dafio aparente de la flor.
Minimo 5,000 flexiones, sin dafio aparente de la flor.

50 Newton como minimo (a una velocidad de 50 mm./min.).
Blanco.

Poliseda.
Tafeta foulard gofrado.
Blanco.

Poliéster.
3 cabos retorcidos.
Blanco.

Poliamida.
Blanco.

Bronce imantado.
Con bano electrolitico para proteccién de la oxidacion.
Dorado.

Bronce o zamac.
Dorado.

Cemento de contacto.

Tipo sobre, segun grafico.

Formado por bolsa, tapa y asa.

Plana, con cara delantera, posterior, laterales y base.

Interior con forro de poliseda y divisién central con cremallera de 16
+/- 0.5 cm. en la boca

Pieza de cuero rectangular de 22 x 16 (+/- 0.5) cm., unida al cuerpo
con costura interna en los bordes.

Redondo, tipo "macho", colocado a 6 +/- 0.5 cm. del borde superior.
Pieza de cuero rectangular de 22 x 16 (+/- 0.5) cm., unida al cuerpo
con costura interna en los bordes.

Doble pieza de cuero de forma triangular, unida al cuerpo con costura
interna en los bordes; presilla y botén de adorno.

3 +/-0.5cm.

17 +/- 0.5 cm.

Pieza de cuero cosida en cada lado a 4 +/- 0.5 cm. del borde superior
para sujecion de la hebilla del asa.

Pieza de cuero rectangular de 22 x 14 (+/- 0.5) cm., con las puntas
del extremo libre redondeadas y broche tipo "hembra" para cierre.




Broche para cierre

Asa

Correaje con hebilla

Hebilla de anclaje
Hebilla de ajuste
regulable
Proceso

.|ACABADO
Articulo terminado

Color de la cartera
Elementos metalicos
.| PRESENTACION

Embalaje

Etiquetado

Unida al cuerpo con costura en el extremo superior de la pieza
posterior con doble costura recta, costura recta al borde.

Redondo (ver gréafico), tipo "hembra", colocado a 2 +/- 0.5 cm del
borde superior.

2 correajes de cuero, uno con hebilla y el otro con ojalillos, y los 2 con
hebillaje en un extremo para anclaje a la bolsa.

Con un ancho de 2 +/- 0.5 cm. y costura recta al borde.

Rectangular de 40 +/- 2 cm. de largo, apresado en un extremo con
una hebilla anclaje con una presilla y regulado el tamafio con una
hebilla de ajuste regulable.

De un paso, cosida a un extremo de la cartera por medio de una
presilla de cuero.

De 2 pasos, cosida a un extremo del correaje.

Pegado cosido con costura de puntada fina con estructura de cuero
reconstituido.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado.

No deben presentar evidencias de corrosion y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben
quedar perfectamente romos y las esquinas redondeadas.

En bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo, transporte
y almacenamiento y debidamente etiquetado.
Etiqueta técnica y de marca, segin NTP N° 231.400 - 2009
"Etiguetado para prendas de vestir y ropa para el hogar”.
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de
la prenda, llevard en forma obligatoria una LEYENDA segun el
siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afio)"

"PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar colocada o grabada directamente en la
prenda, en letra "arial" en forma clara y legible.
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EP - COLOGE - SINTE

DEPARTAMENTO DE

ESPECIFICACIONES TECNICAS i
CARTERA DE CUERO NEGRO

Resistencia al Desgarro
Color

Forro
Composicién
Tipo

Color

Hilo de costura
Composicién
Tipo

Color
Cremallera

Composicién
\ Color

lémches

. 0 lat
VAR C20y, )§ mposicion
|\l (0T

- Color

Hebillaje
Composicién
Color
Pegamento
Composicion
CONFECCION
Modelo

Forma

Bolsa

Cara delantera

Broche para cierre
Cara posterior

Laterales
Dimensiones
Largo superior
Alto

Presilla

Tapa

Red
N S e (TIPO SOBRE)
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero
Composicion Cuero box calf a plena flor.
Tipo Cuero guante.
Espesor 1.4a1.6 mm.
Resistenc a la flexién (ciclos)
En seco Minimo 20,000 flexiones, sin dafic aparente de la flor.
En hiimedo Minimo 5,000 flexicnes, sin dafio aparente de la flor.

50 Newton como minimo (a una velocidad de 50 mm./min.).
Negro.

Poliseda.
Tafeta foulard gofrado.
Negro.

Poliéster.
3 cabos retorcidos.
Negro.

Poliamida.
Negro.

Bronce imantado.

Con bafio electrolitico para proteccién de la oxidacion.
Dorado.

Bronce o zamac.
Dorado.

Cemento de contacto.

Tipo sobre, segun grafico.

Formado por bolsa, tapa y asa.

Plana, con cara delantera, posterior, laterales y base.

Interior con forro de poliseda y division central con cremallera de 16
+/- 0.5 cm. en la boca

Pieza de cuero rectangular de 22 x 16 (+/- 0.5) cm., unida al cuerpo
con costura interna en los bordes.

Redondo, tipo "macho”, colocado a 6 +/- 0.5 cm. del borde superior.
Pieza de cuero rectangular de 22 x 16 (+/- 0.5) cm., unida al cuerpo
con costura interna en los bordes.

Doble pieza de cuero de forma triangular, unida al cuerpo con costura
interna en los bordes; presilla y boton de adorno.

3+/-0.5cm.

17 +/- 0.5 cm.

Pieza de cuero cosida en cada lado a 4 +/- 0.5 cm. del borde superior
para sujeciéon de la hebilla del asa.

Pieza de cuero rectangular de 22 x 14 (+/- 0.5) cm., con las puntas
del extremo libre redondeadas y broche tipo "hembra" para cierre.




Broche para cierre

Asa

Correaje con hebilla

Hebilla de anclaje

Hebilla de ajuste
regulable
Proceso

.|ACABADO
Articulo terminado

Color de la cartera

Elementos metalicos

.| PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

Unida al cuerpo con costura en el extremo superior de la pieza
posterior con doble costura recta, costura recta al borde. |

Redondo (ver gréafico), tipo "hembra", colocado a 2 +/- 0.5 cm del
borde superior.

2 correajes de cuero, uno con hebilla y el otro con ojalillos, y los 2 con
hebillaje en un extremo para anclaje a la bolsa.

Con un ancho de 2 +/- 0.5 cm. y costura recta al borde.

Rectangular de 40 +/- 2 cm. de largo, apresado en un extremo con
una hebilla anclaje con una presilla y regulado el tamafio con una
hebilla de ajuste regulable.

De un paso, cosida a un extremo de la cartera por medio de una
presilla de cuero.

De 2 pasos, cosida a un extremo del correaje.

Pegado cosido con costura de puntada fina con estructura de cuero
reconstituido.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Debe ser uniforme no debe presentar apariencia de veteado.

No deben presentar evidencias de corrosién y deben estar
perfectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordes deben
quedar perfectamente romos y las esquinas redondeadas.

En bolsa de plastico transparente resistente al manipuleo, transporte
y almacenamiento y debidamente etiquetado.

Etiqueta técnica y de marca, segin NTP N° 231.400 - 2009
"Etiquetado para prendas de vestir y ropa para el hogar".
Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visible de la parte interna de
la prenda, llevara en forma obligatoria una LEYENDA segun el
siguiente detalle:

"(proceso) N° .......... - (afio)"
"PROHIBIDA SU VENTA"

Esta leyenda debera de estar colocada o grabada directamente en la
prenda, en letra "arial" en forma clara y legible.




ESPECIFICACIONES TECNICAS

g CARTERA DE CUERQO NEGRO SINTE

COLOGE ( TIPO SOBRE ) DPT%Efs%BﬁSTO

Gralice: Ul da G

CORREAJE DE CUERD
CONBEBILLA 72~

REME DE CUERD
i ONCUSLILLOS

' Lzhilla malai ca
' e prugie ogulatie

Hepilln mealica
ae anchije

24 26k

-

AP

DELANTERD

LATERAL DE FORMA LATERAL
CON BASE REDONDEADA

TEASINTE S Drpi Abasio = Clase 3= Bisedo Grafis: Frask {hozo De La Craz -

-

SERVICIO BEINFENDENCIA DL EJERCITO ie-

Nos® EP/ COLOF

Y




EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DEPARTAMENTO DE

Ne ABSTECIMIENTO ZAPATILLAS DE ATLETISMO
CLASE Il
CARACTERISTICAS DESCRIPCION
1. | MATERIAL
Cuero sintético
Composicion Lamina de PVC sobre un tejido textil.
Tipo Cuero sintético.

Resistencia a la flexion
Resistencia al desgarro
Espesor
Color
Forro interior
Capa externa

Color
Capa interna

Espesor
Contrafuerte interior
Composicion
Espesor
Pasadores
Composicion
Tipo
Color
Dimensiones
Largo (incluye terminales)
Ancho
erminales

5
‘| Plantilla

Composicion
Tipo
Espesor
Color

Falsa o palmilla
Composicién
Tipo
Espesor
Entresuela
Composicion
Tipo

Altura

Color

Suela
Composicién
Tipo

Resistencia a la abrasién
Resistencia a la flexién
Resistencia al desgarro
Resistencia a la unién corte
con la entresuela

20,000 flexiones sin dafo aparenta a la flor.
30 N minimo.

1.2 mm. a2 mm.

Segun requerimiento.

Malla de poliéster 100%.
Segun proveedor.
Espuma de poliuretano.
4 mm.a5mm.

Termoplastico.
1mm.a1.2 mm.

Poliéster 100%.
Tejido plano.
Segun proveedor.

100 +/- 5 cm.
8.5 +/- 3 mm.
Plastificados.

Espuma de EVA o PVC con forro textil.
Plancha de forma anatomica.

3 +/- 0.5 mm.

Segun proveedor.

Lamina de celuldsico prensado o cuero reconstituido.
Plancha de forma anatémica.
1.2mm.a 1.5 mm.

Caucho.
Forma anatémica, con sistema de amortiguacion propia de
corredores, teniendo en consideracion la pisada del corredor

(supinador, normal o pronador).

Parte posterior de una altura de 20 mm. a 30 mm. para formar el taco
y parte delantera terminado en punta.

Segun proveedor.

Caucho.

Con cocadas de 2 mm. a 3 mm. de profundidad con disefio que
asegure un mejor agarre acorde con actividades deportivas y orificios
para inservion de clavos.

Menor o igual a 170 mm?.

Menor o igual a 10 mm. despues de 20,000 flexiones como minimo.
Mayor o igual a 8 N/mm.

Mayor o igual a 3.5 N/mm.




Dureza shore A
Espesor

Color

Acabado

Cantidad de orificios
Clavos
Composicion
Cantidad de orificios
Hilo de aparado
Composicion

Tipo

Coilor

Pegamento
Composicién

.| CONFECCION

Modelo
Descripcion

Capellada
Descripcion

Garibaldis
Descripcion

‘| Lengiieta o guardapolvo

Descripcion

Talén
Descripcidn

Acolchado de boca
Descripcién

Plantilla
Descripcién

Falsa o palmilla
Descripcion

Entresuela

70° a 80°.

3mm. a4 mm.

Blanco, Gris claro o Negro.
Sin rebabas 0 manchado.
Segun proveedor.

Metalicos.
Segun proveedor.

Poliéster 100%.
De 3 cabos retorcidos.
Segln proveedor.

Resina sintética a base de poliuretano.

Zapatilla de atletismo, de modelo segun fabricante.
Zapatilla de medio fondo, con planta (suela y entresuela) ligera de
teriales, de caucho.

De 2 6 3 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura simple
(punta y laterales), lleva la marca (modelo segun fabricante).

Con punta redonda que lleva protector de caucho (extencion de la
suela tipo lenglieta) cosido con costura recta en la punta, lleva forro
interior completo en una sola pieza; (modelo segin fabricante).

De una 6 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (laterales), con minimo 7 ojalillos.

Lleva forro en la cara interior; (modelo segun fabricante).

De una ¢ 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (delantero), lleva al cara interior la talla e informacion de
técnica y de uso y cuidado, ademas de la marca (modelo segun
fabricante).

Lleva forro en la cara interior con acolchado de espuma adicional;
(modelo segun fabricante).

De 2 6 3 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura simple
(talén y laterales).

Llleva forro interior completo en una sola pieza y contrafuerte interior;
(modelo segun fabricante).

De una ¢ 2 piezas de cuero, cosidas con doble costura o costura
simple (talén).

Lleva forro en la cara interior con acolchado adicional y si
corresponde cinta jalador; (modelo segun fabricante).

Una sola pieza, de dimensiones segun la talla del calzado; (modelo
segun fabricante).

Una sola pieza, de dimensiones segun la talla del calzado, pegado y
cosido a las piezas de cuero de la capellada y talén; (modelo segun
fabricante).




Descripcion

Suela
Descripcion

Cuadro de medida por talla
DAMA

Horma en Calzada 8 - 8.5
VARON

Horma en Calzada 9 - 9.5
.| ACABADO
Articulo terminado

I Cuero

';:Trparado
)

Planta

.| PRESENTACION
Embalaje

Rotulado

Una sola pieza, con cortes que permitan zonas de amortiguacion,
pegado y cosido a las piezas de cuero de la capellada y talon, banda
sobre el contorno del corte y enfranque anatémico, la unién dei taldn
lleva costura reforzada (costura interior), las aplicaciones del
enfranque es facultativo; (modelo segun fabricante).

De caucho, pegado a la entresuela, con huellas antideslizantes y
lenglieta delantera (extencion de la suela) para proteger la punta y
clavos {cantidad entre 6 a 11); (modelo segun fabricante).

35, 36, 37, 38, 39, 40.
37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45.

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

El producto fisicamente debe corresponder a lo solicitado.

El calzado debe estar completo, no debe presentarse una sola
zapatilla ¢ 2 del mismo pie o con nimero diferente en la talla de cada
zapatilia.

Ambas zapatillas (derecha e izquierda) deben de ser simétricamente
opuestas.

Al tacto liso, de color mate sin brillo.

El corte del armado debe de ser el correcto.

Las costuras no deben de estar chuecas, fruncidas, deficientes o con
sobrantes de hilos.

No debe de haber bordes que lastimen la piel ni sobrantes de piel en
el ribete.

Sin falla en la suela.

Sin fallas en el pegado encementado.

Pulido fino, con relieves y sin rebabas.

Cada par de zapatillas, derecha e izquierda, lleva un protector de
papel y se interna dentro de una caja con tapa de cartén duro, enduro
u otro material resistente al manipuleo, transporte y almacenamiento,
indicando la talla y marca de la empresa proveedora.

El lote debe ser internado en cajas master.

Etiquetado segun Reglamento Técnico sobre Etiquetado de Calzado y
su anexo, de acuerdo al Decreto Supremo N° 017-2004-PRODUCE,
del 01 Setiembre de 2004.

El empaque final lleva etiqueta de marca y talla.
Cada zapatilla presenta individualmente una etiqueta de marca,
procedencia y talla.
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