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DIRECCION Dc NORMAS
ECHICAS VDEL MATERIAL -

MLTODOS DE EVALUACIC)N '
“U U PARA VESTUARIO

MENTARIO
1 Version
ooy oA

"'sollcnadqs o.¢l. Sontrol de calidad .del producto redlizado por. Iq T
Dlreccion de NormasTécnlccss del Mcz!enat es de DOS ‘(2 !Ipos L

a) 'El Conirol'de Col;dad fislco consaste en el Qnéhsus o e_yqlucxc:on det,
£ los parémefros descmos an Iq respechva Ficha Técnica, incluido las

‘;‘Jolerancacss {x}. mediante pruebos visydles, fisicas y/o quimicas

1-,'7cerhf:cctdos con los que cu nicz ei chorqlono D[RNOTEMAT

EVI“C‘onirol de _(_:qlldcld documentano consm%e en ol analms 0 lectura L
de los porémelros de las caracteristicas . 1écnicas emilidos por .~ .. .
abomtonos externos’ acredrtados por ei Instttuto Nacional de 7
Cd!ldad = INACAL en sus respecilvos !ntormes de Ensayos, [0S~ ol
_cudles deben astan deniro _d '

: j-.i pruebos especioles

_La venflcaczén de ta conformldad do Ias ccnrctcterfst:cqs iécmcas
«2- solicitadas o el control de cahdad del producio reohzc:do por la
s Direccion de Normc:s Tecnscqs del Mqienc] se reczhzoro en ei sigulente

{0} Evaluacién documeniaria de las muestras presenfadas.

! H dlcance de la acredilacién por el INACAL del laboratorio externo debe ser on el

raaterial del que se componga principalmente el bilen, segin lo que establece la Ley
N° 30224,
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g venflcczczén' de tdconformldqd de ias cqracienshcqs iécnicas'.{f’-"""-"'

;f‘segun conresponda. Uhllzcmdol herrc:mtentcss o equipos de medic:!on L i i
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Mérooos DE EVALUACIC)N
CLPARA VESTUARIO .

_’;:Se rec,hoza ) ::':_

j'.va fu\«hul\a E

f.j;,Se rechaza

':' Estab!ecer_ el melodo de evaluacnén pqrq redlizar . Ia venhcqcnén de Ia ‘

j;;conformzdad de. fos caractenshcqs fécnlcas solicitadas .o ‘el conlrol de -~

o Canddd de] VGS‘UCHIO Comp|9meniono que reqhzg iCI DlreCC!On de NOfmCIS‘ B KRR
'*-Técnlcqs dei Mclenal ' SRR R :

a- EJECUCION , |
.. -.a. Disposiciones Generales . . . .
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U DIRECCION DENORMAS -] i
‘récmcas DELMATERIAL -] METODOS DE EVALUACION
" PARA VESTUARIC.

Nofrnonvldcx con coH ad

' "Mérooo DE EVALUAC!GNVPARA VESTUARIO COMPLEME

DEPARTAMENIO (,ONTROL DE CALfDAD

| Fecha de enlr
29/05/2018

Gromigngs e

“La presentacion de IGS mueslras se estub!eca en la respechva TR
-Ficha Téchica correspondien?e del . bten a odquinrse, el .f',j:; f. S
___."'_-:'mcumpilmlenfo de estas dlspos!cxones ocasmnofrér que da .o
R fmuestrq sed descthlcho por no cumpllr con Iczs condicaones_ o
‘?“'fde presentuc:én ' “

__fLa Muesfro de anéhsus o Muesira Nro 'i, sufnro pruebqs
fdesirucﬂvcns que ocasmncrcm U deierioro al término, de Icss Fe
i.pruebqs ffmcus esia muesfm serd desechczdc: Bl

‘La Muestra dnimenie3 o Mueslrcx Nro. 2, se montendra en U
" “*.';'_.'_'cusiod;a intacta, sin cbrir, ‘ni evaluar. En caso surja dlguna .-
_rconfroversm con los. resuliqdos de[ Laboroiono DIRNOTEMAT,
“esta muesfra serd entregada P un Iqborqiorzo de enscyo R
~extermno* para su svaluacién. o o

' DOS [2) UNIDADES del bien a adquiriise exactamente igudles, quiere dedir quertas DOS
" [2) mueslras enlregadas tienen fas mismas caracleristicas tecnicas, la misma fecha de
producclon y perienecen al mismo Iofe de fobricctc:én enlre olrcrs cqraclerfshcas de
similiiud. U R : ‘ RN ,

7 Segin resolucnén N" 423 20}3 OSCE/PRE fc enlidad puede sohcalor al proveedor la
oresentacién de la muestra diimenie o muesira Nro, 2, a fin de que se pueda
corroborar los resultados de fa evaluacion de la mueslra ongtncﬁ

1 |os gastos de la evaluacidn por un laboratorio de ensayo ex!emo serdn asumidos por
al postor, los procedimientos para dicha accion serdn consultados a fravés dei Lomlié
Especial del respeciivo proceso de adquisicion. " : : :
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{ETODOS DE EVALUACIO

_:_“l Conmgncn’ ,
vqlor L numénco
_*_.*con Unldod de.
medlda : :

Conmgnor _
vaior numénco
con. untdad de |
en muestms medida : "
}aﬂdos pequeﬁos S5 B

3. Cons:gnarlqs Visuat - Consngnar
aracierfshcas

coracten’siico

P ,_;‘Ley de Conirc:taclones del Estado Decreio Leglslohvo N° i34} - Adlculo 2 Pﬂnclpl
P - que rigen las confralaciones, Litera jl INTEGRIDAD: La conducta de los parlfc:pes e
¢ ouaquier etapa del proceso de contrqiacufm esté gulada por la honestidga™

5 "‘_',_ﬂse solicite en la ficha Técnica MGP,

' --'j-ilif Arhcuio 38 idloma da Ia documemqmén y oiras formcrhdades

. los parametros presenicdos obltgalonomenie serépn Ios soﬁci?odos en e! presenfe Uy
-‘,7_:5';méiodo de evcluucuﬁn que se .especiilquen a Ia Vez, en Ia fichq técnica del produclo o
“ofartado, ' IR A A

. Los poslores lienen la obhgacrén de cons[gnor en Ia D.J. solo aquellos porémeiros que . " " U

En caso el fabricante de la tela uhuce otro método de ensayo deberd menctonor!o en .
el docurmenio respectivo. . S ‘ S
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‘METODOS DE EVALUACION -

: PARA VESTUARIO -

L2o/0512016

.| Pagings desde 5 hasta 14

{ Método de _ensayo
{esiéndar parala :
remsiencto a |
rofura yila
: e!ongamon cfe las
lelas textlles (Grob

{Testy

rhedida

122

Resistencia al - o
2| desgarre{Kg- f) Método de . pluebq
‘(urdlmbrey
| rama)

ASTM D 1424: .

| esténdar _-'-pura la
. resu;ienc:la ol
' desgorrctmiemo . de
las telas mediante el

e qporqto de péndu!o
descendente (hpo_

' EImendorf)

v Corsignar -

el
vcﬂor numenco
con Umdad de
medida -

123 Resusiencm a
o] la abrasion

JASTM D 4966

| (Método Marhndqie_

1 abrasion Tes?er)

o Conmgnar ;-f?_-]el
s | Método de pruebd
| estdndar pczrc: ~la.
: reSIsfenClq “Hda
| abrasién en 1exisles_

valor - numenco. ;
con . umdctd de o
medida i B

urdtmbre y

(Ko} -

Res;slencna de { ASTM D 434:
A las Cosiurq

B Mefodo d
estdndcr

iaresustencao o .'-f_'i “al

con umdcd de_'
medida 0

piling -

frcma LAl deslizamiento . de -
[ hilos en telcrs uscmdo
cotuna o T costura g
o pestandar . frefirada '
' i 1 2004} ce e :
2.5 1 Grado de ASTM D 4970: Consignar el

Método de Prueba
Estandar . para
Resistencia dl Pilling
y  QOiros  Camblos

valor numérico
con unidad de
medida :

5ce 14




CONIROL DE CALIDAD. -

: l—echd deeniradd en vlgenclo

29/05/2018

doméshcos de”

tejidos pianos .y def '
punio {1-3 /Iavados) f-

: AATCC 124;

despues de ,;3 cu:los
IGvodo “minimo.
(segun fa indicaclén

' .prenda)

Cons:gnar
volor
| con Unldod de
: medlda '

numenco ‘_

PRUEBAS DE souocz AL ‘COLOR DE LA TELA PRINCIP q 1
o PARA PRENDAS DE COLOR ' :

4 So]:dez '0!

-.;j_‘ AATCCéI .
| Solidez dei coior cl
“1lavado ‘en casa ,}y
comercnq!

Conslgnar 3
volor numénco_
con un;dcd de‘

S medida

so_!i_de;;_q.qu“.z,
(20 horas) -
e luz (20 AR, opc'én

AAT(,C 16 , -
| Solidez dei color a 10

: Constgnar el

valor numérico‘
con umdad der

e medldc:




s o i debde ar i sl dhe e,

" DIRECCION DE NORMAS

_AMEIODOS DE EVALUAC!ON

TECNICAS DEL MATERIAL -

e pr&iiili#fdud con calidd& :

2?/05/20 8~

Conmgnar el
vqlor numerlco
con Unldad der,
medidc: N

Constgncr Cel
vaior porcenlual

De}ollarei mélodol;' de . ‘-"'“-‘195_
componentes

de ensqyo uiihzado. _
P metdticos de lc

§E Meiql
i pnnmpal
Sl dima
s dlslsnilvo

metdlico aleacién.
421 L Deialicrel meiodo_ Detallar . meto!
Tlpo de capa 'da ensqyo uhhzado_ uiii_izcrdo prewo
de enlace | i : Cdal bcmo,
‘ ' electroimco

Detallar el méiodio
de ensayo uliizado

Det_ql.lar, el _m_e_i_qi
y SU espesor en
. micraslilizado
toolen el lbafof o

R5 electrolillco nnal b

Tipé de _bafio
“1d dtshnhvo
meté!tco E

: ‘qu declarac;ones 1urc:dqs o flchas fecnlcas del fc:bncan__

: '*if'consigna Ia Iotuhdqd de mformamén SOllleGdO

La  declarc idenhhccxréx aI flrmczn!e como
‘represenianre !egal de a empresa postora, el cual
consignorq de manera !egible. sus nombres, apellidos, frma'y
nimero segin su Documento de Naciondl de identidad {DNI)
o Documento de Exlranjeria (segun sea el casol.

e L
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- DIRECCION DE NORMAS 3 3 it
TECMCAS METODOS DE EVALUACION

PARA VESTUARIO

lor.mat.nvs_dqc.!_ concalidad -

_ "‘Miﬁfébb DE EVALUA(‘IGN PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO,

| EPARIAMENTOCONIROL DE CALI

F echq de enfrada en vigencm T - PO
29/05/2018 - Pdginas desde 8 hasla 14

.presen-tcxc:én_,.deil cargo _Elr_m 1o, pot ta Sacreiano Generai_'
que consie la recepc:én det documenio respec!wo donde_r
verficarélo mgu:em‘e ;

_,Var'ftcard que, cha flem a ,_emiuqr pruwmu Muesnu__‘
- Nro.} Y. Mues’rru ‘Nro '2‘ exaclqmenie iguq[es, aslmtsmo,
'_-V_V;_que se encueniren debldameme codmcadas coso Ias_
- mueslras presenten disconformidades, no serés rec:bldos

_;Cote;c}ré que cadc: muesirq presen!e Iq documenfamén ' _
o ';;_requenda en caso.no se presenie Ia documen’racnon no
'*-;_-'-se podré_reohzar ei co |old ccl'dadrdo ment rlo. -

j Ai ':_-‘fmqhzqr ;1odos ,,-los qcios :rdel ,respechvo _‘.proceso ‘dei,_
qd_j_udicac:én los postores que no. fueron fcvorec:dos con lo__
-buena pro. podrdn solucnlqr lo devoiucion de sy Muesirc: Nro _

mo enf 'dei iniem mlento del bien‘

,_,chs Muesirqs Nro 2 no. rectaquas por los posiores, seran BRI PR
: ‘ldesechados, pqsqdos los CINC‘O (5} dfcns hdb;les, de la fecha .
“’de consenlimienio de ia buena pro, fecha. de declaratoria - -
fﬁdes;erlo del proceso de selecaon ° fecha de cumpllmlento o

con el miemc:mlenfo segun Io eshpufe el conlrcn‘o L

{2} Pararediizar el control de calidad en el in_igr_nqmignfo_da bienes: S

‘8de 14
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'

> DIRECCION DE NORMAS
i S TECNICAS DEL MATERIAL

- ‘METODOS DE EVALUACION
S PARA VESTUARIC

correspondiente

__qu responscbilidddes de Ja _empresa proveedorq para el dla
| de[ mtemcmnenio 50N Iczs sigu _nles

' '_":-'Se presentora'al Laboratorio DJRNOTEMAT de Vesiuorlo de' o
1 08:30 g 13 O_horcss, con el ot 0 a Internar, no se recib:rq S
'enfregq parctales sq[vo lo mdnue\elcontralo R SR

T

: .Copia del conirq?o u ,orden de_compra. ,

ficha  Técnica, tdel_,_produo!o (onganql) emmdo por ei i o
fabricante "o confeccionista o distribuidor,-‘en hoja
: : membreiada, deloilando los. pcxrémetros soilClIOdos enla oo
s B tF:chc Técnlcc: correspondlenie nrmodo por un mgentero ot

. - e e em - . e e e e s

Sila empresc: provceciorq se presemq unlcqmenie con e
"bien a. |niernar. os_dlech, sin o documeniaclén sollciicxd
- ;.{ procedera el conirol de calidad i

Loy fl Jefe del Departumento ;de Control de quldad
-l'-f-'-'selecc:londro la Muestra de onél;sis del !ofe q imemar, a la\ .. - BN
Leual 5o e .'_‘denomina “Mueska n".ode acuerdo a do
;ﬁestqblemdo n fa Normq Técnico Peruono NTPISO 2859- - g

' ‘°'_qu'ﬁd6,s'e' 'ha’cé "r-eferéh'c‘i'a_,q'i'__"L__OIE,'A_!-NTERN:“"\‘_@“ en ééfd-bUb!icqcién, es pardg
describir la canlidad total del blen segun coniralo u orden de compra. No
nacesaiamente se refiere a UN (i) solo loie de enlregq por porle del proveedor

' Enliéndase por "tv.Uc.-sim i ul numero de p:er GG e Vsbtuuuo que, conforman fa "
Mueslra de andilisis exiralda dei lole ainternar. . S TP ,
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Méroaos DE EVALUACION -
; ARA VESTUARIO

NIARIO
Vefsién

2_9_“?;54.20‘3

.sseno confeccion acabodo medldas e lo!lc:s y ethueiado es
S _"fuh método . propio,:es dec;r, un meiodo esiobleado “por. fa .

: -‘"['Drrecc:lon de Normas 1écnrcas del Ma}encﬂ que conswte en la i)
'- '-'-;'mspeccnén wsuai ordenczda, de cada ‘una. de las parles de la .}
rendq de! vesiuano complementono comparqndo ios pardme!ro o

"7 g pruebos fisicas op!icados al Jn!emomuenio soran cplicadas an cuso ei evatuador to R
“considere necesano y seré a una prendd eteglda de manera olea!ono con el lln de
confirmar el cumplim!enio de los requlsilos sohcnodos en la FF]T S SR

IOdeM




"btétcc;ONbENé)Rm's R R
| TECNICAS Lo MEIODOS DE EVALUACION
- T PARA VESTUARIO

29/0512018'

‘ La venncqctén de [a ubrcaolén y dlsfancics de ccxda una de A
- las partes, insumos v qwos de fa prenda de vesfuar[o '
g t_compiemeniano segun corresponda af diseno. -

' ‘:iLCl veriﬁcacnén de Io oparsencm en con)unto de cadq unc: de A I
S das pqrtes de la prendq del vestuano comptememono segun LR
jc:orrespondcx ol disefio. - AT

B o (d)--‘_-."tﬂ yer;fgCQCIOn de o?ros delclles det dlseno de k:ts parles de 30

o “prenda det vestuario compiemenfano, segun correspondo al oo

Lo (3). '.-En la vermcaaén del cumpllm:enio de los detcﬂles de confecczon
) _j,fde Ic: prendc: del vesluatio comp]emenlano se rec:thcaré: Sl e

~{a) _Lc verificctcic’m def gor%e y Unlén de ccda ung de chs paries S
- de. la prenda .del vesluaro complementaro, segin .. ..o
corresponda of disefio, .. AT AR

‘('b)‘: Lo Qéfﬁfféddéﬁ del c:rm'ddo 'd.e éqdc una de las partes de la
prenda del vesluano (.omp!emenicmo, segln correspondd d
disefio. ‘

(c) La veiificacidn de la simeirfa de las piezas pares {corte.-
armado) de la prenda del vestuario complemenig
corresponda di diseno,

11deld




"% DIRECCION DENORMAS |
< TECNICAS DEL MATERIAL - | MEFODOS DE EVALUACION
Shienhidet ' PARA VESTUARIO -

* Nomaliidad con coldad.

'f'MErooo DE EVALUACI(S_N_ PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

' DEPARTAMENTO CONIROL oz CALIDAD i

Fechd de enhadu en vugencio
29/05/2018 '

ooa) Cla verificacion, de fa tonalidad de colores homogéneos de e
L "cha uncx de las partes de ; ____.prenda del vestuanof

olods fon
caso s6 solicite iqﬂas G

) “La verificacién de la apariencia y xcacusn del estampado o
“bordado (encasoseso!tcne) R T

‘ "_f‘:La veiificacion de la hmp;ezu total mtenor y exfenor (no_
o 'f_fpresenfcxra hites sueitos ni_olros defecfos de !lmplezcx) de la
o prenda del vestuano complementquo‘ segun correspondc o}

{g) Lcr vermcamén del correcto plctnchado o vcponzodo de Icn_ B
_ prenda del vas!uono complememano ' R s




. DIRECCION DE NORMAS - - | .
o -récmc AS DEL MATERIAL _ Mérooos DE EVALUACION oy
T \ “PARA VESTUARIO

S Normallvidad con calidad

DEPARYAMENTO (‘ONIROL DF CAL!DAD o

Facha de enfrado en vlaencla' .
i 29/05/20t8 S

| Paginas desde 13 hasta )

: -:_‘,fParq lcz VeriﬂCdCtén del hpo de iela, se. 1omc|rd como norma g  ,_ N
Siide referenc;a Iq NP - 7231.094:2006.- - Terminologla . Y R
i ';'-].,fdehmcsones refchvas a !as nbrc:s y produc%os ’fexhles R

R P A (b} :Pam la venhcacnén de Ia crmadura, se fomard como normcs Sin
ERRE AR PR 1'_ S ide referencia, la NTP 231,141 :2010.- Ltgcmenfos iethes Dlseno Ll
T ;de fejldos Armadurayse empleoré una !upa LN

_ Para la venficacnén de {q compommén de ﬁbra (solo me,cclqs. SRR
S f_'aigodon/poliester o lana/poliéster), se tomcxrd como normat s
. ’de referencia, |0 AATCC 20A 2020 Anahs;s_de flbra Meiodo,' R

"’“‘-r_"_'}'fcuohichvo B

. quc !a venflccscién del peso (g/mﬁ} se Iomara como normo o
’"‘d;_e referencig, fa NIP 231.003:2011.- Método de ensayo pard

“la determmczcién del peso por melro cuadrado o ASTM -
- D3776.- Determinacién del peso del tejido {masa/drea) y se
C empleard una balanza elecidnica de precision cerfificada.
(e} Para la verificacion de la densidad thilos/cm en urdimbre y
pasadasfem en frama), se lomard como norma de

referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en fejido plano v
se empleard una lupa cuenta hilos.

{fl Lo verilicacidn del color se redlizard por comparaci Is i
se empleard el Catdlogo de Coddigos Pantone @
13de 14 -
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