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METODOS DE ENSAYO PARA PRENDA DE CABEZA TEXTHL

1,-  SITUACION GENERAL

d. Ef condrol de caliddd desarrollado por fa Direccldn de Normmas Téenlcas
cel Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas soliciiadas en las Fichas
Téenlcas MGP, Fichas Técnleas Homogeneizadas de la Agencla de
Compras de las Fuerzas Armadas v Fichas Técnicas Aprobacdas del
Listado de blenes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
i( Contrataclones del Estado [OSCE y PERU COMPRAS) cle los blenes a ser
adquiridos, Todo producio que no cumpla con las caracterfslicas

téenleas minimas sollcitadas serd rechazado.

. £l personal de los Laboratotios DIRNGIEMAT es persondl callicacio para
redlizar evaluaclones de conlrol de cdallclad v perlenscen al
Deparfamento de Conlral de Cdlidad de fa Direccidn de Normcas
Técnicas del Material - DIRNOTEMAT.

c. Los equipos de medicidn de los Ldaboratorios DIRNOTEMAT han sido
calibrados y cerlificados por un Laboaratoio de calibraciéon acreditado
por el Instituio Naclonal de Caliclcicd - INACAL.

d. La verlficacién de la conformidad de las caracteristicas {éenleas
solicifadas o el control de calidad del producto reclizado por la
; ( Direccién de Normas Técnicas del Materlal es cde DOS (2) tipos:
{

(a} El Control de Calidad fisico consiste ent el andilisis o evaluacion de
los pardmetios descilfos en la respecliva Ficha Técnica MGP,
incluide las toleranclas  {+), mediante pruebas  visudles,
organcléplicas o fislcas ulllizando hemamientas o equipos de
medicidn  carllficados con los que cuenia el Laboratotio
DIRNOTEMAT,

(b} El Control de Calidad documentario consiste en el anddists o jectura
de los pardmetros de las caracletislicas técnicas emitidos por
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iaboratorios extemnos' dgcredltacfos por el Institulo Naclonal de

Cdlidad -~ INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los

cudles deben osliin dentro de lo solicilado, solo para acuellas
pruebos espaclales.

a. La velficacidon de la conformidad de las caracterfslicas técnicas

solicitudas o el conliol de cdiidad del producto redlizado por la

Dlrecclon de Normas Técnicas del Material se redlizand en ef siguienie

orden:
( A, B, RESULTADO
Conlrol do Calidad | -7 | Conlrol de Calidad FINAL DE LA
fisico ’ documentario EVALUAGION

f. Las evduaciones de confrol de cdlidad son eliminatorics, es cecir, que si
el blen presenfado, no aprueba la primera evaluacién, no serd
necesdiio reclizar las siguientes evaluaciones.

[ EVALUACIONES DE CONIROL DE CAUDAD RESULTADO FINAL
Fisico DOCUMENTARIO
Cumple Cumple Se dcepla
Cumple No cumple ) Se rechaza
No cumple No se reallza Se rechazd

g. El resuliado del conlrol de cdlidad serd plasmado en un cuadro de
™, resullados, el cudl concluird st el bien andllzado “"cumple" o "no
o cumple” con los pardmetros soficiiados.

REE h.  E cuadro de resuliuaclos del conlirol de calidad serdt firmado v sellado por
el evduador y el Jefe del Departamento de Conlrol de Calldad,
asimismo, presentard el visto bueno de un Ingenlero colegiado (en
cumplimiento  tas noimas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro,
16053 y D.S. N° 016-2008-VIVIENDA).

2-  FINALDAD :

U f dcance de la acredilacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
lexliles, segin lo ue establece la Lay N® 30224,
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Fstablecer el método de evauaciéon para realizar la verificaclon de la
conformiclad de fas caracterislicas técnicas solicitaclas o el confrol de
cdiidad de las prendas de cabeza confecclonadas principalmente en
tefldo plano que reailiza la Direcclidn de Normas Téanlcas del Materla.

3. EJECUCION
a. Disposiclones Genercles

(1}  Para redlizar el control cle calidad de las muesiras en un proceso
de adquisicién:

(a) Para la verlficacion de las carcclerfsticas solicltadas en la
Fleha Técnica MGP del blen a ser evaluado se requlere que
los postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES? del blen a
adqulrirse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard “Muestra Nro.1" y
*Muesira Nro.2",

{b) taforma de presentacidn de las muesiras se establece en la
respectiva ficha Técnica MGP del blen a adquirise. el
Incumplimlento de estas disposiciones ocasionard que 1a
muestra sea descallficada por ne cumplir con las condiclones
de preseniccion. '

{c} Lo Muestra de andilisls o Muesira Nro. 1, sufthid pruebas
destructivas que ocasionaran su deletloro, al 1émino de {as
pruebas fisicas esla muestra serd desechada.

{d} la Muestra diimente o Muesira Nro. 2, se mantencirdt en
custodlias, iIntacta, sin abrr, ni evaluar, £n caso surfa alguna
conlrovarsia con los resultacios del Laboralorio DIRNOTEMAT,

2 pDOS (2} UNIDADES? del bien a adquidrse exactamente Igudles, quiere decir que las
DOS {2} muesiras enlregadas flenen fas mismas caracterfslicas éenicas, la misma
fecha de produccion y perenecen ol mismo lote de fabricacién, enlre olras
carcicterislicas de simillud. '
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esta mueslra serd enfregada a un laboratorio de ensayo
externo’ parda su.evaluacldn,

(e) Adiciondlmenfe « la enlrega de muesiias, para redlizar el
control de cdlidact documentario, lds empresas postoras
presentardn ld Declardcion juradat o ficha téconlca del
fabricante de la tela principal y botén, en idioma espaiiold,
donde se consigne los siguientes pardimeiros y cuya
veracidad se asegura bajo juramento:

Téenicoss

Caracterislicas

Mélodo de
Enscyo?

Pardmetro del
fabricante

1. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

do fibra

11| Composicidn

AATCC 20A:2011.-
Andilists de fibre

Método cudiitalivo

Conslgnar e
valor  fywumérico
con unidad de
meclicla

frama)

1.2 | Titulo de hilo
{urdimbre y

ASTM 3}
Densidad

en  mueslras

1059.-
fineal de
hilos {fitulo} basado
de

Consignar el
valor nhuméilco
con unidad de
medida

Los gastos de la evaluacién por un labordatorio de enscayo exlerne serdn asumicios por

el postor, los procedimientos para dicha accldn serdn consultados o ravés del Comilé
Especidl del respeclivo proceso de adquisicién,

1 Ley de Contrataciones def Estado.- Decrelo Legisiativo N° 1341 .- Arliculo 2.- Principios
que rigen las confralaciones. Literal j} INTEGRIDAD: La conducta de lfos parlicipes en
cudlquier etapa del proceso de confralacion estéd guiada por la honestidad vy
veracidad, evitando cualquier praciica indebicdda,

® Reglamento de la Ley de Conlralucionss del Fslodo.- Decrelo Supremo N° 056-2017-
EF.- Arficulo 38.- idioma de fa documentacién y olras formalidades.

¢ Los postores lienen la obligacién de consignar en ia D.J. solo dquellos pardmetros que

se solicite en la Heha Téchica MGP.

7 En caso el fabricante de la tela ulilice ofro método de ensayo deberd menclonarto en

el documenlo respeciivo,
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{ tejidos pequefios |
PRUEBAS DE RESISIENCIA MECANICA DE LA TELA

2. | PRINCIPAL

2.1 | Reststenciaa | ASTM D 5034 - 09 Consighctr el
It fraccton (2017).- Métado de | valor numético
(Kg-f) ensayo estdndar con unidad de
{urdimbie y para la resistencia a medida
trama) larolurayla

elongacion de las
telas textiles {Grab
est)
2.2 | Resistenclaal | ASTM D 1424 - (09 | Consignar &l
desgaro(Kg-f} | {2013).- Método de i valor numético
(urdimbre y prueba estdndar | con unidad de
framay) para g resistencla o modida '
desgairamiento  de '
las telas mediante el
apardto de péndulo
descendente  {lipo

_ Elmendorf)

231 Resistencicaa | ASTM D 49446 - 12| Consignar el

ia abrasién (2016).- Mélodo deé | valor numético
pruebld ‘?Std?dar con unldad de
para la reskstencia a
ley - abrasion de  los mecidc
teflcos lexites
{Método Marlindale
o i Abrasion Tester}

2.4 1 Resistenciaa | ASTM D 434 - 95.- | Consignar el
{as costuras Mélodo de pruebd | valor numéilico
(Kg-) esténdar  para 1d | con unidad de
{urdimbre vy resistencla al mecdlida ‘
trama) desftzamiento de

hilos aen telas usando
LNC costura
estancdar  (reffrada
2004}

2.5 1 Grado de ASTM D 4970.- | Consighar el

pilling Mdlodo de Pebd | valor numérico
I‘Z“?'}fdc“i : [fi;?a con unidact de
Rasistencia atb Filling
y Olfros Cambios medlia
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Superticiales
Relacionudos de
Tolas Textiles:
Marlinddle Tester
ASTM D 3512.-
Método de prueba
esténdar parct
reslstencla al piling v
otros cambios
supetlicicles

( relaclonados o {elas
' texilles {Probudor cle
pilling  fumble «l

azai)

2.6 | Camblo AATCC 135:2012.- | Consignar ol
dimenstonal al { Camblo dimensiondl | valor  numéiico
favado an  los  lavados | con unldad de
(urdimbre  y | domésticos de los | medida
frama) tejidos planos y de

punto {1-3 / lavadcs)
2.7 | Apatiencic AATCC 124.- Mélodo | Consighar el
después  del{de ensayo parg | vaior numélico
lavaclo evalucr fa )l con unldad deé
apaiiencic de | medida
suavidad  de  los
especimenes de tela
plana después del
: lavado repefido en
' ’;l‘\ ‘ casa

| :5 ] PRUEBAS DE SOLIDEZ Al. COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
SR 3.1 | Solldoz di AAICC 61.- Solidez | Consignar el
lavado del color dl lavadoe i valor numético
en casd y comercial | con unidad de
medida
3.2 | Solidez dl AATCC 15:2009 .- Consignhar ol

sudor dcido Solidez del colorala { valor  numéico
iramspiracion: Acida | con unidad  de
medica
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3.3 | Solidez alaluz | AAICC  16.3:2004.- | Conslgnar el
{20 horas) Solidez del cotor ala | valor  humétrico
uz (20 AFU, opcldén | con unidad de

3) medida
3.4 | Soliclez dl frote | AAICC 8:2007 .- | Conslgnar el
seco y | Solldez del color df [ valor  numéilco
humaedo frote: $eCOo y | con unidad de

humedo, medidea
3.5 | Solidez al | 1SO 105-E03.- Solldez | Consignar el
aguaclorada | del color al agud | valor  numérico
clorddd, con unidad de

maedda

ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL

4.1 | Mercerizado o | Detallar método | Consighar el
Sanforizado usado valor numérico
con unidad de

medlicia
4.2 | Pre encogido Detaliar mélodo | Consignar el
usacio valor  numéilco
con unidad de

medida
4.3 | Suavizado Delallar mélodo | Consignar el
usadio valor  numéiico

con unidad de
meclica

Las declaraclones juradas o fichas técnlcas del fabrlcante
serdéin conslderaclas vdlidas, solo si, los pardmelros de las
caracterisiicas  teenlcas  estdn  expresadas en un  valor
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la tolalidad de Informacion solicitada.

Para el

caso ce  presentar

declaracion

Juracia, este

cdocumento, Identificard al frmante como represeniants
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(h)

{i

legal de la empresa postora, el cual constghard de manerd
fegible, sus nombres, apellidos, firma y ndmero seglin su
Documento de Nacionci de identidad {DNI) o Documenio de
Exlranjerfa {segii sed el caso).

Para el caso de pressentar ficha téoenica det fabricanle, este
cdlocumento, Ideniificard de manera legible dl firmante como
el Jofe de Conlrol de Cdlidad o Produccion {nhombres,
apeliictos y firma).

La Secreiaiia General de esta Direccién, recepcionard el
cdocumento con el cual el Presidente del Comilé Especial,
remite las muesiras.

Bl Dopatamenio de control de cdlidad  previa la
presentacion del cargo fiimado por fa Secretaia General
que conste la fecepcién del documento respeciivo,
recepclonard las muestras o ser evaluadas, donde verificard
lo siguiente:

1. Veiilfcard que cada ftem o evaluar presente Muestra
Nroul y  Muestra Nro.2 exactamenlie iguales, asimismo,
gue se encueniren debldamente coclilicadas, caso las
muesiras presenten disconformiclades, no serds recibidas.,

2. Colejard que cada muesira presente la documentacidn
requetlda on caso no se presente la documentacion, no
se podrd redifzar el conirol de calldad documentaiio,

Al finclizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron tdvorecidos con
buena pro pocan solichiar la develucldn de su Muesira Nro, 2.
La Muesira Nro. 2 del poslor favorecido con fa buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio BDIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento dei bien.
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(k] Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias de la fecha de
consentimlento de la buena pro,

{2) Pararealizar el conirol de calldad en el infemamiento de blenes:

{a) Segin los clispuesio por fa Direccidn General del Materal
para cue un bien adqulido por la Marina sea internado en los
- pafoles de la Direcclon de  Abastecimiento Naval, a
Direccion de Normas Técnicas del Material, a Iravés de sus
taboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacién de las
caractesticas 1éenlcas solichtadas en las Fichas Técnicas
MGP.

{(b) Las responsabllidades de la empresa proveedora para el dia
del inlernamiento son |as sigulentes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario
con el loted a Internar, no se recibirid enlrega parcidles,
saivo lo Indique el conlralo,

o

Copia def contrato v orden de compra.

3. Ficha Técnlea del producto (oiigingd) emlfido por el
fabificante, en  hoja  membretada, detallando  los
pardmelros solicitados en la Ficha Técnlca MGP.

(¢} Sl la empresa proveedora se presenta Unicamente con ol
bien a internar, es dech, sin la documentacion solicitada, no
procederd el conirol de catidad ni el Infernamiento,

{d) [ Jefe del Departamenio de Conirol de Calldad,
seleccionard la Muestra de andlisls del lote « intemar, « la

$ Cuando se hace referencla al "LOTE A INIERNAR" en esta publicacion, es pard
describl la canlidad tolal del blen segin confrato u orden de compra. No
necesaricgmente se reflere a UN (1) solo lote de enlrega por parle del proveedior,
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i

(f)

{s)

cudl se le denomind “Muesira n?. de acuerdo o lo
establecido en g Nomma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
112013 "Procedimiento de mueslreo para speccidn por
ahibulos", nivel de inspeccldén AQL 2.5%.

En caso el evaludador lo considere hecesario pard una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Mueslra n". Las
prendas de vesluaio que conforman la "Mueslra n", o
finclizenr of confrol de cailldad, serdn reintegradas df lote o
intetnar, salvo aquellas que hayan suftido delerioro como
consecuencia de las pruebus fisicas realizadias.

Lla empresa proveedora deberd reponer a la Maring, e
numero de muesiras que por la nalurdleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido detlerloro fisico o se haya Inutilizacdo su
UsQ,

Sl el resulfado de esta evaluacion determina el rechazo del
Infernamiento, UNA (1) muestra de la prenda de cabeza textil
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muesira
para archivo del rechazo,

b. Disposiciones Especitices

{1) £ mélodo de ensayo a ejecular para la verficacién fisica del

. i, disefio, confeccion, geabado, medidas de fallas y efiqusetado es
4 ‘}\i‘ un mélodo pioplo, os decir, un método establecido por la
Dlreccién de Nommas Técnicas del Maletldl, que consiste en la

Inspeccién visual ordenada, de cada una de las parles ce la

prenda de cabeza fexill, comparando fos pardmelro solicitados
versus lo observado on la prenda de cabeza textif presentada por
al proveedor, apoydando fos andllsls en herramltentas y equipos de
mediclon {cinta métiica, verler digital, lupa enlre olros),

? Enfiéndase por "Mueska n" dl nimeio de prendas de vesludrio que conformen la
Muesha de andlisis exlraida dellote ¢ intarhar,
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2} Enla velficacion del cumplimiento de jos deldlles del diseno de la
prendd se reclizards

(a1) La verificacion de la forma y medidas de cada una de las
parfes de la prenda de cabeza fexdll, segin corresponcict
dlssiio.

{b) La verificacion de la ublcacldn y distanclas de cada und de
las partes de la prenda de cabeza texiil, segin corresponda
{ al disefio.

{c) Lavertficaclén-de la apatiencia en conjunto de cadia una de
lats parles de la prenda de cabeza texlil, segin correspondd
al disefio.

(d} La vetlficacion de ofros detalles del diseiio de las partes de fa
prenda de caberza texiil, segin corresponda o disefo.

(3) En la verficacion del cumplimiento de los detalles cde confecclon
cle la prenda se redlizardy:

() L verilicacién del corte y unlén de cada una de as partes
de la prenda de cabeza textil, segln comesponde al disefio.

{b) La verficacion del armado de cadc una de las paites de la
prenda de cabeza texlll, segin corresponda al disefio,

N ; (c) La veificacién de la simetria de las plezas pares {corle v
DAL armado} de la prencla de cabeza fexdil, sagan corresponda
al disefio.

{d) La verficacion del fipo de cosluras y punladas (incluye
remalies, pespunies y alraques) de cada una de las partes de
la prenda de cabeza texill, segin NIP 1SO 49215:1991 vy
4916:1991.
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(e} La vaificacion de la apaiencia del bordado, perforado y
ublcacion de ofdillos, pegade y ubicacldn de los botones,
segon correspondda al disefio.

(f}  La verificacién de olros detdlies de confecclén de las partes
de la prenda de cabeza fexlll, segin conresponda al disefio,

{4)  Enla velficacion del cumplimiento de los detalles. de dcabado,
medidas de tallus y presentacion de (a prencla se reallzard:

{a)  La vailficacion de la tondlidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de la prenda de cabeza fexdil, segin
colresponda al diseio,

(b} La verificacion de las medidas de las tallas solicladas, segun
coriesponda al disefio,

(¢} Laveilifcacldn de la aparlencid y ublcactén del estempacdo o
bordados y ofros accesotios, segtin corresponda dl cliseRo.

{c La velificacion de fa limpleza total inferior v exteilor (ho
presentard hilos susllos ni oftos defectos de limpieza) de la
prenda de cabeza lexlll, segin corresponda ol diseno.

(g) La veiificactén del correcto planchado o vapotiziclo de ld
prenda de cabeza texiil, segin coresponda al disefio,

o {(h) Lla verificacion de olros detdlles de acabado de la prenda
e \ de cabeza lexil, segin correspondd of disefio.
i

(5} La vailllcacion del cumplimlento del etiquetado de la prenda de
cabeza texill se redlizard imediante ta loeclura de la informacion
consignada y la visudlizaclon de la ublcacién de la efiquela.

{6) En la veiificacion del cumplimlenio de ks caracterfsticas
estruciurdles de la lela principal de la prenda, se reallzard por
metodos proplos no hormalizados, apoyando los andlists en
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herramientas de labordtorio, equipos de medicién y normas
técnlcas eslandarlzacias:

{a} Para la verlficacion del fipo ce tela, se fomard como norma
de referencla, fa NP  231.094:2006.- Temminologiat vy
cefiniclones relalivas a las fibyas y productos texilies.

{b)  Para la verificacion de la armadura, se fomard como norma
de referencia, la NP 231.141:2010.- Ligamentos texliles-Diseno
de tejidos-Armadura y se empleard una lupa,

] Para la veriicaclon de la composicion de fibra (solo mezclas
algoddn/poliéster o lana/poligster}, se tomard como normci
de referencia, la AATCC 20A:201 1.~ Andiisls de libra: Método
cudlitativo,

(<} Para la verificacldn del peso {g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011 .- Mélodo de ensayo para
la determinacidn del peso por melro cuddraclo o ASTM
D3776.- Determinaclon del peso del felido {masa/dreaq) vy se
empleard una balanza eleclrdnlcg de precision cerlificacda,

(e} Para la verificacion de la densidad {hllos/cim en urdimbre v
pasadas/cam  en  trama), se tomard como norma  de
referencla, fa ASTM D3775.- Conteo de hllos en lfejido plano v
se emplearda una lupa cuenta hllos,

{f) laveriicacién del color se reallzard por comparacion visual y
se empleard el Catdlogo cle Codigos Panfone @,

(g} La verficacion de la suavidad de la fextura de la tela, se
redlizerd ol taclo, se tomard como referencia de
comparaciédn la definicién de “"SUAVIDAD", para fo cudal, la
lela debe ser lisci y blanda al laclo, sin tosquedad ni
asperezas,

(7) En la verificacion del cumplimiento de las caracteristicas 1éenicas

de los nsumos, complementos y avios de confeccion de la prenda
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se Identificard el material, color, dimension y ofros parémetros,
segin lo soliciiado.

(8} En el control de cdlidac documeniario se verificard el cumplimienio
de los pardmetros consignados en la declaracidn jurada o ficha
técnica del fabricante de la tela principal.

4.~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a.  Organismo de otigen
Direccldn de Mormas Técnicas del Maletial

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencla: A su publicacién
Sdle de vigencia: Con orden.

Diractor cde Norfnas Téchnicas del Material
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