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Poliamida 00% vio Polipropileno.
Tejido triple (3 capag ).
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senetal ( detalles ver grafico ).
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En forima general |{ L detalles var grafico o).
35 - 0.5 mim,
83 4.5 mimn.
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Ver gréfico.
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| Formg

Sor::puesta, POT tina :platina de farmag rectangular que se yne |
it S B o g
Cclor Negro mate B
T _Dimensio_rﬁeg“_ﬁ“ En formf;;_"‘;"_—hﬁ"_h_'—“_“‘
d general ( detalles vergrafico ).
Largo 62 +/-0.5mm, - - ¥
Ancho 94-05mm,
Alte 13 +-0.5 mm.
Agat_)ado Con recubrimientg ¢ontra oxidacion, . . . | | |
Ojalillos
Composicion Bronce.
| Tipo Circular,
Color ‘Negro mate,
Dimensiones 5 e
Diametro externo . 10 +/- 0.5 mm.-
Diametro interno ‘ 2 +H- 0.5 mm.
i Ancho 4+~ 0.5 mm, '
F ],"Aa‘:abado Cen recubrimiento conira oxidacion.
P jﬁ\l;-razacle:'as_ de poliamida I
4 |{Composicion Polfarmida-100% /o Folipropilena.
| [ Ti Cinia reclanglar:
i PG LAl tono del oeige.
/ l Dimensionas ! AL £ : i [
| Large | 160 + T e
! Anche : I/S 4 W i+
;Acabado I | i
| Broches o i
L C npasicion’ 5!

e E——
&l i) 2T,

bl A 1 Can recubrinilento contra oxidacion,
' j Modelo =P reglamentario. ! .
: | Tipa Cinte con ojalilios v hebillas plasticas. _ -
! Correaje - |Una pieza con ojalillos dispuestos a lo largo, en cada
¢ ! Extremo una abrazadera de nylon y las hebillas de sujecion.
. Ojziilios Ubicadns horizonlalmente a5 -3 mm. de distancia- uno .
o de olro, veriicalmente a 26 +- 3 mm. de distancia una del h
otroya s +/- 2 mm. de los bordes del correaje, '
Abrazaderas ' Ubicadas en cada extremo, con un broghe de ajuste para
cerrar el ojal en la que ira la*hebilla tipo "macho" o "hembra” NER Pl
Yy regular el largo del cinto alrededor de Ia cin_tqra. _ e
Esta abrazadera estars unida al cinto mediante una coslura .
reforzada y/o ojalilos de remache de sujecidn.
Hebilias - | Ubicadas en cada extremo para el cierre del cinto. '
Ganchos de ajuste Iran a los extremos para regular y asegurar el largo del ojal, i
Pasadores metalicos Irdn a los extremos para asegurar el cierre de Jos’ ganchos 7 '
metdlicos h o '
3. [ACABADO
Arliculo terminado Sin defectos en matlerial y confeccion, ‘
' Excelente presentacion, e
Los extremios del cinto deberdn deo estar sellados a fuego
directo. '
Partes metdlicas - Bordes sin filos nij rebabas,
| 4| PRESENTACION
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| Enbaisje , El articulo viene dentro de una bolsa de polietileno gruesa,
transparente Y sellada, resistente al manipuleo, transporte y
aimacenamiento.

Rotulado Cada articulg deben |levar impreso en una eliqueta ¢l
nombre de| fabricante o Mmarca de la empresa.

Leyenda Adicionalmente g etiquetado, en un lugar visible de Ia parte
interna de |a prenda, llevara en forma obligatoria una
LEYENDA segun el siguiente detalle :

"( proceso L -(afo )"

"PROHIBIDA SUJ VENTA"

Esta leyenda debera de estar
directamente en la prenda, en lefra "

colocada o grabada
arial" en forma clara y
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AGENCIA DE COMPRAS
DE LAS FUERZAS ARMADAS

Cnmpraridn para la Tequridad 7 Defeses Saeionsd

Diraccién de Catalogacion

CODIGO:
CORREA DE POLIAMIDA 8440006-HR0O3-AC

FECHA DE AFROBACION:

03 NOV. 2017

IDENTIFICACION GEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAH

Grupe del Bien &4 Yestyario, Equino Individuai e Insignias

Clase del Bien 3440 (Prendas da Punto. Suanteria v Accesories de vestir oarg Hombres}

CNA: 07028 MNA: Ciniurdn, panizlenes

MGG

1. DESCRIPCION GENERAL
La cairea esia tejida de poliamida, lleva una puniera metglica en uno de sus axiramos y 2n & giro ung
hebilla metdlica llana con pasador corredizo para ajusie anatdmicoe.

2. US0 DEL BIEN
La correa de poliamida, 25 usada per el persenal da las Fuerzas Armadas en sus gifsrentes uniformes,
de acuerdo a lo establzcido en el reglamento de cada Instﬁucién. Sujetar los panialones del personal
militar que laberan en cada institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

3.1 IMAGEN

| T
= |
- o
3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.2.1. CUERO
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Composicien 100% Poliamida AATCGC 20
Colores Verde olive. Beigs, blanco, azul y Negra sagun Espectrofotometro o
curya de colores del pérrafo 8. Panione textil
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Kaki Naval Pantone @ 16-1315 TPX, Arana
Pantona & 14-1210 TEX.

En 2l case gue alguna Institucion deses acquinir|
Colores correas de otros coleres, deberd remitir su
respectiva curva de colores, para ser
cansiderada en el praceso.

Triple compacte, doble cara. Inspeccién visual
MTF 231-002

Espectrofotometro o
Panione textil

Peso (grimetro linzal} 75 minimo

Do oy (COMMAGEL | .47 ASTM D 3775

Ancho 34 +-1mm v s
Regla milimétrica

Espesor 3+/-05mm

3.2.2. HERILLA

Composicidn Brence 70730 Segin norma ASTM

Colar Dorado brillania Inspeccién visual

Madslo Esiandar para unifarme militar Inspeccion visual

gﬁss;fgf delaiapa Superier pulida brillania recubierio con laca Inspeccion visual

Espesor da plancha 0.65 +/- (.05 mm Reqla escala

Fesn Unitario 30 gr. Minimo Balanza de precision

fledidas: Parte fija (Tapa+base)

Largo 00 +/-3 mm Regla milimétrica

Ancho 37 +-2mm

Parte superior (tapa):

e o2 4 i Ragla milimétrica

Ancho 37 +-2mm

ﬁgg}’ﬁ;o i Piamasnela Cuatro (4} Inspeccién visual

Acabado La hebl o s . 5 aluela al exiemo 1812 | 1yop i visua

3.2.3. PUNTERA

Composician Bronce 70/30 Segiin norma ASTM

Color Dorzado brillania Inspeccién visual

iadelo Esiéndar para uniforme militar Inspaccién visual

Acabado Superficie pulida brillante recubisrto con laca Inspeccién visual

Espesor de plancha 0.55 =/~ 0.05 mm Reglamiliméirica

Peso unitario {gr.} 4.0 minimo Balanza de precision

Medidas

Largo (doblado) 15+ 2mm Ragla milimétrica

Ancho 34 +-1mm
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R Ajustado por presion ds los dientes, en un I —
Acabado axtremo de la correa gquedando fija. Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCION DE CONFECCION

La carrea de poliamida es confeccionada por procesos de tejeduria plana, corte y ensamble de hebhilla
y puntera, capacss de garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en la presenta

especificacion.

3.3.1. CONFECCION

La correa de poliamida astd formada por res piezas: una cofea, una hebilla v una punisra.

Es una sola pieza rectanguiar de iejido de poliamida con un acabade
suave de color uniforme. No debe presentar orificios, cories ni manchas ¥

La corres
el tejido dehe ser firme apretado y sin bardes desgasiados.

Son meigicas, ne deben presentar supericias con svidencias d2
La hebilla y puniera | corrasion. Estos am_:esorios deben guedar bien ensamblados, no deben

’ presentar deformaciones o estar rotos. El proceso de froguelado no debe
presentar fracturas, armugas o Marcas indesaables.

Deba lenar un acabado unifarme v |a parie superior (tapa) debe astar
perfectamanie pulida y limpia con una apariencia lisa y brillanta. En un
gxtremo da Ia parie posterior (base) llava un plancha dentad movihle de
presion para fijar y asegurar la corraa, y en el cantro llevara un pasador
grafilade con disefio de “espina de pescads’ o simitar, que garantice un
ajusta seguro, los exiramos del pasador deben tener forma de botdn para

sujecian & fa hebilla. .
Llava una pelicula plésiica de proteccion, la cual al despsgarse del matal

no deja rastos de pegamento en s superficia da la hebilla.

La hekilla

La paria supericr de la
hzkilla {lapa)

| i De forma rectangular llevando en un exiremo ires dientes y en gl olro
P extrame cuatro dienies para sujecién al correajs.

3.3.2. ACABADO

(@ correa deba tener un acabado suave, con bano electrolito dorade ¥ brillo persistente, recublerno
con una ldmina de resina epdiica al herno, no debe preseniar cories, orificios o manchas, ¢l tejido
dzbe ser firme, apratade v sin bordas desgastades. El color de |a correa debe ser uniferme no debe
presentar apariencia dz veteado. Los extramos deben sstar sellados a fuego direcio para evitar que
se corrd &l tejido.
Los elemantos metdlicos incorperados al cinturdn no deben prezentar avidencias da corrosion ¥
deben estar pariectamente libres de rebabas y aristas vivas, los bordas deban quedar perfeciaments
romos y las esquinas redondeadas. Los accesorios matalicas no dehen quadar mal ensamblados,

daformarlos. curvades. rotos. sueitos o demasiado aoraiados.

3.3.3. CUADRO DE MEDIDAS

(nequisiro | smate | siepium [ akGe
[ memioas | nioom. 115 e 120 e,

PSS

3.3.4. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las caracteristicas:
Composicion de la parte metalica: +/- 2%.

b) En las medidas:

En la longitud de la correa: +/- 1 cm.

)
'
[=r}
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c) En el disefio
No se acepta moedificaciones en el dissfio.
3.3.6. ETIQUETADO
Las envolturas dz embalaje daberan llevar una stiqueta adhesiva con la informacion soliciiada s2gun
NTP 231,400-2015 "Etiquetado para prendas da veslr y ropa para gl hogar”.
4, CERTIFICACIONES: .

5. INFORMACION LOGISTICA:

A.1. EMPAQUE:
Cada correa de poliamida esta debidaments anrollado centro de una oalsa de pléstico transparente,

cerrada, resisiente al transporte, manipuleo y almacenamiento. adicionalmenis una sligueta

e 8

autoadhesiva de ialla.

5.2, EMBALAJE!:
Cada cierto grupo de correas de [a misma talla deberan ser empacados en una caja de carton o bolsa

de polietileno, nugvo sin uso, que resista sl franzporte, manipulacian y apilamiento.
Solo podran embalarse [as correas da gifarentes tallas, cuande hayan sebrado cantidades de oiras
iallas para completar el empague.

5.3, ROTULADO
El zmbalaje lleva una eliqueia de papsl ¢ sstampade =n un jugar visible que permita ideniificar an &l

almacenamienio con la siguiente infarmacion:

| MOMBRE DE LA IMSTITUCION
iNOMBRE DEL ARTICULO B
?I ABRICANIE WMNNH
MARCA :
3 DE UMIDADES

5.4, PLAMES DE MUESTREO
Zl muasireo se realizard duranie ia recepcion en los alinacenes iz la Enlidad por cada lote de

internamiento.
54.1. TOMA DE MUESTRAS ¥ CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES
D cada loie se debe exiraer al azar, segln la norma tecnica MTP-150-2859-1:2013 "Frocedimisnios

da muesireo para inspeccién por afributos”, Musstreo Simple, Inspeccién Mormal, Nivel de
inzpeccion Il (AQL 2.5%), para los requisites del 3.2, 3.3y 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1,

Si el nimero de unidades defectucsas en la mussira es menor o igu:al al numero de aceplacion, se
acepia ol lole siempre ¥ cuando cumpla con los requisites del 3.1. (Pruebas de Laboratoric). Siel
ndmero de unidadss defectuosas es igual o mayar &l nimerc de rachazo, se debe rachazar el lote &l

proveedor.
Cuando e evaltia un loie qua haya sido rechazado snieriormania, se debe aplicar &l Flan de

iuestreo simple, Inspeccién Rigurosa, kajo las mismas condicionss que azigblece la norma.
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5.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada loie se dehe exiraer al azar, sequn a norma tecnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
da muestreo para inspeccién por airibuios”, Musstreo Simple, Inspeccién Reducica, Mival de
Inspeccion 52 (AQL 2.5%) para las Pruebas Deslructivas de Labera toric, las mismas que serdn
repuesias por el provesdor & la.Institucian.

si el nimero de unidades defectucsas en la mueastra s menor o igual al nimero de aceptacion, se
acapta el lote siempra ¥ cuando cumpla con los requisites del 3.2, 3.3y 6. Si el nuimero de unidadeas
defectuozas es igual o mayor al nimero de rechazo, s dabe rechazar €l lote al proveedor.

Crando se evalia un lole que haya sido rechazado anteriermente, se debe aplicar el Flan de
Muestreo Simple. Inspaccién Normal bajo las rismas condicionss que establece a norma.

En el caso que el auditor asignado parala evaluacién del lote o comité tcnico de recapcion no
pueda determinar de forma confiablz la unifermidad del lote, podrd medificar &l plan de muestrao,
llenando a svaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:

Unidad

7. ACCESORIOS:

5. OTROS:

8.1. CURVA DE COLORES
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EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

6.2.20

CORREAJE INTERNACIONAL

Ne SECCION
PROGRAMACION DE CHAROL NEGRO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION OBS.
1. MATERIAL
Correa
Tipo "A"
Composicion Cuero bovino con recubrimiento de poliuretano.
Tipo Charol.
Tratamiento Con acabado brillante.
Espesor 1.8 +/-0.1 mm.
Color Megro.
Tipo "B"
Composicion Cuero sintético.
Espesor 1.2 #- 0.1 mm.
Tipo "C"
Composicion Cuero reconslituido.
Espesocr 1.6 +/-0.1 mm.
Color, Megro.
Hebillas
Tipo "A"
Composicion Bronce 70/30 ( +/- 2% ).
Modelo Rectangular con pasader central.
Dimensiones
Largo
Exlerior 62 +/- 1 mm.
Interior 50 +/-1 mm.
Ancho
Exterior 40 +/- 1 mm.
Intericr 29 +-1 mm.
Espesor de plancha 2.1 4/-0.1 mm.
Puente
Largo 50 +-1 mm.
Anchao circular 5 +/- 0.5 mm. N ‘
Separacion del puente al | 6 +/- 1 mm. ’

marco principal
Tipo "B"
Composicion
Modelo
Dimensiones
Largo de base
Exterior
Interior
Aito
Exterior
Interior
Tipo “C"
Composicién
iodela
Dimensiones
Largo
Exterior
Interior
Ancho
Exterior

Bronce 70/30 ( +/- 2% ).
En forma de "D"

25 +/- 1 mm.
19 +/- 1 mm.

21 +-1 mm.
16 +/- 1 mm.

Bronce 70/30 ( +/- 2% ).

En forma eliptica con pasador mavil para ajuste de correaje.

33 +- 1 mm.
25 +/- 1 mm.

18 +/- 1 mm.
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11 +/- 1 mm.

Interior
Gancho
Composicion Bronce 70/30 ( +/- 2% ).
Modelo £n forma de "U" uno de los lados con 2 aletas.

Dimensiones
Largo total ( deblado )
Ancho ( punta a punia )

Espesor de plancha ( max.

Perilla
Compasicion
Modelo
Dimensiones
Altura
Diamelro de la cabeza
Remaches
Composicion
Diamelro
Hilo
Composicion
Tipo
Cotor
Mosqueton { Regatdn )
Composicion
Modelo

Dimensiones

Largo

Ancho

Diametro alambre
Pegamento
Composicion
| CONFECCION
Modelo

Forma
Correaje Principal

Forma

Cara anterior

Parte media

Cara poslerior
Ojales

Unidn de las correas

Costuras de adorno

Dimensiones

(9 +H-1mm,

' Fierro galvanizado.

45 +/- 1 mm.
20 +/- 1 mm.
3 +/-0.5 mm.

Bronce 70/30 ( +/- 2% ).
En forma de "pera’”.

13 +/- 1 mm.

90 +- 0.5 mm.

Polyéster.
De 3 cabos retorcides.
Megro.

Bronce 70/30 ( +-2% ).
De forma triangular, similar a un candado con pin movible
para abrir y cerrar, base giratoria ¥ hebillaje en ferma de "D"

o cuadrada.

31 +-1 mm.
15 +/- 1 mm.
3 +/- 0.1 mm.

Cemento de contacto.

EP reglamentario, correaje de charol negro usade por
personal de militar del EP.

Conformado por el Correaje principal, 1a Lenglieta, las
Bandoleras, el Portasable y los accesorios.

Correaje rectangular, llava en un exlremo una hebilla tipo "A"
y en el olro extremo lermina en punta con ojales para ajuste
regutable; constituido por 3 correas :

Correa tipo "A".

Correa lipo "B".

Correa tipo "C".

7 ojales de 8 +/- 0.5 mm. de ciametro para ajuste regulabie,
separados entre si 2.5 +/- 0.1 cm. { de borde a borde ), ¥
ubicado el primer ojal a 10 cm. del extremo con punta.

Las correas estardn unidas con pegamento Y doble
pespuntado en todo el borde.

Son 3 cosluras caracteristicas de este correaje { ver grafico ),

uhicada la primera en el exlremo con hebilla, con una . 5—{

dimension de 17 +/- 1 cm. de largo, a continuacion otra de 247

+/- 1 em. de largo y la Ultima de 12 +/- 1 cm. de largo; estag 3/ % a0
cosluras estan distribuidas desde el extremo con hebilla i {£ A7

hasta una extencion de 60 +/- 1 cm. < >
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124 +/~ 1 cm, ?

Largo i
Ancho 5+/-0.3cm.

Lenglieta

Forma Semi rectangular, terminado en la parte superior en forma

Cara anterior
Cara posterior
Unidn de las correas
Union al correaje principal
Dimensiones
Largo
Ancho
Parte superior
Parte inferior
Bandolera
Pieza mayor
Forma

Cara anterior
Cara posterior
Ojales

Union de las correas
Unién al correaje principal

Dimensiones
Largo
Ancho en hase
Ancho en punta
Pieza menor
Forma

Cara anlerior
Cara posterior
Unién de las correas

Union al corraaje principal

Dimensiones
Largo
Ancho en bzase
Ancho en punta
Porta sable
Forma

Cara anterior
Cara posterior
Unién de las correas

i3 +/-0.2cm.

redondeada; constituido por 2 correas :

Correa tipo "A".

Correa tipo "C".

Unidos con pegamento y con un pespunte en todo el berde.
Con 4 remaches, ubicado en el extremo con hebilla.

10 +/- 0.5 cm.

7 +/- 0.3 cm.
4.5 +/-0.2.cm.

Correaje rectangular ( la base es mas ancha que la punta ),
termina en punta con 6 ojales de 4 +/- 0.5 mm. de diametro
para ajuste regulable; constituido por 2 correas ;

Correa tipo "A",

Carrea tipo "C". ‘ _

6 ojales de 3.5 +/- 0.5 mm. de didgmetro para ajuste regulable,
separados entre si 2.5 +/- 0.1 cm. ( de borde a borde ), v
ubicade el primer ojal a 10 cm. de la punta.

Las correas eslaran unidas con pegamento y 2 pespunies en
todo el borde.

Con presilla de cuero y hebillaje tipo "B", ubicado sobre el
borde superior a 45 +/- 2 cm. del extremo con hebilla.

100 +/-1 cm.
3+-0.2cm.
2+/-0.2cm.

Rectangular, con 2 pasadores para ajuste requlable y
hebillaje tipa "C" en el extremo. unido con doblés y una
remache, constiluido por 2 correas :

Correa tipo "A".

Correa tipo "C™.

Las correas estaran unidas con pegamento y 2 pespuntes en
todo el borde.

Con presilla de cuero y hebillaje tipo "B", ubicado sobie el
borde superior a 12 +/- 1 cm. del extremo con hebilla.

25 +/-1 cm.

2.3 +-0.1cm.

Reclangular, con un extremo fijo y el olro movil; canstituido
por 2 correas !
Correa tipo "A".

Correa tipo "C".
Las correas estaran unidas con pegamento y un pespunte

todo el borde,
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Unién al correaje principal

Dimensiones
Largo ( sin mosquelon )
Ancho
Accesorios
Hebilla tipo "A
Ubicacion

Pasador
Ubicacion

Perilla
Ubicacion

Gancho
Ubicacion
Mosquetdn { Regaton )
Ubicacion
ACABADO
Articulo terminado

1.
2.
3
4.
&
B.

PRESENTACION

Embalaje

Eliguetado

Leyenda

Ir4 una presilia de cuero con un hebillaje tipo "B", ubicados
sobre el borde inferior a 12 +/- 1 cm. del extremo con hebilla,
para anclar el tirasable con el mosqueton cuando no se esig
utilizando.

Ira otra presilla de cuero con un hebillaje tipo "B", ubicados
sobre 2l borde inferior a 30 +/- 1 cm. del extremo con hebilla,
para fijar el el tirasable.

Cada extremo del tirasable lleva un doblés cerrado con una
perilla metalica, el doblés de un extrema se fija a la correa y
en ¢l otro se coloca el mosqueton.

40 +/- 1 cm.
1.4 +- 0.1 cm.

Hehilla metalica cuadrada tipo "pasador"” color dorado.
Ubicada en el extremo del correaje opuesta a la punta, scbre
la lenglieta.

Un pasador de cuero.

Ubicado en el extremo del correaje con hebilla tipo, entre la
perilla y la bandolera mengr.

Tipo pin metdlico, con cabeza redondeada.

Ubicada en la parte central, a 5 +/- 0.3 cm. del extremo con
hebilla.

Gancho metdlico en forma de "U" color dorado.

Ublicado a 21 +/- 1 cm. del extremo con la hebilla.

Gancho metalico de base movible color dorado.

Ubicada en el extremo libre del portasable.

Exento de defectos en material y confeccién.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben presentar los siguienles defectos :
Hilos sueltos.

Dobles costuras donde debe ser sclo una.

Costuras desalineadas.

Dobles costuras paralelas que no guarden la misma distancia
de separacion.

Costuras con hilos de diferente litulo y color.

Cosluras que salgan fuera de los bordes del articulo.

Arliculo protegido en bolsa plastica transparente resistente al
manipuleo, almacenamiento y traslado.
Eliqueta técnica y de marca.
Adicionalmente a la informacion dsl eliquetado, el articulo
llevard estampado en la cara interna de la lengleta, la
siguiente leyenda :

"PROCESC N° ..... ( afo ) - EJERCITO DEL PERU"
- "PROHIBIDA SU VENTA"
Las letras son del tipo "Arial" en color blanco legibie, con un
lamario de 4 de alto como minimao.

Pdgina 138 de 352




ESPECIFICACIONES TECNICAS

EP
COLOGE

CORREAJE INTERNACIONAL SINTE
Seccion

g O3 e 01

SR N T S N

: SIS RS

a SRV VAN

DE CHAROL NEGRO Programacion

o —-~LENGUETA._

-Rpmatnes

Rermacrss

02

» .
LLsham dete

= branh { Brors D L ( PTG

S5 =
% =

. e
4 i

P =

1

S i

LUt = e
; Mo
O
7
Secding

i

{
i

Pagina 139 de 352




EP - COLOGE - SINTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

6.2.20

0 SECCION :
N SRS FAIACION TAHALI DE CHAROL NEGRO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION | OBS.
1. | MATERIAL
Correa
Tipo "A" “%
Compaosicién Cuero havino con recubrimiento de peliuretano ( tipo charol ). B
Espesor 1.8a2mm.
Color Negro.
Tipo "B"
Composicion Cuero reconstituido.
Espesor 1.5a 1.6 mm.
Color Negro.
Hilo de costura
Composicion Polyéster 100%.
Titulo 40/3.
Tipo De 3 cabos retorcidos.
Color Negro.
Pegamento
Composicion Cemento de contacto.
Tipo Adecuado para el material.
| 2. CONFECCION
Meodelo . EP reglamentario, ver grafico. !
Forma Cuerpo principal de forma reclangular, compuesta por 21
capas de cuero : cuero tipo "A" para la cara externa vy tipe "B” i
para la cara interna. i
Ambas capas de cuero estaran unidas con pegamenta y con |
doble pespunte en tedo el contorno. ¥
Parte superior El largo de la pieza que forma el cuerpo principal se debla a 54
la mitad, cosiéndose en loda la extencién pero dejanco un
ojal de 6.5 +/- 0.3 cm. en la parte superior. :
Parte media Habra un angostamiento de 3.5 +/- 0.3 cm., en la mitad del !
cuerpo principal, comenzande a 6.5 +/- 0.2 cm. de la parte
superior hasta 4.5 +/- 0.3 cm.
Parte inferior En el extremo inferior del cuerpo principal ird cosida una picza
hecha por 2 capas de cuero, unidas con pegamento y coble
pespunte ( al igual que el cuerpo ), formando un pasaje o
presilla. I
La parte superior de esta pieza sera recta y la inferior tendra !
una pequeda extencion, y en la parte media llevara un orificio
de 12 +/- 1 mm. de didmeiro.
Dimensiones generales
Largo total 20 +/- 0.5 cm.
Ancho 6 +/- 0.5cm.
Espesor 4 +/- 0.5 mm.
3.1 ACABADO Exento de defectos en material y confeccién.
Excelente presentacion.
Costuras Las costuras no deben de presentar los siguientes defectos :

Hilos sueltos.
Dobles costuras donde debe ser solo una.

Cosluras desalineadas.
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EP - COLOGE - SINTE ESPECIFICACIONES TECNICAS 6.2.20
SECCION
Ne PROGRAMACION | PORTAFUSIL DE CHAROL NEGRO
CARACTERISTICAS DESCRIPCION 0Bs.
1. i MATERIAL
Correa
Tipo "A"
Composicion Cuero bovino con recubrimiento de politiretano. ;
Tipo Charol.
Tratamiento Con acabado orillante. x
Espesor . 1.8 +/- 0.1 mm. %
Color Negro. ]
Tipo "B"
Composicién Cuero reconstituido o box calf.
Espesor 1.4 +/-0.1 mm.
Coler Negro.
Hebillaje de ajuste regulable
Cemposicién Bronce 70/30% ( +- 2% ).
Espesor de plancha 2 #-0.5 mm.
Color Dorado.
Perilia
Composicion Bronce 70/30% ( +/- 2% ).
Forma Tipo hongo.
Dimensiones
Didmetro de cabeza y base | 13 +- 0.5 mm.
Alto de pasador ceniral 10 +~0.5 mm.
Didmetro del pasador central |8 +/~0.5 mm.
Color ) Dorado.
Hilo de costura
Compoasicién Polyéster 160%.
Titulo 40/3.
Tipo De 3 cabos retorcidos.
Color Negro.
Pegamento
Composicion Cemento de contacto.
Tipo Adecuado para el material.
2, | CONFECCION
Modelo EP reglamentario, ver gréfico.
Forma Formada por 3 elementos : la correa, una hebilla de a]uste
regulable y una perilla. :
Correa | De forma rectangular, compuesla por 2 capas de cuero - lipo | !
{"A" para la cara exlerna y tipo "B" para la cara interna. !‘
Ambas capas de cuero estardn unidas con pegamento v con
coble pespunte en tode el contorno.
La correa tendra un exiremo de ajuste regulable donde ira la
hebilla de ajuste regulable y un exitremo fijo donde ira la
perilla,
Dimensiones
Largo total 125 +/- 5 cm.
Ancho 28 +-0.3cm.
Hebilla de ajuste regulable Es de forma rectangular, con 2 pasos y un pin con punta en
rombo para adhesion a la correa ( modelo seglin fabricante ). | .
Lateralmente se ve ligeramente arqueda. K ]




Ubicada en el extremo de ajuste regulable de la correa, donde
ia correa tendra un dobiés que regule su tamano. i

i
i
i
1

Dimensicnes
Largo 40 +/- 1 mm.
Ancho 32 +/- 1 mm.
Ancho del borde y travesafo | 5 +/- 0.5 mm.

ACABADO
Articuio terminado

Cosiuras

PRESENTACION
Embalaje

Etiquetado

Leyenda

Exento de defectos en material y confeccion.

Excelente presentacion.

Las costuras no deben de presentar los siguientes defectos
Hilos sueltos.

Dables costuras donde debe ser solo una.

Cosluras desalineadas. E

Dobles costuras paralelas que no guarden la misma distancia
de separacion.

Costuras con hilos de diferente titulo y color.

Costuras que salgan fuera de los bordes dei articulo.

Embalado en bolsa de plastico transparenie resistente al
manipuleo, transporte y almacenamiento y debidamente

etiquetado.

Etiqueta técnica y de marca, segin NTP N° 231.400 - 2009
"Eliquetado para prendas de veslir y ropa para el hogar”,

Adicionalmente al etiquetado, en un lugar visibie de fa parle
interna del articulo, llevara en forma obligatoria como

LEYENDA el Proceso de Seleccion y el Ado del proceso.

segun el siguiente detalle :
" proceso YN% .......... -(afo )

Esta leyenda debera de estar grabada directamenie en el

articulo. en letra "arial”" en forma clara v legible.
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