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IDENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN
Grupo del Bien: 34 (Vestuario, Equipo Individual e Insignias)
Clase del Biem: 3430 (Calzado para Hombres)
CHA: 01101 NA: Sandalias para Hombre
NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL
Las sandalias de bafo, es de una sola pieza con liras para sujetar a los pies.
2. USO DEL BIEN
Las sandalias son usadas por el personal militar dentro de acuerdo a lo establecido en el reglamento
de cada Institucion.
3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN
3.1 IMAGEN

VIZTAOFE FLAWTA VATA IUFERICN

3.2 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.2.1. MATERIAL

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Pruebas de

Composicion planta EVA combustion e
inspeccion visual.

- Pruebas de

Composicion tiras de PVC combustion e

sopaorte : s
inspeccion visual.
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Suela negra con plantilla blanco.
Colores Negro total. Inspeccibn visual
Verde olivo total.

3.3 DESCRIPCION
La sandalias de baiio estan fabricadas por procesos estandares de capaces de garantizar los
requisitos establecidos.

Plania con tres orificios de 6 +/-1.5 mm donde se insertan las liras de

Construccion soporte.
Planta Una sola pieza de forma anatémica al pie, de un espesor de 16 +/-2 mm.
Cara superior De una sola pieza de forma anatomico al pie con acabado de rugosidad.

De una sola pieza de forma anatomico al pie con acabado antideslizante

Cara inferior que asegure un agarre oplimo al piso.

Una sola pieza de forma de "Y".

La parte delantera de forma tubular y las 2 liras posteriores de forma
Tiras de soporte planta, para el ajuste anatémico y soporte del empeine del pie.
Extremos con terminales circulares para el enganche en la planta de
didmetro de 15 +/- 2 mn.

Ancho de las tiras Laparte Wwbulares de 7 +-2mmyena parie plana es de 16 +/- 2 mm.

3.3.1. ACABADO

Las sandalias debe estar exento de defectos en material y fabricacion.

Bordes de los tirantes:

Acabado exterior disefios varios antideslizante con filos no incomoden ni dafien 1a piel.
3.3.2. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

HORMA TALLAS

Calzada ] a6 ‘.’1? !.’18 1 39 10 ldi |-17 413 ! .Hi 15 46

¥ w

17

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS
a) En las medidas:
Las sefialadas en cada una de [as partes.
b) En el disefio:
Mo se aceptan modificaciones en el disefio no solicitadas en la presente especificacion.
3.3.6. ETIQUETADO
Cada par de botas pantoneras (derecho e izquierdo) presenta una eliqueta de marca, procedencia y
talla, segtn lo establecido en el Reglamento Obligatorio del Eliquetado del calzado con Decreto
Supremo Nro. 017-2004-PRODUCE.
4, CERTIFICACIONES:
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5. INFORMACION LOGISTICA:
5.1. EMPAQUE:
Cada par de sandalias esta denltro de una bolsa de plastico fransparente, cerrada y resistente al
transporte, manipuleo ¥ almacenamiento.
5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupo sandalias de la misma talla deberan ser empacados en una caja de carton, nuevo
sin uso, que resista el transporte, manipulacion y apilamiento. Solo podran embalarse los sandalias de
diferentes talfas, cuando hayan sobrado cantidades de ofras tallas para completar el empaque.

5.3. ROTULADO
El embalaje lleva una efiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el

almacenamiento con la siguiente informacién:

NOMBRE DE LA INSTITUCIGN
NOMBRE DELARTICULO | XXXXX
FABRICANTE AXNOC |
MARCA AXAAK
N'DEUNIDADES _XXXXX
TALLAS XXXXX
cooR | WCOX |
NTO/C O CONTRATO HHXKX

5.4. PLANES DE MUESTREO
El muestreo se realizard durante la recepcion en los almacenes de la Entidad por cada lote de

internamiento.
5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA

INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe exiraer al azar, seqln la norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
L de muestreo para inspeccion por aiributes”, Muestreo Simple, Inspeccion Normal, Nivel de
inspeccién Il (AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3 Y 6, asi como las pruebas visuales de los

requisitos del 3.1.
si el niimero de unidades defecluosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisilos del 3.1. {Pruebas de Laboratorio).

Si el ndmero de unidades defectuosas es igual o mayor al niimero de rechazo, se debe rechazar el

lole al proveedor.
Cuando se evaltia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de

Muestreo simple, Inspeccion Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.
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47 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS

DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe exiraer al azar, segln a norma técnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccion S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Destructivas de Laboratorio, 1as mismas que seran
repuestas por el proveedor ala Institucion.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacién, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3y 6. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al ntimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normal bajo las mismas condiciones que establece la norma.

En el caso que el auditor asignado para la evaluacion del lote o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podrd modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:
Par
7. ACCESORIOS:

§. OTROS:
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DENTIFICACION DEL BIEN SEGUN CATALOGACION OTAN

Grupo del Bien 54 (Vesluario, Equipo Individual e Insignias)
Clase del Bien 5430 (Calzado para Hombres)

CNA: 01097 NA: Zapatilas de deporte

NOC:

1. DESCRIPCION GENERAL
Los zapatos de cuero, es el calzado deportivo con capellada de cuero, punta redonda y suela de
caucho.

2.USO DEL BIEN

| Las zapatillas de cuero son usadas por el personal militar para hacer deporte de acuerdo a lo
establecido en el Reglamento de cada Institucion.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN
3.4 IMAGEN REFERENCIAL

32 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS:
3.21. CAPELLADA, GARIBALDIS, TALON

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE ENSAYO
Material Cuero bovino. in_specclp n, Visual,
Microscopica.
Color exterior A requerimiento de la institucion (Negro o Inspeccién visual
blanco). p L ’
Espesor 1.5 +/-2 mm NTP I1SO 2589
Acabado Suave al tacto Inspeccion Visual
Resistencia a la flexion 30,000 flexiones sin daiio aparente en la flor NTP-1SO 17694
Resistencia al desgarro | 40N Minimo. NTP-1S0 3377-02
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3.2.2. FORRO DE CAPELLADA, ENFRANJE, TALON Y LENGUETA

Tipo

Espuma acolchada con forro de texdil

Inspeccion visual, ¥

Microscopica.
Composicion Terry, nova o felpa/ mesh Inspeccion visual
Color Al color de la zapatilla Inspeccion visual
Espesor 4 +/-0.2 mm Regla milimetrada

3.2.3. PALMILLA

Prueba de solubilidad

Material Aglomerado celuldsico o no tejido y combustion.
Uso de ocular

Espesor 2.5 +/- 0.5 mm. graduado

3.2.4, PLANTILLA

Material Espuma de EVA con forro texdil. Inspeccion visual

Color Al color de la zapatilla Inspeccion visual
Uso de ocular

Espesor 3.0+/-0.2 mm graduado

3.2.6. SUELA

Composicion

Caucho con entresuela de EVA o PU

Prueba de solubilidad

v combuslion.

Espesor 3.5 +- 0.5 mm Uso de oculas
graduado

Color Al color de la capellada. Inspeccion visual
Tipo de punia Redonda Inspeccion visual
Disefio Antideslizante Inspeccion visual
Resistencia a la _ 3
abiasion == 170 mm NTP ISO 20871

Resistencia a la flexion

Un aumento maximo de la incision de 10 mm

después de 20,000 flexiones.

NTP 1SO 17707

Resistencia al desgarro | ==& N/mm NTP ISO 34-1
Acabado Sin rebabas 0 manchados Inspeccion visual
Dureza Shore A 55° A 80° ISO 868

e core-| .- a3.5 Nimm NTP ISO 17708
3.2.7. OJALILLOS

Didmetro Interno 6 +/- 0.2 mm. Pie de rey

3.2.9. PASADORES

Material 100 % Sintético AATCC 20

Color Al color de la zapatilla Inspeccion visual
Modelo Plano trenzado Inspeccidn visual.
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Medidas
Largo 95 +/-5cm .
Didmelro 9 +-2 mm Regla milimetrada
Acabado Terminales de plastico Inspeccion visual
3,2.9. HILO
Material Poliamida o Poliéster AATCC 20
Tipo Costuras 2072 Ne Inspeccion visual N°
Atraques 40/3 Ne de cabos
Color Al color de la zapatilla Inspeccion visual

3.3 DESCRIPCION

Las zapalillas de cuero es fabricado por procesos de aparado y la técnica de construccidn capaces de

garantizar el cumplimiento de los requisitos indicados en el presente apéndice.

3.3.1. CORTE

La capeliada y coniorno de puntera hasta prolongacion del Garibaldi de una pieza.
Los dos Garibaldi de una sola pieza.

El Guardapolvo de una sola pieza.

Forro de talon y Garibaldi de una sola pieza.

3.3.2. APARADO

La unién de las partes, no presenta fruncidos y son resistentes al despegue. Las costuras son de
puntadas regulares y uniformes de 7 a 8 puntadas por pulgada, resistentes al uso continuo, no serdn
tirantes ni cortan el material distribuidas de la siguiente manera:

Costura de Garibaldi: 2 costuras dispuesias en ambos lados.

Cosluras de refuerzo entre la lengileta y capellada.

Costuras de contorno de cuero en la puntera 'y prolongacion de enfranje 2.

Costuras de talonera: 2 costuras dispueslas a [os largo del contorno.

3.3.3. ARMADO

-

Elsistema de armado, es cosido pegado con puntera, banda sobre el contorno del corle ¥ enfranque
anatomico.

La unién de talon lleva costura reforzada (costura interior)

Las aplicaciones en el enfranje es facultativo.
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3.3.4. ACABADO

Las zapalillas de cuero terminada, estan libres de los defectos que se mencionan a continuacion:
Armado del corte equivocado.

Articulos himedos, mojados y/o con contaminacién microbiana (hongos, moho, etc.).

Bordes que lastimen el pie.

Calzado incompleto (una zapatilla o dos del mismo pie) o con nimero diferente en la talla de cada
zapalilla.

Cosluras chuecas, fruncidas o deficientes.

Diferente color al especificado en cada una de las partes.

Diferente coloracion en el corte o la suela de un mismo par.

Diferentes maleriales en cada una de las partes a los especificados.

Elementos del corte separados en las cosluras 0 sin coslturas.

Grapas o lachuelas en el interior de la zapatilla.

Grietas y picaduras en el corle.

Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, elc.

Ojalillos con perforaciones no uniformes.

Que fisicamente no corresponda al diseiio solicitado.

Sin refuerzo en el talon.

Sin plantilla, forros o pasadores.

Sobrantes de hilo en las costuras y de piel en el ribete.

3.3.5. CUADRO DE MEDIDAS POR TALLAS

HORMA TALLAS

36} 37| 38| 39| 40
411421 43[ 44|45

Calzada 9

3.3.6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

a) En las medidas:

Las sefialadas en cada una de las partes.

b) En el disefio:

No se aceptan modificaciones en el disefio no solicitadas en la presente especificacion.

3.3.6. ETIQUETADO

Cada zapatilla de cuero debe presentar.
Segtin Decreto Supremo N* 017-2004 del Ministerio de la Produccion, y adicionalmente una etiqueta

autoadhesiva o cosido en la lengiieta interior indicando N° de proceso.

4. CERTIFICACIONES:

5. INFORMACION LOGISTICA:

5.4. EMPAQUE:

Cada par de zapalillas lleva papel copia monolucido blanco o plastico trasparente dentro de una caja
individual de cartén con indicacion de talla y marca.
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5.2. EMBALAJE:

Cada cierto grupo de zapatillas de la misma falla deberan ser empacados en una caja de carton, nuevo
sin uso, que resista el transporte, manipulacion y apilamiento.

Solo podrdn embalarse los zapatos de diferentes tallas, cuando hayan sobrado cantidades de ofras
fallas para completar el empaque .

5.3. ROTULADO

El embalaje lleva una etiqueta de papel o estampado en un lugar visible que permita identificar en el
almacenamiento con la siguiente informacion:

[ NOMBDREDELAINSTITUCION
NOMBRE DELARTICULO [ %0000¢_
FARRICANTE XHXXX
TAARCA | o
N’ DF UNIDADES T wwxxx
TALLAS HUAHAA
COLOR XXX
N® OfC 6 CONTRATO XXAAX

5.4. PLANES DE MUESTREO

El muestreo se realizara durante Ia recepcidn en los almacenes de la Entidad por cada lote de
internamiento.

5.4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA
INSPECCIONES VISUALES

De cada lote se debe exiraer al azar, segun la norma técnica NTP-150-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccién por alributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Normal, Mivel de
inspeccion Il (AQL 2.5%), para los requisitos del 3.2, 3.3y 6, asi como las pruebas visuales de los
requisitos del 3.1.

i el nlimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.1. (Pruebas de Laboratorio). Siel
ntmero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al
proveedor.

Cuando se evalia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo simple, Inspeccion Rigurosa, bajo las mismas condiciones que establece la norma.

%.4.2. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y RECHAZO PARA ENSAYOS
DESTRUCTIVOS

De cada lote se debe extraer al azar, segun a norma fécnica NTP-1S0-2859-1:2013 "Procedimientos
de muestreo para inspeccion por atributos”, Muestreo Simple, Inspeccion Reducida, Nivel de
Inspeccion S2 (AQL 2.5%) para las Pruebas Deslructivas de Laboratorio, las mismas que serdn
repuestas por el proveedor ala Institucion.

si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceplacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla con los requisitos del 3.2, 3.3y 6. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.
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Cuando se evallia un lote que haya sido rechazado anteriormente, se debe aplicar el Plan de
Muestreo Simple. Inspeccion Normal bajo las mismas condiciones que establece la norma.

En el caso que el auditor asignado para la evaluacion del lote o comité técnico de recepcion no
pueda determinar de forma confiable la uniformidad del lote, podrd modificar el plan de muestreo,
llegando a evaluar hasta el 100% de los productos.

6. UNIDAD DE MEDIDA:
Par
7. ACCESORIOS:

8. OTROS:




