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METODOS DE ENSAYO PARA UTILES DE ASEO

1.-  SITUACION GENERAL

Cl.

£l conirol de calidad desarrollado por ki Direccion de Normas Técnicas del
Matericl [DIRNOTEMAT), consiste en el conjunio de tareas redlizadas para
verificar la conformidad de las caracteristicas 1écnicas solicitadas en las
Fichas Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprabadas del Listado
de bienes y servicios comunes del Organismo  Supervisor de las
Conirataciones del Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adauiridos. Todo producto que no cumpla con las caracterisficas técnicas
minimas solicitadas serd rechazado.

El persondl de los Laborctorios de la Direccion de Normas Técnicas del
Materical [DIRNOTEMAT, es persondl cdlificado para realizar evaluaciones de
control de cdlidad y pertenecen al Departamento de Control de Calidad
de la Direccidén de Normas Técnicas del Material {DIRNOTEMAT].

Los equipos de medicion de los laboratorios de la Direccion de Normas
Técnicas del Material (DIRNOTEMAT], han sido calibrados y cerfificados por
un laboralorio de cdlibraciéon acreditado por el Instiluto Nacional de
Cdlidad-INACAL.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas écnicas solicitadas
o el conirol de cdlidad del producto redlizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material {[DIRNOTEMAT) serdi de la siguiente manera:

{a} Bl Control de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica MGP, inchuido las
tolerancias {+), mediante pruebas visuales, organoléplicas o fisicas
utilizando herramientas o equipos de medicidn con los que cuenta el
Laboratorio de la Direccién de Normas Téchicas del Material
[DIRMOTEMAT).
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(b} Se efecluara la evauacion documentaria de los documentos
presentados por fas empresas postoras de acuerdo a lo requerido enla

ficha técnica correspondiente.

e. laverdficacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el control de calidad del producio reclizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Material se redlizard en el siguiente orden:

A B. RESULTADO
Control de Calidad L Conirol de Calidad FINAL DE LA
fisico ‘ documentario EVALUACION

f. Las evaluaciones de confrol de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluaclén, no serd necesario
recilizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONIROL DE CALIDAD RESULTADO EINAL
FISICO DOCUMENTARIO

Cumple Cumple Se acepta

Cumple No cumple Serechaza

No cumple No se realiza Se rechaza

g. H resullado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird st el bien analizado "cumple” o 'no cumple” con
los pardimetros solicitados.

h. E cuadro de resulicdos del confrol de calidad serd firmado y sellado por el
evcluador v el Jefe del Deparfamenio de Control de Cadlidad, asimismo
presentara el visto bueno del Ingeniero Colegiado fen cumplimiento a las
normas legales vigentes, ley Nro. 28858, ley Nro. 16053 y D.S. Mo (016-2008-

VIVIENDA).
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2.-  HNALIDAD _
Establecer ef mélodo de evdluacién para realizar la verificacion de la
conformidad de las caracteristicas 1écnicas solicitadas o el control de cdlidad
de los UTILES DE ASEO que redliza fa Direccion de Normas Técnicas del Material.
3.- EJECUCION

a, Disposicionas Generales

{n

Para redlizar el control de cdlidad de las muestras en un proceso de
cddquisicién:

{a)

(c]

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que los poslores
hagan entrega de DOS (2} UNIDADES' del bien a adquirise,
exactamente igudles, que para efectos del presente documento
se le denominard "Muestra Nro. 1" y "Muestra Nro.2",

La forma de presentacion de las muestras se establece en la
respecliva Ficha Técnica MGP del bien a adguirirse, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard gue la muesha
sea descdlificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas deslructivas
que ocasionaran su delerioro, dl término de las pruebas fisicas
esta muestra serd desechada,

La Muesira dirimente o Muestra Nro. 2, se mantendrd en custodia,
intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna conlroversic con
Jos resultados del Laboratorio de la Direccidon de Normas Técnicas

1 DOS [2) UNIDADES! del bien a adquiirse exactamente iguales, quiere decir que las DOS {2)
muestras enfregadas tienen fas mismas coraclerfsticas técnicas, la misma fecha de
produccién y perlenecen al mismo lofe de fabricacién, enire ofras caracteristicas de

sirniliduct,

t
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del Material (DIRNOTEMAT), esta muesira serd enfregdda o un
laboratorio de ensayo exiema? para su evaluacion.

fe) Conjuntamente con Ia enfrega de muesiras, para redlizar el
control de cdliciad documentario, independientemente de su
propuesta  técnica, las  empresas  postoras presenianfm la ‘ (
documentacion solicitada en las respectivas fichas tecnicas y en =
la presente metodologic de evaluacion en un sobre lacracdlo con
rotulacion  "DOCUMENTACION A SER EVALUADA POR El
IABORATORIO DE MATERIALES DE PIRNOTEMAT", la cual serd
entregada en las mismas condiciones por parfe el comité de
seleccidn a esta Direccidn Técnica.

iy Se verficara que la ficha iécnica del fabricante del producto de
aseo personal (en idioma espafiol) en donde se consigne [os
pardimelros de las caracteristicas “técnicas ¥y que estas se
encuentren expresadds con valores numeéricos con su respectiva
uridad de medidd, asimismo, se cohsiderara valida si consigna la
totalidad de informacion solicitada.

(g) Debertn presentar una declaracién jurada, donde la empresa
postora declare baje furamento que los productos oferlados (
cumplen con los pardmetros: solicitados en las fichas técnicas,
este documenlo serd considerado valido cuandoe consignen los
pardmelros de las caracteristicas técnicas y que estas se
encuenltren expresadas con valores numéricos con su respectiva !
unidad de medida, este documento, identificara dl fimante _ z
como representanie legal de la empresa postora, el cudl

-2 tos gaslos de la evaluacion por un faboraforio de ensayo externo serdin asumicdos por &l
postor, los procedimienios para dicha accién serén consultaclos a fravés del Comilé
Especial del respeclivo proceso de adquisicion. '

' Reglamenio de la Ley de Coniralaciones del Esiado.- Decrelo Supremo N° 056-2017-EF.-
articulo 38~ Idioma de la documentacion y olras formalidades.

i 4
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{h)

(k)

consignaré de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
numero segin su Documento Nacionat de tdentidad {DNI} o
Documento de Extranjeric {segin corresponda)

ta Secretaric General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cudl el Presidente del Comité Especial, remite
fas muestras.

£l Departamento de conlrol de cafidad previa la presentacion del
cargo firmado por la Secretaria General que conste la recepcion
del documenio respeclivo, recepcionard las muestras a ser
evaluadas, donde verificard lo sigulente:

1, Verficard que cada flem a evaluar presente Muestra Nro.1y
Mueslra Nro.2 exactamente igudles, asimismo, que se
encuenlren debidamente codificadas, caso las muestras
presenlen disconformidades, no serds recibidas.

fia

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
podrd redlizar el conirol de cdlidad documentario.

Al finalizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicitar la devolucidn de su Muestra Nro. 2. La
Muestrar Nro, 2 de los postores favorecidos con la buend pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
refarencia al momenito del internamiento det bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn

desechadas, pasados los CINCO (5) dias de la fecha de
consentimiento de la buena pro.
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Il Al lérmino deél proceso cle cantrol de calidad y evaludcion
documentaria, la Direccién de Normas Téenicas del Material,
remilirad el resultado al presidente del comilé de seleccion
correspondiente.

{2) Pararedlizar el contiol de calidad en el interndmienio de bienes:

{a) Seglnlo dispuesto por la Direccidn Generdl del Material para que
un bien adquirido por la Marina sea infetnado en los panoles de
la Direccién de Abastecimiento Naval, la Direccion de Normeis
Técnicas del Malerial [DIRNOTEMAT), a fravés de sus Laboratorios,
redlizardn ld verificacion de las caracteristicas técnicas solicitadas
en las Fichas Técnicas MGP.

{b) Las responsabilidades de la empresu proveedora para el dia del
internamiento son las siguientes:

1. Se preseniaré ol Laboratorio de Mcateriales de DIRNOTEMAT de
con €l lotet a infemar, no se recibird entrega parciales, sciivo
lo indique &l contrato.

2. Copia del contrato u orden de compra.
Ficha Técnica del produclte [original) emilido por el

fabricante, en hoja membretada, detallando los pardmelros
soficitados en la Ficha Téonica MGP.

e

{c) S la empresa proveedora se presentd Unicamente con el bien a
internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no procederd
el conlrol de calidad ni el infemamiento.

1 Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para descibir la
cantidad totat del bien segtn conlrato u orden de compra. No necesaramente se refiere
a UN {1} solo lole de entrega por parde del proveedor.
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{ci]

(e)

El Jefe del Departamento de Control de Calidad, seleccionard la
Muestra de andilisis del lole a internar, a la cudl se le denomina
"dMuestra n, de acuerdo o lo establecido en ia Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento de muestreo para
inspeccion por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un numero mayor de "Muestra n", Las
MUESTRAS DE UTILES DE ASEQ PERSONAL que conforman id
“Muestra i, dl findlizar el control cle calidad, serdn reintegradas
altole ainternar, salvo aquelias que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de fas pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer d la Marina, el nimero
de muestras que por la naturdieza de las pruebas fisicas, hayan
sufrido deterioro fisico o se haya inulilizado su uso.

Si el resultado de esta evauacidn determina el rechazo del
interncumiento, UNA {1} muesira de los UTILES DE ASEQ PERSONAL
quedard en el en el Laboratorio de la Direccidn de Normas
Técnicas del Material [DIRNOTEMAT] como muestra para archivo
del rechazo.

. Disposiciones Especificas

(1

El método de ensayo a ejecuiar para la verificacion fisica y efiquetado
es un méiodo propio, es decir, un método establecido por la Direccién
de Normas Técnicas del Material, que consiste en la inspeccidn visua
ordenada, de los UTILES DE ASEQ comparando [os pardmetros
solicitados versus lo observado en el producto presentada por el

* Entiéndase por *Muesira n" al nomero de prendas de cuerc que conforman la Muestra de
anddisis exiraida deliole ainternar,

7cle 8.
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proveedor, apoyando- los andlisis en heramientas ¥y equipos de
medicion debidamerite calibrades.y cerlificados.

(2] En o verificacion del cumplimiente de los detalles del disefio de OTILES

DE ASEO se reqglizard:

[a) La veificacion de la forma, medicas, peso, composicion y
apariencia de- cacda una de lds partes de los UTILES DE ASEO,
segin correspondd.

(b} La verificacion del refulado, fecha de elabordcion y vencimiento
dle los UTILES DE ASEQ.

{c} La verficacién de olros delalles de los UTILES DE ASEQ, segun

corresponda alo

solicitado.

{3) En el conlrol de calidad de documenios se verificara el eumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracién jurada o ficha
téenica del fabricante del cuero principa.

(4) Enla verificacion del cumplimiento de las caracteristicas t6cnicas de os
insumos, complementos y avios de los Utiles de aseo personal se
identificard el materidl, color, dimensién y olros parémelios, segun lo

solicitado.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

Direccién de Normas Téenicas del Malerial

b, Tiempo de vigencia

Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.
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